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Pociené, A. Analysis of Technology of Advertising Panels Silk Screen Printing. Master‘s
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Faculty of Mechanical Engineering and Design, Department of Production Engineering.
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ABSTRACT

Electroluminescence is an optical phenomenon and electrical phenomenon caused by
electron energy change in the electric field. The research aims to determine strength of the
luminescence range dependence of power supply voltage. Furthermore, colour coordinates were
calculated and change of the colour from purple to greenish were determined.

The paper consists of several chapters, that present design of screen printing technology,
labour costs calculations, technological processes, quality requirements, selection of equipment
and preparation and production stages, demand for labour force, work safety and ecology factors,
health risks, action plan of hazard reduction, ecological issues, analysis of innovation installation,

and key economic indicators.



IVADAS

Elektroliuminescencijos efektas pirmg kartg buvo pastebétas 1907 m. Taciau tik apie 1954
metus prasidéjo elektroliuminescencinés struktiiros (pagrindo) iSsamesni tyrimai ir plétra. Kinija yra
laikoma elektroliuminescencinés technologijos pradininke, kuri labiausiai yra iSanalizavusi §j techno-
logijos biida.

Apie  1980-1990 metus komponentas pamazu jsiliega ] rinka: prasidéjo
elektroliuminecenciniy elementy taikymas jvairiy masiny indikacijose, informaciniuose Zenkluose;
atsiranda elektroninés tvarkyklés, kurios greitai jgauna vartotojy palankuma. Siuo metu
elektroliuminescencinés struktiiros placiai taikomos reklaminiams tikslams (reklaminiai stendai),
interjero detaléms, Zzaisluose naudo-jamiem elementams [1]. Taip pat $i technologija taikoma:
kompiuterinéje jrangoje, laikrodziuose, eksterjero dekorui it t. t.

Elektroliuminecencinés panelés gali biiti pritaikytos apSvietimui norimo dydzio, spalvos,
formo ir atskiry detaliy $vietimo sekos. Elektroliuminescenciniai ekranai dazniausiai taikomi labai
plonuose reklaminiuose langeliuose.

Neorganiniy kietyjy kiiny elektroliuminecencijos efektai zinomi nuo XX a. Treciojo
deSimtmecio. Buvo pastebéta, kad elektriniame lauke kai kurios medziagos Sviecia. Per pastargjj laikg
buvo istirti fizikiniai elektroliuminecencijos reiskiniai, bei sukurtos pladiai naudojamos panelés. Sios
panelés — puikiis Sviesos Saltiniai, bet jy gamybos technologija ganétinai sudétinga, kas riboja jy
panaudojimo sritis, atsizvelgiant | gamybos kastus.

Si darbo tema buvo pasirinkta todé¢l, kad tai Lietuvoje mazai zinoma technologija su
placiomis panaudojimo galimybémis, o norint pritaikyti miisy rinkoje, reikia atlikti i$samesnius
tyrimus. ISanalizuoti pacig elektroliuminescenciniy (EL) struktiiry gamybos technologija ir jos
pritaikyma.

Tikslas — atlikti eksperimentiniy elektroliuminescenciniy ekranéliy liuminescencing analize,
bei suprojektuoti technologinj gamybos procesa.
io darbo uzdaviniai:

ISmatuoti eksperimentiniy EL ekranéliy intensyvumo priklausomybe nuo bangos ilgio.
Prie fiksuoty jtampy nustatyti Lab koordinates.

Suprojektuoti trafaretinés spaudos gamybos procesus.

Aptarti kokybeés reikalavimus, keliamus trafaretinei spaudai.

Atlikti veiksniy galinCiy jtakoti sveikatg indentifikavimag

o o M w M P

Atlikti ekonominj projekto jvertinima.



1. TECHNINIAI-EKONOMINIAI RODIKLIAI

1.1 lentelé
Svarbiausieji techniniai-ekonominiai rodikliai
Eil. Nr. Rodiklio pavadinimas Mato vienetas Dydis
1. Darbo dieny skai¢ius d. 252
2. Pamainy skaicius vnt. 1
3. Pramoninio-gamybinio personalo skaiéius
3.1 Pagrindiniai darbininkai vnt. 4
3.2 Vadovai, specialistai, tarnautojai vnt. 2
4, Metiné gamybos programa
4.1 Salyginiy spaudos lanky skaicius tikst. egz. 830,17
4.2 Salyginiy spalvos atspaudy skaicius tikst. egz. 2309
5. Gamybos kastai Eur 1644,778
6. Salyginio gaminio savikaina:
6.1 Vizitinés kortelés Eur 153,88
6.2 Maiseliai, etiketés, Zenklai Eur 1069,17
6.3 Lipdukai Eur 311,12
6.4 EL lipdukai Eur 110,61
7. Salyginio gaminio kaina:
7.1 Vizitinés kortelés Eur 568,17
7.2 Maiseliai, etiketés, Zenklai Eur 1474,76
7.3 Lipdukai Eur 469,22
7.4 EL lipdukai Eur 420,37
8. Bendras kapitalas
8.1 Pagrindinis kapitalas Eur 52,189
8.2 Apyvartinis kapitalas Eur 5,531
9. Grynasis pelnas Eur 41,561
10. Grynoji esamoji verté Eur 89,896
11. Pelningumo indeksas - 2,56
12. Atsipirkimo laikas m 2,820
13. Darbuotojo vidutinis atlyginimas Eur 9,402
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2. MOKSLINIO TYRIMO DALIS

2.1. Literaturos apZvalga

Elektroliuminescencijos efektas turi gerbting istorijos pradZig susijusig su eksperi-
mentiniais tyrimais, kuriuos atlikiné¢jo Henry J. Round 1907 m., O. V. Losev Rusijoje (1920 m.) ir
Georges Destriau Pranciizijoje (1936 m.)

Kai 1907 m. Henry J. Round paveiké SiC medziagg elektriniu lauku, sukeldamas gelsva
medziagos Svytéjima tai buvo pirmas kartas kai buvo pastebétas elektroliuminescencijos efektas
[1]. Taciau tik apie 1950-uosius metus kai buvo israsta plona elektroliuminescenciné struktara
(pagrindas) (Vlasenko ir Popkov), kurig sudaré ZnS (cinko sulfidas) : Mn (manganas) prasidéjo
iSsamesni tyrimai ir plétra. Tolimesni tyrimai buvo skirti struktiiry $vytéjimo intensyvumui,
ilgaamziskumui ir kitiems parametrams pagerinti. 1974 m. Toshio Inoguchi Japonijoje pristaté
pirmaja didelio rySkumo ir pakankamo ilgaamziskumo elektroliuminecencing struktiira, kurig
sudaré ZnS (cinko sulfidas) : Mn (manganas) liuminescencinis sluoksnis ir Y,O3 (itrio okido)
dielektriniai sluoksniai.

Didzioji dalis Siuo metu pasaulyje gaminamy reklaminiy ekrany yra spausdinami
trafaretiniiu spaudos budu. Viena i§ stambiausiy cheminiy medziagy gamintoja “DuPont” JAV,
savo elektroliuminescenciniy dazy panaudojimo apraSe yra apzvelgusi galimas EL struktiiry
“sluoksniy” uzneSimo sekas, zaliavy spaudos, dziovinimo ir eksploatavimo salygas. Taip pat
nurodo optimalius sluoksniy storius (um), kokie tinkliukai biity tinkamiausi spausdinimui,
atitinkamiems sluoksniams, atskiry pasty iSeigas (cmZ/ g). Pateikia savo sitilomy spalviniy pasty
elektros savybes: spinduliuojama spektra ir skaistj (cd/ m?) esant 100V jtampai ir 400 Hz srovés
daZniui, taip pat ilgaamZiSkumo kitimg kambario temperatiiroje ir esant ekstremalioms
eksploatacinéms saglygoms (60 °C temperatiira ir 90 % santykiné¢ oro drégme), bei apytikslias
spalvy koordinates. Pateikti detallis procesy etapy apra§ymai ir medziagos, svarbios sékmingam
sitlomoms Dupont Luxprint® EL sistemy jgyvendinimui [2].

Taciau kol kas néra aiSku kaip kinta skaistis keiiantis sluoksniy storiams, kintant
elektriniams parametrams — jtampai, srovés dazniui. Daugiau apie sluoksniy formavima, jy storius
bei atskiry sluoksniy geometriniy matmeny sklaida aptariama A. Andriusytés, D. Zurinskaités bei
J. Margeleviciaus darbe ,,Elektroliuminescenciniy paneliy gamyba trafaretine spauda“ [3]. Darbe
analizuojami elektroliuminescenciniy paneliy gamybos ypatumai, pateikiami eksperimentiniy EL
paneliy tyrimo rezultatai. Nevienodai suformuoti sluoksniy storiai turi svarbig jtaka EL paneliy
kokybei. Sluoksniy storiy netolygumas sukelia skirtingg iSspinduliuojamg S§viesos srauto

intensyvumg lokaliuose plotuose. Skirtingas Sviesos srautas sumazina neprieinamyjy vaizdo riby
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kontrastus, pablogina bendra vaizdo suvokimo kokybe. Elektroliuminescenciniy paneliy sluoksniy
itakai turi didelg reikSme trafaretinés spaudos jranga.

Dar daugiau apie elektroliuminescencines struktiiras yra apraSoma O. V. Maksimovos ir
M. K. Samachalovo monografijoje ,,Plonapléveliniy elektroliuminescenciniy elementy indika-
ciniuose jrenginiuose analizés ir sintezés metody parengimas™ [4]. Monografijoje apzvelgiama
plonaplévelinés elektroliuminescencinés struktiiros. Sios struktiiros gaminamos vakuuminio
garinimo budu. Taciau atlikti tyrimai su tam tikrais pataisymais gali buiti pritaikyti ir naudojami ir
storaplévelinéms elktroliuminescencinéms struktiiroms, kurios jau gaminamos trafaretiniu spaudos
btidu. Monografijoje aprasomi algoritminiai modeliai ir skai¢iavimai, ap$vietimo savybiy (§viesos
srautas (F), Sviesos intensyvumas (I), Sviesos efektyvumas (Im/W), spalvos temperatiira) ir
elektriniai parametry nustatymai. Nustatytos analitinés priklausomybés pagrindiniy charakteristiky:
ribinés ir maksimalios leistinos jtampos tarp elektriniy parametry ir liuminescenciniy bei
dielektriniy medziagy plévelés storio. Pateikta eiliSkumo schema projektuojant EL struktiras.

V. S. Bezborodov, V. I. Lapanik, A. A. Minko, G. M. Sosnovski, S. N. Timofeev
straipsnyje ,,Liuminescencinés skystakristalinés medziagos, Svieciancios zaliame spalvos spektre*
apraso naujos El skystakristalinés medziagos spinduliavimo sustipréjimg buitent Siame spektre [5].
Tyrimas parodé jog atitinkamas liuminescencinis junginys i$ phenyllisothiocyanato, benznitrilo,
fluorbenzeno, alkoksifenilo esteriy i$ trans-4alkylcycloheksanecarboksylio rtgsties ir 9,10-bis-
antraceno yra labiausiai perspektyvios liuminescencines skystakryistalinés medziagos. Jos
charakterizuojamos gerais elektrooptiskais ir dinaminiais parametrais, taip pat intensyviu skais¢iu
prie 530nm bangos ilgio, pla¢iame temperatiiry intervale.

E. Valukonytés ir J. MargeleviCiaus straipsnyje ,,Technologiniy salygy jtaka atspaudy
kokybei trafaretin¢je spaudoje siekiama nustatyti sgsajg tarp trafaretinés spaudos formos
(tinkliuko) jtempiy bei jy vektorinio pasiskirstymo kaitos su atspaudy koloristiniu atsikartojamumu
[6]. Tyrimo rezultatai parodé, jog atspaudo, gauto naudojant tankesnj tinklelj (150 sitily/cm), krasto
netolygumas mazesnis, negu naudojant retesnj tinklelj; (120 sitily/cm). Be to, pastebima ir priklau-
somybé nuo rakelio posvyrio kampo. Rakelio posvyrio kampui did¢jant, atspaudo krasto netolygumas
did¢ja. Taciau atspaudo krasto netolygumui gali turéti jtakos ir kiti veiskniai: per maZas spaudos
formos tinklelio jtempimas., nevienoda rakelio spaudimo jéga ir jo perslinkimo greitis, netinkamas
rakelio ilgis, forma bei jo darbinés briaunos tiesialinijiSkumas.

Tyrimo tikslas: atlikti eksperimentiniy elektroliuminescenciniy ekranéliy liuminescencing
analize.

Tyrimo uzdaviniai:

1. Nustatyti eksperimentiniy EL paneliy Svytéjimo stiprio priklausomybe nuo bangos

ilgio, kintant jtampai.

2. Prie fiksuoty jtampy nustatyti spalvines (L*a*b*) koordinates.
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2.2 Metodologiné dalis

Tiriamasis objektas yra trafaretiniu biidu atspausdintos elektroliuminescencinés (EL)
struktairos (Zr. 2.1 pav.). Tai yra lankstus plonas $viesos $altinis, prie kurio yra prijungta elektros

sroveé (jtampa) ir kurio struktiiros pavirsius $vyti.

2.1 pav. Eksperimentinés elektroliuminescencinés panelés bendras vaizdas

Pagrindinés EL paneliy charakteristikos:

e Vienodas pavirSiaus apsSvietimas sudétingose formose;
e Plonas, lankstus ir lengvas;

e Mazos energijos sagnaudos;

e Labai mazas Silumos generavimas;

e Vibracija ir atsparumas smigiams.

Gaminant elektroliuminescencinius ekranélius yra labai svarbu sudarantys sluoksniai.
Atspausdinta elektroliuminescencinis ekranélis sudaro pakopine struktiirg [2](Zr. 2.2 pav.), turin¢ig
ITO sluoksnj, liuminescencin sluoksnj, dielektrinj sluoksnj bei galinj laidy sluoksnj. Ekranéliai
gali bati padengti sidabro sluoksniu, turéti uzlenktas jungtis (galimi ir kiti badai), kad biity galima
prijungti prie maitinimo S$altinio. Turi buti sukurtas pastovus, vientisas elektrinis laukas. EL
struktiiroje Svyti elektroliuminescencinis sluoksnis, Siam Svytéjimui reikalinga pro ji pratekanti
elektros energija. Tarp liuminescencinio ir laidaus sluoksniy jterpiamas dielektrinis, kuris atlieka
kondensatoriaus funkcijg. Liuminescencinis sluoksnis talpinamas tarp vadinamyjy kontakty —
laidziy sluoksniy, kurie yra prijungiami prie elektros maitinimo Saltinio. Kad $vyt¢jimas biity
matomas reikia, kad vienoje liuminescencinio sluoksnio pus¢je esantys laidus ir dielektriniai
sluoksniai biity skaidriis. Jei norime abipusio Svytéjimo, tai abiejose pusése esantys sluoksniai
turéty buty skaidris. Biitina papildoma apsauga nuo drégmés ir nuo UV spinduliy. Apsauginis
sluoksnis trafaretinés spaudos biidu gali buti atspausdintas naudojant UV kieté¢jimo dazus arba

tirpius dazus.
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*— ITO sluoksnis
\/ *— Liuminescencinis sluoksnis
) \/’— Dielektrikas
p > *— Galinis laidus sluoksnis

2.2 pav. Ekranélio struktiira

Elektroliuminescencinj ekranélj sudaro:

e ITO sluoksnis, §is sluoksnis sudarytas i§ IndZio-alavo oksidy. Sviesos pracinamumui,
virSutiné danga turi biiti skaidri ir tuo paiu laidi elektros srovei. Siam sluoksniui naudojamos
skaidrios plastikinés plévelés, kurios padengiamos plonu metalo oksidu (ITO). ITO plévelé tik
vienoje puséje laidi elektrai. Polimeriné plévelé su ITO sluoksniu EL panelés pagrindas. Visi
spausdinimai vyksta ant elektrai laidzios pusés. Turi buti pusiausvyra tarp laidumo ir skaidrumo,
nes didinant storj didés medzaigos laidumas, taciau sumazés skai-drumas.NelaidZioje puséje
polimeras PET (padéklas).

e Liuminescencinis neorganinis sluoksnis, sudarytas i§ fosfory ar polimery. Si
technologija be energijos neegzistuoja. Sviesos srauto mazéjimas vyksta palaipsniui, Kkai
liuminescencinis efektyvumas mazéja. Sio sluoksnio storis yra 30-40 pm, kuris veikiant
elektriniam laukui imituoja Sviesos srauta. Jo bangos ilgis priklauso (spalva) priklauso nuos
cheminiy elementy santykio. Liuminescencinis sluoksnis sudarytas i§ liuminescenciniy milteliy ir
riSan¢ios medziagos, kuriuos maiSant susidaro suspensinis skystis. Liuminescencinéje pastoje
esantys elementai nulemeia Svytéjimo spalva.

e Dielektrinis sluoksnis néra biitinas, taciau jo pagalba Sviesa nukreipiama viena
kryptimi (poliarizuotoji $viesa). Sluoksnio medziaga parenkama pagal elektrinius parametrus:
dielektriné sverbtis, nuotékiai bei pramu$imo jtampa. Kad padidinti gaminio patikimuma
dielektrinis sluoksnis spausdinamas per du kartus — du sluoksniai apie 20 um storio kiekvienas.

e alinis laidus sluoksnis, biitina salyga elektros energijai tekéti. Jis sudarytas 1§ anglies
ar sidabro molekuliy, pasizymi elektros laidumu. Anglies atomai ne pagrindiné §io sluoksnio dalis,
o tik priemaiSa. Storis apie 15-20 um. Elektrinio kontakto patikimumui, ant Sio elektrodo taip
patgali biiti spasdinama papildoma laidi kontaktiné juostelé.

Plastikiniy EL ekrany pagrindiniai technologiniai duomenys:

e Elektros maitinimo charakteristikos: AC 110-140 V, 50-1000 Hz;

e 0,1mA/cm? operaciné srove;

e 3-10 MW /cm? galia;
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e 0,2-0,5 mm storis;
e 70-20 cd / m? ry§kumas.

EL dazy Svytéjimas yra fizikinis-cheminis reiskinys, kuris vyksta dél liuminescencijos
efekto. Tai Svytéjimas, kurj skleidzia neSiluminis energijos Saltinis, taCiau prie$ tai jis turi buti
suzadintas kito energijos Saltinio (pvz.: elektromagnetiniy bangy, elektros energijos ir kt.).
Liuminescencijos efektas vyksta medziagos atomuose ir molekulése. Elektroliuminescencinése
struktiirose yra i§spinduliuojamas fotonas, tai galima paaiskinti pagal kvanting teorija. Sviesos
Saltinis Sviesg spinduliuoja ne iStisai, o tam tikromis porcijomis — kvantais. Apie atomo branduolj
skriejantys elektronai gali spinduliuoti Sviesa. Maziau energijos turi aplink atomg skriejantys
elektronai orbitose esantys ar¢iau atomo, o elektronai, kurie yra tolimesnése orbitose turi daugiau
energijos. Elektronas gaves papildomos energijos perSoka i tolimesng¢ orbitale (suZadinami
elektronai), taciau judédamas jis praranda energija ir sugrizta i buvusig vieta. Sukaupta papildoma
energija yra iS§spinduliuojama.

Panelés spausdinimo bidai
Pirmasis spausdinimo biidas (Zr. 2.3 pav.). Naudojama skaidrios bazés substratas. Poliesterio
plévele su ITO danga, kuri formuojama purSkimo biidu arba vakuuminiu gesinimu. Naudojama kaip
priekinis elektrodas. Taip pat galima panel¢ atspausdinti elektrai laidziu permatomu rasalu ant bazinio
substrato. Spausdinti sluoksnius galima tiesiog ant fosforo tada reikia:
e Du kartus spausdinti dielektrika (> 25 mikrony bendro iSdzitivusio storio) kuris
suteiks rySkesne Sviesa, taciau gali sumazinti patikimuma;

e Tris kartus spausdinti dielektrika (gera optiné iSeiga ir patikimumas).

plévelé arba perSvieciamas
sluoksnis; 7 — laidus poliesteris

1
2 1 — apsauginis hermetikas; 2 —
3 l galinis elektrodas; 3, 4 —
41 A dielektrikas; 5 — fosforas; 6 — ITO
1 T I.II.II.IIEI(ﬁ) [
7

Sviesa

2.3 pav. Pirmoji spausdinimo konstrukcija [2]

Atspausdinti sidabro plévelés juostg iSilgai SvieCianCiy parametry, geriau naudoti dideliems
plotams, siekiant uztikrinti geresnj Svietimg. Galinis elektrodas, sidabro arba anglies laidininkai
paprastai naudojami didesnio galingumo paneléms. Viena anglis netinka, nebent spausdinti su sidabro
tinkleliu, kad anglies varza nebtty per didelé. Galutiniame produkte sluoksniai turi buti apsaugoti nuo
drégmes ir elektros izoliacijos, saugumo sumetimais. Apsauginis sluoksnis trafaretinés spaudos biidu

gali biiti atspausdintas naudojant UV kietéjimo dazus arba tirpius dazus.
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Antrasis spausdinimo biidas (Zr. 2.4 pav.). UV dazai ir tirpikliai gali biiti naudojami kaip
hermetikai, siekiant uZztikrinti elektros izoliacija ir papildomai apsaugoti nuo drégmés aplinkoje.
Potencialiai galima naudoti jvairiy substraty tipus. Naudojant permatomus laidzius dazus, galima
naudoti Kitus bazinius substratus tol, kol jie yra suderinami su tirpikliu ir dervos sistema bei sugeba

atlaikyti padidéjusia temperatiira dziovinimo sglygomis.

1 — hermetikas; 2 — permatomas
laidininkas; 3 — fosforas;
4 — dielektrikas; 5, 6 — galinis
elektrodas ant substrato.

2.4 pav. Antroji spausdinimo konstrukcija [2]

Trumpas technologinio (elektroliuminescencinio) proceso aprasymas [7]

Liuminescencinio sluoksnio spausdinimas (zr. 2.5 pav.). UzneSant dazus labai svarbu
polinkio kampas, kuris biina 40°-60° bei prispaudimo jéga 0,2-0,5 kg / cm. Sekantis darbas
patikrinti ITO plévelés puses. Spausdinimas vyksta ant laidZios pusés, laidumas patikrintas
multimetru. Liuminescencinis sluoksnis spausdinamas 1-2 kartus, bandymuose spausdinta 2 kartus.
Vieno sluoksnio storis turi biiti 3040 pm. Liuminaforo spausdinimas turi didziausig jtaka visos
tolimesnés spaudos kokybei bei sluoksniy tolygumui.

Dziovinimas. Po kiekvieno spausdinimo sluoksnis dedamas | dziovinimo krosnelg,
kaitinama 100-110 °C 10 min., dar 10-50 minuciy reikia palikti jrenginyje. Bandymai palikti 30
minuc¢iy. Dziovinama specialioje krosneléje ,,Memmert. Beschickung — Loading Modell 100-800

Dielektrinio sluoksnio spausdinimas (2r. 2.6 pav.). Sis sluoksnis yra didesnio ploto tam, kad
atskirty du laidzius sluoksnius. Nuo sluoksnio storio priklauso kondensatoriaus talpa. Sis sluoksnis
spausdinamas 1-2 kartus. Savo bandymuose spausdinta 2 kartus. Vieno sluoksnio storis turi biiti 18—

20 pm.

2.5 pav. Liuminescencinio sluoksnio uzne§imas 2.6 pav. Dielektrinis sluoksnis uznestas ant
(trafaretinés spaudos biidu) ant ITO plévelés liuminescencinio sluoksnio
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Dziovinimas. Atspausdinus kiekvieng sluoksnj reikia dziovinti. Dziovinama dziovinimo
krosnel¢je 110 °C iki 15 minuciy. Eksperimentinés panelés buvo dziovinamos 30 minuciy.

Galinio laidaus sluoksnio spausdinimas. Buvo spausdinti du bandymai su anglies
sluoksniu ir du bandymai su sidabro sluoksniu. Spausdinama vieng karta. Rekomenduojama
spausdinti 200400 akuciy tinklelj.

Dziovinimas. Atspausdintas sluoksnis dziovinamas dziovinimo krosnel¢je 110 °C.

Liuminescencinis ir galinis laidus sluoksnis 4 x 4 cm, o dielektrinis 5 x 5 cm.

Elektromontazas. Siame etape ant atspausdinto galinio laidaus sluoksnio ir ITO plévelés
yra priklijuojama vario juostelé (laidi elektros srovei). Prie juostos su lituokliu yra prilituojami

laidukai su jungtimis j elektros lizda.

2.7 pav. Elektromontazas

Elektriniy — optiniy parametry kontrolé. Atspausdintas produktas yra jungiamas prie
elektros keitiklio, kurioje galima keisti elektros srove. Tai padarius zitrima ar elektroliu-
minescencinés panelés keiciantis elektros srovés parametrams pradeda Svytéti, ar nepramusa
dielektrinis sluoksnis.

Funkcinis gaminio paruosimas. Apipjaunama nereikalinga ITO plévelé.

Kontrolé. Dar kartg panelés apzitirimos vizualiai ir patikrinamos optinés savybés elektros
pagalba.

Naudojamos Silkografinés medziagos:

e Emulsija ,,Plus 7000 direct emulsion®;

e Emulsijos nuémegjas ,,CPS Stencil Remover Cons.“ 1 I;

e Ses¢liy iéméjas ,,CPS Haze Remover HV*

e Nuriebalintojas ,,CPS Degreaser Cons. 1:10“ 1 I,

e PaSiauséjas ,,Blue line. Autoprep Gel*.

Naudojamos elektroliuminescencinés medziagos (Zr. 2.8 pav.):

¢ Liuminescencingé pasta ,,Phosphor inks paste” 100 g; (kadmis, cinkas)

e Dielektring pasta ,,Dielectric paste (white)* 100 g;
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e (Galin¢ — laidi pasta sudaryta i$ sidabro (100 g) arba anglies junginiy (50 g): i§ sidabro

junginiy sudaryta — ,,Flexible silver paste®, 1§ anglies junginiy pasta — ,,Heat curable carbon paste®.

Naudojama jranga, medZiagos ir kompiuterinés programos

2.8 pav. Elektroliuminescencinés medziagos [8] 2.9 pav. Elektroliuminescencinés struktiiros

Liuminescenciné analizé pagrista spinduliuotés kurig skleidzia medziagos suzadintosios
molekulés, stiprio matavimu [9]. Fotoliuminescencijos vyksmui butina tam tikros riisies energijos (pvz.
Sviesos srauto) absorbcija, kitaip sakant, batina, kad medziagos molekulés perSokty i§ pagrindinés
biisenos ] suzadintajg. Suzadintosios biisenos egziztavimo trukmé turi biiti pakankama, kad elektronas
persokty i§ suzadintosios biisenos j pagrinding, iSspinduliuvodamas Sviesos kvanta. Todél norédami
atlikti liuminescencing analiz¢ pasirinkome LS 55 Fluorescencinj spektrometra, 230 V (Zr. 2.10 pav.).
Siame prietaise naudojamas monochromatorius. Fotoliuminescenciniy spektrofotometry monochroma-
toriais galima atskirti bangos ilgius, atitinkancius fotoliuminescencing ir suzadinancigjg spinduliuote,
bei galima gauti visag liuminescencijos ir suzadinimo spektra. ISeinanti jtampa buvo matuojama
elektrinés jtampos matuokliu — multimetru ,,UNI-T DT830E* (zr. 2.11 pav.).

2.10 pav. LS 55 Fluorescencinis spektrometras, 2.11 pav. Elektrinés jtampos matuoklis —
230 V [10] multimetras ,,UNI-T DT830E [11]
*Prietaisy charakteristikos pateiktos prieduose
Tyrimy rezultatams pateikti buvo naudojamos Sios kompiuterinés programos;
e Origin8.1
e FLWinLab - [Graphl]
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2.3 Tyrimo rezultatai ir jy analizé

Dirbant su LS 55 Fluorescenciniu spektrometru buvo istirti tik du eksperimentiniai EL
ekranéliai, dél jrenginio specifikos. Kadangi jtampa buvo reguliuojama per jtampos reguliatoriy,
zemiau pateikiu iSeinacios kintamos jtampos reikSmes (2.1 lenteléje), jos buvo iSmatuotos
multimetru ,,UNI-T DT830E:

2.1 lentele

Itampy reikSmés

Keiciant reguliatoriaus padétj, buvo kei¢iamos maitinimo jtampos reikSmés nuo 125 iki

56,8 V ir gaunami spektriniai vaizdai (pirmojo bandinio zr. 2.12-2.20 pav.; antrojo bandinio —

L " ISeinacios jtampos
Reguliatoriaus padétis reikimes, V

1 56,0
2 56,1
3 56,2
4 56,6
5 56,4
6 56,8
7 56,7
8 56,8
9 58,7
10 68,1
11 75,3
12 85

13 94,5
14 106
15 118
16 125

2.21-2.27 pav.). Toliau mazinant jtampos reik§me, spinduliavimo stiprio reik§mé nekito.

Stipris I, sgl.vnt.
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2.15 pav. EL ekranélis nr.1, U
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2.18 pav. EL ekranélis nr.1, U
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2.19 pav. EL ekranélis nr.1, U=58,7 V
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2.20 pav. EL ekranélis nr.1, U=56,8 V

Keiciant jtampa stipris keiCiasi. Jtampai kintant intervale 56,8-125 V pastebimi keli
intensyvumo pikai. Esant 85 V, bei 108-116 V jtampai pasieckiamas didziausias spinduliavimo
intensyvumas. Nepasiekus arba virijus §j intervalg jtampy intensyvumas stipriai mazéja (3—4

kartus).
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2.23 pav. EL ekranélis nr.2, U

Atliekami matavimai su antru EL ekranéliu:
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2.24 pav. EL ekranélis nr.2, U
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2.25 pav. EL ekranélis nr.2, U
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2.27 pav. EL ekranélis nr.2, U=68,1 V

Reikty pazymeti, kad atlieckant bandymus su ekanéliu nr. 2, buvo pastebétas didziausias
spinduliavimo intensyvumas esant 125 V jtampai. Spinduliavimo intensyvumas tolygiai mazéja,
mazéjant jtampai intervale nuo 94,5-125 V, o staigus intensyvumo kritimas pasireiské jtampy
intervale
68,1-85 V.

Prie fiksuoty jtampy buvo nustatytos spalvinés (L*a*b*) koordinatés. Tai atlikau su Spektro
skai¢iavimo skaiciuokle ,, Spectral Calculator Spreadsheets®. Skai¢iavimamas atlikti buvo pasirinkata
20 nm bangy intervalai. Detalesn] Sios programos apraSyma pateikiu 1 priede. Skaiciavimus pateikiu 2

priede [12].

2.1 lentelé
Spalviniy koordinaciy (L*a*b*) skai¢iavimai
Ekranélio | Bandymo ISeinancios sroveés L a b

Nr. Nr. reikSmeés, V

1. 1. 125 100,62 16,24 -205,39
2. 118 311,71 -12,91 -267,81
3. 106 274,16 74,87 -338,75
4. 94,5 198,37 85,88 -240,99
5. 85 283,16 24,09 -290,04
6. 75,3 149,53 -76,16 -115,05
7. 68,1 185,80 54,18 -245,73
8. 58,7 70,07 32,79 -128,90
9. 56,8 41,44 44,86 -96,65

2. 1. 125 252,12 149,60 -278,12
2. 118 223,22 102,16 -194,88
3. 106 173,51 53,63 -161,14
4. 94,5 207,80 -53,98 -153,90
5. 85 124,81 -7,17 -90,79
6. 75,3 99,60 19,59 -124,09
7. 68,1 54,30 -2,05 -32,93
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Zinant spalvines koordinates galima spalva pazyméti spalviniame grafike. Kiekvienas

taskas Siame grafike Zymi skirtingg spalva.
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2.28 pav. EL ekranélio nr. 1 spalviniy koordinaciy iSsidéstymas erdvéje
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2.29 pav. EL ekranélio nr. 2 spalviniy koordinaciy iSsidéstymas erdvéje

CIE L*a*b* erdvé — apytikslio rutulio formos, kurio pavir§iuje yra visos sodrios
spalvos. Sio rutuliy pusiaujo plokitumose (2.30-2.31 pav.) yra dvi adys — a* (raudona — zalia) ir

b* (geltona — mélyna). Koordinatés a* ir b* rodo spalva. [13].
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Prie skirtingos jtampos kei¢iasi spalva. I§ paveiksléliy 2.30-2.31 matome, kad spalva

kinta nuo violetinés iki Sviesiai mélynos (zydros) pereinant link Zzalsvos spalvos.

2.30 pav. EL ekranélio nr. 1 CIE L*a*b* sistemos 2.31 pav. EL ekranélio nr. 2 CIE L*a*b* sistemos
spalvy erdvés pjiivis per rutulio pusiauja spalvy erdvés pjiivis per rutulio pusiauja

2.4 I§vados ir pasiiilymai

1. Istirta, kad esant 85 V, bei 108-116 V jtampai buvo pasiektas didZiausias
spinduliavimo intensyvumas, tiriant ekranélj nr. 1. Nepasiekus arba virSijus §j intervalg jtampy
intensyvumas stipriai mazéja (3—4 kartus).

2. Atliekant bandymus su ekanéliu nr. 2 didZiausias spinduliavimo intensyvumas pasiektas
esant 125 V jtampai. Jtampy intensyvumas tolygiai mazéjo intervale nuo 94,5-125 V, o staigus
intensyvumo kritimas pasireiské intervale 68,1-85 V.

3. Prie fiksuoty jtampy buvo nustatytos spalvinés (L*a*b*) koordinatés ir pastebéta, kad

spalva kinta nuo violetinés link Zalsvos spalvos.
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3. TRAFARETINES SPAUDOS TECHNOLOGIJOS PROJEKTAVIMAS

Trafaretiné (Silkografiné) spauda vis dazniau tampa svarbesné klientams nei bet kuri kita
spauda. Trafaretiné spauda ne tik prabangos, pastebimumg skatinanti spauda, taciau kaikurioms
Lietuvos jmonéms tai ir gyvybiSkai reikalinga. Trafaretiné spauda — vis dar lieka i$skirtine spauda
pasaulyje, todél vystantis Sios spaudos technologijoms tenka Zengti kartu su ja. Si spauda
garantuoja ne tik kokybe, bet ir iSskirtinuma bei ilgaamziskuma.

Trafaretinés spaudos metodo privalumai:

e proceso paprastumas;

e galimybé spausdinti ant jvairaus tipo medziagy;

e storas (reljefinis) dazy sluoksnis ir specifinis, Silkografinis dazy rySkumas bei spalvos

sodrumas;

e spaudo ilgaamziSkumas;

e ckonomija spausdinant mazus ir vidutinius tirazus;

e ypatingi sprendimai, nejmanomi kituose spaudos biiduose ir esant vienodai kainai,

geresnis dazy dengiamumas, rySkumas, atsparumas.

Sis spaudos biidas ypatingas tuo, kad galima uZnesti ypatingai storg dazy sluoksnj. Tirsti
trafaretinés spaudos dazai yra pilami tiesiai ant trafaretinio tinklo ir spaudziami gumine mente.

Dazai per formy gamybos metu tinkle likusias atviras vietas iSspaudziami tiesiai ant medZziagos.

Trafaretine spauda atspausta reklaminé produkcija turi pasiZymeéti auksta kokybe.

Trafaretinés spaudos prekés — vizitinés kortelés, blankai, kvietimai, atvirukai, etiketés,
meniu kainininkai, aplankai, maiSeliai, dézutés, zenklai, dalinis ir pilnas lakavimas. Tai reklaminés
paskirties produkcija, kurios naudojamos kasdiena. Sios prekés natsiejama miisy gyvenimo
dalis.Gaminama produkcija klasifikuojama pagal:

e Formag

e Dydj

e Spalvinguma

e Tirazinguma

Silkinama produkcija atlicka kelias pagrindines funkcijas kaip:

e Reklaming

e Informacine

Trafaretinés spaudos produkcija kasdieninés, retai vienkartinio naudojimo prekés. Sios
produkcijos prekiy rinka pakankamai plati. Taciau ji pleciasi nepastebimai, nors ir daugeja rinkos
vartotojy. Zitirint ekonominiu aspektu tokio pobiidzio veikla yra prabangos dalykas, nes reikalauja

nemazai investicijy. Aplinkos veiskniai kurie neigiamai galéty paveikti rinka, tai biity ekonominiai.
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Muito padidinimas jvezamoms Silkografinéms medziagoms lemty produkcijos pabrangima. Didéety
pagaminto gaminio savikaina. Uzsakovai nors ir nori turéti iSskirting preke, taciau niekada
nepamirsta riby kuriy negalima virSyti. Neigiamai gamybg veikia tai jog nemazai jmoniy vis dar
turi seng jranga, kurios duodama gamyniy kokybé ne visada atitinka uzsakovy poreikius.

Sio darbo tikslas i3analizavus surinkta medziagg, remiantis asmenine patirtimi apradyti
reklaminés produkcijos trafaretinés spaudos gamybos technologija, atlikti Sios technologijos
proceso projektavima. Projekte pateikiama inovacija — liuminescenciniy lipduky gamyba.

Projektinéje dalyje yra sudaromas technologinis procesas vizitiniy korteliy, maiseliy,
etikeCiy, elektroliuminescenciniy lipduky spausdinimui trafaretine spauda.

Visa technologinis procesas turi 3 pagrindinius etapus:

e ParuoSimas spaudai

e Spauda

e Baigiamosios/apdailos operacijos.

PasiruoSimas spaudai susideda i§ darby susijusiy su elektroniniu maketo paruoSimu ir
spaudos formy gamyba. Siame projekte bus atlickamas elektroninis maketo paruo§imas spaudai,
bei iskirtimo operacijos. Prie spaudos technologinio proceso reikty priskirti ir atspaudy dziovinima.
Skirtingai nei kituose spaudos biiduose (ofseting, skaitmeniné ir kt.), trafaretine spauda uzneSamas
pakankamai storas (30-100 pum), dazy sluoksnis kurj butina iSdziovinti, prie$ spausdinant sekantj
dazy sluoksnj.

Baigiamyjy operacijy pobud; apsprendZia gaminio savybés. PavyzdZiui, vizitinés kortelés
bus tik supjaustomos,o etiketém bus reikalinga ir iSkirtimo operacija, kuri bus uzsakoma kitoje
jmong¢je.

Gamybos tecnologiné¢ seka pateikta technologinéje schemoje.

3.1 Technologinio proceso projektavimas

Reklaminés produkcijos spausdintos trafaretiniu spaudos biidu gaminiy charakteristikos
pateikiamos 3.1 lentel¢je. Reklaminiai gaminiai bus gaminami ant skirtingy medziagy, pavyzdziui:
vizitinés kortelés bus gaminamos i§ popieriaus, maiseliai — kreiduoto, nekreiduoto popieriaus,
etiketés — blizgaus kreiduoto popieriaus, jvairls Zenklai — lipnaus popieriaus (pléveles), lipdukai —

lipnios plévelés, lankstiis Svieciantys lipdukai — ITO plévele.

29



3.1 lentelé
I$leidziamy reklaminiy gaminiy trafaretine spauda charakteristikos

Ell (prlazll?liz:fos) Popieriaus pavadinimas FIOEUIE]PE Pa\sllidggrmq oz b
Nr. pavadinimas formatas, cm métu s vnt. gumas
1 2 3 4 5 6 7

1. | Vizitinés kortelés Digigreen Silk 291g 9x5 400 200 3

2. | MaisSeliai I 170g Luxo print 48x33 40 1500 2

3. | MaiSeliai 11 170g Luxo print 23x33 45 1800 3

4. | Etiketés Grapho TOP 260g 24x15 200 8000 3

5. | Zenklai Kreidinis Luxo Satin 250g 8x8 110 1000 2

6. | Lipdukai | Lipnus blizgus/matinis 80g 8x4 105 4000 3

7. | Lipdukai Il Lipnus blizgus/matinis 80g 19x22 80 3000 2

8. | Lipdukai Il Lipnus blizgus/matinis 80g 15x28 55 2500 3

o ﬁ;&eﬁ;‘m EL | 7o plevele 12x8 35 1500 4%

* I8leidziamy liuminescenciniy gaminiy spalvingumas jvardintas 4, atsizvelgiant  tai jog spaudoje uzne$ami
keturi sluoksniai pasty.

3.1.1 Technologinés schemos sudarymas

Emulsijos uznesimas Dziovinimas Retusavimas

Dziovinimas Ryskinimas Dziovinimas

Eksponavimas

Spausdinimas

Liuminescencinio sluoksnio
spausdinimas
Atspaudy dziovinimas

Dziovinimas

Dziovinimas

Dielektrinio sluoksnio spausdinimas

Galinio laidaus sluoksnio

spausdinimas Dziovinimas

Pjovimas

Apsauginio sluoksnio
spausdinimas

. Abipusio lipnumo pléveles o

Elektromontazas

Kontrolé Dziovinimas

Kontrolé

Pakavimas
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3.1.2 Darby apimties skai¢iavimas

Pagal spaudos kiekj apskaiCiuota metiné spaudos cecho gamybiné apimtis (zr. 3.2

lenteléje).
3.2 lentelé
Gamybiné uzduotis produkcijos spausdinimui

Metiné Metiné

G| et | S8 | idismae P i |spatn | SEOOS | Gyt
Mg r?avadiniriwas cm ’ forma\n’;gtlanke, perlrlnetﬁs vnt. gumas s;?audos sgalvos
' lankais atspaudais

1 2 3 4 5 6 7 8=(5x6)/4 9=8x7
1. |Vizitinés kortelés 49x34 24 400 200 3 3333 10000
2. |Maiseliai I 49x34 1 40 1500 2 60000 120000
3. |Maiseliai IT 49x34 2 45 1800 3 40500 121500
4. |Etiketés 49x34 3 200 8000 3 533333 1600000
5. |Zenklai 49%x34 15 110 1000 2 7333 14667
6. |Lipdukai I 49x34 30 105 4000 3 14000 42000
7. |Lipdukai Il 49x34 2 80 3000 2 120000 240000
8. |Lipdukai Il 49x34 3 55 2500 3 45833 137500
S ﬁgtﬁiﬁt‘s (EL) 49x34 9 35 | 1500 | 4% 5833 23333
Viso: 830167 2309000

* [§leidziamy liuminescenciniy gaminiy spalvingumas jvardintas 4, atsizvelgiant j tai jog spaudoje uzneSami keturi
sluoksniai pasty.

Produkcijos gamyba pradedama nuo maketavimo darby. Projektuojama jmoné uzsakymus
dazniausiai gauna sumaketuotus, taigi jie yra tik paruoSiami spaudai. Liuminescenciniy lipduky
dizainas uzsakovo pageidavimu yra sukuriamas, arba jau gaunami paruo$ti maketai su nurodytomis

sritimis Svytéjimui. Visi darbai derinami su uzsakovais, gaunant jy galutinius patvirtinimus.

3.3 lentelé

Reklaminés produkcijos paruosimo spaudai darby trukmés skaiciavimas

Eil. LEIdm! 0 Spaudos Pavadinimy Laiko norma Metiné laiko norma
(produkcijos) maketo -

Nr. . formatas, cm sk. per metus .. maketavimui, h
pavadinimas paruo$imui, h

1 2 3 4 5 6=4x5

1. | Vizitinés kortelés 49x34 400 0,18 72

2. | MaiSeliai I 49x34 40 0,6 24

3. | MaiSeliai IT 49x34 45 0,5 22,5

4. | Etiketés 49x34 200 0,4 80

5. | Zenklai 49x34 110 0,15 16,5

6. | Lipdukai | 49x34 105 0,15 15,75

7. | Lipdukai Il 49x34 80 0,4 32

8. | Lipdukai Ill 49x34 55 0,3 16,5

g, | Svietiantis (EL) 49x34 35 0,6 21

lipdukas
Viso: 3,28 300,25

31



3.4 lentelé

Fotoformy kiekio skai¢iavimas

Eil. | Leidinio (produkcijos) Fotoformos | Produkty kiekismax | Pavadinimy Sll:ao}(sml/; Metinis fotoformy
Nr. pavadinimas formatas, cm | formato lanke, vnt. | sk. per metus Saicius kiekis,vnt,
spalvingumas

1 2 3 4 5 6 7=5x6
1. | Vizitinés kortelés 49x34 24 400 3 1200
2. | Maiseliai | 49x34 1 40 2 80

3. | MaiSeliai 11 49x34 2 45 3 135
4. | Etiketés 49x34 3 200 3 600

5. | Zenklai 49x34 15 110 2 220

6. | Lipdukai I 49x34 30 105 3 315
7. | Lipdukai Il 49x34 2 80 2 160
8. | Lipdukai Ill 49x34 3 55 3 165
0. S_Vlec1antls (EL) 49x34 9 35 4% 140

lipdukas
Viso: 3015

* I8leidziamy liuminescenciniy gaminiy spalvingumas jvardintas 4, atsizvelgiant j tai jog spaudoje uZneSami keturi
sluoksniai pasty.

Maksimalus spaudos plotas (formato lankas) yra 49x34 cm. Viename lanke iSdéstoma
keletas produkty ir priklausomai nuo jy formato, nustatomas produkty kiekis maksimalaus formato

lanke. Norint apskaiCiuoti reikalingg spaudos formy kiekj reikia atsizvelgti j spaudos formy

(tinkly) resursa.
3.5 lentelé
Spaudos formy (tinkleliy) kiekio skai¢iavimas
Eil. | Leidinio (produkcijos) | Produkty kiekis max | Tirazas, | Pavadinimysk. | Sluoksniyskai¢ius—| Metinis spaudos
Nr. pavadinimas formato lanke, vnt. vnt. per metus spalvingumas formy kiekis,vnt.
1 2 3 4 5 6 7=5x6
1. |Vizitinés kortelés 24 200 400 3 1200
2. |MaiSeliai I 1 1500 40 2 80
3. |MaiSeliai II 2 1800 45 3 135
4. |Etiketés 3 8000 200 3 600
5. |Zenklai 15 1000 110 2 220
6. |Lipdukai I 30 4000 105 3 315
7. |Lipdukai Il 2 3000 80 2 160
8. |Lipdukai Ill 3 2500 55 3 165
9. S_V1e01antls (EL) 9 1500 35 4% 140
lipdukas
Viso 3015

* I8leidziamy liuminescenciniy gaminiy spalvingumas jvardintas 4, atsizvelgiant j tai jog spaudoje uzneSami keturi
sluoksniai pasty.

Spaudos formy gamybai tinkliukai jsigijami su rému. Ant tinkliuko uzneSama fotoemulsija ir
dziovinama karStu oro srautu specialioje spintoje. Paruostos fotoformos yra dedamos ant tinkliuko su
uzneSta fotoemulsija ir yra eksponuojama ultravioletiniuose spinduliuose. Nesusipoliarizavusios sritys
iSplaunamos vandens srove ryskinimo vonioje ir palickamos dzitti 15-30 min., vienu metu galima
dZiovinti ne vieng spaudos formg. Esant kokiems nors defektams spaudos formoje atliekamas jos

retusavimas.
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Spaudos formy paruosimo trukmés skaic¢iavimas

3.6 lentelé

Ei Leidinio Spaudos Sand.OS . Iilsins [y Laiko norma I Metiné laiko
il. . formy kiekis norma sp. - norma -
N (produkcijos) formos emulsijos . norma emulsijos
r. . per metus, formy N emulsijos v
pavadinimas formatas, cm wnt ruosimui. h uzneSimui, h wneSimui. h dziovinimui, h
1 2 3 4 5=4x0,12 6 7=4x6 8=4x0,25
1| Vizitings 49x34 1200 144 02 240 300
kortelés
2. | MaiSeliai I 49x34 80 9,6 04 32 20
3. | Maiseliai II 49x34 135 16,2 04 54 33,75
4. | Etiketés 49x34 600 72 0,3 180 150
5. | Zenklai 49x34 220 26,4 0,2 44 55
6. | Lipdukai | 49x34 315 37,8 0,2 63 78,75
7. | Lipdukai Il 49x34 160 19,2 04 64 40
8. | Lipdukai Il 49x34 165 19,8 0,35 57,75 41,25
9. | Svietiantis
(EL) lipdukas 49x34 140 16,8 0,3 42 35
Viso: 361,8 776,75 753,75

Montazo trukmé priklauso nuo uzsakytos produkcijos spalvingumo.

Fotoformy montazas trunka neilgai, vienai fotoformai sumontuori reikia apie 7 minuéiy.

3.7 lentelé

Spaudos (sutrump. — Sp.) formy eksponavimo, formy rys$kinimo ir dziovinimo trukmés skai¢iavimas

Eil. Leidin!p Spaudos Sp.formg ' Metiné laiko norma Metiné lgilfo ' Metiné laiko

NI (produ_kguos) formy (montazy) kiekis eksponavimui, h norma rySkinimui, _norma
pavadinimas formatas, cm per metus, vnt ’ h dZiovinimui, h

1 2 3 4 5=4x0,15 6=4x0,2 7=4x0,25

1| Vizitines 49x34 1200 180 240 300

kortelés

2. | MaiSeliai | 49x34 80 12 16 20

3. | Maiseliai 11 49x34 135 20,25 27 33,75

4. | Etiketés 49x34 600 90 120 150

5. | Zenklai 49x34 220 33 44 55

6. | Lipdukai | 49x34 315 47,25 63 78,75

7. | Lipdukai Il 49x34 160 24 32 40

8. | Lipdukai Il 49x34 165 24,75 33 41,25

S ?EVI‘_‘;CIT‘F?JLSMS 49x34 140 21 28 35

Viso: 452,25 603 753,75

Prie§ spausdinant Svieciancius (EL) lipdukus pirmiausiai yra paruosiamos spausdinamosios

elektroliuminescenciné ir dielektriko pastos. Elektroliuminescenciniai ir dielektriko milteliai palaikomi

apie 0,5-1 valandos apie 60 °C temperatiiroje, véliau maiSoma su riSikliu apie 0,5 valandos dazy

maiSymo jrenginyje, kurio talpa nuo 1-20 litry pastos.

Spaudos formy ir spausdinamyjy (EL lipduky gamybai) pasty paruoSimui naudojami Sie

Jrenginiai:

¢ Fotoformy gamybos jrenginys ,,Agfa Avantra 25s [14],

e Ryskinimo vonia;
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e Eksponavimo jrenginys ,,M&R Tri Lock* [15]
e Dziovinimo spinta ,,Memmert UF 449 [16];
e Didelés spartos maiSytuvas ,,KFS-1100W* [17].
3.8 lentelé
Spausdinamyjy (EL lipduko) pasty paruo$imo trukmés skai¢iavimas
Eil | Tiraz ngadi Pastos | Produkto Koef. jverti- Pastos rl;arirlj]o Metiné rl]_arirI:]o Metiné
Nr. 1\rlﬁas, Ill(lmqr iSeiga, plotas, nantis metiné 9 a uzduotis koitiniat uzduotis
' : sméﬁfs cm/g cm? dengiama plota norma, kg malshymm’ maiSymui, h n?ui,h kaitinimui, h
1 2 3 4 5 6 7:22%3();6/ 8 9=7x8/20 10 | 11=7/20x10
EL pasta
1. | 1500 | 35 | 130 | 1666 | 095 | 639,17 | 05 1598 | 0,75 | 23,97
Viso: 15,98 23,97
Dielektriné pasta
1. | 1500 | 35 | 100 | 1666 | 1 | 87465 | 05 21,87 1 43,73
Viso: | 21,87 43,73
IS viso: 37,85 67,70

Gaminami produktai spausdinami pusiau automatine spaudos masina ATMA TY-700H [18]

su viena spaudos sekcija. Atspaudus kiekvieng spalva ar sluoksnj, atspaudai surenkami ir dZiovinami

(100-110 °C). Gaminiai dZiovinami iki 15 minuéiy. Svietiantys (EL) lipdukai bus dZiovinami

specialioje dziovinimo spintoje, kurioje yra keturiolika lentyny, vienoje lentynoje telpa 3 (49x34 cm)

spaudos lankai (atspaudai). tuo tarpu kiti gaminiai dziovinami stovuose, skirtuose trafaretinei spaudai

dziovinti. Metinis spausdinimo apimties skaiciavimas pateiktas 3.9 lentel¢je.

3.9 lentelé
Spaudos metinés gamybos apimties skaiciavimas
Formy .. .
Produkty | Pavadi- pritaisymy sk. | Laiko I\ﬁtlf‘e r']‘ar";? Metine ik Metiné laiko
Eil. | kiekismax | nimysk. | Tirazas, vienam norma narrr? 10000 ta enmfmal 0 norma
Nr. formato per vnt. gaminiui pritaisy- orma Z.SP' é’. na h pritaisymui ir
lanke, vnt. metus (spalvy sk. arba | mui, h L spausdinimui, h
. mui, h mui, h
sluoksniy sk. ' '

1 2 3 4 5 6 7=3x5x6 8 9=4/2x3/1000x8 10=7+9
1. 24 400 200 3 0,12 144 1,6 5,33 149,33
2. 1 40 1500 2 0,12 9,6 1,6 96,00 105,60
3. 2 45 1800 3 0,12 16,2 1,6 64,80 81,00
4. 3 200 8000 3 0,12 72 1,6 853,33 925,33
5. 15 110 1000 2 0,12 26,4 1,6 11,73 38,13
6. 30 105 4000 3 0,12 37,8 1,6 22,40 60,20
7. 2 80 3000 2 0,12 19,2 1,6 192,00 211,20
8. 3 55 2500 3 0,12 19,8 1,6 73,33 93,13
9. 9 35 1500 4* 0,12 16,8 1,6 9,33 26,13

Viso: 1328,27 1690,07

* I8leidziamy liuminescenciniy gaminiy spalvingumas jvardintas 4, atsizvelgiant j tai jog spaudoje uzneSami keturi

sluoksniai pasty
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DzZiovinimo metinés gamybos apimties skaiciavimas

3.10 lentelé

Eil. Produkty kiekis Ravadi- Tirazas Lgp}; Laiko norma Spalvingumas Metiné uzduotis
NI max formato nimy sk. nt. > | skaiCius, 2.100.0 gtsp. sluoksniu sk. ' .atspa.udq.
lanke, vnt. per metus vnt. dZiovinimui, h 4 dziovinimui, h
1 2 3 4 5=3x4/2 6 7 8=5/1000x6x7
1. 24 400 200 3333 1,25 1 4,17
2. 1 40 1500 60000 1,25 2 150,00
3. 2 45 1800 40500 1,25 3 151,88
4. 3 200 8000 533333 1,25 1 666,67
5. 15 110 1000 7333 1,25 2 18,33
6. 30 105 4000 14000 1,25 2 35,00
7. 2 80 3000 120000 1,25 1 150,00
8. 3 55 2500 45833 1,25 2 114,58
9. 9 35 1500 5833 6 4 140,00
Viso: | 830167 1430,63

Atspausdinus produkcijg atspaudai supjaustomi j atskirus gaminius elektrine pjovimo masina

LIDEAL 7228-95“ [19], o prie §vie¢ian¢iy (EL) lipduky prilituojami laidai. Prie gaminio ,,Svie¢iantis

(EL) lipdukas* priklijuojamas abipusio lipnumo plévelé dar prie§ supjaustant produkta. Reikalinga

spauda yra uzsakoma kitoje spaudos jmonéje. Todél tolimesniam procesui bus reikalingi tik pjovimo

bei litavimo jrenginiai. Vieno gaminio pakavimo trukmés norma — 0,07 h.

Produkcijos galutiniy apdirbimo darby apimties skai¢iavimas

3.11 lentelé

Laiko - Laiko n. L . -
| Lapy |normatoo | Metne gy | Cleimuiel | LENOWOME ) MRS g e e
Eil. uzduotis e laidy abipus. lipnumo uzduotis e
skaicius, lapy -2 prilitavimui SR g L galutiniam
Nr. .ot | supjovimui, prilitavimui, | juost. klijavimui, | pakavimui, s
vnt. pjovimui, h 1000 vnt., h h h apdirbimui, h
h h
1 2 3 4=2/100x3 5 6=2/1000x5 7 8 9=4+6+8+2x7
1. 3333 0,18 6,00 - - 28 34,00
2. | 60000 0,08 48,00 - 2,8 50,80
3. | 40500 0,1 40,50 - 3,15 43,65
4. | 533333 0,12 640,00 - 14 654,00
5. 7333 0,2 14,67 - 7,7 22,37
6. | 14000 0,3 42,00 - 7,35 49,35
7. | 120000 0,1 120,00 - 5,6 125,60
8. | 45833 0,12 55,00 - - 3,85 58,85
0. 5833 0,16 9,33 75 437,475 0,03 2,45 624,25
Viso: 975,50 437,475 82,9 1662,86
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3.12 lentelé

Spaudos formy paruosimo pakartotiniam naudojimui trukmés skaic¢iavimas

Laiko norma Metiné SpELeas
e Spaudos . . = formy Metiné SF SF Metiné SF
Eil. eldml.? form NS G v fotoemu! sljos (SF) lovimo | dZiovinimo | dZiovinimo
y P p
Nr (produ_kc_:uos) formatas SP- fprmq fotoenqusugs p_asahmmo plovimo laiko laiko laiko
' pavadinimas cm ' | kiekisvnt, | pasalinimui, | laiko norma, laiko kmé. h norma. h norma. h
i i norma
1 2 3 4 5 6=4x5 7 8=4x7 9 10=4x9
1. | Vizitines 49x34 | 1200 0.2 240 120 240
kortelés
2. | MaiSeliai I 49x34 80 04 32 8 16
3. | MaiSeliai II 49x34 135 0,3 40,5 13,5 27
4. | Etiketés 49x34 600 0,3 180 60 120
5. | Zenklai 49x34 220 0,2 44 01 22 02 44
6. | Lipdukai I 49x34 315 0,2 63 315 63
7. | Lipdukai Il 49x34 160 0,3 48 16 32
8. | Lipdukai Ill 49x34 165 03 49,5 16,5 33
Sviediantis
9. (EL) lipdukas 49x34 140 0,2 28 14 28
Viso: 725 301,5 603

3.2 Technologiniy procesuy kokybés kontrolé

Pagrindinis kokybés kriterijus — tikslus originalo pakartojimas atspaude.

Spaudos jmonése naudojami du kokybés kontrolés biidai: vizualinis ir aparatiirinis. Vizualinei
kontrolei budingas subjektyvus vertinimas, todél atspaudy visumos kokybé gali svyruoti labai placiose
ribose, taCiau Sis kontrolés metodas maZose spaudos jmonése iki Sio laiko dar pakankamai placiai
paplitgs. Objektyviam vertinimui reikalingas §iy abiejy buidy derinys. Naudojant operatyvias kontroles
priemones, galima nustatyti technologiniy rodikliy nuokrypas ir greitai priimti sprendimus jy
pasalinimui.

Pagrindiné kokybiSkos spaudos sglyga — biitina laikytis visy technologiniy reikalavimy
kiekviename gamybos etape. Tik kruopsti technologijos kontrole¢ padés pasiekti auksta produkcijos
kokybe. Kiekviename spaudos proceso Zingsnyje biitina turéti pakankamai kompetencijos.

Spaudos forma — vienas svarbiausiy elementy trafaretinéje spaudoje. Jos parametrai
apsprendzia spaudos kokybe.

Pagrindiniai veiksniai lemiantys atspaudy kokybe:

e Fotoformos gamyba

e Tinklo charakteristiky analizé

¢ Tinklo padengimas emulsija

e Trafareto eksponavimas

e Trafareto rySkinimas

o Rakelis

e Dazai
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Gaminant produkcija i§ elektroliuminescenciniy struktiiry kokybés kontrol¢ atlickama
vizualiai bei pasitelkiant tam tikrg jrangg. ParuoSimo spaudai etape tikrinama ar teisingai padaryti
sluoksniy maketai:

e dielektrinio sluoksnio plotas turi biiti Siek tiek didesnis uz elektroliuminescencinio

sluoksnio plotg, o galinio elektrodo plotas — mazesnis uz dielektrinio sluoksnio plota.

e apsauginio sluoksnio makete turi buti palikti atitinkami tarpeliai kontakty laidams, kad

juos galima bty patogiai prijungti.

Reikia patikrinti, kad pozityviné fotoforma biity pagaminta teisinga puse ir turéty
didZiausig optinj tankj UV-A Sviesoje.

Auksta ir pastovi spaudos kokybé galima tik pasiekus vidinj jmonés standartg. Tai lieCia ir
reprodukuojamus duomenis bei numatytas paklaidas, kurios gali biiti kontroliuojamos tik matavimo
prietaisy pagalba. Dar prie§ gaminant spaudos formas patikrinamas tinkliuky pritvirtinimas prie rémy.
Pagrindas geram sutapimui yra stabiliis rémai. Silpni rémai iSsikraipo jtempimo ir spaudos metu.
Didelg jtaka turi tinkliuko jtempimo tolygumas, nes jeigu jis nevienodas, atsiranda akuciy deformacija,
pakinta dazy praspaudimo pro tinkliukg sglygos. Tuo paciu kinta spausdinamy elementy kokybé
(krasto netolygumas, koloristiniai poky¢iai). Tinklo jtempimo patikrinimas atliekamas tenzometru.
Tenzometriniai matavimai priskiriami prie neardanciy gaminiy kontrolés metody. Tinkliuko jtempimas
turi jtakos spausdinant plonas linijas, kurios gali biiti atspausdintos netolygiai, o tai turéty jtakos
spausdinant elektroliuminescencines struktiiras [20].

Emulsijos uzne$imo etape labai svarbu pasirinkti Sablono storj, t. p. labai svarbus kokybés
parametras — emulsijos kokybé, nes tik naudojant kokybiSkg emulsijg galima gauti rySkius Sablono
krastus. Emulsijos sluoksnis vir§ tinklo lemia atspaudo krasto rySkumga, skiriamaja gebg ir Slapiy
dazy sluoksnio storj. Norint uztikrinti tolygy sluoksnio storj naudojame sluoksnio storio matavimo
prietaisa ,,ELcometer456“ [21]. Sis prietaisas naudojamas ir tikrinant EL struktiiry atskiry
sluoksniy storius, nes jy tikslumas lemia gaminio optinius ir elektrinius parametrus.

Optimaliam $ablono sukietinimui per visa storj reikalingas geras §viesos 3altinis. Sviesos
Saltinio spinduliavimas turi biti stipriausias UV srityje, atitinkamai 350-420 nm, nes Sabloninés
plévelés ir diazo-emulsijos yra jautriausios bitent 350-420 nm srityje. Lempos spinduliavimo
stiprumas laikui bégant silpnéja, atitinkamai turi biiti didinama eksponavimo trukmé. Radiometru
paprasc¢iausiu buidu patikrinamas lempos efektyvumas.

Grublétumo matavimo prietaisas — profilometras leidzia jvertinti Sablono pavirsiy.
Prietaiso matavimo zondas papras€iausiai padedamas ant tiriamo Sablono 22,5° kampu siiily
atzvilgiu ir startuojama. Matavimo eigoje zondas traukiamas keleta milimetry ir uZfiksuoja
nustatyta kiek] matavimy auksc¢iausiose ir giliausiose pavirSiaus vietose. Skaitmeninis vaizduoklis
parodo viduting visy matavimy vert¢ mikrometrais. VisiSkais lygiam pavirSiui $i verté lygi O.

Silkografinio $ablono Rz verté (taip pagal EN Zymima vidutiné grublétumo (Siurkitumo) verté)
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visada turi biiti mazesné, negu iSmatuotas pridétinio sluoksnio storis. Tik esant santykinai lygiam
Sablono pavirSiui galimas spaudos rezultatas ryskiais kraStais, be pjuklo danteliy.

Durometru tikrinamas rakelinés gumos kietumas. Rakeliné guma reaguoja su jvairiais
tirpikliais, jai biidingas natiiralus sen¢jimas, ir dél to per tam tikrg laikg pasikeicia jos kietumas.

Visi vieno tirazo atspaudai turi buti spausdinami vienodo dydzio ir vienodo kietumo rakeliais.
Nevienodi rakeliai gali buti nesutapimo ir spalvos svyravimy priezastis.

Véliau atspausdintas gaminys patikrinamas vizualiai. Keliems gaminiams atliekami
matavimai specialiu spalvingumo matuokliu CLA200A [22]. Siuo matuokliu galima i§matuoti skais¢io
ir $viesos intensyvumg, dominuojantj bangos ilgj bei suzadinimo grynuma, spalvy skirtumus
(A(XYZ)), koreliuota spalvos temperatiirg, bei kitus parametrus.

Visi Sie kokybés kontrolés jrengimai atitinka ISO 9000 standartus. Laikantis jy jmoné

pasieks puikius rezultatus.

3.3 Irengimy ir darbuotojuy kiekio skaic¢iavimas

Pagal gautas metines skirtingy technologiniy operacijy uzduotis apskaiciuojamas
jrengimy ir darbuotojy poreikis. Reziminis jrenginio darbo laiko fondas apskai¢iuojamas pagal
formulg:

Fi=[(Daxtv)- D, XAl xp, h (3.2)
Dy =Dx-Dis-Dsy (3.2)
Cia: F,— reZiminis jrenginio darbo laiko fondas, h
Dy— darbo dieny skai¢ius per metus;
ty — pamainos darbo trukmé (7,4 val. dirbant su kompiuterine jranga, 8 val. — su visa Kita
jranga), h
Dprzv — priesSventiniy dieny skaicius;
A — prieSventinés dienos pamainos trukmeés sutrumpinimas (dazniausiai A=1), h
p — pamainy skaicius;
Dk — metinis kalendoriniy dieny skaicius;
Di;— metinis iSeiginiy dieny skaicius;
Dy — metinis Sventiniy dieny skaicius;

Dy =Dk-D;;-Dy, = 365-104-9=252
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Irenginiy darbo laiko fondo skai¢iavimas

3.16 lentelé

Irenginiy prasti).\:os deél remonto ir frenginio Metinis -
Eil|  Irenginio apziury, h technologiniy | jrenginio darbo Meinis irenginio
' - Foh [Te,m i del |n, % .. . . darbo laiko fondas
Nr.| pavadinimas dél remonto . sustojimy laikas|laiko fondas F,
apzitry su personalu Fry, h
per metus fis, h h
fk ft fp 1:rem 1:o
1 2 3 4 5|6 7 | 8=5+6+7 9 10 11 12=3-8-9-11 13=3-8
Ekspona-
vimo rémai
1 _M&R Tri 2010 7 |10|24| 27 61 4 2 40,2 1904,8 1949
Lock*
Dziovinimo
2. ?}’::tta’Mem 2010| 10 | 8 (18| 14 | 40 2 |2 402 19278 1970
UF449*
Trafaretinés
staklés
3. _ATMA 2010| 10 |32|72| 54 158 9 2 40,2 1802,8 1852
TY-700H*
Pjovimo
jrenginys
4, _IDEAL 2010| 10 |10|36| 27 64 4 2 40,2 1901,8 1946
7228-95°
Didelés
spartos
S.| maiSytuvas |[2010| 6 |3 |5 | 4 12 06 | 1 20,1 1977,3 1998
,,KFS-
1100W”
Litavimo
6. | jrenginys 2010 5 |2 |1 1 4 03 |1 20,1 1985,6 2006
»ZD-551"
Réziminis jrenginio darbo laiko fondas: F=[(252x8) - 6x1] x1=2010
Irenginio papildomy sustojimy laikas: f =f :M:wzm,z,h
S ps 100 100
Fr xn 2010x1
f =f =—=——=201h
ts ps 100 100
3.17 lentelé
Kompiuterinés jrangos darbo laiko fondo skai¢iavimas
Eil T T Irenginiy Irenginio papildomy | Irenginio darbo Metinis jrenginio
N : glr F,h © | prastovos dél | n,% | sustojimy laikas per | laikas per metus | darbo laiko fondas su
r. pavadinimas m e
apzitry f,, h metus fis, h F, h personalu Fyy, h
1 2 3 4 5 6 7 8=3-5-7 9=3-7
Nesiojamas
1.| kompiuteris ,,HP |1858,8| 4 7 1 18,6 1833,2 1840,2
Probook 455 SEA
Fotoformy gamy-
2. | bos jrenginys ,,Ag-(1858,8| 7 5 2 37,18 1816,62 1821,62
fa Avantra 25s*

Réziminis jrenginio darbo laiko fondas: F,=[(252x7,4) - 6 x1] x1=2009
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_ Fpxn 18588x1

renginio papildomy sustojimy laikas: f,_ = f 18,6, h
[renginio pap ] Jimy s~ 'ps 100 100
Fr xn 1858,8x2
f =f = = =3718,h
ts Ps 100 100

Te — jrenginiy tarnavimo laikas, metais;

fkx — kapitalinis remontas, h. (Priklausomai nuo jrenginio, kapitalinis remontas yra
atlickamas vieng kartg j 6-10 mety. Skai¢iavimuose kapitalinio remonto laikas yra iSdalinamas
visam pasirinktam laikui tarp remonty.)

f; — einamasis remontas, h. (Yra atliekamas vieng kartg j metus, iSskyrus tuos metus, kaip
atliekamas kapitalinis remontas.)

f, — patikrinimas, h. (Yra vykdomas tris kartus j metus, iSskyrus tuos metus, kaip
atlickamas kapitalinis remontas. | lentele yra jraSomas bendras trijy patikrinimy laikas.)

trem — Metinis remonto laikas, h

trem = fy + fr + fpo N (3.3)

fo — apzitros, h. (Yra atlickamas septynis kartus j metus. | lentele yra jraSomas bendras
septyniy patikrinimy laikas.)

n — koeficientas, jvertinantis papildoma laiko fondg (n=1+4%);

tps — irenginio papildomy sustojimy laikas, h;

tis — irenginio technologiniy sustojimy laikas, h;

g :Frxn’h (3.4)
ts ps 100

Fm— metinis jrenginio darbo laiko fondas, h;

Fmp— metinis jrenginio darbo laiko fondas su personalu, h;

3.18 lentele

Irenginiy kiekio skaiciavimas

Eil. . . dini Metiné laiko | Metinis jrenginiy darbo | Normy vykdymo Irenginiy kiekis, N,
Ny, | freneinio pevadinin®® | norma, M, h laiko fondas, Fn, h | koeficientas, ky, | Skaiciuotas | Priimtas
: 2 3 4 5 6=3/(4:5) 7
1. | NeSiojamas kompiuteris
,,JHP Probook 455 SEA 300,25 1833,2 11 0,149 1
2. | Fotoft bos iren-
_o orormy gamybos lrer‘la 3618 1816.62 1 0174 .
ginys ,,Agfa Avantra25s
3. | Eksponavimo rémai
,,M&R Tri LOCk“ 452,25 1904,8 1,1 0,216 1
4. | Dziovinimo spinta
1927
 Memmert UF449° 2318,2 9278 1,1 1,093 1
5. | Trafaretinés staklés
ATMA TY-700H" 1690,07 1802,8 1,1 0,852 1
6. | Pjovimo jrenginys 1901
_IDEAL 7228-95" 975,50 9018 11 0,466 1
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Eil. . dini Metiné laiko | Metinis jrenginiy darbo | Normy vykdymo Irenginiy kiekis, N;;
Nr. T B0 e norma, M, h laiko fondas, Fp,, h koeficientas, ky, | SkaiGiuotas | Priimtas
1 2 3 4 5 6=3/(4x5) 7
7. | Didelés spartos maiSy-
tuvas KFS-1100W” 37,85 19773 1,1 0,017 1
8. | Litavimo jrenginys
_ZD-551" 437,48 1985,6 1,1 0,200 1
Irenginiy kiekis skai¢iuojamas pagal formule:
3.19 lentelé
Reikiamy darbuotojy skaiciaus skai¢iavimas
Eil Metinis jrenginio Apskaiciuotas Pagrindinis Darbuotojy skaiCius, Rygm,
Nr. Profesija darbo laiko fondas su | jrenginiy kiekis, | darbuotojo darbo Skaiciuot Priimtas
' personalu, Frp, h N;: laiko fondas, Fe, h aiciuotas
1 2 3 4 5 6=(3x4)/5 7
1. | Maketuotojas 1840,2 0,149 1598,57 0,172
2. | Fotoformy paruo- 1821,62 0,174 1598,57 0,198 .
S1mo operatorius
3. | Eksponavimo 1949 0,216 1728,6 0,244
operatorius
4. | Spaudos formy
(dziovinimo) 1970 1,064 1728,6 1,213
operatorius
5. | Spaudos opera- 2
' . . 1852 0,852 1728,6 0,913
torius (spaudéjas)
6. | Spaudos proceso
(pasty  paruosi- 1998 0,003 1728,6 0,003
mO) operatorius
7. | Pospaudiminiy
procesy  (litavi- 2006 0,200 1728,6 0,232
mO) operatorius 1
8. | Pospaudiminiy
procesy  (pjovi- 1946 0,466 1728,6 0,525
mMO) operatorius
Reikiamas darbuotojy skaicius apskaic¢iuojamas pagal formuleg:
Rdarb:(FmeN;'r)/ Fet (3.6)
Pagrindinis (naudingas, efektyvus) darbuotojo darbo laiko fondas apskaic¢iuojamas pagal
formulg:

Fef: Fr(l'kn), h
Fes— pagrindinis (naudingas, efektyvus) darbuotojo darbo laiko fondas, h

(3.7)

kn — koeficientas, parodantis darbo laiko nuostolius, esant darbuotojy atostogoms 24
darbo dienos (k,=0,14)
Darbuotjo, dirbancio su jrengimais Fe= F(1-kn)=2010(1-0,14)=1728,6
Darbuotojo, dirbancio su kompiuterine jranga Fe= Fr(1-k,)=1858,8(1-0,14)=1598,57
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3.4 Gamybiniy ploty skai¢iavimas

Zinant reikiama jrenginiy kiekj yra parenkami atitinkami baldai ir apskaiiuojamas
jrenginiy ir baldy uzimamas plotas projektuojamoje patalpoje (3.20—.21 lentelés).
Pradinéje projektavimo stadijoje galima apytiksliai apskaiCiuoti reikiamg gamybiniy ir
administraciniy patalpy plotai:
Bendras jrengimy ir baldy uzimamas plotas XSy projektuojant bendrg cecho plotg yra
dauginamas i§ cecho jrengimy specifikacija atitinkancio koeficiento K;
Reikalingas cecho plotas S; apskai¢iuojamas:
S1=Ky2Su (3.8)
S: - reikalingas cecho plotas, m?;
Sm— jrenginiy ir baldy uzimamas plotas, m?
Ky — koeficientas, jvertinantis technologinio cecho ploto ir pagrindiniy jrengimy bei baldy
uzimamo ploto santykj (ziir. 3.22 lenteléje).
So= 2Su+(KzxNy) (3.9)
S, — administracijai (maketavimo, dizaino ir pan. patalpoms) reikalingas plotas, m;
Kz — pagal sanitarines normas [25] vienam asmeniui skiriamas min. plotas, m? (minimalus
Kz=6 m).

Nz — darbuotojy skaicius projektuojamoje patalpoje.

3.20 lentelé
Irengimy ir baldy uzimamas plotas administracijos, maketavimo ir fotoformy paruosimo skyriuje
Eil. .. .. Kiekis Uzimamas plotas, m?
NI Jrenginio pavadinimas vnt. Matmenys, m vieno o
1 2 3 4 5 6=3x5
1. | Stalas darbui su kompiuteriu 2 1,20x0,60 0,72 1,44
2. | Stalas darbui su kompiuteriu 1 1,10x1,40 1,54 1,54
2. | Kédel 2 0,80x0,80 0,64 1,28
3. | Kede2 2 0,43x0,60 0,26 0,52
Fotoformy gamybos jrenginys
4, . Agfa Avantra25s* 1 0,73x1,19 0,87 0,87
5 Spinta darbuotojy reikméms ir 1 2.00x0,70 1,05 1,05
dokumentams
Viso: 6,70

Administracijos, maketavimo ir fotoformy paruosimo skyriui reikalingas plotas:
S»=23m+(KzxN)=6,70+(6 x2)=80,40 m?
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3.21 lentelé

Irengimy ir baldy uzimamas plotas spaudos ir pospaudiminiy procesy skyriuje

Eil. - - Kiekis Plotas, m” Reikiamy jrenginiy
NI, Irenginio pavadinimas -, Matmenys, m T ] K; plotas, me
1 2 3 4 5 6 7 8=6x7
1, Eﬁiﬁ“ﬂwm" remai M&R Tr 4 13x1,19 | 155 | 1,55 | 53 8,22

Dziovinimo spinta ,,Memmert
2. UF 449" 1 1,15x0,76 0,87 | 0,87 | 53 4,61
3, |Irafaretinés staklés ,ATMATY- |y 09x1,10 | 099 | 0,09 | 36 3,56

700H

Pjovimo jrenginys
4, _IDEAL 7228-95° 1 2,10x1,45 3,05 | 305 | 6,6 20,13
5, ?fgglews,,smms maiSytuvas ,KFS- 4 0,60x0,70 | 042 | 042 | 43 1,81
6. |Plovimo kamera 1 1,15x0,76 0,87 | 0,87 53 4,61
7. |Stelazas spaudos formoms laikyti 1 0,51x0,79 0,40 | 0,40 | 5,3 2,12
8. |[Stovas spaudai dZiovinti 1 0,56x0,81 0,45 | 0,45 | 53 2.39
9. [Stalas jv. darbams atlikti 1 2,00x0,80 160 | 1,60 | 4,3 6,88
10. [Popieriaus stelaZas 1 2,00x0,80 160 | 1,60 | 6,6 10,56
11. |Keédée2 1 0,43x0,60 0,26 | 0,26 | 4,3 1,12

Viso: | 12,06 66,01

Spaudos ir pospaudiminiy procesy skyriui reikalingas 66,01 m? plotas. Bendras apskaiciuotas
reikalingas gamybiniy patalpy plotas: S;+S,=66,01+80,40=146,41 m?®. Sanitarinéms patalpoms
skiriama 12 m? Bendras administraciniy, maketavimo ir fotoformy paruo§imo, bei spaudos ir
pospaudiminiy procesy skyriy kartu su sanitarinémis patalpy plotas: 146,1+12=158,1 m?. NubraiZius
patalpy ir jrengimy iSdéstymo plang Sis plotas patikslinamas (jvertinamas plotas, reikalingas

sandéliams, buitinéms patalpoms, skirtoms poilsiui, koridoriams ir t.t.) ir yra lygus 400 m.

3.22 lentele
Koeficiento K, reiksmés

Cechy ir patalpy pavadinimai Ky
Eksponavimo ir rySkinimo padalinys 5,3
Spaudos cechas 3,6
Brositiravimo cechas: iskirtimas 4,3
Pjaustymo baras 6,6

Gamybinés patalpos — tai cechai, barai, pagrindiniy medziagy sandéliai ir kt. Joms keliami papildomi
technologiniai reikalavimai aptarti pagal technologiniy jrengimy iSdéstymo principus.

Pagalbines patalpas sudaro jvairios laboratorijos, budinCiyjy meistry patalpos, kondicionavimo,
ventiliacijos kameros, transformatorinés, katilinés ir kt. Jos numatomos gamybiniame korpuse, netoli pagrindiniy
cechy. Pagalbinés patalpos ir jy dydis parenkamas atsizvelgiant | gamybos pobiidj bei programa.

Administracinés patalpos — tai jmoniy vadovy, cechy virSininky, meistry, technology ir kt. kabinetai,
valgyklos, relaksacijos kabinetai, sveikatos punktai ir kt. Jos projektuojamos taip pat kaip buitinés patalpos.
Bendros administracinés patalpos jmonés vadovybei, buhalterijai, technikos, gamybos skyriams ir kitiems

padaliniams projekte atskirai neskai¢iuojamos, tik numatoma jy vieta ir parodoma bendro plano brézinyje.
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4. DARBU SAUGA IR EKOLOGIJA

4.1 Profesinés rizikos analizé

Pavojingi ir kenksmingi veiksniai imonéje
1. Pagrindiniai traumuojantys veiksniai yra:
e masiny ir mechanizmy besisukancios ir judancios dalys
e Kkrintantys daiktai
o clektros srove
e kenksmingi skysciai ir medziagos
e netvarkingi jrenginiai, jrankiai, keliai, grindys, laiptai ir kt.
2. Sveikatai kenkia:
e dazai, lakai ir kitos kenksmingos cheminés medziagos
o dulkes alergiSkai veikiancios organizmg
e garai, dujos, aerozoliai
o triukSmas
e UV spinduliai — kenkia akims, galimi regéjimo sutrikimai
3. Papildomi rizikos veiksniai, galintys atsirasti d¢l darby saugos reikalavimy pazeidimy:
e neizoliuoti, neatitverti elektros laidininkai.
e netvarkingas elektros jrenginiu iZeminimas.
¢ neatitvertos judanc¢ios masiny ir mechanizmy dalys, aStriis pjovimo jrankiai.
e galimas kritimas i$ aukscio (tiek paties Zmogaus, tiek kokio nors daikto ant jo).

e netvarkinga ir uzgriozdinta darbo vieta, slidzios grindys ir laiptai

Evakuacijos keliai

1. Evakuacijos keliai, prieSgaisrinés ir pirmosios pagalbos priemonés ir jy iSdéstymo vietos.
Evakuaciniai keliai ir i§¢jimai yra pazenklinti pagal normatyvinius dokumentus.

2. Zenklai yra patvaris ir i§déstyti reikiamose vietose.

3. Evakuaciniy iSejimy durys atsidaro evakavimo kryptimi (j iSore) ir yra nerakinamos jmones
darbo metu, tik uzsklendZiamos taip, kad jvykus avarijai jas lengvai ir nedelsdamas galéty atidaryti
bet kuris asmuo, jei to prireikty.

4. Keliai bei durys, vedantys j evakuacinius kelius ir i§éjimus, privalo biiti be kliti¢iy, kad bet
kuriuo metu nekliudomai galima buty jais naudotis, todél patartina jy neuzkrauti paSaliniais

daiktais.
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Priesgaisrinés saugos priemonés
1. Pastatai ir patalpos:
¢ Visos jmonés patalpos ir pastatai turi buti tvarkingi prieSgaisrinés saugos atzvilgiu.
e Evakuaciniai pra¢jimai ir i$¢jimai turi biiti paruosti zmonéms evakuotis. Visos evakuacinés
durys turi lengvai atsidaryti evakuacijos kryptimi.
e Prie j¢jimo ] gamybines patalpas ir sandélius prieSgaisrinés saugos zenklai jrengiami pagal
galiojancius standartus.
e Pastaty prieSgaisrinés saugos sistemos jrenginiai turi biti prizitirimi ir veikiantys.
e Statybiniy konstrukcijy dangos, saugancios jas nuo ugnies, turi biiti tvarkingos ir tinkamos
naudoti. Statybinés konstrukcijos, netekusios atsparumo ugniai, pakartotinai atnaujinamos.
e Draudziama naudotis atvira ugnimi sandé¢liuose ir kitose gaisro atzvilgiu pavojingose
vietose (patalpos, kur yra laikomos degios zaliavos, tai popierius, lakai, dazai ir kiti
chemikalai galintys sukelti gaisrg).
e Rukyti leidziama tik tam tikslui skirtose zenklais pazymétose ir tinkamai jrengtose vietose,
kuriose yra indas nuortikoms déti bei gaisro gesinimo priemongés.
e Patalpose turi biiti pirminés gaisro gesinimo priemonés.
2. Pirminés gaisry gesinimo priemongés:

e Gesintuvai

Vidaus priesgaisrinis vandentiekis ir prieSgaisriniai ¢iaupai

Nedegus audeklas

Smélis

PrieSgaisrinis lauko skydas

Darbo higienos reikalavimai
1. Darbuotojams biitinos saugos priemongs:
e medvilninis kostiumas
e darbo pirStinés
e darbo avalyné
2. Dulkétumo riiSys, mazinimo priemonés
Patalpy dulkétumo norma 2-3 mg®. Tai daugiausiai organinés kilmés dulkés. Kad iSvengti
susirgimy (kvépavimo taky ir plauciy audiniy uzdegimy), patalpos yra gerai ventiliuojamos.
3. Mikroklimatas:
¢ Saltuoju mety laiku patalpy temperatiira turi bati 18-23°C
e Siltuoju mety laiku patalpy temperatiira turi biiti 25-28°C

e patalpy drégnumas 40-60%
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Silkografo darbo saugos ir sveikatos instrukcija
1. Bendroji dalis

e dirbanciajam, pazeidusiam Sios instrukcijos reikalavimus, taikoma Lietuvos Respublikos
istatymy numatyta drausminé, materialiné¢, administraciné ir baudziamoji atsakomybé,
priklausomai nuo pazeidimy pobiidzio bei pasekmiy.

e dirbti Silkografijos aparatu gali asmenys, ne jaunesni kaip 18 mety, pra¢j¢ medicininj
patikrinima, turintys specialy pasiruoS§ima, iSklause¢ jvadinj darby saugos instruktaza,
instruktazg darbo vietoje ir jsisaving saugius darbo metodus.

2. Dirbantys privalo:

e Jlaikytis jmones vidaus tvarkos taisykliy, darbo metu nenaudoti alkoholiniy gérimy bei
narkotiniy medziagy, rukyti tik nustatytose vietose;

e mokéti saugiai dirbti, netrukdyti saugiai dirbti kitiems, naudoti individualigsias ir
kolektyvines saugos priemones;

¢ informuoti darbdavj apie gautas traumas darbo metu;

¢ nustatyta tvarka pasitikrinti sveikatg;

e vykdyti darbdaviy arba jy jgalioty asmeny nurodymus;

e laikytis asmens higienos reikalavimy. Draudziama suteptas rankas valyti skiedikliais,
acetonu, naftos produktais ir kitomis ne prausimuisi skirtomis medziagomis.

3. Dirbantysis turi teisg:

o atsisakyti dirbti, kai iSkyla pavojus sveikatai ir gyvybei;

o reikalauti, kad darbdavys uztikrinty saugy darba;

e zinoti apie sveikatai kenksmingus ir pavojingus veiksnius;

o reikalauti atlyginti uz sveikatai padarytg zala.

4. Dirbantysis privalo:

o laikytis prieSgaisrineés saugos taisykliy, Zinoti, kur darbo vietoje yra gaisro gesinimo
priemongs, mokéti jomis naudotis, vengti veiksmy, galin¢iy sukelti gaisra.

e pastebgjes gaisra, dirbantysis privalo nedelsdamas pranesti ugniagesiams, vadovaujantiems

asmenims, informuoti kitus darbuotojus, gesinti gaisro Zidinj turimomis priemonémis.

Profesinés rizikos veiksniai. Saugos priemonés nuo juy poveikio

1. Pavojingi, kenksmingi ir nepalankdis rizikos veiksniai dirbanciojo darbo vietoje:

techniSkai netvarkingi jrenginiai ir jrankiai;

ultravioletiniai spinduliai;

oro uzterStumas (lakas, dazai);

netvarkinga darbo vieta (pvz. slidzios grindys);
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e clektros srové;
e netinkamas darbo vietos apsSvietimas;
¢ individualiy saugos priemoniy nenaudojimas.
2. Apsisaugojimui nuo dujy, gary reikia naudoti dujokauke ar respiratoriy.
3. Asmenings apsaugos priemongs ir jy dévéjimo (naudojimo) laikas parenkami pagal darbuotojy

apripinimo asmeninémis priemonémis nuostaty reikalavimus.

Darbuotojo veiksmai prie§ darbo pradzia
1. Prie§ pradédamas dirbti dirbantysis privalo patikrinti:
e darbo jrankius, rades netvarkingg jrankj turi jj suremontuoti arba pakeisti nauju;
¢ Silkografijos aparato siurblio tvarkinguma, jZeminima;
e matricy apSvitinimo dézg;
e apsirengti darbo drabuzius taip, kad jie nevarzyty judesiy, uzsisegti visas sagas;
e paruosti individualigsias saugos priemones ir patikrinti jy tinkamuma;
e patikrinti, ar tvarkinga darbo vieta, paSalinti nereikalingus daiktus ir medziagas; bitinas
darbui medziagas, darbo jrankius ir priemones tvarkingai iSdéstyti darbo vietoje;
e jsitikinti rankiniy darbo jrankiy tinkamumu.

e jeigu bus dirbama su lakais, dazais, patikrinti ar veikia iStraukiamoji ventiliacija.

Darbuotojo veiksmai darbo metu
1. Visais atvejais, kai jmanoma, tirpikliy miSinius su benzolu reikia pakeisti kitais, maZiau
toksiskais tirpikliais.
2. Dazus ir laka, kuriy sudétyje yra dichloretano ir metanolio, leidziama naudoti tik dazant teptuku.
Itin atsargiai reikia elgtis, kai daZoma nitrodaZais, nes jie lengvai uzsiliepsnoja, o tirpikliy garai,
maiSydamiesi su oru, sudaro sprogstamg misinj.
3. Islietiems ant grindy dazams ir tirpikliams pasalinti, reikia naudoti sausa smélj ar pjuvenas.
4. Panaudotus dazymui, Sluostymui skudurus ir vatg reikia déti ] metalines dézes su dangciais, o
pasibaigus pamainai iSnesti 1§ gamybiniy patalpy i specialiai tam skirtas vietas.
5. Gaminant matricas aparatu negalima plika akimi zidiréti j Svitinimo lempas.
6. Dirbti Silkografiniu aparatu reikia atidziai, netaskyti dazy ant aparato, grindy;
7. Teptukai turi biiti laikomi sandariai uzdarytoje taroje.
8. Draudziama:

¢ naudoti nezinomos sudéties dazus ir tirpiklius;

¢ naudoti dazus ar kitas medziagas, kuriy sudétyje yra Svino junginiy;

e gamybinése patalpose laikyti tus¢ia dazy ir skiedikliy tara;

o skiedikliais plauti grindis, sienas;
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e dazy atliekas pilti I kanalizacija;
¢ nupiisti arba rankomis nusluostyti dulkes nuo dazymui ruoSiamy pavirsiy;
e rukyti ne tam skirtoje vietoje;

e paciam taisyti elektrinius aparatus;

Darbuotojo veiksmai avariniais (ypatingais) atvejais

e Pastebéjus, kad gali jvykti nelaimingas atsitikimas ar avarija, gaisras, reikia nedelsiant
nutraukti darbus, jspéti apie pavojy dirbanc¢iuosius bei pranesti apie tai padalinio vadovui.

e Pastebéjus gaisrg reikia nedelsiant pranesti ugniagesiams, iSkviesti vadovaujancius
darbuotojus, informuoti aplinkinius, gesinti gaisro zidinj turimomis priemonémis.

e Jvykus nelaimingam atsitikimui, nukentéjusiam butina suteikti pirmajag medicinos
pagalba, esant reikalui iSkviesti gydytoja, apie jvykj pranesti padalinio vadovui ar kitam darbdavio
jgaliotam asmeniui.

e Nelaimingo atsitikimo vietg reikia iSsaugoti nepaliesta, jeigu tai negresia dirbanciyjy

Salia ar aplinkiniy sveikatai ir gyvybei.

Darbuotojo veiksmai baigus darba
1. Baiggs darbg dirbantysis privalo:
e visus jrenginius, rankinius elektrinius prietaisus iSjungti i§ elektros tinklo;
e sutvarkyti savo darbo vieta, sudéti gaminius, ruosSinius, medziagy atliekas i tam skirtas
vietas;
e surinkti darbo jrankius, nuvalyti;
¢ iSjungti vietin] apSvietima, ventiliacija;
e darbo drabuZius palikti specialiai tam skirtoje vietoje;
¢ nusiprausti Siltu vandeniu su muilu, Sluostytis tik asmeniniais rankSluosciais.
2. Apie visus triikumus, stakliy gedimus, darby saugos taisykliy pazeidimus, pastebétus darbo

metu, privalu pranesti padalinio vadovui.

Darbuotojy ir valdymo grandZiy perspéjimas ir informavimas

Siekiant laiku perspéti darbuotojus ir valdymo grandis apie gresiant] avarijy, gaivaliniy
nelaimiy bei kity ekstremaliy situacijy pavojy ir uztikrinti $ios informacijos operatyvy perdavima, yra
patvirtinti (LR Vyriausybés 1992 m. liepos 30 d. potvarkio Nr. 766) perspejimo signalai: ,,Démesio
visiems*, Radiacinis pavojus®, ,,Cheminis pavojus*, Katastrofinis uztvindymas®, ,,Potvynio pavojus®,
,Uragano pavojus®, ,,0ro pavojus, ,,Oro pavojaus atSaukimas* §ie perspé&jimo signalai galioja visoje

LR teritorijoje nuo jy priémimo datos.
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Darbuotojuy veiksmai kilus gaisrui

e Darbuotojai, pasteb¢je gaisra, turi stengtis turimomis priemonémis: vandeniu, sméliu,

gesintuvais, medziy Sakomis, drabuziais gesinti gaisrg intensyviausio degimo vietoje.
Benzino, zibalo, organiniy tepaly ir tirpikliy, uzsidegusios instaliacijos negalima gesinti
vandeniu, juos reikia gesinti puty ir milteliy gesintuvu, uzberti sméliu ir zemémis, o jei
gaisro zidinys nedidelis, uzdengti brezento apdangalu, vandeniu suslapinti sunkiu audeklu
ar drabuziu. Degancig elektros instaliacijg galima gesinti tik jsitikinus, kad jtampa atjungta.
Gelbéjantis patiems ir gelb¢jant kitus, liepsnos apimtuose patalpose reikia veikti greitai,
nes pavojingiausia yra jkaites oras, diimai, didelé jvairiy degimo produkty koncentracija,
gritivancios jvairios statybinés konstrukcijos.

Dimy prisipildziusiy patalpy duris reikia daryti atsargiai, nes nuo staiga padaugéjusio oro
gali plitpteléti liepsna, [¢jus | patalpa, kur gali biiti Zzmoniy, reikia juos pasSaukti. Per
gaisrus gali uzsidegti zmoniy vilkimi drabuziai. Jei dega nedideli ploteliai, juos galima
uzgesinti plakant striuke, kepure, pirStinémis. Atminkite, kad Zmogus, ant kurio uzsidegé

drabuziai, dazniausiai puola bégti. Sj zmogy reikia sustabdyti, apgaubti ir apsupti paltu,

kokiu nors audeklu.

4.1 lentele
Veiksniy sukelty pavojy, galinCiy pakenkti sveikatai, identifikavimas
L — o . Ar biitinos
Tlplmq. Velksnu%, ggllnmq .k.eltl Veiksnio pasireiskimo charakteristikos, Ar byv.o HUStatyt.aS prevencinés
paveju p.rofeglnel saugat it atsizvelgiant j nustatyta poveikj ar pavojy poveikis ar pavojus priemonés
sveikatai, saraSas : :
Ne Taip Ne Taip
Darbo vietos aplinka (patalpy mi-| Yra skersvéjo ir karscio tikimybé X X
kroklimatas)
Darbo vietos apsvietimas Galimas nepakankamas darbo viety apSvietimas X X
Darbo vietos prieSgaisrinis paren-| Yra tinkami evakuaciniai i$¢jimai, durys. Gali X X
gimas biiti netinkamai pazyméti.
TriukSmas Galimas triuk§mo poveikio dydis X X
Elektros lauko jtampa Galima netinkama izoliacija, jzeminimas X X
Ultravioletinis spinduliavimas Gali virSyti didziausig leisting dydj X X
Besisukancios ar judamos masiny| Gali buti netinkamai uzdengtos masiny dalys, X X
dalys ne tinkama apsauga
Pjovimo jrankiai (rankiniai ir me-| Galima netinkama jrankiy apsaugy konstrukcija X X
chaniniai)
Karstos medziagos ir pavirsiai Galima netinkama apsauga X X
Darbo poza Darbas stovint, sédint, nepatogioje kédéje, X X
galimi nepatogumai dirbant nepatogioje pozoje
darbo pamainos dalis
Judéjimo atstumas darbo aplinkoje | Galimi nepatogumai vaiksciojant, susije su tech- X X
nologiniu procesu
Darbo jtampa (démesys) Darbuotojy dirbanciy prie kompiuteriy déme- X X
sio koncentravimo trukmé per pamaing (8 val.)
Darbo jtampa (regos ir klausos| Objekto dydis 5 mm X X
analizatoriai)
Darbo monotonija Besikartojancios operacijos trukmeé 4val. X X
Darbo patalpy dydis, dizainas Tikimybe, kad darbo vietos patalpoje netinka- X X
mai suprojektuotos, neuztenka vietos
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C — . Ar biitinos
Tlpmu}. Velksnu%, gfillncu; .k.eln Veiksnio pasireiskimo charakteristikos, Ar byv-o nUStatyt.aS prevencinés
pavojy profesinei saugai ir NP o ’ poveikis ar pavojus . .

o y atsizvelgiant j nustatyta poveikj ar pavojy priemonés
sveikatai, sarasas : :
Ne Taip Ne Taip
Cheminés medziagos, sukelian-| Netinkamas medziagy saugojimas ir naudo- X X
¢ios sprogimo, gaisro pavojy jimas
Dulkés Galima padidéjusi dulkiy koncentracija ore X X
Patalpy priezitira Galimos klititys, paslydimai X X

Pavojaus dydis gali biiti jvertinamas tokiais balais:

3 — labai didelis (labai kenksmingos darbo sglygos; gali jvykti nelaimingas atsitikimas,

dél kurio darbuotojas patiria sveikatai ir gyvybei pavojingg trauma,

2 — didelis (kenksmingos darbo salygos arba gali jvykti nelaimingas atsitikimas, kurio

metu darbuotojas patiria jo sveikatai ir gyvybei pavojinga trauma),

1 — nedidelis (normalios darbo salygos, galin¢ios sukelti profesinj susirgimg arba gali

ivykti nelaimingas atsitikimas, kurio metu darbuotojas patiria traumg ir netenka darbingumo nors

vienai dienai, ir kuris nepriskiriamas sunkiy nelaimingy atsitikimy darbe kategorijai).

Traumos ar kitokios sveikatos pakenkimo tikimybé vertinama taip (balais):

3 — didelé (traumos arba kitokie sveikatos pakenkimai dazni),

2 — vidutiné (atsitiktinés traumos ar kitokie sveikatos pakenkimai),

1 — maza (traumos ar kitokie sveikatos pakenkimai reti).

Pasekmeés vertinamos kaip lieciancios:

3 — padalinj (paveikia daug asmeny,

2 — grupe (paveikia Salia esancius asmenis),

1 — asmenj (paveikiamas atskiras asmuo).

Skaiciavimy rezultatai.

1) 9 balai — nepriimtina rizikos sritis,

2) 6-9 balai — labai didelés rizikos sritis,

3) 3-6 balai — pakankamai maza rizika, galima nepaisyti.

Rizikos dydis (balais) gali biiti paskaiciuojamas pagal formule:

Rizikos _ Pavojaus

dydis - dydis % tikimybé
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Rizikos jvertinimo duomeny lapas

4.2 lentelé

. . Taikomos saugos tmmiy . . Pavoj_aus Trgumos ar kitol.<io Pasekmés | Rizikos dydis
Veikla Pavojai . . pakanka Pastebéti trakumai dydis sveikatos pakenkimo - .
priemones (nepakanka) (balais) tikimybeé (balais) (ke (ke
Patalpy Netinkama temperatiira: darbo | Jrengtas Sildymas indi- TAIP Nenumatytas pasto- 1 1 1 1
mikroklima- | patalpy temperatira daug di- | vidualiai reguliuojamas NE vus temperattiros re- 2 2 2 8
tas desné nei reikalinga fizinés guliavimas
veiklos intensyvumui; darbo
vietoje blogas oras, skersvéjai
Spausdinimas | Darbo vietos ap$vietimas Pastovi darbo vietos ap- NE Neuzfiksuoti lempy 1 2 1 2
Svietimo kontrolé TAIP tikrinimo  rezultatai, 1 1 1 1
Savalaikis i§dirbusiy sa- ir aplamai ar atlie-
vo resursg dirbtiniy $vie- kami tokie veiksniai
sos Saltiniy keitimas
Ryskinimas Triuk§mas Yra klausos apsaugos NE Masinos  skleidZia- 2 3 1 6
priemoniy mas triukSmas nevir-
Sija didziausia leis-
ting lygi
Dziovinimas | KarStos medziagos ir pavirSiai | Naudojamos pirstinés NE Neaisku ar naudo- 1 2 1 2
jamos pirsStinés ati-
tinka reikalavimus
Spausdinimas, | Darbas sédint nepatogioje ké- | Darbuotojams leidZia- TAIP Baldai neleidZiantys 1 1 1 1
litavimas déje, galimi nepatogumai dir- | mos 5 min pertraukeélés, NE prisitaikyti prie zmo- 1 2 1 2
bant nepatogioje pozoje. kas 40 min. TAIP gaus morfologijos 2 2 1 4
Karstos medziagos ir pavirsiai, | Naudojamos pirstinés Neisku ar naudoja-
Cheminiy medziagy garavi- | Ventiliatorius, respira- mos pirstings atitinka
mas torius reikalavimus.
Maketavimas | Spinduliai spinduliuojantys i§ | Darbuotojams leidzia- NE Akiy nuovargis 1 2 2 4
ekrano mos 5 min pertraukélés, Susilpnéjusi  kon-
kas 40 min. centravimo trukmé
Patalpy Galimos kliiitys, paslydimai Kiekvienas darbuotojas NE Klititys pra¢jimuose 1 2 1 2
priezilira yra atsakingas uZ savo Slapia danga prie 1 2 2 4

darbo vietos priezitira
Yra atlieckami valymo
darbai

plovimo kameros
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Rizikos sumazinimo veiksmy planas

4.3 lentelé

Veiksmy prioritetai, . . . .
Veikla Reikalingi veiksmai atsizvelgiant j rizikos dydj Atsakingas Vel .athklmo Veiksmy atlikimo
balais terminas data
Patalpy mikroklimatas yengt} m.dl.Vl.duaha.l regullgOJamq .s11d.ymat, Pirmacilis ' . | ménuo
jrengti védinimo sistemas ir reguliuoti oro ®) Direktorius Nedelsiant 2015.06.18
srautus
Spausdinimas Sudaryti galimybg individualiam apsvie-
timo reguliavimui, uZtikrinti pakankama N .
_ . e N Treciaeilis L 1 ménuo
natiiraly apSvietima, reguliariai atlikti prie- @) Pjovéjas Nedelsiant 2015.06.18
zitra: lempy, Sviestuvy valyma, sugedusiy
lempy pakeitima.
Ryskinimas Biitina imtis triukSmo Saltinio izoliavimo
darby. Kalp tarping priemong privaloma Pirmaeilis Spaudéjas | savaite 2015.05.25
naudoti klausos apsaugos priemones (6)
(ausines nuo triuk§mo, ausy kamstelius)
Dziovinimas Patikrinti pirstiniy tipo tinkamuma
Nustatyti keitimo daznumag Treciaeilis .. .
. . ien 2015.05.2
Instruktuoti darbininkus tikrinti ir prizitiréti 2 Spaudcjas 3 dienos 015.05.20
pirstines
Spausdinimas, litavimas | Naudoti baldus pritaikytus ilgam sédimam
darbui. .
T Antraeilis . i
Patikrinti pirStiniy tipo tinkamuma. (@) Spaudéjas 2 savaites 2015.06.01
Kaip tarping priemone privaloma naudoti
apsaugos priemones (repiratorius)
Maketavimas Patalpos ore turi buti reguliuojams neigiamy Pirmacilis
ir teigiamy jony kiekis, bei jy santykis. (@) Maketuotojas Nuolatos -
Stengtis laikytis EML lygio.
Patalpy priezitira Pazymetl praéjimus, kuriy negahma pzstatytl' Tretiaeilis . '
Atsakingas asmuo du kartus j dieng turi @) Valytoja 1 ménuo 2015.06.18
tikrinti patalpy priezitirg
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4.2 Ekologinés problemos trafaretinéje spaudoje

Ekologija viena i§ aStriausiy pramonés problemy ir poligrafija ne iSimtis. Kalbant apie
trafaretinés spaudos ekologiskuma, bitina paminéti, kad jos naudojimas gali biiti jtakojamas gan
reikSmingu aplinkos uzterSimu ir Zalingu poveikiu zmogui. Pirmiausiai paminéciau lakiy tirpikliy
pagrindu pagaminty dazy naudojimg ir medZiagas, skirtas spaudos formy valymui nuo $iy dazy.

Negalima uzmirsti, kad klasikiné trafaretinés spaudos formy gamyba kelia rizika Zenkliai
uzterSti atmosfera, vandenj ir gali neigiamai paveikti Zzmogaus sveikatg. Trafaretinés spaudos formy
gamyboje, jy valyme, ir regeneracijoje naudojamas didelis kiekis jvairiy cheminiy produkty, kuriy
sudétyje yra tirpikliy, rugSc¢iy, chloro junginiy, akrilaty ir kitokiy medziagy, veikianc¢iy atmosferg.
Tai tapo ypac aktualu dabar, kai trafaretiné spauda sparciai vystydamasi jgavo pramoninius mastus
ir aiSku, kenksmingy atlieky apimtis iSaugo. Reikia pastebéti, kad situacija trafaretinéje spaudoje su
kengsmingomis atlickomis pastaraisiais metais, geréja. Siuolaikinés cheminés medziagos ir techno-
logijos naudojamos poligrafijoje nukreiptos j aplinkos tar§os mazinimg jau duoda teigiamg rezu-
Itatg.

Vienas i§ zingsniy, nukreipty sumazinti neigiama tirpikliy, plovikliy ir dazy poveikj, ir
jtaka aplinkai, yra peréjimas prie spausdinimo su UV dazais, nors ir jie néra visiSkai nekengsmingi
aplinkai. Dar vienas kenksmingas elementas formy gamybos procese ty jy eksponavimas UV
spinduliais ir spausdinimas UV dazais, kuomet issiskiria 0zonas.

Pateikiu kelias rekomendacijas, leisencias iki minimumo sumazinti galima trafaretinés
spaudos formos gamybos Zalg aplinkai:

1. Darbe naudokite tik tuos cheminius produktus, kurie turi tarptautinj ISO kokybés
sertifikata.

2. Pirkdami cheminius produktus reikalaukite ,,Produkto saugos lapo,, (Safety data sheet).
Idémiai susipazinkite su saugos reikalavimais ir jy besaglygiskai laikykites.

3. Pagal galimybes rinkités kuo saugesnias medziagas.

4. Dirbdami su cheminémis medziagomis technologiniy procesy, kuriuos nurodo ty
medZiagy gamintojas.

5. Laikykiteés bendry, skirty poligrafijos pramonei, sanitariniy taisykliy.

6. Bitinai kontroliuokite teisingg darbo vietos ventiliacija.

Cheminés trafaretinés spaudos formy (TSF) valymo priemonés

Pagrindiné TSF valymo priemoné nuo dazy yra skiedikliai. Daugelis anks¢iau naudoty
valikliy ekologiniu poziiiriu yra pavojingi ir dabar jy naudojimas yra nepageidautinas. Daugelyje
jmoniy ekonominiu pozitriu dar labai neseniai buvo naudojamas butilacetatas, kuris yra labai

pavojingas ne tik ekologijai, — btdamas labai lakus greit garuoja tuo salygodamas nelabai
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kokybiska TSF iSvalyma, taip vadinama ,,Ses¢liy“ atsiradimg formose, — bet ir darbuotojy sveikatai.
Didelis jo lakumas salygoja dideles valiklio sanaudas, grubiai tariant, butilacetatas ne tiek valé, kiek
tersé aplinka.

Saugiausi yra skysti miSiniai i$ tirpikliy, sukurti specialiai TSF valymui. Jy naudojimas kartu
su naujausiomis technologijomis leidzia pasiekti geriausia santykinj rezultatg tarp efektyvumo, kainos ir
saugumo.

Pagrindinis reikalavimas valymo priemonéms — jos turi iStirpdinti dazus, kuriuos reikia
pasalinti. Technologija, besiremianti sisteminiais Hanseno tirpimo parametrais (HSP — Hansen
solubility parameter ), sudaro galimybe gauti tuos mi$inius, kurie §j procesg padaro jmanomu [23].

Valymo priemonés savybé tirpinti dazus néra vienintelis reikalavimas jai. Egzistuoja daug
tirpikliy ir miSiniy, turin¢iy Sig savybe. Labai svarbu, kad produktas biity saugus ir tik teigiamas
saugumo ir efektyvumo derinys gali mus tenkinti. Kad produktas buty efektyvus ir nebrangus,
didZiajg dalj miSinio turi sudaryti saugus tirpiklis, efektyvumas gi tampriai suristas su dazy savybe
kuo greiciau biti tirpiklio atskiestais, kad susidaryty salygos dazy pasalinimui. Efektyvumas tai ir
tai, kiek laiko mes galime naudoti tirpiklj automatinése valymo masinose. Létas garavimas teigia-
mai atsiliepia priesgaisrinéi saugai gamyboje, kuo maziau jo iSgaruoja j atmosfera, tuo maziau jo
sunaudojama, kadangi jis ilgesnj laiko tarpg valymo masinoje gali efektyviai atlikti savo darba.

Nezitrint | tai, kad atsisakymas iSvis naudoti tirpiklius TSF valyme bty didelis zingsnis
priekin ekologijos poziiiriu, tenka konstatuoti, kad visiskai atsisakyti jo Siandien mes negalime. Kad
ir kaip biity gaila, paklausa rinkoje daro savo, ir tirpikliy tiekéjai pakliista uzsakovy reikalavimams.

Belieka tik stengtis protingai, minimaliais kiekiais, laikantis visy technologiniy reikalavimy,
naudoti skiediklius TSF valyme, butinai naudotis skys¢iy ir oro valymo jrenginiais valant ir
regeneruojant TSF.
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5. FINANSINIAI-EKONOMINIAI SKAICIAVIMAI
5.1 Inovacijos projektavimo ir diegimo aplinkos analizé,

valdymo struktiiros sukiirimas

Pastaruoju metu, Siuolaikiniame versle konkurencingumas tampa vis aktualesnis ir
svarbesnis. Konkurencingumas, jo prielaidos bei tyrimo modeliai, jy taikymas tampa labiausiai
nagrinéjama tema. Tokj konkurencingumo temos populiarumg bei aktualumg jtakoja aktyvéjanti
konkurenciné kova tarp valstybiy pramoniy, tarp jmoniy bei tarp paciy valstybiy. Néra vieno
visuotinai pripazjstamo konkurencingumo apibrézimo, nes §i sgvoka yra ganétinai plati bei
daugiaaspekté.

Konkurencingumas daznai tapatinamas su tam tikro konkurencinio pranasumo jgijimu ar jo
i8laikymu. Globalin¢je ekonomikoje konkurenciniai pranasumai neapsiriboja gamtiniy istekliy gausa,
kokybe. Jie daugiau remiasi nematerialiais iStekliais — profesiniais jgiidziais, informacija, kulttrine
aplinka, mokslo pasiekimais. Svarbiausias konkurencinis prana§umas — technologiné pazanga.

Nagrinéjama tema aktuali tuo, kad Siandieniniame pasaulyje, sudétingéjant ekonominiams
procesams, sparciai kintant rinkai, jmonés, siekdamos didesnio pelno ir vartotojy lojalumo, privalo
ieSkoti naujy budy savo veiklai efektyvinti, bitina nuolat tobuléti, norint iSlaikyti konkurencinj
pranasumg. Tai yra sudétingas procesas. Did¢janti konkurencija poligrafijos versle jpareigoja Siy
paslaugy tiekéjus ieSkoti biidy kaip geriau patenkinti vartotojy poreikius, nebepakanka siiilyti
produktus ar paslaugas, kurie yra geresni ar pigesni negu konkurenty. Imoneés turi sparciau nei
konkurentai reaguoti  aplinkos pokyc¢ius, aktyviau kurti bei diegti naujoves. Nuo jmon¢je vykdomy
sprendimy priklauso ar vartotojas bus sudomintas prekiy pasiiila. ISlaikydama priimting kaing, gera
kokybe bei platy asortimenta jmoné turi galimybe iSlikti rinkoje. Konkurencinio pranasumo
stiprinimas §ioje srityje biity labai naudingas jmonés veiklos gerinimui.

Spaustuvéje bus atliekami jvairiis spausdinimo darbai. Spaustuvé jsikiirs Kaune. Pagrindiné
imongs veiklos kryptis yra poligrafijos darbai. Spaustuve sitilys aukstos kokybés Silkografing spauda
ant jvairiy pavirsiy, spausdins lipnius Zenklus ant automobiliy, atsparius atmosferos poveikiams,
vizitines korteles UV dazais, kurie suteikia iSkilaus vaizdo efekta, planuojamas UV lakavimas,
lakavimas matiniu, interferenciniu, gliteriniu, pigmentiniu, perlamutriniu, aromatizuotu, §vytinciu bei
blizgiu laku, nutrinamo sluoksnio spauda, bei Kkiti spaudos bei pospaudiminiai dabai.

Imoné dirbs su Silkografiniais pusautomaciais ATMA. Dirbs kvalikikuoti Silkografai. [moné
turi modernig jranga. subiirusi kiirybiska ir brandy kvalifikuoty specialisty kolektyva, garantuoja
operatyve ir kokybiska jvairios apimties bei sudétingumo uzsakymy vykdyma. Vadovaudamiesi

lankstumo principais savo veiklg grindzia pozitiriu j siekiamg rezultatg ir inovatyvumg. Siekiant
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kokybés, imoné trafaretinéje spaudoje taikys naujas, ekologiskas medziagas spaudos formy gamyboje.
Cia siekiama uztikrinti $ias atlickamos produkcijos savybes:
—  kokybé;
— patvarumas;
— estetinis vaizdas.
Projektuojamoje jmonéje bus nedidelis darbuotojy kiekis, todél valdymo modelis, néra

sudétingas (ziur. 5.1 pav.).

Akcininkai
Imonés vadovas
\ 2 2 2 4
Spaudos proceso Pospaudiminiy procesu Disainetismik ; .
operatorius (spaudéjas) operatorius izaineris/maketuotojas Buhalteris
Spaudos proceso Administratorius/
operatorius (dziovinimo) vadybininkas

5.1 pav. Imonés valdymo schema

Visi darbuotjai bus pavaldis jmonés vadovui (vadovas pavaldus akcininkams), dizainerio-
maketuotojo darbg papildoami jtakos administratorius/ vadybininkas. Buhalteris jmongje turés ne pilng
(0,5) etata, kadangi tai nedidelé jmone.

Spaustuvé viena pirmyjy pradés reklaminiy elektroliuminescenciniy lipduky gamyba. Bus Sios
produkcijos pradininkiy-gamintojy. Imoné turés modernig jrangg.

Imoné kainomis gali iSsiskirti i§ konkurenty, taip patraukdama vartotojo démes;j ir jgydama
pranaSumg prie§ konkurentus. Kainomis galima priktraukti papildomy uzsakovy. Sumaniai naudojama
kainy politika didina pardavimus.

UAB spaustuvés konkurentai yra visos Kauno mieste ir uz jo riby esancios spaustuves,
naudojancios trafaretinés spaudos technologijg ir gaminancios panasig produkcijg.

Kadangi konkurenty veiksmai jmonés veiklai gali turéti lemiamy padariniy, todél priimant
svarbius marketingo sprendimus buvo pasidométa apie esamg ir laukiamg konkurencing situacijg.
SuZinojome, jog dauguma konkurenty turi nepilng techning bazg ir negali atlikti dideliy uZsakymy, todél
galime juos pralenkti savo kokybe ir galimybémis.

Pagrindinius jmonés konkurentus galima biity suskirstyti j dvi grupes:

e jmones, kurios uzsiima UV lakavimu bei teikia laminavimo paslaugas;

e jmones gaminancias lipduking produkcija;
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5.1.1 Makroaplinkos analizé PEST metodu

Makro aplinkos analizé — tai jmonés aplinkos vertinimas, faktoriai ir jégos, jtakojancios visy

ekonomikos $aky tikio subjektus. Si analizé apima keturis pagrindinius makro aplinkos aspektus:

politinj — teisinj, ekonominj, socialinj — kulttrinj ir technologinj.

5.1 lentele
Makro aplinkos analizé PEST metodu

Lo Vertinimo skalé (balais)
Nr. Veiksniai 0 ‘ 1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 | 6
Politiné situacija
1. Tarptautiné politiné situacija Nepalanki + Palanki
2. Santykiai su valdzios institucijomis Nepalankiis + Palankiis
3. Mokesciy politika Nepalanki + Palanki
Ekonominé situacija
4, Ekonominis augimas Mazas + Didelis
5. Uzimtumas Didelis + Mazas
6. Investicijy klimatas Nepalankus + Palankus
7. Gamybiniy veiksmy kainos Didelés + Mazos
Socialing situacija
8. Gyventojy vartojimy pokyciai Nepalankiis + Palankis
9. Svietimo sistema Nepalanki + Palanki
Technologiné situacija
10. | Valstybés technologiné politika Nepalanki + Palanki
11. | Naujos technologinés galimybés Mazos Didelés

Viso 0|14 ]2 |31 |0
Aplinkos stabilumo lygis = 2,9
5.2 lentelé
Makro aplinkos analizé ir konkurencinio prana§umo nustatymas
L Valdymo jvertinimo skalé

Nr. | Valdymo veiksniai 0[1]2]3]4]5]6
Klienty deré¢jimosi galia
1. | Klientai nenusiteike ir jy daug Nepalanku + Palanku
2. | Sitlomas produktas nediferenci- | Nepalanku + Palanku
3. | Tiekiamo produkto kaina turi reiks- | Nepalanku + Palanku
4. | Klientai patys negali perimti i§ fir- | Nepalanku + Palanku
Tiekéjy deréjimosi galia
1. | Alternatyviy tiekéjy yra nedaug Nepalanku + Palanku
2. | Néra alternatyviy pakaity tiekéjy pri- | Nepalanku + Palanku
3. | Tiek¢jo kainos sudaro miisy firmos | Nepalanku + Palanku
4. | Tiekéjai gali perimti dalj rinkos Nepalanku + Palanku
Pakaitaly grésme
1. | Produkto moralinio nusidévéjimo | Maza + Didelé
2. | Yra galimybé persiorientuoti j pa- | Maza + Didelé
3. | Firmos sukurto produkto priedai ga- | Negali + Gali
4. | Galimas jmonés pelningumo lygio | Nepalanku + Palanku
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Naujy konkurenty grésmé
1. | Produkto diferenciacija Diferencijuota + Nediferenc.
2. | Nedidelés investicijos Mazos + Didelés
3. | Masto ekonomija Nepalanku + Palanku
4. | Klienty persiorientavimo salygos Geros Blogos
5. | Ribotos galimybés pasinaudoti esan- | Ribotos + Neribotos
6. | Dominuojanciy firmy reakcija Nepalanki + Palanki
Esanciy konkurenty grésmé
1. | Konkurentai lygiaverciai ir kiekvie- | Nepalanku Palanku
2. | Rinka auga létai ir kiekvienas stengiasi | Nepalanku + Palanku
3. | Sunku diferencijuoti produkta pagal | Nepalanku + Palanku
4. | Aukstos pradinés investicijos ir visi | Nepalanku + Palanku
5. | Sudétinga ir brangu pasitraukti i§ | Sudétinga + Lengva
Suma 0 6|62 |6]|0

Konkurencinis pranaSumas = 3,08

5.1.2 Imonés potencialo ir finansavimo pajégumo jvertinimas

Imonés potencialas, tai vidiné jmonés galia jveikti konkurentus. Svarbu nustatyti tuos

komponentus jmonés veikloje, kurie yra geresni nei konkurenty ir kuriy jie lengvai imituoti negali.

5.3 lentelé
Imonés potencialo jvertinimas
Lo Valdymo jvertinimo
Nr. | Valdymo veiksniai 1121314 506
1. Zemi kastai Zemi + Auksti
2. Auksto lygio technologijos Zemo + Auksto
3. Auksto lygio darbuotojai Zemo + Auksto
4, Didelis pelningumas Mazas + Didelis
5. Turimi resursai Mazi + Dideli
6. Produkto kokybé Bloga + | Gera
7. Firmos kulttira, jvaizdis, reputacija Zema + Auksta
8. Didéli ir lankstlis gamybiniai pajégumai Mazi + Dideli
9. Plati ir pigi tiekiniy rinka Siaura + Plati
10. | Ypatinga specializacija Nepalanki + Palanki
11. | Ypatinga komunikacija Nepalanki + Palanki
12. | Karybiskumas Siauras + Platus
Suma 01|16 |3]|1

Imonés potencialas = 4,2
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5.4 lentelé

Imonés finansinio pajégumo jvertinimas

Lo Valdymo jvertinimo
Nr. | Valdymo veiksniai 0l11 2131215 6
1. | Turimi finansiniai resursai Mazi + Dideli
2. | Investicijy poreikiai Dideli + Mazi
3. | Investicijy nauda Maza + Didelé
4. | Finansiné rinka Didelé + Maza
5. | Investicijy gavimo $altinis Mazas + Didelis
Suma 0/]0(1]2]2]|0]0

Finansinis pajégumas = 3,2

5.1.3 Marketingo strategijy alternatyvos ir ju atranka

Marketingo strategijos parenkamos naudojant SPACE metoda. Trikampis, kuris pagal

plota gausis didziausias — tokig strategijg ir naudosime.

5.5 lentele

Strategijos rezultaty lentelé

Gautas rezultatas

Finansinis pajégumas 3,4
Imonés potencialas 4,5
Makro aplinkos stabilumas 2,18
Konkurencinis pranaSumas 2,57

Finansinis

pajégumas

5 =
Konservatyvi strategija Gt Agresyvi strategija

Konkurencijos | |monés potencialas
pranasumas
Gynybiné strategija 1 Konkuruojanti strategija

Makro aplinkos
stabilumas

5.1 pav. Marketingo strategijy alternatyvos

Pagal SPACE metodg gauta, kad jmonei priimtiniausia yra agresyvi strategija.
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5.1.4 Imonés vidaus buklés vertinimas PTGG (SWOT) analizés metodu

Be aplinkos duomeny analizés ir prognozes, marketingo tyrimy uzdavinys yra iSnagrinéti
svarbiausius vidinius jmonés rodiklius. Ypac svarbu istirti jmonés vaidmen;j rinkoje ir jos padét]
lyginant su konkurentais, nustatyti jos stiprigsias ir silpngsias puses, tai jvykdyti mums padés SSGG
(SWOT) analizé.

SWOT analizé¢ yra modelis, nurodantis bendrovés strateginiy plany vystymo kryptj ir
suteikiantis jiems pagrindg. SSGG atspindi stiprybes (kg organizacija yra pajégi atlikti), silpnybes
(ko organizacija negali atlikti), galimybes (potencialiai naudingos salygos organizacijai) ir grésmes
(potencialiai nenaudingos salygos organizacijai). Tokios analizés atlikimas padeda nustatyti
silpnybiy poveikio versle mazinimo budus, iSryskinant stiprigsias puses. Idealiu atveju, pranasumai
gali atitikti rinkos galimybes, kurios atsiranda dél konkurenty produkty ar paslaugy neefektyvumo.

Pagrindiniai SSGG analizés elementai: stiprybés, silpnybés, galimybés ir grésmés (Zr. 5.6

lentele).
5.6 lentelé
SSGQG jvertinimo rezultatai
Stipriosios pusés Silpnosios pusés
o Gebé¢jimas lankséiai prisitaikyti prie rinkos Iii- | ® NeiSnaudojamos marketingo priemonés;
kes¢iy/poky¢iy; o Rysiy ir patirties stoka rinkoje;
e  Konkurencingos gaminamy prekiy kainos; e Silpna rémimo politika;
e Produkcijos kokybé; e Spaudiniy pristatymas;
e Auksta darbuotojy technologiné kompetencija; e Mazas cheminiy medziagy tiekéjy pasirinkimas;
e Pusiau automatizuota trfaretinés spaudos jranga. | e Nepakankami gamybiniai pajégumai.
e Pastovis klientai;
e Bendradarbiavimas su kitomis spaustuvémis;
e Gamyboje naudojamos naujausios technologijos;
e [mong¢ jsidiegsi vidaus darby gamybos valdymo

sistema, kuri uztikrina sklandy visiy padaliniy ir
gamybiniy operacijy darbg, produkty kokybe, bei
sutarty terminy laikymasi.

Galimybés Grésmes

e Naujy paslaugy pateikimo galimybés; e Naujo konkurento atéjimas j rinka;
e Tobulinti reklamos, informavimo galimybes; e Besiplia¢iantys konkurentai gali uzimti didesng
e Diegti Siuolaikines poligrafijos technologijas; rinkos dalj;
o Ekologiskos spaudos praktika gamyboje; o Gery specialisty trikkumas;
e ESparama; ¢ Naujy mokesciy atsiradimas;
e Naujy klienty pritraukimas kokybiskais gami- | ® Pakaitaly pardavimy padidéjimas;

niais. e Neaiski ir nestabili klienty perkamoji galia.

Atlikus SWOT analize, galime daryti iSvada, kad jmoné turi pranaSumg su konkuruojanciomis
Jmonémis, kadangi darbuotojai yra kvalifikuoti, turi ilgalaike patirtj. Taip pat, visuomené apie jmong yra
susidariusi teigiamg jvaizdj. Imonés trikumas — kokybiSky zaliavy prieinamumas ir maza galimybé
pléstis. Pagrindinés jmonés galimybés yra naujy paslaugy, kaip EL lipduky ar ekranéliy produkcijos
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gamyba, plétoti jmongje naujas poligrafijos technologijas. Potencialiy iSoriniy grésmiy imoné iSvengti
negali, su did¢janciomis zaliavy ir energijy kainomis susiduria visi. Pirkéjy poreikiai ir reikalavimai

keiciasi ir prie jy jmon¢ turi spéti prisitaikyti, tam turi biiti skiriamas didZiausias démesys.

5.1.5 Vidinio profilio analizé

Kuriant jmon¢ numatyti pagrindiniai konkurentai: UAB ,,Spalda‘“ ir UAB ,,GreenPrints*,
kurie Lietuvos rinkg uzpildo savo gaminiais ir yra pagrindiniai konkurentai tam tikroje produkty
srityje. UAB ,,Lipdé* stipri lipduky gamybos srityje, UAB ,,Spalda“ stipri UV lakavime, bei turi

stiprig pospaudiminiy gamybos procesy baze.

5.7 lentelé
Vidinio profilio analizé
Vidiniai istekliai D'dvehs Nei}fmus Neutralus | Nezymus l?'de“S
pranasumas pranaSumas trokumas
Finansali +
Bendri veiklos rezultatai +
Galimybé didinti kapitala +
Grynasis apyvartinis turtas +
Marketingas +
Rinka +
Rinkos pazinimas +
Preké +
Reklama ir rémimas +
Kaina +
Paskirstymas +
Gamyba +
Vieta +
Irengimy Siuolaikiskumo lygis +
Technologijy Siuolaikiskumo +
lygis
Gamybos iSplétimo galimybés +
Rysys su tiekéjais +
Atsargy kontrolé +
Kokybés kontrole +
Imongés kultiira +
Organizacijos struktiira +
Organizacijos jvaizdis +
Personalas +
Darbuotojy skaicius +
Kvalifikacijos tinkamumas +
Darbo apmokéjimo sistema +
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Konkurenty pagrindiniy veiklos rodikliy analizé

5.8 lentelé

Rodikliai »Spalda‘“ ,»GreenPrints®

PVC lipdukai, vizitinés kortelés, etiketés | Vizitinés kortelés, etiketés, kvietimai,
Gamyba Lo PR

ir Kitos spaudos paslaugos atvirutés ir kitos spaudos paslaugos
Finansai Apyvarta 200001-300000 Eur (2013 m.) | Apyvarta 100001-200000 Eur (2013 m.)

e . . . | Imoné turi savo internetinj puslapj.

Marketingas fmong turi savo interneting puslapj. Rek Reklama — dalyvavimas jvairiuose ren-

lama — dalyvavimas parodose. -

giniuose, parama.

.vaog.ls.klejl Dirba 9 darbuotojai Dirba 10 darbuotojy
iStekliai

Atsizvelgiant | konkurentus sudaroma jmonés vidinio profilio analizé. Lyginama su jmone

»Spalda“.

5.9 lentelé

Imonés vidinio profilio analizé

Vidiniai iStekliai Vertinimas | Komentaras
FINANSAI
Bendri veiklos rezultatai Nf:zyrnus Dalis gauto pe}pq yra investuojama | jmonés plétra,
trikumas nuolatinj atsinaujinimg ir darbuotojy tobulinima.
Galimybe didinti kapitala Dldellvs Bus nuolqt %e‘sl.mma.naqjut rinky. Taip pat bus jdiegti nauji
pranasumas technologiniai jrengimai, gaminiai.
Grynasis apyvartinis Didelis Imoné turi jsiskolinimy, kadangi tik pradeda veiklg, taciau
turtas trukumas bégant laikui tai pasikeis.
MARKETINGAS
Rinka Nezymus Produkto kokybiskumas ir inovatyvumas pritrauks nemaza
pranasumas dalj naujy vartotojy.
. v Didelis Lietuvos vartotojai daug démesio skiria kokybiskam
Rinkos paZinimas . e T e s
pranasumas gaminiui, bei nemaza démes;j skiria atlikimo greiciui.
) Didelis Imonés pradzioje gaminiy pasiiila bus gana siaura, taciau
Preké y . . .
pranasumas preké bus aukstos kokybés.
Reikia sukurti internetinj puslapj. Gaminiai bus
Reklama ir rémimas Neutralus reklamuojami internete. Bus dalyvaujama parodose,
Ivairiuose renginiuose.
Kaina Nezymus Kaina mazesné nei konkurenty, nors ir taikomos naujausios
pranaSumas technologijos.
. Prekiy paskirstymas pasirinktas jvertinus visus veiksnius,
Paskirstymas Neutralus kad iSvengti nepagristo kasty didéjimo.
GAMYBA
Vieta Nezyrvnus Puikus susisiekimas, geri keliai.
pranaSumas
S . PradZioje nasumas nebus labai didelis, ta¢iau numatomas
Gamybiniai pajégumai Neutralus y S
naSumo didinimas.
S Sudaromos sutartys su tiekéjais. Ne visa zaliava gaunama
. C Didelis e e 2. . i . .
RySys su tiekéjais _ 1§ vietiniy tiekéjy. Spaudos medziagy rinka néra labai plati,
trukumas » e ..
ypa¢ specifiniy medziagy (EL).
Nervmus Imoné¢ atitinka visus keliamus kokybés reikalavimus, yra
Kokybés kontrolé yn idiegtos naujausios kokybés sistemos. Nuolatos tikrinama
pranasumas A
produkcija ir Zaliavos.
IMONES KULTURA
Organizacijos struktira Neutralus Idarbm_tqs optlrr!ah_ls c_iarbuotom skai¢ius. Darbuotojai yra
savo srities speC|aI|sta|.
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Vidiniai iStekliai Vertinimas Komentaras
Taisyklés, politika ir Nezymus Imonés Yldaus p.ohtlk'g - au.k.sta gaminiy quybe., nuolatinis
_ " darbuotojy kvalifikacijos kélimas. Visos taisyklés paremtos
procediiros pranasumas . . . : .
Lietuvos ir Europos sajungos reikalavimais.
Organizacijos jvaizdis Nedldvehs Auksta kokybé, inovacijos, patikimumas ir sparta.
pranasumas
PERSONALAS
Ivertinus planuojamas gamybos apimtis, pasirinktas
Darbuotojy skai¢ius Neutralus optimalus ir aukSta naSumg garantuojantis darbuotojy
skaiCius.
Kvalifikacijos Didelis VISI_'darbUOt.OJaI kvahﬁkuotl_, !)algq specialias pol'lgraf'uo_s
- . studijas. Taip pat darbuotojai bus nuolat tobulinami ir
tinkamumas pranasumas .
apmokomi.
Imongje neigiamai vertinamos pravaikstos, prasizengimai.
Vertinamas darbo efektyvumas, kokybé. Svarbiausia —
Nuostatos Neutralus s ex A, 7 .
noras tobuléti ir iSvengti didelio gaminiy broko, tarpusavio
komunikacija.
Darbo apmokéjimo Didelis Atlyginimai i$mokami laiku. Mokama du Kartus per
sistema pranasumas ménesj. Mokamos skatinamosios i$mokos.

5.1.6 Rinkos perspektyvos vertinimas

Rinkos perspektyva yra vertinam atlikus rinkos segmentavimg. Rinkos segmentas — tai

grupé potencialiy vartotojy, kurie panaSiai reaguoja j vieng ar kelis marketingo strategijos

elementus. Rinkos segmentavimas padeda adaptuoti produkty klienty poreikiams, padeda geriau

suprasti konkurencing situacija rinkoje, bei skatina inovacijas. Tai atlikus suzinome i§ ko susideda

rinka ir j kokius rinkos segmentus bus geriau orientuotis. [24]

5.10 lentelé

Rinkos perspektyvos vertinimas.

Vertinimo skalé
Rinkos pozymiai Nepalanki Patenkinama Palanki
1] | 3 4 | 5 | 6 7] 8 | 9
1. Rinkos aktyvumas Mazéja Stabilizavosi Pleciasi
2. Rinkos prisotinimas Prisotinta Struktiiriniai pokyciai Neprisotinta
3. Kainy lygis Krenta Stabilus Didéja
4. Produkeijos kokybe Dideli reikalavimai Normalus realizavimo | Ypac didelé paklau-
tempas sa
5. Prekiy asortimentas Platus Tarpinis variantas gug; 1ér;d1n1q prekiy
6. Konkurencija Dominuoja firma/firmos | Tarpinis variantas Daug nedideliy firmy
Aukstas mobilumas ir Uzdarumas,
7. Komunikacijy iSvystymas ayventojy informuotumas Tarpinis variantas gyventojy
izoliuotumas
8.Gyventojy gyvenimo lygis | Zemas Tarpinis variantas Aukstas
9.Teisinis ekonomikos Silpnai iSvystyta Tarpinis variantas Tiksli ikiné
reguliavimas jstatyminé bazé P jstatymdavysté
10 K?ltunmq.lr nacionaliniy Didelis skirtumas Tarpinis variantas Sutampa
tradicijy sutapimas
Vertinimas balais o | 1 | 1 o | 1 | 2 1 [ 2 | 2

Vertinimo vidurkis 0,8 11 14

Rinkos perspektyva Nes¢kme Didel¢ rizika Galima s¢kmé
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Atlikus rinkos perspektyvos vertinima, galima teigti, kad esamomis rinkos saglygomis inovacijai

yra galima sekmé.

5.2 Projekto investicijos ir ju finansavimo Saltiniai

Projekto jgyvendinimui reikiamos investicijos nustatomos, atlickant skaic¢iavimus. Projek-

tas bus finansuojamas i$ skolinty 1éSy. Skolintas kapitalas apskai¢iuojamas — 10 %. nuo sumos.

5.11 lentelé

Projekto finansavimo poreikis ir saltiniai

Investicijos Finansavimo saltiniai
Strukttira takst. Eur Strukttira tukst. Eur
Pagrindinis kapitalas (ilgalaikis turtas) 52,200 Akcinis kapitalas 51,998
Apyvartinés 1&Sos 5,631 Skolintas kapitalas 5,733
Viso:| 57,731 Viso: 57,731

5.2.1 llgalaikio ir trumpalaikio (apyvartiniy 1éSy) turto vertés skai¢iavimas

Ilgalaikio turto skaiCiavimas atliktas atsizvelgiant i technologiniy jrengimy verte jskaitant
priedus (10 %) uz garantijas, komplektavima, tieckimo, pristatymo ir montavimo (15 %) islaidas bei

PVM (21 %). Suvestiniai duomenys pateikti suvestingje kainy skai¢iuotéje.

5.12 lentelé

Suvestiné kainos skai¢iuoté

Objekto, darby ir i$laidy Samatiné kaina, Eur Viso. Eur
Statybos ir montavimo Irenginiy baldy Kitos '
Gamybinis korpusas 1491,20 49188,06 50679,26
ISoriniai tinklai 0,00 0,00
Kitos islaidos 1520,38 1520,38
Viso (ilgalaikio turto): 1491,20 49188,06 1520,38 52199,64

Trumpalaikio turto 1éSy skaiCiavimas atliktas penkiy mety laikotarpiui. Trumpalaikiui turtui

priskiriama jrangos nuoma, gamybos kasStai, sgnaudos energijai, bei reikalingos sanaudos darbo

uzmokesciui.
5.13 lentelé
Trumpalaikio turto (apyvartiniy 1é8y) poreikis

Eil. Nr. Pinigy paskirtis 2015 2016 2017 2018 2019
1. Jrangos nuoma 4919 54,11 59,52 65,47 72,02
2. Gamybos kastai 932,54 1198,98 1332,20 | 1082,01 | 1065,76
3. Sanaudos energijai 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02
4, Darbo uzmokestis 118,30 167,31 204,49 202,45 197,95
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5.3 Produkcijos gamybos apimtis ir realizacinés pajamos

Projektuojant gamybos planavimo procesa yra nustatoma gamybos apimtis natiiriniais

vienetais (lankais) prekés gyvavimo ciklui, t.y vidutiniS$kai penkeriems metams., pradedant rinkos

jsisavinimu ir baigiant pardavimo masto smukimu. Brandos stadijoje gamybos jsisavinimo koeficientas

lygus 1. Kitais projekto ekploatavimo metais jsisavinimo koeficientas priimtas 0,7-0,9 ribose ir pagal ji

apskaiCiuotos gamybos apimtys.

Gamybos apimtis

5.13 lentelé

Gaminio Gamybmlo S Gaminio Pardavimy Pardavimy
. . pajégumo Gaminio apimtis . : - Y
gyvavimo C|qu panaudojimo natfiriniais vienetais vieneto kaina, | (gamybos) apimtis, (gamybos)_aplmtls i$
strukttira, metai koeficientas Eur Eur viso, tukst. €
2333,1 0,295 688,6
2015 07 448816,2 0,010 4462,5 17.14
125883,1 0,091 11440,9
4083,1 0,134 545,4
2999,7 0,228 685,4
577049,4 0,009 5429,8
2016 09 161849,7 0,084 13516,8 32,18
5249,7 2,504 13145,0
3333 5,285 17613,5
641166 0,009 5899,0
2017 ! 179833 0,081 14546,0 >1.09
5833 2,234 13031,7
2999,7 5,069 15205,8
577049,4 0,009 4908,0
2018 09 161849,7 0,076 12282,0 4469
5249,7 2,342 12295,9
2666,4 5,368 14313,5
512932,8 0,009 4800,7
2019 08 143866,4 0,083 11961,8 42,80
4666,4 2,470 11523,9
Viso 188296,0

5.4 Gamybos kasStai

Pagal kasty priklausomybe¢ nuo gamybos apimties kitimo gamybos kastai skirstomi }

pastovuosius ir kintamus kastus.Pastovieji kaStai nepriklauso nuo gamybos apimties poky¢iy (pvz.

administracijos darbuotojy darbo uzmokesc¢io, patalpy apSildymo, nuomos ir kitos iSlaikymo

iSlaidos). Kintamieji kaStai didéja arba maZzéja proporcingai gamybos apimties pokyciui (pvz.

zaliavy, pagrindiniy medziagy, energijos technologiniai kastai, pagrindiniy gamybiniy darbininky

darbo uzmokestis ir kt.).
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5.4.1 Tiesioginiu gamybos kasty skaifiavimas

ISlaidos pagrindinéms medziagoms ir zaliavoms

5.14 lentelé

g Vizitinés kortelés Maiseliai, etiketés, zenklai Lipdukai EL lipdukai IS viso
E g2 é = o - o - o - o - o
g R ¢ |ZES|ESE| E |ZE®| ESE | E |SE®| ESE | E |EES|ESEl E | g& gt
E— o %S v S 7 (2 v o ) »n 7 % S v T o g e
i
Dazai, kg 18,82 0,28 6,53 122,95 0,84 3770,06 70952,46 | 0,84 1057,42 19900,61 0,00 0,00 0,00 4834,01 90,98
EL medziagos, kg 224,70 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,20 8,17 | 1834,95 8,17 1,83
Popierius 1 0,32 12,00 [ 279,97 | 89,59 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 279,97 0,09
Popierius 2. 0,20 0,00 0,00 0,00 72,00 | 323147,66 | 64629,53 | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 |323147,66| 64,63
o Popierius 3 0,35 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 38,00 | 47835,58 | 16742,45 0,00 0,00 0,00 47835,58 | 16,74
§ ITO plévele 8,69 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 28,00 ]1143,27| 9935,00 | 1143,27 9,93
Trafaretiniai tinklai 30,00 0,03 0,70 21,00 0,03 134,64 4039,35 0,03 37,76 1132,95 0,04 1,63 49,00 174,74 5,24
Emulsija, | 70,00 0,03 0,70 49,00 0,03 134,64 9425,14 0,03 37,76 2643,55 0,04 1,63 114,33 174,74 12,23
Chemikaly rinkinys | 695,00 0,18 4,20 | 2918,71 | 0,18 807,87 561469,07| 0,18 226,59 157479,76 | 0,24 9,80 | 6810,61 | 1048,46 | 728,68
Litavimo fliusas 3,49 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 2,00 81,66 | 285,00 81,66 0,29
Laidai, m 0,29 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 160,00 |6532,96| 1894,56 | 6532,96 1,89
IS viso 3201,24 710515,54 197899,31 20923,44 932,54
Dazai, kg 18,82 0,28 8,40 158,07 0,84 4847,21 91224,59 | 0,84 1359,54 25586,50 0,00 0,00 0,00 6215,15 | 116,97
EL medziagos, kg 224,70 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,20 10,50 | 2359,22 10,50 2,36
Popierius 1 0,32 12,00 | 359,96 | 115,19 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 359,96 0,12
Popierius 2. 0,20 0,00 0,00 0,00 72,00 | 415475,57 | 83095,11 | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 1415475,57| 83,10
© Popierius 3 0,35 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 38,00 | 61502,89 | 21526,01 0,00 0,00 0,00 61502,89 | 21,53
§ ITO plevele 8,69 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 28,00 ]1469,92|12773,57 | 1469,92 12,77
Trafaretiniai tinklai 30,00 0,03 0,90 27,00 0,03 173,11 5193,44 0,03 48,55 1456,65 0,04 2,10 63,00 224,67 6,74
Emulsija, | 70,00 0,03 0,90 62,99 0,03 173,11 12118,04 | 0,03 48,55 3398,84 0,04 2,10 146,99 224,67 15,73
Chemikaly rinkinys | 695,00 0,18 5,40 | 3752,62 | 0,18 1038,69 |721888,80| 0,18 291,33 202473,97| 0,24 12,60 | 8756,50 | 1348,02 | 936,87
Litavimo fliusas 3,49 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 2,00 ]104,99| 366,43 104,99 0,37
Laidai, m 0,29 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 160,00 |8399,52| 2435,86 | 8399,52 2,44
IS viso 4115,88 913519,98 25444197 26901,56 1198,98
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g Vizitinés kortelés MaiSeliai, etiketés, Zenklai Lipdukai EL lipdukai IS viso
E g2 é 5 o - o - o o o - <
8 28¢5 ¢ |SER|ESE| E |EES| 5% E |ZER| 2S£ E |ZER(EZSE| E s 2 e
E— o %S v S 7 (2 v o ) »n 7 % S v T o g 2
L
Dazai, kg 18,82 0,28 9,33 175,64 0,84 5385,79 |101360,65| 0,84 1510,60 28429,44 0,00 0,00 0,00 6905,72 | 129,97
EL medziagos, kg 224,70 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,20 11,67 | 2621,35 11,67 2,62
Popierius 1 0,32 12,00 | 399,96 | 127,99 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 399,96 0,13
Popierius 2. 0,20 0,00 0,00 0,00 72,00 | 461639,52 | 92327,90 | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 1461639,52| 92,33
g Popierius 3 0,35 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 38,00 | 68336,54 | 23917,79 0,00 0,00 0,00 68336,54 | 23,92
§ ITO plévelé 8,69 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 28,00 (1633,24|14192,86 | 1633,24 14,19
Trafaretiniai tinklai 30,00 0,03 1,00 30,00 0,03 192,35 5770,49 0,03 53,95 1618,50 0,04 2,33 70,00 249,63 7,49
Emulsija, | 70,00 0,03 1,00 69,99 0,03 192,35 13464,49 | 0,03 53,95 3776,49 0,04 2,33 163,32 249,63 17,47
Chemikaly rinkinys | 695,00 0,18 6,00 | 4169,58 | 0,18 1154,10 |802098,67| 0,18 323,70 224971,08| 0,24 14,00 | 9729,44 | 1497,80 | 1040,97
Litavimo fliusas 3,49 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 2,00 |116,66| 407,14 116,66 0,41
Laidai, m 0,29 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 160,00 19332,80| 2706,51 | 9332,80 2,71
IS viso 4573,20 1015022,20 282713,30 29890,63 1332,20
Dazai, kg 18,82 0,28 8,40 158,07 0,84 4847,21 9122459 | 0,84 1359,54 | 25586,50 0,00 0,00 0,00 6215,15 | 116,97
EL medziagos, kg 224,70 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,20 10,50 | 2359,22 10,50 2,36
Popierius 1 0,32 12,00 | 359,96 | 115,19 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 359,96 0,12
Popierius 2. 0,20 0,00 0,00 0,00 72,00 | 415475,57 | 83095,11 | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 |415475,57| 83,10
© Popierius 3 0,35 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 38,00 | 61502,89 | 21526,01 0,00 0,00 0,00 61502,89 | 21,53
§ ITO plévelé 8,69 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 28,00 (1469,92|12773,57 | 1469,92 12,77
Trafaretiniai tinklai 30,00 0,03 0,90 27,00 0,03 173,11 5193,44 0,03 48,55 1456,65 0,04 2,10 63,00 224,67 6,74
Emulsija, | 70,00 0,03 0,90 62,99 0,03 173,11 12118,04 | 0,03 48,55 3398,84 0,04 2,10 146,99 224,67 15,73
Chemikaly rinkinys | 695,00 0,18 540 | 3752,62 | 0,18 1038,69 |721888,80| 0,18 291,33 202473,97 | 0,24 12,60 | 8756,50 | 1348,02 | 936,87
Litavimo fliusas 3,49 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 2,00 ]104,99| 366,43 104,99 0,37
Laidai, m 0,29 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 160,00 |8399,52| 2435,86 | 8399,52 2,44
IS viso 3957,80 822295,40 228855,48 26901,56 1082,01
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g Vizitinés kortelés MaiSeliai, etiketés, Zenklai Lipdukai EL lipdukai IS viso
E g2 é 5 o . o - o o o . <
E— o %S v S 7 (2 v o ) »n 7 % S v T m g e
LLI
Dazai, kg 18,82 0,28 7,47 140,51 | 0,84 4308,64 | 81088,52 | 0,84 1208,48 | 22743,55 | 0,00 0,00 0,00 5524,58 | 103,97
EL medziagos, kg | 224,70 | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,20 9,33 | 2097,08 9,33 2,10
Popierius 1 0,32 12,00 | 319,97 | 102,39 | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 319,97 0,10
Popierius 2. 0,20 0,00 0,00 0,00 72,00 | 369311,62 | 73862,32 | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 ([369311,62| 73,86
o Popierius 3 0,35 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 38,00 | 54669,23 | 19134,23 | 0,00 0,00 0,00 ([54669,23| 19,13
§ ITO plévelé 8,69 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 28,00 |1306,59(11354,28 | 1306,59 | 11,35
Trafaretiniai tinklai | 30,00 0,03 0,80 24,00 0,03 153,88 4616,40 | 0,03 43,16 1294,80 0,04 1,87 56,00 199,71 5,99
Emulsija, | 70,00 0,03 0,80 55,99 0,03 153,88 10771,59 | 0,03 43,16 3021,19 0,04 1,87 130,66 | 199,71 13,98
Chemikaly rinkinys | 695,00 | 0,18 | 4,80 | 3335,67 | 0,18 923,28 |641678,93( 0,18 258,96 |179976,87 | 0,24 | 11,20 | 7783,56 | 1198,24 | 832,78
Litavimo fliusas 3,49 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 2,00 | 93,33 | 325,71 93,33 0,33
Laidai, m 0,29 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 160,00 (7466,24| 2165,21 | 7466,24 2,17
IS viso 3658,56 812017,76 226170,64 23912,50 1065,76
I8 viso 19506,67 4273370,88 1190080,70 128529,69 5611,49
5.15 lentelé
Tiesioginés iSlaidos elektros energijai
Eksplotacijos Energijos risis Energijos tarifas, Eur Visiems gaminiams I$ viso
2015 iSlaidos energijai 0,180 3122,400 562,03 3122 0,562
vanduo+nuoteky tvarkymas 1,200 379,260 455,11 379 0,455
I§ viso | 1017,14 1,017
2016 iSlaidos energijai 0,180 3122,400 562,03 3122 0,562
vanduo-+nuoteky tvarkymas 1,200 379,260 455,11 379 0,455
I§ viso | 1017,14 1,017
2017 iSlaidos energijai 0,180 3122,400 562,03 3122 0,562
vanduo+nuoteky tvarkymas 1,200 379,260 455,11 379 0,455
I§ viso | 1017,14 1,017
2018 iSlaidos energijai 0,180 3122,400 562,03 3122 0,562
vanduo+nuoteky tvarkymas 1,200 379,260 455,11 379 0,455
I§ viso | 1017,14 1,017

68




Eksplotacijos Energijos risis Energijos tarifas, Eur Visiems gaminiams I$ viso

2019 iSlaidos energijai 0,180 3122,400 562,03 3122 0,562

vanduo+nuoteky tvarkymas 1,200 379,260 455,11 379 0,455

I§ viso | 1017,14 1,017

5.16 lentelé
Tiesioginés iSlaidos darbo uzmokesciui
Gaminio pavadinimas Gamybos programa | Laiko norma, | Programinis | Valandinis Pagrindinis Papildomas Bendras darbo | Socialinio draudimo

Vizitinés kortelés 2333 0,0400 93 3,50 326,63 35,93 0,36 0,11
o Maiseliai, etiketés, Zenklai 448816 0,0400 17953 3,50 62834,27 6911,77 69,75 21,62
§ Lipdukai 125883 0,0400 5035 3,50 17623,63 1938,60 19,56 6,06
EL lipdukai 4083 0,0400 163 3,50 571,63 62,88 0,63 0,20
IS viso 81356,17 8949,18 90,31 27,99
Vizitinés kortelés 3000 0,0400 120 3,85 461,95 50,81 0,51 0,16
© Maiseliai, etiketés, Zenklai 577049 0,0400 23082 3,85 88865,61 9775,22 98,64 30,58
é' Lipdukai 161850 0,0400 6474 3,85 24924,85 2741,73 27,67 8,58
EL lipdukai 5250 0,0400 210 3,85 808,45 88,93 0,90 0,28
IS viso 115060,87 12656,70 127,72 39,59
Vizitinés kortelés 3333 0,0400 133 4,24 564,61 62,11 0,63 0,19
~ Maiseliai, etiketés, Zenklai 641166 0,0400 25647 4,24 108613,52 11947,49 120,56 37,37
§ Lipdukai 179833 0,0400 7193 4,24 30463,71 3351,01 33,81 10,48
EL lipdukai 5833 0,0400 233 4,24 988,11 108,69 1,10 0,34
IS viso 140629,95 15469,29 156,10 48,39
Vizitinés kortelés 3000 0,0400 120 4,66 558,96 61,49 0,62 0,19
o Maiseliai, etiketés, Zenklai 577049 0,0400 23082 4,66 107527,39 11828,01 119,36 37,00
§ Lipdukai 161850 0,0400 6474 4,66 30159,07 3317,50 33,48 10,38
EL lipdukai 5250 0,0400 210 4,66 978,23 107,61 1,09 0,34
I8 viso 139223,65 15314,60 154,54 47,91
Vizitinés kortelés 2666 0,0400 107 5,12 546,54 60,12 0,61 0,19
o Maiseliai, etiketés, Zenklai 512933 0,0400 20517 512 105137,89 11565,17 116,70 36,18
§ Lipdukai 143866 0,0400 5755 5,12 29488,87 3243,78 32,73 10,15
EL lipdukai 4666 0,0400 187 5,12 956,49 105,21 1,06 0,33
I8 viso 136129,79 14974,28 151,10 46,84
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5.4.2 Netiesioginiy gamybos kasty skaiiavimas

5.17 lentele
Gamybos kastai

Vizitinés kortelés Maiseliai, etiketés, Zenklai Lipdukai EL lipdukai
TS Sanaudos ga- Visos Sanaudos ga- Visos Sanaudos ga- Visos Sanaudos ga- Visos ] Visos iSlaidos,
minio viene-tui, | sanaudos, | minio vienetui, | sanaudos, |mMinio viene-tui, | sanaudos, | minio vienetui, [sanaudos, tukst. takst. Eur
Eur/vnt. takst. Eur Eur/vnt. takst. Eur Eur/vnt. takst. Eur Eur/vnt. Eur
Brandos stadijoje 2017
1. Pagrindinés medziagos 13,721 45,732 1,583 1015,022 1,572 282,713 5,124 29,891 1373,358
2. Darbo uZzmokestis 18,734 62,440 0,049 31,220 4,683 15,610 8,028 46,830 156,099
3. Socialinis draudimas 5,807 19,356 0,015 9,678 1,452 4,839 2,489 14,517 48,391
4. Energija 0,042 0,1405 0,000 0,141 0,042 0,141 0,024 0,141 0,562
5. Akcizo mokestis 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
ﬁé&fﬁgg’;iélai dos 0,506 1,686 0,001 0,843 0,506 1,686 0,145 0,843 5,059
7. Patalpy nuoma 0,217 0,722 0,001 0,361 0,054 0,180 0,093 0,541 1,804
8. Irengimq nuoma 7,143 23,807 0,019 11,904 1,786 5,952 3,061 17,855 59,518
I8 viso 46,170 153,884 1,668 1069,168 10,095 311,121 18,964 110,618 1644,791
Pirmaisiais projekto gyvavimo metais 2015
1. Pagrindinés medZziagos 1,372 3,201 1,583 710,516 1,572 197,899 5,124 20,923 932,540
2. Darbo uZmokestis 15,482 36,122 0,040 18,061 0,072 9,031 6,635 27,092 90,305
3. Socialinis draudimas 4,800 11,198 0,012 5,599 0,022 2,799 2,057 8,398 27,995
4. Energija 0,042 0,141 0,000 0,141 0,042 0,141 0,024 0,141 0,562
5. Akcizo mokestis 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
gét(i;lil;yg?g;:siélai dos 0,723 1,686 0,002 0,843 0,003 0,422 0,310 1,265 4,216
7. Patalpy nuoma 0,256 0,596 0,001 0,298 0,001 0,149 0,110 0,447 1,491
8. Irengimy nuoma 8,433 19,675 0,022 9,838 0,039 4,919 3,614 14,756 49,188
I3 viso 31,108 72,620 1,660 745,295 1,752 215,359 17,874 73,023 1106,297
Antraisiais projekto gyvavimo metais 2016
1. Pagrindinés medziagos 1,372 4,116 1,583 913,520 1,572 254,442 5,124 26,902 1198,979
2. Darbo uZmokestis 17,031 51,087 0,044 25,544 0,079 12,772 7,299 38,315 127,718
3. Socialinis draudimas 5,280 15,837 0,014 7,918 0,024 3,959 2,263 11,878 39,592
4. Energija 0,042 0,141 0,000 0,141 0,042 0,141 0,024 0,141 0,562
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Vizitinés kortelés Maiseliai, etiketés, Zenklai Lipdukai EL lipdukai
Kaiity riys Sanaudos ga- Visos Sanaudos ga- Visos Sanaudos ga- Visos Sanaudos ga- Visos ] Visos iSlaidos,
minio viene-tui, | sanaudos, | minio vienetui, | sanaudos, |mMinio viene-tui, | sanaudos, | minio vienetui, [sanaudos, tikst. takst. Eur
Eur/vnt. takst. Eur Eur/vnt. takst. Eur Eur/vnt. takst. Eur Eur/vnt. Eur

5. Akcizo mokestis 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
gé&*‘sﬁﬁ;"é‘?ﬁlai dos 0,562 1,686 0,001 0,843 0,003 0,422 0,241 1,265 4,216
7. Patalpy nuoma 0,219 0,656 0,001 0,328 0,001 0,164 0,094 0,492 1,640
8. Irengimy nuoma 7,215 21,643 0,019 10,821 0,033 5411 3,092 16,232 54,107

IS viso 31,720 95,166 1,662 959,115 1,755 277,310 18,136 95,224 1426,815

Ketvirtaisiais projekto gyvavimo metais 2018

1. Pagrindinés medZiagos 1,319 3,958 1,425 822,295 1,414 228,855 5,124 26,902 1082,010
2. Darbo uZzmokestis 20,607 61,815 0,054 30,908 0,095 15,454 8,831 46,361 154,538
3. Socialinis draudimas 6,388 19,163 0,017 9,581 0,030 4,791 2,738 14,372 47,907
4. Energija 0,042 0,141 0,000 0,141 0,042 0,141 0,024 0,141 0,562
5. Akcizo mokestis 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
6. Gamybinés 0,562 1,686 0,001 0,843 0,003 0,422 0,241 1,265 4,216
netiesiogings iSlaidos
7. Patalpy nuoma 0,265 0,794 0,001 0,397 0,001 0,198 0,113 0,595 1,985
8. Irengimy nuoma 8,730 26,188 0,019 10,821 0,040 6,547 3,741 19,641 63,197

IS viso 37,914 113,744 1,516 874,986 1,626 256,408 20,813 109,277 1354,415

Penktaisiais projekto gyvavimo metais 2019

1. Pagrindinés medZiagos 1,372 3,659 1,583 812,018 1,572 226,171 5,124 23,913 1065,759
2. Darbo uZmokestis 22,668 60,442 0,059 30,221 0,105 15,110 9,714 45,331 151,104
3. Socialinis draudimas 7,027 18,737 0,018 9,368 0,033 4,684 3,011 14,053 46,842
4. Energija 0,042 0,141 0,000 0,141 0,042 0,141 0,024 0,141 0,562
5. Akcizo mokestis 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
gét?;%ki’gzsiélai dos 0,632 1,686 0,002 0,843 0,003 0,422 0,271 1,265 4,216
7. Patalpy nuoma 0,328 0,873 0,001 0,437 0,002 0,218 0,140 0,655 2,183
8. Jrengimy nuoma 10,804 28,806 0,023 11,904 0,050 7,202 4,630 21,605 69,517

I3 viso 42,873 114,344 1,686 864,931 1,806 253,947 22,916 106,962 1340,184
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Pagrindiniy priemoniy nusidévéjimas (amortizacija)

5.18 lentelé

: O L o e e .
o 2 = Nusidévejimas =
gé = EE'I% — %S .Oﬁ'a : g‘é .
lgalaikis turtas | & = 3 | 2 57 | S & B 2 2 o0
ST |2% |29 EF| 2015|2016 | 2017 | 2018 | 2019 | 5 &
> — > X< >
Eksponavimo rémai
_M&R Tri Lock® 5,40 0,540 7 0,694 | 0,694 | 0,694 | 0,694 | 0,694 | 1,929
Trafaretinés staklés
_ATMA TY-700H* 12,16 1,216 10 1,094 | 1,094 | 1,094 | 1,094 | 1,094 | 6,688
Pjovimo jrenginys
_IDEAL 7228-95* 3,67 0,367 10 0,330 { 0,330 | 0,330 | 0,330 | 0,330 | 2,019
Kita jranga 16,31 1,631 7 2,097 | 2,097 | 2,097 | 2,097 | 2,097 | 5,825
IS viso: 37,540 | 3,754 - 4,216 | 4,216 | 4,216 | 4,216 | 4,216 | 16,460

Apskaiciavus visas gamybos iSlaidas, apskai¢iuojami

bendri gamybos kastai penkeriems

metams. Gaminio gamybiné savikaina parodo vieno gaminio gamybos iSlaidas ir apskai¢iuojama,

dalinant visg gaminio gamybos kasty sumg i§ jo gamybos apimties.

5.5 Veiklos kasStai

I veiklos sanaudas (kastus) jtraukiamos: pagalbiniy medziagy ir administracijos patalpy

iSlaikymo islaidos; administracijos darbuotojy darbo uzmokestis ir atskaitymai socialiniam ir sveikatos

draudimui; administracijos patalpy apsvietimo, apSildymo, vandens ir buitinéms reikméms energijos

iSlaidos; administracijos pagrindiniy priemoniy amortizaciniai atskaitymai; paslaugos; produkcijos

realizavimo iSlaidos, mokesciai, rinkliavos ir kitos iSlaidos.

Nustatant jy apimtj buvo priimta, kad jos sudarys 30 % gamybos kasty.

Pagrindiniy priemoniy nusidévéjimas (amortizacija)

5.19 lentelé

Projekto gyvavimo metai

Veiklos kastai, tuikst. €

221,259

285,363

328,958

270,883

OB WIN |-

268,037

5.6 Finansinés ir investicinés sanaudos

Finansinés ir investicinés veiklos sagnaudoms priskiriamos paltikanos uz banko paskolas.
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5.19 lentelé
Paliikany mok¢jimo ir paskolos grazinimo planas

_— Metai
Rodiklis
2015 2016 2017 2018 2019
Paskolos suma, tiikst. € 3,688 2,950 2,213 1,475 0,738
Metiné palikany norma, % 6 6 6 6 6
Paltukanos, tikst. Eur 0,369 0,295 0,221 0,148 0,074
Paskolos padengimas, tikst. Eur 0,738 0,738 0,738 0,738 0,738

5.7 Gaminiy kainos skaifiavimas

Gaminiy kainos apskaifiuojamos remiantis jy gamybos pilnomis i§laidomis ir planuojama

pelno norma (rentabilumu), kuri parinkta 30 %.

5.20 lentelé
Gaminiy kainy apskaiciavimas
Gamybine | Veiklos |TVESHCnes | oy i Pelnas Viso
Gaminiai savikaina, |sanaudos, VETEs savikaina,
Eur Eur Sqné‘lj‘rios’ Eur rentabilumas, % | Eur/vnt. | Eurvnt.
Pirmaisiais metais
Vizitinés kortelés 72,62 14,52 442,52 529,66 30 0,068 | 0,30
Maiseliai, etiketés, zenklai 745,30 149,06 221,26 1115,61 30 0,007 0,01
Lipdukai 215,36 43,07 110,63 369,06 30 0,0880 | 0,091
EL lipdukai 73,02 14,60 331,89 419,52 30 0,031 | 0,13
IS viso 0,53
Antraisiais metais
Vizitinés kortelés 95,17 19,03 413,02 527,22 30 0,0527 | 0,23
Maiseliai, etiketés, Zenklai 959,12 191,82 206,51 1357,45 30 0,0071 | 0,01
Lipdukai 277,31 55,46 103,25 436,03 30 0,0808 | 0,084
EL lipdukai 95,22 19,04 309,76 424,03 30 2,4232 | 2,504
I$ viso 2,83
Treciaisiais metais
Vizitinés kortelés 153,88 30,78 383,52 568,18 30 511 5,28
Maiseliai, etiketés, Zenklai | 1069,17 213,83 191,76 1474,76 30 0,01 0,01
Lipdukai 311,12 62,22 95,88 469,22 30 0,08 0,08
EL lipdukai 110,62 22,12 287,64 420,38 30 2,16 2,23
I8 viso 7,61
Ketvirtaisiais metais
Vizitinés kortelés 113,74 22,75 354,01 490,51 30 4,91 5,07
Maiseliai, etiketés, Zenklai 874,99 175,00 177,01 1226,99 30 0,01 0,01
Lipdukai 256,41 51,28 88,50 396,19 30 0,07 0,08
EL lipdukai 109,28 21,86 265,51 396,64 30 2,27 2,34
I$ viso 7,50
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o Gamybine | Veiklos Inf/:ﬂf;ges Pilnoji Pelnas Viso

Gaminiai savikaina, |sgnaudos, savikaina,
Eur Eur Sqn;tcrlos’ Eur rentabilumas, % | Eur/vnt. | Eurvnt.

Penktaisiais metais

Vizitinés kortelés 114,34 22,87 324,51 461,73 30 5,19 5,37
Maiseliai, etiketés, Zenklai 864,93 172,99 162,26 1200,17 30 0,01 0,01
Lipdukai 253,95 50,79 81,13 385,87 30 0,08 0,08
EL lipdukai 106,96 21,39 243,39 371,74 30 2,39 2,47
IS viso 7,93

5.8 Projekto pelnas ir grynyju pinigy srautai

Bendras pelnas yra pardavimy apimties ir parduodamos produkcijos gamybos kasty
skirtumas.
Veiklos pelnas (nuostolis) apskai¢iuojamas i§ bendrojo pelno atimant veiklos sgnaudas.
5.20 lentelé
Gaminiy kainy apskai¢iavimas
E:I Rodikliai 2015 2016 2017 2018 2019
1. |Pardavimo apimtis, tikst. Eur 17,14 32,78 51,09 44,69 42,60
2. |Parduoty prekiy savikaina, tukst. Eur 1,11 1,43 1,64 1,35 1,34
3. |Bendras pelnas, tukst. Eur 16,03 31,35 49,45 43,34 41,26
4. |Veiklos sanaudos, tiikst. Eur 0,22 0,29 0,33 0,27 0,27
Finansiné investiciné veikla, tikst.€ pajamos
5. |I8laidos 0,37 0,30 0,22 0,15 0,07
6. |Ataskaitiniy mety pelnas iki mokes¢iy,tikst. Eur 15,44 30,77 48,90 42,92 40,92
7. |Pelno mokestis, tikst. Eur 2,32 4,62 7,33 6,44 6,14
8. |Grynasis ataskaitiniy mety pelnas, tukst. Eur 13,12 26,15 41,56 36,48 34,78
9. |Nepaskirstytas rezultatas - pelnas (nuostoliai) 0,00 11,13 33,73 70,59 102,84
10. |Grynasis ataskaitinio laikotarpio rezultatas - 13,12 26,15 41,56 36,48 34,78
11. |Paskirstytas pelnas 13,12 37,29 75,29 107,07 | 137,62
Pelno paskirstymas
12. |Istatymais numatytas rezervo fondas 5 % 0,66 1,31 2,08 1,82 1,74
13. |Dividentai 7 % nuo pelno 0,92 1,83 2,91 2,55 2,43
14. |Paskolos padengimas 0,74 0,74 0,74 0,74 0,74
15. |Premijos darbuotojamas 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
16 |Nepaskirstytas pelnas (nuostoliai) 11,13 33,73 70,59 102,84 | 133,56

Pinigy srauty ataskaitoje (5.21 lenteléje) parodomi per ataskaitinj laikotarp] gauti ir iSleisti

pinigai. Prognozuojant pinigy srautus atskirai nustatomi pinigy srautai i§ jmonés veiklos, pinigy

srautai i§ investicinés veiklos, pinigy srautai i§ finansinés veiklos.

Pinigy srautai i§ jmonés veiklos apskai¢iuojami prie grynojo pelno pridedant nusidévéjimo

ir amortizacijos sanaudas; investicijas j apyvartinj kapitalg bei eliminavus finansinés ir investicinés

veiklos sgnaudas (pridedamos paliikanos).
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5.21 lentelé
Finansinés buklés pakitimy (pinigy srauty) ataskaita

Rodikliai Metal

0 2015 2016 2017 2018 2019

I Grynuyjy pinigy srautas
1. Grynas pelnas 0,00 13,12 26,15 41,56 36,48 34,78
2. Amortizaciniai atskaitymai 0,00 4,22 4,22 4,22 4,22 4,22
Viso| 0,00 17,34 30,37 45,78 40,70 39,00
1. Papildomos investicijos j apyvartinj kapitala -5,53 -3,69 -2,67 -1,82 2,42 0,12
II1. Grynieji pinigy srautai i§ jmonés veiklos -5,53 13,65 27,70 43,96 43,12 39,11
e Pl ()
V. Investicijos | pagrindinj kapitala -52,20 16,46
V1. Projekto GPS -57,73 14,02 27,99 44,18 43,26 55,65

5.8.1 Diskontuotas investicijuy atsipirkimo periodo skai¢iavimas

Diskontuotas investicijy atsipirkimo periodas T - tai laikas per kuri ekonominé nauda
padengia investicines islaidas. Apskai¢iuojamas, kaupiant grynuosius GPS ir stebint, kada jy suma taps
lygi nuliui

T =1 — (pirmyjy mety bendri GPS/ antryjy mety metiniy GPS) = 1-(-43,709/27,994) = 2,561

Investicijos efektyvios, nes T<5.

5.22 lentelé
Finansinés buklés pakitimy (pinigy srauty) ataskaita

Metai Metiniai GPS Bendri GPS

0 -57,731 -57,731
2015 14,022 -43,709
2016 27,994 -15,715
2017 44,182 28,467
2018 43,264 71,731
2019 55,649 127,380

5.8.2 Grynosios esamosios vertés (GEV) skaic¢iavimas

Sumuojant grynuosius GPS, diskontuotus pagal kapitalo kaing, gauname grynaja esamaja
verte (GEV). GEV - tai visy projekto diskontuoty GPS suma, pradedant nuliniais metais.
GEV =-57,731 + 13,121 + 24,512 + 36,199 + 33,873 + 39,923 = 89,896.

5.23 lentelé
Diskonto atsipirkimas
Metai Diskontuoti metiniai GPS Bendri GPS
0 -57,731 -57,731
2015 13,121 -44,610
2016 24,512 -20,099
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Metai

Diskontuoti metiniai GPS

Bendri GPS

2017

36,199

16,101

2018

33,873

49,974

2019

39,923

89,896

100,000

80,000

60,000

40,000

20,000

0,000 -
-20,000 -~

-40,000 -

-60,000

-80,000

M Series1

M Series2

5.2 pav. Diskontuoty metiniy GPS atsipirkimo kitimas

5.8.3 Pelningumo arba rentabilumo indekso skaif¢iavimas

Pelningumo arba rentabilumo indeksas - tai pelno ir islaidy santykis. Jis parodo santykinj

projekto pelninguma arba dabarting pelno verte, tenkancig dabartiniy iSlaidy vienam piniginiam

vienetui.

PI = Diskontuoty metiniy GPS suma / nuliniy mety GPS = 13,121 + 24,512 + 36,199 +
33,873 + 39,923 /-57,731 = 2,56

Projektas yra priimtinas, jei PI yra didesnis uz vieneta; kuo jis didesnis, tuo projektas

priimtinesnis.

5.24 lentelé
Projekto balansas
Projekto gyvavimo metai 0 2015 2016 2017 2018 2019

0 -57,731 -57,731 -57,731 -57,731 -57,731 -57,731

2015 14,022 14,022 14,022 14,022 14,022

2016 27,994 27,994 27,994 27,994

2017 44,182 44,182 44,182

2018 43,264 43,264

2019 55,649
Biisimieji -57,731 -43,709 -15,715 28,467 71,731 127,380

76



150 150,000

Diskonto atsipirkimo laikas
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Projekto gyvavimo metai

5.3 pav. Diskonto atsipirkimas per einamuosius projekto jgyvendinimo metus

5.8.4 Luzio tasko skaiiavimas

Luzio taskas - tai tokia pardavimy apimtis, kuriai esant bendrosios pajamos lygios visiems
gamybos kaStams ir jmonés pelnas lygus nuliui. Pagal liZio tasko grafika galima nustatyti, kokj kiekj
produkcijos reikia pagaminti ir parduoti, kad jmonés veikla biity pelninga. Lizio taskas randamas

skai¢iuojant pelningiausio gaminio gamybos i$laidas bei pardavimy pajamas.

5.24 lentelé
Luzio tasko apskaiciavimas
Rodikliai Gaminio pavadinimas
Pastoviyjy kasty suma, Eur 57,731
Gaminio kaina, Eur 0,530
Gaminio kintamieji kastai, Eur 50,28
Luzio taskas, tukst. vnt 297,063
Pardavimy planas, vnt. 188,3
5 300,00
<
250,00
200,00
150,00 /
100,00
50,00
0,00 T T T T T T T T T |
0,00 50,00 100,00 150,00 200,00 250,00 300,00 350,00 400,00 450,00 500,00
Q, takst.

5.4 pav. Luzio tasko grafikas
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5.8.5 Projekto pagrindiniai ekonominiai rodikliai

Pagrindiniai projekto ekonominiai rodikliai

5.25lentelé

Rodikliai

Brandos metais

1. Produkcijos pardavimo apimtis, natiiriniais vienetais brandos

Vizitinés kortelés 3333
Maiseliai, etiketés, zenklai 641166
Lipdukai 179833
EL lipdukai 5833
2.Realizacinés pajamos, tikst. Eur 51,090
3. Imonés personalas, Zmonémis: 7
Tame skaiciuje darbininkai 4

4. Darbo nasSumas, ttkst. Eur:

Dirbanciojo 2,564
Darbininko 3,077
5. Vidutinis metinis darbo uzmokestis, Eur:

Dirban¢iojo 7,835
Darbininko 9,402
6. Gamybos kastai, tikst. Eur 1332,199
7. Gaminio pilnoji savikaina, Eur:

Vizitinés kortelés 568,17
Maiseliai, etiketés, zenklai 1474,76
Lipdukai 469,22
EL lipdukai 420,37
8. Grynasis pelnas, tikst. v 41,560
9. Papildomas pelnas, gautas jgyvendinus projektinius sprendimus

10. Investicijy apimtis, tikst. Eur 57,720
11. Produkcijos (veiklos) rentabilumas, % 2105,674
12. Apyvartos rentabilumas, % 81,348
13. Kapitalo rentabilumas, % 270,730
14. Jy apyvarty skaiCius

Vizitinés kortelés 120
Maiseliai, etiketés, zenklai 120
Lipdukai 120
EL lipdukai 120
16. Produkcijos imlumas apyvartinéms 1éSoms, Eur 0,017
17.Projekto investicijy atsipirkimo trukmé, metais 2,820
18.Projekto grynoji esamoji verté, tikst. Eur 89,906
19.Kapitalo kastai, proc. 6,868
20.Vidiné pelno norma, proc. 30,000
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6. ISvados

Baigiamojo projekto tikslas buvo atlikti eksperimentiniy elektroliuminescenciniy ekranéliy
liuminescencing analize, bei suprojektuoti technologinj gamybos procesg.

1. Elektroliuminescinés struktiiros gaminiai trafaretine spauda, skirtingai nei kitose Salyse,
Lietuvoje néra paplite. Sios struktiiros gaminiai (3vieGiantys stendai) naudojami reklamos srityje,
interjero detalése ir t.t. Sioje srityje mazai duomeny kaip kinta skaistis kei¢iantis sluoksniy storiams,
kintant elektriniams parametrams — jtampai, srovés dazniui.

2. LS 55 Fluorescenciniu spektrometru buvo istirti du eksperimentiniai EL ekranéliai.
Viename ekranélyje kintant jtampai buvo pastebéti keli intensyvumo pikai, esant 85 V, bei 108-116 V.
Nepasiekus arba virsijus §j intervalg jtampy spinduliavimo intensyvumas stipriai mazéjo (3—4 kartus).
Kitame ekranélyje istirtas tolygus spinduliavimo intensyvumo mazéjimas, mazéjant jtampai.
Nustatytos spalvinés (L*a*b*) koordinatés parodé, kad spalva kinta nuo violetinés link zalsvos spalvos.

3. Atlikus projektinius skai¢iavimus, buvo apskaiciuota, kad nurodytai gamybinei produkcijai
realizuoti bus dirbama viena darbo pamaina. Gamyboje dirbs 4 darbuotojai. Gamybos cechas bus sudarytas
i§ keturiy pagrindiniy bary: fotoformy paruosimo, eksponavimo, formy rySkinimo bei spaudos. Tam
reikalingas apskaiciuotas gamybinis plotas — 146,41 m?

4. Tikslus originalo pakartojimas atspaude yra pagrindinis kokybés kriterijus trafaretinéje
spaudoje. Tai pasiekti galima naudojantis techninémis priemonémis, kurios atitinka ISO 9000 standarta.
Biitina laikytis visy technologiniy reikalavimy kiekviename gamybos etape norint tai pasiekti.

5. vertinti rizika keliantys veiksniai. Sudarytas rizikos pavojaus dirban¢iajam sumaZinimo
planas.

6. Atlikus ekonominius skaiiavimus numatyta projekto suma 1644,778 tikst. Eur.Pagal
numatytas gamybos apimtis, projektas turéty atsipirkti per nepilnai 3 metus.
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1 PRIEDAS
TYRIMUI NAUDOJAMA IRANGA

1. LS 55 Fluorescencinis spektrometras, 230 V

Auksinis standartas automatizuotiems biologiniams tyrimams

Sukurtas placiam diapazonui bioanalitiniy paraisky
Desimtmeciy patirtis fluorescencijos spektroskopijoje
Automatizuoti priedai skirti biologiniams tyrimams
Holografinis grotelés §viesos nuokrypiams sumazinti
Universalumas, patikimumas ir paprastumas naudoti
Impulsinis ksenono lempa sumazina neiSblukty
Didelis patogus pavyzdziy skyrius

Lengva naudoti su FL WinLab programine jranga

automatizuoti poliarizatoriai

Produkto Aprasymas

PerkinElmer LS 55 Fluorescencinis spektrometras siiilo lankstumg, universaluma,

patikimumg ir paprastumg naudojimui. Sukurtas remiantis populiariuoju LS-50B modeliu, LS 55

spektrometras susideda i§ daugybés automatizuoty priedy ir preigos j programing jranga padedant

spresti platy biologiniy tyrimy diapazong.

Platus diapazonas automatiniy priedy turéjo jtakos sukurti iSsivysCiusig sistemg idealiai

tinkancig biologyniy tyrimy jgyvendinimui.

Mikroplokstelés pagrindo matavimai
Poliarizacija

Anizotropijos tyrimai

Sveiky lasteliy darbas

Analizé baltymy suspensijos

Nesvarbu, ar musy bandinys reikalauja fluorescencijos, fosforescencijos Chemi - arba

bioliuminescencinio tyrimo, LS 55 yra pasirengusi visada padéti..

Monochromatorius jmontuotas j LS 55 naudoja aukstos energijos impulsinj Xenon Saltinj

suzadinimui. Jau daugiau nei 20 mety PerkinElmer naudoja impulsinius Xenon saltinius siekiant
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sumazinti méginiy impulso Sokinéjimus ir pateikti ilgaalaikj suzadinimo Saltinj. Kintamasis plysio ir

holografiné grotelés suteikia lankstumo su labai mazais spindéjimo nuokrypiais.

2. Elektrinés jtampos matuoklis — multimetras ,,UNI-T DT830E*
BT AN

Techniniai duomenys:

DC jtampa 200mV-600V
AC jtampa 200V-600V

DC srove 200uA-10A
Varza 200Q-2000kQ
Daznumas iki 50Hz
Temperatiira 0°C ~+1000 °C
Talpa iki 20pF
Baterijos 9V 6F22
ISsikaraunancios baterijos indikatorius Yra

Matmenys 177x85x40 mm
Svoris 340 g

Energijos sagnaudos 20mw

Darbo aplinka 0 ~ 40 °C; santykinis oro drégnumas < 75 %

3. Spektriniy skaic¢iavimy skaifiuoklé

Skaiciavimai gali biiti apskai¢iuojami kas 5 nm, 10 nm, 20 nm.

Buvo sukurtos trys Excel programos skaiciuoklés, kurios atlieka jvairius spektro skai¢iavimus
su atitinkamai pasirinktais duomenimis. Kiekviena skaiCiuoklé skirta jvairiems intervalams
apskaiCiuoti visame matomame bangy ilgio spektre: 5 nm, 10 nm, 20 nm. Patariama naudoti
skaiciuokle, kuri atitinka matavimo intervalus naudojamame spektrofotometre.

Skaic¢iuoklé apima nuo 340 nm iki 830 nm bangy diapazong. Reikia tiesiog jraSyti savo
turimus spektro duomenis j atitinkamas eilutes, paliekant nenaudojamas eilutes nulio padétyje. Spektro
duomenys akimirksniu apskaic¢iuojami ir pateikiami gauti rezultatai. Yra galimybé keisti apSvietimo

Saltinj. Skaiciuoklés pateikti rezultatus susideda i$ Siy deriniy:

gtgndard Reference Illuminants Colorimetry Density Working Space RGB
Servers
o 2° e A o XYZ e Status A e Adobe RGB (1998)
e 10° e B e XxyY e StatusE o Apple RGB
e C e Lab e Status M e BestRGB
e D (any e LCHy e StatusT e Beta RGB
temperature) o Luv e Visual e Bruce RGB
e E

84



Standard

Observers Reference Illuminants Colorimetry Density
e Blackbody radiator e LCH,, o Typel
(any temperature) o Type2

e User defined

Working Space RGB

CIE RGB
ColorMatch RGB
Don RGB 4

ECI RGB v2

Ekta Space PS5
RGB

NTSC RGB
PAL/SECAM RGB
ProPhoto RGB
SMPTE-C RGB
sRGB

Wide gamut RGB

Savo turimus duomenis reikia jrasyti j geltonas langeliy celes, o apskaiCiuoti duomenys

pateikiami mélynai pazymeétoje lentel¢je.
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Tiriamas EL ekranélis nr. 1, U=125V

MOKSLINIO TYRIMO TIRIAMOJI DALIS

2 PRIEDAS

Observer llluminant X Y Z X y L a b C(ab) H(ab) u \ C(uv) H(uv)
2-Degree A 0,5638 0,5688 3,1961 0,1303 0,1314 80,11 -13,95 -250,48 250,87 266,81 -140,95 -260,79 296,44 241,61
B 1,0895 1,0166 7,0010 0,1196 0,1116 100,64 13,38 -202,84 203,28 273,78 -126,90 -314,55 339,18 248,03
C 1,4158 1,2619 9,2652 0,1186 0,1057 109,35 24,97 -181,73 183,44 277,82 -118,32 -320,38 341,53 249,73
D 1,0841 1,0161 6,9698 0,1195 0,1120 100,62 16,24 -205,39 206,03 274,52 -122,54 -316,44 339,34 248,83
E 1,1721 1,0538 7,4993 0,1205 0,1084 102,05 18,47 -188,49 189,39 275,60 -121,76 -310,10 333,15 248,56
F2 0,7457 0,6393 4,4411 0,1280 0,1097 83,93 20,10 -210,74 211,70 275,45 -110,28 -282,81 303,56 248,70
F7 1,2377 1,1025 7,9960 0,1197 0,1067 103,84 23,45 -185,24 186,72 277,21 -116,72 -312,95 334,01 249,55
F11 0,7149 0,6022 4,0844 0,1324 0,1115 81,96 60,15 -202,74 211,47 286,53 -53,15 -279,10 284,12 259,22
Blackbody 1,0624 0,9864 6,7814 0,1203 0,1117 99,47 15,74 -199,15 199,77 274,52 -121,64 -310,03 333,03 248,58
Custom 1,1721 1,0538 7,4993 0,1205 0,1084 102,05 18,47 -188,49 189,39 275,60 -121,76 -310,10 333,15 248,56
10-Degree A 0,5195 0,8806 2,9961 0,1182 0,2003 95,19 -91,01 -216,71 235,04 247,22 -206,76 -217,09 299,80 226,40
B 0,9710 1,6107 6,4212 0,1079 0,1789 119,98 -89,37 -159,04 182,43 240,67 -197,14 -248,67 317,34 231,59
(3 1,2436 1,9956 8,3874 0,1070 0,1716 130,04 -86,58 -134,82 160,23 237,29 -188,38 -243,15 307,59 232,23
D 0,9657 1,6069 6,3877 0,1078 0,1793 119,87 -86,46 -162,11 183,72 241,93 -192,09 -251,37 316,37 232,61
E 1,0448 1,6646 6,8673 0,1091 0,1738 121,48 -84,93 -143,09 166,40 239,31 -190,35 -240,55 306,75 231,65
F2 0,6924 1,0223 42113 0,1168 0,1725 100,86 -69,04 -172,18 185,50 248,15 -180,53 -234,98 296,32 232,47
F7 1,0995 1,7484 7,3105 0,1082 0,1721 123,75 -83,17 141,14 163,82 239,49 -186,75 243,01 306,48 232,46
F11 0,6829 0,9300 3,9410 0,1230 0,1675 97,23 -22,74 -168,49 170,02 262,31 -109,98 -238,72 262,84 245,26
Blackbody 0,9497 1,5575 6,2280 0,1087 0,1783 118,46 -85,43 -155,27 177,22 241,18 -190,44 -244,68 310,05 232,11
Custom 1,0448 1,6646 6,8673 0,1091 0,1738 121,48 -84,93 -143,09 166,40 239,31 -190,35 -240,55 306,75 231,65
Working Reference Range =[0.0, 1.0] Range = [0, 255] Density Red Green Blue Visual
Space llluminant Red Green Blue Red Green Blue
Adobe RGB (1998) D65 20,0808 1,1369 26795 250 290 683 Status A 0,841 0,693 -0,582 -
Apple RGB D65 -1,3606 1,1426 3,4561 -347 291 881 Status E 0,677 0,312 -0,697 -
BestRGB D50 -0,6221 1,0406 2,6497 -159 265 676
Beta RGB D50 -0,5377 1,0904 2,6902 -137 278 686 Status M 3,724 0,639 -0,872 N
Bruce RGB D65 -1,1996 1,1369 26772 -306 290 683 Status T 0,677 0,312 -0,977 -
CIERGB E -1,2725 1,2254 2,5081 324 312 640 ) ) )
ColorMatch RGB D50 -1,0639 0,9988 3,5842 271 255 914 Visual 0,245
Don RGB 4 D50 -0,6247 1,0853 2,6662 -159 277 680 Type 1 - - - 1,605
ECIRGB 2 D50 -0,7271 0,8925 2,2650 -185 228 578 Type 2 R R R -0,600
Ekta Space PS5 RGB D50 -0,5579 1,1757 2,6904 -142 300 686
NTSC RGB c -0,8153 0,9367 2,6109 -208 239 666
PAL/SECAM RGB D65 -1,2840 1,1369 2,7360 327 290 698
ProPhoto RGB D50 0,9096 1,0465 32720 232 267 834
SMPTE-C RGB D65 -1,4174 1,1105 2,7163 -361 283 693
SRGB D65 -1,3138 1,1316 2,5880 335 289 660
Wide Gamut RGB D50 -0,7386 1,1565 2,7038 -188 295 689
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Tiriamas EL ekranélis nr. 1, U=118 V

Observer llluminant X Y Z X y L a b C(ab) H(ab) u % C(uv) H(uv)
2-Degree A 17,0172 19,2552 25,0992 0,2773 0,3137 294,91 -93,78 291,18 305,01 252,15 296,98 267,28 399,54 221,99
B 21,4166 22,1814 | 60,1854 0,2064 0,2137 309,93 -11,91 -265,55 265,82 267,43 -215,50 -451,60 500,38 244,49
c 24,7378 234619 | 82,8097 0,1888 0,1791 316,08 35,43 253,10 255,57 277,97 174,96 507,40 536,72 250,97
D 21,2741 225483 | 59,9592 0,2050 0,2173 311,71 12,91 267,81 268,13 267,24 212,23 -450,93 498,37 244,80
E 22,7532 22,6476 | 68,2012 0,2003 0,1994 312,20 2,48 252,41 252,42 270,56 203,11 -464,98 507,40 246,40
F2 18,7159 18,7922 | 405617 0,2397 0,2407 292,40 9,37 268,92 269,08 268,01 -189,56 -387,30 431,20 243,92
F7 22,7808 22,2247 71,1249 0,1962 0,1914 310,14 19,94 249,59 250,39 274,57 -181,47 -476,66 510,03 249,16
F11 20,5478 322794 | 412326 0,2185 0,3432 353,35 114,41 -166,39 201,92 23549 225,43 211,39 309,04 223,16
Blackbody | 21,3302 223718 | 59,6869 0,2063 0,2164 310,86 -13,30 -258,70 259,04 267,06 211,15 441,71 489,58 244,45
Custom 22,7532 226476 | 682012 0,2003 0,1994 312,20 2,48 252,41 252,42 270,56 203,11 -464,98 507,40 246,40
10-Degree A 17,7045 20,2259 24,9154 0,2817 0,3218 300,05 -103,51 282,53 300,89 249,88 -310,67 251,42 399,66 218,98
B 21,7334 24,0910 | 58,7966 0,2077 0,2303 319,02 44,18 24558 249,52 259,80 242,64 -408,24 474,90 239,27
c 24,6902 258844 | 79,9944 0,1891 0,1982 327,14 8,95 228,29 228,46 267,76 206,13 -450,08 495,03 24539
D 21,5974 24,4433 | 58,4305 0,2067 0,2340 320,65 -44.67 248,52 252,50 259,81 238,87 -408,09 472,86 239,66
E 23,0606 24,6862 66,9046 0,2011 0,2153 321,76 -31,90 229,50 231,71 262,09 229,71 -417,09 476,16 241,16
F2 19,5206 20,1630 | 40,8136 0,2425 0,2505 299,73 37,97 252,30 255,14 261,44 228,40 358,11 424,75 237,47
F7 22,9070 243615 | 69,0679 0,1969 0,2094 320,27 20,85 227,94 228,89 264,77 214,48 -426,18 477,11 243,29
F11 22,5777 33,0504 | 41,7736 0,2318 0,3393 356,26 111,16 157,12 192,47 23472 231,37 -199,67 305,61 220,79
Blackbody | 21,7288 242221 | 585631 0,2079 0,2318 319,63 -43,80 -238,38 242,37 259,59 -236,88 -399,46 464,42 239,33
Custom 23,0606 24,6862 66,9046 0,2011 0,2153 321,76 -31,90 229,50 231,71 262,09 229,71 -417,09 476,16 241,16
Working Reference Range =[0.0, 1.0] Range = [0, 255] Density Red Green Blue Visual
Space llluminant Red Green Blue Red Green Blue Status A -0,980 -1,537 -1,807 _
Adobe RGB (1998) D65 2,6473 4,2734 7,1994 675 1090 1836 Status E 1131 1472 11,803 )
Apple RGB D65 1,8605 5,8479 11,4891 474 1491 2930
Best RGB D50 3,0066 42154 7.0402 767 1075 1795 Status M UL Lt Ly .
Beta RGB D50 3,0043 43003 71233 789 1097 1816 Status T -1,131 -1,472 -1,817 -
Bruce RGB D65 2,0393 42734 7.1944 520 1090 1835 Visual - - - -1,284
CIE RGB E 1,1872 4,4451 6,8356 303 1134 1743 Type 1 - - - -0,108
ColorMatch RGB D50 2,4618 5,8081 11,6234 628 1481 2964 Type 2 - - - -1,607
Don RGB 4 D50 3,0032 4,2882 7,0746 766 1094 1804
ECIRGB \2 D50 2,3874 3,0833 47795 609 786 1219
Ekta Space PS5 RGB D50 3,0324 4,4091 7,1236 773 1124 1817
NTSC RGB c 2,9609 3,9200 7,0335 755 1000 1794
PAL/SECAM RGB D65 1,6770 42734 7,3218 428 1090 1867
ProPhoto RGB D50 5,2534 57978 10,8156 1340 1478 2758
SMPTE-C RGB D65 0,4594 4,2351 7,2791 117 1080 1856
SRGB D65 1,4049 3,9395 6,4663 358 1005 1649
Wide Gamut RGB D50 2,9143 4,3657 7,1519 743 1113 1824
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Tiriamas EL ekranélis nr. 1, U=106 V

Observer llluminant X Y Z X y L a b C(ab) H(ab) u % C(uv) H(uv)
2-Degree A 13,1399 13,0087 25,3639 0,2551 0,2525 256,82 32,49 359,77 361,23 264,84 237,78 -376,16 445,01 237,70
B 18,4751 15,4732 62,7586 0,1910 0,1600 273,06 80,07 -340,75 350,03 283,22 -160,83 596,77 618,06 254,92
c 22,4454 16,6731 87,5456 0,1772 0,1316 280,34 142,68 -330,16 359,68 293,37 -120,69 659,27 670,22 259,63
D 18,0710 15,6507 61,3058 0,1902 0,1647 274,16 74,87 338,75 346,93 282,46 -159,08 -588,09 609,23 254,86
E 20,0750 15,9021 71,9288 0,1860 0,1474 275,70 101,84 329,97 345,33 287,15 -147,93 617,62 635,09 256,53
F2 17,3298 13,4619 48,5979 0,2183 0,1696 259,95 97,10 -374,60 386,98 284,53 -125,92 576,21 589,81 257,67
F7 21,7477 16,1108 81,0628 0,1829 0,1355 276,97 141,01 -342,95 370,81 292,35 119,87 659,70 670,50 259,70
F11 16,0424 13,7482 50,7343 0,1992 0,1707 261,89 162,78 -381,55 414,82 293,10 28,95 -605,59 606,29 267,26
Blackbody | 18,3862 15,5814 62,3325 0,1909 0,1618 273,73 79,32 -334,68 343,95 283,33 -156,40 -589,32 609,73 255,14
Custom 20,0750 15,9021 71,9288 0,1860 0,1474 275,70 101,84 -329,97 345,33 287,15 -147,93 617,62 635,09 256,53
10-Degree A 13,5406 14,2420 25,3596 0,2548 0,2680 265,18 -60,81 347,55 352,82 260,08 275,60 -350,39 445,79 231,81
B 18,5420 17,8861 61,7651 0,1888 0,1822 287,36 20,11 -313,79 314,43 273,67 212,16 541,72 581,78 248,61
c 22,1629 19,7270 85,1851 0,1744 0,1552 297,43 67,12 296,87 304,36 282,74 174,68 592,00 617,23 253,56
D 18,1356 18,0361 60,1623 0,1883 0,1872 288,21 15,59 -312,56 312,95 272,86 -209,75 -533,10 572,88 248,52
E 20,1144 18,4897 70,9357 0,1836 0,1688 290,74 38,39 298,98 301,43 277,32 -198,47 557,82 592,07 250,41
F2 17,9284 15,2143 49,6111 0,2166 0,1839 271,44 46,97 -354,63 357,73 277,54 -186,16 541,89 572,97 251,04
F7 21,6764 18,8998 79,6980 0,1802 0,1571 292,99 70,70 -314,46 322,31 282,67 -175,46 601,79 626,84 253,75
F11 16,9189 15,3746 52,4518 0,1996 0,1814 272,44 113,20 -364,62 381,79 287,25 -81,89 579,07 584,83 261,95
Blackbody | 18,5121 17,9411 61,5309 0,1889 0,1831 287,67 20,99 -307,05 307,77 273,91 -206,42 534,64 573,11 248,89
Custom 20,1144 18,4897 70,9357 0,1836 0,1688 290,74 38,39 298,98 301,43 277,32 -198,47 557,82 592,07 250,41
Working Reference Range =[0.0, 1.0] Range = [0, 255] Density Red Green Blue Visual
Space llluminant Red Green Blue Red Green Blue Status A -0,817 1,249 -1,939 _
e I 2 IS I I o B o B i R B
ple ; , :
BestRGB D50 2,6648 3,4319 7,1163 680 875 1815 Status M -0,616 -1,182 -1,923 -
Beta RGB D50 27484 34774 72172 701 887 1840 Status T -0,954 -1,274 -1,825 -
Bruce RGB D65 1,8809 3,3291 7,3408 480 849 1872 Visual - - - -1,114
CIE RGB E -0,7766 3,7873 7,0072 -198 966 1787 Type 1 - - - -0,243
ColorMatch RGB D50 2,3083 41771 11,9044 589 1065 3036 Type 2 - - - 1,631
Don RGB 4 D50 2,6628 3,4802 7,1561 679 887 1825
ECIRGB 2 D50 2,1548 24551 4,8366 549 626 1233
Ekta Space PS5 RGB D50 2,8179 3,6601 7,2173 719 933 1840
NTSC RGB c 2,6822 2,6803 7,2452 684 683 1848
PAL/SECAM RGB D65 1,6853 3,3291 7,4975 430 849 1912
ProPhoto RGB D50 4,8556 4,5053 10,9499 1238 1149 2792
SMPTE-C RGB D65 1,1001 3,2271 7,4462 281 823 1899
sRGB D65 1,5336 3,1223 6,6050 391 796 1684
Wide Gamut RGB D50 2,3795 3,6608 7,2494 607 934 1849
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Tiriamas EL ekranélis nr. 1, U=945V

Observer llluminant X Y Z X y L a b C(ab) H(ab) u % C(uv) H(uv)
2-Degree A 6,4113 55739 9,7762 0,2946 0,2561 189,67 13,67 -249,53 249,90 273,13 -101,53 -256,61 275,96 248,41
B 8,1286 6,2703 24,0121 0,2116 0,1632 197,90 86,53 -240,38 255,48 289,80 -69,65 -41557 421,37 260,49
c 9,5026 6,6411 33,3591 0,1920 0,1342 202,04 126,45 -233,85 265,85 298,40 50,37 -461,14 463,89 263,77
D 7,9909 6,3111 23,6276 0,2107 0,1664 198,37 85,88 -240,99 255,84 289,61 -66,93 -413,16 418,55 260,80
E 8,6637 6,3956 27,2657 0,2047 0,1511 199,32 99,03 -231,55 251,84 293,16 63,79 -428,06 432,79 261,52
F2 7,8944 5,9181 18,0193 0,2480 0,1859 193,82 85,50 249,16 263,42 288,94 44,45 -375,48 378,11 263,25
F7 9,3305 6,5882 30,4282 0,2013 0,1422 201,46 121,46 -236,84 266,17 297,15 -46,81 -450,80 453,22 264,07
F11 7,3788 6,6768 18,8560 0,2242 0,2029 202,43 108,75 242,20 265,49 294,18 0,00 -373,98 373,98 270,00
Blackbody 8,0671 6,2877 23,7472 0,2117 0,1650 198,10 86,37 -235,61 250,94 290,13 -65,90 -409,58 414,85 260,86
Custom 8,6637 6,3956 27,2657 0,2047 0,1511 199,32 99,03 23155 251,84 293,16 63,79 -428,06 432,79 261,52
10-Degree A 6,5256 6,0018 97176 0,2934 0,2698 194,81 6,11 241,10 241,17 268,55 -128,92 239,62 272,10 241,72
B 8,0589 71325 23,4321 0,2087 0,1847 207,29 43,25 -220,81 225,01 281,08 -107,69 -376,25 391,36 254,03
c 9,2688 7,7430 32,1520 0,1885 0,1575 213,49 71,33 209,41 221,23 288,81 -90,54 412,21 422,04 257,61
D 7,9208 7.1678 23,0014 0,2080 0,1882 207,66 42,65 221,91 225,97 280,88 -104,81 -373,93 388,34 254,34
E 8,5577 7,3204 26,5913 0,2015 0,1724 209,24 52,44 -208,57 215,06 284,11 -101,80 -384,05 397,31 255,15
F2 8,0923 6,5181 18,2594 0,2462 0,1983 200,69 52,42 -235,70 241,46 282,54 -85,63 352,37 362,63 256,34
F7 9,2083 7,5686 29,6922 0,1982 0,1629 211,75 72,65 -216,93 228,77 288,52 -86,65 -409,98 419,04 258,07
F11 7,7413 7,2328 19,3584 0,2255 0,2107 208,33 78,31 -231,49 244,38 288,69 -34,18 -356,95 358,58 264,53
Blackbody 8,0122 7,1292 23,2117 0,2089 0,1859 207,26 43,68 215,25 219,64 281,47 -103,41 -369,92 384,10 254,38
Custom 8,5577 7,3204 26,5913 0,2015 0,1724 209,24 52,44 -208,57 215,06 284,11 -101,80 -384,05 397,31 255,15
Working Reference Range =[0.0, 1.0] Range = [0, 255] Density Red Green Blue Visual
Space llluminant Red Green Blue Red Green Blue Status A -0,670 -0,779 -1,507 _
e IO ol B e B B R B e B
Best RGB D50 2,0775 2,2008 46137 530 561 1176 Status M -0,130 -0,733 -1,521 -
Beta RGB D50 2,1104 2,1997 4,6801 538 561 1193 Status T -0,689 -0,802 -1,402 -
Bruce RGB D65 1,8471 2,0651 4,7467 471 527 1210 Visual - - - -0,746
CIE RGB E 1,3548 2,4341 4,5087 345 621 1150 Type 1 - - - 0,208
ColorMatch RGB D50 2,1921 2,3022 7,0098 559 587 1787 Type 2 - - - -1,185
Don RGB 4 D50 2,0773 2,2095 4,6393 530 563 1183
ECIRGB 2 D50 1,7904 1,6775 3,4778 457 428 887
Ekta Space PS5 RGB D50 2,1914 2,3277 4,6801 559 594 1193
NTSC RGB C 2,0785 1,6412 46744 530 419 1192
PAL/SECAM RGB D65 1,8270 2,0650 4,8499 466 527 1237
ProPhoto RGB D50 3,1603 2,6174 6,4471 806 667 1644
SMPTE-C RGB D65 1,7361 1,9816 4,8164 443 505 1228
SRGB D65 1,7677 1,9959 4,4121 451 509 1125
Wide Gamut RGB D50 1,8875 2,3520 4,7005 481 600 1199
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Tiriamas EL ekranélis nr. 1, U=85V

Observer llluminant X Y Z X y L a b C(ab) H(ab) u % C(uv) H(uv)
2-Degree A 14,5358 14,2466 23,2896 0,2791 0,2736 265,21 -29,52 -322,02 323,37 264,76 210,34 -325,03 387,16 237,09
B 17,8531 17,0124 54,9780 0,1987 0,1894 282,34 25,01 -288,52 289,61 274,95 -185,91 -498,64 532,17 24955
c 20,6216 18,4046 75,3139 0,1804 0,1610 290,27 60,36 271,90 278,52 282,52 -162,44 544,68 568,39 253,39
D 17,5848 17,1522 54,3129 0,1975 0,1926 283,16 24,09 -290,04 291,04 274,75 -182,13 -496,64 528,98 249,86
E 18,9514 17,4390 61,7799 0,1930 0,1776 284,81 36,72 -273,09 27554 277,66 -177,08 507,68 537,67 250,77
F2 16,4655 14,1959 39,4955 0,2347 0,2023 264,87 54,11 -309,31 314,00 279,92 -130,27 -465,37 483,26 254,36
F7 19,7256 17,5847 67,7296 0,1878 0,1674 285,65 58,68 -278,69 284,80 281,89 -159,25 -535,66 558,83 253,44
F11 14,7532 14,3495 40,0831 0,2132 0,2074 265,88 108,10 -309,65 327,97 289,24 -39,31 -482,43 484,03 265,34
Blackbody | 17,7158 17,0563 54,2978 0,1989 0,1915 282,60 24,75 -281,89 282,97 275,02 -180,31 -489,56 521,71 249,78
Custom 18,9514 17,4390 61,7799 0,1930 0,1776 284,81 36,72 -273,09 275,54 277,66 -177,08 507,68 537,67 250,77
10-Degree A 14,6832 15,9759 22,6420 0,2755 0,2997 276,15 -76,61 297,76 307,46 255,57 273,89 280,50 392,04 225,68
B 17,5786 20,0822 52,7303 0,1945 0,2222 299,30 54,76 -250,23 256,16 257,66 -258,66 -416,56 490,33 238,16
c 19,9852 22,1319 71,4755 0,1759 0,1948 309,68 -33,75 228,18 230,66 261,59 235,85 -446,63 505,07 242,16
D 17,3130 20,2153 51,9640 0,1935 0,2259 300,00 55,59 252,34 258,39 257,58 254,47 -414,95 486,76 238,48
E 18,6109 20,6509 59,3270 0,1888 0,2095 302,25 -46,02 231,25 235,79 258,75 24821 -419,07 487,06 239,36
F2 16,7776 16,2864 39,3768 0,2316 0,2248 278,04 -9,60 280,24 280,40 268,04 -207,26 -410,97 460,28 24324
F7 19,3313 20,9673 64,9877 0,1836 0,1991 303,87 28,72 -240,00 241,71 263,18 -233,64 -449,03 506,18 24251
F11 15,3717 16,1539 40,6164 0,2131 0,2239 277,24 49,86 -285,93 290,25 279,89 -101,84 -440,34 451,96 256,98
Blackbody | 17,4860 20,0627 52,1870 0,1949 0,2236 299,20 53,74 242,80 248,68 257,52 251,86 -407,45 479,01 238,28
Custom 18,6109 20,6509 59,3270 0,1888 0,2095 302,25 -46,02 231,25 235,79 258,75 24821 -419,07 487,06 239,36
Working Reference Range =[0.0, 1.0] Range = [0, 255] Density Red Green Blue Visual
Space llluminant Red Green Blue Red Green Blue Status A 1,021 1,148 -1,798 _
el I I B I B O B R e R e I
Best RGB D50 2,6912 3,6681 6,7329 686 935 1717 Status M -0.791 -1134 -1,848 -
Beta RGB D50 2,7738 3,7335 6,8202 707 952 1739 Status T -1,131 -1,293 -1,800 -
Bruce RGB D65 1,5807 3,7323 6,8739 403 952 1753 Visual - - - -1,153
CIERGB E 0,4297 3,9547 6,5369 110 1008 1667 Type 1 - - - -0,554
ColorMatch RGB D50 2,2000 4,7673 11,0655 561 1216 2822 Type 2 - - - -1,543
Don RGB 4 D50 2,6886 3,7278 6,7682 686 951 1726
ECIRGB 2 D50 2,1805 2,7034 4,6290 556 689 1180
Ekta Space PS5 RGB D50 2,7704 3,8662 6,8205 706 986 1739
NTSC RGB c 2,5562 3,3563 6,7476 652 856 1721
PAL/SECAM RGB D65 1,1740 3,7323 7,0056 299 952 1786
ProPhoto RGB D50 47478 4,8898 10,2373 1211 1247 2611
SMPTE-C RGB D65 -0,9946 3,6798 6,9618 -254 938 1775
SRGB D65 0,8475 3,4732 6,2059 216 886 1583
Wide Gamut RGB D50 2,5237 3,8425 6,8492 644 980 1747
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Tiriamas EL ekranélis nr. 1, U=75,3 V

91

Observer llluminant X Y Z X y L a b C(ab) H(ab) u % C(uv) H(uv)
2-Degree A 15128 2,2789 29522 0,2243 0,3379 136,65 -101,72 -142,13 174,78 234,41 213,59 -113,76 242,00 208,04
B 2,0646 2,8547 6,8895 0,1748 0,2417 148,55 -70,59 -118,07 137,56 239,13 -169,41 -180,60 247,62 226,83
c 24521 3,1075 9,4271 0,1636 0,2073 153,28 50,79 -108,30 119,62 244,87 -147,58 -198,65 247,47 233,39
D 2,0088 2,9060 6,6655 0,1735 0,2509 149,53 -76,16 -115,05 137,97 236,50 -170,38 -172,62 24254 225,38
E 2,2052 2,9502 7,7239 0,1712 0,2291 150,37 66,17 -109,05 127,55 238,75 -163,93 -181,18 24433 227,86
F2 2,1985 2,4058 55119 0,2173 0,2378 139,43 -23,53 -143,64 14555 260,70 -120,98 -194,75 229,26 238,15
F7 2,5288 3,0485 9,0918 0,1724 0,2078 152,20 -39,79 -118,99 12547 251,51 -140,65 210,10 252,83 236,20
F11 1,8436 2,0367 5,5636 0,1952 0,2157 131,04 27,70 -158,44 160,85 279,92 50,47 229,74 235,22 257,61
Blackbody 2,0516 2,8924 6,7881 0,1749 0,2465 149,28 72,98 -113,41 134,87 237,24 -168,30 -173,42 241,66 225,86
Custom 2,2052 2,9502 7,7239 0,1712 0,2291 150,37 66,17 -109,05 12755 238,75 -163,93 -181,18 244,33 227,86
10-Degree A 1,5937 25267 2,8278 0,2294 0,3636 141,99 -116,85 -128,22 173,48 227,65 231,99 -92,94 249,92 201,83
B 2,0857 3,2846 6,5430 0,1751 0,2757 156,43 -102,33 -98,66 142,14 223,95 -195,95 -141,36 241,62 215,81
c 2,4223 3,6222 8,8753 0,1624 0,2428 162,15 -89,85 -86,83 124,95 224,02 -176,05 -151,02 231,95 220,62
D 2,0327 3,3300 6,3062 0,1742 0,2854 157,22 -106,91 96,01 143,70 221,93 -196,06 -134,02 237,49 214,36
E 2,2186 3,3915 7,3472 0,1712 0,2617 158,28 98,74 -88,29 132,45 221,80 -189,45 -138,78 234,85 216,22
F2 2,2893 2,7053 5,4977 0,2182 0,2578 145,63 -49,15 -129,70 138,70 249,24 -151,57 -170,55 228,17 228,37
F7 2,5329 3,5248 8,7031 0,1716 0,2388 160,54 75,24 -100,57 125,60 233,20 -169,21 -169,77 239,70 225,10
F11 1,9554 2,2941 5,6738 0,1971 0,2312 136,99 131 -146,91 146,92 270,51 77,93 211,06 224,98 249,73
Blackbody 2,0801 3,3087 6,4570 0,1756 0,2793 156,85 -103,30 93,77 139,51 222,23 -193,61 -134,51 235,76 214,79
Custom 2,2186 3,3915 7,3472 0,1712 0,2617 158,28 98,74 -88,29 132,45 221,80 -189,45 -138,78 234,85 216,22
Working Reference Range =[0.0, 1.0] Range = [0, 255] Density Red Green Blue Visual
Space llluminant Red Green Blue Red Green Blue Status A 0,859 -0,558 -0,927 -
AploRGE | Wl e | sin | Gees | o | o | e sanst | I -
ple -, : , g
Best RGB D50 0,6843 1,7510 25925 174 447 661 Status M dEil 0gns L :
Beta RGB D50 0,7706 1,8143 2,6173 196 463 667 Status T 0,080 -0,615 -0,925 -
Bruce RGB D65 -0,9855 1,8749 2,6317 251 478 671 Visual - - - -0,357
CIE RGB E -1,0280 1,8249 2,5387 -262 465 647 Type 1 - - - 0,844
ColorMatch RGB D50 -0,9239 2,1166 3,4008 -236 540 867 Type 2 - - - -0,642
Don RGB 4 D50 0,6794 1,8011 2,6041 173 459 664
ECIRGB v2 D50 0,6527 1,6094 2,2058 166 410 562
Ekta Space PS5 RGB D50 0,5519 1,8363 2,6176 141 468 667
NTSC RGB C 0,5890 1,7741 2,6090 150 452 665
PAL/SECAM RGB D65 -1,1622 1,8749 2,6677 -296 478 680
ProPhoto RGB D50 1,3075 1,9819 3,1918 333 505 814
SMPTE-C RGB D65 -1,3833 1,8820 2,6547 -353 480 677
SRGB D65 -1,2378 1,8221 2,5315 -316 465 646
Wide Gamut RGB D50 0,7775 1,7920 2,6277 198 457 670




Tiriamas EL ekranélis nr. 1, U=68,1 VV

Observer llluminant X Y Z X y L a b C(ab) H(ab) u % C(uv) H(uv)
2-Degree A 4,2989 4,3110 8,9761 0,2445 0,2451 172,79 25,86 261,68 262,96 264,36 172,36 269,07 319,54 237,36
B 6,2306 5,2098 22,1050 0,1857 0,1553 185,09 56,20 -245,89 252,23 282,87 -116,26 -419,39 435,20 254,51
c 7,6350 5,6463 30,7609 0,1734 0,1282 190,56 100,93 -237,39 257,95 293,03 -87,82 -460,83 469,12 259,21
D 6,1213 5,2652 21,7172 0,1849 0,1591 185,80 54,18 -245,73 251,63 282,43 -113,96 -415,78 431,11 254,67
E 6,7900 5,3440 25,2844 0,1815 0,1428 186,81 72,83 -238,16 249,05 287,00 -106,16 -433,69 446,49 256,25
F2 5,5250 4,3499 16,5401 0,2092 0,1647 173,36 62,68 267,24 274,49 283,20 -98,23 -399,40 411,31 256,18
F7 7,1719 5,3039 27,9265 0,1775 0,1313 186,30 97,92 -24574 264,53 291,73 -89,03 -458,89 467,45 259,02
F11 5,4178 5,4022 17,2184 0,1932 0,1927 187,54 70,17 249,42 259,10 285,71 -55,94 -380,95 385,04 261,65
Blackbody 6,2033 52312 21,9527 0,1858 0,1567 185,37 56,65 241,93 248,48 283,18 -112,30 -414,97 429,90 254,86
Custom 6,7900 5,3440 25,2844 0,1815 0,1428 186,81 72,83 238,16 249,05 287,00 -106,16 -433,69 446,49 256,25
10-Degree A 4,4383 4,7536 8,9715 0,2444 0,2617 179,04 -46,99 252,39 256,73 250,45 -199,28 250,38 320,00 231,48
B 6,2601 6,0700 21,7363 0,1838 0,1782 195,60 12,43 -225,08 226,33 273,15 -152,08 -380,97 410,20 248,24
c 7,5457 6,7325 29,9016 0,1708 0,1524 203,04 46,12 212,97 217,91 282,22 -12529 414,30 432,83 253,17
D 6,1482 6,1186 21,2962 0,1832 0,1823 196,17 10,67 226,32 226,58 272,70 -149,50 377,33 405,86 248,39
E 6,8111 6,2685 24,9192 0,1792 0,1650 197,88 26,39 -215,35 216,96 276,99 -141,58 -392,10 416,87 250,15
F2 5,7193 49722 16,8445 0,2077 0,1806 181,99 25,24 251,78 253,04 275,73 -140,69 -374,31 399,87 249,40
F7 7,1472 6,2952 27,4008 0,1750 0,1541 198,19 4573 224,22 228,83 281,53 -128,33 -417,98 437,24 252,93
F11 5,7674 5,9459 17,7346 0,1959 0,2019 194,15 4176 238,15 241,78 279,95 87,22 -363,60 373,92 256,51
Blackbody |  6,2525 6,0746 21,6558 0,1840 0,1788 195,66 13,87 221,53 221,96 273,58 -147,38 -376,76 404,56 248,64
Custom 6,8111 6,2685 24,9192 0,1792 0,1650 197,88 26,39 -215,35 216,96 276,99 -141,58 -392,10 416,87 250,15
Working Reference Range =[0.0, 1.0] Range = [0, 255] Density Red Green Blue Visual
Space llluminant Red Green Blue Red Green Blue Status A -0,276 -0,778 -1,466 _
e rConsme | oes | Taane [ atmie | Tasele ek e M| | st | osiz | oo | e | -
ple : , ]
Best RGB D50 1,5715 2,0917 4,4403 401 533 1132 Status M Ly ez Lt -
Beta RGB D50 1,6284 21224 45040 415 541 1149 Status T -0,512 -0,805 -1,371 -
Bruce RGB D65 1,0039 2,0278 45779 256 517 1167 Visual - - - -0,634
CIE RGB E -0,8004 2,3197 4,3569 -204 592 1111 Type 1 - - - 0,633
ColorMatch RGB D50 1,1053 22721 6,6951 282 579 1707 Type 2 - - - 1,174
Don RGB 4 D50 1,5701 2,1240 4,4655 400 542 1139
ECIRGB w2 D50 1,4046 1,6476 3,3765 358 420 861
Ekta Space PS5 RGB D50 1,6730 2,2405 4,5041 427 571 1149
NTSC RGB c 1,5737 1,6220 4,5046 401 414 1149
PAL/SECAM RGB D65 0,8447 2,0278 4,6767 215 517 1193
ProPhoto RGB D50 26511 2,4596 6,1521 676 627 1569
SMPTE-C RGB D65 -0,1305 1,9621 4,6444 533 500 1184
SRGB D65 0,7430 1,9619 4,2658 189 500 1088
Wide Gamut RGB D50 1,3787 2,2402 45244 352 571 1154
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Tiriamas EL ekranélis nr. 1, U=58,7 VV

Observer llluminant X Y Z X y L a b C(ab) H(ab) u % C(uv) H(uv)
2-Degree A 0,3129 0,3055 0,9356 0,2013 0,1966 62,12 7,78 -141,64 141,86 266,36 75,55 -135,22 154,89 240,81
B 0,5287 0,4096 2,2881 0,1639 0,1270 70,15 34,25 129,71 134,15 284,79 52,43 -194,35 201,30 254,90
c 0,6789 0,4639 3,1817 0,1570 0,1073 73,79 55,39 -123,79 135,62 294,11 -41,09 -209,43 213,43 258,90
D 0,5108 0,4085 2,2132 0,1631 0,1304 70,07 32,79 -128,90 133,01 284,27 51,26 -191,87 198,59 255,04
E 0,5874 0,4201 2,6155 0,1621 0,1159 70,88 44,37 -126,15 133,73 289,38 -47,06 -200,34 205,79 256,78
F2 0,5298 0,3659 1,8361 0,1939 0,1340 66,97 44,64 -142,29 149,13 287,42 37,71 -188,65 192,39 258,70
F7 0,6810 0,4496 3,0240 0,1639 0,1082 72,86 59,44 -130,16 143,09 294,55 -37,78 212,33 215,67 259,91
F11 0,4590 0,2685 1,8947 0,1750 0,1024 58,83 93,58 -158,66 184,20 300,53 0,50 207,05 207,05 270,14
Blackbody 0,5263 0,4055 2,2696 0,1644 0,1267 69,86 36,20 -128,46 133,46 285,74 -49,53 -193,42 199,66 255,64
Custom 0,5874 0,4201 2,6155 0,1621 0,1159 70,88 44,37 -126,15 133,73 289,38 -47,06 200,34 205,79 256,78
10-Degree A 0,3204 0,3710 0,9263 0,1981 0,2293 67,35 28,79 132,45 135,54 257,74 96,87 -121,66 155,51 231,47
B 0,5233 0,5355 2,2372 0,1588 0,1625 78,20 -1,80 -114,47 114,48 269,10 78,07 -173,12 189,91 245,73
c 0,6613 0,6209 3,0801 0,1516 0,1423 82,96 13,31 -106,24 107,07 277,14 66,92 -185,29 197,00 250,14
D 0,5048 0,5329 2,1571 0,1580 0,1668 78,05 3,27 -113,87 113,92 268,35 -76,83 -170,33 186,86 245,72
E 0,5816 0,5533 2,5671 0,1571 0,1495 79,23 7,11 -109,63 109,86 273,71 71,99 -178,60 192,56 248,05
F2 0,5438 0,4525 1,8688 0,1898 0,1579 73,06 17,16 -131,46 132,58 277,44 -62,87 176,14 187,03 250,36
F7 0,6702 0,5927 2,9607 0,1587 0,1403 81,44 20,21 -114,68 116,45 279,99 -63,54 -191,93 202,17 251,68
F11 0,4756 0,3506 1,9587 0,1708 0,1259 65,79 59,90 -147,08 158,81 292,16 22,58 -199,71 200,98 263,55
Blackbody |  0,5228 0,5285 2,2273 0,1595 0,1612 77,79 0,76 -113,07 113,07 270,38 74,63 172,48 187,94 246,60
Custom 0,5816 0,5533 2,5671 0,1571 0,1495 79,23 7,11 -109,63 109,86 273,71 71,99 -178,60 192,56 248,05
Working Reference Range =[0.0, 1.0] Range = [0, 255] Density Red Green Blue Visual
Space llluminant Red Green Blue Red Green Blue Status A 1,861 0,765 -0,494 _
e oo | ooe[Dwear[Tae [ deas | e T[T o0 T[T | sawse | oosie | oas | osm |
ple -0, , , Rt
BestRGB D50 0,4078 0,6482 1,5730 104 165 401 Status M wir e Tlass -
Beta RGB D50 0,4378 0,6610 15969 112 169 407 Status T 0,916 0,445 -0,416 -
Bruce RGB D65 -0,2673 0,6279 1,6239 -68 160 414 Visual - - - 0,516
CIE RGB E -0,4987 0,7484 1,5539 -127 191 396 Type 1 - - - 1,672
ColorMatch RGB D50 -0,1138 0,5203 1,8915 29 133 482 Type 2 - - - 0,201
Don RGB 4 D50 0,4071 0,6619 1,5824 104 169 404
ECIRGB 2 D50 0,3995 0,5655 1,4943 102 144 381
Ekta Space PS5 RGB D50 0,4623 0,7123 1,5969 118 182 407
NTSC RGB c 0,3993 0,4454 1,6081 102 114 410
PAL/SECAM RGB D65 -0,3352 0,6279 1,6607 -85 160 423
ProPhoto RGB D50 0,6573 0,5870 1,7299 168 150 441
SMPTE-C RGB D65 -0,4437 0,5990 1,6486 -113 153 420
SRGB D65 -0,3657 0,6336 1,6172 -93 162 412
Wide Gamut RGB D50 0,2882 0,7126 1,6045 73 182 409
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Tiriamas EL ekranélis nr. 1, U=529 V

Observer llluminant X Y Z X y L a b C(ab) H(ab) u % C(uv) H(uv)
2-Degree A 0,1241 0,0979 0,3176 0,2299 0,1814 37,46 11,24 -100,59 101,22 276,37 -29,75 -86,81 91,76 251,08
B 0,1962 0,1192 0,7852 0,1783 0,1083 41,10 45,36 -96,36 106,50 295,21 -17,58 -127,25 128,46 262,14
C 0,2470 0,1307 1,0914 0,1681 0,0890 42,88 62,08 -93,52 112,25 303,57 -11,52 -137,48 137,96 265,21
D 0,1940 0,1214 0,7778 0,1775 0,1111 41,44 44,86 -96,65 106,56 294,90 -17,05 -127,27 128,40 262,37
E 0,2146 0,1240 0,8882 0,1749 0,1011 41,85 50,05 -92,78 105,42 298,35 -16,02 -129,75 130,74 262,96
F2 0,1663 0,0990 0,5719 0,1987 0,1182 37,65 42,14 -100,92 109,37 292,66 -14,45 -116,43 117,32 262,93
F7 0,2299 0,1240 0,9773 0,1727 0,0932 41,85 58,74 -94,72 111,45 301,80 -11,92 -134,47 134,99 264,94
F11 0,1702 0,1317 0,6014 0,1884 0,1458 43,02 44,59 -94,49 104,48 295,26 -4,18 -116,45 116,52 267,94
Blackbody 0,1945 0,1205 0,7746 0,1785 0,1106 41,30 44,62 -94,44 104,45 295,29 -16,94 -125,77 126,90 262,33
Custom 0,2146 0,1240 0,8882 0,1749 0,1011 41,85 50,05 -92,78 105,42 298,35 -16,02 -129,75 130,74 262,96
10-Degree A 0,1265 0,1099 0,3174 0,2284 0,1984 39,56 2,99 -97,47 97,52 271,76 -37,52 -83,16 91,23 245,72
B 0,1938 0,1450 0,7668 0,1753 0,1311 44,94 27,63 -88,70 9291 287,30 -27,95 -120,64 123,83 256,95
C 0,2397 0,1645 1,0511 0,1647 0,1130 47,55 39,65 -83,90 92,80 295,30 -22,34 -129,84 131,74 260,24
D 0,1917 0,1470 0,7581 0,1748 0,1340 45,22 27,28 -89,23 93,31 287,00 -27,33 -120,53 123,59 257,23
E 0,2111 0,1520 0,8651 0,1718 0,1237 45,90 31,03 -83,82 89,38 290,31 -26,38 -122,20 125,01 257,82
F2 0,1697 0,1177 0,5792 0,1958 0,1358 40,85 26,99 -94,86 98,63 285,88 -26,28 -112,49 115,52 256,85
F7 0,2259 0,1539 0,9535 0,1694 0,1154 46,17 38,40 -86,58 94,72 293,92 -22,74 -128,29 130,29 259,95
F11 0,1783 0,1492 0,6164 0,1889 0,1581 45,53 32,20 -89,88 95,47 289,71 -13,66 -112,70 113,53 263,09
Blackbody 0,1925 0,1456 0,7572 0,1758 0,1329 45,02 27,28 -86,56 90,76 287,49 -27,10 -118,82 121,87 257,15
Custom 0,2111 0,1520 0,8651 0,1718 0,1237 45,90 31,03 -83,82 89,38 290,31 -26,38 -122,20 125,01 257,82
Working Reference Range =[0.0, 1.0] Range = [0, 255] Density Red Green Blue Visual
Space llluminant Red Green Blue Red Green Blue Status A 1,251 0,802 -0,016 _
oovercousss | pes [ oamr [ Toamr [ aeer e T |2 | sanse | noss | omes | oomr | -
ple ; ; ]
BestRGB D50 0,3263 0,3416 0,9781 83 87 249 Status M et dfzil oo -
Beta RGB D50 0,3365 0,3386 0,9939 86 86 253 Status T 1,055 0,866 0,102 -
Bruce RGB D65 0,2554 0,2817 1,0097 65 72 257 Visual - - - 1,009
CIE RGB E -0,1725 0,4160 0,9513 -44 106 243 Type 1 - - - 1,618
ColorMatch RGB D50 0,2066 0,1821 1,0620 53 46 271 Type 2 - - - 0,316
Don RGB 4 D50 0,3263 0,3427 0,9841 83 87 251
ECIRGB 2 D50 0,3321 0,1958 1,0093 85 50 257
Ekta Space PS5 RGB D50 0,3662 0,3820 0,9939 93 97 253
NTSC RGB C 0,3306 -0,1375 0,9907 84 -35 253
PAL/SECAM RGB D65 0,2530 0,2817 1,0342 65 72 264
ProPhoto RGB D50 0,3979 0,2679 0,9676 101 68 247
SMPTE-C RGB D65 0,2239 0,2444 1,0263 57 62 262
sRGB D65 0,2429 0,2753 1,0280 62 70 262
Wide Gamut RGB D50 0,2518 0,3916 0,9987 64 100 255
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Tiriamas EL ekranélis nr. 2, U=125V

Observer llluminant X Y Z X y L a b C(ab) H(ab) u % C(uv) H(uv)
2-Degree A 16,0586 11,6548 17,7359 0,3533 0,2564 247,00 88,88 283,37 296,98 287,41 22,82 -303,95 304,80 274,29
B 17,4814 12,3184 42,4033 0,2421 0,1706 251,90 147,05 274,42 311,34 298,18 -4,80 -487,75 487,78 269,44
c 19,2413 12,8342 58,2596 0,2130 0,1421 255,59 178,31 -266,08 320,30 303,83 -5,85 539,78 539,81 269,38
D 17,2544 12,3480 42,1257 0,2406 0,1721 252,12 149,60 278,12 315,80 298,28 -0,87 -490,24 490,24 269,90
E 18,2910 12,5514 47,7247 0,2328 0,1598 253,58 155,68 -261,66 304,47 300,75 -4,43 -497,83 497,85 269,49
F2 16,6612 11,6452 29,3424 0,2890 0,2020 246,93 136,45 -265,41 298,43 297,21 36,61 -408,46 410,09 275,12
F7 18,5050 12,6814 51,0289 0,2251 0,1542 254,51 164,29 -260,44 307,93 302,24 -1,41 -509,48 509,48 269,84
F11 13,2543 8,1429 29,7237 0,2593 0,1593 217,37 270,78 317,81 417,52 310,43 158,87 514,20 538,18 287,17
Blackbody | 17,3613 12,3392 41,8789 0,2425 0,1724 252,05 147,60 -268,48 306,38 298,80 0,74 -479,98 479,98 270,09
Custom 18,2910 12,5514 47,7247 0,2328 0,1598 253,58 155,68 261,66 304,47 300,75 -4,43 -497,83 497,85 269,49
10-Degree A 16,0219 12,6100 17,4744 0,3475 0,2735 254,00 53,79 269,65 274,96 281,28 32,23 276,53 278,40 263,35
B 17,0473 14,1466 41,0537 0,2360 0,1958 264,55 81,76 -246,61 259,81 288,34 70,13 -428,80 434,49 260,71
c 18,5039 15,1350 55,7417 0,2070 0,1693 270,94 98,55 232,18 252,23 293,00 71,86 -467,04 472,54 261,25
D 16,8196 14,1773 40,6966 0,2346 0,1977 264,75 83,80 250,74 264,38 288,48 66,21 -431,39 436,44 261,27
E 17,8018 14,4866 46,2755 0,2266 0,1844 266,78 87,39 -230,42 246,44 290,77 68,52 -433,62 439,00 261,02
F2 16,8073 12,8725 29,3856 0,2846 0,2179 255,86 86,73 -245,30 260,18 289,47 29,13 371,01 372,15 265,51
F7 17,9810 14,6905 49,2539 0,2195 0,1793 268,10 93,27 231,81 249,87 291,92 66,53 -446,42 451,35 261,52
F11 13,3909 9,3957 30,1693 0,2529 0,1774 228,78 199,69 294,80 356,06 304,11 84,79 -475,45 482,95 280,11
Blackbody | 16,9677 14,1221 40,6603 0,2365 0,1968 264,39 83,30 -240,06 254,11 289,14 63,66 421,27 426,05 261,41
Custom 17,8018 14,4866 46,2755 0,2266 0,1844 266,78 87,39 -230,42 246,44 290,77 68,52 -433,62 439,00 261,02
Working Reference Range =[0.0, 1.0] Range = [0, 255] Density Red Green Blue Visual
Space llluminant Red Green Blue Red Green Blue Status A -1,173 -0,864 -1,670 _
raoverootem | o[ eme | zeoe | ade e T eos |08 | | siawse | aces | osse | e |
ple ] ! ,
BestRGB D50 3,2813 2,8643 6,0006 837 730 1530 Status M -0.777 -0,805 -1,759 .
Beta RGB D50 3,2985 2,8025 6,0882 841 715 1552 Status T -1,265 -0,984 -1671 -
Bruce RGB D65 3,1782 2,6029 6,1429 810 664 1566 Visual - - - -1,067
CIE RGB E 2,7963 3,1769 5,8150 713 810 1483 Type 1 - - - 0,049
ColorMatch RGB D50 4,3202 2,9268 9,6599 1102 746 2463 Type 2 . - - -1,433
Don RGB 4 D50 3,2822 2,8308 6,0331 837 722 1538
ECIRGB V2 D50 2,5878 1,9865 4,2529 660 507 1084
Ekta Space PS5 RGB D50 3,4496 2,9834 6,0880 880 761 1552
NTSC RGB c 3,2233 2,0897 6,0232 822 533 1536
PAL/SECAM RGB D65 3,2217 2,6029 6,2780 822 664 1601
ProPhoto RGB D50 4,9684 3,6120 8,8895 1267 921 2267
SMPTE-C RGB D65 3,2297 2,4681 6,2348 824 629 1590
SRGB D65 3,0493 2,4806 5,6041 778 633 1429
Wide Gamut RGB D50 3,0240 3,0611 6,1134 771 781 1559
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Tiriamas EL ekranélis nr. 2, U=118 V

Observer llluminant X Y Z X y L a b C(ab) H(ab) u % C(uv) H(uv)
2-Degree A 10,8244 8,4877 9,6531 0,3737 0,2930 220,62 51,97 -193,62 200,48 285,03 8,78 -192,86 193,06 272,61
B 11,4616 8,7775 23,4786 0,2622 0,2008 223,29 99,52 -192,07 216,33 297,39 2,82 -335,37 335,38 270,48
c 12,4208 9,0057 32,5094 0,2303 0,1670 225,34 125,58 -188,46 226,46 303,68 5,52 382,31 382,35 270,83
D 11,2926 8,7702 23,2505 0,2607 0,2025 223,22 102,16 -194,88 220,03 297,66 6,76 337,32 337,38 271,15
E 11,9537 8,8690 26,7593 0,2512 0,1864 224,11 108,50 -185,05 214,51 300,38 5,00 -348,65 348,69 270,82
F2 11,5502 8,7141 16,7485 0,3121 0,2354 222,71 94,88 -184,64 207,59 297,20 37,19 275,05 277,55 277,70
F7 12,1268 8,9325 28,7739 0,2433 0,1792 224,68 118,04 -185,50 219,87 302,47 10,76 -360,92 361,08 271,71
F11 8,8639 7,6650 17,2943 0,2621 0,2266 212,71 130,62 -206,89 244,67 302,27 60,58 -320,01 325,69 280,72
Blackbody | 11,4120 8,7795 23,3181 0,2623 0,2018 223,30 101,46 -188,50 214,07 298,29 8,16 -331,25 331,35 271,41
Custom 11,9537 8,8690 26,7593 0,2512 0,1864 224,11 108,50 -185,05 214,51 300,38 5,00 -348,65 348,69 270,82
10-Degree A 10,9243 8,9404 9,5954 0,3708 0,3035 224,76 33,92 -186,92 189,97 280,29 20,90 -179,40 180,61 263,36
B 11,3302 9,6230 22,9828 0,2579 0,2190 230,73 63,16 -176,50 187,46 289,69 -36,36 -301,16 303,34 263,12
c 12,1175 10,0650 31,4666 0,2259 0,1876 234,45 80,06 -168,93 186,94 295,36 -35,01 337,77 339,58 264,08
D 11,1584 9,6180 22,6999 0,2567 0,2212 230,69 65,20 -179,53 191,00 289,96 32,77 -302,95 304,72 263,83
E 11,7900 9,7742 26,2598 0,2465 0,2044 232,02 69,57 -166,79 180,72 292,64 -34,25 -310,12 312,01 263,70
F2 11,7817 9,2864 16,9503 0,3099 0,2443 227,82 67,03 -173,99 186,46 291,07 2,77 255,73 255,75 269,38
F7 11,9348 9,8683 28,0724 0,2393 0,1979 232,81 77,08 -169,33 186,05 294,48 29,85 323,21 324,59 264,72
F11 9,2164 8,2326 17,6993 0,2622 0,2342 218,23 98,24 -196,24 219,46 296,59 23,11 -302,06 302,94 274,38
Blackbody | 11,3025 9,6122 22,8994 0,2580 0,2194 230,64 65,13 -172,23 184,13 290,72 -31,01 296,87 298,48 264,04
Custom 11,7900 9,7742 26,2598 0,2465 0,2044 232,02 69,57 -166,79 180,72 292,64 -34,25 -310,12 312,01 263,70
Working Reference Range =[0.0, 1.0] Range = [0, 255] Density Red Green Blue Visual
Space llluminant Red Green Blue Red Green Blue Status A -0,834 -0,738 -1,462 -
Adobe RGB (1998) D65 2,7122 2,3262 4,6963 692 593 1198 Status E 1111 -0,858 -1,403 )
Apple RGB D65 3,4933 2,6830 6,8433 891 684 1745
Best RGB D50 2,8085 2,5098 4,5783 716 640 1167 Status M s W Iz :
Beta RGB D50 28174 2,4683 4,6396 718 629 1183 Status T -1111 -0,858 -1,401 -
Bruce RGB D65 2,7934 2,3262 4,6925 712 593 1197 Visual - - - -0,929
CIE RGB E 2,5382 2,6968 4,4690 647 688 1140 Type 1 - - - 0,688
ColorMatch RGB D50 3,5880 2,6736 6,8958 915 682 1758 Type 2 - - - -1,192
Don RGB 4 D50 2,8091 2,4862 4,6009 716 634 1173
ECIRGB 2 D50 2,2984 1,9009 3,4523 586 485 880
Ekta Space PS5 RGB D50 2,9159 2,5766 4,6394 744 657 1183
NTSC RGB c 2,7906 2,0500 4,6115 712 523 1176
PAL/SECAM RGB D65 2,8291 2,3262 4,7882 721 593 1221
ProPhoto RGB D50 3,9342 3,0753 6,3897 1003 784 1629
SMPTE-C RGB D65 2,8474 2,2447 4,7577 726 572 1213
SRGB D65 2,6994 2,2324 4,3611 688 569 1112
Wide Gamut RGB D50 2,6489 2,6274 4,6570 675 670 1188
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Tiriamas EL ekranélis nr. 2, U=106 V

97

Observer llluminant X Y Z X y L a b C(ab) H(ab) u % C(uv) H(uv)
2-Degree A 4,6451 4,0054 50215 0,3398 0,2930 168,22 14,45 -166,20 166,83 274,97 50,71 -158,77 166,67 252,29
B 5,1880 43238 12,1899 0,2391 0,1992 172,98 53,76 -160,13 168,92 288,56 -42,86 270,85 274,22 261,01
c 57597 4,4962 16,8624 0,2124 0,1658 175,46 77,12 -155,65 173,71 296,36 -33,68 -306,54 308,38 263,73
D 51173 4,3600 12,0526 0,2377 0,2025 173,51 53,63 -161,14 169,83 288,41 41,18 -269,92 273,05 261,33
E 54417 4,4019 13,8316 0,2298 0,1859 174,11 60,20 -152,98 164,39 291,48 -40,42 279,10 282,01 261,76
F2 4,9242 3,9592 8,7961 0,2785 0,2239 167,51 54,81 -164,63 173,51 288,41 21,75 238,54 239,52 264,79
F7 55618 4,4009 15,0544 0,2223 0,1759 174,10 71,70 -156,11 171,79 294,67 -32,67 -294,55 296,35 263,67
F11 4,5825 4,2628 9,0833 0,2556 0,2378 172,09 85,34 -160,80 182,05 297,96 25,78 240,99 242,37 276,11
Blackbody 5,1548 43483 12,0725 0,2389 0,2015 173,34 53,17 -156,22 165,02 288,80 -40,58 -265,54 268,62 261,31
Custom 54417 4,4019 13,8316 0,2298 0,1859 174,11 60,20 -152,98 164,39 291,48 -40,42 279,10 282,01 261,76
10-Degree A 4,7024 42229 4,9796 0,3382 0,3037 171,50 0,98 -160,51 160,51 270,35 71,10 147,89 164,09 24432
B 5,1437 4,7397 11,8883 0,2363 0,2177 178,85 26,03 -147,.21 149,50 280,03 -69,81 243,60 253,41 254,01
c 5,6298 5,0214 16,2535 0,2092 0,1866 182,64 41,92 -139,53 145,69 286,72 -62,00 271,17 278,16 257,12
D 5,0738 47742 11,7252 0,2352 0,2213 179,32 25,88 -148,55 150,78 279,88 68,01 242,82 252,16 254,35
E 5,3813 4,8452 13,5066 0,2267 0,2042 180,29 30,60 -137,83 141,18 282,52 67,17 248,35 257,27 254,86
F2 5,0340 4,2535 8,8840 0,2770 0,2341 171,95 31,93 -155,17 158,42 281,63 52,41 -222,06 228,16 256,72
F7 5,4894 4,8686 14,6519 0,2195 0,1947 180,60 39,93 -142,76 148,23 285,63 61,25 264,73 271,73 256,97
F11 4,7687 4,5308 9,2864 0,2566 0,2438 175,95 62,02 -153,05 165,14 292,06 -1,46 228,42 228,43 269,63
Blackbody 51221 4,7539 11,8045 0,2363 0,2193 179,05 25,89 142,77 145,10 280,28 67,08 238,25 24751 254,28
Custom 53813 48452 13,5066 0,2267 0,2042 180,29 30,60 -137,83 141,18 282,52 67,17 -248,35 257,27 254,86
Working Reference Range =[0.0, 1.0] Range = [0, 255] Density Red Green Blue Visual
Space llluminant Red Green Blue Red Green Blue Status A -0,689 -0,652 -1,178 -
Adobe RGB (1998) D65 1,7340 1,8183 3,4814 442 464 888 Status E -0,668 -0,663 -1,109 )
Apple RGB D65 1,8783 2,0157 47419 479 514 1209
Best RGB D50 1,8399 1,8875 3,3961 469 481 866 Status M 02 U L2 :
Beta RGB D50 1,8568 1,8850 3,4403 473 481 877 Status T -0,668 -0,663 -1,115 -
Bruce RGB D65 1,7135 1,8183 3,4788 437 464 887 Visual - - - -0,603
CIE RGB E 1,4969 2,0212 3,3107 382 515 844 Type 1 - - - 0,579
ColorMatch RGB D50 1,9898 1,9991 4,7856 507 510 1220 Type 2 - - - -0,899
Don RGB 4 D50 1,8397 1,8909 3,4131 469 482 870
ECIRGB 2 D50 1,6364 1,5584 2,7398 417 397 699
Ekta Space PS5 RGB D50 1,9031 1,9570 3,4403 485 499 877
NTSC RGB C 1,8231 1,6069 3,4199 465 410 872
PAL/SECAM RGB D65 1,7042 1,8183 3,56473 435 464 905
ProPhoto RGB D50 2,4876 2,1710 4,4356 634 554 1131
SMPTE-C RGB D65 1,6607 1,7741 3,56251 423 452 899
SRGB D65 1,6599 1,7701 3,2999 423 451 841
Wide Gamut RGB D50 1,7386 1,9723 3,4538 443 503 881




Tiriamas EL ekranélis nr. 2, U=945V

Observer llluminant X Y Z X y L a b C(ab) H(ab) u % C(uv) H(uv)
2-Degree A 4,8340 5,0436 7,0002 0,2719 0,3343 194,12 -86,39 -178,20 198,03 244,14 221,82 -149,38 267,43 213,96
B 59917 7,0780 16,8257 0,2004 0,2368 206,72 -48,97 -157,07 164,53 252,68 -178,28 -251,99 308,68 234,72
c 6,9306 7,5801 23,2973 0,1833 0,2005 211,87 22,40 -148,14 149,82 261,40 -152,51 284,28 322,60 241,79
D 5,8600 7,1816 16,3223 0,1996 0,2446 207,80 53,98 -153,90 163,09 250,67 -178,13 242,83 301,16 233,74
E 6,4320 7,2585 19,3664 0,1946 0,2196 208,60 -38,04 -150,59 155,32 255,82 -168,60 263,83 313,10 237,42
F2 5,8320 5,8922 13,1040 0,2349 0,2373 193,52 -8,21 -188,14 188,32 267,50 -131,93 264,79 295,84 24351
F7 6,7960 7,2758 21,7564 0,1897 0,2031 208,78 -16,23 -159,50 160,33 264,19 -149,24 293,27 329,06 243,03
F11 57741 7,5629 13,3383 0,2165 0,2835 211,69 -13,62 -158,79 159,37 265,10 95,81 222,47 24223 246,70
Blackbody 5,9951 7,1435 16,8012 0,2002 0,2386 207,41 -48,81 -153,69 161,26 252,38 -174,76 247,72 303,16 234,80
Custom 6,4320 7,2585 19,3664 0,1946 0,2196 208,60 -38,04 -150,59 155,32 255,82 -168,60 263,83 313,10 237,42
10-Degree A 5,0264 6,4442 6,9019 0,2736 0,3508 199,86 -103,12 167,21 196,46 238,34 244,98 131,12 277,86 208,16
B 6,0986 7,9422 16,4992 0,1997 0,2601 215,44 -81,10 -139,91 161,71 239,90 -208,02 215,31 299,38 225,99
c 6,9530 8,6192 22,6729 0,1818 0,2254 221,84 61,56 -128,51 142,50 244,40 -183,31 -238,90 301,13 232,50
D 5,9681 8,0333 15,9443 0,1993 0,2683 216,32 -85,33 -137,12 161,50 238,10 -207,09 -206,62 292,54 224,93
E 6,5521 8,1618 19,1458 0,1935 0,2410 217,55 70,57 -132,31 149,96 241,93 -196,84 225,30 299,17 228,86
F2 6,0804 6,5146 13,3292 0,2345 0,2513 200,65 -37,06 -175,09 178,97 258,05 -169,99 241,22 295,10 234,83
F7 6,8557 8,2451 21,3039 0,1883 0,2265 218,35 54,52 -141,70 151,83 248,96 -182,63 252,32 311,48 234,10
F11 6,2354 8,0225 13,7480 0,2226 0,2865 216,22 28,39 -151,24 153,88 259,37 -117,05 210,81 241,13 240,96
Blackbody 6,1297 7,9886 16,5674 0,1998 0,2603 215,89 -79,45 -136,55 157,99 239,81 203,27 212,18 293,84 226,23
Custom 6,5521 8,1618 19,1458 0,1935 0,2410 217,55 70,57 -132,31 149,96 241,93 -196,84 225,30 299,17 228,86
Working Reference Range =[0.0, 1.0] Range = [0, 255] Density Red Green Blue Visual
Space llluminant Red Green Blue Red Green Blue Status A -0,459 -0,953 -1,329 _
paovereotsmn) | oo TR e |3 | e IO | Suse | 0gz2 | oseo | dzsa | -
ple -0, , , ;
Best RGB D50 1,5660 25711 3,8955 399 656 993 Status M -0,012 -0,893 -1,293 .
Beta RGB D50 1,6316 2,6406 3,9351 416 673 1003 Status T -0,622 -0,989 -1,296 -
Bruce RGB D65 0,3932 2,6837 3,9848 100 684 1016 Visual - - - -0,774
CIE RGB E -0,6587 2,6811 3,8560 -168 684 983 Type 1 - - - 0,398
ColorMatch RGB D50 0,4956 3,2903 5,6015 126 839 1428 Type 2 - - B} -1,095
Don RGB 4 D50 1,5629 2,6273 3,9129 399 670 998
ECIRGB 2 D50 1,4116 2,1519 3,0323 360 549 773
Ekta Space PS5 RGB D50 15168 2,6820 3,9355 387 684 1004
NTSC RGB c 15132 2,5241 3,9417 386 644 1005
PAL/SECAM RGB D65 -0,7991 2,6837 4,0450 -204 684 1031
ProPhoto RGB D50 2,5037 3,1693 5,2495 638 808 1339
SMPTE-C RGB D65 -1,3034 2,6809 4,0242 -332 684 1026
SRGB D65 -1,0105 2,5527 3,7322 -258 651 952
Wide Gamut RGB D50 1,5895 2,6369 3,9502 405 672 1007
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Tiriamas EL ekranélis nr. 2, U=85V
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Observer llluminant X Y Z X y L a b C(ab) H(ab) u % C(uv) H(uv)
2-Degree A 1,5197 1,5741 1,6353 0,3213 0,3329 118,94 24,53 -100,22 103,18 256,25 -83,00 -81,56 116,36 224,50
B 1,7042 1,7680 3,9321 0,2302 0,2388 124,27 5,47 91,44 91,60 266,58 -70,07 -141,91 158,27 243,72
c 1,8913 1,8569 5,4349 0,2060 0,2022 126,58 7,98 -87,22 87,58 275,23 -60,22 -161,86 172,70 249,59
D 1,6741 1,7888 3,8524 0,2288 0,2445 124,81 717 -90,79 91,07 265,49 69,76 -139,01 155,53 243,35
E 1,7911 1,8063 4,4849 0,2216 0,2235 125,27 -1,59 -86,71 86,72 268,95 67,31 -146,66 161,37 245,35
F2 1,6728 1,5581 2,9651 0,2700 0,2515 118,48 10,51 -102,91 103,44 275,83 -46,20 -137,43 144,99 251,42
F7 1,8537 1,8076 4,9882 0,2143 0,2090 125,31 8,73 91,19 91,61 275,47 -59,02 -161,47 171,92 249,92
F11 1,4978 1,6353 3,0427 0,2425 0,2648 120,67 28,17 -101,26 105,11 285,55 -14,81 -140,64 141,41 263,99
Blackbody 1,6969 1,7839 3,9077 0,2297 0,2414 124,68 -6,19 -88,84 89,05 266,01 -68,90 -138,39 154,59 243,53
Custom 1,7911 1,8063 4,4849 0,2216 0,2235 125,27 -1,59 -86,71 86,72 268,95 67,31 -146,66 161,37 24535
10-Degree A 1,5568 1,6703 1,6087 0,3219 0,3454 121,63 -33,49 94,65 100,40 250,52 95,63 72,96 120,28 217,34
B 1,7111 1,9347 3,8287 0,2289 0,2588 128,54 23,04 -81,08 85,15 254,30 -86,51 122,86 150,26 234,85
c 1,8721 2,0586 52419 0,2041 0,2244 131,56 -13,82 76,13 77,38 259,71 77,39 -137,56 157,83 240,64
D 1,6818 1,9540 3,7391 0,2280 0,2650 129,02 24,52 -81,53 85,14 253,26 -85,92 -120,15 147,71 234,43
E 1,7952 1,9809 4,3837 0,2200 0,2428 129,68 -19,94 76,11 78,68 255,32 -83,29 -125,61 150,71 236,45
F2 1,7276 1,6778 2,9976 0,2698 0,2620 121,84 -4,59 -95,97 96,08 267,26 -66,14 -125,88 142,20 242,28
F7 1,8510 1,9939 4,8552 0,2128 0,2292 130,00 -11,70 -81,63 82,46 261,85 76,97 -140,53 160,23 241,29
F11 1,5827 1,7353 3,1203 0,2458 0,2695 123,40 14,93 96,14 97,29 278,83 -30,54 -132,89 136,35 257,06
Blackbody 1,7088 1,9469 3,8179 0,2286 0,2605 128,85 23,29 79,11 82,46 253,59 -84,88 -119,44 146,53 234,60
Custom 1,7952 1,9809 4,3837 0,2200 0,2428 129,68 -19,94 76,11 78,68 255,32 -83,29 -125,61 150,71 236,45
Working Reference Range =[0.0, 1.0] Range = [0, 255] Density Red Green Blue Visual
Space llluminant Red Green Blue Red Green Blue Status A -0,084 -0,306 -0,697 -
Adobe RGB (1998) D65 0,9611 1,3542 2,0639 245 345 526 Status E 0175 -0,347 -0,614 i}
Apple RGB D65 0,7297 1,4411 2,4872 186 367 634
Best RGB D50 1,0437 1,3283 2,0209 266 339 515 Status M Bhes i et -
Beta RGB D50 1,0625 1,3496 2,0421 271 344 521 Status T 0,175 -0,347 -0,645 -
Bruce RGB D65 0,8364 1,3542 2,0626 213 345 526 Visual - - - -0,197
CIERGB E 0,7361 1,3862 1,9831 188 353 506 Type 1 - - - 1,034
ColorMatch RGB D50 0,8338 1,4213 2,5109 213 362 640 Type 2 - - - -0,426
Don RGB 4 D50 1,0429 1,3464 2,0297 266 343 518
ECIRGB 2 D50 1,0224 1,2437 1,8140 261 317 463
Ekta Space PS5 RGB D50 1,0464 1,3744 2,0422 267 350 521
NTSC RGB c 1,0257 1,2713 2,0351 262 324 519
PAL/SECAM RGB D65 0,7722 1,3542 2,0950 197 345 534
ProPhoto RGB D50 1,2980 1,4138 2,3537 331 361 600
SMPTE-C RGB D65 0,6441 1,3468 2,0841 164 343 531
SRGB D65 0,7388 1,3381 2,0168 188 341 514
Wide Gamut RGB D50 1,0280 1,3629 2,0495 262 348 523




Tiriamas EL ekranélis nr. 2, U=75,3 V

100

Observer llluminant X Y Z X y L a b C(ab) H(ab) u % C(uv) H(uv)
2-Degree A 0,7996 0,8209 1,4439 0,2609 0,2679 92,62 -18,41 -132,07 133,35 262,06 87,54 -121,45 149,71 234,22
B 1,1130 09772 3,6597 0,1936 0,1699 99,11 23,65 -126,93 129,12 280,55 -60,91 201,86 210,85 253,21
c 1,3576 1,0512 5,1645 0,1793 0,1388 101,95 49,03 -124,07 133,40 291,56 -45,58 -226,95 231,48 258,64
D 1,0777 0,9898 3,5111 0,1932 0,1774 99,60 19,59 -124,09 125,63 278,97 61,13 -195,30 204,64 252,62
E 1,2232 1,0054 4,2680 0,1883 0,1548 100,21 33,95 -124,51 129,06 285,25 -55,29 212,54 219,61 255,42
F2 1,0737 0,8174 3,1144 0,2145 0,1633 92,46 41,57 -153,30 158,83 285,17 -45,40 213,95 218,72 258,02
F7 1,3528 1,0115 5,0246 0,1831 0,1369 100,44 54,33 -134,87 145,40 291,94 -44,08 -236,79 240,85 259,45
F11 1,0744 0,9640 3,2952 0,2014 0,1807 98,59 58,60 -148,39 159,54 291,55 -13,85 214,03 214,48 266,30
Blackbody 1,1128 0,9859 3,6586 0,1933 0,1712 99,45 23,82 -125,14 127,39 280,78 -59,26 -200,18 208,77 253,51
Custom 1,2232 1,0054 4,2680 0,1883 0,1548 100,21 33,95 12451 129,06 285,25 -55,29 212,54 219,61 255,42
10-Degree A 0,8253 0,8975 1,4582 0,2594 0,2821 95,89 29,26 -128,35 131,64 257,16 -101,80 114,07 152,89 228,25
B 1,1258 1,1213 3,6515 0,1909 0,1901 104,51 2,39 -118,22 118,25 271,16 -78,89 -185,83 201,88 247,00
c 1,3538 1,2316 5,1001 0,1762 0,1602 108,34 22,56 113,17 115,39 281,27 64,17 207,15 216,86 252,79
D 1,0903 1,1307 3,4919 0,1909 0,1979 104,85 -1,10 -115,73 115,74 269,45 78,67 -179,29 195,79 246,31
E 1,2370 1,1600 42748 0,1854 0,1739 105,88 11,68 114,42 115,01 275,83 72,83 -195,29 208,43 249,55
F2 1,1154 0,9293 3,2213 0,2118 0,1765 97,20 21,61 -146,56 148,14 278,39 -68,01 204,57 215,58 251,61
F7 1,3585 1,1833 5,0067 0,1800 0,1568 106,69 28,26 -125,25 128,39 282,71 -64,01 -219,80 228,94 253,76
F11 1,1424 1,0615 3,4502 0,2020 0,1877 102,33 42,33 -143,92 150,02 286,39 31,37 208,56 210,91 261,45
Blackbody 1,1297 1,1273 3,6645 0,1908 0,1904 104,73 3,23 -116,22 116,27 271,59 76,72 -184,40 199,72 247,41
Custom 1,2370 1,1600 42748 0,1854 0,1739 105,88 11,68 114,42 115,01 275,83 72,83 -195,29 208,43 249,55
Working Reference Range =[0.0, 1.0] Range = [0, 255] Density Red Green Blue Visual
Space llluminant Red Green Blue Red Green Blue Status A 0,279 -0,079 -0,769 _
R = o B v B B e L B e
ple , , ’
Best RGB D50 0,7459 0,9912 1,9392 190 253 494 Status M Ll "Lt “Ligeg .
Beta RGB D50 0,7693 1,0069 1,9656 196 257 501 Status T 0,218 -0,108 -0,591 -
Bruce RGB D65 0,5250 09727 2,0101 134 248 513 Visual - - - 0,086
CIE RGB E -0,1420 1,0791 1,9406 -36 275 495 Type 1 - - - 0,923
ColorMatch RGB D50 0,4699 0,9406 24242 120 240 618 Type 2 - - - 0,432
Don RGB 4 D50 0,7452 1,0064 1,9497 190 257 497
ECIRGB 2 D50 0,7513 0,9156 1,7642 192 233 450
Ekta Space PS5 RGB D50 0,7788 1,0510 1,9657 199 268 501
NTSC RGB c 0,7589 0,8037 2,0001 194 205 510
PAL/SECAM RGB D65 0,4617 0,9727 2,0516 118 248 523
ProPhoto RGB D50 1,0100 0,9877 2,2355 258 252 570
SMPTE-C RGB D65 0,2759 0,9492 2,0379 70 242 520
SRGB D65 0,4226 0,9736 1,9755 108 248 504
Wide Gamut RGB D50 0,6821 1,0477 1,9742 174 267 503




Tiriamas EL ekranélis nr. 2, U=75,3 V

Observer llluminant X Y Z X y L a b C(ab) H(ab) u % C(uv) H(uv)
2-Degree A 0,2173 0,2031 0,1665 0,3703 0,3461 52,19 2,57 -37,86 37,95 266,11 -17,00 26,23 31,26 237,06
B 0,2145 0,2188 0,3856 0,2619 0,2672 53,90 -1,07 -33,17 33,19 268,16 -20,58 -43,61 48,23 244,74
c 0,2242 0,2268 0,5253 0,2297 0,2323 54,74 0,92 -30,88 30,89 271,70 20,26 -49,04 53,06 247,56
D 0,2115 0,2226 0,3801 0,2598 0,2734 54,30 2,05 -32,93 32,99 266,43 21,01 -42,66 47,55 243,78
E 0,2223 0,2251 0,4359 0,2517 0,2549 54,57 -1,20 -30,19 30,21 267,72 -20,79 -43,34 48,07 244,38
F2 0,2102 0,1873 0,2694 0,3152 0,2809 50,37 9,52 -36,07 37,30 284,79 -491 -40,61 40,91 263,11
F7 0,2164 0,2200 0,4653 0,2400 0,2440 54,03 0,11 31,11 31,11 270,21 20,21 -46,60 50,80 246,55
F11 0,1586 0,1648 0,2627 0,2706 0,2812 47,60 17,88 39,24 4312 294,50 3,53 -46,06 46,19 274,38
Blackbody |  0,2145 0,2225 0,3830 0,2616 02714 54,29 1,77 -31,60 31,65 266,79 20,44 -41,63 46,38 243,85
Custom 0,2223 0,2251 0,4359 0,2517 0,2549 5457 1,20 -30,19 30,21 267,72 20,79 -4334 48,07 24438
10-Degree A 0,2199 0,2147 0,1618 0,3687 0,3600 53,46 7,88 34,62 35,51 257,18 23,98 22,32 32,76 222,95
B 0,2132 0,2380 0,3722 0,2590 0,2890 55,88 -10,16 28,34 30,11 250,27 28,91 -35,46 4576 230,81
c 0,2203 0,2496 0,5031 0,2264 0,2565 57,04 9,92 2542 27,28 248,69 28,74 -38,71 4821 233,41
D 0,2105 0,2415 0,3656 0,2575 0,2954 56,24 -10,95 -28,20 30,25 248,79 -29,10 -34,64 4524 229,97
E 0,2212 0,2447 0,4243 0,2485 0,2749 56,56 -10,19 25,17 27,16 247,95 28,59 -3475 45,00 230,56
F2 0,2145 0,2015 0,2688 0,3132 0,2943 52,01 0,95 -32,07 32,08 271,70 -14,99 -34,96 38,04 246,79
F7 0,2142 0,2408 0,4473 0,2374 0,2669 56,17 -10,12 26,12 28,01 248,83 28,93 -37,35 47,24 232,25
F11 0,1654 0,1764 0,2659 0,2723 0,2902 49,05 9,69 -35,91 37,19 285,09 -438 -41,70 41,93 264,01
Blackbody |  0,2141 0,2410 0,3718 0,2589 0,2915 56,19 -10,39 -26,82 28,77 248,82 28,34 -33,76 44,08 229,99
Custom 0,2212 0,2447 0,4243 0,2485 0,2749 56,56 -10,19 25,17 27,16 247,95 28,59 -34,75 45,00 230,56
Working Reference Range =[0.0, 1.0] Range = [0, 255] Density Red Green Blue Visual
Space llluminant Red Green Blue Red Green Blue Status A 0,919 0577 0,431 -
e | o | oas | oswr ot || dm ||| e | osw | oss | o2 |
ple : ’ ,
Best RGB D50 0,4438 05112 0,7049 113 130 180 Status M ez Loy Laind -
Beta RGB D50 0,4481 0,5165 07111 114 132 181 Status T 0,500 0,568 0,329 -
Bruce RGB D65 0,3887 0,5227 0,7127 99 133 182 Visual - - - 0,692
CIE RGB E 0,3805 0,5279 0,6870 97 135 175 Type 1 - - - 1,702
ColorMatch RGB D50 0,3317 0,4411 0,6866 85 112 175 Type 2 - - - 0,563
Don RGB 4 D50 0,4436 0,5157 0,7075 113 132 180
ECIRGB \2 D50 0,4752 0,5404 0,7496 121 138 191
Ekta Space PS5 RGB D50 0,4448 0,5231 0,7111 113 133 181
NTSC RGB c 0,4300 0,5000 0,7014 110 128 179
PAL/SECAM RGB D65 0,3745 0,5227 0,7218 96 133 184
ProPhoto RGB D50 0,4184 0,4402 0,6501 107 112 166
SMPTE-C RGB D65 0,3492 0,5211 0,7187 89 133 183
SRGB D65 0,3652 0,5271 0,7255 93 134 185
Wide Gamut RGB D50 0,4398 0,5202 0,7133 112 133 182
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3 PRIEDAS
TRAFARETINES SPAUDOS TECHNOLOGIJOS PROJEKTAVIMAS

Pateikiu trafaretinés spaudos technologinio proceso projektavime naudojamos jrangos

specifikacijas.

1. Eksponavimo rémai ,,M&R Tri Lock* (MSP™3140)

~_

Fri-Light
Specifikacija:
Elektrikos reikalavimai 110V, 1ph, 18A, 60HZ, 2kW
208/230V, 1 ph, 7.4/5.7 A, 50Hz, 1.3kW
Maksimalus trafaretinio 79 x 102 cm (31" x 40"
rémelio dydis
Bendras dydis 102 x 130x 119 cm (40" x 51" x 47")
Bendras svoris 227 kg
Vakuumo rémo dydis 94 x 117 cm (37" x 46")
Galingumas 1200 W

2. Trafaretiniy atspaudy dziovyklé

r.. 1 “ Techniniai duomenys:

i 1 Modelis (249
Parametrai:
Vidiniai matmenys
P/A/G. mm 1040/720/600
ISoriniai matmenys
P /A/ G,mm 1224/1247/784
Spintos svoris, kg 160
El. sanaudos, kW 5,8
Lentyny sk./viso 2/8
Spintos jkrova, kg 300

Naujos kartos universalios dziovinimo spintos Memmert pasizymi savybémis:
o Pagerintas temperatiiros izoliavimas: iSoriniy spintos daliy temperatira nevir$ija +45°C kai
vidiné kameros temperatiira ties +300°C;

o Temperatiiros nustatymas nuo +5°C nuo aplinkos temperatiiros iki 300°C.
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o Praktiskas dizainas, durys uzdaromos ir atidaromos su alkiing;

o Patogus programavimas bei spintos pritaikymas specifiniams laboratoriniams ar gamybiniams

tikslams;

e Tikslus ir vienalytis §ildymo procesas;

3. Stovas, skirtas trafaretinei spaudai dZiovinti ,, The Gran Adell Easy-Ship Drying Rack*

Specifikacija:
Modelis MR2232-50
Déklo dydis 56 x 81,28 cm (22" x 32")
Dékly skaicius 50
Tinklelio dydis 12,17 x 10,16 cm (5" x 4")

4. Stovas, skirtas trafaretiniams tinklams laikyti

Specifikacija:
Modelis RSR31
Lentynos ilgis 78,74 cm (31")
Lentyny skaiCius 20
Lentynos plotis 50,8 cm (20")
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5. Pusautomaté Silkografiné spaudos masina ATMA TY-700H

Specifikacijos:

Darbinis stalo plotas

500 mm x 700 mm

Maksimalus spausdinamasis plotas

400 mm x 550 mm

Maksimalus tinklelio rémo formatas

600 mm x 850 mm

Maksimalus substrato aukstis 80 mm

ISmatavimai 105x 93 x 175¢cm
Svoris 250 kg

Elektros reikalavimai 1 faze, 220 V, 50-60 Hz
Kompresorinis oro slégimas 4-7 kglem?

Oro sunaudojimas per cikla

11,3 litrai/ciklg

Spausdinimo greitis

600-1200 atsp/h

6. Pjovimo jrenginys ,,IDEAL 7228-95¢

Specifikacijos:

Pjovimo ilgis 720 mm

Stalo gylis 720 mm

Maksimalus pjaunamos produkcijos | 80 mm

aukstis

Minimalus pjuvis 20 /90 mm

Prispaudimo slégis Min. 650 daN
Max. 1500 daN

Masé 589 kg

Gabaritai 1300 x 2095 x 1450

Maitinimas 400 V/50Hz/3~
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7. Didelés spartos maiSytuvas ,,KFS-1100W*

S

Techniniai parametrai:

Galia

400W

Maitinimo jtampa

220V, 50Hz / 60Hz

Greicio kontrolé

Ivairis greitis kontroliuojantysis

Greitis 0-8000RPM

Talpa 1-20L

Saly¢io medziaga yra SUS304 neriidijantis plienas

Kitos dalys Q235-

Aukscio reguliavimas rankiniu

Furnitiira skirstymo diskas @ 50 \ ®@ 80, vienas 10 litry bakas

8. Fotoformy gamybos jrenginys ,,Agfa Avantra25s“

Specifikacija:

Elektros reikalavimai

110-230 V, 400 W, 50/60 Hz

Vaizdo sistema

Raudonas lazerio diodas (650um bangos ilgis)

Maksimalus spausdinimo plotas

17,7" x 25" (45x64 cm )

Maksimalus spausdinimo greitis

1200 dpi: 625 kvadratiniy coliy per minutg
1800 dpi: 417 kvadratiniy coliy per minutg
2400 dpi: 312 kvadratiniy coliy per minute
3600 dpi: 208 kvadratiniy coliy per minutg

Maksimali grafiné eiluté 425 Ipi
Vaizdo plotas 10", 12", 13,3", 14", 16", 18"
Matmenys Plotis: 119 cm

Aukstis: 121 cm

Gylis 73 cm

Svoris: 340kg
Rezoliucija 1200,1800, 2400 arba 3600 dpi
Tasko dydis 7,5 mikrony @ 3600dpi

10mikrony @, 2400 dpi
15 mikrony @ 1800 dpi
20 mikrony @ 1200 dpi

105




9. Matavimo prietaisas su daZnomaciu, termometru ir talpumo matuokliu DT9208

e

Techniniai duomenys:

DC jtampa 200mV-1000V
AC jtampa 2V-700V

DC srové 20mA-20A
AC srove 2mA-20A
Varza 200Q-200MQ
Daznumas 1Hz-20KHz
Temperatiira 400 °C ~ +1000 °C
Talpa iki 20pF
Matmenys 186x86x33 mm
Svoris 2754

Darbo aplinka 0~40°C

10. Lituoklis ZD-551 su lydmetalio padavimu galimas 60W

€

Lituoklis ZD-551 pasizymi Siomis savybémis:

e Patogus naudojimui viena ranka.;

e Greitas lydmetalio keitimaspaprastai stumtelejus j virSy spragtuka;

e Tiksli lydmetalio kiekio kontrol¢ (Min: 3mm, Max: 8§ mm);

e Paprasta kaitinimo elememto keitimo procediira.
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Pateikiu trafaretinés spaudos technologiniy procesy kokybés kontrol¢je naudojamos jrangos

specifikacijas.

1. Spalvingumo matuoklis CL200A

7d

Skais¢io matavimo klas¢ AA pagal JIS C 1609-1:2006

Matavimo funkcijos:

* trispalvé verté (xyz),

* chromatiSkumas (Ev xy; Ev u'v'; Ev),

» dominuojantis ilgis bei suzadinimo grynumas;

* spalvy skirtumas (A(XYZ), A(Ev xy), A(Ev u'v'), AEvAu'v');

» koreliuota spalvos temperatiira (Ev, Tcp, Auv; Tcp tik su CL S10w pagalba)

Matavimo celés — silikoninés foto celés

Matavimo ribos 0.1 to 99,990 Ix, 0.01 to 9,999 fcd

Ev (tiesiskumas): £2 %, *1 skiltis nuo rodomos vertés; xy: £0.002 (800 Ix, Standard light source A
measured)

Atsikartojamumas Ev: 0.5% 1 digit (20) xy: £0.0005 (800 1x,)

Kitos funkcijos: kalibravimas, vertés uzlaikymas, daugiataskis matavimas, duomeny perdavimas |
kompiuter; USB pagalba
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2. Dziovinimo spinta ,,Memmert UF4491 1
3. Trafaretinés staklés , ATMA TY-700HT 1
4. Didelés spartos maiSytuvas
LKFS-1100W* 1
5. Pjovimo jrenginys ,,IDEAL 7228-95“ | 1
6. Fotoformy gamybos jrenginys:
»Agfa Avantra25s* 1
7. Kompiuteris ,,HP Probook 455SEA* 2
8. Stovas spaudai dziovinti 1
9. Stalas jvairiems darbams atlikti 1
10. Plovimo kamera 1
I1. Stelazas spaudos formoms laikyti 1
12. Popieriaus stelazas 1
13. Kede2 3
14. Keédel 2
15. Spinta darbuotojy reikméms ir
dokumentams 1
16. Kompiuterinis stalas 1
17. Kompiuterinis stalas 2
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E: £ g; Zyméjimas Pavadinimas ; Pastaba
Patalpy iSdéstymo planas
1 Administracinés, maketavimo
patalpos 1 63 m’
II Fotoformy paruo§imo skyrius 1 35m’
111 Spaudos skyrius 1 42 m’
v Eksponavimo patalpa 1 10 m’
vV Formy ryskinimo patalpa 1 13 m’
VI Pjovimo skyrius 1 33m’
VII Pagalbinés patalpos 1 4m’
VIII Sanitarinis mazgas1 1 6 m’
IX Sanitarinis mazgas2 1 6 m’
X Buitinés patalpos 1 24 m’
XI Sandélys 1 20 m’
X1 Koridorius 1| 115m’
X111 Koridorius 1 29 m’
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EKONOMINIAI RODIKLIAI

150,000 100,000
80,000
100,000 60,000
40,000
50,000 W Seka 1 20,000
0,000
-20,000
3 4 5 6
-50,000 -40,000
-60,000
-100,000 -80,000

M Sekal
B Seka?2

Diskontuotas investicijy atsipirkimo periodo skaiCiavimas

K,Eur

300,00

150,00

0,00 50,00 100,00 150,00 200,00 250,00 300,00 350,00 400,00 450,00 500,00
Q, tukst.
-_ \ ®
Luzio grafikas
Grupé

KTU Mechanikos inzinerijos ir
dizaino fakultetas

Trafaretine spauda spausdinty reklaminiy ekrany,
technologijos analizé

DG-3 Studentas| Alma Pociené

Vadovas doc. dr. K. Vaitasius

Ekonominiai rodikliai

Laida

Kat.ved. | doc. K. Juzénas O
Pr.etapas Cee Lapas | Lapy
Gamybos inzinerijos katedra
MBP Studenty g. 56, LT-51424 Kaunas 2015 - Gl - MBP - 05 55




PATALPU IR JRENGIMU ISDESTYMO PLANAS. MASTELIS 1:50

2

|
24650 | | | |
| | |
6000 6250 3890 } 4360 3750
7310 | 4000 | 6090 1600 5250
5700 200 3000 |
: : : ‘
77l<»777777777777777777777‘777 777777777777777777777777 ‘ 777777777777777777777777 -t 59 -
| 2100 = | |
‘ Vv ¥ § | g | | |
| 1000 | _ | | |
| - | | | |
2 |
= | = | | |
5 | | = | | |
S | = S Q[ | X | XI |
S | | | 2Any? | 20 | S
| VI | | | | &
| P | |
| | |
| 12 | - Cj[ | | |
o ° ‘ ‘
| | < |
| | |
|
L e e - == =~ b
| | | | |
-
= | 11 | |
| v | |
| o I3n? ‘ XII |z
| | 9m? N e
_ | | |
S | | X |
oo, 1190 | 115m? \ |
| | e L T - & @
| | \ |
= 7410
= ! sl N A | ‘ 4090 o g
=1 10m? ~ ST
| | 14 |
| = | | |
L= 319 2300 ’ | |
R e e e e — 3 |
|| 600, S | 17 ‘ ‘
| | 17 |
= 8 |
| 3 ) | I | I \
| 700 | 1000 | % | = |
L 63m?
| 71 | | 35m? | 3
_ | | | | s
= ‘ m ‘ \ ‘
S ot ‘ \ ‘
| | 730 |
| | ‘ |
13 16 | -~
‘ /ll/ 1150 /I|/ 600 13 \ = 600 ‘
2 I 8 3 ‘ N
A < < | | N |
| = st 1o, | | S |
| = s | C | |
e e I R e T - | | —
| | \ |
| | \ |
2130 1600 1180 || 2000 3540) 1600 1410 1600 3210 1600 180 | |
| ' | \ |
400 || 5700 5000 7410 4090 | 400
: KTU Mechanikos inzinerijos ir Trafaretine spauda spausdinty reklaminiy ekrany,
| 200 200 ’ 7611 200 | P 4390 ) Grupe dizaino fakultetas technologijos analizé
DG-3 \S/::jc:;r::s dﬁ?:;ﬁfi\ﬁ%ius Patalpy ir irengimy igdéstymo planas Laida
Katved. | doc. K. Juzénas Mastelis1:50 O
Pr.etapas Gamybos inzinerijos katedra Lapas | Lapy
MBP Studenty g. 56, LT-51424 Kaunas 2015 - Gl - MBP - 04 4 | 5






