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SANTRAUKA

Baigiamajame magistro projekte sukurta 15 originaliy medvilniniy sukneliy kolekcija, atspindinti
perspektyvines mados tendencijas, kuriose daznai sutinkami klostuoti elementai. Kolekcijos jkvépimo

Saltinis — tarpukario Kauno mada.

Projekto literatiros apzvalgoje analizuojami tekstilés technologinés apdailos biidai ir jy jtaka
medziagy savybéms. Apzvelgtos tekstilés standumo ir glamzumo vertinimo metodikos, kuriy pagrindu
sukurtas naujas klos€iy aStrumo ir stabilumo vertinimo metodas. Taikant jj, jvertinta technologinio
apdorojimo (skalbimo namy sglygomis, drékinimo, standinimo, skalbimo ir mink$tinimo namy sglygomis,
pramoninio skalbimo ir minkstinimo) jtaka klostuoty elementy kokybei. Nustatyta, kad pramoninis
skalbimas ir minkStinimas maziausiai tinka gaminiy klostuoty elementy formavimui, o apdorojimas
standikliu — geriausiai, nes i§ Siuo biidu apdoroto audinio suformuotos klostés yra aStriausios.
Technologinés apdailos jtakos medvilniniy audiniy klosCiy astrumui tyrimo rezultatai pristatyti jaunyjy
mokslininky konferencijoje ,,Pramonés inZinerija 2015“ (stendinis praneSimas) ir publikuoti

konferencijos praneSimy medziagoje.

Projekto tyrimo rezultaty praktinio jgyvendinimo dalyje atlikta modeliy analogy analizé, pateiktas
pagrindinio kolekcijos modelio techninis eskizas. Sukurta suknelé, susidedanti i§ stuomens ir klostuoto
sijono daliy. Sukonstruota suknelés (stuomens ir sijono) baziné ir modeliné¢ konstrukcija, sudaryta
suknelés gamybos technologija ir suprojektuotas gamybos procesas, parinkti technologiniai jrenginiai,
nustatyta gamybos trukmé bei gamybos kaStai. Projekto rezultatai apibendrinti iSvadomis bei

praktinémis rekomendacijos.



Andrikyte, A. Influence of cotton fabrics’ technological treatment on the formation of pleated
clothing elements. Polymer and textile technology qualification project / supervisor assoc. prof.
Virginija Daukantiene; Kaunas University of Technology, Faculty of Mechanical Engineering and
Design, Department of Materials Engineering.

Kaunas, 2015. 49 p.

ABSTRACT

Final Master‘s degree project contains of 15 originally made cotton dress collection, which
reveals the tendencies of perspective fashion with pleated elements that are used quite often. A source

of inspiration of this collection — interwar fashion of Kaunas city.

Literature of the project review includes analysis of technological ways that textile is decorated
and influence on features of materials. A new estimation method of pleats sharpness and stability was
created according to review of technique of tightness and wrinkle. Using such technique, technological
processing (washing at home conditions, moisturing, tightening, washing and softening at home
conditions, industrial washing and softening) influence on quality of pleated elements was evaluated. It
was observed, that the least suitable method on the formation of pleated elements is the industrial
washing and softening, while the sharpest pleats were formed using tightening process. The research
results of impact of technological decoration on sharpness of cotton clothing pleats were represented
during conference of youth scientists called ,,Industrial engineering 2015 using a stand report and also
published in the conference report material.

In realising the practical part of research of the project, analysis of model analogues was
accomplished and technical sketch of the main model of collection was presented. A dress was created,
which contains of stature and parts of pleated skirt. Basic and fashionable construction of dress (stature
and skirt) was designed, technology and process of production was projected, technological devices
were chosen, terms and costs of the production were designated. The results of the project are

summarized with conclusions and practical recommendations.
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Ivadas

Siuo metu aprangos gaminiy vartotojy poreikiai tiesiogiai susij¢ Su tuo, ka diktuoja nuolat
besikeicianti ir periodiSkai sugrjztanti mada. Mada kartais stebina ar net Sokiruoja, siekiant pritraukti
vartotojy démesj. Taciau auksiné taisyklé, kad tobulumas yra paprastume, daznai pasiteisina kuriant
aprangos gaminius. Egzistuoja poreikis madingy, graziy, aprangos gaminiy, kurie dévéti tikty
kasdienai.

Siame projekte kuriama medvilniniy sukneliy kolekcija, atsizvelgiant j perspektyvines mados
tendencijas ir medvilniniy audiniy technologiS$kuma, priklausantj nuo audinio technologinés apdailos.
Kolekcijos akcentas audinio klostavimas, kuris yra kokybés prasme, sudétingas.

Sio darbo tikslas — jvertinti medvilniniy audiniy technologinés apdailos jtaka jy standumui,
klos¢iy stabilumui ir aStrumui, kintant klos¢iy geometriniams parametrams; remiantis atlikty tyrimy
rezultatais parengti sukurtos dzinsiniy sukneliy kolekcijos techning dokumentacijg ir pagaminti vieng
kolekcijos model;.

Sio darbo naujumas — kloséiy stabilumo ir atrumo tyrimas, atliktas pagal nauja metodika, ir

pateiktos rekomendacijos klostuoty elementy i§ dZinsinio audinio formavimui.



1 LITERATUROS APZVALGA

1.1 [Ivairios technologinés apdailos jtaka tekstilés medZiagy savybéms

Audinio dazymas yra vienas i§ apdailos technologiniy procesy — tai spalvos suteikimas
medziagai. Audiniai Siuo metu daugiausiai dazomi sintetiniais dazais, kurie gaunami i§ akmens anglies
perdirbimo produkty. Sie daZai gali bati labai jvairios cheminés sudéties. Jie skiriasi spalva, ryskumu,
atsparumu ultravioletiniams spinduliams, skalbimui, prakaitui, dildymui. Jie skirtingai reaguoja ir su
skirtingos gavybos ir gamybos biido pluostais. Todél ne visiems audiniams dazyti dazai vienodai gerai
tinka [1].

Medvilniniai audiniai dazniausiai dazomi $iais dazais: tiesioginiais, sieriniais, Kkubiniais,
azodazais, juoduoju anilinu ir kt. [2]. Nataralius pluostus, tarp jy — ir medvilng, kokybiskai galima
nudazyti reaktyviais dispersiniais dazais, naudojant anglies dioksida, be pluosto pradinio apdorojimo.
Galima dazyti jvairiomis spalvomis, o nudazytos medziagos pasizymi dideliu spalvos atsparumu
jvairiems veiksniams [3].

Taikant Saltgjj medvilninio audinio dazymo metodg su chemiSkai aktyviais dazikliais ir
ultragarso energija sutrumpéja gamybos laikas, reikia mazesnés Sarmy koncentracijos, padidéja spalvos
atsparumas [4].

Medvilniniams audiniams apdoroti gali bati taikoma ir neteplumo, antibaktering, apsauganti
nuo UV, ir saviapsivalymo apdailos [5].

Medvilniniy mezginiy minkStinimo apdailoje gali buti panaudotas vitaminas E. Medvilnés
mezginys pirmiausia nudazomas natiiraliais mélynais daZzais, o véliau apdorojamas mikrokapsulémis,
kuriose yra vitamino E. Po tokios apdailos megztinés medziagos ir oro pralaidumas sumazéja, 0 spalva
lieka nepakitusi [6].

Kitas medvilniniy audiniy apdorojimo budas — merserizavimas. Tai iStempto audinio
apdorojimas Saltu 18-25 % koncentracijos natrio Sarmo tirpalu. Po medvilninio audinio merserizavimo,
poveikio gama spinduliais ir poveikio skirtingos koncentracijos $armais buvo nustatyta, kad medvilnés
audinio spalvos atsparumas ir stiprumas padidéja [7].

Vienas i§ daznai taikomy apdailos budy yra tekstilés marginimas. Vienu metu pritaikius
medvilnés ir poliesterio pluosty tekstilei kombinuotg antimikrobing apdailg ir marginimg, sumazinama
gamybos trukmé, bei audiniui suteikiamas spalvos atsparumas ir antibakterinés savybés, kurios islieka

veiksmingos ir po keleto skalbimy cikly [8].



Audinio, apdoroto chitozanu, ir marginto septyniy spalvy vandens pagrindo pigmentiniais
dazais, tyrimai parodé, kad chitozano panaudojimas audiniy apdailoje pagerina marginimo kokybe:
padidina spalvy sodruma, konttiro rySkuma, pavirSiaus iSvaizda, palyginti su marginty be chitozano
audiniy analogiskais rodikliais [9].

Kokybiski pieSiniai gali buti suformuojami ant tekstilés medziagy ir taikant CO, lazerinio
apdorojimo technologijas. Tokio apdorojimo metu kei¢iamos dazy molekulés audinyje, ir gaminami
skirtingi spalvos atspalviai, taikant skirtingo intensyvumo lazerio spindulj. Lazeriné apdaila gali bati
taikoma megztinéms medziagoms, odoms, audiniams. Tokio apdorojimo metu nepazeidziama
medZziagos struktiira. Lazerio panaudojimas naudingas dél geresniy aprangos gamybos salygy ir dél
galimybés sukurti originalaus dizaino apranga. Taikant lazering apdaila, gamyba yra trumpesné ir
kokybiskesné, uz rankinius apdailos metodus [10, 11].

Buvo atliktas tyrimas norint i$siaiskinti, kuris i§ aprangos marginimo buidy yra priimtiniausias
vartotojui, vertinant vizualiniu ir jutiminiu btdu. Nustatyta, kad sublimaciniu buidu iSmargintas
bandinys labiausiai atitinka vartotojy poreikius, pieSinys neiskilgs ir vizualiai geras. Neigiamai
vertinami flokavimo ir tiesioginio marginimo buidai dél didelio piesiniy iskilumo [12].

Vertinant netiesioginio marginimo jtaka gaminio spalvy atsparumui aplinkos veiksniams
(ultravioletiniams spinduliams, lietui) ir skalbimui, nustatyta, kad didZiausig poveikj turéjo lietus
mélynai audinio spalvai, skalbimas neturéjo jtakos, ir ultravioletiniai spinduliai taip pat labiau paveiké
mélyng spalva nei kitas. Po 3,5 ménesiy aplinkos poveikio, audinio spalvos vizualiai nepakito. VVos
regimag pokytj galéty pastebéti tik jgudusio ir apmokyto tekstilés eksperto akis [13].

Vertinant skirtingy pramoninio skalbimo buidy jtaka dzinsinio audinio pradiirimo jégos Vertei,
buvo istirti skirtingos sudéties keturi dzinsiniai audiniai. Jie buvo skalbti paprastuoju skalbimu,
minkStinti, sendinti, skalbti enzimais. Nustatyta, kad skirtingas pramoninio skalbimo biidas turéjo
jtakos dzinsinio audinio pradiirimo jégos pasikeitimui: neskalbty audiniy bandiniy pradiirimo jégos
didesnés nei neskalbty bandiniy. DidZiausias pokytis gautas 100 % medvilninj audinj apdorojus
enzimais [14].

Tyrime analizuojama skalbimo, trinties ir saulés poveikis marginto medvilninio audinio
kokybei. Nustatyti nedideli audinio spalvos pokyciai po skalbimo ir saulés poveikio. Maziausiai
atspari skalbimui ir ultravioletiniy spinduliy poveikiui yra geltona spalva, o labiausiai atspari — mélyna.
Didesni spalvy poky¢iai nustatyti po bandiniy skalbimo nei po saulés poveikio [15].

Norint nustatyti sujungimy technologiniy parametry jtakg skirtingais skalbimo rézimais

apdoroto dzinsinio audinio pradirimo jégai penki skirtingos sandaros dzinsiniai audiniai. Buvo
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apdoroti minks$tinimu, standartiniu skalbimu, sendinimu, skalbimu enzimais. Nustatyta, kad didziausig
jitaka turéjo minkstinimas. Sendinimas ir apdorojimas enzimais jtakos neturéjo [16].

Ivertinus Slapiyjy balinimo rezimy jtaka lauzyto, zigzaginio ruozelinio, ripsinio, drobinio,
lauzyto ruozelinio ir azdrinio pynimy, lininiy audiniy spalvos isblukinimo efektyvumui nustatytas
nereik§mingas spalvos intensyvumo pokytis. Ta¢iau vizualiai vertinant isblukimas buvo matomas.
Nustatyta, kad chloro pagrindo baliklis néra tinkamas naudoti, siekiant estetiSko vaizdo, o blukinant
enzimais nebuvo pasiektos aukstos spalvos pokycio vertés. Naudojant vandenilio peroksido pagrindo
baliklj ir deguonies pagrindo (natrio perkarbonato) baliklj buvo nustatytos didelés spalvos pokycio
vertés [17].

Istirta aplinkos veiksniy jtaka sublimacinés spaudos gaminiams juos tiriant metus laiko vidaus ir
lauko sglygomis. Naudoti trijy riiiy poliesterio gaminiai: véliavinis audinys, tafta, satininis audinys. Po
mety laiko trukusio tyrimo visy bandiniy spalviniy charakteristiky pakitimai buvo pastebimi zmogaus
akimi. Laikant bandinius vidaus ir lauko sglygomis, aplinkos veiksniai maziausiai veiké véliavinj
audinj ir tafta, o daugiausiai — satininj audinj [18].

Norint jvertinti skirtingy pramoninio skalbimo ir minkstinimo btidy jtaka lininiy audiniy sitly
slydimui sitléje, buvo tirti devyni 100 % lino drobinio pynimo audiniai. Bandiniai apdoroti skalbimu
PO susiuvimo: paprastu minkstinimu, minkstinimu, naudojant Cellusoft priemone bei iSskalbti
enziminiu budu. Nustatyta, kad minkStinimas sumazino tirty audiniy atsparumg siiily slydimui. 60 %
bandiniy po minkstinimo naudojant Cellusoft priemong sitily slydimas padidéjo daugiau nei taikant
paprastg minkstinimg ar enziminj skalbima [19].

Norint jvertinti marginimo apdailos jtaka sukneliniy audiniy stiprumui ir tagsumui bei jy sitily
slydimui ties sitle, istirti Silkinio, poliesterinio, viskozinio audiniy sitiliniai sujungimai. Nustatyta, kad
marginimas neturi jtakos Vviskozinio, poliesterinio ir Silkinio audiniy storiui, siiily ilginio tankio ir
tankumo rodikliy vertéms. Marginimas iki sitilés uzlaidos daro didZiausig jtaka sitily praslydimui ties
sitilémis [20].

Vertinant pramoninio skalbimo jtakg skirtingos galios, zingsnio ir grei¢io lazeriu apdoroty
dzinsiniy audiniy spalvai, buvo tirti keturi skirtingos pluostinés sudéties dzinsiniai audiniai. Nustatyta,
kad didziausias spalvos pokytis po skalbimo proceso atsiranda audiniy, apdoroty skirtingos galios
lazeriu. Visais atvejais po lazerinés apdailos iSskalbty dzinsiniy audiniy spalvos sodris ir skaistis
sumazéjo, dél to audiniai isbluko, 0 spalvos tonas pasikeité i§ mélyno j zydrg [21].

[Sanalizavus jvairiy audiniy marginimo privalumus ir truokumus, padaryta iSvada, kad

Silkografinis marginimas yra tinkamiausias tekstilés marginimui [22].
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Norint optimizuoti terminio marginimo presavimo trukmeg, iStirtos skirtingos pluostinés sudéties
margintos tekstilés medziagos. Analizuoti audiniai, pagaminti i§ poliesterio su elastanu ir poliamido su
elastanu verpaly. Istirta, kad maziausiai atspartis skalbimui yra oranzine spalva marginti audiniai, o
atspariausi - juoda. Audinio, kurio pluostiné sudétis yra 90 % PA ir 10 % EL, spalva pakito jau po
pirmyjy skalbimy. Padaryta iSvada, kad audinio pluostiné sudétis spalvos pokyciui didelés reikSmes
neturi. Taciau svarbu parinkti tinkamg presavimo trukme [23].

IStyrus cheminio minkstinimo su ,,TUBIGAL 6069 minkstikliu poveikj lininio audinio ir
sitliniy sujungimy lenkiamajam standumui ir tgsumui nustatyta, kad po cheminio minkstinimo pakinta
audinio pavir$inis tankis, storis, sitily tankumas audinyje, 0 standumas ir stiprumas sumazéja. Tgsumas
padidéja, traukumas metmeny kryptimi nevirsija leistinos santraukos [25].

Audiniy mechaninés savybés gali pakisti panaudojus lazerinj apdorojima. IStyrus medvilnés,
miSriapluos€ius (elastano audinius ir vilnonj audinj) nustatyta, kad didéjant lazerio galiai,
misriapluos¢iy audiniy lenkiamasis standumas padidéja nuo 10 % iki 41 %, o vilnonio audinio —
sumazéja. Didinant lazerio galig, audiniy storis sumazéja nuo 0,01 mm iki 0,3 mm [26].

IStyrus dzinsinio audinio spalvos blukinimo efektyvuma, po deguonies ir argono dujy poveikio
nustatyta, kad spalva daugiau isblunka paveikus argono dujomis nei deguonies, esant 15 min
apdorojimo trukmei. Taciau po skalbimo estetiné i§vaizda yra geresné deguoniu paveikty audiniy [27].

Taikant lazerines technologijas gerinama serijinés gamybos tekstilés gaminiy iSvaizda.
Panaudojant lazerj, gamyba trunka trumpiau, gaminiy kokybé aukStesné, galima taikyti CAD/CAM ir
CIM sistemas. Lazerinés gamybos technologijos maZiau kenkia aplinkai [28].

Atliktas tyrimas siekiant palyginti dzinsinio audinio kokybg¢ po lazerinés ir pigmentinés
apdailos. Gauta, kad lazerio panaudojimas yra greitesnis budas, nei spausdinimo technologijos.
Skirtumo tarp tempimo stiprumo veréiy nebuvo. Tyrimo rezultatai rodo, kad lazerio panaudojimas
dzinsinio audinio apdailai sukurti yra konkurencingas tradicinéms spausdinimo technologijoms [29].

Buvo tirtas lengvy viskoziniy audiniy standumas po jy apdorojimo guaro dervomis. Rezultatai
rodo, kad cheminis rySys tarp dazy, pluosto ir tirStikio turi jtakos dazomos medziagos koncentracijai,

kuri atspindi audiniy standuma [30].

1.2 Tekstilés medZiagy lenkiamojo standumo vertinimo metody analizé

Audinio standumas yra svarbus gaminat aprangg ir ja dévint. Aprangos medziagy ir jy junginiy
standumas gali bati vertinamas matuojant bandinio nuolinkj pagal FAST-2 metodg arba gniuzdant

suformuotg kilpg. IStyrus SeSiy aprangos medziagy (laminato, megztinés medziagos ir austiniy)
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standuma nustatyta, kad jis didesnis iSilgine kryptimi nei skersine. Medziagos gerosios pusés padétis
taip pat turi jtakos standumui. Dubliuotos sistemos standumas yra didesnis uz pavienio audinio.
Didziausiu standumu isilgine kryptini pasizymi medvilnés ir elastano audinys [31].

Standumo lenkiant vertinimui naudojamas F.T. Pirso gembinio lenkimo metodas. Taikant §j
metoda, juostelés formos bandiniai stumiami horizontalia plokStuma 41,5° kampu pasvirusio pavirSiaus
link. ISmatavus nusvirusios bandinio dalies ilgj, apskaic¢iuojamas standumo lenkiant koeficientas [32].

Nuo standumo lenkiant priklauso audiniy neglamzumas. Jis gali biiti vertinamas, taikant
neorientuoto ir orientuoto glamzymo metodus. Vienas orientuoto glamzymo metodas yra kampo
metodas, kurio metu glamzomi ataudy arba metmeny kryptis kirpti bandiniai. Siuo metodu audiniy
glamzumas vertinamas pagal 180° kampu sulenkto, o paskui atpalaiduoto bandinio griZztamosios
deformacijos — atsilenkimo kampa. Apskaiciavus vidutinj atsilenkimo kampag, audinio glamzumas
iSreiskiamas glamzumo koeficientu [33].

Dévimi drabuziai dazniausiai glamzomi neorientuotai, dél aprangos eksploatavimo metu
susidariusiy netvarkingy klos¢iy ir rauksliy. Subjektyvus btidas tam vertinti — regimasis, kai plika akimi
matomi tekstilés medziagos iSvaizdos pokyciai, nes susidariusiy kloséiy krasStinés sudaro astrius
kampus. Siekiant neorientuotg glamzumga jvertinti objektyviai, yra naudojamas neorientuoto glamzymo
prietaisas CT II — 4, kuriuo tiriami ataudy kryptimi kirpti ir sutvirtinti cilindro formg primenantys
bandiniai [34].

Visi Sie metodai leidZia nustatyti audiniy standuma ir glamZzuma, ta¢iau néra metodo, tinkancio
klos¢iy astrumui ir stabilumui vertinti. Dél Sios priezasties kuriamas naujas metodas, suteikiantis
galimybe istirti klos¢iy astrumg ir stabilumg. Naujo metodo kiarimui, kaip analogu, yra naudojamas

pries tai apraSytas kampo metodas, skirtas neorientuotam audiniy glamzumui tirti.

1.3 Literatiiros apzvalgos apibendrinimas.

Atlikus literatiiros apzvalga pastebéta, kad audiniams yra taikomi skirtingi technologinés
apdailos budai. Po skirtingos apdailos pritaikymo, pavyzdziui lazerinio apdorojimo, skalbimo,
minksStinimo pakinta tekstilés medziagy oro pralaidumas [5], audinio atsparumas [6], audinio matmeny
stabilumas [10], vizualiniai ir jutiminiai pojuciai [11], spalvy atsparumas aplinkos veiksniams [12, 17],
atsparumas eksploataciniams veiksniams [22]. Taip pat pastebéta, kad po tekstilés medziagy
apdorojimo pakinta lenkiamasis standumas [23, 24, 25], kuris daro didZiausig jtakg klostuoty elementy

kokybei. Medvilniniy audiniy standumas yra didelis [24], lyginant su kitais audiniais, taciau po
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skirtingos technologinés apdailos, gali buti didesnis arba mazesnis, nei pradiniy — neapdoroty bandiniy
[26].

1.4 Problemos pagrindimas, tikslo ir uZdaviniy formulavimas.

Darbe kuriama ir projektuojama dzinsiniy sukneliy kolekcija, kurios techniniai sprendimai
grindZiami dzinsinio audinio standumo ir perdirbamumo tyrimais. Perspektyvinése mados tendencijose
stebimi daznai pasitaikantys klostuoti elementai. Norint pagaminti klostuotus gaminius ar atskiras jy
sritis 1§ dzinsinio audinio, susiduriama su problema — pernelyg dideliu standumu ir nepakankamai
stabiliu klos¢iy briauny astrumu ir stabilumu, priklausanciu nuo klos€iy geometriniy parametry. Dél
Sios priezasties kuriamas naujas metodas, skirtas klos¢iy aStrumui ir stabilumui tirti, naudojant
skirtingus medvilninio audinio apdorojimus.

Darbo tikslas — jvertinti dzinsinio audinio apdailos jtaka jy standumui, klos¢iy stabilumui ir
aStrumui, kintant klos¢iy geometriniams parametrams; remiantis atlikty tyrimy rezultatais parengti
sukurtos dZinsiniy sukneliy kolekcijos techning dokumentacijg ir pagaminti vieng kolekcijos model;.

Tikslo igyvendinimui iSkelti tokie uzdaviniai:

1. Jvertinti audiniy mechanines charakteristikas, taikant vienaasj tempimo metodg ir FAST
lenkiamojo standumo vertinimo metoda;

2. Sukurti audinio apdailos ir klos¢iy geometriniy parametry jtakos klos¢iy stabilumui ir
briauny astrumui vertinimo metoda;

3. Sukurti originalig dZinsinio audinio sukneliy kolekcija, parengti jy gamybos techning
dokumentacijg, nustatyti savikaing ir jvertinti naujy gaminiy konkurencinguma;

4. Pagaminti vieng kolekcijos model;.
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2 TIRIAMOJI DALIS

2.1 Tyrimo objektai ir jy pasirinkimo pagrindimas

Tyrimams atlikti pasirinkti du dzinsiniai audiniai ir pavadinti kodais Al ir A2. Buvo nustatyti
audiniy sandaros rodikliai — 2.1 lentelé.

2.1 lentelé. Audiniy sandaros rodikliai

Pynimas Sudétis Audinio llginis PavirSinis
storis, mm tankis, tex | tankis, g/m?
Al RuozZelinis 100% 0,53 Ataudy 48 256,4
audinys medvilné Metmeny 21
A2 Ruozelinis 100% 0,62 Ataudy 38 274,0
audinys medvilné Metmeny 88

Pastaba: Audinio Al storio matavimo variacijos koeficientas — 1,03 %, audinio A2 — 0,88 % tai rodo gauty rezultaty

i8sidéstymg aplink vidurkj ir auksta duomeny tiksluma.

Tiriami audiniai prie§ bandymg iSlaikomi kondicinése salygose 24 valandas, esant santykiniam
drégnumui 65 + 2 % ir temperattrai 20 £ 2 °C. Tai atlieckama pagal standarta: LST EN ISO 139: 2006.
Tekstile. Standartiné kondicionavimo ir bandymo aplinka.

Audiniy storis nustatytas pagal standarta LT EN ISO 5084:2000, naudojant gamintojo
»SCHMIDT Control Instruments® stormatj J-40-T, esant 20 cm? bandinio darbo zonai ir 1,0 kPa
slégiui. Audiniy siiily ilginiai tankiai ir pavirSinis tankis nustatyti pagal standartag LST ISO 3801: 1998
[5]. Bandiniai pasverti gamintojo ,,Kern&Sohn” svarstyklémis EG420-3NM. Svérimo tikslumas — 0,01
g. Audiniy ilginis ir pavirSinis tankiai nustatomi pagal standarta: LST ISO 3801: 1998. Tekstilés
medziagos. Audiniai. Ilginio ir pavirSinio tankio nustatymas. Audiniy tempimo bandymai atlikti pagal
standartg: LST EN ISO 13934-1:2013 Tekstile. Tempiamosios medziagy savybés. 1 dalis. DidZiausios
jégos ir pailgejimo esant Siai jégai nustatymas juostelés metodu.

Tempimo bandymy rezultatai pateikti lenteléje 2.1, i§ kuriy matyti, kad A2 audinys yra
stipresnis nei Al, kerpant metmeny kryptimi. Al audinio ataudy kryptimi iSkirpti bandiniai nenutrtiko,
jie iSsitempé ir i8sprudo i$ spraustuvy. Al audinys, kirptas ataudy kryptimi yra tgsiausias. Taip pat Sie
bandiniai turi didziausig pailgéjima- deformacijg. MaZiausiai stiprus yra audinys A2, kirptas ataudy

Kryptimi.
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2.2 lentelé. Tirty audiniy tempimo charakteristikos

Bandinys | llginis Maksimali | Pailgéjimas, Triakimo | IStjsa, % Savitoji
tankis, tempimo | esant jéga, N trikimo
tex jéga, N maksimaliai jéga, N/tex

jegai, %

Al_(A) 48 744,0 45,5 565,5 50,0 15,5

Al (M) 21 995,4 15,6 — 28,6 47,0

A2_(A) 38 402,0 24,15 3425 24,7 10,4

A2_(M) 88 731,8 21,1 485,8 21,4 8,3

Pastaba: M — metmenys, A — ataudai

Audiniy apdorojimo jtakos lenkiamajam standumui, klostés aStrumui ir stabilumui vertinti
parengiami penkiy grupiy bandiniai i$ audiniy Al ir A2:
G1 grupé: Neapdoroti kontroliniai medvilniniai audiniai.
G2 grupé: Medvilniniai audiniai, i$skalbti buitiniu buidu. Taikant §lapig apdorojimg naudoto vandens
pH buvo nustatytas 6. Naudojama skalbimo priemoné ,,Tide* skalbimo milteliai. Skalbiama skalbimo
masina ,,Haier HW50-1202D*, programa skirta skalbti medvilninius audinius, 1 valandg, 28 minutes,
40° C temperatiroje, 1000 apsisukimy per minut¢. Dziovinama dziovykle ,,Haier”, programa skirta
medvilniniams audiniams dZiovinti, vieng valanda.
G3 grupeé: Audiniai su$lapinami 6 pH vandenyje ir i§dZiovinami. DZiovinama dZiovykle ,,Haier®,
programa skirta medvilniniams audiniams dZiovinti, vieng valanda.
G4 grupé: Audiniai standinami buitiniu standikliu.
G5 grupé: Medvilniniai audiniai, skalbti ir minkstinti namy salygomis. Skalbiama skalbimo milteliais
,»11de*. Naudojamas minkstiklis ,,Surcare®, nes jrodyta, kad jis yra vienas i§ efektyviausiy celiuliozinés
kilmés audiniy minksStinimui [31]. Naudotas minkstiklio kiekis 5 % nuo bandiniy masés vienam
skalbimui.
G6 grupé: Medvilniniai audiniai, skalbti ir minkstinti pramoniniu btidu 40° C temperatiiroje, 10

minuciy.
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2.3 lentelé. Tyrime naudojamy priemoniy charakteristikos

Priemonés
pavadinimas Gamintojas Cheminé sudétis
(kodas)
Skalbimo priemoné
142 ml = 100 g; 5 — 15 % anijoniniy PAM, deguonies
' . baliklio, < 5 % katijoniniy PAM, fosfaty, polikarboksilaty,
“Tide” Cekija . . o . .
ceolity, optiniy balikliy, fermenty, aromatiniy medziagy,
heksilcinamalo.
Skalavimo ciklo cheminis mikstiklis
McBride - S
5-15 % katijoniniy PAM, chloro-metil-izotizolinonas ir
Company o o -
,»Surcare* o metilo izotizolinonas ir oktilizolizolinonas, lodopropinilas,
(Didzioji ] ]
o butilo karbanidas.
Britanija)
Buitinis standiklis
Vanduo, butanas, krakmolas, propanas, natrio benzoatas,
,» Yplon® Pranciizija izobutanas, dimetikonas, natrio bikarbonatas,
metilizotiazolinonas, benzizotiazolinonas [35].
Pramoninis minkstiklis
,» Tubignai
Da Minkstiklio naudota 4 ml/l, ir 0,25 ml/l acto.
al“

2.2 Tiriamy audiniy tempimo ir lenkimo charakteristiky nustatymo metodikos.

Atliekamy tempimo bandymy metu nustatomos pusciklés tempimo charakteristikos. Tam
realizuojama viso tempimo ciklo tempimas-atleidimas-poilsis pirmoji dalis. [Smatuojama triikkimo jéga
ir istjsa. Bandymai atlikti pagal standarta LST EN ISO 13934-1:2013 Tekstilé. Tempiamosios
medZziagy savybes. 1 dalis. Didziausios jégos ir pailgéjimo esant $iai jégai nustatymas juostelés metodu.
Bandymai atlikti naudojantis kompiuterizuota CRE tipo tempimo maSina ,, Tinius Olsen H10KT*.

Bandymas atliekamas su 5 elementariais bandiniais metmeny ir 5 ataudy krypties bandiniais,
santykiné matavimo paklaida svyravo nuo 1,1 % iki 1,24 %.

Lenkiamasis standumas — tai medZziagos gebéjimas prieSintis lenkimui. Tyrimas atliekamas
FAST metodu, FAST sistemos lenkimo matuokliu, kurio schema nurodyta 2.1 paveiksle: 1- bandinys,

2 — pasvirusi plokstuma, 3 — slankiojanti plokstel¢, 4 — horizontali platforma. Tiriami penki Al ir A2
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audiniy metmeny ir ataudy krypties bandiniai, kuriy matmenys yra 5 x 150 cm. Bandiniai stumiami
horizontalia platforma, 41,5° pasvirusios plok§tumos link. Bandiniui pasiekus platforma, matuojamas
nusvirusio bandinio galo ilgis. Lenkiamasis standumas apskaiciuojamas pagal formule: B = mq~c3
9,81x10°. Cia B — lenkiamasis standumas, uNm, mq — pavirsinis tankis, g/m® ¢ — pusé nusvirusio

bandinio dalies ilgis, mm [32].

2.1 pav. FAST sistemos lenkimo matuoklio schema [33]

Glamzumu vadinama siuviniy medziagy savybé, veikiant lenkimo ir gniuzdymo jégoms,
sudaryti neiSnykstancias klostes ir rauksles [33]. Dazniausiai audiniy glamzumas vertinamas kaip
neigiama aprangos gaminiy savybé. Taciau siekiant suformuoti klostuotus elementus svarbu, kad
veikiant lenkimo jégai, klostés likty neiSnykstanéios. Todél kuriant nauja metoda galima remtis
glamZumui tirti skirtais metodais.

Audinio glamZumas gali biti nustatomas taikant klostés auk$cio metoda. Metodo esme:
suspaudziamas tris kartus perlenktas bandinys, atleidus ji, iSmatuojamas klostés aukstis — h. Glamzumo
koeficientas nustatomas pagal formulg Ky = h/hg , 0 neglamzumo koeficientas K = ho-h/hg, ¢ia h —
klostés aukstis matuojant kloste po sulenkimo atleidus, hg — Klostés aukstis sulenktoje padétyje [34].
Tiriami penki bandiniai metmeny ir ataudy kryptimis. Sis metodas bus panaudotas kaip analogas naujo
klosCiy briauny aStrumo ir stabilumo metodo kiirimui. Remiantis juo bus vertinama ir klos¢iy

geometrijos jtaka anksc¢iau minétiems klosCiy parametrams.

2.3 Klos¢iy aStrumo ir stabilumo vertinimo metodika

Buvo tiriami neapdoroti (kontroliniai) dzinsiniai audiniai (G1) — 1 grupé, skalbti namy
saglygomis (G2) — 2 grupé, suslapinti ir i§dziovinti (G3) — 3 grupé, standinti (G4) — 4 grupé, skalbti ir
minkStinti namy salygomis (G5)- 5 grupé, skalbti ir minkstinti pramoniniu biidu (G6) — 6 grupé.

IS kontroliniy ir technologiskai apdoroty audiniy metmeny ir ataudy kryptimis iskirpti bandiniai,
kuriy plotis b0 — 20 mm. Jy ilgis 10 buvo kei¢iamas: 14 cm, 28 cm, 42 c¢cm, 56 cm ir 70 cm.

Atitinkamai, kiekviename bandinyje suformuojama po septynias klostes, kuriy gyliai kO buvo 10 mm,
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20 mm, 30 mm, 40 mm ir 50 mm. Suklostuoti bandiniai presuojami presu — GTK DEA 25 R.
Presavimo metu taikytas slégis — 5,6 kPa presavimo laikas — 25 s, temperatiira — 160° C .

Supresuoti bandiniai fotografuojami fotoaparatu i§ 40 cm aukscio. Fotoaparatas ,,Nikon
COOCPLIX L810%, 16,1 MP raiska. Stovas fotoaparatui — “Manfrotto tripod”. Klos¢iy stabilumas
vertinamas analizuojant nufotografuoty bandiniy vaizdus pagal klostés kampo dydj programine jranga
AutoCAD 2008, kaip pavaizduota 2.2 paveiksle. Matuojami parametrai — klostés gylis h ir kampas tarp
klos¢iy a kurie apibiidina klosc¢iy krastiniy aStruma, o bendras bandinio ilgis | — klos¢iy stabiluma.

b

2.2 pav. Klos¢iy parametry matavimo schema (a) ir matavimo pavyzdys (b)

2.4 Tyrimo rezultatai ir jy aptarimas

2.4.1 Lenkiamojo standumo tyrimo rezultatai

2.3 paveiksle pateikti audiniy lenkiamojo standumo vertinimo rezultatai, juos
analizuojant matyti, kad audinys A2 ataudy kryptimi yra 76,2 % standesnis nei metmeny
kryptimi. Audinys A2 ataudy kryptimi yra standesnis ir uZ audinj A1l ataudy kryptimi 77,8 %,
bei metmeny kryptimi — 81 %.
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2.3 pav. Audiniy standumo tyrimo vertés
2.4.2 Klos¢iy astrumo ir stabilumo tyrimo rezultatai

ISmatuoty klos¢iy parametry vertés pateiktos 2.4 — 2.18 paveiksluose.

Analizuojant tyrimo rezultatus pastebéta, kad visy klos¢iy gyliy atvejais (2.4 — 2.8 pav.),
i$skyrus 10 mm klos¢iy gyli, maziausios klos¢iy kampy a vertés yra metmeny krypties audinio A2,
apdoroto buitiniu standikliu (G4 grupé). Tai rodo, kad A2 audiniui metmeny kryptimi, kai klostés gylis
20 — 50 mm, tinka standinimo apdorojimas, siekiant iSgauti astriausig klostés kampa.

2.4 — 2.8 paveiksluose matyti, kad po pramoninio skalbimo ir minkStinimo abiejy ataudy
krypties audiniy Al ir A2 klos¢iy kampy vertés didziausios, nepriklausomai nuo klostés gylio.
DidZiausios kampy vertés yra 10 mm gylio klos¢iy, suformuoty i§ pramoniniu biidu skalbto ir
minkStinto, ataudy krypties Al audinio. 20 mm gylio klos¢iy kampy vertés yra 30,9 % mazesnés uz
pries tai aptartg atvejj. 30 mm gylio klos¢iy kampo verté yra 32,8 % mazesné uz 10 mm gylio klos¢iy
kampy vertes. Ataudy krypties audinio A2 40 mm gylio klos¢iy kampy vertés 51,4 % mazesnés uz
10 mm gylio klos¢iy kampy vertes. Kai klos¢iy gylis — 50 mm, kampy vertés 41,7 % mazesnés uz
vertes, nustatytas 10 mm gylio klostéms.

Daugumoje atvejy, ataudy krypties audiniy kampai tarp klos¢iy yra didesni uz metmeny
krypties audiniy. Tai rodo, kad geriausia kirpti audinj metmeny kryptimi, nes kuo kampas tarp klosc¢iy

yra mazesnis, tuo klosté bus astresné.
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2.4 pav. Klos¢iy kampai, kai audiniy A1l ir A2 kloséiy gylis — 10 mm, (Audiniy apdorojimo biidai: G1 —
neapdoroti (kontroliniai) bandiniai; G2 — skalbti namy salygomis; G3 — suslapinti i i8dziovinti; G4 — standinti;

G5 — skalbti ir minkstinti namy saglygomis; G6 — skalbti ir minkStinti pramoniniu bidu)
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2.5 pav. Klosc¢iy kampai, kai audiniy A1 ir A2 klosc¢iy gylis — 20 mm, (Audiniy apdorojimo biuidai: G1 —
neapdoroti (kontroliniai) bandiniai; G2 — skalbti namy salygomis; G3 — suslapinti i i8dziovinti; G4 — standinti;
G5 — skalbti ir minkStinti namy saglygomis; G6 — skalbti ir minkstinti pramoniniu buidu)
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2.6 pav. Klosc¢iy kampai, kai audiniy A1l ir A2 klos¢iy gylis — 30 mm, (Audiniy apdorojimo biidai: G1 —
neapdoroti (kontroliniai) bandiniai; G2 — skalbti namy sglygomis; G3 — suSlapinti i iSdziovinti; G4 — standinti;
G5 — skalbti ir minkstinti namy salygomis; G6 — skalbti ir minkstinti pramoniniu biidu)
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2.7 pav. Klos¢iy kampai, kai audiniy Al ir A2 klos¢iy gylis — 40 mm, (Audiniy apdorojimo budai: G1 —

neapdoroti (kontroliniai) bandiniai; G2 — skalbti namy sglygomis; G3 — suSlapinti i i§dziovinti; G4 — standinti;
G5 — skalbti ir minkstinti namy sglygomis; G6 — skalbti ir minkstinti pramoniniu budu)
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2.8 pav. Klosc¢iy kampai, kai audiniy Al ir A2 klos¢iy gylis — 50 mm, (Audiniy apdorojimo biidai: G1 —
neapdoroti (kontroliniai) bandiniai; G2 — skalbti namy sglygomis; G3 — suSlapinti i iSdziovinti; G4 — standinti;
G5 — skalbti ir minkstinti namy salygomis; G6 — skalbti ir minkstinti pramoniniu badu)

[Smatuotos klostés auksc¢io h vertés pateiktos 2.9 — 2.13 paveiksluose.
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2.9 pav. Kloséiy aukstis, kai audiniy Al ir A2 klostés gylis 10 mm, (Audiniy apdorojimo budai: G1 — neapdoroti
(kontroliniai) bandiniai; G2 — skalbti namy salygomis; G3 — suslapinti i i8dziovinti; G4 — standinti; G5 — skalbti
ir minkstinti namy salygomis; G6 — skalbti ir minkstinti pramoniniu budu)
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2.10 pav. Klos¢iy aukstis, kai audiniy A1 ir A2 klostés gylis 20 mm, (Audiniy apdorojimo biidai: G1 —
neapdoroti (kontroliniai) bandiniai; G2 — skalbti namy sglygomis; G3 — suSlapinti i iSdziovinti; G4 — standinti;
G5 — skalbti ir minkstinti namy salygomis; G6 — skalbti ir minkstinti pramoniniu biidu)
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2.11 pav. Klos¢iy aukstis, kai audiniy A1l ir A2 klostés gylis 30 mm, (Audiniy apdorojimo budai: G1 —
neapdoroti (kontroliniai) bandiniai; G2 — skalbti namy sglygomis; G3 — suSlapinti i i§dziovinti; G4 — standinti;
G5 — skalbti ir minkstinti namy saglygomis; G6 — skalbti ir minkstinti pramoniniu budu)
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2.12 pav. Klos¢iy aukstis, kai audiniy A1l ir A2 klostés gylis 40 mm, (Audiniy apdorojimo biidai: G1 —
neapdoroti (kontroliniai) bandiniai; G2 — skalbti namy sglygomis; G3 — suSlapinti i iSdziovinti; G4 — standinti;
G5 — skalbti ir minkstinti namy salygomis; G6 — skalbti ir minkstinti pramoniniu buidu)
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2.13 pav. Klosc¢iy aukstis, kai audiniy Al ir A2 klostés gylis 50 mm, (Audiniy apdorojimo biidai: G1 —
neapdoroti (kontroliniai) bandiniai; G2 — skalbti namy sglygomis; G3 — suSlapinti i i§dziovinti; G4 — standinti;
G5 — skalbti ir minkstinti namy saglygomis; G6 — skalbti ir minkstinti pramoniniu budu)

Kai klostes gylis — 10 mm, tai klostés auksc¢io vertés panasios visy apdorojimy bandiniy,
iSskyrus Sesta grupe — pramoniniu biidu skalbti ir minkStinti bandiniai, abiems audiniams. Al audinio
ataudy krypties bandiniai 42 % mazesni nei klostés gylis. Al audinio metmeny krypties — 13 %
mazesni, o0 A2 audinio, ataudy krypties — 22 %. Didziosios dalies klostés aukscio h vertés yra didesnés

metmeny kryptimi kirpty audiniy.

Kai klostés gylis — 20 mm, tai klostés aukscio vertés panaSios visy apdorojimy bandiniy,
i$skyrus nedaug iSsiskiriancius Sestos grupés pramoniniu biidu skalbtus ir minkstintus bandinius, Al ir

A2 audiniy, ataudy kryptis. Bandiniai i$ audinio A1, ataudy krypties yra 11 % mazesni, nei klostés
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gylis, o bandiniai i§ A2, ataudy krypties — 13 %. Didziosios dalies klostés auk$¢io h vertés yra

didesnés metmeny kryptimi kirpty audiniy.

Kai klostés gylis — 30 mm, i$siskiria pramoniniu btidu skalbti ir minkstinti bandiniai, A1l
audinio, ataudy krypties, jie 11,7 % mazesni nei klostés gylis. Didziosios dalies klostés aukscio h

vertés yra didesnés metmeny kryptimi kirpty audiniy.

Kai klostés gylis — 40 mm, rezultatai yra gana skirtingi tarp apdorojimo grupiy. Audinio
A1 kontroliniy bandiniy, kirpty metmeny kryptimi, ir abiejy audiniy, kirpty ataudy kryptimis, skalbty ir
minkStinty pramoniniu biidu klostés aukscio h rezultatai maziausi. Jie 5 % mazesni, nei klostés gylis.
Didziausi yra audiniy Al ir A2, kirpty metmeny kryptimi, suSlapinty ir iSdziovinty bandiniy
apdorojimo grupés, jie 7 % didesni nei klostés gylis. Artimiausios klostés auks¢io vertés klostés gyliui
yra audinio A1 kontroliniy bandiniy, kirpty ataudy kryptimi, taip pat Al ir A2 audiniy, kirpty metmeny
kryptimi, apdoroty pramoniniu skalbimu ir minkstinimu. Skirtumas tarp klostés aukscio ir klostés gylio
veréiy lygus 1 %. Didziosios dalies klostés auks¢io h vertés yra didesnés metmeny kryptimi kirpty

audiniy

Kai klostés gylis — 50 mm, rezultatai tarp apdorojimo grupiy gana skirtingi. Maziausi ataudy
Kryptimi kirpty, pramoniniu biidu skalbty ir minks$tinty bandiniy, jie 4 % mazesni uz klostés gylj.
Didziausios vertés 8 % didesnés nei klostés gylis — A2 audinio, kirpto metmeny kryptimi, standinty
bandiniy grupés. Didziosios dalies klostés auk$¢io h vertés yra didesnés metmeny kryptimi kirpty
audiniy

Atstumy tarp klostuoty bandiniy galy grafiski rezultatai pateikti 2.14 — 2.18 paveiksluose.
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2.14 pav. Bendras klostuoto bandinio ilgis, kai audiniy A1l ir A2 klosciy gylis 10 mm, (Audiniy apdorojimo
bidai: G1 — neapdoroti (kontroliniai) bandiniai; G2 — skalbti namy sglygomis; G3 — suslapinti i i§dZiovinti; G4 —
standinti; G5 — skalbti ir minkstinti namy salygomis; G6 — skalbti ir minkstinti pramoniniu badu)
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2.15 pav. Bendras klostuoto bandinio ilgis, kai audiniy A1 ir A2 klos¢iy gylis 20 mm, (Audiniy apdorojimo
badai: G1 — neapdoroti (kontroliniai) bandiniai; G2 — skalbti namy sglygomis; G3 — suslapinti i i§dZiovinti; G4 —
standinti; G5 — skalbti ir minkstinti namy sglygomis; G6 — skalbti ir minkstinti pramoniniu badu)
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2.16 pav. Bendras klostuoto bandinio ilgis, kai audiniy A1l ir A2 klosciy gylis 30 mm, (Audiniy apdorojimo
btidai: G1 — neapdoroti (kontroliniai) bandiniai; G2 — skalbti namy sglygomis; G3 — su$lapinti i i§dziovinti; G4 —
standinti; G5 — skalbti ir minkstinti namy salygomis; G6 — skalbti ir minkstinti pramoniniu badu)
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2.17 pav. Bendras klostuoto bandinio ilgis, kai audiniy A1 ir A2 klosc¢iy gylis 40 mm, (Audiniy apdorojimo
badai: G1 — neapdoroti (kontroliniai) bandiniai; G2 — skalbti namy sglygomis; G3 — suslapinti i i§dZiovinti; G4 —
standinti; G5 — skalbti ir minkstinti namy saglygomis; G6 — skalbti ir minkstinti pramoniniu btdu)
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2.18 pav. Bendras klostuoto bandinio ilgis, kai audiniy A1l ir A2 klos¢iy gylis 40 mm, (Audiniy apdorojimo
bidai: G1 — neapdoroti (kontroliniai) bandiniai; G2 — skalbti namy sglygomis; G3 — suslapinti i i§dZiovinti; G4 —
standinti; G5 — skalbti ir minkstinti namy sglygomis; G6 — skalbti ir minkstinti pramoniniu badu)

Didziausios bendro klostuoto bandinio ilgio vertés, kai klostés gylis — 10, 20, 30 mm yra Al
audinio skalbty ir minkstinty pramoniniu biidu bandiniy, kirpty ataudy kryptimi. Kai klostés gylis — 40
mm, didZiausios bandinio ilgio vertés yra audinio A2, skalbty ir minkStinty pramoniniu biidu bandiniy,
kirpty metmeny kryptimi. Kai klostés gylis — 50 mm, didziausios bandinio ilgio vertés yra audinio A2,
skalbty ir minksStinty pramoniniu bidu bandiniy, kirpty ataudy kryptimi.

Kai klostés gylis — 10 mm, maziausios bendro klostuoto bandinio ilgio vertés yra neapdoroto
Al audinio, kirpto ataudy kryptimi. Kai klostés gylis — 20, 40, 50 mm, maZiausios bendro klostuoto
bandinio ilgio vertés yra A2 audinio, kirpto metmeny kryptimi, standinto buitiniu standikliu. Kai
klostes gylis — 30 mm, maZiausia bendro klostuoto bandinio ilgio verté yra Al audinio, kirpto ataudy

kryptimi, skalbty ir minksStinty namy sglygomis bandiniy grupés.

Kai klostes gylis — 10, 20, 50 mm, didesn¢ dalis bendry klostuoty bandiniy ilgiy verciy yra
didesnés, kerpant audinj ataudy kryptimi. Kai klostés gylis — 30 mm, pusé¢ bandiniy ilgiy verciy
didesnés ataudy kryptimi kirpty audiniy, pusé — metmeny. Kai klostés gylis — 40 mm, tai didesné dalis

bandiniy ilgio ver¢iy yra didesné kerpant audinius metmeny kryptimi.

2.5 Rezultaty apibendrinimas ir rekomendacijos sukneliy kolekcijos techniniam jgyvendinimui

1. Tyrimais nustatyta, kad kokybiskiausi klostuoti aprangos elementai bus pagaminti i§ medvilninio
metmeny krypties audinio A2, standinto namy sglygomis, formuojant 20 mm, 30 mm, 40 mm ir

50 mm gylio klostes. Taip suformuotos klostés yra astriausios.
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Ataudy krypties audiniy Al ir A2, skalbty ir minkStinty pramoniniu biidu, klos¢iy kampy vertés
yra didziausios, lyginant su kitais technologinio apdorojimo atvejais. Tai rodo, kad suformuoty
klos¢iy astrumas yra maziausias.

Nustatyta, kad audiniai Al ir A2, kirpti metmeny kryptimi ir apdoroti buitiniu standikliu
formuojant 20 mm, 40 mm, 50 mm gylio klostes bus stabiliausi, nes bandiniy bendras ilgis po
tokio apdorojimo — maziausias.

Daugeliu atvejy, klos¢iy kampy, klos¢iy aukscio ir bandinio ilgio vertés ataudy krypties
audiniuose yra didesnés uz metmeny krypties audiniy. Todél projektuojant gaminius su
klostuotais elementais, rekomenduojama parinkti audinio metmeny krypti, nes kampas tarp
klos¢iy bus astresnis ir klostés isliks stabilesnés.

Siekiant suformuoti 10 mm klostés, nerekomenduojama taikyti anksc¢iau aprasytus apdorojimus
arba formuoti i§ neapdoroto audinio, nes klostés bus neastrios ir nestabilios. Tokiu atveju

geriausia taikyti gaminiy marginimg arba blukinimg lazeriu, imituojant klos¢iy vaizda.
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3 TYRIMU REZULTATU TECHNINIS IGYVENDINIMAS
3.1 Dzinsiniy sukneliy kolekcijos kiirimas

3.1.1 Modeliy — analogy analizé

Prie§ kuriant kolekcija analizuojami modeliai analogai. Siekiant iSreikSti moteriSkuma,
siluetuose platinamos kluby linijos. Atsizvelgiant | mados tendencijas, tai daroma gaminj klostuojant
fiksuotomis klostémis, kaip dizainerés Stellos McCartney suknelés, pavaizduotos 3.1 paveiksle a
dalyje. Suknelé romantisko stiliaus, trapecinio silueto, ilgio — iki keliy. 3.1 paveikslo b dalyje suknelé
trapecinio silueto, sudaryta i§ dviejy kontrastingy spalvy — juodos ir baltos, ilgis — Zemiau keliy.
Konstrukcing linija pabrézia liemenj, taip iSreikSdama moteriSkuma. PanaSus siluetas su fiksuotomis
klostémis sijono dalyje yra pasirinktas kuriamoje kolekcijoje.

Sekantys modeliai analogai yra Ramunés Piekautaités suknelés i§ skirtingy kolekcijy, taciau
abiejy sukneliy spalvos yra smélio, ir i spalva bus naudojama kuriamoje kolekcijoje. Apatiné suknelés
dalis stambiai klostuota, ilgis iki keliy (3.2 pav. a). Virsutinés dalies siluetas prigludes. Antro paveikslo
b dalyje Suknelei pritaikytos klostés rankoviy (vertikaliai) ir vir§utingje dalyje horizontaliai (3.2 pav.
b). PanaSus motyvas bus naudojamas kuriamoje kolekcijoje. Suknelés siluetas — laisvas, ilgis —

maksimalus.

3.1 pav. Modeliai analogai
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a) b)
3.2 pav. Ramunés Piekautaités kurtos suknelés i§ kolekcijy a) CRUISE’“14 ir b) VASARA’ 14

Siekiant sukurti tam tikrg efekta aprangoje naudojamos optinés iliuzijos. DazZniausiai tai
reikalinga, norint padidinti ar sumazinti tam tikrg figiiros vieta, paslépti trikumus. Bet yra ir Kitas
panaudojimas, pavyzdziui pieSinio pagalba sukurta iliuzija. Ant audinio, ar gatavo gaminio marginamas
piesinys, kuris optiskai kazka kei¢ia, pavyzdziui siaurina liemenj (3.3 pav. a). Suknelése pritaikytas
marginimas, kuris optiskai liemenj padaro ypa¢ plonu, kai i§ tiesy liemuo yra jprasty apimciy. Ant
nuogo kiino gali biiti nupiestas kostiumas (3.3 pav. b). Taip parodoma, kad problema galima i$spresti
reikiamu pieSiniu, jei netinka jprasti aprangos gamybos biidai. Siekiant sukuri liekno liemens iliuzija
suknel¢je ( 3.3 pav. ¢) marginimo pagalba ploninamos iSorinés linijos, kad liemuo atrodyty plonesnis,
nei yra realyb¢je. Nuotraukoje tinkamai parinktas fonas, kuriame likusi sukneles dalis tarytum iSnyksta.
Marginimo pagalba ne tik ploninamas liemuo, bet ir rySkinama kluby sritis (3.3 pav. d), suknelés
priekio detaléje sudarius reikiamos figiiros iliuzija. Audiniai gali biiti marginami siekiant sudaryti rasty
ar faktiiry iliuzijg (3.3 pav. e, f). Visa tai prapleCia kuréjo galimybes ir optinés iliuzijos taikymas
i§sprendzia kilusias problemas, pavyzdziui, kuriamoje kolekcijoje tam tikrais atvejais sudeétinga
formuoti klostuotus elementus. Atlikus optiniy iliuzijy taikymo aprangoje analiz¢ matyti, kad klostuoti

elementai gali biiti marginami ant audinio.
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3.3 pav. Optiniy iliuzijy taikymas aprangoje
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3.1.2 Perspektyviniy mados tendenciju prognozavimas.

Kolekcija kuriama prognozuojant 2015-2016 mety mados tendencijas. Siais ir ateinanciais
metais ypa¢ bus madingi jvairiis mélynos spalvos atspalviai: nuo i$S§viesinto mélyno tono iki nakties
mélynumo, ypa¢ — mélyna (indigo). Taip pat svarbi atmosferos koloristika arktiniuose, Saltuose
tonuose, svarbiausi mélyni tonai. Madingi deriniai yra tarp mélyno ir violetinio. Madinga roziné
,»pink*, kreidos gelsva, rudai — raudona, Siaudo gelsva, pienisko Sokolado, juros bangos zaliai — mélyna,
sodri samanos zalia. Madinga derinti dvi kontrastingas spalvas. Vyry madoje- pasteliniai tonali,

derinami su aktyvia ryskia spalva.

Madinga persvie¢iamos medziagos, skaidrumas, permatomi efektai, blizgantys elementai. Taip
pat 3D efektai- medziagos pavirSiui ir pieSiniui iSreik$ti. Madingi grafikos elementai aprangoje,
juostuoti $varkai stambiy dryziy, bet koncentracija — j mazas detales. Galima naudoti viename

gaminyje mikro ir makro rastus.

Madingi beformiai megztiniai, sta¢iakampés palty formos, su didelémis, masyviomis
apykaklémis, Svarkai ir paltai gali biiti be rankoviy. Kelniy siluetas laisvas, taip pat madingos islieka
piestuko silueto kelnés. Sijonai saulés klioSo jstrizas kirpimas, taip pat gali biiti priekyje trumpesni, nei

nugaroje. Madingas sirenos siluetas. Derinami du maksi ilgiai.

Ryski ,, T formos marskinéliy tendencija. Vasarai siiloma dryzuoti audiniai, marinistiné
tematika, kryzminiai drapiravimo elementai, detaliy persukimas, sluoksniavimas.
Labai madingi ateinant] sezong yra dzinsiniai audiniai (3.4 pav.), i$ kuriy gaminamos suknelés,

sijonai, Svarkeliai.

3.4 pav. Perspektyvinés mados tendencijos
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Kuriamoje kolekcijoje yra siekiama sujungti dzinsinj audinj, klostuotus elementus, bei

panaudoti madingas spalvas — nakties mélynumo, smélio ruda, pieno balta.

3.1.3 Ikvépimo Saltinio analizé

Nauja medvilniniy sukneliy kolekcija buvo kuriama remiantis jkvépimo Saltiniu — V. M. Putino
romanu ,,Altoriy Sesély“. Kolekcijos koncepcija — dualumas. Kolekcijg jkvépé pamatytas knygos teatro
spektaklis ,,Altoriy Sesély“. Inspiracijy Zemélapiui pasirinkti istorinio kostiumo vaizdai i§ tarpukario
laikotarpio Kaune, kai buvo skiriamas ypatingai didelis démesys pasipuoSimui. Romano ,,Altoriy
Sesely* veikéjai ,,gyveno™ tarpukario Kaune. Tuo metu Kaunas buvo vadinamas mazuoju Paryziumi, 0
gyventojy aprangoje buvo madingos pastelinés spalvos, iSkeltas jaunystés kultas, motery i$vaizda
provokavo, ir grozis buvo itin vertinamas. Alsavo romantika, vykdavo jvairts vakaréliai, kuriuose
svarbig vietg uzimdavo poezija, skambinimas pianinu bei bendravimas su susirinkusiais Zzmonémis.

Romanas ,,Altoriy SeS¢ly” yra apie kunigo gyvenimg, pradedant jo mokymusi seminarijoje,
paSaukimo ieSkojimg, meilés atradimus, ir baigiant galimu jo pasitraukimu i§ kunigystés. Romano
herojus kunigas gyvena tarsi du gyvenimus — vieng ta, kurj privalo gyventi, o kitg — tg, apic kurj
svajoja. Todeél jkvépimo Saltinis atsako ] kolekcijos koncepcijg — dualuma.

Kolekcijos suknelés klostuotos ir yra i§ medvilninio audinio. Po atlikto klostés aStrumo ir
stabilumo tyrimo paaiskéjo, kad norimy klos¢iy nerekomenduojama jgyvendinti, kai jy gylis 10 mm ir
maziau. D¢l Sios priezasties jos gali biiti marginamos ant audinio, suteikiant klos¢iy iliuzija, kas ir

atspindés kolekcijos koncepcija- dualuma.

3.1.4 Kolekcijos apibuidinimas

Atsizvelgiant | ateinanCiy mety mados tendencijas sukurta kolekcija i§ madingy spalvy —
tamsiai mélynos, pieno baltumo, smélio spalvos. Spalvos parinktos i$ inspiracijy zemelapio ir i§ sezono
madingy spalvy, kurios nenukrypsta nuo jkvépimo Saltinio. Suknelése taikomos klostés, daznai —
nevienodo gylio, mazéjancia arba didéjancia tvarka. Klostuojamos tiek virSutiné tiek apatiné dalys,
vietomis — ir rankovés. Be klos¢iy naudojami ir raukiniai. Taikoma asimetrija, jstrizos linijos. Sukneliy
siluetai — priglude arba pusiau priglud¢. Sezonas — pavasario/vasaros. Sukneliy ilgiai daZzniausiai iki
keliy, bet yra ir zemiau keliy. Siekiant i$spresti sudétingg astriy ir stabiliy klos¢iy formavimo problema,
kai kuriose vietose taikomas marginimas, kur klostés yra tik imituojamos pieSiniu. Sukurta sukneliy

kolekcija, susidedanti i§ 15 modeliy.
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3.1.5 Kolekcijos devizo formulavimas.

Kolekcijos devizas iSieSkotas i§ romano teksty ir prasmés, siekiant neiSduoti, bet atspindéti
jkvépimo S$altinj. Parinktas Sriftas (Dotum), primenantis spausdinimo masinél¢, kuria naudojosi to
laikotarpio Zmong¢s. Zodis ,,nuodémés — yra pagrindinis dievobaimingas dalykas, kuris atsitinka
romane, tai svarbiausia, kg kunigas turi puoseléti — pats buati nenuodémingas, ir skatinti
nenuodémingumg zmonése. Taciau nuodémé yra daznas reiskinys. Padétas ofostrofas lyg padalina zodj

1 dvi dalis, 1§ kurio galimai tampa du zodziai — nuo ir démés. Norima pasakyti, kad einama link nuo tos

démes, lyg ta démeé baty visai kas kita, nei yra manoma. Devizas —,,Nuo'démeés”.

Autoriaus prekés Zenklas pateiktas 3.5 paveiksle. Jis nesudétingas, lakoniSkas, lengvai
jsimenamas, pritaikomas prisiuvimui ant gaminio. Tai — juodame staiakampyje pilkas uZraSas
»Andrikute®, jrémintas taip pat juodu rémeliu. Juodas fonas pasirinktas dél to, kad S§i spalva
simbolizuoja rimtumg ir paslaptingumg. Pilka, neryski, vos matoma spalva uzrasui simbolizuoja tai,
kad kiiryba yra svarbesné, nei pats autoriaus vardas, todél jis neturi biiti itin rySkus. Taip pat §i spalva
simbolizuoja loginj mastyma, kad sukneliy dizainas yra techninés kurybos rezultatas. Vienas zodis
skirtingy Srifty pagalba yra iSskirtas | dvi dalis ir simbolizuoja koncepcija — dualuma. Pats Zodis
»Andricute* yra kiles nuo pavardés ,,Andrikyte®.

3.5 pav. Autoriaus prekés zenklas ,,Andricute*
3.2 Pagrindinio kolekcijos modelio konstrukcijos projektavimas

Projektuojama suknelés baziné konstrukcija tipinei figtrai 164-96-100, naudojantis vieninga

konstravimo metodika [36] ir programiniu paketu AutoCAD 2008. Suknelés baziné konstrukcija
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susideda 1§ petinio drabuzio ir tiesaus dvisiiilio sijono konstrukcijy, kadangi pagrindinis modelis turi

skaidymo linijg liemens srityje.

lentel¢je, o bazinio pagrindo skaiciuoté pateikta 3.3 lenteléje.

3.1 lentelé. Tipinés moters figtiros (164-96-100) matmenys

Nr. Matuojamos vietos pavadinimas Zyméjimas Matmuo, cm
Sijono bazinio pagrindo konstravimui

1. Liemens apimtis T18 76,0

2. Kluby apimtis atsizvelgiant i pilvo iSkiluma T19 100,0

3. Sijono ilgis Gi 40,0

4. Atstumas nuo liemens iki kluby a 20,8

Stuomens bazinio pagrindo konstravimui

S. I kriitinés apimtis T14 91,8

6. Il krutinés apimtis T15 100,8

7. III kriitinés apimtis T16 96,0

8. Kaklo apimtis T13 37,0

9. Liemens apimtis T18 76,0

10. Zasto apimtis T28 30,3

11. Peties ilgis T31 13,3

12. Atstumas nuo kaklo taSko iki I Ka linijos T39 17,9
atsizvelgiant | menciy iSsikiSimus

13. Atstumas nuo kaklo pagrindo tasko iki liemens T43 43,3
linijos 1§ nugaros

14. Kratinés plotis T45 34,6

15. Atstumas tarp centriniy kriitines taSky T46 20,4

16. Nugaros plotis T47 36,6

17. [zambus peties auktsis T41 43,6

18. Atstumas nuo kaklo pagrindo iki liemens linijos T61 45,8
priekyje

3.2 lentelé. Matmeny priedai konstrukcijos laisvumui
Nr. Priedo paskirtis Zyméjima Verté, cm
S

1. Kluby apimciai Pu 3,0

2. Liemens apim¢iai P, 45

3. Priedas laisvumui kriitinés linijoje Py 4.0

4. Priedas nugaros plociui Pnp 1,0

5. Priedas priekio plociui Pyr p 0,3

6. Preikio ilgiui iki liemens Ppi 0,2

Tipinés figliros matmenys pateikti 3.1 lentel¢je, matmeny priedai konstrukcijos laisvumui —3.2
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3.2 lentelés tesinys

7. Nugaros ilgiui iki liemens Phi 0,5
8. Pazasties gyliui Ppre 15
9. Priekaklio plociui Pop 0,5
10. Zasto apiméiai Paap 5,0
11. Nugaros priekaklio auks¢iui Prpa 0,7
12. Kriitinés centro padéciai Pkrc 0,2

3.3 lentelé. Konstrukcinio brézinio skai¢iuoté

N Konstrukc_in_és vietos Zyméjima Formulés Skaitiuoté Verté,
pavadinimas S cm
Sijono bazinis pagrindas
1. | Sijono plotis kluby linijoje 1-2 Y2 T19+ Py ¥ *100+3.0 53,0
Sijono ilgis 1-3 Gi 50,0
2. | Atstumas nuo liemens iki kluby 1-5 1/5T19 arba 1/5*100 20,0
a
IS taSko 5 bréziamas statmuo i deSing, susikirtimas su priekio vidurio linija pazymimas tasku 6.
3. | Nugaros detalés plotis kluby 5-7 V4 T19+ Py Y4 *100+3.0 28,0
linijoje
IS taSko 7 bréZiamas statmuo zemyn, paZymimas taSkas 8.
4. | Nugaros detalés plotis liemens 1-9 VaT18+4,25 | “u*76+4,25 | 23,25
linijoje cm
5. | Soninio pjiivio pakélimas 9-10 1 cm 1 1

Taskas 10 sujungiamas su tasku 1 ir taSku 7. Atkarpa 1-10 dalinama  tris lygias dalis, pazymimi
taskai 11 ir 12. IS $iy tasky atkarpai 1-10 bréziami statmenys zemyn. Ant jy atidedami jsiuvai

zemyn.

6. | Uzpakalinés detalés jsiuvy ilgiai 11-13 14 cm 14,0
12-14 12,5¢cm 12,5

Jsiuvy ploéiai po 2 cm. Soninis pjiivis tarp tasky 7 ir 10 bréziamas iSgaubtas. Isgaubimo dydis
0,5cm

7. | Priekinés detalés plotis liemens 2-15 V2 T1842,25 Vi ¥76+2,25 21,25

linijoje
8. | Soninio pjavio pakélimas 15-16 lcm 1,0
TaSkas 16 sujungiamas su taSkais 2 ir 7
9. | Prickio jsiuvo padétis 1617 | 13(2-16) | 2133 | 71
IS tasko 17 bréziamas statmuo Zemyn , ant jo atidedamas priekio jsiuvo ilgis
10/ Priekio jsiuvo ilgis | 1718 | 10 cm 10,0

Preikio jsiuvo plotis lygus 2 cm. Liemens linija bréziama lanks&iomis linijomis. Soninis pjiivis
tarp taSky 7 ir 16 bréZiamas iSgaubtas. ISgaubimo dydis 0,5 cm

Stuomens bazinis pagrindas

11} Gaminio plotis krtitinés linijoje 0-1 V2 T16+Py, Y5 ¥*96+4 52,0

12} Nugaros plotis 0-2 72 T4T +Pnp %2 *36,6+1.0 194




3.3 lentelés tesinys

13] Priekio plotis 1-3 Yo T45+( Y4 Y5 *34,6+( Y4 19,7
T16- % *96- 1%
T14)+ Py *31,8)+0,3
14| Pazasties plotis 2-3 (0-1)-(1-3)- 55-20,2-19,7 15,1
(0-2)
Per taskus 1, 2, 3 bréziamos vertikalés zemyn
15| Liemens linijos padétis 0-4 T43+Py,; 43,3+0,5 43,8

Per taska 4 bréziama horizontalé- liemens linija. Jos susikirtimas su vertikalémis 1,2,3
pazymimas taskais 5,6,7.

16] Nugaros priekaklio gylis 0-8 1/3 (0-9)+pnpa | 1/37%6,67+40.7 | 2,92
17] Nugaros priekaklio plotis 0-9 1/6 T13 +ppp 1/6 *37+0,5 6,67
Taskai 8 ir 9 sujungiami sklandzia kreive
18| Pazasties gylis 8-10 T39+pps 17,9+1,5 19,4

Per taSkg bréziama horizontalé- pazasties gylio linija. Jos susikirtimas su vertikalémis 1, 2, 3
paZymimas taSkais 11, 12, 13.

Nugaros peties linijos krastinio tasko padétis nustatoma kaip dviejy lanky susikirtimas: 9 —14 ir

4-14
19] Lankas 9-14 T31 + jsiuvo 13,3+2+1 16,3
plotis+ Ps
20] Lankas 4-14 TA1+Py; 43,6+0,2 43,8
TaSkai 9 ir 14 sujungiami tiesia linija
21| Menciy linijos padétis 0-15 0,3(0-4) 43,8*0,,3 13,14

Per taSka 15 bréziama horizontalé- menciy linija. Jos susikirtimas su

vertikale 2 pazymimas

tasku 16
22| Menciy centras 15-17 ¥ (15-16) Y2 * 19,7 9,85
23| Menciy jsiuvo padétis 9-18 1/3T31 1/3 *13,3 4,43
Taskai 17 ir 18 sujungiami tiesia linija
24] Isiuvo ilgis 18-19 8,0 cm 8,0

Tiesé 18-19 prategsiama j virsSy 0,5 cm , pazymimas taskas 20. Atidedamas jsiuvo plotis 18-21.
Taskai 19 ir 21 sujungiami tiesia linija , kuri pratgsiama j virSy tiek, kad abi jsiuvo krastinés
bty vienodo ilgio. TaSkas 22 sujungiamas su taSku 14, o taskas 20 su tasku 9.

25,

Priekio priekaklio plotis

24-26

0-9

6,7

26,

Priekio priekaklio gylis

24-27

(24-26)+1 |

6.7+1 1,7

IS tasky 26 ir 27, kaip i$ centry, bréziami lankai spinduliu, lygiu atkarpai 24-27. I8 Siy lanky
susikirtimo tasko tuo paciu stinduliu bréziamas lankas 26-27- priekio priekaklio linija
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3.3 lentelés tesinys
Priekio detalés peties taskui surasti bréziamas status trikampis su virStne taske 26. Pries tai
atleikamas nedidelis papildymas nugaros brézinyje. Nugaros detalés brézinyje per taskg 14
bréziama horizontalé, o per taska 9 vertikalé iki jy susikirtimo taske 28. ISmatuojamas atstumas
9-28 (5,8 cm). Priekio brézinyje nuo taSko 26 zemyn pagal vertikale atidedama atkarta 26-
29=(9-28)-1,5cm
Per taska 29 j kair¢ bréziama horizontal¢, kuri i8S tasko 26, kaip 1§ centro , kertama spinduliu,
lygiu peties ilgiui T31, pazymimas taskas 30.
27/ Kritinés centro padétis 11-31 Vs T46+Pyc 15 *20,4+0.2 10,4

IS tasko 31 bréziama vertikalé Zemyn, susikirtimas su liemens linija pazymimas tasku 32

I§ tasko 26 bréziamas spindulys dydziu 26-33.

28| Atkarpa 26-33 T35- nugaros 29,5-7,5 22,0
priekaklio
ilgis
29/ Kriitings jsiuvo plotis 26-34 (%% T15-'% 100,8 * 5 - 9,5

T14)+1,0 cm 91,8 * 15 +1

Kritinés jsiuvo plotis atidedamas ant lanko, nubrézto i§ centro 33 j kair¢ nuo tasko 26 spinduliu
33-26
Priekio detalés peties tasko padétis nustatoma dviejy lanky susikirtimu: 33-35=33-30 ir 34-
35=T31
Pazasties linijos apatiné dalis bréZiama dviem lankais, kuriy spinduliai R;=0,55(13-12) ir
R,=0,45(13-12). Pazymimas $oninio pjtvio taskas 36. I$ jo bréziama vertikalé zemyn ir j virsy.
Vertikaléje atidéjus atstumus R; ir R, , gaunami taskai C; ir C,. IS gauty tasky , kaip i§ centry,
bréZiamas paZasties apatinés dalies kontiras.

Lanko 18 tasko C; lietimosi taSkas su vertikale 2 pazymimas tasku 37, o lanko i$ taSko C;
lietimosi taSkas su vertikale 3-tasku 38. Taskas 37 sklandzia linija sujungiamas su tasku 14. o
taskas 38 — su taSku 35.

Modelinéje konstrukcijoje pagrindinio gaminio skaidymo linija nubréziama liemens srityje,
perkeliami priekio kriitinés jsiuvai 1§ peciy linijos, 1 kaklo iSémos linijg. Nubréziama pusménulio
formos sijono priekio apacios linija, suprojektuojamos skirtingy gyliy klostés palaidinés ir sijono
srityse. Sijono klos¢iy sudarymas atliktas pagal schema, kuri nurodyta 3.6 paveiksle. Jsiuvai, esantys

liemens srityje, padalinami j klostuotas sritis ir susiuvami.
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a b c
3.6 pav. Vienpusémis klostémis klostytas sijonas: a — bazinis sijono pagrindas; b — klos¢iy zyméejimas; d —
klos¢iy sudarymas [37]
3.3 Pagrindinio kolekcijos modelio gamybos technologija

Pagrindinio kolekcijos modelio techninis eskizas pateiktas 3.7 paveiksle. Suknelé turi konstrukcing
linijja liemens vietoje, iSskiriancig ja 1 dvi dalis — palaidinés ir sijono. Palaidinés dalis pusiau
prigludusio silueto, sijono dalis — trapecinio. Priekio ir nugaros detalése yra liemens ir kriitinés jsiuvai,
kaklo i$éma negili, rankoviy néra. Palaidinés priekio dalyje per vidurj yra keturios 2 cm gylio
vienpuseés klostés, 0 nugaroje — pasléptas uztrauktukas. Sijono dalis klostuota vienpusémis klostémis,
kuriy gylis pradedant nuo vidurio yra 2 cm, 3 cm, 4 cm, 5 cm. Nugaros sijono dalis klostuota 5 cm
gylio vienpusémis klostémis. Gaminio apaéia priekyje iSlenkta pusménuliu, nugaroje suknelé ilgesné.

Suknelé siuvama i$ tyrimams naudoto A2 audinio, be pamusalo.

Technologiniy operacijy seka pateikta 3.4 lenteléje, kurioje nurodytas grafinis operacijos vaizdas,
jrengimai, tinkantys suknelés siuvimui, pagaminimo laikas. Daugiausiai naudojama universali siuvimo
masina ir apsitil¢jimo jrenginys. UZtrauktukui jsititi naudojama tam pritaikyta pédele, o detaliy krasto
palenkimui — mazosios mechanizacijos priemoné. Gaminio technologiniy mazgy schemos pateiktos

brézinyje — suknelés technologiniai pjtviai.

Suknelei sititi naudojamas medvilninis audinys A2 (2,32 EUR), medvilniniai sialai ,,Coats cotton®
nr. 50, juodos spalvos, 100 m. (1,24 EUR) pasléptas uztrauktukas 42 c¢cm ilgio, juodos spalvos (0,37
EUR), gamintojo etiket¢é 10 x 60 cm (0,33 EUR), gaminio prieziiiros etiketé 20x60 cm (0,10 EUR),
pakavimo maiselis 305x170x445, 90 g/m? (0,30 EUR), kartoniné déz¢ 600mmx400mmx400mm (1,30
EUR).
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3.4 lentelé. Suknelés apdorojimo preliminariy operacijy eiluté

b)

3.7 pav. Pagrindinio kolekcijos modelio techninis eskizas: priekis (a) ir nugara (b)

Eil. | Operacija Grafinis operacijos Irenginys Laikas,

Nr. vaizdas S

1. | Audinys apdorojamas — 120
buitiniu standikliu.

2. | Palenkiama gaminio S = Universali siuvimo masina 120
apacia g DDL-9000-WB Juki;

10

Apsitléjimo jrenginys
5704-16S2 Pfaff

MMP: jtaisas detaliy (gaminio
apacios palankos) kraSto
palenkimui.
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3.5 lentelés tesinys

3. | Pazymimos klos¢iy 120
vietos

4. | Palaidinés virSaus ir _BEB_E Universali siuvimo masina 800
sijono detalés — DDL-9000-WB Juki;
suklostuojamos ‘ I Presas

| GTKDEA?25R

Palaidinés surinkimas

5. | Siuvami liemens ir Universali siuvimo masina 50
kriitinés jsiuvai gaminio DDL-9000-WB Juki
priekio ir nugaros
detalése

6. | Prisiuvama gamintojo N p— - Universali siuvimo masina 5
etiketé prie nugaros DDL-9000-WB Juki
detalés ~

7. | Siuvamos peciy sitilés, @ Penkiasitlis apsiiiléjimo 16
sudéjus detales gergja jrenginys
puse j vidy. _"lT)“_ Juki 357

8. | Siuvamos palaidinés a_ Penkiasitlis apsitléjimo 60
Sonings siiilés jrenginys

-'*m“- Juki 357

9. | Isiuvamas uztrauktukas ij—([% Universali siuvimo masina 120
tarp palaidinés nugaros DDL-9000-WB Juki;
detaliy —ﬂl—zk— Pédelé pasléptam uztrauktukui

Sijono surinkimas

10. | Siuvamos sijono Soninés 1 Penkiasitlis apsitléjimo 60
sitilés jrenginys

"*IT)*" Juki 357
Suknelés surinkimas
11. | Sujungiama palaidiné ir . Penkiasitlis apsitiléjimo 170

sijono dalis

jrenginys
Juki 357
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3.6 lentelés tesinys

12. | Palenkiamos gaminio —CIQ MMP: jtaisas detaliy (gaminio 50
rankoveés isémos apacios palankos) krasto
——f— palenkimui.
5
13. | Prie kaklo i$émos 5 Universali siuvimo masina 100
prisiuvamas apsiuvas j DDL-9000-WB Juki
0
UZbaigimas
14. | Apkarpomi siiilai 30
15. | Galutinis laidymas Lyginimo jrenginys 200
BRI-150/101
VEIT HP 2003
16. | Pakavimas 15
Gamyhbos laikas, s 1916

3.4 Pagrindinio kolekcijos gaminio savikaina ir konkurencingumas

Norint jvertinti gaminio konkurencinguma, pirmiausia reikia apskai¢iuoti savikaing. Sunaudoty

medziagy gaminio siuvimui skai¢iavimas pateiktas 3.5 lentelé¢je. Gaminio paruosimo ir pagaminimo

kainos pateiktos 3.6 lentel¢je.

3.7 lentelé. Gaminio medziagy specifikacija

Eil. | Pavadinimas Kiekis Suma, EUR
Nr.

1. Audinys 2m 4,63

2. Siuvimo sitlai ,,Coats cotton® nr. 50 100 m 1,24

3. Pasléptas uztrauktukas 1 0,37

4, Gamintojo etiketé 1 0,33

5. Gaminio priezitros etiketé 1 0,10

6. Pakavimo maiSelis 1 0,30

7. Kartoniné dézé 1 1,30
Bendra suma 7,27

Eil. | Pavadinimas Skaic¢iavimas Suma, EUR
Nr.
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1. Konstravimo darbai 5val x 30 EUR 150 EUR

Jei gamybiné programa siekia 200 vienety, tai vienam gaminiui konstravimo darbai kainuoja 0,75 EUR

2. Gaminio siuvimas 31,9 min x 0,04 EUR 1,38 EUR
3. Gaminio sukirpimas 10 % x 1,38 EUR 0,14 EUR
Bendra suma 2,27 EUR

ApskaiCiavus gaminio iSlaidas medziagoms ir gamybos iSlaidas gauta, kad vieng suknele
pagaminti kainuoja 9,54 EUR. Prid¢jus veiklos sgnaudas (30 % nuo pagaminimo kainos) kas sudaro
2,86 EUR, gauta, kad gaminio savikaina yra 12,4 EUR. Jei pelnui parinka 200 %, tai suknelés kaina yra
37,2 EUR. Kadangi, populiariosiose parduotuvése panasiy sukneliy kaina siekia 37, 2 eurus, galima

daryti i§vada, kad suknelé yra konkurencinga.

ISvados ir rekomendacijos

1. Magistro baigiamajame darbe buvo apzvelgta mokslinés literatliros analizé tema — jvairios
technologinés apdailos jtaka tekstilés medziagy savybéms. Atlikta tekstilés medZziagy
lenkiamojo standumo vertinimo metody analizé, kuria remiantis buvo sukurtas naujas
klosc€iy astrumo ir stabilumo vertinimo tyrimo metodas.

2. Buvo nustatyti audiniy Al ir A2 sandaros rodikliai, atlikti tempimo bandymai, kuriais
iStirta, kad audinys A2 metmeny kryptimi yra stipriausias. Atliktas lenkiamojo standumo
tyrimas, kuriuo nustatyta, kad standZiausias yra audinys A2, ataudy kryptimi. Maziausiai
standus yra audinys A1, metmeny kryptimi.

3. Audiniams Al ir A2 buvo atliktas klos¢iy astrumo ir stabilumo tyrimas. Nustatyta, kad
audinys A2, kirptas metmeny kryptimi, standintas namy salygomis, yra tinkamiausias
kokybisky 20 mm, 30mm, 40mm, 50 mm klostés gylio klostuoty elementy formavimui.
Pramoninis skalbimas ir minkStinimas yra maziausiai tinkamas apdorojimas, formuojant
klostuotus elementus, visiems klos¢iy gylio atvejams.

4. Buvo sukurta medvilniniy sukneliy pavasario/ vasaros sezono kolekcija, susidedanti i§ 15
modeliy, atsizvelgiant | prognozuojamas ateinanc¢iy mety mados tendencijas.

5. Sukurtas autoriaus prekés Zenklas, suprojektuota bazin¢ ir modeliné pagrindinio suknelés
modelio konstrukcija, pateikta preliminari suknelés gamybos technologija.

6. Atliktas gaminio savikainos skai¢iavimas, palygintas konkurencingumas su panaSiomis

prekémis. Nustatyta, kad suknelé yra konkurencinga.
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1 lentelé. Pirminiai audinio (Al) ir (A2) storio 6 (mm) matavimo duomenys ir statistiniai rodikliai

Eil. | Matavimo Gauti rezultatai
Nr. rezultaty Al A2
skaitinés Aritmetinis vidurkis 0,534 | 0,616
vertés Vidutinis kvadratinis nuokrypis 0,0055 | 0,0055
Al A2 Dispersija 3E-05 | 3E-05
1. |053 0,62 | Variacijos koeficientas v, % 1,0257 | 0,8892
2. 0,54 0,62 | Absoliutiné atsitiktiné paklaida 0,0068 | 0,0068
3. 0,53 0,62 Santykin¢ atsitiktiné paklaida, % 1,2734 | 1,1039
4. |054 |0,61 | Pasikliautinojo intervalo pradzia 0,5272 | 0,6092
5. 10,53 |0,61 | Pasikliautinojo intervalo pabaiga 0,5408 | 0,6228




