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Jolita Mickevi¢iené. Termo perneSimo spaudos technologijos analizé jmongje
» TermoGRAFIKA" |, TermoGRAFIKA®. Magistro baigiamasis projektas / vadovas doc. dr. Asta
Kabelkaité-LukoSevicé; Kauno technologijos universitetas, Mechanikos inZinerijos ir dizaino
fakultetas, Gamybos inzinerijos katedra.

Kaunas, 2015. 82 psl.

SANTRAUKA

Baigiamajame magistro projekte analizuota termotransferiniy atvaizdy perkélimo ant tekstilés
gaminiy technologija. ApraSyti termo perkélimo technologijos technologinio iSpildymo procesai bei
specifiSkumai. Mokslinio tyrimo dalyje atlikta publikuoty moksliniy tyrimy analizé bei pateiktos
atlikto termo perkélimo procese naudojamy technologiniy parametry (termo presavimo trukmeés bei
temperatiiros) santykio jtakos adhezijos kokybei tyrimo iSvados. Apzvelgti kokybés kontrolés,
darby saugos bei ekologiniai gaminio projektavimo reikalavimai bei galimybés. Technologinio
projektavimo ir ekonomingje dalyje apskaiciuota gamybos apimtis ir reikiami gamybos pajégumai
bei sgnaudos, uztikrinancios pelninga projektuojamos jmonés veiklg. Numatytas investicijy i
projekta atsipirkimo laikas.

Baigiamojo magistro projekto pabaigoje pateikiamos bendrosios i§vados ir sitilymai.

Darbo apimtis 82 psl. teksto be priedy, 49 lenteliy, 30 paveikslas, 50 bibliografiniai Saltiniai,5

Al formato bréziniai, 7 priedai. Priedai pridedami darbo pabaigoje.



J. Mickeviciené, J. Analysis of Thermal Transfer Printing Technology at the Company
"Termografika". Master Final Degree Project / Supervisor Assoc. Prof. Dr. Asta Kabelkaité-
Lukosevi¢eé; Kaunas University of Technology, Faculty of Mechanical Engineering and Design,
Department of Production Engineering.

Kaunas, 2015. 82 pages.

SUMMARY

The master’s thesis project analyses the process of image transfer on textile by means of heat
transfer technology. The processes of technological implementation and specificity of heat transfer
are also designated. The theoretical part of research examines the published research analyses and
provides the research conclusions concerning the influence of parameter ratio of technologies
(thermal pressing time and temperature) used in the process of heat transfer on the adhesion quality.
The quality control, safety and environmental product design requirements and capabilities are
further overviewed. The part of economic estimations and technological design provides
calculations on the output and the required production capacity as well as the costs ensuring a
profitable activity of an undertaking. The payback period of investment in the project is planned.

The Master Project is completed with general conclusions and recommendations.

The thesis project comprises 82 pages, text without annexes, 49 tables (tables), 30 pictures
(pictures), 50 references (references), 5 Al format drawings, 7 (annexes). Annexes are presented at

the end of the Project.
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IVADAS

Vienu svarbiausiy technologijos raidos etapy galima jvardinti tirazuojamy rasto bei vaizdo
perne$imo ant jvairaus pavirsiaus, tarp jy ir tekstilés, technologijos vystymasi. Sios technologijos
pradzia laikoma senovés Kinijoje atrasta spauda ant tekstilés ir tik véliau §i technologija buvo
pritaikyta spaudai ant popieriaus bei kity pavirSiy. IS pradziy spausdinta tekstilé buvo tik pakaitalas
1Ssiuvinétai tekstilei, taciau véliau iSsivysté | atskirg meno ris§j. Viduramziais tekstilés marginimui
daznai buvo naudojami mediniai Stampai. Vaizdo nuo Stampo ant audinio perneSimas vykdavo
padéjus dazais patepta Stampa reikiamoje vietoje ir stukteléjus per ji plaktuku. Manoma, jog nuo to ir
kilo terminas ,,spausdintas audinys* bei ,,atspausdintas vaizdas®. Dar ir dabar yra i§like amatininky,
iSsaugojusiy §j amatg ir marginanciy tekstile rankiniais Stampais [1].

Tekstilés pramoné nuo rankinio audinio marginimo technologinio proceso nu¢jo ilgg ir
sudétingg vystymosi kelig: nuo vienos spalvos elemento (vaizdo) perneSimo ant lygaus pavirSiaus
iki spalvotos iliustracijos ant gaminiy, turin¢iy sudétingg pavirSiaus morfologija; nuo rankinio iKki
pramoninio tekstilés marginimo. Siandien turime iSties nemazai tekstilés marginimo technologijy
bei Sioms technologijoms skirty medziagy pasirinkima. Tai uztikrina efektyviausiy technologiniy

sprendimy priémima.

Sio darbo objektas — termo perne§imo spauda ant tekstiliniy gaminiy, naudojant termo

perneSimo spaudos technologija.

Darbo tikslas — suprojektuoti jmong, kuri specializuojasi termo transferiniy atvaizdy

perneSimo ant tekstilés gaminiy srityje.

Darbo uzdaviniai:

. Atlikti publikuoty moksliniy tyrimy, skirty termo perneSimo spaudos technologijai,
literatiiros analize;

o Atlikti termo perneSimo spaudos technologiniy parametry (termo presavimo trukmés

bei temperatiiros) santykio jtakos adhezijos kokybei tyrima.

o Suprojektuoti termo perneSimo spaudos technologinj procesa;
. Aptarti darby saugos reikalavimus ir i$skirti rizikg keliancius faktorius;
o Apskaiciuoti reikiamas investicijas, gamybos apimtis ir reikiamus gamybos

pajégumus bei sgnaudas, uztikrinan€ias pelningg projektuojamos jmonés veiklg 5-eriy mety veiklos

laikotarpiui.



Lenteléje pateikti projektuojamos jmonés ,,TermoGRAFIKA® techniniai ir ekonominiai

1. TECHNINIAI-EKONOMINIAI RODIKLIAI

rodikliai, gauti atlikus projektavimo darbus.

1.1 lentelé

» 1ermoGRAFIKA* svarbiausieji techniniai-ekonominiai rodikliai
Eil. Nr. Rodiklio pavadinimas Mato vienetas Dydis
1 2 3 4
1. Darbo dieny skai¢ius d. 252
2. Pamainy skai¢ius vnt. 1
3. Pramoninio-gamybinio personalo skai¢ius
3.1 Pagrindiniai darbininkai vnt. 4
3.2 Pagalbiniai darbininkai vnt.
3.3 Vadovai, specialistai, tarnautojai vnt. 3
4, Metiné gamybos programa
4.1 Trikotazo gaminiai tokst. egz. 3,850
4.2 Darbo rubai takst. egz. 2,600
4.3 Sportiné apranga takst. egz. 0,950
4.4 Kiti gaminiai tokst. egz. 1,450
5. Gamybos kastai Eur 11 484,01
6. Salyginio gaminio savikaina
6.1 Trikotazo gaminiai Eur 223 782,85
6.2 Darbo riibai Eur 10 747 133,91
6.3 Sportiné apranga Eur 255 251,07
6.4 Kiti gaminiai Eur 257 844,21
7. Salyginio gaminio kaina
7.1 TrikotaZo gaminiai Eur 656 041,98
7.2 Darbo riibai Eur 13 151 960,11
7.3 Sportiné apranga Eur 403 176,93
7.4 Kiti gaminiai Eur 526 197,70
8. Bendras kapitalas
8.1 Pagrindinis kapitalas Eur 45,850
8.2 Apyvartinis kapitalas Eur 1 630,533
9. Grynasis pelnas Eur 4 397,35
10. Grynoji esamoji verté Eur 7210,713
11. Pelningumo indeksas - 5,301
12. Atsipirkimo laikas m 2,989
13. Darbuotojo vidutinis atlyginimas Eur 356,59




2. MOKSLINIO TYRIMO DALIS

Tekstilés ir gaminiy, pagaminty 1§ tekstilés, marginimui, dekoravimui, Zzenklinimui
pasitelkiamos tokios spaudos technologijos kaip tampografija, Silkografija, skaitmeniné¢ Ciurksliné
spauda, UV spauda, termo perneSimo spauda ir kt. Atvaizdo perneSimo ant tekstilés gaminiy
technologijy charakteristikos pateiktos 1 priede. Atsizvelgiant j norimus pasiekti ekonominius,
techninius, kokybinius ir ekologinius rodiklius yra parenkama tinkamiausia spaudos technologija
vaizdo perneSimui.

Dé¢l technologinio i$pildymo paprastumo bei neaukstos kainos gaminant mazus tirazus termo
perneSimo spauda yra viena populiariausiy dekoruojant bei zenklinant reklaminius suvenyrus ir
kitus gaminius i§ tekstilés. Sios technologijos déka vaizdas perkeliamas nenaudojant spaudos
formy, kas gerokai sumazina gamybos savikaing, net ir gaminant vienetinius gaminius. Tinkamai
parinkus technologinio proceso parametrus bei technologiniame procese naudojamas medziagas,
galima uztikrinti kokybiSka tiek vienspalviy grafiniy elementy, tiek ir daugiaspalviy vaizdy ar
pieSiniy perneSimg ant natiiraliy, sintetiniy ar miSriy tekstilés gaminiy. Didelé parametry
pasirinkimo galimybé didina Sios technologijos patrauklumg. Termo perneSimo spaudos
technologija placiai naudojama tiek dideliy tirazy produkcijos gamybai tekstilés pramonéje, tiek ir

mazesniy tirazy reklaminiy suvenyry ar kity gaminiy Zenklinimui — personalizavimui.

2.1. LITERATUROS APZVALGA

Moksliniy tyrimy literatiiros analizé yra neatsiejama mokslinio darbo dalis, planuojant ir
pasirenkant mokslinius tyrimus. Literatiros Saltiniy studijavimas daznai prasideda dar prie§
pasirenkant temg ir gali buti kaip pagalbiné priemoné, o atskirais atvejais — savarankisko tyrimo
metodu. Vykdant tyrimo darbus, literatiiros darby studijavimas padeda susipazinti su naujausiais
kity specialisty darbais.

Pastaruoju metu didéja poreikis bei galimybés panaudoti termo perneSimo spaudos
technologija jvairiausios paskirties bei sudéties gaminiy Zenklinimui. Todél yra stebimas padidéjes
poreikis tyrimams, skirtiems tirti ir analizuoti Sios spaudos technologijos kokybiniams rodikliams
jtaka darancius technologinio proceso parametrus, jvertinant naudojamus jrengimus, medziagy
sudét] bei jy pavirSiaus morfologija. Publikuojamuose moksliniuose straipsniuose bei jzvalgose,
organizuojamose specializuotose konferencijose (tokiose kaip , Annual Thermal Printing
Conference”, ,,European Thermal-Sciences Conference® ir kt.) yra apzvelgiamos spaudos
technologijos perspektyvos, vyraujanéios technologinés bei ckonominés tendencijos, naujos
taikymo galimybés, pristatomos naujos medziag0s bei jrengimai, taip pat supazindinama su atliktais

tyrimais bei gautais rezultatais.



Problemos iStirtumas: tekstilés pramong¢je vienas i§ svarbiausiy parametry, kuriam skiriamas
ypatingas démesys, yra ilgalaikés kokybiskos termo pernesimo spaudos technologijos pritaikymo
galimybés bei pernesty atvaizdy iSsilaikymas ant gaminiy jy eksploatacijos metu. Todél yra gana
daug moksliniy darby, tirian¢iy jvairiausius technologinio proceso etapus bei parametrus,
jtakojancius kokybinius rodiklius. Dauguma S$iy darby yra daromi, siekiant iSsiaiSkinti naujo
parametro, panaudoto medziagoje ar visiSkai naujos medziagos itaka atvaizdo kokybiSkam

ilgaamziskumui. Siais tyrimais yra nustatomos rekomenduojamos eksploatacinés salygos tiek

atvaizdy perneSimo technologiniame procese, tiek ir toliau eksploatuojant gaminj.

ISsamiai susipazinti su atliktais tyrimais bei gautais rezultatais dazniausiai galima tiek

Lietuvos, tiek ir kity Saliy universitetuose, kolegijose organizuojamy tarptautiniy konferencijy

viesai publikuojamy straipsniy rinkiniuose.

Zemiau esanéioje lenteléje pateikta keliy moksliniy tiriamyjy darby apZzvalgos.

2.1 lentelé

Moksliniy tiriamyju darby apZvalga

Straipsnio pavadinimas, autorius, metai, institucija

Atlikto tyrimo apZvalga

1

2

TepmoTpaHchepHast TEXHOIOTHS ITEYATH C
npomexyTouHsiM HocuteneM. P. I1. Augpees, E.
B. Cuonnxuna, 2013 m., Omsko valstybinis
technikos universitetas, Rusija [2]

Darbe analizuota spalvotu lazeriniu spausdintuvu atspausdinto
vaizdo ant popieriaus su specialia danga termo perneSimo
kokybés priklausomybé nuo presavimo temperatiiros bei poveikio
trukmés.

B03MO0KHOCTH TEXHOJIOTHH TEPMOTPaHCPEPHOH
nevarn. JI. FO. Kapwurkas, 2012 m., Omsko
valstybinis technikos universitetas, Rusija [3]

Darbe analizuota termo perneSimo spaudos technologija. Aptarta
technologiniy parametry jtaka atspaudo kokybei bei taikymo
sritys.

JocmimkeHHs aepopMariiiHux BIacCTUBOCTEH
TEKCTHJIBHUX MaTepiajiB € mporeci
tepMoTpancheproro npyky. H. B. MemxuHCEKa,
2012 m., Ukrainos spaudos akademija, Ukraina [4]

Darbe nagrinétos deformacijos, jvykstancios spausdinant termo
pernesimo spausdintuvu ant satino bei nailono juosty.

Pa3paboTka TecT-00beKTa A1l TOAOOPA PEIKUMOB
tepMmoTtpaHcdepHoit medatu A. E. Peiouna, T. T.
Anees, 2012 m., Omsko valstybinis technikos
universitetas, Rusija [5]

Darbo metu buvo i3skirti kontroliuojami parametrai, turintys
jtakos perkelto Srifto skaitomumui, tolygumui, kurj sunku
uztikrinti ant nelygaus pavirSiaus. Sudaryta universali testiné
skalé spausdinimo parametry bei medziagy parinkimui.

Influence of various tones of colors on measuring
porosity of knitted fabrics printed by sublimation.
Jela Legerska, Pavol Lizak, Matej Drobny, Silvia
Uricova, 2012 m., University of Alexander Dubcek
in Trencin, Slovakija [6]

Darbe nagrinéta megzto audinio struktiiros poringumo bei pory
dydzio jtaka spalvos atspalviy perteikime. Taip pat stebéta, kaip
spaudos metu perkelti sublimaciniai dazai jtakoja audinio
poringuma, nuo kurio priklauso fiziologinés audinio savybés.

Sublimacinés spaudos ant tekstilés gaminiy
atsparumas eksploataciniams veiksniams. A. Sakyte,
V. Militinas, 2012 m., Kauno technologijos
universitetas, Lietuva [7]

Darbe nustatyta optimaliausia spaudinio termo marginimo trukmé
bei tirtas atsparumas eksploataciniams veiksniams, naudojant
skirtingos pluostinés sudéties tekstiling medziaga su skirtinga
presavimo trukme.

Technologiniy  parametry jtaka sublimacinés
spaudos kokybei. 1. Pakniené, K. Vaitasius, 2012
m., Kauno technologijos universitetas, Lietuva [8]

Darbe tirta, kaip temperatiira ir presavimo laikas jtakoja atspaudo
spalvy atgaminimo kokybe bei linijy atkiirimo tiksluma.
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2.1 lentelés tesinys

1

2

Spausdinimo ant audiniy ypatumai. A. Lastauskaite,
K. Vaitasius, 2012 m., Kauno technologijos
universitetas, Lietuva [9]

Darbe lygintos spausdinimo technologijos, naudojamos
spausdinti ant tekstilés. ISskirti spaudos budy privalumai bei
trukumai. Taip pat aptarta naudojamy dazy sudétis, strukttira bei
daZniausiai pasitaikantys spausdinimo defektai.

Grafiniy elementy terminio prikaitinimo paklaidy
analizé. R. Ivanauskaité, 2012 m., Kauno kolegija,
Lietuva [10]

Darbe nagrinéta prikaitinimo kokybés priklausomybé nuo

trukmés, temperatiiros bei pavirsiaus morfologijos.

Color Reproduction Capability on 100% Cotton
Fabrics Using Dye-Sublimation Heat Transfer
Printing. Wu, Yu-Ju'; Bai, Rendong®, 2011 m.,
'Appalachian State University, Eastern Illinois
University?, JAV [11]

Darbe nagrinéti veiksniai, darantys didziausia jtaka spalvy
100% Nustatytos
optimaliausios technologinio i§pildymo parametry reik§més, kad

atkGrimui  ant medvilnés  audinio.

biity iSgaunama didziausia spalvy gama bei optinis tankis.

Figdrinio pjovimo kokybés tyrimas. K. Sakalyte,
N. Sesok, I. ljin 2011 m., Vilniaus Gedimino
technikos universitetas [12]

Darbo metu tirti plévelés jpjovimo gyliai. Kei¢iant pjovimo greitj
bei peilio spaudimo jéga, nustatyti jpjovimo désningumai.

A quality map of transfer printing. Matthew B.
Tucker, D. R. Hines, Teng Li, 2009 m., University
of Maryland, College Park, JAV [13]

Darbe apibrézti pavirSiy mechaniniy savybiy (sukibimo) bei
geometrijos (jtrikimy) kritiniy parametry jtaka termo perneSimo
rezultatams.

Sublimacinés spaudos gaminiy atsparumo aplinkos
veiksniams tyrimas. D. Gajauskaité, A. Kabelkaité,
2009 m., Kauno technologijos universitetas,
Lietuva [14]

Darbe nagrinétas sublimacine spauda atspausdinto gaminio
spalvy atsparumas galimiems aplinkos veiksniams (saulei, lietui)
bei skalbimui, lemiantiems blukima.

TexHOTOoTi9HI 0COOINBOCTI Ta CHCTEMAaTH3AIISA
cnoco0iB TepMoTpancdepHoro Apyky. O. M.
Heuumnopuyk, T. B. Pozym, 2008 m. Ukrainos
spaudos akademija, Ukraina [15]

Darbe apzvelgti termo perneSimo spaudos technologijos biidy
technologinio atlikimo charakteristiky ypatumai, darbo metodika,
iSskirtos pagrindinés technologiniy procesy charakteristikos,
naudojamos medZiagos.

Transfer Printing as a Method for Fabricating
Hybrid Devices on Flexible Substrates. D. R.
Hines, A. E. Southard, A. Tunnell, V. Sangwan, T.
Moore, J.-H. Chen, M. S. Fuhrer, E. D. Williams,
2007 m., University of Maryland, JAV [16]

Darbe nagrinéta lanks¢iy elekroniniy grandiniy, sudaromy i$
skirtingy medziagy, spausdinimo atskirais sluoksniais galimybé.
Daryta kokybiné atspausdinty sluoksniy varzos analizé.

TexHONOTIYHI 0COOIUBOCTI TEPMOTPAHCHEPHOTO
npyky. C. ®@. I'aBenko, H. B. Memxuncbka, 2006
m., Ukrainos spaudos akademija, Ukraina [17]

Darbe apzvelgti termo pernesimo spaudos technologijos biidai.
I8skirtos juy charakteristikos bei panaudojimo galimybés

Apibendrinat pateiktus mokslinius tiriamuosius darbus galima teigti, kad termo perneSimo

spauda tyréjams yra jdomi jvairiose Salyse. Daugelis tiriamyjy darby yra kartojami, papildomi
naujesne informacija, tyrimui parenkamos naujesnés iSpildymo technologijos bei medziagos. Tai
leidZia teigti, jog Si technologija dar néra iki galo iSnaudota, jos galimybés prasiplecia su naujy
medziagy bei jrengimy sukiirimu bei atrandamy vis naujy $io spaudos biido pritaikymo galimybiy.
Apibendrinant atlikty tyrimy metu gautus rezultatus galima teigti, kad tinkamai parinkus
termo perneSimo spaudos technologinius iSpildymo parametrus galima perkelti net ir smulkiausig
atvaizdo elementg ir pasiekti maksimalig kokybe ant jvairiy pavirSiy, pasizyminciy skirtinga
pavirSiaus morfologija bei poringumu. Pagrindiniai termo perneSimo atvaizdo kokybe jtakojantys
veiksniai yra presavimo temperatiira, trukmé bei slégis. Taip pat nemazg jtaka turi ir gaminio, ant

kurio perkeliamas atvaizdas, pavirSiaus tvirtumas, lygumas bei medZiagos poringumas. Tiriant
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aplinkos veiksniy bei eksploataciniy salygy (atsizvelgiant | prieziiiros rekomendacijas) sukeltus
atvaizdo pakitimo rodiklius ant tekstilés gaminiy, buvo nustatyta, jog jie didelés itakos kokybei
neturi, jei technologinis atvaizdo perneSimo procesas buvo atliktas parinkus tinkamiausius

technologinio iSpildymo parametrus.

2.2. TERMO PLEVELES ADHEZIJOS PRIKLAUSOMYBES NUO PRESAVIMO
TEMPERATUROS IR TRUKMES TYRIMAS

Pasirinktas tyrimas apima termo perne$imo technologija, kurioje vaizdas termo pléveléje
suformuojamas kompiuteriniu pléveliy pjaustytuvu (,,ploteriu* — prie kompiuterio prijungiamu
jrenginiu, grafiSkai atvaizduojanciu duomenis arba rezultatus), 0 Sios technologijos pagrindiniu
jrenginiu — termo presu — termo transferinis atvaizdas perkeliamas ant gaminio. Termo transferinis
atvaizdas iSpjaustomas i§ termo plévelés. Atvaizdas pléveléje suformuojamas veidrodiniu budu, po
ISpjaustymo nereikalingi plévelés plotai pasalinami nuo pagrindo-pernesé¢jo, paliekamas tik

perkeliamas atvaizdas. Pagrindas-perneséjas pasalinamas atlikus termo pernesima.

TYRIMO TEMA

Termo plévelés adhezijos priklausomybé nuo presavimo temperatiros ir trukmeés.

TYRIMO TIKSLAS
Nustatyti, kokig jtaka turi termo perneSimo trukmé ir temperatiira termo plévelés adhezijos

jégos dydzio kitimui ir kaip $ig jéga jtakoja aplinkos poveikis.

Tikslui jgyvendinti keliami $ie uzdaviniai:

1) Bandiniy su kintamais parametrais gamyba,;

2) Bandiniy rezultaty jvertinimas pra¢jus ne maziau nei 24 val. po bandiniy gamybos bei
po kiekvieno skalbimy ir dziovinimy ciklo;

3) Rezultaty analizeé.

Tyrimo metodas: atpléSimo jégos nustatymas jrenginiu ,, Thwing Albert friction/peel tester
model 225-1°, vadovaujantis standarto FINAT 1 atplésimo 180° C kampu 300 mm/min. grei¢iu

metodu.

2.2.1 Netiesioginés termo perneSimo spaudos procesai

Termo perneSimo spauda — tai vaizdo, dekoro elementy perneSimas ant pavirsiaus, kuris gali
atlaikyti trumpalaikj (nuo 5 iki 30 sekundziy) poveikj temperatira nuo 120° C iki 190° C [1].
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Vaizdas netiesioginés termo perneSimo spaudos metu perkeliamas nuo tarpinio ne$éjo ant
medziagos, tam tikra laikg veikiant ji slégiu bei temperatiira ir apima keleta etapy, tokiy kaip
transfero gamyba, termo perneSimas ir transfero pagrindo paSalinimas, atlikus termo pernesima.
Perkelto atvaizdo kokybe smarkiai jtakoja medziagy, ant kuriy pavirSiaus vaizdas yra
perkeliamas, savybés, pavirSiaus morfologija bei transfery charakteristikos. Naudojant spausdintus
transferus, perkeliamo vaizdo kokybe jtakoja suformuoto dazy sluoksnio kokybé, o naudojant
transferus i$ termo pléveliy — pléveliy techninés charakteristikos bei iSpjaustymo tikslumas. Taciau
labiausiai termo transferinio atvaizdo kokybe jtakoja tinkamas presavimo laiko, trukmés ir

temperatiiros parinkimas. Siy parametry tarpusavio grafin¢ priklausomybé¢ pateikta 1 pav.

Proceso
darbo
erdvé

Laikas

Te ~
Mper, atarg Trmax

1 pav. Termo perneSimo parametry tarpusavio grafiné priklausomybé [18]

Atliekant termo pernesimg svarbu parinkti optimalius presavimo trukmés ir temperatiiros
parametrus tam, kad termo klijai, esantys ant termo transfero, is kietos biisenos spéty pereiti j skysta
fazg, taCiau Siluma nepasklisty placiau ir objekto kontiiro riba nepersislinkty j ploto didéjimo pusg.
O nuo parinktos termo preso slégio prispaudimo jégos parametro priklausys, kaip giliai iSlydyti
termo Klijai (dazai) jsiskverbs | medziagos, ant kurios atlickamas termo perneSimas, pavirSiy [10]
[18].

Tinkamai parinkta technologinio iSpildymo parametry tarpusavio priklausomybé — vienas
pagrindiniy termo transferinio atspaudo kokybés uztikrinimo garanty. Termo perneSimui skirti
atvaizdai (termo transferai) gali buti atspaudziami ant specialaus termo perneSimui skirto
popieriaus, lipduko trafaretine, skaitmenine, Ciurksline spauda arba iSpjaustoma iS termo plévelés

pléveliy pjaustytuvo pagalba.

2.2.1.1 Termo plévelé

Termo plévele — tai PVC (polivinilchlorido) arba poliuretano plévelé, sudaryta i§ trijy
sluoksniy: termo aktyvuojamo sluoksnio, plévelés ir apsauginio sluoksnio [20]. Termo plévelé turi

specialy Silumoje aktyvuojantj lipny sluoksnj, kuris iSsilydo kaitinant ir tvirtai prisitvirtina prie
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tekstilinio audinio. Po termo perneSimo ant audinio perkelti grafiniai elementai yra aiskas, puikiai

suprantami, atspariis dilimui, skalbimui, UV spinduliy poveikiui bei sausam valymui.

Plévelés pusé
padengta klijy sluoksniu

Priekiné plévelés pusé

i Pagrindas

2 pav. Termo plévelés sluoksniy pavyzdys

Pastarasis biuidas efektyviausias, kai reikalingas mazas tirazas bei norima perkelti jvairius
grafinius elementus, tokius kaip raidés, zenklai, logotipai ir kt. net ir ant tekstilinio audinio,
sugerian¢io vandenj. Efektyvuma salygoja tai, jog technologinis procesas nereikalauja dideliy
investicijy bei laiko sgnaudy paruoSiamiesiems darbams. O termo pléveliy asortimentas (tokiy
gamintojy kaip ,,Poli-Tipe* [21] ir ,,Schulze* [22] (Vokietija), ,,Siser” [23] (ltalija), ,,Chemica® [24]
(Pranciizija) suteikia galimybe rinktis i§ daugiau nei 100 skirtingy pléveliy. Gamintojy asortimente
galima rasti ne tik jprastas matines ar spalvotas poliuretano pléveles, bet ir pléveles, turincias
»pukuotg“ pavirSiy, Sviesg atspindincias bei liuminescensinj efekta turincias pléveles, taip pat
pléveles su spindin¢iu, metalizuotu ar net spalvotu perly, lietaus, vaivorykstés vaizdu [21]. Termo
plévelés taip pat skiriasi storiu (nuo 50 iki 350 mikrony), mechaninémis savybémis (stiprumo,
tamprumo ir kt.) bei reikiama termo perneSimui temperatiira (nuo 100° C iki 180° C) Dazniausiai
naudojamy pléveliy charakteristikos ir taikymo galimybés pateiktos 2 priede. Netiesioginé termo
perneSimo technologija naudojama drabuziy, avalynés, rankiniy, skééiy ir kt. gaminiy dekoravimui
ar zenklinimui.

Termo plévelés pasizymi dideliu tankiu, elastingumu, lengvai deformuojasi kartu su audiniu.
Atvaizdo kokybés ilgaamziskumas priklauso nuo technologiniame termo pernesimo procese
parinkty parametry ir eksploatavimo salygy [25]. Viso technologinio proceso metu reikia laikytis
rekomenduojamy technologinio i§pildymo parametry:

e Termo plévelé turi buti parenkama atsizvelgiant | medziagg, ant kurios ji bus perkeliama;

e Grafiniai elementai turi buti ne mazesni nei 2 mm, tekstas ne mazesnis nei 4 mm;

e Pjaustymo peilis bei peilio slégis parenkamas pagal plévelés gamintojo pateikiamas

rekomendacijas. Peilio slégio stiprumas koreguojamas po testinio pjovimo.

e Preso temperatiira, presavimo laikas bei slégis parenkami pagal plévelés gamintojo

pateikiamas rekomendacijas bei koreguojami po testinio presavimo.
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2.2.1.2 Termo presas

Termo perneSimo technologijoje pagrindinis jrenginys yra termo presas (3 pav.), kurio
pagalba termo transferinis atvaizdas perkeliamas ant gaminio. Termo presy gamintojai, norédami
uztikrinti maksimaly termo presy efektyvuma, patoguma ir maksimaly poreikiy atitikima, termo

presus gamina su skirtingomis techninémis ir funkcinémis charakteristikomis.

3 pav. SEFA MAGNET DF245 S elektro-magnetinis termo presas [26]

Termo presai gali buti skirstomi [26]:
o pagal veikimo principg: rankiniai, magnetiniai - pusiau automatiniai, automatiniai,
elektro-magnetiniai, pneumatiniai, pasukami j Song ar atkeliami vertikaliai.
. pagal ploksciy skaiciy: vienos plokstés, dviejy ploksciy;
o pagal paskirt] ir dirbama pavirSiy:
v marskinéliy, kiSenéliy kaitinamosios plokstés pavirSius gali buti 120 x 50 cm; 80 x 50; 41 x
51 cm, 38 x 50 cm, 38 x 38 cm, 15 x 15 cm ir kt. plocio;
v' puodeliy kaitinamosios plokstés pavirSius gali buti: 6,3 cm, 7,5 ¢cm; 7,5 ¢cm, 9,0 cm, 7,63
cm, 8,89 cm ir kt. plocio;
v’ léksteliy kaitinamosios plokstés pavirsius gali baiti: 15 cm, 12,7 cm, 15,24 ¢cm skersmens;
v’ kepuraiéiy kaitinamosios plokstés pavirius gali biti: 8 x 18 cm,
o pagal paskirtj: tekstilés gaminiams (marSkin¢liams, véliavoms), keramikai (puodeliams,
leksteléms).
Taip pat gamintojai sitlo ir daugiafunkcinius termo presus, kurie lengvai transformuojami
papildomy ploks¢iy pagalba. Sie termo presai suteikia galimybe pasitilyti platesnj gaminiy su termo
transferiniais atvaizdais pasirinkimg, neinvestuojant j specialios (ribotos) paskirties termo presus.

Termo presy pavyzdziai ir charakteristikos pateikti 3 priede.

2.2.1.3 Pléveliy pjaustytuvai

Termo transferinis vaizdas i§ termo plévelés (termo popieriaus) iSpjaustomas plévelés
pjaustytuvo pagalba. Pléveliy pjaustytuvas jungiasi prie kompiuterio USB arba RS232 (Serial jungtis)

jungtimis ir valdomi programinés jrangos pagalba. Pjaustytuvai turi prietaisy valdymo skydelj, kuris
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leidzia greitai reguliuoti nustatymus, greicius, spaudimg ir pan. Pjaustytuvo technologinés galimybés
(tokios kaip pjaustymo greitis, tikslumas, galimas medziagos pjaustymo plotis ir iSpjaustymo plotas)
labai svarbios kokybiskam, ekonomiSkam ir greitam elementy iSpjaustymui bei paprastam
nereikalingy elementy pasSalinimui nuo plévelés. Pjaustytuvai turi galimybe atlikti testin] pjaustyma,
kas padeda uztikrinti optimaliausig peiliuko pjaustymo slégj. Peiliuko slégis turi buti parinktas toks,
kad laikantysis sluoksnis po pjaustymo nebiity jpjautas, o plévelés sluoksnis, padengtas termo klijais,
buity pilnai perpjautas. Priklausomai nuo pjaustomos medziagos, reikalinga parinkti ir peilj su tinkamu
pjaustymo kampu. Plonos plévelés (pvz. Poli Flex Premium, storis ~ 0,16 mm) pjaustymui
rekomenduojama naudoti standartinj 45° kampo peilj, o plévelei Poli Flock (plévelé ,,pukuotu’

pavirSiumi, storis ~ 0,57 mm) rekomenduojama naudoti standartinj 60° kampo peil;.

A
o
v

4 pav. Pjaustytuvas SUMMACUT D60 [27]

Spausdintuvy ir pjaustytuvy jrenginiy gamintojai rinkoje yra pristate ne tik atskirai Sias
funkcijas atliekancius jrenginius, bet ir universalius jrenginius, kur spausdinimas ir pjaustymas

atlickamas viename jrenginyje. Plévelés pjaustytuvy pavyzdziai ir charakteristikos pateikti 4 priede.

2.2.2 Medziagos ir bandiniy gamyba

Tyrimui atlikti reikiamy bandiniy gamybai buvo pasirinkta:

1. Termo plévelé Poli Flex Premium. Techninés charakteristikos: rekomenduojama
pjaustymui naudoti standartinj 45° kampo peilj; Poliesterio danga turi buti pasalinta Silta; Storis:
0,10 mm+/-5 %, Perne$imo temperatiira: 160° C; PerneSimo laikas: 15 s; Spaudimas: aukstas,
vidutinis; Skalbimo temperatira: iki 80° C [21];

2. Termo plévele Reflex Silver - signaliné plévelé. Techninés charakteristikos:
rekomenduojama pjaustymui naudoti standartinj 45° kampo peilj; Poliesterio danga turi buti
pasalinta Silta; Storis: 0,16 mm+/-5 %, PerneSimo temperatira: 160° C; PerneSimo laikas: 15 s;
Spaudimas: aukstas, vidutinis; Skalbimo temperatiira: iki 60° C [21];

3. Pluostiné medziaga Arctic — medZziaga, skirta darbo riibams sititi. Techninés
charakteristikos: sudétis 50 % PE, 50 % CO, art., 250+5 g/m” matmeny pokytis isskalbus ir
i8dziovinus metmeny (i$ilgine) kryptimi -3,5 %, ataudy (skersine) kryptimi -1,5 % [28].
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Tyrimui reikalingy bandiniy gamybai buvo pasirinkta:

1. Pléveliy pjaustytuvas SUMMACUT D60;

2. Termo presas SISER PRESS TS-ONE;

3. Testavimo jrenginys ,,Thwing Albert friction/peel tester model 225-1“ Testavimo

parametrai: atpléSimo kampas 180°, greitis 100 mm/min., matavimo atid¢jimas 3 s, trukme 10 s.

Tyrimo bandiniy gamybos parametrai:

1. Presavimo laikas: 10 s, 15, 20s, 25 s;

2. Termo preso temperatiira: 150° C, 155° C, 160° C, 165° C, 170° C, 175° C;

3. Presavimo slégis: vidutinis.

Tyrimo bandiniai buvo skalbiami automatine skalbimo masina, 40° C temperatiiroje. Atlikti
trys skalbimo ciklai po 5 skalbimus su papildomu skalavimu. Skalbimui naudota ekologiSka

skalbimo priemoné spalvotiems audiniams ,,Balance”.

2.2.3 Tyrimo aparatiira ir metodas

Tyrimui atlikti bandiniams skirta termo plévelé buvo iSpjaustoma pléveliy pjaustytuvu
SUMMACUT D60. Sio jrenginio pagalba galimas medZiagos pjaustymo plotis yra nuo 7 iki 67 cm,
pjaustymo plotas (iSpléstinis plotas) 60 cm X 50 m (63 cm), peiliuko spaudima galima reguliuoti
nuo O - 400 g, galimas keitimo zingsnis - 5 g, tikslumas 0,2 % judéjimo. Pléveliy pjaustytuvas
jungiamas prie kompiuterio USB arba RS232 (Serial jungtis) jungtimis. Valdymas atliekamas
programinés jrangos Summa cutter, Winplot ir Macsing cut pagalba [27].

KokybiSkam iSpjaustyto vaizdo gavimui labai svarbu parinkti tinkamg peiliuko spaudima.
Netinkamai parinkus §] parametrg gali biiti sugadinama plévelé, kaip pvz., parinkus per maza peilio
spaudimo parametrg bus nepilnai iSpjauti reikiami elementai, o tai apsunkins kokybiskai arba net
visai panaikins galimybe atskirti reikiamg elementg. Todé¢l labai svarbu jvertinti turimg termo
plévelg ir, atsizvelgus | jos technines charakteristikas, parinkti peiliuko spaudima bei atlikti testinj

1Spjaustyma. Jvertinus testinio i§pjaustymo rezultatg, koreguoti peiliuko spaudimg reikiama linkme.

/ i - = i o
a Vel { S 4
r f 'II \ '...
/ ! \ : \/ "
v (2)/ Ii.\ X =
.\\_ //l ..‘-\ Gy / * '\\_‘(\\‘\% % (3) Laikantysis pagrindas

Per didelis spaudimas Per maZas spaudimas Optimalus spaudimas

5 pav. Termo plévelés iSpjaustymas [29]
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Pagrindiniai pléveliy pjaustytuvo SUMMACUT D60 privalumai yra Over cut, OptiCut ir

Summa FlexCut funkcijos, leidziancios pasiekti maksimaliai kokybiSko elemento iSpjovima.

2.2 lentele
Pagrindiniai pléveliy pjaustytuvo SUMMACUT D60 privalumai [27]:

Over cut funkcija - prailgina pjaunama vektoriy kreivés pradZioje
ir pabaigoje. Tai uztikrina, kad pjaustomas darbas bus tikrai

-g. 1]  Overcut
l' i : iSpjautas. Be OverCut funkcijos, pjovimo linija gali nesusijungti

tolygiai ir tai turés jtakos iSrenkant plévele.

Be OptiCut  Su OptiCut OptiCut funkcija suteikia optimalig kokybe visa peiliuko
tarnavimo laikg.

Summa FlexCut funkcija leidZia pjauti kiaurai medziagg. Viena
atkarpa pjaunama kiaurai, Kita — jpjaunama iki pusés. Taip
pjaunamas visas kontiiras ir yra uztikrinama, kad detalé neiskris
pjaustymo metu, taciau bus lengvai atskiriama.

Termo perneSimas buvo atlickamas pasukamo j Song termo preso SISER PRESS TS-ONE
pagalba, kurio maksimalus (pagrindinés plokstés) darbinis plotis yra 38 cm x 50 cm. Papildomai
Siam presui galima jsigyti kaitinamaja 15 cm x 15 cm plokste ir plokstele kepuraitéms. Sis termo
presas turi elektroninj chronometrg su garsiniu jspéjamuoju signalu, galima presavimo temperatiira
0° C - 220° C, galimas maksimalus spaudimas 300 gr/cm? [30], taciau spaudimas reguliuojamas
mechaniskai, kas apsunkina tinkamo spaudimo parinkimg. Spaudimas gamyboje nustatomas
atliekant bandomajj presavima. Parinkus reguliuojamus parametrus (laikg, temperatiirg) nustatomas
vidutinis spaudimas ir atlieckamas presavimas. Gautas rezultatas jvertinamas ir slégis pagal

reikalinguma koreguojamas.

a. b. C.

6 pav. Termo preso SISER PRESS TS-ONE (a. kaitinamoji ploks§té 38 cm x 50 cm; b. kaitinamoyji
ploksté 15 cm x 15 cmy; c. ploksté kepuraitéms) [30]
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Termo presu SISER PRESS TS-ONE termo perneSimas buvo atliekamas parenkant skirtingus
laiko nuo 10 iki 25 s (zingsnis 5 s) trukmés bei skirtingus temperatiiros nuo 150° C iki 175 ° C
parametrus (Zingsnis 5° C).

Termo plévelés grafiniai elementai termo preso SISER PRESS TS-ONE pagalba, naudojant
vienoda slégj, buvo prikaitinti ant pluostinés medziagos Arctic, kurios sudétyje yra 50 % medvilnés ir
50 % poliesterio. Sis audinys placiai naudojamas spec. tarnyby bei kt. darbo riibams siiiti. Pagrindiniai
Sio audinio privalumai yra tankumas, tvirtumas ir mazas matmeny pokytis ji eksploatuojant.

Termo plévelés atplésimo nuo tekstilinio audinio bandymo matavimai buvo atlickami trinties
ir atpléSimo jégy nustatymo jrenginiu ,,Thwing Albert friction/peel tester model 225-1%

vadovaujantis Standarto FINAT 1 atplésimo 180° kampu 300 mm/min. grei¢iu metodu [31].

7 pav. ,,Thwing Albert friction/peel tester model 225-1* jrenginys [31]

Pagrindiniai Sio jrenginio privalumai [31]:

o Momentinis duomeny iSvedimas j ekrana;

o Galimybé pasirinkti jégos vienetus: g, kg, Ibs, az, N;

. IS anksto numatyti 4 grei¢io nustatymai ir kintamo grei¢io nustatymai,

. Patogi programiné jranga testiniy duomeny saugojimui, analizei ir grafiniam iSvedimui;

o Matavimo diapazonas: 500 g, 2000 g, ar net 10 kg.

Bandymo rezultatui gauti buvo atliekami 5 matavimai pagal parinktus parametrus:

o Termo plévelés juostelés plotis 5 mm;
o Greitis 100 mm/min;
o Matavimo atidéjimas 3 s;

° Laikas 10 s;

o Jégos vienetai N (Niutonas).

LT

8 pav. Atplésimo metodo schema (1. pagrindas, metaliné plokstelé; 2. audinys; 3. termo plévelé;
4. adhezinis sluoksnis) [32]
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2.2.4 Tyrimo rezultatai ir juy analizé

Tyrimo metu buvo siekiama iSsiaisSkinti termo perneSimo temperatiros ir laiko jtakg termo
plévelés adhezijos jégai, atlikus presavimg ir adhezijos jégos pokyt], paveikus bandinius aplinkos
veiksniais (skalbimu, dziovinimu). Pagal pasirinktus parametrus buvo pagaminti bandiniai. Ant
tekstilinio audinio buvo perkeltos iSpjautos 5 x 297 mm juostelés ir smulkiis grafiniai elementai,

maziausias 2 mm (tekstiné informacija) (9 pav.).

Tekstilinis audinys

. Termo plévelé
i

g
[ 0.5 cm

y | a
19,7 cm \\ ___/’/

—

e

—

),

2cm
| 10 cm

-

150°; 5 min.
2 3 4 5 6

Temperatiiros paveikta sritis | Temperatiiros nepaveikta sritis

9 pav. Bandinio brézinio schema

1. Bandiniy grafiniy elementy (teksto) vertinimas esant skirtingiems gamybos
technologijos temperatiros ir laiko trukmés parametrams

Grafiniai elementai vertinti vizualiai, stebimas kokybinio poZzymio Kkitimas. Kiekvieno
bandinio vertinimui buvo naudojama 5 sudedamyjy daliy ranginé skalé, kur Zemiausig jvertinimag
gauna bandinys, neatlaikes poveikio aplinkos veiksniais. AuksS¢iausig jvertinimg gauna bandinys,
kurio vizualiai jvertinamos kokybés nejtakojo poveikis aplinkos veiksniais. Tokio vertinimo
rezultaty tikslumas ir patikimumas priklauso nuo sugebéjimo, kvalifikacijos ir jgudziy asmeny,
kurie atlieka vertinimg [33].

Zemiau pateiktoje lenteléje pateikti bandiniy, pagaminty naudojant 2 skirtingas termo
pléveles, vertinimai: a.) rezultatas bandiniy, pagaminty su termo plévele Poli Flex Premium,
b.) rezultatas bandiniy, pagaminty su termo plévelé Reflex Silver.

2.3 lentele
Grafiniy elementy (teksto) vizualaus jvertinimo rezultatai (balais), esant skirtingiems

gamybos technologiniams parametrams

Nr. Temperattra Laikas Iveg;?;ir;las, Komentaras
1 2 3 4 5
1 10 1 a.) Grafiniai elementai atsiskyré po 5 skalbimy
' 150° C 2 b.) Grafiniai elementai pradéjo atsiskirti po 10 skalbimy
2 155 2 a.) Grafiniai elementai pradéjo atsiskirti po 10 skalbimy
' 2 b.) Grafiniai elementai pradéjo atsiskirti po 15 skalbimy




2.3 lentelés tesinys

5

20s

a.) IS po grafiniy elementy iSsispaudes klijy sluoksnis, po
poveikio skalbimu matomi minimaliis pokyciai

b.) Grafiniai elementai persikélé kokybiskai, po poveikio
skalbimu matomi minimallis pokyc¢iai

25s

a.) IS po grafiniy elementy iSsispaudes klijy sluoksnis, po
poveikio skalbimu matomi minimaliis poky¢iai

b.) IS po grafiniy elementy issispaudgs klijy sluoksnis, po
poveikio skalbimu matomi minimaliis poky¢iai

155°C

10s

a.) Grafiniai elementai pradéjo atsiskirti po 10 skalbimy

b.) Grafiniai elementai pradéjo atsiskirti po 10 skalbimy

15s

a.) Grafiniai elementai pradéjo atsiskirti po 10 skalbimy

b.) Grafiniai elementai pradéjo atsiskirti po 15 skalbimy

20s

a.) IS po grafiniy elementy iSsispaudes klijy sluoksnis, po
poveikio skalbimu matomi minimaliis poky¢iai

b.) Grafiniai elementai persikélé kokybiskai, po poveikio
skalbimu matomi minimallis pokyciai

25s

a.) IS po grafiniy elementy iSsispaudgs klijy sluoksnis, po
poveikio skalbimu matomi minimaliis pokyciai

b.) IS po grafiniy elementy iSsispaudes klijy sluoksnis, po
poveikio skalbimu matomi minimalts poky¢iai

10.

11.

12.

160° C

10s

a.) Grafiniai elementai pradéjo atsiskirti po 10 skalbimy

b.) Grafiniai elementai prad¢jo atsiskirti po 10 skalbimy

155

a.) Grafiniai elementai persikélé kokybiskai, po poveikio
skalbimu matomi minimaliis poky¢iai

b.) Grafiniai elementai persikélé kokybiskai, po poveikio
skalbimu poky¢iy nepastebéta

20s

a.) Grafiniai elementai persikélé kokybiskai, po poveikio
skalbimu poky¢iy nepastebéta

b.) IS po grafiniy elementy iSsispaudes klijy sluoksnis, po
poveikio skalbimu pokyc¢iy nepastebéta

25s

a.) IS po grafiniy elementy iSsispaudes klijy sluoksnis, po
poveikio skalbimu matomi minimaliis poky¢iai

b.) IS po grafiniy elementy issispaudgs klijy sluoksnis, po
poveikio skalbimu matomi minimaliis poky¢iai

13.

14.

15.

16.

165°C

10s

a.) Grafiniai elementai pradéjo atsiskirti po 10 skalbimy

b.) Grafiniai elementai pradéjo atsiskirti po 10 skalbimy

15s

a.) Grafiniai elementai persikélé kokybiskai, po poveikio
skalbimu poky¢iy nepastebéta

b.) Grafiniai elementai persikélé kokybiskai, po poveikio
skalbimu poky¢iy nepastebéta

20s

a.) IS po grafiniy elementy iSsispaudes klijy sluoksnis, po
poveikio skalbimu pokycCiy nepastebéta

b.) IS po grafiniy elementy isispaudes klijy sluoksnis, po
poveikio skalbimu pokycCiy nepastebéta

25s

a.) IS po grafiniy elementy iSsispaudgs klijy sluoksnis, po
poveikio skalbimu matomi minimaliis pokyciai

b.) I§ po grafiniy elementy i$sispaudgs klijy sluoksnis, po
poveikio skalbimu matomi minimaliis pokyciai

17.

18.

170°C

10s

a.) Grafiniai elementai persikélé kokybiskai, po poveikio
skalbimu matomi minimallis pokyciai

b.) IS po grafiniy elementy iSsispaudes klijy sluoksnis, po
poveikio skalbimu poky¢iy nepastebéta

15s

a.) Grafiniai elementai persikélé kokybiskai, po poveikio
skalbimu poky¢iy nepastebéta

b.) Grafiniai elementai persikélé kokybiskai, po poveikio
skalbimu matomi minimallis pokyc¢iai
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2.3 lentelés tesinys

1 2 3 4 5
4 a.) IS po grafiniy elementy iSsispaudes klijy sluoksnis, po
19 20's poveikio skalbimu pokyc¢iy nepastebéta
' 4 b.) IS po grafiniy elementy iSsispaudes klijy sluoksnis, po
poveikio skalbimu pokyc¢iy nepastebéta
4 a.) IS po grafiniy elementy iSsispaudes klijy sluoksnis, po
20 255 poveikio skalbimu pokyc¢iy nepastebéta
' 4 b.) IS po grafiniy elementy iSsispaudes klijy sluoksnis, po
poveikio skalbimu pokyc¢iy nepastebéta
3 a.) Grafiniai elementai persikélé kokybiskai, po poveikio
21 10s skalbimu matomi minimallis pokyciai
' 4 b.) IS po grafiniy elementy iSsispaudes klijy sluoksnis, po
poveikio skalbimu pokyciy nepastebéta
5 a.) Grafiniai elementai persikélé kokybiskai, po poveikio
29 15 skalbimu poky¢iy nepastebéta
' 4 b.) IS po grafiniy elementy iSsispaudes klijy sluoksnis, po
175° C poveikio skalbimu matomi minimallis pokyciai
4 a.) IS po grafiniy elementy iSsispaudes klijy sluoksnis, po
23 20's poveikio skalbimu pokyciy nepastebéta
' 4 b.) IS po grafiniy elementy iSsispaudes klijy sluoksnis, po
poveikio skalbimu pokyc¢iy nepastebéta
4 a.) IS po grafiniy elementy iSsispaudes klijy sluoksnis, po
24 255 poveikio skalbimu pokyc¢iy nepastebéta
' 4 b.) I8 po grafiniy elementy i$sispaudgs klijy sluoksnis, po
poveikio skalbimu matomi minimaliis poky¢iai

Vizualus vertinimas leidzia daryti iSvada, kad pléveliy technines charakteristikas skirtingai
jtakoja perneSimo metu naudojama temperatiira bei trukmé. Grafiniai elementai, suformuoti
naudojant termo plévele Poli Flex Premium, perneSimui naudojant Zemesne nei 160° C temperatiirg
su 10 - 15 s kaitinimo trukme, yra neatspariausi aplinkos poveikiui. Geriausius vizualius kokybinius
rodiklius iSsaugojo bandiniai, pagaminti parinkus 160° C - 175° C temperatiirg su 15 — 20 s
kaitinimo trukme. Grafiniai elementai, suformuoti naudojant termo plévele Reflex Silver, geriausius
vizualius kokybinius rodiklius iSsaugojo bandiniuose, pagamintuose pasirinkus 160° C - 165° C
temperatirg su 15 — 20 s kaitinimo trukme. Gauti rezultatai leidZia teigti, jog naudojant termo
plévele Reflex Silver ir siekiant kokybiSko perneSimo, galimas tik minimalus temperatiiros ir
trukmés svyravimas. Kai tuo tarpu naudojant termo plévele Poli Flex Premium kokybiska
pernesima galima atlikti tiek su ilgesne trukme ir Zemesne temperatiira, tiek ir su trumpesne trukme
bei aukStesne temperatiira.

2. Grafiniy elementy (juosteliy) vertinimas esant skirtingiems gamybos
technologijos temperatiiros ir laiko trukmés parametrams.

Pirmas bandiniy vertinimas atliktas pra¢jus ne maziau nei 24 val. po bandinio gamybos.
Siame vertinimo etape nustatyta termo preso prikaitinimo temperatiiros ir laiko jtaka termo plévelés
atplésimo nuo tekstilinio audinio stiprumui bei vertintas termo plévelés prisitvirtinimo tolygumas.

Grafiniy elementy vertinimas turéjo biiti atliktas abiejy pléveliy bandiniams, taciau termo

plevelés Reflex Silver atpléSimo jégos stiprumo bei prisitvirtinimo tolygumo jvertinti nepavyko.
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Sios plévelés po termo perne$imo parodé didelj adhezinio sluoksnio stipruma bei plévelés
elastinguma, ko pasekoje atliekant matavimus plévelés juostelé tempési iki tol, kol nutriikdavo.

Termo plévelés Poli Flex Premium matavimo rezultatai po presavimo pateikti 10-16 pav.
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10 pav. Termo plévelés (prikaitinimo temperatiira 150° C) adhezijos jégos grafikas
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11 pav. Termo plévelés (prikaitinimo temperatiira 155° C) adhezijos jégos grafikas
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12 pav. Termo plévelés (prikaitinimo temperatiira 160° C) adhezijos jégos grafikas
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13 pav. Termo plévelés (prikaitinimo temperatiira 165° C) adhezijos jégos grafikas
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14 pav. Termo plévelés (prikaitinimo temperatiira 170° C) adhezijos jégos grafikas
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15 pav. Termo plévelés (prikaitinimo temperatiira 175° C) adhezijos jégos grafikas
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16 pav. Termo plévelés (prikaitinimo temperatiira 160° C, kaitinimo trukmé 15 s ) adhezijos jégos prie$ po
veikj ir po poveikio kitimo grafikas

IS gauty duomeny galima teigti, jog termo perneSimo trukmé turi didZiausig jtakg adhezijos
jégai. Nepriklausomai nuo preso temperatiiros, termo plévelé prisitvirtina prie tekstilinio audinio
silpniausiai, kai termo perneSimas atlieckamas 10 s. Termo perneSimg atliekant 20 — 25 s, yra
stebimas adhezijos jégos padidéjimas. Si jéga didéja ir keliant termo preso temperatiira. I$ gauty
rezultaty nustatyta, jog did¢jant temperatiirai bei ilgéjant trukmei, didéja ir adhezijos jégos
nuokrypos nuo bandinio matavimo metu gautos vidutinés reik§més. IS 16 pav. kuriame pateiktas
adhezijos jégos prie§ poveikj ir po poveikio kitimas, matyti, jog net ir technologinj procesa atlikus
su rekomenduojamomis technologinio iSpildymo reik§mémis, aplinkos poveikis (skalbimas,
dziovinimas) turi zenklig jtakg plévelés adhezinés jégos tolygumo iSlaikymui, kas mazina perkelto
atvaizdo kokybe gaminio eksploatavimo laikotarpiu.

3. Grafiniy elementy (juosteliy) vertinimas pries poveikj ir po poveikio skalbimu esant
skirtingiems gamybos technologijos temperatiiros ir laiko trukmés parametrams

Bandiniy matavimai atlikti po perneSimo bei daryti atlikus 5, 10 ir 15 skalbimy 40° C

temperatiiroje su papildomu skalavimu. Termo plévelés Reflex Silver matavimai nebuvo atlikti. Po
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5 skalbimy su papildomu skalavimu juostelés prad¢jo triikinéti tik pradéjus matavima, o atlikus 15

skalbimy su papildomu skalavimu, jau skalbimo metu nutriiko ties prikaitintos juostelés dalies riba.

Termo plévelés Poli Flex Premium matavimo rezultatai pateikti 17 - 22 pav.

BPo presavimo
BPo 5 skalbimy
B Po 10 skalbimy
3,0 @Po 15 skalbimy
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17 pav. Termo plévelés (prikaitinimo temperatiira
150° C) adhezijos jégos grafikas
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19 pav. Termo plévelés (prikaitinimo temperatira
160° C) adhezijos jégos grafikas
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21 pav. Termo plévelés (prikaitinimo temperatiira
170° C) adhezijos jégos grafikas
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18 pav. Termo plévelés (prikaitinimo temperattira
155° C) adhezijos jégos grafikas
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20 pav. Termo plévelés (prikaitinimo temperatiira
165° C) adhezijos jégos grafikas
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22 pav. 14 Termo prikaitinimo (presavimo
temperatiira 175° C) adhezijos jégos grafikas

I§ gauty duomeny galima teigti, jog termo pernesima atliekant 150° C temperattroje su 10 s
trukme termo plévelés adhezijos jégos jau po pirmy 5 skalbimy bei dziovinimy Zenkliai sumazéja, o
po 10 - atsiskiria nuo audinio. Vertinant bandinius, kur termo perneSimo temperatiira buvo didesné,

stebimas adhezijos jégy padidé¢jimas, kurios pradeda silpnéti atlikus 10 skalbimy ir dziovinimy.
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23  TYRIMO ISVADOS

1. Tiriamojo darbo metu buvo nustatyta temperatiiros ir trukmeés santykio priklausomybé
termo plévelés adhezijos jégai, atlikus presavimg ir paveikus bandinius aplinkos veiksniais
(skalbimu, dziovinimu). Jvertinus bandinio, pagaminto su rekomenduojamomis technologinio
iSpildymo parametry reikSmémis (160° C temperatira, trukmé 15 s) rezultatus gauta, jog po 3
skalbimo ir skalavimo cikly Sio bandinio adhezijos jéga sumazéja ~ 12 %. Bandiniai, pagaminti su
150° C temperatiira ir poveikio trukme 10 s, tur¢jo silpniausig adhezijos jéga.

2. Nustatinéjant termo plévelés prilipimo prie tekstilinio audinio tolyguma, buvo
nustatyta, kad termo pernesimg atliekant Zzemoje 150° C temperatiiroje su trumpa 10 s poveikio
trukme bandinys prisitvirtino netolygiausiai. Vertinant bandinj, pagamintg auksStoje 175° C
temperattroje su ilga 25 s poveikio trume, tekstilinio audinio ir termo plévelés sukibimo tolygumas
gautas mazesnis (skirtumas tarp didziausios ir maziausios matavimy reikSmés yra 1,4 karto
didesnis) nei pernesima atlikus 160° C temperattroje su 25 s poveikio trukme. Taciau vidutiné
adhezijos jéga yra 1,09 karto didesné.

3. IS tyrimo metu gauty rezultaty galima teigti, jog naudojant termo plévele Poli Flex
Premium, didé¢jant temperatirai (iki 175° C ), kokybiska grafiniy elementy pernesima galima
uztikrinti trumpesniu poveikio trukmés laiku. PerneSimg atliekant 170° C - 175° C temperatiiroje,
galima katinimo trukmé - 10 s. TaCiau jei perneSimui negalima naudoti aukStos temperatiiros,
kokybiSkas perneSimas atlickamas pailginus poveikio trukme: naudojant 155° C temperatiirg galima
kaitinti 25 s.

4. Naudojant termo plévele Reflex Silver ir siekiant kokybisko perneSimo, galimas tik
minimalus temperatiros ir poveikio trukmés svyravimas. Kokybiskiausias perneSimas buvo atliktas,
atliekant 15 s trukmeés kaitinimg 160° C ir 165° C temperatiroje. Gautam rezultatui grei¢iausiai
jtakos turéjo tai, jog Poli Flex Premium plével¢ yra gamintojo, kuris j rinkg teikia tik sertifikuotas
pléveles, o plévele Reflex Silver — naujo tiekéjo pasiiilytas gaminys, neturintis kokybe uztikrinancio

sertifikato.
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3. TERMO PERNESIMO TECHNOLOGIJOS PROJEKTAVIMAS

Viena populiariausiy tekstiliniy gaminiy dekoravimo, Zenklinimo, personalizavimo
technologijy yra grafiniy clementy termo perneSimas naudojant transferus — termo pléveles.
Pastarasis budas paprasCiausias ir efektyviausias, kai reikalingas mazas tirazas bei norima perkelti
vienspalvius ar keliy spalvy grafinius elementus, tokius kaip raidés, Zenklai, logotipai ir kt. Si
technologija placiai naudojama vaizdams perkelti ant natiiraliy, sintetiniy ar misriy tekstiliniy
gaminiy, tokiy kaip marSkinéliai, maiSeliai, kepurélés, skarelés, sporting, spec. tarnyby ar jmonés

darbuotojy aprangos.
3.1 TECHNOLOGINIO PROCESO PROJEKTAVIMAS

Termo perneSimo technologija apima keleta technologinio proceso etapy (23 pav.).
Pirmiausiai reikiamo perkelti grafinio elemento veidrodinis atvaizdas suformuojamas Corel Draw
programa, po to jis perduodamas iSpjaustymui j pléveliy pjaustytuva. Pastarajam ispjauscius
grafinius elementus pléveléje, nuo plévelés pagrindo yra atskiriama nereikalinga plévelé ir
paliekami tik tie elementai, kuriuos reikia pernesti. ISpjaustytas termo transferinis atvaizdas
perneSamas ant gaminio termo preso pagalba. Atlikus pernesimg yra paSalinamas plévelés

pagrindas.

Transfero gamyba ir
gaminio parinkimas
| Transferas |

NN S S —

| Tekstiles gaminys |

Presavimas

TERMO PERNESIMO o ]
SPAUDOS PROCESAl i =

Transfero pagrindo
atskyrimas

| Transfero pagrindas |
| Tekstiles gaminys |

23 pav. Termo perneSimo technologijos proceso schema. [34]

Nesudétinga, salyginai greitai vykstanti gamyba, didelis pléveliy pasirinkimas ir dideliy
iSlaidy gamybiniams jrenginiams nereikalaujanti technologija salygoja $ios technologijos
populiarumg tarp reklaminés produkcijos gamybos jmoniy bei jmoniy, uzsiimanciy drabuziy
gamyba. Taciau siekiant uztikrinti sklandy gamybos procesa, bitina atlikti gamybos veiksmy

planavimg. Numatyti uzsakymo priémimo, derinimo, gamybos, kokybés kontrolés etapus,
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paskirstyti darbus bei nustatyti darby seka. Projektuojamos imonés gamybos ir kokybés proceso

kontrolés schema pateikta 24 pav.

UZsakymo priémimas

v

MedZiagy parinkimas

. . _’ Gaminiu. ant kuriu bus dedamas transferas. bei
KOk\r’bEb kontru]e raminiy, ant kuriy bus dedamas transteras, bel B .
L termo plévelés parinkimas Maketo projekto pateikimas
+ klientui ir derinimas
. Maketavimas, dizaino sukiirimas J
Maketuotojas i o . X . Y
e, cum— et > Kompiuteris:  HP ProDesk 600 G1: Procesorius Intel 15-457;
eKtoriny elementy parametry Kor 2] - - r , 1
{he LB - Vektorinés grafikos programa Corcl DRAW, g Maketo redagavimas
Vektorinio atvaizdo veidrodinis suformavimas ir || Plévelés iSpjaustymo testas
paruo$imas iSpjaustymui
Programiné jranga: vektorinés grafikos programa Corcl DRAW,
ISpjaustytojas pjovimo jrangos jrankiai Microsoft Windows operacinei sistemai
Vizualing apziiira, iSpjaustymo parametry » WinPlot ir MacSing cut
kontrole +
Transfero i$ termo plévelés gamyba Nereikalingos plévelés atskyrimas
Vektorinio atvaizdo ispjaustymas kompiuteriniu pléveliy | nuo iSpjaustyto pléveléje vektorinio
> plaustytuvu, atvaizdo ir jos paSalinimas
Pléveliy pjaustytuvas: SUMMACUT D60
- . hl?‘f‘esuotl)ja.s = nr .I ransfcrq pcrneslmgs Plévelés pagrindo atskyrimas nuo
Vizualing apZziiira, presavimo parametry » Vektorinio atvaizdo montavimas ir presavimas termo presu, gaminio
kontrolé Termo presas: SISER PRESS TS-ONE
Gamybos vadovas - technologas .
b g > Kontrolé

Vizualiné apzitira

v

Pakavimas (rankinis)

v

Uzsakytos produkcijos atidavimas uzsakovui

24 pav. Termo pernesimo technologijos gamybos, kokybés kontrolés proceso schema

3.2

PRODUKCIJOS DARBU APIMTIES SKAICIAVIMAS

Produkcijos apimties skai¢iavimai atliekami jvertinus gaunamus uzsakymus. Jmonés veiklg

apima vaizdo pernesimg ant jvairiy tekstiliniy gaminiy, naudojant transferus bei termo presg. Imoné

turi savo pléveliy pjaustytuva SUMMACUT D60, tad vektoriniai elementai termo pléveléje

iSpjaustomi jmongje, o esant uzsakymams daugiaspalviy transfery, pastaryjy gamyba uzsakoma, o

perneSimas atlickamas jmonés turimu presu SISER PRESS TS-ONE.

Skaiciuojant iSleidziamos produkcijos charakteristikas reikia jvertinti spalvy kiekj ir keliose

pozicijose ant gaminio bus perkeliamas grafinis elementas.

Priklausomai

nuo uzsakovo

pageidavimo, grafinis elemantas gali biiti dedamas tiek vienoje tiek ir keliose pozicijose.

Kiekvienos pozicijos ir spalvos grafinio elemento iSmatavimai skai¢iuojami atskirai.
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ISleidziamos produkcijos charakteristikos

3.1 lentelé

Eil. " - Produkcijos | Produkcijos sk. | Gamybos . -
NI Produkcijos pavadinimas formatas, m per metus* biidas Spalvingumas MedZiaga
1 2 3 4 5 6 7
1 |Marskinéliai 1 (2 0,220x0,235 1000 Termo 1 Tekstilé
pozicijos) 0,230x0,045 1000 pernesimas (100 % medvilné)
2 |Marskinéliai 2 (2 0,040x0,040 1000 Termo 1 Tekstilé
pozicijos) 0,070x0,015 1000 perneSimas (100 % medvilné)
3 [Marskinéliai 3 (2 pozicijos | 0,200x0,015 100
X 2 spalvos) 0,070x0,005 100 Termo 2 Tekstilé
0,035x0,045 100 perneSimas (100 % medvilné)
0,015x0,015 100
4 |Marskinéliai 4 Termo Tekstilé
0,245x0,250 500 perneSimas 1 (100 % medvilné)
5 |Marskinéliai 5 (1 pozicija 0,220x0,270 300 Termo 2 Tekstilé
X 2 spalvos) 0,040x0,030 300 perneSimas (100 % medvilné)
6 |Marskinéliai 6 0,075x0,065 300 Tervnjo 1 Tekst}lé .
pernesimas (100 % poliesteris)
7 |Marskinéliai 7 0.100x0 150 150 Termo 1 Tekstilé
' ' perneSimas (100 % poliesteris)
8 |Skéciai Termo Tekstilé
0,100x0,150 250 perneSimas 1 (100 % poliesteris)
9 |Skéciai Termo Tekstilé
0,150x0,020 100 perneSimas ! (100 % poliesteris)
10 |Marskinéliai 8 (1 pozicija Termo Tekstilé
X 4 spalvos) 0,210x0,300 500 perneSimas 4 (100 % poliesteris)
11 |Darbo Svarkai 1 (2 0,020x0,100 500 Termo Tekstile
pozicijos) - 1 (35 % medvilng;
0,210x0,100 500 pernesimas 65 % poliesteris)
12 |Darbo Svarkai 1 (2 0,020x0,100 400 Termo 1 Tekstilé
pozicijos) 0,210x0,120 400 perneSimas (100 % poliesteris)
13 |Darbo puskombinezoniai 1 Termo Tekstilé
0,100x0,150 500 erneimas 1 (35% medvilng;
P : 65% poliesteris)
14 |Darbo puskombinezoniai 2| 0,020x0,100 400 Termo Tekstilé
(2 pozicijos) - 1 (35% medvilng;
0,100x0,150 400 pernesimas 65% poliesteris)
15 |Chalatai 1 Tekstilé
0,030x0,070 300 e-rrneerérinr(r)ws 1 (50 % medvilng;
P 50 % poliesteris)
16 |Chalatai 2 Tekstilé
0,020x0,100 200 oo 1 (50 % medvilné;
P : 50 % poliesteris)
17 |Signaliné liemené 0.050%0 100 300 Termo 1 Tekstile
' ' perneSimas (100 % poliesteris)
18 |Signaliné liemené 0.020x0 100 150 Termo 1 Tekstile
' ' perneSimas (100 % poliesteris)
19 [Kepurés Tekstilé
0,021x0,030 200 oo 1 (35 % medvilné;
P : 65 % poliesteris)
20 [Kepurés Termo Tekstilé
0,030x0,050 200 perneSimas 1 (100 % medvilné)
21 |Sportiné apranga Termo Tekstilé
marskinéliai ! ' erneSimas (100 % poliesteris)
(mardkinéliai) 0,210x0,300 400 0 1
22 |Sportiné apranga (Sortai) 0,070x0.100 400 Tervr_no 1 Tekst.ilé .
pernesimas (100 % poliesteris)
23 |Skarelés 1 Termo Tekstilé
0,100x0,120 100 perneSimas ! (100 % medvilne)
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3.1 lentelés tesinys
1 2 3 4 S 4 !
24 |Skarelés 2 0,100x0,020 100 pefnegg}}‘,’m 1 (100 OT/oelgsriiéiteris)
25 |Skarelés 3 0,030x0,050 500 pe-rrneerérinr(r)1as 1 (IOO{/fl:sctsg\ézilné)

Gamybos technologinj procesg apima: grafinio elemento suformavimas ir parengimas

1Spjaustymui, iSpjaustymas ir nereikalingos plévelés atskyrimas, termo presavimas bei pagrindo

plévelés atskyrimas nuo gaminio. Technologinis procesas yra imlus laikui, nes reikalauja daug

rankinio ir kruopStaus darbo.

Gamybiné uzduotis plévelés pjaustymui

3.2 lentelé

EiI.P . - Produkcijos | Produkcijos sk. | Spalvin- | Aplikacijos |Aplikacijos Metinis VIENnos
Nr. rodukcijos pavadinimag formatas, m | per metus, vnt. | gumas | formatas, m | plotas, m* spalvos produkeijos
: : : : kiekis, m?
1 2 3 4 5 6 7 8=Ax7
1 [Marskinéliai 1 (2 0,220x0,235 1000 . 0,224x0,239 | 0,054 53,536
pozicijos) 0,230x0,045 1000 0,234x0,049 | 0,011 11,466
2 |[Marskinéliai 2 (2 0,040x0,040 1000 . 0,044x0,044 | 0,002 1,936
pozicijos) 0,070x0,015 1000 0,074x0,019 | 0,001 1,406
3 |Martkinéliai 3 (2 0,200x0,015 100 0,204x0,019 | 0,004 0,388
pozicijos x 2 spalvos) 0,070x0,005 100 2 0,074x0,009 0,001 0,067
0,035x0,045 100 0,039x0,049 | 0,002 0,101
0,015x0,015 100 0,019x0,019 | 0,000 0,036
4 |Martkinéliai 4 0,245x0,250 500 1 0,249x0,254 | 0,063 31,623
5 [Marskinéliai 5 (1 0,220x0,270 300 ) 0,224x0,274 | 0,061 18,413
pozicija x 2 spalvos) 0,040x0,030 300 0,044x0,034 0,001 0,449
6 |Marskinéliai 6 0,075x0,065 300 1 0,079x0,069 | 0,005 1,635
7 [Marskinéliai 7 0,100x0,150 150 1 0,104x0,154 | 0,016 2,402
8 |Skéciai 0,100x0,150 250 1 0,104x0,154 | 0,016 4,004
9 [Skéciai 0,150x0,020 100 1 0,154x0,024 | 0,004 0,370
10 |Marskinéliai 8 (1 0,210x0,300 500 4 | 0214x0,304 | 0,065 32,528
pozicija x 4 spalvos)
11 |Darbo $varkai 1 (2 0,020x0,100 500 . 0,024x0,104 | 0,002 1,248
pozicijos) 0,210x0,100 500 0,214x0,104 | 0,022 11,128
12 |Darbo $varkai 1 (2 0,020x0,100 400 . 0,024x0,104 | 0,002 0,998
pozicijos) 0,210x0,120 400 0,214x0,124 | 0,027 10,614
13|Darbo 0,100x0,150 500 1 | 0,104x0,154 | 0,016 8,008
puskombinezoniai 1
14 |Darbo 0,020x0,100 400 0,024x0,104 | 0,002 0,998
puskombinezonial 2 (2 | 14,0 150 400 L | 0104x0154 | 0,016 6,406
pozicijos)
15 |Chalatai 1 0,030x0,070 300 1 0,034x0,074 | 0,003 0,755
16 |Chalatai 2 0,020x0,100 200 1 0,024x0,104 | 0,002 0,499
17 |Signaliné liemené 0,050x0,100 300 1 0,054x0,104 0,006 1,685
18 |Signaliné liemené 0,020x0,100 150 1 0,024x0,104 0,002 0,374
19 [Kepurés 0,021x0,030 200 1 0,025x0,034 | 0,001 0,170
20 |Kepures 0,030x0,050 200 1 0,034x0,054 | 0,002 0,367
21 |Sportin¢ apranga 0,210x0,300 400 1 0,214x0,304 | 0,065 26,022
(marskinéliai)
22 (SS%‘;{:II)‘G apranga 0,070x0,100 400 1 0,074x0,104 | 0,008 3,078
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3.2 lentelés tesinys

1 2 3 4 5 6 7 8= x7
23 |Skarelés 1 0,100x0,120 100 1 0,104x0,124 0,013 1,290
24 |Skarelés 2 0,100x0,020 100 1 0,104x0,024 0,002 0,250
25 |Skarelés 3 0,030x0,050 500 1 0,034x0,054 0,002 0,918

Viso: 235,259

Norimo perkelti vaizdo paruoSimo iSpjaustymui greitis priklauso nuo to, kokios kokybés ir

kokiu formatu vaizdas gaunamas. Gavus skaitmeninj atvaizda, pirmiausig ji reikia apdoroti

vektoriniy vaizdy paruodimo Corel Draw programa. Sios programos pagalba suformuojamas

vektorinis veidrodinis grafinio elemento vaizdas (25 pav.). Norint palengvinti nereikalingos

plévelés atskyrimg, grafinis elementas patalpinamas j rémelius (rémelis daromas didesnis uz grafinj

elementa ~ 2 mm), kuriy déka elementas apipjaunamas aplinkui, o tai palengvina nereikalingos

plévelés atskyrimg.

a

b

25 pav. a) grafinis elementas; b) grafinio elemento veidrodinis vaizdas su apipjovimu

Maketavimo darby trukmés skaiciavimas

3.3 lentelé

Eil. .. . Produkcijos Produkcijos skai¢ius Laiko norma Metiné laiko norma
Produkcijos pavadinimas - -
Nr. formatas, m per metus, vnt. maketavimui, h maketavimui, h
1 2 3 4 5 6=4x5
1 |Marskinéliai 1 (2 pozicijos) 0,220x0,235 1000 0,35 350,00
0,230x0,045 1000 0,15 150,00
2 |Marskinéliai 2 (2 pozicijos) 0,040x0,040 1000 0,35 350,00
0,070x0,015 1000 0,15 150,00
3 |Marskinéliai 3 (2 pozicijos x 2 0,200x0,015 100 0,35 35,00
spalvos) 0,070x0,005 100 0,15 15,00
0,035x0,045 100 0,15 15,00
0,015x0,015 100 0,15 15,00
4 |Marskinéliai 4 0,245x0,250 500 0,35 175,00
5 |Marskinéliai 5 (1 pozicija x 2 0,220x0,270 300 0,35 105,00
spalvos) 0,040x0,030 300 0,15 45,00
6 |Marskinéliai 6 0,075x0,065 300 0,35 105,00
7 |Marskinéliai 7 0,100x0,150 150 0,35 52,50
8 |Skéciai 0,100x0,150 250 0,35 87,50
9 |Skédiai 0,150x0,020 100 0,35 35,00
10 |Marskinéliai 8 (1 pozicija x 4 0,210x0,300 500 0,50 250,00
spalvos)
11 |Darbo Svarkai 1 (2 pozicijos) 0,020x0,100 500 0,35 175,00
0,210x0,100 500 0,15 75,00
12 |Darbo $varkai 1 (2 pozicijos) 0,020x0,100 400 0,35 140,00
0,210x0,120 400 0,15 60,00
13 |Darbo puskombinezoniai 1 0,100x0,150 500 0,35 175,00
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3.3 lentelés tesinys

1 2 3 4 5 6=4'5
14 |Darbo puskombinezoniai 2 (2 0,020x0,100 400 0,35 140,00

pozicijos) 0,100x0,150 400 0,15 60,00
15 |Chalatai 1 0,030x0,070 300 0,35 105,00
16 |Chalatai 2 0,020x0,100 200 0,35 70,00
17 |Signaliné liemené 0,050x0,100 300 0,35 105,00
18 |Signaliné liemené 0,020x0,100 150 0,35 52,50
19 [Kepurés 0,021x0,030 200 0,30 60,00
20 |Kepurés 0,030x0,050 200 0,30 60,00
21 |[Sportiné apranga (marskinéliai) 0,210x0,300 400 0,40 160,00
22 |Sportiné apranga (Sortai) 0,070x0,100 400 0,40 160,00
23 |Skarelés 1 0,100x0,120 100 0,25 25,00
24 |Skarelés 2 0,100x0,020 100 0,25 25,00
25 |Skarelés 3 0,030x0,050 500 0,25 125,00

Viso: 3707,50

Pléveles pjaustymo greitis bei kokybé yra pagrindiniai technologinio proceso parametrai,

kurie turi tiesioging jtakg laikui, per kurj transferas yra paruoSiamas perneSimui. Plévelés pjaustymo

greitis pirmiausia priklauso nuo pjaustytuvo pjaustymo grei¢io bei nuo norimo perkelti grafinio

elemento sudétingumo, dydzio bei plévelés storio. Prie§ pjaustant naujg plévelge rekomenduojama

atlikti testinj pjaustyma tam, kad biity galima nustatyti optimaliausig pjaustymo peilio slégj. Nuo

iSpjaustymo kokybiSkumo priklauso, kaip tiksliai ir greitai atsiskirs grafiniai elementai nuo

nereikalingos plévelés.

Plévelés pjaustymas atliekamas pjaustytuvu SUMMACUT D60. Sio jrenginio pagalba galima

iISpjaustyti nuo 7 iki 67 cm plévelés plote iSdéstytus elementus. Tai padeda taupyti ir iSnaudoti

maksimaly plévelés plota.

3.4 lentelé
Plévelés pjaustymo trukmeés skai¢iavimas
. . .. |Produkcijos . I Laiko norma Laiko norma Metiné laiko
Eil|  Produkcijos | Produkcijos | . ~... Spalvin-| Aplikacijos plévelés . 1., |DOrma plévelés
Nr.| pavadinimas | formatas, m skaicius per gumas | formatas, m paruoSimo | . pleveles. paruoSimui ir
metus ! - |pjaustymui, h| " .
pjaustymui, h pjaustymui, h
1 2 3 4 5 6 7 8 9=4x(7+8)
1 Marskinéliai 1 (2 |0,220x0,235| 1000 1 0,224x0,239 0,10 0,025 125,00
pozicijos) 0,230x0,045| 1000 0,234x0,049 0,10 0,020 120,00
2 Marskinéliai 2 (2 | 0,040x0,040 1000 1 0,044x0,044 0,10 0,015 115,00
pozicijos) 0,070x0,015| 1000 0,074x0,019 0,10 0,015 115,00
Marskinéliai 3 (2 0,200x0,015 100 2 0,204x0,019 0,10 0,020 12,00
3 |pozicijos x 2 0,070x0,005 100 0,074x0,009 0,10 0,015 11,50
spalvos) 0,035x0,045 100 0,039x0,049 0,10 0,015 11,50
0,015x0,015 100 0,019x0,019 0,10 0,015 11,50
4 |Marskinéliai 4 0,245x0,250 500 1 0,249x0,254 0,10 0,025 62,50
Marskinéliai 5 (1 |0,220x0,270 300 2 0,224x0,274 0,10 0,025 37,50
> EF?;I'\‘;(')‘SXZ 0,040x0,030 | 300 0,040,034 0,10 0,015 34,50
6 |Marskinéliai 6 0,075x0,065 300 1 0,079x0,069 0,10 0,015 34,50
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3.4 lenteles tesinys

1 2 3 4 5 6 7 8 94 x(7+8)
7 [Marskineliai 7 |0,100x0,150 | 150 1 | 0,104x0,154 0,10 0,020 18,00
8 [Skéciai 0,100x0,150 | 250 1 | 0,104x0,154 0,10 0,020 30,00
9 [Skéciai 0,150x0,020 | 100 1 | 0,154x0,024 0,10 0,015 11,50
Marskinéliai 8 (1
10 |pozicija x 4 0,210x0,300 | 500 4 | 0,214x0,304 0,10 0,025 62,50
spalvos)
11 |Darbo Svarkai 1 (2[0,020x0,100[ 500 | | 0.024x0,104 0,10 0,015 57,50
pozicijos) 0,210x0,100| 500 0,214x0,104 0,10 0,020 60,00
1 |Darbo Svarkai 1 (2[0,020x0,100[ 400 | | 0.024x0,104 0,10 0,015 46,00
pozicijos) 0,210x0,120 | 400 0,214x0,124 0,10 0,020 48,00
Darbo
13 |puskombinezoniai | 0,100x0,150 | 500 1 | 0,104x0,154 0,10 0,020 60,00
1
Darbo 0,020x0,100| 400 0,024x0,104 0,10 0,015 46,00
14 gliszkgg?éﬁizs‘;”'a' 0,100x0,150| 400 1| 0.104x0,154 0,10 0,020 48,00
15 |Chalatai 1 0,030x0,070| 300 1 | 0,034x0,074 0,10 0,020 36,00
16 |Chalatai 2 0,020x0,100| 200 1| 0,024x0,104 0,10 0,015 23,00
17 |Signaliné liemené | 0,050x0,100 300 1 0,054x0,104 0,10 0,015 34,50
18 |Signaliné liemené | 0,020x0,100 150 1 0,024x0,104 0,10 0,015 17,25
19 [Kepurés 0,021x0,030| 200 1 | 0,025x0,034 0,10 0,020 24,00
20 [Kepures 0,030x0,050| 200 1| 0,034x0,054 0,10 0,015 23,00
o1 |Sportiné apranga g 5146 390 400 1 | 0,214x0,304 0,10 0,020 48,00
(marskinéliai)
22 (Sslf)‘;f;‘f)le apranga |5 070x0,100| 400 1 | 0,074x0,104 0,10 0,015 46,00
23 [Skarelés 1 0,100x0,120| 100 1 | 0,104x0,124 0,10 0,020 12,00
24 |Skarelés 2 0,100x0,020| 100 1 | 0,104x0,024 0,10 0,015 11,50
25 |Skarelés 3 0,030x0,050| 500 1 | 0,034x0,054 0,10 0,015 57,50
Viso:| 1510,75

Transfero perneSimo trukmé priklauso nuo termo perneSimui keliamy laiko trukmés
reikalavimy. Termo plévelés techninése charakteristikose yra nurodomi optimaliausi termo
perneSimo trukmés, temperatiiros bei slégio parametrai, taciau jvertinant tai, jog pernesimas
atlickamas ant skirtingy savybiy bei sudéties pavirSiy, darant bandomuosius presavimus Siuos
parametrus reikia koreguoti. Prie perneSimo trukmés prisideda ir tai, koks transferas naudojamas.
Transferai pagal tai, kada pasalinamas pernesantis sluoksnis, skirstomi j du tipus [20]:

1. Karstas transferas (angl. hot split) — perneSantis sluoksnis paSalinamas iS karto po
perneSimo. PerneSant atspausdintus vaizdus nuo karsto transfero, dazy sluoksnis ant audinio gaunasi
labai minkStas, taciau plonas, ko pasekoje nukencia spalvos sodrumas spausdinant ant tamsaus
audinio. Tai jvyksta, nes dalis dazy pasilieka ant popieriaus.

2. Saltas transferas (ang. cold peel) - perneSantis sluoksnis paSalinamas pilnai jam
atvésus. PerneSant atspausdintus vaizdus nuo karSto transfero, dazai pilnai pereina ant audinio,
suformuodami Zymiai kietesnj ir tankesnj atvaizda nei karstas transferas. Sie transferai tinkamesni
spaudai ant tamsaus audinio.

Vektoriniy elementy perneSimui gamyboje planuojama naudoti termo pléveles, kuriy

perneSimo sluoksnis pasalinamas i§ kart po perneSimo. Vykdant didelj uzsakyma tai sutaupo laiko,
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nes nereikia laukti kol gaminys atvés. Taciau esant pageidavimui pekelti daugiaspalvj atvaizda,

uzsakoma Salto transfero gamyba.

a. .
26 pav. Termo transfero perne$imo, naudojant termotranferinj popieriy, pavyzdZiai: a.) naudotas karstas
transferas [35]; b.) naudotas $altas transferas [36]

b

Termo perneSimas atlickamas pasukamu j Song termo presu SISER PRESS TS-ONE.

Pagrindinés kaitinamos plokstés darbinis plotis - 38 cm x 50 ¢cm, ji naudojama perneSant vaizdus ant

didelio darbinio ploto. Papildoma kaitinamoji 15 cm x 15 cm ploksté naudojama ant mazo darbinio

pavirsSiaus uzneSamiems vaizdams, o plokstelé kepuraitéms naudojama perneSimg atlikti ant

kepuréliy.
3.5 lentele
Plévelés klijavimo trukmés skai¢iavimas
. Laiko norma | Laiko norma| Laiko S
Eil. Produkcijos Produkcijos Prodykcuos Spalvin- | pavirSiaus plevelés norma Metiné 1.alk0.
Nr. avadinimas formatas, m skaicius per umas | paruoSimui aruogimui | klijavimui, |05 .plev.eles
P ' metus g P | paruosit ) "I klijavimui, h
h klijuoti, h h '
1 2 3 4 5 6 7 8 9=Ax(6+7+8)
1 Marskinéliai 1 (2 0,220x0,235 1000 1 0,025 0,070 0,020 115,00
pozicijos) 0,230x0,045 1000 0,025 0,070 0,020 115,00
5 Marskinéliai 2 (2 0,040x0,040 1000 1 0,025 0,070 0,020 115,00
pozicijos) 0,070x0,015 1000 0,025 0,070 0,020 115,00
Martkinéliai 3 (2 0,200x0,015 100 0,025 0,070 0,020 11,50
3 |pozicijos x 2 0,070x0,005 100 5 0,025 0,070 0,020 11,50
spalvos) 0,035x0,045 100 0,025 0,070 0,020 11,50
0,015x0,015 100 0,025 0,070 0,020 11,50
4 |Marskinéliai 4 0,245x0,250 500 1 0,025 0,070 0,015 55,00
Marskinéliai 5 (1 0,220x0,270 300 2 0,025 0,070 0,015 33,00
> E;;I'\‘;(')JSXZ 0,040x0,030 | 300 0,025 0,070 0,015 33,00
6 |Mar§kinéliai 6 0,075x0,065 300 1 0,025 0,115 0,015 46,50
7 |Margkinéliai 7 0,100x0,150 150 1 0,025 0,115 0,020 24,00
8 |Skediai 0,100x0,150 250 1 0,025 0,115 0,020 40,00
9 |Skediai 0,150x0,020 100 1 0,025 0,115 0,020 16,00
Marskinéliai 8 (1
10 |pozicija x 4 0,210x0,300 500 4 0,025 0,045 0,020 45,00
spalvos)
1 Darbo Svarkai 1 (2 | 0,020x0,100 500 1 0,025 0,070 0,020 57,50
pozicijos) 0,210x0,100 500 0,025 0,070 0,020 57,50
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3.5 lentelés tesinys

1 2 3 4 5 6 7 8 9Ax(6+7+8)
1 |Darbo Svarkai 1 (2 | 0,020x0,100 | 400 L 0,025 0,070 0,020 46,00
pozicijos) 0,210x0,120 | 400 0,025 0,070 0,020 46,00
Darbo
13 [puskombinezoniai | 0,100x0,150 500 1 0,025 0,070 0,020 57,50
1
Darbo 0,020x0,100 | 400 0,025 0,070 0,020 46,00
14 |puskombinezoniai | .6 150 | 400 ! 0,025 0,070 0,020 46,00
2 (2 pozicijos)
15 |Chalatai 1 0,030x0,070 | 300 1 0,025 0,070 0,020 34,50
16 |Chalatai 2 0,020x0,100 | 200 1 0,025 0,070 0,020 23,00
17 |Signaliné liemené | 0,050x0,100 | 300 1 0,025 0,070 0,015 33,00
18 |Signaliné liemené | 0,020x0,100 | 150 1 0,025 0,070 0,015 16,50
19 |Kepurés 0,021x0,030 | 200 1 0,035 0,070 0,020 25,00
20 |[Kepurés 0,030x0,050 | 200 1 0,035 0,070 0,020 25,00
o1 [SPortiné apranga | 516.0300 | 400 1 0,045 0,070 0,015 52,00
(marskinéliai)
22 (Ss%?glf)le apranga | g 070x0,100 400 1 0,045 0,070 0,015 52,00
23 [Skarelés 1 0,100x0,120 | 100 1 0,015 0,070 0,015 10,00
24 [Skarelés 2 0,100x0,020 | 100 1 0,015 0,070 0,015 10,00
25 [Skarelés 3 0,030x0,050 | 500 1 0,015 0,070 0,015 50,00

Viso: 1 486,00

Pagaminta produkcija yra supakuojama. Priklausomai nuo gaminio ir uZsakovo

pageidavimo, produkcija pakuojama po vieng arba po penkis vienetus. Pakavimas atliekams

rankomis.
3.6 lentele
Darbo imlumas produkcijos pakavimui per metus skai¢iavimas
Eil. Produkcijos Pavadinimy | TiraZas, F?t(.)dUk(.:”os Paky L_alko NOTMA 1 \ 1 otiné wzduotis
. . s skaicius viename | . . . vienam pakui S
Nr. pavadinimas skaiCius vnt. kiekis, vnt. . pakavimui, h
pake, vnt. supakuoti, h
1 2 3 4 5 6=4/5 7 8=6x7
1 | Marskineliai 1 (2 0,220x0,235
pozicijos) 0,230x0,045 1000 S 200 0,05 10,00
2 | Marskinéliai 2 (2 0,040x0,040
pozicijos) 0,070x0,015 1000 S 200 0,05 10,00
3 | Marskinéliai 3 (2 0,200x0,015
pozicijos x 2 0,070x0,005
spalvos) 0.035x0.045 100 5 20 0,05 1,00
0,015x0,015
4 | Marskinéliai 4 0,245x0,250 500 5 100 0,05 5,00
5 | Marskinéliai 5 (1 0,220x0,270
pozicija x 2 spalvos) | 0,040x0,030 300 > 60 0.05 3,00
6 | Marskinéliai 6 0,075x0,065 300 5 60 0,05 3,00
7 | Marskinéliai 7 0,100x0,150 150 1 150 0,05 7,50
8 | Skédiai 0,100x0,150 250 1 250 0,01 2,50
9 | Skédiai 0,150x0,020 100 1 100 0,01 1,00
10| Marskinéliai 8 (1 1 4 510.0300 | 500 5 100 0,05 5,00
pozicija x 4 spalvos)
11 | Darbo Svarkai 1 (2 0,020x0,100
pozicijos) 0,210x0,100 500 S 100 0,06 6,00
12 | Darbo 3varkai 1 (2 0,020x0,100
pozicijos) 0,210x0,120 400 S 80 0,06 4,80
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3.6 lentelées tesinys

1 2 3 4 5 6=4/5 7 8=6x7
13 | Darbo .. 10,100x0,150 | 500 5 100 0,06 6,00
puskombinezoniai 1
14 | Darbo 0,020x0,100
puskor_nk_)_lnezonlal 2 0,100x0,150 400 5 8 0,06 4,80
(2 pozicijos)
15 | Chalatai 1 0,030x0,070 | 300 5 60 0,03 1,80
16 | Chalatai 2 0,020x0,100 | 200 5 40 0,03 1,20
17 | Signaliné liemené | 0,050x0,100 | 300 5 60 0,02 1,20
18 | Signaliné liemené | 0,020x0,100 | 150 5 30 0,02 0,60
19 | Kepurés 0,021x0,030 | 200 5 40 0,01 0,40
20 | Kepurés 0,030x0,050 | 200 5 40 0,01 0,40
21 | Sportiné apranga 0,210x0,300 | 400 5 80 0,02 1,60
(marskinéliai)
22 | Sportin¢ apranga | ) 570,0100 | 400 5 80 0,02 1,60
(Sortai)
23 | Skarelés 1 0,100x0,120 | 100 5 20 0,01 0,20
24 | Skarelés 2 0,100x0,020 | 100 5 20 0,01 0,20
25 | Skarelés 3 0,030x0,050 | 500 5 100 0,01 1,00
Viso: | 2170 1,33 79,80
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3.3 TECHNOLOGINIU PROCESU KOKYBES KONTROLE

Technologinio proceso projektavimas termo perneSimo technologijoje néra sudétingas, taciau

bitina zinoti technologinio proceso specifikg bei i$skirti kokybe jtakojancius faktorius (27 pav.).

Termo plévelés Pléveliy pjaustytuvo Termo perneSimo
kokybé parametry parinkimas parametry parinkimas

27 pav. Kokybe jtakojantys faktoriai

Technologiniy procesy ir gaminamos produkcijos kokybés kontrolés, produkcijos saugos
(nekenksmingumo) uztikrinimas vartotojui yra pagrindinis su gamyba susijusiy imoniy uzdavinys.
Pagrindinius kokybés bei saugos rodiklius nusako jstatymai, higienos normos ir kt. Siy jstatymy,
normy laikymasis bei Siuolaikiniy kokybés valdymo sistemy diegimas jmon¢je gali padéti pasiekti
norimg kokybe visuose uzsakymo atlikimo etapuose. Ne veltui pagal ISO 9000 tarptautinj standarta
kokybé apibréziama kaip visuma produkcijos savybiy ir charakteristiky arba paslaugy, kurios
uztikrina galimybe patenkinti nustatytus arba numanomus poreikius.

Imon¢, norédama biiti konkurencinga, turi siekti, jog uzsakovo poreikiai biity kokybiskai
tenkinami visuose uzsakymo iSpildymo etapuose: pradedant nuo uzsakymo priémimo ir baigiant
uzsakymo atidavimu. Tai galima pavadinti ,.kokybés ratu“, kur kokyb¢ nusako sudaromieji,
sudarantys tam tikrg rata. Kokybés ratas apibréziamas, kaip ,,uzdaras ratas pasekmiy, nusakanciy
gaminio arba proceso kokybg¢ jo gamybos ir eksploatacijos etapu* [37]. Visi etapai iki produkcijos
atidavimo reikalauja maksimalaus atidumo ir profesionalumo. O tai pasiekti galima tik su
suformuotu ir profesionaliu, atsakingai j savo darba Ziarindiu kolektyvu. Zinoma, nejmanoma
nustatyti ir pasalinti visy faktoriy, galin¢iy sukelti nepageidaujama poveikj kokybei. Taciau
laikymasis standartizuoty procediiry, kokybisky medziagy naudojimas, darbo rezimo laikymasis
neigiamy faktoriy atsiradimg sumazina iki minimumo.

Projektuojamoje jmonéje uz visg technologinio gamybos proceso kontrole atsakingas
gamybos vadovas. Jis yra atsakingas uz visy technologinio i$pildymo etapy prieziiirg ir kontrolg,
pradedant nuo suderinamy medziagy gamybai parinkimo, iSpjaustymo bei presavimo procesy
atlikimo iki galutinio gaminio jvertinimo. Ta¢iau gamybos technologiniame procese yra atskiros
technologinio proceso operacijos: maketavimas, iSpjaustymas, termo perneSimas, kurias atlieka
skirtingi darbuotojai. Jy atsakomybé¢je yra atlickamos operacijos kokybeé.

Atskiros technologinio gamybos proceso operacijos i$ jas atliekanciy darbuotojy reikalauja
stebéti skirtingus parametrus, uztikrinancius kokybe:

. Maketo paruoSimas. RuoSiant vektorinius elementus transfero gamybai reikia jvertinti
spalvy skaiCiy, elementy dydj, plévelés storj bei plotg, skirta elementui perkelti. Vektoriniai

elementai, skirti iSpjaustymui iS termo plévelés, negali turéti susikertanciy ar nesusijungusiy linijy
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bei turi turéti maziausia linijos storj ,,Hairline*. Maziausias Srifto aukstis, priklausomai nuo termo
plévelés storio, gali biiti apie 6 mm, minimalus linijos storis — 1 mm.

o Vektorinio elemento termo pléveléje iSpjaustymas. Atliekant plévelés pjaustyma
svarbu teisingai parinkti tinkamo kampo peili, nustatyti rekomenduojamas peilio slégio reik§mes.
Atkreipti démésj ] peilio aStrumag, nes tai turi jtakos pjovimo linijos tikslumui. Atlikti testinj
plévelés pjovima bei plévelés atskyrima, jvertinti plévelés jpjovimo gylj ir, esant reikalui, koreguoti
peilio slégj i plévele pjaustymo metu. Atlikus iSpjaustyma ir atliekant nereikalingos plévelés
atskyrimg reikia atidziai stebéti, jog ant perneSanciojo sluoksnio pasilikty visi reikiami elementai.

o Transfero perneSimas termo preso pagalba. Atliekant pernesimg reikia jvertinti
medziagos, ant kurios perkeliamas transferas, sudétj, plévelés, i§ kurios pagamintas transferas,
techninius parametrus ir parinkti tinkamiausias perneSimui reikiamas reikSmes: trukme, temperatiirg
bei slégj. Atlikus perneSimg ir atskyrus pernesantj sluoksnj reikia jvertinti ar visi elementai
persikélé ir tinkamai prisitvirtino.

Visi technologinio iSpildymo proceso etapai reikalauja profesionalaus vizualaus kokybés
vertinimo bei jgiidziy. Gaminant produkcijg su gerai Zinomomis medziagomis uZztikrinti kokybe
néra sudétinga. Kiek sudétingiau tai padaryti dirbant Su mazai ar visai nepaZzystamomis naujomis
medziagomis. Todél siekiant kokybiSko gaminio gavimo, reikia rinktis patikimus medziagy
tiekéjus, kuriy gaminama produkcija sertifikuota ir nustatytos optimalios darbinés salygos.
Naudojant kitas medZiagas reikia eksperimentiniu btadu iSbandyti medZiagas, nustatyti
optimaliausius iSpjaustymo, termo perneSimo temperatiiros, slégio, trukmés parametrus. Gautus

rezultatus sisteminti ir jais vadovaujantis, vykdyti gamybos procesa.

3.4 JRENGIMU IR DARBUOTOJU KIEKIO SKAICIAVIMAS

Suformulavus ir apskaiciavus metines uzduotis kompiuteriui bei gamybiniams jrenginiams:
pléveliy pjaustytuvui SUMMACUT D60 bei termo presui SISER PRESS TS-ONE, galime
apskaiciuoti jrenginiy darbo laiko fondg. O turint apskaiciuotg jrenginiy darbo laiko fonda, yra
apskaiciuojamas reikiamas darbuotojy skaicius. Skai¢iavimai atliekami 2015 m.

Irengimy skai¢iavimui reikalingi pradiniai duomenys:

reziminis Fygjranga) = ((Dd X ty) — (Dprsv X A) X p) = 2010 h;

reziminis Frkompiuteris) = ((Da X tv) — (Dprv X A) X p) = 1858,8 h.

1. jrengimy laiko ir iSdirbio normos, atliekant technologines operacijas;

2. jrengimy apkrovimo dydis.

Reziminis jrenginio darbo laiko fondas apskai¢iuojamas pagal formule:

Fr=[(Daxtv)- DprsvA] xp, h
Dg =Dx-Dig-Dsy
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Fr— reziminis jrenginio darbo laiko fondas, h;

Dy — darbo dieny skaicius per metus (2015 m. - 252 dienos);

ty — pamainos darbo trukmé (7,4 val. dirbant su kompiuterine jranga, 8 val. — su visa Kita
jranga), h;

Dprsv — priesventiniy dieny skaicius (2015 m. — 6);

A — pries$Sventinés dienos pamainos trukmeés sutrumpinimas (dazniausiai A=1), h;

p — pamainy skaicius (1 pamaina);

Dy — metinis kalendoriniy dieny skaic¢ius (2015 m. — 365 dienos);

Dis— metinis iSeiginiy dieny skaicius (2015 m. — 104 dienos);

Dy, — metinis Sventiniy dieny skaicius (2015 m. — 9 dienos).

3.7 lentele
Irenginiy darbo laiko fondo skaifiavimas
Irenginiy przst;)i\li_los d}? I remonto ir Irenginio Metinis  |Metinis jrenginio
Eil.| Irenginio Eohmm P2, ael n. % technologiniy | jrenginio darbo laiko
Nr.|pavadinimas| " & dél remonto a Z?‘ » 7| sustojimy laikas | darbo laiko fondas su
f T n P fuﬂ% per metus fi, h | fondas Fr, h | personalu Frp, h
Kk t p rem o)
1 2 3 4 516 | 7 [8=5+6+7 9 10 11 12=3-8-9-11 13=3-8
1 g};g:tl;‘t*uvas 2010| 10 | 06| 8 | 3 | 116 7 10,25 0,029 1991,37 19984
2 |Termo presag 2010 | 10 (06| 8 | 3 11,6 7 0,25 0,029 1991,37 1998,4
3.8 lentelé

Kompiuterinés jrangos darbo laiko fondo skaiiavimas

Irenginio papildomy | [renginio darbo | Metinis jrenginio

Eil| Irenginio Irenginiy prastovos

> Foh [Tem© 72 52 n, %| sustojimy laikas per |laikas per metus | darbo laiko fondas su
Nr.| pavadinimas dél apzitry f,, h metus f,, h F. h personalu Fypp, h

2 3 4 5 6 7 8=3-5-7 9=3-7
1 |[Kompiuteris | 1858,8 | 5 36 1,4 3 1819,8 1855,8

Te — jrenginiy tarnavimo laikas, metais;

fx — kapitalinis remontas, h (priklausomai nuo jrenginio, kapitalinis remontas yra atlickamas
vieng kartg | 6-10 mety. Skaiciavimuose kapitalinio remonto laikas yra iSdalinamas visam
pasirinktam laikui tarp remonty.);

f; — einamasis remontas, h, (yra atlickamas vieng kartg j metus, iSskyrus tuos metus, Kkai
atliekamas kapitalinis remontas.);

fo — patikrinimas, h, (yra vykdomas tris kartus j metus, iSskyrus tuos metus, kaip atlickamas
kapitalinis remontas. | lentel¢ yra iraSomas bendras trijy patikrinimy laikas.);

trem — Metinis remonto laikas, h;
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fo — apzitiros, h, (yra atlickamas septynis kartus j metus. | lentele yra jraSomas bendras

septyniy patikrinimy laikas.)

n — koeficientas, jvertinantis papildoma laiko fondg (n=1+4%);

tps — irenginio papildomy sustojimy laikas, h;

tis — jrenginio technologiniy sustojimy laikas, h;

s ps 100

:Frxn h

Fm— metinis jrenginio darbo laiko fondas, h;

Fmp — metinis jrenginio darbo laiko fondas su personalu, h.

Irenginiy kiekio skai¢iavimas

3.9 lentelé

Eil. Trenginio pavadinimas Metiné laiko | Metinis jrenginiy darbo | Normy vykdymo Irenginiy kiekis
Nr. ginio p norma, M, h laiko fondas, Fp, h koeficientas, kp, | SkaiGiuotas | Priimtas
1 2 3 4 5 6=3/(4x5) 7
1 | Termo presas 1486,00 1991,37 1,10 0,68 1
2 | Pléveliy pjaustytuvas 1510,75 1991,37 1,10 0,69 1
3 | Kompiuteris 3707,50 1819,80 1,10 1,85 3
Irenginiy kiekis skaiciuojamas pagal formulg: N;=M/(Fnx Kon)
3.10 lentelé
Reikiamy darbuotoju skaifiaus skaifiavimas
Eil Metinis jrenginio Apskaiciuotas Pagrindinis Darbuotojy skai¢ius
NI Profesija darbo laiko fondas su | jrenginiy kiekis,| darbuotojo darbo Skaigiuot Priimtas
) personalu, Frp h N;; laiko fondas, Fg, h aciuotas
1 2 3 4 5 6=(3x4)/5 7
1 | Presuotojas 1998,4 0,68 1728,60 0,78 1
2 | Plévelés
igpjaustytojas 1998,4 0,69 1728,60 0,80 1
3 | Maketuotojas 1855,8 1,85 1598,57 2,15 2
Reikiamas darbuotojy skaicius apskai¢iuojamas pagal formule: Ryarp=(FmpxN;)/ Fet
3.11 lentelé
Reikiamuy darbuotoju (rankiniam darbui) skaifiaus skaic¢iavimas
Eil. Profesiia Metiné laiko norma, | Pagrindinis darbuotojo darbo Darbuotojy skaicius
Nr. ) M, h laiko fondas, Fe, h Skaidiuotas Priimtas
1 2 3 4 5=3/4 6
1 | Pakuotojas 79,80 1639,16 0,05 0
Reikiamas darbuotojy skai¢ius apskai¢iuojamas pagal formule: Rgarh=M/ Fet
Pagrindinis (naudingas, efektyvus) darbuotojo darbo laiko fondas apskai¢iuojamas pagal
formule:

Fef= Fr(l'kn), h=0,86
Fer— pagrindinis (naudingas, efektyvus) darbuotojo darbo laiko fondas, h;
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kn — koeficientas, parodantis darbo laiko nuostolius, esant darbuotojy atostogoms 24 darbo
dienos (k,=0,14).

Imonéje planuojama priimti 2 maketuotojus — makety ruoSimui, 1 darbuotojg darbui su

plévelés pjaustytuvu ir 1 darbuotojg darbui su termo presu. Pakavimo darbams darbuotojas nebus

priimamas, §j darbg atliks darbuotojas, dirbantis su termo presu. Darbuotojas, dirbantis su plévelés

pjaustytuvu, atliks nesudétingus maketavimo darbus.

ir baldy uzimamas plotas projektuojamoje patalpoje (3.12 lentelé).

3.4. GAMYBINIU PLOTU SKAICIAVIMAS BEI JRANGOS ISDESTYMAS

Zinant reikiamga jrenginiy kiekj yra parenkami atitinkami baldai ir apskai¢iuojamas jrenginiy

Irengimy ir baldy uZimamas plotas projektuojamoje jmonéje

3.12 lentelé

Eil. - Kiekis, Matmenys, UZimamas plotas, m”
Pavadinimas - -
Nr. vnt. m vieno visy
1 2 3 4 5 6=3x5
Gamybinés patalpos
1 | Darbastalis pjaustytuvui 1 1,20 x 0,65 x 0,75 0,78 0,78
2 | Darbastalis termo presui 1 0,8 x 0,65 x 0,75 0,52 0,52
3 Darbas:tahs_sy stalCiais 3 1,20 X 0.6 X 075 0,72 2.16
(kompiuteriui)
4 | Darbastalis prie termo preso 1 1,20 x 0,65 x 0,75 0,78 0,78
5 | Darbastalis prie pjaustytuvo 1 1,40 x 0,8 x 0,75 1,12 1,12
6 | Darbastalis pakavimui 1 1,20 x 0,65 x 0,75 0,78 0,78
7 | Stelazas 2 4,00 x 0,45 x 1,95 1,8 3,6
8 | Kédé 4 0,55x0,52x 1,17 0,286 1,144
Viso: 10,884
Administracinés ir bendros paskirties patalpos
1 | Virtuvés spinteliy komplektas 1 2,50x 0,60 x 1,93 1,50 1,50
2 | Virtuvés stalas 1 1,70 x 0,60 x 0,75 1,60 1,60
3 | Virtuvés kédés 6 0,4x0,4x0,59 0,16 1,96
4 | Spinta ribams 1 1,5x 0,55 x1,93 0,825 0,83
5 | Vadovo darbo stalas 1 1,4x0,6 x0,75 0,84 0,84
6 | Pasitarimy stalas 1 1,4%x0,6 x0,75 0,84 0,84
7 | Buhalterio darbo stalas 1 1,2 x0,6 x0,75 0,72 0,72
8 | Kédé 5 0,52x0,55x 1,11 0,286 1,43
9 | Dokumenty spinta 1 1,90 x 0,3 x 1,93 0,57 0,57
10 | Dokumenty spinta 1 1,30x0,3x1,5 0,39 0,39
11 | Administratorés darbo stalas 1 2,3x0,5x0,75 1,15 1,15
12 | Produkcijos pavyzdZziy spinta 2,3%x0,3x25 0,69 0,69
13 Spintel_é kopi_]'avimo aparatui - 1 0.6 x 0.5 x 075 0.3 0.3
spausdintuvui
14 | Staliukas 1 0,85x0,6 x0,5 0,51 0,51
15 | MinkStasuolis 1 16x055x1 0,88 0,88
16 | Dokumenty spinta 1 1,2x0,3x1,5 0,36 0,36
Viso: 14,57
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Pradinéje projektavimo stadijoje galima apytiksliai apskaiciuoti reikiamg gamybiniy ir
administraciniy patalpy plota:

Gamybinés patalpos:
S1=Ky2Su = 3,6 x 10,884 = 39,18 m? (gamybiniy patalpy plotas 41,52 m?)

S, - reikalingas gamybinés patalpos plotas, m?;
Sm - irenginiy ir baldy uzimamas plotas, m?;
Ky — koeficientas, jvertinantis technologinio cecho ploto ir pagrindiniy jrengimy bei baldy

uzimamo ploto santykj.
Administracinéms ir bendros paskirties patalpoms numatytas plotas 53,34 m?. Suplanuotas

uzimamas baldy plotas 14,57 m?.

Pagal sanitarines normas vienam asmeniui skiriamas min. plotas yra 6 m-.
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4.  DARBU SAUGA IR EKOLOGIJA

Darbuotojy sauga bei ekologija yra vienas pagrindiniy uzdaviniy, tenkanciy jmoniy
vadovams. Tinkamai parinktos darby saugos prevencinés priemonés uztikrina ne tik komforta darbo
vietoje, taCiau svarbiausia — uztikrina darbuotojo sveikata bei darbinguma ir leidZia iSvengti
gyvybei pavojingy rizikos faktoriy. O aplinkosaugos valdymo sistemos taikymas jmonés veikloje ir
ekologinio projektavimo principais pagrista gamyba didina jmonés patikimuma, konkurencinguma
bei patraukluma klienty akyse.

Darby saugos reikalavimus apibrézia Lietuvos Respublikos teisés aktai. Juose yra pateikti
darbo patalpy jrengimui, prieSgaisrinei saugai ir evakuacijai, darbo vietai bei jos ergonomikai,
darbo jrenginiy naudojimui, patalpy priezitrai taikomi reikalavimai, taisyklés bei nuostatos.
Nepriklausomai nuo jmonés dydzio ir darbuotojy skaiCiaus turi biiti laikomasi Siy teisés akty,
darbuotojai turi biiti supazindinami su darbo saugos reikalavimais bei instruktuojami darbo vietoje.
Uz supazindinimg su Siais teisés aktais, prevenciniy priemoniy, skirty uZztikrinti darbuotojy saugg ir
sveikatg jmonéje, yra paskiriamas vienas ar keli darbdavio parinkti asmenys — darbuotojy saugos ir
sveikatos specialistai. Siy specialisty skai¢iy nustato Jmoniy darbuotojy saugos ir sveikatos tarnybos
pavyzdiniai nuostatai (Zin., 2011, Nr. 69- 3307), o ju mokymasi reglamentuoja Mokymo ir
atestavimo darbuotojy saugos ir sveikatos klausimais bendrieji nuostatai (TAR, 2014-01-06, Nr. 44)
[38]. Projektuojamoje jmonéje darbuotojy skaicius nevirsija 99, todél numatomas vienas darbuotojy
saugos ir sveikatos specialistas. Sias funkcijas atliks jmonés vadovas.

Jmonés valdymas, paremtas aplinkos vadybos sistema — tai priemoné, padedanti jmonéms
sumazinti pavojy aplinkai ir uztikrinti §varesnés gamybos testinuma [39]. Sios sistemos principy
laikymasis daro jmone socialiai atsakinga uz savo veiklg ir tos veiklos pasekmes aplinkai. Jmonés,
siekianCios sumazinti savo veiklos poveikj aplinkai, imasi tam tikry veiksmy, padedanciy mazinti
atlicky susidaryma (susidariusias atlickas raSiuoja antriniam perdirbimui), efektyviai naudoja
zmogiSkuosius isteklius, zaliavas bei energija, tuo paciu siekdamos, jog Sie veiksmai bty
ekonomiskai naudingi. Nuo aplinkos valdymo sistemos jmonéje neatsiejamas yra ir ekologinio
gaminio projektavimas. Ekologinio projektavimo esmé — tai sisteminis aplinkos apsaugos
reikalavimy laikymasis projektuojant gaminius, pradedant nuo zaliavy gavybos, gabenimo,
gamybos, pakuotés, paskirstymo, vartojimu ir galiausiai atlieky susidarymu [39]. Projektuojamoje
imonéje yra planuojama projektuojant gaminj atsizvelgti j pastarosios poveikj aplinkai visuose
buviuose. Ypatingg démesj planuojama skirti zaliavy tiekéjy pasirinkimui. Jau ir dabar yra nemazai
tekstilés zaliavy, galutiniy gaminiy (,,Utenos trikotazas®, ,Pakaita“, ,,Omniteksas” ir Kk.t.) bei
pastaryjy dekoravimui skirty rasaly (,,Mimaki®), termo pléveliy (,,Poli-tape®, ,,Chemica®, ,,Siser®)
turin¢iy Oeko-tex 100 standarto sertifikatus, uztikrinancius, jog yra saugis saly¢iui su zmogaus oda.

Oeko-tex 100 — visuotinai pripazinta ekologiné, nepriklausoma testavimo ir sertifikavimo sistema
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tekstilés zaliavoms, tarpiniams ir galutiniams produktams visuose gamybos etapuose. Standarte
nurodytos grieztos leistiny kenksmingy medziagy kiekio normos tekstilés gaminiams bei nustatyti
reikalavimai atsparumui i3orés veiksniams. Sis standartas apima ir tekstiliniy gaminiy detaliy: siiily,
pamusaly, spaudiniy, sagy, uztrauktuky, kniedziy ir kt. kokybinius rodiklius [40]. Sio sertifikato
gavimas yra vienas i§ prioritetiniy jmonés tiksly. Oeko-tex 100 standarto sertifikatu patvirtinta

gamyba suteikia konkurencinj pranasuma tarp tg pacig paslauga teikian¢iy jmoniy.

4.1 PROFESINES RIZIKOS VERTINIMAS

Profesinés rizikos vertinima tikslinga atlikti ne tik projektuojant ar keiciant technologinius
procesus, projektuojant ar jrengiant darbo vietas, kei¢iant jrenginius, darbo priemones ar medziagas
bet ir projektuojant naujg jmong. Profesinés rizikos vertinimas Siuo atveju padeda numatyti galimus
rizikos veiksnius ir iSkart numatyti jy poveikio mazinimo priemones atlickant jmonés patalpy,
patalpy prieSgaisrinés saugos, irengimy bei baldy iSdéstymo, patalpy apsvietimo projektavima.

Imonés vadovas, vadovaudamasis profesinés rizikos vertinimo bendraisiais nuostatais,
patvirtintais Lietuvos Respublikos socialinés apsaugos ir darbo ministro ir Lietuvos Respublikos
sveikatos apsaugos ministro 2012 m. spalio 25 d. jsakymu Nr. A1-458/V-961, turi atlikti darbo
viety profesinés rizikos vertinimg [38]. Vertinimo metu gauti rezultatai, rizikos Salinimo planai bei
priemongs turi biiti jforminami, pasiraSomi ir saugomi jmon¢je vadovaujantis Lietuvos vyriausiojo
archyvaro nustatytais dokumenty saugojimo reikalavimais.

Rizikos vertinimas ir analizé¢ apima keletg etapy:

e pavojy identifikavimas,

e pazeidziamy asmeny identifikavimas,

e rizikos leistinumo nustatymas.

Europos saugos ir sveikatos darbe agentiira (EU-OSHA) sukiiré profesinés rizikos interaktyvig
rizikos vertinimo priemong ,,OIRA*, palengvinané¢ig smulkioms ir vidutinio dydzio jmonéms atlikti
darbo viety profesinés rizikos vertinima, j §j procesa jtraukiant ir jmonés darbuotojus. Sios priemonés
pagalba buvo nustatyti jmones ,,TermoGRAFIKA* galimi rizikos veiksniai darbo vietose, jvertintas

rizikos lygis bei pateiktos rekomendacijos rizikos veiksniy sumazinimui.

4.1.1 Pavojy identifikavimas

Atliekant pavojaus identifikavimg buvo i$skirti fiziniai, mechaniniai, psichologiniai veiksniai.
Cheminiy, biologiniy pavojaus veiksniy jmongéje neisskirta. Jmonés veikloje naudojami jrenginiai
sukelia akivaizdzius pavojus dél naudojamos elektros jtampos, aukStos temperattiros, judanciy

jrenginio daliy, skleidZziamos elektromagnetinio spinduliavimo bei monotoniSsky pasikartojanciy
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kiino judesiy ir jtempto regos darbo, stebint smulkias detales. Taip pat buvo atkreiptas démesys ir |

maziau akivaizdzius pavojus, tokius kaip patalpy priezitra.

Veiksniy, kelian¢iy pavojy darbo vietose, identifikavimo rezultatai pateikti lenteléje 4.1

Veiksniy sukelty pavoju, galinciy pakenkti sveikatai, identifikavimas

4.1 lentelé

Tipiniy veiksniy, galinéiy | . . |Arbuvonustatytas| /T bUtinos
. . o . % |Veiksnio pasireiSkimo charakteristikos, atsizvelgiant j e - prevencinés
kelti pavojy profesinei o ; poveikis ar pavojus . .
saugai ir sveikatai, sgrasas nustatyta poveikj ar pavojy - PIICTIONES
Ne | Taip Ne | Taip
Fizikiniai veiksniai
Darbo vietos aplinka Ar veikia kar$tis, $altis, skersvéjis, drégmé.
(patalpy mikroklimatas) Poveikio trukmé; Ar tinkama védinimo sistema x %
Darbo vietos apSvietimas | Ar yra natiiralus ap$vietimas, ar pakankamas darbo
vietos ir pra¢jimy apSviestumas, ar néra akinimo, X X
stroboskopinio efekto
Darbo vietos prieSgaisrinis | Ar yra tinkami evakuaciniai i$¢jimai, durys, ar
parengimas tinkamai jie pazyméti. Ar yra gaisro gesinimo x x
priemones.
Elektros lauko jtampa Ar tinkama izoliacija, jzeminimas ir kt. X X
Mechaniniai veiksniai
Besisukancios ar judamos | Ar uzdengtos masiny dalys, ar tinkama apsauga
masiny dalys * *
Pjovimo jrankiai (rankiniai | Ar tinkama jrankiy apsaugy konstrukcija x X
ir mechaniniai)
Karstos medZiagos ir/ar Ar tinkama apsauga ir kt. x x
pavirsiai
Psichofiziologiniai veiksniai
Darbo poza Laisvas, nelaisvas, stovint, sédint, darbas nuolat
pasilenkus, darbas atsitiipus, ant keliy, aukstoje
apribotoje erdvéje, pamainos laiko dirbant x %
nepatogioje pozoje dalis
Darbo jtampa (regos ir Stebimo objekto dydis (mm), objekto dydis (mm),
klausos analizatoriai) suprantamy Zodziy ir signaly procentas x %
Darbo monotonija Elementy skaiéius besikartojanc¢ioje operacijoje,
besikartojancios operacijos trukmé (s), darbo proceso
pasyvaus steb¢jimo trukmé (proc. nuo pamainos x %
laiko)
Darbo patalpy dydis, Ar patalpos, darbo vieta patalpoje tinkamai
dizainas suprojektuotos, uZtenka vietos 8 8

4.1.2 Pazeidziamy asmeny identifikavimas

Atlikus pavojaus identifikavimg buvo nustatyti darbuotojai ir Kiti asmenys, patenkantys ar

galintys atsidurti pavojingoje situacijoje, tai:

o tiesiogiai dalyvaujantys gamyboje:

maketavimo,

technologinius procesus atliekantys darbuotojai;

e netiesiogiai dalyvaujantys gamyboje: pakuotojas, atliekantis pakavimo funkcijas;

iISpjaustymo bei termo perneSimo

e pagalbiniy tarnyby darbuotojai: administracijos personalas, patalpy priezitros darbus

atliekantis darbuotojas;

e uzsakovai bei tiekéjai.
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4.2 RIZIKOS LEISTINUMO NUSTATYMAS IR RIZIKOS DYDZI10 SKAICIAVIMAS

Identifikavus pavojus, svarbu nustatyti kiekvieno pavojaus leistinas keliamos rizikos ribas,
sulyginti su atitinkamy normatyviniy dokumenty reikalavimais ir nustatyti, ar tinkamai taikomos
priemonés poveikio mazinimui. Pagal pavojaus poveikio pobiidj i§skiriama:

* mazai zalingas; » zalingas; * labai zalingas.

Rizikos dydis (balais) gali biiti paskai¢iuojamas pagal formule:

Pavojaus Traumos ar kitokio sveikatos

dydis x pakenkimo tikimybeé x  Pasekmés

Rizikos dydis

Pavojaus dydis gali biiti jvertinamas tokiais balais:

3 — labai didelis (labai kenksmingos darbo salygos; gali jvykti nelaimingas atsitikimas, dél
kurio darbuotojas patiria sveikatai ir gyvybei pavojinga trauma);

2 — didelis (kenksmingos darbo sglygos arba gali jvykti nelaimingas atsitikimas, kurio metu
darbuotojas patiria jo sveikatai ir gyvybei pavojingg trauma);

1 — nedidelis (normalios darbo salygos, galinCios sukelti profesinj susirgimg arba gali jvykti
nelaimingas atsitikimas, kurio metu darbuotojas patiria trauma ir netenka darbingumo nors vienai
dienai ir kuris nepriskiriamas sunkiy nelaimingy atsitikimy darbe kategorijai).

Trauma ar Kita sveikatos pakenkimo tikimybé vertinama taip (balais):
3 —dideleé (traumos arba kitokie sveikatos pakenkimai dazni),

2 - vidutiné (atsitiktinés traumos ar kitokie sveikatos pakenkimai),
1 — maza (traumos ar kitokie sveikatos pakenkimai reti).
Pasekmeés vertinamos kaip lieCiancios:

3 — padalinj (paveikia daug asmeny),

2 — grupe (paveikia Salia esancius asmenis),

1 — asmenj (paveikiamas atskiras asmuo).

Skaic¢iavimy rezultatai:

1) 9 balai — nepriimtina rizikos sritis,

2) 6-9 balai — labai didelés rizikos sritis,

3) 3-6 balai — pakankamai maza rizika, galima nepaisyti.

Remiantis skai¢iavimy rezultatais, nustatytas rizikos dydis bei rizikos priimtinumas. Gauti
rezultatai pateikti rizikos jvertinimo lape (zr. 4.2 lentel¢). Rizikos sumazinimo veiksmy plane

jvardintos priemonés, padésian¢ios sumazinti pavojaus galimybe (zr. 4.3 lentelé).
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Rizikos jvertinimo duomeny lapas

4.2 lentelée

Priemoniy . . Tr?umosf ar . . .
Veikla Pavojai Taikomos saugos priemoneés pakanka Pastebéti trukumai d P?VOJaus. kitokio SV(_EIkatOS Pasekr_nes Rizikos d ydis
(nepakanka) ydis (balais) . .paker.1k|mo . (balais) (balais)
tikimybé (balais)
1 2 3 4 5 6 7 8 9

Darbas su kompiuteriu | Darbo vietos Patalpy védinimas atliekamas nattiraliai. TAIP/NE |Patalpoje, kur dirba 1 1 1 3
Darbas su pjaustytuvu |aplinka (patalpy Darbuotojai gali kontroliuoti oro srauto termo presas, yra
Darbas su termo presu | mikroklimatas) patekima per langus. aukstesné

Patalpy Sildymas centralizuotas. temperatiira
Darbas su kompiuteriu | Darbo vietos Naudojamas misrus apSvietimas. TAIP - 1 1 1 3
Darbas su pjaustytuvu | apSvietimas Darbuotojai gali kontroliuoti tiesioginiy
Darbas su termo presu saulés spinduliy patekima per langus.
Darbas su kompiuteriu | Darbo vietos Yra iSkabintas evakavimo planas, TAIP/NE | Darbuotojus reikia 2 2 3 7
Darbas su pjaustytuvu | prieSgaisrinis suzyméti evakavimo i$¢jimai. apmokyti, kaip elgtis
Darbas su termo presu | parengimas Yra 3 vnt. po 4 kg. nesiojami dujy ir su gesintuvais

milteliy ABC klasés gesintuvai (po vieng

gamybinése patalpose ir vienas

administracinése).
Darbas su kompiuteriu | Elektros lauko Naudojami tvarkingi elektros kistukiniai TAIP - 1 2 1 4
Darbas su pjaustytuvu | jtampa lizdai, kistukai, atsiSakojimo dézutés,
Darbas su termo presu jungikliai bei kiti elektros jrenginiai.

Elektros jrenginiai naudojami kaip

nurodyta naudojimo instrukcijose. I

elektros kiStukinius lizdus jungiami

elektros prietaisai, kurie nevirsija leistinos

galios. Kistukiniai lizdai yra su jzeminimu

ir be mechaniniy pazeidimy.
Darbas su termo presu | Besisukanéios ar | [renginys naudojamas kaip nurodyta TAIP/NE | Darbuotojus reikia 1 1 1 3

judamos masiny
dalys

naudojimo instrukcijose. Darbo vieta
suprojektuota taip, kad darbuotojas galéty
laisvai prie jos prieiti ir turéty
pakankamai erdvés darbo judesiams
atlikti.

apmokyti, kaip elgtis
su termo presu

47




4.2 lentelés tesinys

1

2

3

4

5

Darbas su pjaustytuvu

Pjovimo jrankiai
(rankiniai ir
mechaniniai)

Irenginys naudojamas kaip nurodyta
naudojimo instrukcijose. Darbo vieta
suprojektuota taip, kad darbuotojas galéty
laisvai prie jos prieiti ir turéty
pakankamai erdvés darbo judesiams
atlikti.

TAIP/NE

Darbuotojus reikia
apmokyti, kaip elgtis
Su pjaustytuvu

Darbas su termo presu

Karstos medziagos
ir/ar pavirsiai

Irenginys naudojamas kaip nurodyta
naudojimo instrukcijose. Darbo vieta
suprojektuota taip, kad darbuotojas galéty
laisvai prie jos prieiti ir turéty
pakankamai erdvés darbo judesiams
atlikti.

TAIP/NE

Darbuotojus reikia
instruktuoti, kaip
saugiai jdéti ir iSimti
gaminj i§ termo preso

Darbas su kompiuteriu

Darbas su pjaustytuvu

Darbas su termo presu

Darbo poza

Darbo vietos suprojektuotos ir jrengtos
taip, kad darbuotojas turéty pakankamai
erdvés darbo ir kitiems judesiams atlikti
bei kiino padéciai keisti. Darbo baldai ir
jrengimai pagal galimybes pritaikomi prie
darbuotojo Tigio.

TAIP

Darbas su kompiuteriu

Darbo jtampa
(regos ir klausos
analizatoriai)

Dirbant 8 val. darbo dieng su kompiuteriu,
reglamentuotos (specialios) 5 (10) min.
trukmés pertraukos nustatomos po 1 val.
nuo darbo pradzios.

TAIP

Darbas su kompiuteriu

Darbas su pjaustytuvu

Darbas su termo presu

Darbo monotonija

Darbas vyksta viena pamaina, lankséiu
darbo grafiku. Numatytos pertraukos
pagal norminius teisés aktus, esant
poreikiui, skiriamos papildomos 5 (10)
min. trukmés pertraukos.

TAIP

Darbas su kompiuteriu

Darbas su pjaustytuvu

Darbas su termo presu

Darbo patalpy
dydis, dizainas

Patalpy plotas ir baldy bei jrengimy
projektavimas atliktas numatytam
darbuotojy skaiciui. Yra numatytos
poilsio, asmens higienos patalpos. Sviesa
praleidziancios durys pagamintos i$
saugios medziagos ir tinkamai
pazenklintos.

TAIP

Darbas su kompiuteriu

Darbas su pjaustytuvu

Darbas su termo presu

Patalpy priezitira

Darbo vietos ir darbo priemonés
reguliariai valomos iki tinkamo higienos

lygio.

TAIP/NE

SlidZios grindys po
valymo; apkrauti
pra¢jimai.
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Rizikos sumazinimo veiksmy planas

4.3 lentelée

Veiksmy prioritetai, Veiksmy Veiksm
Veikla Reikalingi veiksmai atsizvelgiant j rizikos Atsakingas atlikimo . o
> . . atlikimo data
dydi (balais) terminas

Darbo vietos aplinka (patalpy Papildomos ventiliacijos jrengimas patalpoje, kurioje atliekamas 3 Direktorius 3 mén. 2015-05-18
mikroklimatas) termo perneSimas.
Darbo vietos prieSgaisrinis parengimas | Pravesti apmokymus dél gesintuvy naudojimo. 7 Direktorius 1 mén. 2015-05-18

(darby saugos

specialistas)
Darbas su: Supazindinti su jrenginiy eksploatavimo taisyklémis, pravesti Direktorius 1 sav. 2015-05-18
Besisukancios ar judamos masiny mokymus darbo vietoje. 3 (darby saugos
dalys; specialistas)
Pjovimo jrankiai (rankiniai ir 3
mechaniniai)*
Karstos medZiagos ir/ar pavirsiai 6
Patalpy priezitira Slapig grindy valyma atlikti pasibaigus darbo valandoms. Visas 3 Valytoja; Nedelsiant 2015-05-18

medZiagas bei priemones laikyti sandélyje.

Visi darbuotojai
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5. FINANSINIS EKONOMINIS PROJEKTO IVERTINIMAS

Siame darbe projektuojama nauja verslo jmoné, planuojanti teikti spaudos ant tekstilés gaminiy
paslaugas termo perneSimo biidu. Imonés projektavimas apima jmonés riiSies Steigimo pasirinkimo
bei ekonominiy-finansiniy skaiiavimy projektavimo etapus. Remiantis Siais skaiCiavimais yra

jvertinamas ir pagrindziamas ekonominiu poziiiriu investicijy efektyvumas j projektuojamg jmong.

5.1 NAUJOS IMONES STEIGIMAS, VALDYMO STRUKTUROS SUKURIMAS

Nors steigiant naujg jmone¢ pirmiausia reikia turéti perspektyvig verslo id¢jg, kuri apima 4
pagrindines dedamasias: aiskig naudg vartotojui, pakankamg rinka, galimybe jgyvendinti ir pasiekti
pelninguma bei pakankama inovatyvuma, tac¢iau ne kg maziau svarbu apsispresti, kokig jmone
kursite, kokiu budu veikla vystysite, kokius tikslus sieksite jgyvendinti bei kokiy veiksmy bus
imamasi siekiant efektyviausio verslo vystymo rezultato.

Imonés orientacijos parinkimas apibréziamas jmongs filosofijoje, vizijoje, misijoje ir tiksluose.

Filosofija — imonés filosofija pagrista efektyviausiy sprendimy pasirinkimu laikantis
Lietuvos vyriausybés jstatymuose numatytais reikalavimais, moderniomis technologijomis,
aplinkos apsaugos aspektais.

Imonés vizija — konkurencinga, verslo etikos besilaikanti, draugiSka visuomenei ir aplinkai
imoné.

Imonés misija — tapti saugia, tobul¢jima ir savirealizacijg skatinancia jmone. Inicijuoti atvirg
kiirybg ir bedradarbiavima.

Tikslai — tobuléti, plésti siilomy paslaugy asortimenta, tapti atsakingu ir patikimu verslo
partneriu.

Plétros perspektyvos

Imonés plétros perspektyvas apima plétra | regionus ir naujy technologiniy iSpildymo
jrengimy didinima.

Projektuojama jmoné pagal numatomy darbuotojy skai¢iy priskiriama prie mikro jmoniy
grupés. Mikro jmonémis vadinamos jmonés, kuriose dirba maziau kaip 10 zmoniy ir kuriy metiné
apyvarta arba metiné balanso suma nevirSija 2 milijony eury. [41]. Imonei parinktas uzdarosios
akcinés bendovés (UAB) juridinis jmonés tipas (UAB privalumai ir trikumai pateikti 5 priede).

Steigiamoje jmon¢je yra keli steigéjai — akcininkai. Akcijy pasiskirstymas 40 % ir 60 %.
Numatoma, jog vienas i§ steigejy atliks jmonés vadovo funkcijas, uztikrinancias efektyvy jmonés
darba. Imonés vadovas, vadovaudamasis visuotiniame akcininky susirinkime priimtais nutarimais,
vykdo jmonés veiklg, priima sprendimus dél papildomy akcijy iSleidimo, ilgalaikio ir trumpalaikio

turto jsigijimo, iSlaidy ir pajamy paskirstymo, darbuotojy priémimo ir atleidimo, darby paskirstymo.
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Imonés vadovas atsakingas uz didelés uzsakymy vertés klienty pritraukima bei jy uzsakymy
suderinima, pagamintos produkcijos kokybés kontrole bei uzsakovy pretenzijy sprendimg. Kadangi
Jmon¢ yra maza, planuojama, jog, be jimonés vadovo, jmonéje bus jdarbinti 6 zmonés:

. buhalteré — atsakinga uz jmonés finansinius dokumentus, mokéjimy pavedimy terminy
steb¢jimg, su darbo santykiais susijusiy ir atsiskaitymo su tiekéjais mokejimy duomeny pateikima
vadovui bei suderinty mokéjimy atlikimg, reikiamy ataskaity, analiziy rengimg ir pateikima.
Buhalterei bus sudarytos salygos dirbti lanks¢iu darbo grafiku, ne pilng darbo diena, t.y. ne maziau
nei 20 val. per savaitg.

o administratoré — atsakinga uz imonés vadovo darbotvarkés suplanavima, vadovo
pavedimy vykdyma ir kontrole, jimonés vidaus ir iSorés informacijos valdyma, klienty priémima ir
konsultavimg, gamybai reikiamy medziagy bei kanceliariniy priemoniy uzsakymy suformavimg ir
uzsakymg. Administraciniy bei gamybiniy patalpy priezitiros kontroliavimg. Administratoré
priimama pilnai darbo dienai t.y. 8 val. per diena.

o Maketuotojas — atsakingas uz maketavimg (esant pageidavimui — maketo dizaino
kiirimas), atvaizdo paruoSimg iSpjaustymui. Klienty konsultavimg. Planuojama priimti 2
darbuotojus — pilnai darbo dienai su lanks¢iu darbo grafiku, bet ne maziau nei 40 val. per sav.
Darbo grafikas derinamas pagal darby kiekj.

o Darbuotojas, dirbantis su plévelés pjaustytuvu - atsakingas uz plévelés iSpjaustymo
technologinj procesg, apimantj tinkamy parametry parinkimg iSpjaustymo procesui. ISpjaustytos
plévelés paruo$img perneSimui. Jrengimy priezitirg, medziagy kiekio likuéiy stebéjimg. Taip pat
atliks nesudétingus maketavimo darbus. Planuojama priimti 1 darbuotoja pilnai darbo dienai
lanks¢iu darbo grafiku, bet ne maziau nei 40 val. per sav. Darbo grafikas derinamas pagal darby
kiekj.

o Darbuotojas, dirbantis su su termo presu — atsakingas uz termo perneSimo
technologinj procesg, apimantj tinkamy parametry parinkimg atvaizdo perneSimui ant reikiamo
gaminio, perneSimg bei atvaizdo pernesanciojo pagrindo atskyrimg nuo gaminio. Produkcijos
pakavimg. Jrengimy priezitira, medziagy kiekio likuciy stebéjimg. Planuojama priimti 1 darbuotoja
pilnai darbo dienai lanksCiu darbo grafiku, bet ne maziau nei 40 val. per sav. Darbo grafikas

derinamas pagal darby kiekj.
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Akeininkas 1 Akeininkas 2
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Visuotinis akcininky susirinkimas

Imonés vadovas -«
4—‘ Buhalteré
v v v v v

Darbuotojas,

dirbantis su plévelés pjavstytuvn

Darbuotojas,

dirbantis su termo presu

Maketuotojas 1 Maketuotojas 2 Administratoré

28 pav. Projektuojamos jmonés valdymo schema

5.2 RINKOS ANALIZE, IMONES TIKSLU, RIZIKOS FAKTORIU ISSKYRIMAS

5.2.1 Rinkos analizé

Naujai steigiamos jmonés susiduria su iSties dideliais i$Sukiais, todél turi labai atidziai
planuoti savo jéjimo ] rinka kelius, galimybes ir nusimatyti prioritetus bei tikslus. Imonés j€jimas |
rinkg ir sékmingas jos dalyvavimas joje yra pagrindziamas mokslininky sudarytais
konkurencingumo tyrimo modeliais. Vienas i§ jy yra JAV mokslininko M. Porterio 1990 m.
pateiktas 5 jégy, jtakojanciy jmonés konkurencinguma, Deimanto modelis. M. Porteris i$skyré 5
jégas, kuriy tarpusavio rysio bei kiekvienos i§ jy stiprumas lemia jmonés sékminguma. Taciau kiti
konkurencijos procesus nagrin¢jantys mokslininkai §j modelj modifikavo ir jved¢ SeSta jéga -
,»Valstybinés institucijos®. Toks modifikuotas modelis labiau tinkamas atlikti rinkos analize
besivystanciose Salyse, tame tarpe ir Lictuvoje [42].

Norédami nusimatyti faktorius, padésiancius jgyti konkurencinj pranasumg ir nuostoliy
patyrima, reikia atidZiai iSnagrinéti visas 6 konkurencingumo modelio dedamasias.

. Tiekéjai — tai rinkos dalyviai, galintys pasitulyti ar siiilantys prekes, paslaugas ar
darbus. Kuriamos jmonés tiekéjais yra jmones, uzsiimancios termo presy, pjaustymo jrenginiy,
spausdinimo ant tekstilés jrenginiy bei reikiamy darbui medziagy pardavimu bei garantine
priezilira; termo pléveliy, termo popieriaus importuotojai (pvz.: UAB ,Seri-Deco; UAB
,»Heliopolis*“; UAB ,Sesoma“; UAB ,Baltic CMYK?"; adv.lt internetiné reklaminiy medziagy
parduotuve); tekstilés gaminiy gamintojai bei importuotojai (pvz.: AB ,,Utenos trikotazas™; AB
»Pakaita“; UAB ,,Omniteksas”; UAB ,,IRMCO*; UAB ,,Darbo Apranga”; UAB ,,ALGRIMA*,
adv.It internetiné reklaminiy medziagy parduotuvé ir k.t.). Nors tiekéjy yra gan didelis pasirinkimas,
taciau renkantis vieng ar kitg tiekéja, labai svarbu atkreipti démesj | jo patikimuma, jo teikiamy
medziagy bei aptarnavimo kokybe, asortimenta ir jo dydj, taip pat kainos lygj, atsizvelgiant }
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esancias rinkoje. Renkantis tiekéja ne maziau svarbu, kiek papildomy paslaugy galima tikétis i§
bendradarbiavimo, tokiy kaip kainos nuolaida, pateikto nekokybiSko gaminio grazinimo salygos,
garantiné jrenginiy priezitra. Visi susitarimai su tiekéjais yra svarbus konkurencingumui. Tik turint
i18skirtines tiekimo salygas bei iskirtiniy sgvybiy turinCius jrengimus ar medziagas galima jgyti
didesnj pranasuma prie$ konkurentus.

. Vartotojai — tai rinkos dalyviai, perkantys i§ gamintojo preke ar paslaugg savo
poreikiams tenkinti. Kuriamos jmonés vartotojais gali biiti jmonés, organizacijos bei pavieniai
zmones, norintys jsigyti tekstilinius gaminius, dekoruotus termo perneSimo spaudos technologija.

o Potencialiis konkurentai — tai konkurentai, kurie pradeda ar planuoja veiklg tame
paciame rinkos segmente. Numatyti Siuos konkurentus sudétinga, taCiau biitina stebéti rinkg ir
reaguoti ] joje vysktancius pokycius.

o Tiesioginiai konkurentai — tai konkurentai, uzsiimatys tokia pacia veikla ir paslaugos
teikima numat¢ tam pa¢iam rinkos segmentui. Siy konkurenty detali analizé - tai pagrindiné
grésmiy, bet tuo paciu ir galimybiy nustatymo Saltinis. Detali pagrindiniy konkurenty analizé
padeda iSsiaiskinti jy veiklos privalumus ir trikumus bei padeda numatyti prioritetinius j&jimo ]
rinkg sprendimus, o taip pat padeda iSskirti rinkos dalj, kurioje galima konkuruoti. Kuriamos
jmonés konkurentais galima jvardinti jmones, uZzsiimancias jvairios reklaminés produkcijos
gamyba, turincias technologinio iSpildymo procesams reikiamg jrangg bei jmones, siiilancias
gaminiy su perkeliamaja spauda, ta¢iau atliekancias tarpininko funkcija (Pvz.: UAB ,,Anona“, UAB
»Rodiklis*“; UAB ,,Spaudos id¢jos*; UAB ,,M&G reklamos gamybos studija“; MB ,,Marskinéliai;
,Dovany 3alis“; UAB ,,DEVOSCO*; UAB ,,Lekosta“; UAB ,,SKAITMENINIS AMZIUS*).

. Paslaugos (prekés) — tai visuma veiksmy, kuriuos atlikus yra patenkinami uzsakovo
poreikiai visuose bendradarbiavimo etapuose: nuo sudominimo savo paslauga, uzsakymo derinimo,
kainos nustatymo iki uzsakymo jvykdymo, papildomy paslaugy suteikimo ir pagaminto gaminio
atidavimo.

. Valstybiniy institucijy prilmami jstatymai, sprendimai tiesiogiai (kaip rinkos dalyvis,
pirkéjas) arba netiesiogiai dalyvaujant (per mokescius, subsidijas, paramg) veikia rinka. Pagrindinis
rinkos reguliavimo tikslas yra siekis uztikrinti veiksmingg, be iSkraipymy, konkurencijg. Valstybé
jtaka ekonomikai daro per mokes¢iy sistemg, valstybés iSlaidas, privatizacija, konkurencijos
skatinimo priemones, regioning politika, bei pagalba smulkigjam ir vidutiniam verslui.

Projektuojama jmoné planuoja naudotis smulkiam ir vidutiniam verslui taikomomis valstybés
pagalbos formomis: mokestinémis lengvatomis, lengvatiniy kredity teikimu su daliniu paliikany

dengimu, kredito draudimu.
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5.2.2 Makroaplinkos analizé PEST metodu

PEST analizé — tai strateginio planavimo priemoné, padedanti jvertinti Keturis pagrindinius

makro aplinkos aspektus (politinius (Polical), Ekonominius (Economical), Socialinius (Social) ir

Technologinius (Technological), kuriems jmonés negali daryti tiesioginés jtakos.

5.1 lentele
Makro aplinkos analizé PEST metodu
N | Veiksniai Vertinimo skalé (balais)
- | verend 0 1] 2]3]4]5]6
1 2 3 4 5 6 7 8 9 | 10 11
Politiné situacija
1 | Tarptautiné politiné situacija Nepalanki + Palanki
2 | Santykiai su valdzios institucijomis Nepalankds + Palankts
3 | Mokesciy politika Nepalanki + Palanki
Ekonominé situacija
4 | Ekonominis augimas Mazas + Didelis
5 | UZimtumas Didelis + MaZzas
6 | Investicijy klimatas Nepalankus + Palankus
7 | Gamybiniy veiksmy kainos Didelés + MaZos
Socialiné situacija
8 | Gyventojy vartojimy pokyciai Nepalankiis + Palankdis
9 | Svietimo sistema Nepalanki + Palanki
Technologiné situacija
10 | Valstybés technologiné politika Nepalanki + Palanki
11 | Naujos technologinés galimybés Mazos Didelés
ISviso| O 1 2 5 2 1 0
Aplinkos stabilumo lygis = 3,00
5.2 lentele
Makro aplinkos analizé ir konkurencinio pranasumo nustatymas
L Valdymo jvertinimo skalé (balais)
Nr. | Valdymo veiksniai 0 1 > 3 7 5 5
1 2 3 4 5 6 7 8 9 | 10 11
Klienty deré¢jimosi galia
1 | Klientai nenusiteikg ir jy daug Nepalanku + Palanku
2 Sitilomas prqduktas nediferencijuotas Nepalanku + Palanku
pagal vartotojy grupes
3 Tl_eklamo produkto kaina turi reikSmés Nepalanku + Palanku
kliento sagnaudoms
4 Kllental pgtys negali perimti i$ firmos Nepalanku + Palanku
rinkos dalj
Tiekéjy deréjimosi galia
5 | Alternatyviy tiekéjy yra nedaug Nepalanku + Palanku
6 Nera altematleu pa.ke.um Uevkej.q Nepalanku + Palanku
pristatomiems jrenginiams, Zaliavoms
Tiekéjo kainos sudaro miisy firmos
7 kainos didele dali Nepalanku + Palanku
8 | Tiekéjai gali perimti dalj rinkos Nepalanku + Palanku
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5.2 lentelés tesinys

Pakaitaly grésmé

9 | Produkto moralinio nusidévéjimo grésmé | MaZa + Didele

10 | Yra galimybé persiorientuoti j pakaitalus | Maza + Didele
Firmos sukurto produkto priedai gali

11 | sustabdyti klienty persiorientavima j Negali + Gali
pakaitalus
Galimas jmonés pelningumo lygio

12 | sumazéjimas, jei klientai perbégs | Nepalanku + | Palanku
pakaitaly grupes

Naujy konkurenty grésmeé

13 | Produkto diferenciacija Diferencijuota | + Nediferenc.

14 | Nedidelés investicijos Mazos + Didelés

15 | Masto ekonomija Nepalanku + Palanku

16 | Klienty persiorientavimo salygos Geros + Blogos

17 Ribgtgs galimybjés pasinaudoti esanciais Ribotos + Neribotos
platinimo kanalais

18 | Dominuojanciy firmy reakcija Nepalanki + Palanki

Esanciy konkurenty grésmé

19 Konk'ure.ntai }ygiqveréiai'ir kiekvijcnas Nepalanku + Palanku
stengiasi padidinti savo rinkos dalj

20 Rinkg auga léta@ ir kiekvi'enas stengiasi Nepalanku + Palanku
padidinti savo rinkos dalj
Sunku diferencijuoti produktg pagal

21 | vartotojy grupes ir vyksta kainy ir klienty | Nepalanku + Palanku
lojalumo karas

29 Auk'ét.os'pradiné.s investigijos ir visi nori Nepalanku + Palanku
padidinti savo rinkos dalj

23 | Sudétinga ir brangu pasitraukti i§ rinkos | Sudétinga + Lengva

ISviso | 1 2 4 8 4 3 1

komponentus jmonés veikloje, kurie yra geresni nei konkurenty.

Konkurencinis pranasumas = 3,30

5.2.3 Imonés potencialo ir finansavimo pajégumo jvertinimas

Imonés potencialas - tai vidiné¢ jmonés galia jveikti konkurentus. Svarbu nustatyti tuos

5.3 lentele
Imonés potencialo jvertinimas
. Valdymo jvertinimo skalé (balais)
Nr. | Valdymo veiksniai 0 1 > 3 2 5 5

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1 | Zemi katai Zemi + Auksti
2 | Auksto lygio technologijos Zemo + Auksto
3 | Auksto lygio darbuotojai Zemo + | Auksto
4 | Didelis pelningumas MaZas + Didelis
5 | Turimi resursai MaZi + Dideli
6 | Produkto kokybé Bloga + | Gera

7 | Firmos kultira, jvaizdis, reputacija Zema + | Auksta
8 | Didéli ir lankstiis gamybiniai pajégumai | MaZi + Dideli
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5.3 lentelés tesinys

1 2 3 4 5 6 7 8 9 | 10 11

9 | Plati ir pigi tiekiniy rinka Siaura + Plati

10 | Ypatinga specializacija Nepalanki + Palanki

11 | Ypatinga komunikacija Nepalanki + Palanki

12 | Kirybiskumas Siauras + | Platus
ISviso| 0 0 2 1 3 2 4

Imonés potencialas = 4,42

5.4 lentele
Imonés finansinio pajégumo jvertinimas
o Valdymo jvertinimo skalé (balais)

Nr. | Valdymo veiksniai 0 1 > 3 4 5 5
1 2 3 4 5 6 7 8 9 | 10 11
1 | Turimi finansiniai resursai Mazi + Dideli
2 | Investicijy poreikiai Dideli + MaZi
3 | Investicijy nauda MaZa + Didelé
4 | Finansiné rinka Didelé + MaZa
5 | Investicijy gavimo $altinis Mazas + Didelis

ISviso | 0 0 2 1 1 1 0

Finansinis pajégumas = 3,20

5.2.4 Marketingo strategijy alternatyvos ir ju atranka

Marketingo strategijos parenkamos naudojant SPACE metoda. Trikampio ploto dydis parodo
tinkamiausig marketingo strategija. Pagal SPACE metoda gauta, kad jmonei priimtiniausia yra
agresyvi strategija. Sios strategijos tikslas pasiimti makasimaly pelna i§ jmonés vystomos veiklos.
Agresyvi marketingo strategija nukreipta j didele auditorija ir siekia jtikinti, jog Si paslauga yra

biiting gyvenimo kokybés uztikrinimui.

5.5 lentelé

Strategijos rezultaty lentelé

Strategijos Gautas rezultatas
1 2
Finansinis pajégumas 3,00
Imonés potencialas 3,30
Makro aplinkos stabilumas 4,42
Konkurencinis pranaSumas 3,20

56




Finansinis
pajégumas 3,20
5

Konservatyvi strategija

4
Konkurencinis /? Imonés potencialas

pranasumas 3,30 \ 4,42

Agresyvi strategija

Gynybiné strategija Konkuruojanti strategija

Makro aplinkos
stabilumo lygis 3,00

29 pav. Marketingo strategijy alternatyvos

5.2.5 Imonés vidaus biiklés jvertinimas PTGG (SWOT) analizés metodu

5.6 lentelé

Imonés SWOT analizé

STIPRYBES SILPNYBES

Paklausi paslauga; Mazas gamybinis pajégumas;
Profesionalus ir imlus naujai informacijai kolektyvas; Technologiniy jrengimy ribotumas;
Darbuotojy kvalifikacijos kélimas; Tiekéjai — perparduotojai;
Naujausiy medziagy ir dizaino galimybiy iSnaudojimas. Leétas kelias j rinka

GALIMYBES GRESMES

Bendradarbiavimas su vienetiniy riby gamintojais; Didelé konkurencija rinkoje;

Sunkiai nuspéjama vartotojy reakcija;
Didéjancios, nestabilios zaliavy (termo pléveliy,
tekstilés gaminiy), energijos kainos.

Didé¢jantis jvairiy grupiy formavimasis bei aprangos
zenklinimas;

Vaiky aprangos Zenklinimas inicialais;

Klienty pritraukimas sertifikuotais gaminiais;

Galimybé uzsidirbti papildomy 1éSy i$ atskiry technologiniy
procesy

Atlikus SWOT analize (5.6 lentel¢), galime daryti iSvada, kad net ir esant paklausai tokio tipo
paslaugoms, jmonei su turimais technologiniais jrengimais bus sunku konkuruoti rinkoje. Taciau
turédama kvalifikuotus, kiirybiSkus darbuotojus ir jsidiegus sertifikuota gamyba su aukSta gaminiy
kokybe ir i§laikydama vidutinj kainos lygj konkurenty atzvilgiu rinkoje konkuruoti gali. Tac¢iau norint
lgyti pranasuma, reikia investuoti } technologinius jrengimus, pvz.: jsigyti placiaformatj spausdintuva
- pjaustytuva, galintj spausdinti tiek ant termo plévelés, tiek ir ant kity medziagy; taip pat tekstilinj
etike¢iy spausdintuva ir k.t. Siy jrenginiy galimybés padidinty jmonés teikiamy paslaugy asortimenta.

Jrengimy jsigyjimui reikty pasinaudoti ES teikiamomis priemonémis smulkiam ir vidutiniam verslui.
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5.2.6 Vidinio profilio analizé

Imonés tiesioginius konkurentus galima suskirstyti j 2 kategorijas. Pirmgjai priklauso jmonés,

uzsiimancios jvairios reklaminés produkcijos gamyba, turin€ios jvairiems technologinio iSpildymo

procesams reikiama jranga. Antrajai kategorijai priklauso jmonés, sitlancios gaminiy su

perkeliamaja spauda, taCiau atlickancios pardavéjo-tarpininko funkcijg, t. y. patys technologiniy

jrengimy neturi, o0 gamybos paslaugas perka i§ technologinius iSpildymo jrenginius turin¢iy jmoniy.

Pastarieji gali biiti ne tik konkurentai, bet ir uzsakovai.

Kuriant jmone¢ lyginamoji analizé buvo atlickama su jmonémis, teikianc¢ios panaSias

paslaugas, turinCias panasy darbuotojy skaiciy bei isikiirusiomis Kaune. ISskirti keli pagrindiniai

konkurentai: UAB ,,ZO00P* ir UAB ,,Anona“.

5.7 lentelé.
Vidinio profilio analizé
Vidiniai istekliai Didelis | Nezymus | o ioiis | Nezymus | Didelis
pranaSumas | pranasumas trikumas
1 2 3 4 5 6
Finansai +
Bendri veiklos rezultatai +
Galimybé didinti kapitalg +
Grynasis apyvartinis turtas +
Marketingas +
Rinka +
Rinkos pazinimas +
Preke +
Reklama ir rémimas +
Kaina +
Paskirstymas +
Gamyba +
Vieta +
Irengimy Siuolaikiskumo lygis +
Technologijy SiuolaikisSkumo lygis +
Gamybos iSplétimo galimybés +
RySys su tiekéjais +
Atsargy kontrolé +
Kokybés kontrolé +
Imonés kultiira +
Organizacijos struktira +
Organizacijos jvaizdis +
Personalas +
Darbuotojy skaicius +
Kvalifikacijos tinkamumas +
Darbo apmokéjimo sistema +
5.8 lentele
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Konkurenty pagrindiniu veiklos rodikliy analizé

Rodikliai UAB ,,Z0O0P* UAB ,,Anona*
1 2 3
Reklaminy suvenyry ir verslo dovany,
Gamyba Spauda ant tekstilés gaminiy sportiniy prizy, apdovanojimy, antspaudy
gamyba ir smulkiatirazé spauda.
L. Sublimaciné spauda; Graviravimas;
Turimi . - . L
N Termo perkeliamoji spauda; Tampografija;
technologiniai X L ' .
. LY Silkografija; Sublimaciné spauda;
jrengimai S S )
Siuvinéjimas Termo perkeliamoji spauda;
Finansai Apyvarta 20 — 30 takst. Eur (2013 m.) Apyvarta 200 — 300 tukst. Eur (2013 m.)
Marketingas Imoneé turi savo internetinj puslapj. Imoneé turi savo internetinj puslapj.
Zmogiskieji istekliai | Dirba 5 darbuotojai (2015-05-16 duomenimis) | Dirba 9 darbuotojai (2015-05-16 duomenimis)

Sudarant jmonés vidinio profilio analizg, lyginama su jmone UAB ,,ZOOP*.

5.9 lentelé

Imonés vidinio profilio analizé

Vidiniai istekliai | Vertinimas | Komentaras
FINANSAI
Nesvmus Dalis gauto pelno yra investuojama j jmonés plétra, nuolatinj
Bendri veiklos rezultatai czy atsinaujinimg ir darbuotojy tobulinima. Kita dalis mokama bankui
triikumas . 1 . .
uz akcininky dividendus ir paskolas.
Galimybe didinti kapitala Dldellvs Bus nuola.t 1§§koma naujy I'll’lkl%. Talp. Pat bus gdle.gtll nauji
pranaSumas technologiniai jrengimai, prapléstas sitilomy gaminiy asortimentas.
Grynasis apyvartinis turtas Didelis triikumas Irr_lon_e turi ;S}sk(_)hmmq, kadangi tik pradeda veikla, taciau bégant
laikui tai pasikeis.
MARKETINGAS
Rinka Nezyr:nus Sertifikuoti gaminiai, démesys uzsakovui pritrauks dalj vartotojy.
pranasumas
. . Didelis Uzsakovai daug démesio skiria kokybei, uzsakymo i§pildymo
Rinkos pazinimas . S -
pranasumas greiiui, kainos lygiui.
) NeZymus Imoneés pradzioje asortimentas bus gana siauras, taciau preké bus
Preke « . .
pranaSumas aukstos kokybés.
N Reikia sukurti internetinj puslapj. Idiegti internetinés prekybos
Nezymus . . .. .. R .
Reklama ir rémimas « galimybe. Reklamuotis masiniuose renginiuose. Siysti individualia
pranasumas . . .. . . .«
komunikacing zinut¢ potencialiems uzsakovams.
Kaina Ngiymus Kainodaros strategija palankené nei konkurenty
privalumas '
. Nezymus Prekiy paskirstymui bus naudojamasi transportavimo jmoniy
Paskirstymas _ .Y o . S
triikumas paslaugomis, uz paslaugas atsiskaitant barteriniais mainais.
GAMYBA
Vieta Neutralus Puikus susisiekimas, geri keliai.
Gamvbiniai paiceumai NeZymus Pradzioje nasumas nebus labai didelis, tac¢iau numatomas nasumo
yoimiat pajeg trikumas didinimas.
. C NeZymus Dalis sutarciy sudaromos su vietiniais gamintojais. Taciau didzioji
Rysys su tiekéjais ~ o o . o2 0
trikumas dalis zaliavy gaunamos i§ importuotojy, o ne i§ gamintojy.
Imoné atitinka visus keliamus kokybés reikalavimus, yra jdiegtos
. . NeZymus naujausios kokybés sistemos. Gamybai naudojama sertifikuota
Kokybés kontrole « . 1 S .
pranasumas zaliava, gamybos procesas vykdomas ekologiniy idéjy bei Oeko-

Tex® 100 standarto reikalavimais.
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5.9 lentelés tesinys

IMONES KULTURA
Organizacijos struktira Neutralus Idarbintas optimalus darbuotojy skaicius. Valdanciosios struktiiros
ir darbuotojy pasiskirstymas taip pat optimalus.
Taisyklés, politika ir Nezymus Imoneés vidaus politika — auksta gaminiy kokybé¢, nuolatinis
7 « darbuotojy tobuléjimas, saziningumas ir atsakingumas. Visos
procediros prahasumas taisyklés paremtos Lietuvos ir Europos sajungos reikalavimais.
Organizacijos jvaizdis Nedidelis Bus formuojamas patikimos, draugiskos aplinkai, aukstus
pranaSumas reikalavimus kokybei kelian¢ios jmonés jvaizdis.
PERSONALAS
. . vertinus turimus gamybinius pajégumus ir planuojamas gamybos
Darbuotojy skaicius Neutralus épimtis, pasirinktags op};imaluslzié]rfuotojq skpaiéius.J =
I darba gamyboje priimami darbuotojai, jgij¢ spaudos (ar panSaus
Kvalifikacijos tinkamumas Didelis pro_ﬁlio) _technologo l_fvali_ﬁkacij 3. Dar_buotojai s1_1pa2indinami su
pranaSumas turimomis technologijomis, pravedami mokymai, sudaroma
galimybé tobulintis.
Vertinamas darbo efektyvumas, nasSumas, kokybé. Atsizvelgiama j
Nuostatos Neutralus gebéjimg dirbti kolektyve, lojaluma, sprendimy ieSkojima bei
tobuléjima.
Darbo apmokéjimo sistema Neutralus Taikomas etatinis atlyginimo apmokéjimas. Mokama du kartus per
ménesj. Esant didesniam darbo valandy skai¢iui mokami priedai.

5.2.7 Rinkos perspektyvos vertinimas

Rinkos perspektyvos vertinimas atlikus rinkos segmentavima. Zinant, i§ kokiy segmenty

susideda rinka, galima pasirinkti, j kokius segmentus orientuotis.

Rinkos perspektyvos vertinimas

5.10 lentele

Vertinimo skalé

Rinkos pozymiai Nepalanki Patenkinama Palanki
1 | 2 | 3 4 | 5 | 6 7 | 8 | 9
1. Rinkos aktyvumas Mazéja Stabilizavosi Pleciasi
2. Rinkos prisotinimas Prisotinta Strukttriniai poky¢iai | Neprisotinta
3. Kainy lygis Krenta Stabilus Didé¢ja
4. Produkcijos kokybé Dideli reikalavimai g‘;{gg'”s realizavimo | v didelé paklausa
5. Prekiy asortimentas Platus Tarpinis variantas Pagn.ndlmq prekiy
grupés
6. Konkurencija Dominuoja Tarpinis variantas Daug nedideliy firmy

firma/firmos

Aukstas mobilumas ir

Uzdarumas, gyventojy

7. Komunikacijy iSvystymas gyventojy Tarpinis variantas izoliuotumas
informuotumas

8.Gyventojy gyvenimo lygis Zemas Tarpinis variantas Aukstas

9.Teisinis ekonomikos reguliavimas $|Ipna| '|syystyFa Tarpinis variantas .leSh ukine .
jstatyminé bazé jstatymdavysté

10. Kultoriniy ir nacionaliniy tradicijy Didelis skirtumas Tarpinis variantas Sutampa

sutapimas

Vertinimas balais 1 | 1 | 1 2 | 2 | 2 0o | o | o

Vertinimo vidurkis 1 2 0,5

Rinkos perspektyva Nesékme Didelé rizika Galima sékmé

Atlikus rinkos perspektyvos vertinimg, galima teigti, kad esamomis rinkos salygomis

projektuojamos jmonés veikla yra rizikinga.
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5.3 PROJEKTO INVESTICIJOS IR JU FINANSAVIMO SALTINIAI

Projekto jgyvendinimui reikiamos investicijos sudaro 93 722,12 Eur. Projektas bus
finansuojamas i$ skolinty 1éSy. Bus pasinaudota Atviro kredito fondo — INVEGOS fondo, jsteigto 2009-
04-07 Finansavimo sutartimi, finansinés inzinerijos priemone ,Atviras kredity fondas*“ (AKF),
teikiamomis galimybémis. Lengvatiné AKF paskola su INVEGA garantija bus imama i§ AB bankg
,Citadele” kredito jstaigos, turinCios teise teikti tokias paslaugas. Kreditai i§ AKF 1é8y teikiami SVV
subjekto investicijoms finansuoti ir/ar apyvartinio kapitalo triikumui papildyti, jei toks finansavimas
susijgs su SVV subjekto naujos veiklos pradziai ar jau egzistuojancios veiklos stiprinimu ir plétra.
Kreditai SVV subjektams gali biiti teikiami ne ilgesniam kaip 72 ménesiy laikotarpiui. Paskola eurais —
3 mén. EURIBOR +0,1 proc., bet ne daugiau 3 proc. metiniy paliikany, plius banko marza, kurios
maksimalus dydis neturés virSyti 3 proc.

Kreditui taikoma 3 % metiniy palikany norma. Kredito grazinimui taikomas 6 mén.
atid¢jimas ir sudaromas grazinimo grafikas atsizvelgiant j tai, kad ne maziau kaip 25 % kredito turi
biiti graZinta per 24 ménesius nuo kredito sutarties sudarymo datos ir ne maziau kaip 75 % turi buti
grazinta per 48 ménesius nuo kredito sutarties sudarymo datos. Per 12 ménesiy laikotarp] vienai
imonei ar SVV subjektui gali buti suteikiami ne daugiau kaip du kreditai ar kredito linijos iS AKF.

Ivertinant Siuos reikalavimus kreditas bus imamas dalimis, tikslingoms i§laidoms padengti.

5.11 lentelé

Projekto finansavimo poreikis ir Saltiniai

Projekto kastai Finansavimo Saltiniai
Strukttira tikst. Eur Strukttira tukst. Eur
1 2 3 4
.1. Ilgalaikiam.mrtui .jsigyti, tarp jo 45 850,05 1. A_kcininkq nuo_savybé; akcinis 10 000
ir gamybos priemonéms kapitalas, rezervai
2. Trumpalaikiam turtui jsigyti, tarp
jo zaliavoms ir pagrindinéms 46 525,81 2. Paskolos: ilgalaikeés, trumpalaikés 83 711,30
medZiagoms
3. Statybos, montavimo darby 3. LéSos, kurias jmonei laikinai
kastai skolingi tiekéjai
4, Kiti kastai 1 335,44 4. Europos Struktiiriniai fondai
Viso kasty: 93 711,30 Viso Saltiniy: 93 711,30

5.3.1 Ilgalaikio turto vertés skai¢iavimas

Ilgalaikio turto skaiCiavimas atliktas atsizvelgiant j technologiniy jrengimy verte, jskaitant
priedus uz garantijas, komplektavima, tieckimo 10 %, pristatymo ir montavimo 10 % iSlaidas bei
21 % PVM. Prie ilgalaikio turto priskiriamas ilgiau nei vienerius metus tarnaujantis turtas ir kurio
jsigijimo ar pasigaminimo savikaina yra nemazesné uz Vyriausybés nustatytg minimalig vieS0jo
sektoriaus subjektams (VSS) ilgalaikio materialiojo turto verte. Siuo metu tai sudaro 500 Eur [43].
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5.12 lentele

Irenginiai
. L y " Kaina
Eil Irenginio pavadinimas Kiekis, | Nasumas, llgis, m | Plotis, m Aukstis, vnt., tikst. | 1§ viso
Nr. vnt vnt./val. m Eur
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 gﬁﬁ&%’&ﬁtg‘éﬁs’ 1 170 1,00 0,35 0,30 2,10 2,10
2. | TErmO presas SISER PRESS 1 40 0,62 0,50 0,68 175 175
Kompiuteris HP ProDesk
600 G1 su monitoriumi
3. DELL UltraSharp U2415 3 170 0,44 0,51 0,65 1,04 3,11
LED
IS viso 6,96
Priedai 0,70
PVM (21%) 1,46
IS viso su PVM 8,42
Montavimas 1,26
IS viso 10,38
5.13 lentelé
Suvestiné kainos skaiciuoté
. ey Samatiné kaina, tukst. Eur
Objekto, darby ir islaidy — . _
pavadinimas Montavimo darby Ir_engmu; ‘_baldq Kitos i¥laidos Viso, tikst. Eur
inventoriaus
_(%ar_nyblnlo korpuso nuomos 44 504,23 44 504,23
iSlaidos
Irengimy iSlaidos 10,38 10,38
Kitos iSlaidos 1335,44 1335,44
Viso (ilgalaikio turto) 44 504,23 10,38 1335,44 45 850,05

5.3.2 Trumpalaikio turto (apyvartiniy 1éSy) vertés skaiciavimas

Trumpalaikio turto reikiamy 1éSy skaiciavimas atliktas 5 mety laikotarpiui. Prie trumpalaikio

turto priskiriami gamybos kastai, reikiamos energijos sgnaudos bei 1éSos, reikalingos darbo

uzmokesciui.
5.14 lentelé
Trumpalaikio turto (apyvartiniuy 1éSy) poreikis
E'r" Pinigy paskirtis 2015 2016 2017 2018 2019
1. | Gamybos kastai 7287,18 8 968,83 11211,04 10 089,94 8 968,83
2. | Sanaudos energijai 0,21 0,21 0,21 0,21 0,21
3. | Darbo uzmokestis 1,00 1,36 1,87 1,85 1,81
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5.4 PRODUKCIJOS GAMYBOS APIMTIS IR REALIZACINES PAJAMOS

Planuojant gamybos planavimo procesg yra nustatoma gamybos apimtis natiiriniais vienetais

prekés gyvavimo ciklui, pradedant rinkos jsisavinimu ir baigiant pardavimo masto smukimu

(5.15 lentel¢). Gaminiai suskirstyti | keturias grupes: trikotazo gaminiai, darbo rubai, sportiné

apranga ir kiti gaminiai. Brandos stadijoje 2017 m. gamybos jsisavinimo koeficientas lygus 1.

Kitais projekto eksploatavimo metais jsisavinimo koeficientai priimti 0,6-0,9 ribose ir pagal jj

paskaiciuoti gamybos apimtys penkeriy mety laikotarpiui.

Produkcijos gamybos apimtis ir realizacinés pajamos

5.15 lentelé

Gaminio Gamybinio Gaminio apimtis Pardavim Pardavimy
avimo ciklo pajégumo natﬁrinigis Gaminio vieneto (gam bosl)J! (gamybos)
gyvavi . panaudojimo . . kaina, Eur/vnt.. gamy apimtis i$ viso,
struktiira, metai - . vienetalis, vnt. apimtis, Eur _
koeficientas takst. Eur
1 2 3 4 5 6
2503 348,61 872391,48
1690 6700,01 11323020,94
2015 0,65 618 680,48 420193,50 13179,55
943 598,35 563945,56
3080 278,71 858424,41
2080 6631,79 13794131,29
2016 08 760 609,66 463339,19 15729,53
1160 528,99 613632,87
3850 221,49 852740,21
2600 6575,95 17097472,77
2017 ! 950 551,69 524101,41 19154,21
1450 468,89 679891,62
3465 230,20 797632,19
2340 6584,45 15407607,63
2018 0.9 855 560,51 479232,77 1733118
1305 495,56 646711,04
3080 241,07 742508,79
2080 6595,06 13717732,35
2019 08 760 571,53 434360,29 15487.41
1160 511,04 592804,08
ISviso | 80 900 306,85 80 881,87

55 GAMYBOS KASTAI

Pagal kasty priklausomybe nuo gamybos apimties kitimo, gamybos kastai skirstomi j

pastoviuosius (salyginai pastoviis) ir kintamus (proporcinguosius) kastus. Pastovieji kastai

nepriklauso (arba beveik nepriklauso) nuo gamybos apimties pokyc¢iy (pvz., administracijos

darbuotojy darbo uzmokestis, patalpy apSildymo, nuomos ir kitos islaikymo iSlaidos). Kintamieji

kastai did¢ja arba maZzéja proporcingai gamybos apimties pokycCiui (pvz., zaliavy, pagrindiniy

medziagy, energijos technologijai kastai, pagrindiniy gamybiniy darbininky darbo uzmokestis ir kt).
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5.5.1 Tiesioginiy gamybos kasty skai¢iavimas

5.16 lentele
Irenginiy eksploatavimo iSlaidos
Eil. | Irenginio pavadinimas, | Irengimo | Irenginiy | Irenginio | Irenginio | Elektros |Amortizaci| Metinés
Nr. marke kaina, |kiekis, vnt. | darbo galinguma | energijos | jos kaStai | iSlaidos
takst. Eur laikas, h s, kW poreikis, | tokst. Eur | tokst. Eur
kWh /metus /metus
1 2 3 4 6 7 8 9
Pléveliy  pjaustytuvas
1 SUMMACUT D60 2,10 1 1991,37 0,80 1593,10 0,14 196,09
Termo presas SISER
2 PRESS TS-ONE 1,75 1 1991,37 2,00 3982,74 0,11 489,99
Kompiuteris HP
3 | ProDesk 600 Gl sul g, 3 1819,80 0,45 2456,73 0,19 302,36
monitoriumi DELL
UltraSharp U2415 LED
I3 viso 988,44
Priedai 98,84
PVM (21 %) | 207,57
Bendros sgnaudos nuomai | 1294,86
5.17 lentele
ISlaidos apsSvietimui
Eil. - . Patalpy Apsvietimo Energijos kvlel_<|s . 1 k.Wh " I_sla_ldos_
Islaidy pavadinimas 2 » | patalpoms ap3viesti, kaina, apsvietimui per
Nr. plotas, m norma, W/m
kWh Eur metus, Eur
1 2 3 4 5 6 7
1 Gamybingés patalpos 41,52 20 0,83 0,123 205,91
Viso: 205,91

ApSvietimo norma pateiktos Lietuvos higienos normos jsakyme HN 98 : 2000 ,,Natiiralus ir

dirbtinis darbo viety apSvietimas. ApsSvietos ribinés vertés ir bendrieji matavimo reikalavimai®

Spaustuvéms ir knygriSykloms rekomenduoja apSvietos reikSmes nuo 300 Ix iki 1000 Ix. Kad

2

gautume 500 Ix apSvieta, apSvietimo norma turi biiti 20 W/m . Imame, kad vidutiniskai Sviesa

naudojame 8 val. (per metus 2016 val.).
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ISlaidos pagrindinéms medZziagoms ir Zaliavoms

5.18 lentelé

TrikotaZzo gaminiai Darbo ribai Sportiné apranga Kiti gaminiai 13 viso
3, .
'S .—| MedZiagos (Zaliavos) 5 w9 T 5 » 9 T 5 » 9 T 5 @ 9 T 5 T 7
% £ pavadinimas, mato m 23 |8 =8 s D |3 |8 =8 5 D |3 |8 =8 5 3 |3 |8 =2 5 @ 3 =2 'é =
st - s |Zee€(28%¢ ¢ |Epg|38%¢ ¢ |Eeg|3Etg ¢ | Ewe|EBRg ¢ |EEog Gs
7] vienetas K= = g > | 'S .8 > IS = g > |25 .8 > IS = g > |2 S .8 > IS = g > | 2SS .E > IS a'S .E > g L
o S | e |8 & 3 $S |& & 3 a8 |& & a $S |& & 3 |4 & | 3
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
Marskinéliai vnt. 174 | 17400 | 435435 | 7576,57 435435 | 7,58
\'?:‘trbo Svarkai TECHISV | o5 oq 2529,00 | 42740,10 | 1080897,13 42740,10 | 1 080,90
Darbo $varkai FR 35 vnt. | 21,78 2178,00 | 36808,20 | 801682,60 36808,20 | 801,68
Darbo puskombinezoniai
PRO CANVAS/P ot 11,25 1125,00 | 19012,50 | 213890,63 19012,50 | 213,89
Elgrg;’ puskombinezoniai | g, 5324,00 | 89975,60 | 4790300,94 89975,60 | 4 790,30
Chalatai LW 63 vnt. 2.30 230,00 | 3887,00 | 8940,10 3887,00 | 8,94
Sr‘]%“alme liemené SIG 4,00 400,00 | 6760,00 | 27040,00 6760,00 | 27,04
Signaliné liemené 6,00 600,00 | 3705,00 | 22230,00 3705,00 | 22,23
dviratininkams SIG vnt.
Sportin¢ apranga 12,00 1200,00 | 7410,00 | 88920,00 7410,00 | 88,92
2015 |(marskinéliai) vnt.
Srﬁ’t"m“e apranga (Sortai) |5 5, 720,00 | 444600 | 32011,20 444600 | 32,01
Skéciai vat. 11,00 1100,00 | 10367,50 |114042,50| 10367,50 | 114,04
Kepurés vt. 4,50 450,00 | 4241,25 | 19085,63 | 4241,25 | 19,09
Skarelés vnt. 1,75 17500 | 1649,38 | 288641 | 164938 | 2,89
Plevele 1 T-Tape Poli | 1415 | 106,55 | 266649 | 3765079 | 3059 | 51604 | 729925 183 | 1724 | 24343 | 320067 | 4519
Flex Premium m
ﬁ}ggg;% T-Tape Poli 2172 | 357 | 8937 | 194116 | 951 | 160,64 | 348920 0,62 581 | 12627 | 25583 | 556
l;lfvelé 3T-TypeReflex | og96 | 1342 | 33592 | 1006426 | 2,25 3796 | 113741 0,37 231 69,27 4,92 4639 | 138984 | 42259 | 12,66
Plevele T-Tape Merida | ;6 g6 2010 | 17970 | 335315 179,70 | 3.35
Nylon m
Termoatspaudai m? 13,40 | 3253 | 814,01 | 10907,78 814,01 | 1091
1§ viso 68 140,54 6934 677,25 146 583,62 137 774,07|240 229,67 7 287,18
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5.18.lentelés tesinys

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
Marskinéliai vat. 1,74 | 17400 | 5359,20 | 932501 535920 | 933
\'?:‘trbo Svarkai TECHISV | o5 oq 2529,00 | 52603,20 | 1330334,93 52603,20 | 1 330,33
Darbo 3varkai FR 35 vnt. | 21,78 2178,00 | 45302,40 | 986686,27 45302,40 | 986,69
Darbo puskombinezoniai
PR CANYASP 11,25 1125,00 | 23400,00 | 263250,00 23400,00 | 263,25
Elgrg‘; puskombinezoniai | g 5324,00 |110739,20| 5895755,01 110739,20| 5 895,76
Chalatai LW 63 vnt. 2.30 230,00 | 4784,00 | 11003,20 478400 | 11,00
sr‘ﬁ“almé liemene SIG 4,00 400,00 | 832000 | 33280,00 8320,00 | 33.28
Signaliné liemené 6,00 600,00 | 4560,00 | 27360,00 4560,00 | 27,36
dviratininkams SIG vnt.

Sportin¢ apranga 12,00 1200,00 | 9120,00 | 109440,00 9120,00 | 109,44
2016 |(marskinéliai) vnt.

sﬁt"mne apranga (Sortai) |5 5, 720,00 | 5472,00 | 3939840 5472,00 | 39.40

Skédiai vat. 11,00 1100,00 | 12760,00 |140360,00| 12760,00 | 140,36

Kepurés vnt. 450 450,00 | 5220,00 | 23490,00 | 5220,00 | 23,49

Skarelés vnt. 1,75 175,00 | 2030,00 | 3552,50 | 2030,00 | 3,55

Plévelé 1 T-Tape Poli 1412 | 10655 | 3281,83 | 4633943 | 3059 | 63624 | 898369 1,83 2122 | 29961 | 3939,29 | 55,62

Flex Premium m

i}gﬁﬁlfng T-Tape Poli 2172 | 357 | 11000 | 238911 | 951 | 19772 | 429440 0,62 715 | 15540 | 31487 | 684

lr:fvelé 3T-TypeReflex | ogo6 | 1342 | 41344 | 1238678 | 2,25 4673 | 1399,88 037 285 85,25 4,92 5710 | 171057 | 520,11 | 15,58

Plévele T-Tape Merida | g 46 2010 | 22117 | 4126.96 22117 | 413

Nylon m

Termoatspaudai m? 13,40 | 3253 | 1001,86 | 13424,96 1001,86 | 13,42

15 Viso 83 865,28 8534 987,39 180 410,61 169 568,08|295 667,29| 8 968,83
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5.18.lentelés tesinys

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
Marskinéliai vat. 174 | 17400 | 6699,00 | 1165626 6699,00 | 11,66
\'?:‘trbo Svarkai TECHISV | o5 oq 2529,00 | 65754,00 | 1662918,66 65754,00 | 1 662,92
Darbo &varkai FR 35 vnt. | 21,78 2178,00 | 56628,00 | 1233357,84 56628,00 | 1 233,36
Darbo puskombinezoniai
PRO CANVAS/P ot 11,25 1125,00 | 29250,00 | 329062,50 29250,00 | 329,06
Elgrg‘; puskombinezoniai | g 5324,00 |138424,00| 7369693,76 138424,00| 7 369,69
Chalatai LW 63 vnt. 2.30 230,00 | 5980,00 | 13754,00 5980,00 | 13,75
sr‘ﬁ“almé liemene SIG 4,00 400,00 | 10400,00 | 41600,00 10400,00 | 41,60
Signaliné liemené 6,00 600,00 | 5700,00 | 34200,00 5700,00 | 34,20
dviratininkams SIG vnt.

Sportin¢ apranga 12,00 1200,00 | 11400,00 | 136800,00 11400,00 | 136,80
2017 |(marskinéliai) vnt.

sﬁt"mne apranga (Sortai) | - o 720,00 | 6840,00 | 49248,00 6840,00 | 49,25

Skétiai vat. 11,00 1100,00 | 15950,00 |175450,00| 15950,00 | 175,45

Kepurés vat. 4,50 450,00 | 652500 | 29362,50 | 652500 | 29,36

Skarelés vnt. 1,75 17500 | 2537,50 | 4440,63 | 253750 | 4,44

Plévelé 1 T-Tape Poli 1412 | 10655 | 410229 | 5792429 | 3059 | 79530 | 11229,61 1,83 2652 | 37451 | 492411 | 69,53

Flex Premium m

i}gﬁﬁlfng T-Tape Poli 2172 | 357 | 13750 | 298639 | 951 | 24715 | 5368,00 0,62 804 | 19425 | 39358 | 855

lr:fvelé 3T-TypeReflex | og96 | 1342 | 51680 | 1548347 | 2,25 5841 | 174986 0,37 3,56 106,56 4,92 7137 | 213822 | 650,14 | 19,48

Plévelé T-Tape Merida 18,66 29,10 | 276,46 | 5158,70 276,46 | 5,16

Nylon m

Termoatspaudai m? 13,40 | 3253 | 125233 | 1678120 125233 | 16,78

15 viso 104 831,61 10668 734,23 225 513,26 211 960,11|369 584,12 11 211,04
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5.18.lentelés tesinys

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
Marskinéliai vat. 174 | 17400 | 6029,10 | 10490,63 6029.10 | 10,49
\'?:‘trbo Svarkai TECHISV | o5 oq 2529,00 | 59178,60 | 1496626,79 59178,60 | 1 496,63
Darbo &varkai FR 35 vnt. | 21,78 2178,00 | 50965,20 | 1110022,06 50965,20 | 1 110,02
Darbo puskombinezoniai
PRO CANVAS/P ot 11,25 1125,00 | 26325,00 | 296156,25 26325,00 | 296,16
Elgrg‘; puskombinezoniai | g 5324,00 |124581,60| 6632724,38 124581,60| 6 632,72
Chalatai LW 63 vnt. 2.30 230,00 | 5382,00 | 12378,60 5382,00 | 12,38
sr‘ﬁ“almé liemene SIG 4,00 400,00 | 9360,00 | 37440,00 9360,00 | 37,44
Signaliné liemené 6,00 600,00 | 5130,00 | 30780,00 5130,00 | 30,78
dviratininkams SIG vnt.

Sportin¢ apranga 12,00 1200,00 | 10260,00 | 123120,00 10260,00 | 123,12
2018 |(marskinéliai) vnt.

sﬁt"mne apranga (Sortai) | - o 720,00 | 6156,00 | 44323,20 6156,00 | 44,32

Skétiai vat. 11,00 1100,00 | 14355,00 |157905,00| 14355,00 | 157,91

Kepurés vat. 4,50 450,00 | 5872,50 | 26426,25 | 5872,50 | 26,43

Skarelés vnt. 1,75 17500 | 228375 | 3996,56 | 228375 | 4,00

Plévelé 1 T-Tape Poli 1412 | 106,55 | 3692,06 | 5213186 | 3059 | 71577 | 10106,65 1,83 2387 | 337,06 | 443170 | 62,58

Flex Premium m

i}gﬁﬁlfng T-Tape Poli 2172 | 357 | 12375 | 268775 | 951 | 22243 | 483120 0,62 805 | 17483 | 35423 | 7,69

l;lfvelé 3T-TypeReflex | og96 | 1342 | 46512 | 1393512 | 2,25 5257 | 1574,87 0,37 3,20 95,91 4,92 6423 | 192439 | 58512 | 17,53

Plévelé T-Tape Merida 18,66 29,10 | 24881 | 4642,83 248,81 4,64

Nylon m

Termoatspaudai m? 13,40 | 3253 | 1127,10 | 15103,08 112710 | 15,10

15 viso 94 348,44 9 601 860,81 202 961,93 190 764,10|332 625,70|10 089,94
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5.18.lentelés tesinys

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
Marskinéliai vat. 1,74 | 17400 | 5359,20 | 932501 535920 | 933
\'?:‘trbo Svarkai TECHISV | o5 oq 2529,00 | 52603,20 | 1330334,93 52603,20 | 1 330,33
Darbo 3varkai FR 35 vnt. | 21,78 2178,00 | 45302,40 | 986686,27 45302,40 | 986,69
Darbo puskombinezoniai
PR CANYASP 11,25 1125,00 | 23400,00 | 263250,00 23400,00 | 263,25
Elgrg‘; puskombinezoniai | g 5324,00 |110739,20| 5895755,01 110739,20| 5 895,76
Chalatai LW 63 vnt. 2.30 230,00 | 4784,00 | 11003,20 478400 | 11,00
sr‘]%“almé liemene SIG 4,00 400,00 | 832000 | 33280,00 8320,00 | 33.28
Signaliné liemené 6,00 600,00 | 4560,00 | 27360,00 4560,00 | 27,36
dviratininkams SIG vnt.

Sportin¢ apranga 12,00 1200,00 | 9120,00 | 109440,00 9120,00 | 109,44

2019 |(marskinéliai) vnt.

sﬁt"mne apranga (Sortai) |5 5, 720,00 | 5472,00 | 3939840 5472,00 | 39.40

Skédiai vat. 11,00 1100,00 | 12760,00 |140360,00| 12760,00 | 140,36

Kepurés vnt. 450 450,00 | 5220,00 | 23490,00 | 5220,00 | 23,49

Skarelés vnt. 1,75 175,00 | 2030,00 | 3552,50 | 2030,00 | 3,55

Plévelé 1 T-Tape Poli 1412 | 10655 | 3281,83 | 4633943 | 3059 | 63624 | 898369 1,83 2122 | 29961 | 3939,29 | 55,62

Flex Premium m

i}gﬁﬁlfng T-Tape Poli 2172 | 357 | 11000 | 238911 | 951 | 19772 | 429440 0,62 715 | 15540 | 31487 | 684

lr:fvelé 3T-TypeReflex | ogo6 | 1342 | 41344 | 1238678 | 2,25 4673 | 1399,88 037 285 85,25 4,92 5710 | 171057 | 520,11 | 15,58

Plévele T-Tape Merida | g 46 2010 | 22117 | 4126.96 22117 | 413

Nylon m

Termoatspaudai m? 13,40 | 3253 | 1001,86 | 13424,96 1001,86 | 13,42
15 Viso 83 865,28 8534 987,39 180 410,61 169 568,08|295 667,29| 8 968,83
15 viso 435 051,16 44 275 247,06 935 880,03 879 634,44| 153377408| 46 525,81
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Tiesioginés iSlaidos darbo uZmokesciui

5.19 lentelé

Gamybos - . Pagrindinis Papildomas Socialinio
. Programinis Valandinis Bendras darbo .

Metai Gaminio pavadinimas programa Laiko norma, darbo imlumas, atlygis, . darbo . . darbo . uzmokestis, drau_dlmo_

natiiriniais val./vnt. val. Eurival. uzmokestis, uzmokestis, tikst. Bur at§ka|tyma|,

vienatais Eur Eur tikst. Eur

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

TrikotaZzo gaminiai 2503 0,0400 100 3,00 300,30 33,03 0,33 0,10
Darbo riibai 1690 0,0400 68 3,00 202,80 22,31 0,23 0,07
2015 Sportiné apranga 618 0,0400 25 3,00 74,10 8,15 0,08 0,03
Kiti gaminiali 943 0,0400 38 3,00 113,10 12,44 0,13 0,04
IS viso 690,30 75,93 0,77 0,24
TrikotaZzo gaminiai 3080 0,0400 123 3,30 406,56 44,72 0,45 0,14
Darbo ribai 2080 0,0400 83 3,30 274,56 30,20 0,30 0,09
2016 Sportiné apranga 760 0,0400 30 3,30 100,32 11,04 0,11 0,03
Kiti gaminiali 1160 0,0400 46 3,30 153,12 16,84 0,17 0,05
IS viso 934,56 102,80 1,04 0,32
TrikotaZzo gaminiai 3850 0,0400 154 3,63 559,02 61,49 0,62 0,19
Darbo ribai 2600 0,0400 104 3,63 377,52 41,53 0,42 0,13
2017 Sportiné apranga 950 0,0400 38 3,63 137,94 15,17 0,15 0,05
Kiti gaminiali 1450 0,0400 58 3,63 210,54 23,16 0,23 0,07
IS viso 1285,02 141,35 1,43 0,44
TrikotaZzo gaminiai 3465 0,0400 139 3,99 553,43 60,88 0,61 0,19
Darbo ribai 2340 0,0400 94 3,99 373,74 41,11 0,41 0,13
2018 Sportiné apranga 855 0,0400 34 3,99 136,56 15,02 0,15 0,05
Kiti gaminiai 1305 0,0400 52 3,99 208,43 22,93 0,23 0,07
IS viso 1272,17 139,94 1,41 0,44
TrikotaZzo gaminiai 3080 0,0400 123 4,39 541,13 59,52 0,60 0,19
Darbo ribai 2080 0,0400 83 4,39 365,44 40,20 0,41 0,13
2019 | Sportiné apranga 760 0,0400 30 4,39 133,53 14,69 0,15 0,05
Kiti gaminiai 1160 0,0400 46 4,39 203,80 22,42 0,23 0,07
IS viso 1243,90 136,83 1,38 0,43
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5.5.2 Netiesioginiu gamybos kasty skai¢iavimas

Pagrindiniy priemoniy nusidévéjimas (amortizacija)

5.20 lentelé

. o = Nusidévéjimas tikst. Eur <
SEs|2% |sES 55
llgalaikis turt RIEERIEE e
o - o . = : =
gatarids trias 222 SgW| S8E| 2015 | 2016 | 2017 | 2018 | 2019 | £ 2
528 | =5 |Z2g% <2
— &, — > —:ﬁ E =
Gamybinés patalpos 8900,85 | 890,085 30 267,025 | 267,025 | 267,025 | 267,025 | 267,025 | 7565,719
Pléveliy pjaustytuvas,
SUMMACUT D60 2,10 0,210 14 0,135 0,135 0,135 0,135 0,135 1,425
Termo presas SISER
PRESS TS-ONE 1,75 0,175 14 0,113 0,113 0,113 0,113 0,113 1,188
Kompiuteris HP ProDesk
600 G1 su monitoriumi
DELL UltraSharp U2415 3,11 0,311 5 0,559 0,559 0,559 0,559 0,559 0,311
LED
Inventorius 5,00 0,500 7 0,643 0,643 0,643 0,643 0,643 1,786
IS viso | 8 912,80 | 891,280 - 268,475 | 268,475 | 268,475 | 268,475 | 268,475 |7 570,428

Apskaiciavus visas SU gamyba susijusias iSlaidas, yra apskai¢iuojami bendri gamybos kastai

penkeriy mety laikotarpiui.

Gamybos kastai

5.21 lentelé

TrikotaZzo gaminiai Darbo riibai Sportiné apranga Kiti gaminiai .
- - - - Visos
) Sqnal_ld_os Visos Sqnal_ld_os Visos Sqnal_ld_os Visos Sqnal_ld_os Visos i€laidos
Kasty rasys gaminio sanaudos, gaminio sanaudos, gaminio sanaudos, gaminio sanaudos, kst '
vienetui, | tokst. | vienetui, | takst. | vienetui, | tokst. | vienetui, | tikst. Eur
Eur/vnt. Eur Eur/vnt. Eur Eur/vnt. Eur Eur/vnt. Eur
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Brandos stadijoje 2017
1. Pagrindinés medziagos | 27,23 104,83 | 4103,36 {10668,73| 237,38 | 225,51 | 146,18 | 211,96 |11211,04
2. Darbo uzmokestis 0,16 0,63 0,16 0,41 0,17 0,16 0,16 0,23 1,43
3. Socialinis draudimas 0,05 0,19 0,05 0,13 0,05 0,05 0,05 0,07 0,44
4. Gamybings 30,68 | 11813 | 2995 | 77,86 | 31,00 | 2953 | 2962 | 4296 | 26848
netiesiogings i§laidos
ISviso| 58,13 | 223,78 |4 133,51 |10747,13| 268,69 | 255,25 | 176,01 | 255,22 |11481,38
Pirmaisiais projekto gyvavimo metais 2015
1. Pagrindinés medziagos | 27,23 68,14 | 4103,36 | 6934,68 | 237,38 | 146,58 | 146,18 | 137,77 |7 287,18
2. Darbo uzmokestis 0,13 0,34 0,13 0,22 0,14 0,08 0,13 0,12 0,77
3. Socialinis draudimas 0,04 0,10 0,04 0,07 0,04 0,03 0,04 0,04 0,24
4. Gamybings 4720 | 11813 | 4607 | 77,86 | 47.83 | 2953 | 4558 | 42,96 | 26848
netiesiogings i§laidos
ISviso| 74,61 | 186,71 |4149,60|7012,83| 285,39 | 176,23 | 191,93 | 180,89 |7 556,65
Antraisiais projekto gyvavimo metais 2016
1. Pagrindinés medziagos | 27,23 83,87 | 4103,36 | 8534,99 | 237,38 | 180,41 | 146,18 | 169,57 |8 968,83
2. Darbo uzmokestis 0,15 0,46 0,14 0,30 0,15 0,11 0,14 0,17 1,04
3. Socialinis draudimas 0,05 0,14 0,04 0,09 0,05 0,04 0,04 0,05 0,32
4. Gamybinés
netiesioginés islaidos 38,35 118,13 37,43 77,86 38,86 29,53 37,03 42,96 268,48
ISviso| 65,78 | 202,59 |4140,98|8613,24| 276,44 | 210,09 | 183,40 | 212,74 |9 238,67
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5.21 lentelés tesinys

1 2 3 4 5 6 | 7 8 9 10
Ketvirtaisiais projekto gyvavimo metais 2018
1. Pagrindinés medziagos | 27,23 94,35 | 4103,36 | 9601,86 | 237,38 | 202,96 | 146,18 | 190,76 |10089,94
2. Darbo uzmokestis 0,18 0,62 0,18 0,41 0,18 0,16 0,12 0,16 1,34
3. Socialinis draudimas 0,06 0,19 0,05 0,13 0,06 0,05 0,05 0,07 0,44
4. Gamybinés 34,09 | 11813 | 3327 | 77,86 | 3454 | 2953 | 3292 | 42,96 | 268,48
netiesioginés islaidos
ISviso| 61,56 213,29 |4 136,86 |9680,26 | 272,16 | 232,70 | 179,27 | 233,95 |10360,19
Penktaisiais projekto gyvavimo metais 2019
1. Pagrindinés medziagos | 27,23 83,87 | 4103,36 | 8534,99 | 237,38 | 180,41 | 146,18 | 169,57 |8 968,83
2. Darbo uzmokestis 0,20 0,61 0,19 0,40 0,20 0,15 0,19 0,22 1,38
3. Socialinis draudimas 0,06 0,19 0,06 0,12 0,06 0,05 0,06 0,07 0,43
4. Gamybinés 38,35 | 118,13 | 37,43 | 77,86 | 38,86 | 2953 | 2546 | 29,53 | 255,05
netiesioginés islaidos
ISviso| 65,84 202,79 |4141,04|8613,37| 276,50 | 210,14 | 171,89 | 199,39 |9 225,69

56 VEIKLOS KASTAI

I veiklos sgnaudas (kaStus) jtraukiamos: pagalbiniy medziagy ir administracijos patalpy

iSlaikymo iSlaidos; administracijos darbuotojy darbo uzmokestis ir atskaitymai socialiniam ir

sveikatos draudimui; administracijos patalpy apSvietimo, ap$ildymo, vandens ir buitinéms

reikméms energijos iSlaidos; administracijos pagrindiniy priemoniy amortizaciniai atskaitymai;

paslaugos; produkcijos realizavimo i$laidos, mokes¢iai, rinkliavos ir kitos iSlaidos.

Nustatant veiklos kasty apimtj priimti, kad jos sudaro 30 % gamybos kasty.

5.22 lentelé

Veiklos kasty apimtis projekto gyvavimo metais

Projekto gyvavimo metai

Veiklos kastai, tukst. Eur

2

2 266,996

2 771,600

3 444,415

3 108,057

QB |WIN|F|F-

2 767,707

57 FINANSINES IR INVESTICINES SANAUDOS

Finansinés ir investicinés veiklos sagnaudoms priskiriamos paliikanos uz banko paskolas.

Projektas bus finansuojamas i8S skolinty 1éSy. Lengvatiné AKF paskola su INVEGA garantija bus

imama i AB banka ,,Citadele* kredito jstaigos.

Paltikany mokéjimo ir paskolos grazinimo planas pateikiamas 5.23 lenteléje.
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https://www.citadele.lt/verslo/finansavimas/akf/

Paliikany mokéjimo ir paskolos grazinimo planas

5.23 lentelé

Metai
Rodiklis 2015 2016 2017 2018 2019
1 2 3 4 5 6
Paskolos suma, tiikst. Eur 3386,491 2709,193 2031,895 1354,596 677,298
Metiné palukany norma, % 3 3 3 3 3
Paliikanos, tiikst. Eur 101,595 81,276 60,957 40,638 20,319
Paskolos padengimas, ttikst. Eur 677,298 677,298 677,298 677,298 677,298

5.8 GAMINIU KAINOS SKAICIAVIMAS

Gaminiy kainos apskai¢iuojamos remiantis jy gamybos pilnomis i§laidomis ir planuojama

pelno norma (rentabilumu), kuri parinkta 30 %.

Gaminiy kainy apskaic¢iavimas

5.24 lentelé

Gamybiné | Veiklos | "VESHCIES | i Pelnas .
Gaminiai savikaina, | sgnaudos, veiklos savikaina, |rentabilumas Viso
Eur Eur sqnélllj?os, Eur % Eur/vnt Eur/vnt
1 2 3 4 5 6 7 8
Pirmaisiais metais
Trikotazo gaminiai 186711,28 | 37342,26 | 447016,83 | 671070,37 30 80,45 348,61
Darbo rubai 7012826,15 | 1402565,23 | 294624,73 | 8710016,11 30 1546,16 6 700,01
Sportiné apranga 176226,30 | 35245,26 | 111754,21 | 323225,77 30 157,03 680,48
Kiti gaminiai 180890,70 | 36178,14 | 216735,43 | 433804,27 30 138,08 598,35
IS viso 8 327,45
Antraisiais metais
TrikotaZzo gaminiai 202592,30 | 40518,46 | 417215,71 | 660326,47 30 64,32 278,71
Darbo rubai 8613239,28 | 1722647,86 | 274983,08 | 10610870,22 30 1530,41 6 631,79
Sportiné apranga 210092,36 | 42018,47 | 104303,93 | 356414,76 30 140,69 609,66
Kiti gaminiai 21274155 | 42548,31 | 216735,43 | 472025,29 30 122,08 528,99
IS viso 8 049,15
Treciaisiais metais
TrikotaZzo gaminiai 223782,85 | 44756,57 | 387414,59 | 655954,01 30 51,11 221,49
Darbo rubai 10747133,91| 2149426,78 | 255341,43 |13151902,13 30 1517,53 6 575,95
Sportiné apranga 255251,07 | 51050,21 96853,65 | 403154,93 30 127,31 551,69
Kiti gaminiai 255215,10 | 51043,02 | 216735,43 | 522993,56 30 108,21 468,89
IS viso 7 818,02
Ketvirtaisiais metais
Trikotazo gaminiai 213291,47 | 42658,29 | 357613,47 | 613563,23 30 53,12 230,20
Darbo rubai 9680255,07 | 1936051,01 | 235699,78 | 11852005,87 30 1519,49 6 584,45
Sportiné apranga 232697,69 | 46539,54 89403,37 | 368640,59 30 129,35 560,51
Kiti gaminiai 233945,50 | 46789,10 | 216735,43 | 497470,03 30 114,36 495,56
IS viso 7 870,71
Penktaisiais metais
Trikotazo gaminiai 202790,22 | 40558,04 | 327812,34 | 571160,61 30 55,63 241,07
Darbo rubai 8613369,73 | 1722673,95 | 216058,14 |10552101,81 30 1521,94 6 595,06
Sportiné apranga 210141,84 | 42028,37 81953,09 | 334123,30 30 131,89 571,53
Kiti gaminiai 199389,76 | 39877,95 | 216735,43 | 456003,14 30 117,93 511,04
IS viso 7 918,70
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5.9 PROJEKTO PELNAS IR GRYNUJU PINIGU SRAUTAI

Bendras pelnas gaunamas i$ pardavimy apimties ir parduodamos produkcijos gamybos

kasty skirtumo.

Imonés pelno (nuostolio) ataskaita, tikst. Eur

5.25 lentelé

E;I Rodikliai 2015 2016 2017 2018 2019
1 2 3 4 5 6 7
1 |Pardavimo apimtis, tikst. Eur 13 179,55 | 15729,53 | 19 154,21 | 17 331,18 | 15 487,41
2 | Parduoty prekiy savikaina, tukst. Eur 7 556,65 | 9238,67 | 11481,38 | 10 360,19 | 9 225,69
3 |Bendras pelnas, tikst. Eur 5622,90 | 6490,86 | 7672,82 | 6970,99 | 6 261,71
4 | Veiklos sgnaudos, tiikst. Eur 1511,33 | 1847,73 | 2296,28 | 2072,04 | 1845,14
Finansiné investiciné veikla, tikst. Eur pajamos
5 | Ataskaitiniy mety pelnas iki mokeséiy, tukst. Eur 377292 | 4372,21 | 5173,36 | 4763,50 | 4 348,85
6 |Pelno mokestis, tukst. Eur 565,94 655,83 776,00 714,52 652,33
7 | Grynasis ataskaitiniy mety pelnas, tikst. Eur 3206,98 | 3716,38 | 4397,35 | 4048,97 | 3696,52
8 |Nepaskirstytas rezultatas - pelnas (nuostoliai) 0,00 2223,32 | 489491 | 8194,89 |11179,77
9 gru);nszizilsiaz?;askaitinio laikotarpio rezultatas - pelnas 320698 | 371638 | 4397.35 | 404897 | 369652
10 |Paskirstytas pelnas 3206,98 | 5939,70 | 9292,27 | 12 243,86 |14 876,29
Pelno paskirstymas
11 | Istatymais numatytas rezervo fondas 5 % 160,35 185,82 219,87 202,45 184,83
12 | Dividentai 7 % nuo pelno 224,49 260,15 307,81 283,43 258,76
13 | Paskolos padengimas 677,30 677,30 677,30 677,30 677,30
14 | Premijos darbuotojamas 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
15 | Nepaskirstytas pelnas (nuostoliai) 222332 | 489491 | 8194,89 | 11179,77 |13 845,86
5.26 lentelé
Grynyjy pinigy srauty ir pelno skaifiavimas
Rodikliai Metal
0 2016 2017 2018 2019 2020
1 2 3 4 5 6 7
I Grynuyjy pinigy srautas
1. Grynas pelnas 0,00 |3206,98| 3716,38 | 4397,35 | 404897 | 3696,52
2. Amortizaciniai atskaitymai 0,00 268,48 268,48 268,48 268,48 268,48
IS viso 0,00 |[347545| 3984,85 | 466583 | 4317,45 | 3964,99
1. Papildomos investicijos j apyvartinj kapitala -1630,53|-3 386,49| -3 628,09 | -4 561,09 | -3 068,40 | -2 686,38
II1. Grynieji pinigy srautai i§ jmonés veiklos -1 630,53| 88,96 356,77 104,74 1249,05 | 1278,61
IV. Finansinés veiklos pelno (nuostolio
eliminavimas (pridedarlr)los pa(lﬁkanos) ) 338,65 270,92 203,19 135,46 67,73
V. Investicijos ] pagrindinj kapitalg -45,85 7570,43
V1. Projekto GPS -1 676,38| 427,613 | 627,68 307,93 138451 | 8916,77
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5.9.1 Diskontuotas investiciju atsipirkimo periodo skaifiavimas

Diskontuotas investicijy atsipirkimo periodas T - tai laikas, per kurj ekonominé nauda
padengia investicines iSlaidas. Apskaiciuojamas, kaupiant grynuosius GPS ir stebint, kada jy suma
taps lygi nuliui.

T = 1 — (pirmyjy mety bendri GPS/antryjy mety metiniy GPS) = 1- (-1248,770/627,685) = 2,989.

Investicijos efektyvios, nes T<5 metai.

5.27 lentelé

Diskontuotas investicijy atsipirkimo periodo skai¢iavimo rezultatai

Metai Metiniai GPS Bendri GPS

1 2 3

0 -1 676,383 -1 676,383
2015 427,613 -1 248,770
2016 627,685 -621,085
2017 307,928 -313,158
2018 1 384,508 1 071,350
2019 8 916,771 9 988,121

5.9.2 Grynosios esamosios vertés (GEV) skaifiavimas

Sumuojant grynuosius GPS, diskontuotus pagal kapitalo kaing, gauname gryngja esamaja

verte (GEV). GEV - tai visy projekto diskontuoty GPS suma, pradedant nuliniais metais.
GEV =-1676,383 + 411,470 + 581,189 + 274,355 + 263,998 + 7 356,085 = 7 210,713.
GEV yra teigiama, projektas priimtinas. Teigiama GEV reiskia, kad tokia suma padidés

Jmongs turtas.

5.28 lentelé

Grynosios esamosios vertés (GEV) skai¢iavimo rezultatai

Metai Metiniai GPS Bendri GPS

1 2 3

0 -1 676,383 -1 676,383
2015 411,470 -1 264,913
2016 581,189 -683,724
2017 274,355 -409,369
2018 263,998 -145,372
2019 7 356,085 7 210,713

5.9.3 Vidinés pelno normos skaiciavimas

Vidiné pelno norma apskaiciuojama: metiniai GPS/((1+(vidutiniai svertiniai kapitalo

kastai KK/100)) x periodo t) = 427,613/ (1+(10/100)) x 1 = 388,739




Pelningumo arba rentabilumo indeksas - tai pelno ir i$laidy santykis, kuo jis didesnis, tuo

projektas priimtinesnis. Paskaiciuotas Pl = 5,301 , kadangi jis yra didesnis nei 1 projekta galima

laikyti priimtinu.

PI = Diskontuoty metiniy GPS suma/nuliniy mety GPS = 411,470 + 581,189 + 274,355 +
263,998 + 7 356,085 / -1 676,383 = 5,301

5.9.4 Luzio tasko skaifiavimas

Lazio taSkas (arba Luzio momentas) - tai tokia pardavimy apimtis, kuriai esant bendrosios

pajamos lygios visiems gamybos kastams ir jmonés pelnas lygus nuliui. Pagal liizio taSko grafikg

galima nustatyti, kokj kiekj produkcijos reikia pagaminti ir parduoti, kad jmonés veikla biity

pelninga. Liuzio taskas randamas skaiCiuojant pelningiausio gaminio gamybos iSlaidas bei

pardavimy pajamas.

Pagal liiZio taska projektuojama jmoné pasiekus 167 000 pardavimy apimtj, taps pelninga.

8,00 -
7,50 -
7,00 -
6,50
6,00
5,50
5,00 -
4,50
4,00
3,50 -
3,00
2,50 -
2,00 -

, tikst. Eur

1,50 -
1,00 -
0,50 -
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30 pav. Lizio tasko grafikas

5.29 lentelé

Luzio tasko apskaifiavimas

Rodikliai Gaminio pavadinimas
1 2
Pastoviyjy kasty suma, Eur 1676,383
Gaminio kaina, Eur 8 327,446
Gaminio kintamieji kastai, Eur 121,340
Luzio taskas, tikst. vnt. 0,204
Pardavimy planas, vnt. 80 881,87
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5.9.5 Projekto pagrindiniy ekonominiy rodikliy palyginimas

Pagrindiniai projekto ekonominiai rodikliai

5.30 lentelé

Brandos metais

Rodikliai Pirmais metais (2017) Pokytis

1. Produkcijos pardavimo apimtis, natiiriniais

vienetais brandos stadijoje:

Trikotazo gaminiai 2503 3850 1348

Darbo riibai 1690 2 600 910

Sportiné apranga 618 950 333

Kiti gaminiai 943 1450 508

2.Realizacinés pajamos, tikst. Eur 13 179,55 19 154,21 5975

3. Imonés personalas, zmonémis: 7 7 0
Tame skaiciuje darbininkai 4 4 0

4. Darbo nasSumas, ttkst. Eur 0
Dirbanc¢iojo 1882,79 2 736,32 854
Darbininko 3294,89 4788,55 1494

5. Vidutinis metinis darbo uzmokestis, Eur: 0
Dirbanc¢iojo 109,46 203,77 94
Darbininko 191,56 356,59 165

6. Gamybos kastai, tukst. Eur 7 287,18 11 211,04 3924

7. Gaminio pilnoji savikaina, Eur

Trikotazo gaminiai 2503 3850 1348

Darbo ribai 1690 2 600 910

Sportiné apranga 618 950 333

Kiti gaminiai 943 1450 508

8. Grynasis pelnas, tikst. Eur 3 206,98 4 397,35 1190

9. Papildomas pelnas, gautas jgyvendinus

projektinius sprendimus

10. Investicijy apimtis, tikst. Eur 1676,38

11. Produkcijos (veiklos) rentabilumas, % 35,37 31,92 Eur -3

12. Apyvartos rentabilumas, % 24,33 22,96 Eur -1

13. Kapitalo rentabilumas, % 31,86 28,75 Eur -3

14. Jy apyvarty skaicius

Trikotazo gaminiai 120

Darbo riibai 120

Sportiné apranga 120

Kiti gaminiai 120

15. Apyvartos trukmeé, dienos

Trikotazo gaminiai 3

Darbo riibai 3

Sportiné apranga 3

Kiti gaminiai 3

1.6v. Produkcijos imlumas apyvartinéms 436,07 431,04 5

1éSoms, Eur

17.Pr_oj ekto investicijy atsipirkimo trukme, 318

metais '

18.Projekto grynoji esamoji verté, tiikst. Eur 7 210,71

19.Kapitalo kastai, proc. 3,92

20.Vidiné pelno norma, proc. 30,00
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ISVADOS

1. Tiriamojo darbo metu buvo nustatyta temperatiiros ir trukmés santykio priklausomybe
termo plévelés adhezijos jégai, atlikus presavimg ir paveikus bandinius aplinkos veiksniais
(skalbimu, dziovinimu). Jvertinus bandinio, pagaminto su rekomenduojamomis technologinio
iSpildymo parametry reikSmémis (160° C temperatiira, trukmé 15 s) rezultatus gauta, jog po 3
skalbimo ir skalavimo cikly Sio bandinio adhezijos jéga sumazéja ~ 12 %. Bandiniai, pagaminti su
150° C temperatiira ir poveikio trukme 10 s, tur¢jo silpniausig adhezijos jéga.

2. Nustatinéjant termo plévelés prilipimo prie tekstilinio audinio tolyguma, buvo
nustatyta, kad termo pernesimg atliekant Zemoje 150° C temperatiiroje su trumpa 10 s poveikio
trukme bandinys prisitvirtino netolygiausiai. Vertinant bandinj, pagamintg auksStoje 175° C
temperatiroje Su ilga 25 s poveikio trume, tekstilinio audinio ir termo plévelés sukibimo tolygumas
gautas mazesnis (skirtumas tarp didziausios ir maziausios matavimy reikSmés yra 1,4 karto
didesnis) nei pernesimg atlikus 160° C temperataroje su 25 s poveikio trukme. Tac¢iau vidutiné
adhezijos jéga yra 1,09 karto didesné.

3. IS tyrimo metu gauty rezultaty galima teigti, jog naudojant termo plévelg Poli Flex
Premium, didé¢jant temperattrai (iki 175° C ), kokybiska grafiniy elementy pernesimg galima
uztikrinti trumpesniu poveikio trukmés laiku. PerneSimg atliekant 170° C - 175° C temperatiiroje,
galima katinimo trukmé - 10 s. Taciau jei perneSimui negalima naudoti auksStos temperatiiros,
kokybiSkas perneSimas atliekamas pailginus poveikio trukmg: naudojant 155° C temperatiirg galima
kaitinti 25 s.

4, Naudojant termo plévele Reflex Silver ir siekiant kokybiSko perneSimo, galimas tik
minimalus temperatiros ir poveikio trukmés svyravimas. Kokybiskiausias perneSimas buvo atliktas,
atliekant 15 s trukmés kaitinimg 160° C ir 165° C temperatiiroje. Gautam rezultatui greiciausiai
jtakos turéjo tai, jog Poli Flex Premium plévelé yra gamintojo, kuris j rinkg teikia tik sertifikuotas
pléveles, o plévelé Reflex Silver — naujo tiekéjo pasiiilytas gaminys, neturintis kokybe uztikrinancio
sertifikato.

5. Atlikus jmonés gamybos apimciy bei reikiamy darbuotojy, jrengimy, patalpy ploty
projektinj skaifiavima, apskaiCiuota, kad jmonés gamybos skyriuje uztenka 4 darbuotojy: 2
darbuotojai atliks maketavimo darbus, 1 darbuotojas atliks plévelés iSpjaustymo darbus bei dalj
maketavimo darby ir 1 darbuotojas dirbs su termo presu bei atliks pakavimo darbus.

6. Suprojektuotas gamybiniy patalpy, jrengimy bei baldy plotas yra pakankamas
planuojamam darbuotojy skai¢iui. Reikiamas gamybinés patalpos plotas apskaigiuotas 39,19 m?, tai
yra 2,34 m? maZiau nei yra suprojektuotas gamybai skirtas patalpy plotas. Siekiant efektyviai
1Snaudoti visg plota biity tikslinga jsigyti placiaformat] spausdintuva, kuris leisty praplésti termo

perneSimo spaudos technologinio iSpildymo galimybes.
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7. Projektuojamoje jmong¢je uz visg technologinio gamybos proceso kontrole atsakingas
gamybos vadovas. Taciau uz atskiry technologinio proceso operacijy: maketavimo, iSpjaustymo,
termo perneSimo kokybe yra atsakingi operacijas atliekantys darbuotojai.

8. Atliktas projektuojamos jmonés darby saugos profesinés rizikos vertinimas padéjo
identifikuoti fizinius (darbo aplinkos), mechaninius (jrengimy), psichofiziologinius (darbo
specifika) pavojus, galincius pakenkti sveikatai. Nustatyti pazeidziami asmenys, atliktas rizikos
dydzio skai¢iavimas. Kaip didziausig rizikg keliantys veiksniai jvardinti darbo vietos prieSgaisrinis
parengimas (surinko 7 rizikos balus) - dél pasekmiy, galinCiy paveikti daug asmeny ir darbas su
termo presu (surinko 6 rizikos balus) - dél eksploatacijos metu naudojamos auks$tos temperatiros.

9. Atlikus projektuojamos jmonés ekonominj vertinimg galima teigti, jog projektas yra
priimtinas. Paskai¢iuotas pelningumo indeksas yra didesnis nei 1. Apskaiciavus diskontuoty
investicijy atsipirkimo periodas gautas 3 metai. Tai laikas, per kurj projektuojamos jmongés
ekonomin¢ nauda padengs investicines iSlaidas. ApskaiCiavus bendragsias pajamas bei visus
gamybos kaStus 5 mety laikotarpiui, nustatytas lizio taskas. Pagal lizio taska projektuojama jmoné,

pasiekusi 167 000 pardavimy apimtj taps, pelninga.
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1 priedas

Atvaizdo pernesimo ant tekstilés gaminiu technologiju charakteristikos®

Technologijos charakteristikos

Privalumai

Trukumai

1. Termo pernesSimo spauda. Taikymas: spauda ant kiety ir lanks¢iy pavir§iy (nattralios ir sinetetinés tekstilés bei
odos, plastiko, medzio, keramikos gaminiy).

Vaizdas ant gaminio perkeliamas
termo preso pagalba. Termo
pernesimui skirti atvaizdai gali buti
atspaudziami ant specialaus termo
perneSimui skirto popieriaus arba
iSpjaustoma i§ termo plévelés
pjaustytuvo pagalba.

Ekonomija spausdinant tiek mazus,
tiek ir didelius tiraZus;

Nedideli darbiniai plotai;

Didelis termo pléveliy pasirinkimas;.

PavirSiai, ant kuriy norima spausdinti,
turi atlaikyti trumpalaikj (nuo 5 iki 30
sekundziy) poveikj temperatiira nuo
120° C iki 190° C;

Gaminiai neilgaamZiai.

2. Trafaretiné spauda (Silkografija). Taikymas: spauda ant kiety ir lankséiy pavir$iy (nattiralios ir sintetinés tekstilés,

odos, plastiko, medzio, keramikos, stikl

0, metalo, popieriaus gaminiy).

Vaizdas per spaudos formg (tinklelj)
perneSamas tiesiogiai ant gaminio.
Siuo spaudos biidu galima pernesti
nuo 1 iki 12 spalvy atvaizdus.

Naudojant skirtingo tankio tinklelj,
specialius cheminiy ir fizikiniy
savybiy turin¢iy dazus: putojancius,
$vieéian¢ius tamsoje, termo aktyvius,
turinius savyje jvairiy metaly,
plastiky, silikony ir kt. i§gaunami
papildomi atspaudo efektai.

Kiekvienai spalvai gaminama atskira
spaudos forma;

Sudétinga perteikti spalvy peréjimus,
ypa¢ smulkias detales bei pilnus
spalvy derinius;

Ekonomija spausdinant didelius ir
vidutinius tiraZus.

3. Solventiné spauda. Taikymas: spauda ant lanks¢iy pavir$iy (medzio, stiklo, metalo, plastiko, drobés, keramikos).

Spausdinimo technologijos pagrindas
— dazai, pagaminti i$ organiniy,
organiniy cheminiy tirpikliy, turin¢iy
auksta gary slégj

Galimybé spausdinti metalic bei
baltais rasalais;

Nebijo drégmés;

Geros kokybés spausdinimas.

Kenksmingi Zmogaus sveikatai ir
aplinkai;

Astrus kvapas ilgai nei$sivédina i§
atspausdintos medZiagos.

4, Sublimaciné spauda. Taikymas: s
keramikos gaminiy).

pauda ant kiety ir lanksCiy pavirSiy (s

inetetinés ar misSrios tekstilés, metalo,

Vaizdas ant pavirsiaus
suformuojamas specialiy dazy,
aukstos temperatiiros bei slégio
pagalba.

Audiniai nepraranda elastingumo ir
pralaidumo Sviesai;

Kokybiskai perteikia Sesélius, spalvy
peréjimus ir smulkias detales;
Tinkama naudoti dvipusio dizaino
tekstiliniy marskinéliy gamybai.
Galimas tiesioginis ir netiesioginis
vaizdo perneSimas.

Pavirsiai, ant kuriy norima spausdinti,
turi biiti atspariis aukStai temperatiirai.
Netinkama spaudai ant neilono.
Spausdinti galima tik ant Sviesios,
sintetinés tekstilés ar audinio, turin¢io
savo sudétyje ne maziau nei 70 %
poliesterio.

5. UV spauda. Taikymas: spauda ant kiety ir lankséiy pavir$iy (tekstilés, plastiko, stiklo, medZio, popieriaus, laminato,

keramikos, metalo, akmens gaminiy).

UV spaudos maSinoje daZai
iSpurskiami tiesiogiai ant gaminio ir
iSdZiovinami, paveikus juos UV
spinduliais;

Galima perteikti jvairius vaizdo
efektus: blizgesj, reljefa;

Spaudos procese nenaudojami jokie
tirpikliai, neiSsiskiria nuodingos
medZiagos.

Dazai nesusigeria j dengiama
pavirsiy.

Spausdinant ant tamsaus fono,
pirmiausia reikia uznesti balta spalva.

6. Tampografiné spauda. Taikymas: spauda ant kiety ir lanksciy pavirsiy (tekstilés, plastiko, stiklo, medzio,

popieriaus, laminato, keramikos, metal

0, akmens).

Specialaus tampono pagalba vaizdas
(logotipai, uzrasai, grafika) perneSami
ant lygiy arba sferiniy pavirsiy.

Nedideli darbiniai plotai.
Naudojama drabuziy Zymiy ir
prieziiiros etikeciy spausdinime.

Kiekvienai spalvai gaminama atskira
spaudos forma.

Ekonomija spausdinant didelius ir
vidutinius tiraZus

! parengta pagal: pagal internetinius puslapius: http://www.zoop.It/; http://www.adgo.It/; http://www.spaudosdepartamentas.It;

http://www.mgprint.It/; http://www.seri-dec

0.1t

Paskaity konspekta: A. Kabelkaité-Lukosevice, Reklamos priemoniy gamybos technologijos, II dalis, 2013 m. Kaunas.
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http://www.spaudosdepartamentas.lt/
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2 priedas

DaZniausiai naudojamos termo plévelés, ju charakteristikos ir taikymo sritys?

Ny - Rekomenduojama: Kaina,
Plev_e 1&s p E_tvad_lnlmas Plévelés apraSymas temperatiira/ laikas/ Spalvy Eur
ir gamintojas - skaicius .
slegis bég.m
T-Tape Merida New | Plévelé¢ i§ auksciausios risies PVC (75%) ir 150° C -160°C/ 9 4,98
poliuretano (25%). Plévelé lengvai klijuojama.
Faktira: matiné, minksta; 15-20 sek. /
Storis: 170 y;
Skalbimo temperatara: iki 60° C; vidutinis
Pagrindo pasalinimas: po atvésinimo;
Suderinamumas su audiniais: tinkama perneSimui
ant jvairiy audiniy.
T-Tape Poli Flex | Aukstos kokybés matiné poliuretaniné plévelé su | medvilné - 165° C - 2 Auksiné
Premium lipniu poliesteriniu pagrindu. Ypatingai lipnus 175° C, 7,88
klijy sluoksnis leidzia lengvai pozicionuoti sintetika - 150° C - 2 Neonine
iSpjautus elementus ir dirbti perkelinéjant 160°C/ 950
smulkias detales; :
Faktira: elastinga/guming; 17-20 sek./ 23 7,06
Skalbimo temperatiira: iki 60° C;
Pagrindo pasalinimas: kar$toje busenoje; medvilné - aukstas,
Suderinamumas su audiniais: medvilné , linas, sintetika - vidutinis
maiSyti audiniai, jskaitant neilona.
T-Tape Poli Flock | Aukstos kokybés plévelé is dirbtino pluosto 165° C 8 10,86
terminiam perneS§imui. Plévelé lengvai pjaustoma
ir valoma. Galima i$pjaustyti net ir paéius 20 sek.
maZiausius grafinius simbolius bei logotipus.
Faktura: ,,pukuota®, minksta; vidutinis
Storis: 0,60 mm +/-5 %;
Skalbimo temperatiira: iki 40° C;
Pagrindo pasalinimas: po atvésinimo;
Suderinamumas su audiniais: tinkama perneSimui
ant jvairiy audiniy.
T-Tape Reflex Aukstos kokybés sidabriné plévelé terminiam 160° C
perkélimui su Sviesg atspindin€iomis savybémis;
T-Tape Reflex Silver 4781(plévelé tinkama 15 sek. 21,99
perkélimui ant §iy medziagy: medvilnés,
medvilnés/poliesterio, poliesterio/ akrilo). vidutinis
T-Tape Reflex Silver 367 (jvairiy rusiy tekstilei). 14,98
T-Tape Reflex Nylon Eco 4882 (nailonui ir 17,41
impregnuotai tekstilei).

2 parengta pagal internetinés parduotuvés adv24.1t informacija ( http://adv24.1t).




Termo presai, bei ju charakteristikos®

3 priedas

Termo presas

Pavyzdys

Kaina
Eur/ vnt.

Termopresas Transmatic TMH 28
Darbo stalas: 38 x 38 cm;

Maitinimo jtampa: 230V,

Elektros energijos suvartojimas: 1,7 kW;
Temperatiiros diapozonas: 50° C - 305° C;
Spaudimo diapozonas: 0-600 gr/cm?

732,16

Termopresas Combo PT - 14

(visy rasiy kepuraiéiy, kiSeniy ir mazy detaliy perne$imui);

PT-14 darbo stalas:
Kepuraitéms - 14 x 8 cm (6 x 3.6”’);

Kisenéms - 13 x 10 cm (3.9 x 3.2’") arba8 x 6.5 cm (3 x 2.3”").

Termo presas Salna Mug 1123 (puodeliams)
Apgaubimo matmenys, max: @11cm, ilgis 23cm;
Apgaubimo movos matmenys: 11 x 23cm ;
Darbiné temperatira, max: 260° C;

Galingumas: 280 W;

Matmenys: 17x58x38 cm.

Automatinis termopresas Transmatic REV 2C
Darbo stalo iSmatavimai: 50 x 40 cm;

Jtampa: 230 V;

Elektros vartojimas: 2,2 kW;

Elektros sanaudos per valanda: 0.7 kW/h;
Temperatiiros diapazonas: 20° C - 250° C,;
Spaudimo diapazonas: 0-800 gr/cm’.

1133,82

732,45

3379,58

® Parengta pagal internetinés parduotuvés adv24.1t informacija ( http://adv24.1t).




Plévelés pjaustytuvai, bei ju charakteristikos®

4 priedas

Pjaustytuvai

Kaina Eur/ vnt.

Profesionaliis pjaustytuvai
Roland Camm-1 Pro GX-300/400/500

Galimybés:

Roland GX-300
3509.11

Roland GX-400
4235.03

Roland GX-500

MedZiagos padavimo koregavimas;

e  Pjaustymo greitis iki 85 cm/s; 5203.02
e  Maksimali raiSka 0,01 mm/Zingsnis — tikslumo garantija;
e  Maksimali peiliuko prispaudimo jéga 350 gf leidZia dirbti net su labai storomis ir
kietomis medziagomis;
e  Optinés ,,akies” pagalba galima iSpjaustyti atspausdintus ir uzlaminuotus atvaizdus;
Pagal atspaustas specialias zymes pjaustiklis iSpjauna atvaizdo kontiira;
e USB ir COM jungtys uztikrina greita ir paprasta sasaja su PC;
e  Programiné jranga Roland CutStudio™ (komplektuojama) .
Stalinis pjaustytuvas M
ROLAND Camm-1 Servo GX-24 ~ e
i 1936,00
Galimybés: f
e Medziagos plotis nuo 5 iki . k-——-
70 cm;
e  Mechaniné raiska 0.01 mm/Zingsnis;
e  Pjovimo greitis 50 cm/s;
e  Maks. peiliuko prispaudimo jéga 250 gf;
e  Optinés ,,akies” pagalba galima iSpjaustyti atspausdintus ir uzlaminuotus atvaizdus.
Pagal atspaustas specialias Zymes pjaustiklis iSpjauna atvaizdo kontiira,
e Pajungimas prie PC USB ir Serial (Com Port);
e Komplektuojama Roland CutStudio™ programa.
Staliniai mini pjaustytuvai
Roland STiKA SV-8/12/15 Roland SV-8
505,78
Galimybés: i
e Darbinis plotis 160 mm, 240 mm, 380 mm; Roland SV-12
e Maza masé¢ ir kompaktiskumas; 905,08
e USB pajungimas;
e  Programiné jranga Roland CutStudio™ (komplektuojama); Roland SV-15
. 1171,28
[ ]

3 modeliai — SV 8/12/ 15;

* Parengta pagal internetinés parduotuvés adv24.1t informacija ( http://adv24.1t).




5 priedas

UzZdarosios akcinés bendovés (UAB) sz;vybés‘r’

Uzdarosios akcinés bedrovés:

e yraribotos atsakomybés privatus juridinis asmuo;

e UAB jstatinis kapitalas yra ne mazesnis kaip 2896,2 Eur;

e UAB steigti gali tiek vienas, tiek ir daugiau fiziniy ar juridiniy asmeny (akcininky

skaiCius negali virSyti 249);

e UAB turto savininkai turi tiek jtakos, kiek jiems priklauso bendrovés turto (akcijy);

e Privalomi valdymo organai: visuotinis akcininky susirinkimas ir vienasmenis valdymo

organas — bendrovés vadovas.

e Svarbiausius sprendimus akcininkai priima balsavimu, balsy skaiCius priklauso nuo

turimy akcijy skaiciaus;

Uzdarosios akcinés bedroves privalumai ir trukumai:

Privalumai Trakumai
Akcininkai savo turtu neatsako uz UAB Privalomas ne mazesnis kaip 2896,2 Eur
nejvykdytas prievoles Istatinis kapitalas;

UAB gali iSleisti naujas akcijas;

perleidZiant (parduodant) akcijas gali keistis
savininkat;

UAB taikomos mokestinés lengvatos. Jei
vidutinis darbuotojy skaiCius nevirSija 10
zmoniy ir mokestinio laikotarpio pajamos
nevirSija 1 000 000 Lt, taikomas lengvatinis
5% pelno mokescio tarifas vietoje jprasto
15% tarifo.

Akcininkai  UAB
i8simoketi tik per dividendus arba gaunant

uzdirbta pelng gali

darbo uzmokestj;
Savininkai negali naudotis bendrovés pelnu,
kol jis nepaskirstytas;

Sudétinga likvidavimo procediira

> Parengta pagal www.verslilietuva.lt/It/verslo-pradzia/steigimas/kokia-imone-steigti/
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Technologiniy jrengimy ir baldy
iSdéstymo planas

1 Termo presas 1

2 Pjaustytuvas 1

3 Kompiuteris 6

4 Spausdintuvas - kopijavimo aparatas | 1

5 Virtuvés spinteliy komplektas 1

6 Virtuvés stalas 1

7 Virtuvés kédé 6

8 Spinta 1

9 Darbo stalas 1

10 Pasitarimy stalas 1

11 Darbo stalas 1

12 Spinta 1

13 Keéde 9

14 Spinta 1

15 Darbo stalas 1

16 Staliukas 1

17 MinkStasuolis 1

18 Spinta 1

19 Spintelé spausdintuvui 1

20 Stelazas 2

21 Darbastalis pjaustytuvui 1

22 Darbastalis 1

23 Darbo stalas 3

24 Darbastalis 2

25 Darbastalis termo presui 1

26 Riiby spinta 1
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Patalpy i8déstymo planas
I Virtuvé 7.5m’
11 Vadovo kabinetas 11 m’
111 Koridorius 28,84 m’
v Sanitarinis mazgas 6m’
\Y Gamybiné¢ patalpa 1 (termo 16,8 m’
pernesimas, pakavimas)
VI Gamybin¢ patalpa 2 (maketavimas, 18,72 m’
plévelés iSpjaustymas)
VII Sandélis 6 m’
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Tyrimo medziagos:

1.Termo plévele:
1.1. Poli Flex Premium

Techninés charakteristikos:

storis 0,10 mm+/-5 %; perneSimo temperattra 160° C;
perneSimo laikas 15 s; spaudimas: aukstas, vidutinis;
Skalbimo temperatira - iki 80° C;

1.2. Reflex Silver

Technines charakteristikos:

storis 0,16 mm+/-5 %; perneSimo temperattira 160° C;
perneSimo laikas 15 s; spaudimas: aukstas, vidutinis;
skalbimo temperatura - 1k1 60° C;

2. Pluostiné medziaga

Arctic — medziaga, skirta darbo riibams siiiti.
Techninés charakteristikos: sudétis 50 % PE, 50 %
CO, art., 250+5 g/m’; matmeny pokytis i§skalbus ir
18dZiovinus metmeny (1Silgine) kryptimi - 3,5 %,
ataudy (skersine) kryptimi - 1,5 %.

Tyrimo jranga:

1. Pjaustytuvas SUMMACUT D60;

2. Termo presas SISER PRESS TS-ONE;
3.Testavimo jrenginys ,,Thwing Albert friction/peel
tester model 225-1%. Testavimo parametrai:
atplesimo kampas 180°, greitis 100 mm/min.,
matavimo atid¢jimas 3 s, trukme 10 s.

Tyrimo parametrai:

1. Presavimo trukmeé: 10 s, 15 s, 20 s, 25 s;

2. Presavimo temperatara: 150° C, 155° C, 160° C,
165° C, 170°C, 175° C;

3. Presavimo slégis: vidutinis;

4. Skalbimo temperatira ir skalbimo ciklai: 40° C;
trys ciklai po 5 skalbimus su skalavimu.
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Tekstilinis audinys
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M Po presavimo
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“ Po 10 skalbimy
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1 pav. Termo plevelés (prikaitinimo temperatiira 150° C)
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Technologinio proceso ir
kokybeés kontrolés schema

UzZsakymo priémimas

l

Medziagy parinkimas
Gaminiy, ant kuriy bus dedamas transferas bei
termo plévelés parinkimas

l

Maketo projekto pateikimas
klientui ir derinimas

Maketavimas, dizaino sukurimas
Kompiuteris: HP ProDesk 600 G1; Procesorius Intel 15-457;

Vektorines grafikos programa CorelDRAW.

-

l

Maketo redagavimas

Vektorinio atvaizdo veidrodinis suformavimas ir
paruoSimas iSpjaustymui
Programine¢ jranga: vektorinés grafikos programa CorelDRAW;
pjovimo jrangos jrankiai Microsoft Windows operacinei sistemai
WinPlot ir MacSing cut

Plévelés iSpjaustymo testas

l

Transfero iS termo plévelés gamyba
Vektorinio atvaizdo i1Spjaustymas kompiuteriniu pléveliy

pjaustytuvu.
Pléveliy pjaustytuvas: SUMMACUT D60

Nereikalingos plévelés atskyrimas
nuo iSpjaustyto pléveléje vektorinio

atvaizdo ir jos pasalinimas

l

[ ] [ J _}
Kokybés kontroleé
Maketuotojas )
Vektoriniy elementy parametry kontrole
ISpjaustytojas
Vizualin¢ apziura, 1Spjaustymo parametry >
kontrole
>
Presuotojas
Vizualin¢ apzitra, presavimo parametry >
kontrole
Gamybos vadovas - technologas N

Vizualiné apziura

Transfero pernesSimas
Vektorinio atvaizdo montavimas ir presavimas termo presu.
Termo presas: SISER PRESS TS-ONE

l

Plévelés pagrindo atskyrimas nuo

gaminio

Kontrolé

l

Pakavimas (rankinis)

l

Uzsakytos produkcijos atidavimas uzsakovui

Grupé
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Akcininkas 1

(40 % akcijuy)

Akcininkas 2

(60 % akciju)

\/

Visuotinis akcininky susirinkimas

\ 4

Maketuotojas 1

Imonés vadovas «
— Buhaltere
Y Y Y Y
Maketuotojas 2 Darbuotojas, Darbuotojas, Administratoreé
dirbantis su plévelés pjaustytuvu dirbantis su termo presu
1 pav. Jmong¢s valdymo schema
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