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SANTRAUKA

Profiliavimas (dar Kkitaip vadinamas toniniu kalibravimu, arba tasko padidéjimo
kompensavimu) tai kiekvienos spaudos masinos profilio sukiirimas, atsizvelgiant ] naudojamas
medziagas. Tikslas — uztikrinti stabily tony perdavimg pagal patvirtintus standartus ir leistinas
nuokrypas. Tyrimas buvo atliekamas lapinei ir termostabilizacinéms ofsetinéms spaudos masinoms,
remiantis 1ISO — 12647-1996 standartu. Testavimo metu, nustatytas netolygus rastro tasky kitimas
Visuose pustoniuose — matomas intensyvus rastro tasky didéjimas.

Atliktas jmonés spaudos cecho technologinis projektavimas, parinkta jranga, apskaiCiuotas
reikiamas darbuotojy skaicius. Aptarti kokybés reikalavimai spaudos formy paruosime ir spaudoje.
Nustatyti faktoriai kenksmingi dirban¢iajam asmeniui, aptarti apsaugos nuo nelaimingy atsitikimy

darbe metodai. Ekonominéje dalyje apskai¢iuotas jrenginio modernizavimas (kastai, atsipirkimas).



Lesinskaité, D. Ofsetinés lapinés ir ruloninés spaudos technologijy analiz¢ UAB ,,Spaudos
konturai“. Master Final Degree Project/ Supervisor Assoc. dr. Valdas Militinas; Kaunas University
of Technology, Faculty of Mechanical Engineering and Design, Department of Production
Engineering.

Kaunas, 2015. 80 pages.

SUMMARY

Profiling (also known as tone calibration or compensation of dot gain) is the creation of each
printing machine profile depending on used materials. The purpose of this process is to ensure the
stable tone gradation. The profiling tests were carried out for sheetfed and heatset web offset
printing machines based on 1SO -12647 standard. The profiles were printed on two different types
of paper having different characteristics (grammage, screen ruling). Uneven changes of raster dots
in all halftones and dot gain were determined during the testing.

Technological design of printing department of company was carried out, also necessary
equipment and amount of employees was chose. The requirements for quality of printing plates
preparation and printing processes was discussed in this work. The factors harmful for working
employees were identified also the methods were provided necessary to ensure the work safety. The

modernization of equipment was calculated in the economic part (costs and return on investment).



IVADAS

Nuo pirmojo mechanizuoto spaudos preso iSradimo laiky XV amziuje neatpazjstamai
pasikeité spaudos technologijos. Nuolatinis spaudos procesy tobulinimas atsiliepia spaudos
pramonei: ji yra, galima sakyti, permanentinés kaitos bukl¢je. Svarbiausiu aspektu tampa greitis ir
kokybé. Ypac¢ auksti reikalavimai keliami spaudos kokybei: sieckiama kuo didesnio rySkumo,
idealaus spalvinio vaizdy atkiirimo (puikiai matomos smulkios, jvairiy tony vaizdy detalés).

Pavyzdinés kokybeés tikisi ir komerciniy brogifiry, meniniy katalogy uzsakovai. Sie leidiniai
dazniausiai biina sudétingo dizaino, o tai, savaime suprantama, salygoja ir sudétinga spauda. [vairiy
atspalviy bei tony per¢jimai apsunkina spaudos procesa. Tode¢l labai svarbu tinkamai ir preciziSkai
pagaminti spaudos formas, kadangi spaudinio kokybe labiausiai nulemia rastro taskas. Pagaliau net
ir esant idealiai spaudos formy gamybai, Zymus rastro tasko padidéjimas gali rastis ir dél spaudos
jrenginiy mechaniniy gedimy, netinkamo drékinimo skyscio kiekio ir pan.. O tai, savo ruoZtu,
sukelia spalvinius nukrypimus, daznai ir visiSkus spalvos neatitikimus, lyginant su bandomgja
spauda. Tam yra jdiegti ISO standartai, o juose nustatyti pagrindiniai spaudos formy ir spaudos
procesy parametrai, garantuojantys optimalig spaudos kokybe. Aukstai kokybei pasiekti labai didele
reikSme turi ir popierius, jo risis bei gramatiira. Pasirinkus net ir aukSc¢iausios WFC klasés, taciau
mazos gramatiiros popieriy, leidinys nebus itin kokybiskas, kadangi atsiras perSvieciamumas.
Spaustuveéje naudojamos popieriaus riSys derinamos prie masiny tipy. Esama tokiy popieriaus
rusiy, kurios spaudos jrenginiui tiesiog kenkia. Popieriaus liejimo metu iskilusios problemos daznai
atsiliepia ir spaudos procese. Pavyzdziui, émusi byréti kreida uzneSa jrenginj, o tai tiesiogiai
pakenkia spaudos kokybei.

Ofsetinés ruloninés technologijos paplitimas Lietuvos mastu kol kas néra didelis. Zema
technologijos paplitimg lemia mazas tirazy skaic¢ius. Esant mazam tirazui, iSauga gamybiniai kastai
ir did¢ja rizika kokybés atzvilgiu, kadangi padidéja popieriaus iSeiga jrenginio paleidimo metu.

Darbo tikslas — i$analizuoti ofsetiniy jrenginiy profiliavimo dedamasias, atlikti profiliavimg
lapinés ir termostabilizaciniy ruloniniy ofsetiniy masiny, sudaryti technologijos projekta, remiantis
imonés UAB ,,Spaudos kontiirai* darbinémis salygomis.

UZzdaviniai:
parinkti medziagas, kurios naudojamos profilio kiirimui;
atlikti pirminius testavimus — bandomojo failo spaudg ir matavimus;
jvertinti matavimy duomenis, sudaryti kompensacines kreives;
kompensacines kreives pritaikyti spaudos masinai, tokiu biidu sukuriant profilj;

pasirinkta technologija atlikti ekonominius skai¢iavimus pasirinktam padaliniui;

AN NN N NN

nustatyti gamybos kokybés kontrolés ir darbo saugos priemones;



UAB .Spaudos kontarai

1. TECHNINIAI-EKONOMINIAI RODIKLIALI

(Imonés pavadinimas)

1 lentelé

Svarbiausieji techniniai-ekonominiai rodikliai

Eil. Nr. Rodiklio pavadinimas Mato vienetas Dydis
Darbo dieny skaicius d. 252
Pamainy skaicius vnt. 1
. Pramoninio-gamybinio personalo skai¢ius
3.1 Pagrindiniai darbininkai vnt. 8
3.2. Specialistai vnt. 2
4. Metiné gamybos programa
4.1 Salyginiy spaudos lanky skaicius tikst. egz. 95454,9
4.2 Salyginiy spalvos atspaudy skaicius tikst. egz. 381819,6
4.3 Baigtos produkcijos kiekis tukst. egz. 105694
5. Gamybos kastai Eur 70994,64
6. Salyginio gaminio savikaina
6.1. Man Roland Lithoman IV, 32 psl. Eur 0,81
6.2. Man Roland Rotoman 50, 16psl. Eur 0,81
6.3. Man Roland 706 3B LV Eur 0,89
7. Salyginio gaminio kaina
7.1. Man Roland Lithoman IV, 32 psl Eur 0,930
7.2. Man Roland Rotoman 50, 16psl. Eur 0,930
7.3. Man Roland 706 3B LV Eur 1,021
8. Bendras kapitalas
8.1 Pagrindinis kapitalas Eur 10,109
8.2 Apyvartinis kapitalas Eur 232,799
9. Grynasis pelnas Eur 10910,285
10. Grynoji esamoji verté Eur 16323,060
11. Pelningumo indeksas - 68,198
12. Atsipirkimo laikas m 0,819
13. Darbuotojo vidutinis atlyginimas (metinis) Eur 9702

Pagal technologinio projekto dalj priimta, kad dirbama viena pamaina 252 darbo dienas.

Ekonominéje dalyje skaiCiuotas jrenginio Man Roland Lithoman

IV modernizavimas.

Modernizuojamas lankstymo aparatas jdiegiant klijavimo galimybe ir instaliuojamos dvi pjovimo

stotys, su galimybe atlikti pjovima i§ keturiy leidinio pusiy. Prie sudaryty projektinéje dalyje

gamybiniy modernizavimo salygy, esant

projekto pagrindiniam kapitalui 10 109 000 Eur.

Paskaiciuotas atsipirkimo laikas 0,819 mety, apvalinant projektas atsiperka per Kiek daugiau nei 8

meénesius. Po projekto jgyvendinimo grynoji jrenginio esamoji verté pakilo iki 16 323 060 Eur.
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2. MOKSLINIO TYRIMO DALIS

2.1. Literaturos apZvalga

Spaudos masinos profiliavimas galimas remiantis dviem standartais: ISO 12647-2:1996 arba
ISO 12647-2:2004. O 2013 metais spaudos pramonéje atsirado naujas standartas ISO 12647-
2:2013. Standarty jdiegimas j gamybg ir nuoseklus jy laikymasis garantuoja, kad produkcija atitiks
kliento lukescius.

Standartuose aprasomos procediiros, sudarancios visg spausdinimo procesg nuo duomeny
sukiirimo iki galutinio tirazo[ 1]. Dokumentas standartizuoja spalvy gama, totaluma ir pilkos spalvos
balansg spaudos metu.

Standartai vienas nuo kito skiriasi neZymiai. ISO 12647-2:2004 1S esmés yra papildantis
standartg ISO 12647-2:1996. Pastarajame apraSomi matavimai densitometru, o papildantysis
standartas apra$o matavimus remiantis spektrofotometrija [3]. Siuose standartuose yra remiamasi
penkiomis popieriaus rusSimis, CMY rastro taSky kompensacinés kreivés vienodos.

Naujasis standartas 1SO 12647-2:2013 nuo auks¢iau minétyjy turi ry$ky skirtuma. Cia juoda
black kreivé yra prilyginama sekan¢ioms dedamosioms spalvoms. T. y. prieSingai nei pries tai
buvusiuose standartuose, kuriuose juoda kompensacin¢ kreivé buvo didesné ir tai buvo laikoma
idealia kreive. Be to, naujuoju standartu nurodomos 8 naujos popieriaus rusys bei jy kvalifikacijos
[2]. Dél optiniy balikliy, naudojamy spaudoje, jprastuose matavimy Saltiniuose esanti UV Sviesa
yra konvertuojama ] mélyno spektro spalva. Dabartiniai matavimy Saltiniai neturi UV. Todé¢l iskyla
matavimy problema matavimuose, kadangi bandyminiai atspaudai ,,proofai“ nepritaikyti
matavimams, o norint jais naudotis, iSkyla butinybé perdaryti ICC profilius.

Paprastai spaudinio biiklé nustatoma dviem budais:

1. CMYK dazy kiekis yra koreguojamas pagal kolorimetrinius rodmenis matuojant
densitometru spaudos metu.

2. Toninis kalibravimas (angl. tone value increase —TVI) arba pilkos spalvos balansas,
naudojami pakoreguoti tony perteikimg spaudoje. Toninis kalibravimas yra apibréziamas kaip
keturiy kreiviy naudojimas toniniam perdavimui apibréztuose ISO 12647-2 standarto normose.

G7 kalibravimo metodas. Organizacija IDEAlliance yra prista¢iusi pilkos spalvos balanso
metodg. Cia pradinis testas atlickamas su termostabilizacine rulonine Goss Sunday 2000 spaudos
masina, naudojant KCMY dazy dengimo seka. Naudojamas 80 gr. blizgus popierius, liniatitira 150
Ipi. Po spaudos i$matuotos reik§més pateikiamos 2 paveiksle. Leistinos nuokrypos prie 40 % ir 50
% — 4% ,0prie75%ir80% — 3 %.
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1 pav. Organizacijos IDEAlliance naudojamas testinis failas spaudai

3 paveiksle pavaizduota toninio kalibravimo kreivé, isskirta kaip etaloniné ISO 12647-2,
pagal kuria atlickamas rastro tasko kompensavimas. Zydros, purpurinés ir geltonos tonacijos

etalonas yra A kreivé, B kreivé kaip etalonas juodos spalvos pustoniams.

Colorants L* a* b* TOIAeéance
ab
Black 16 0 0 5
Cyan 55 37 50 5
Magenta 48 74 3 5
Yellow 89 =5 93 5
2 pav. pradinio testo rezultatai gauti spausdinant su termostabilizacine rulonine Goss Sunday 2000 spaudos masina
18
16
14
12
10
=

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Tone Area (%)

3 pav. toninio kalibravimo kreivé. Zydros, purpurinés ir geltonos tonacijos etalonas yra A kreivé, B kreivé kaip

etalonas juodos spalvos pustoniams.
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Sis toninio kalibravimo metodas yra atliekamas naudojantis atnaujintu 1SO 12647-2:2004
standartu. Matavimai atliekami su spektrofotometru [5].

Spaudos formy linearizavimas. Cia kalbama ne tik apie toning kalibracija kompensuojant
rastro tasko dydj, bet ir apie spaudos formy linearizavimg. Nelinearizavus jrenginio, ant spaudos
formos galimai vietoj 50 % turima — 48 %, vietoj 20 % —22 % ir t.t. Cia autorius teigia, kad vien
tinkamai linearizavus spaudos formas, atsiranda galimybé pasiekti didesng spaudos darby kokybe.

Rastro tasko padidéjimas yra savaime suprantamas reiSkinys spaudos procese. Tasko
kompensavimas suteikia galimybe manipuliuoti rastro tasky dydziais spaudos formoje taip, kad
toniné gradacija ir pilkos spalvos balansas spaudos lape buty perduodami tolygiai. Matavimai
atliekami densitometru. Teisingas toninis perdavimas garantuoja tinkamg spalvy balansa, kg ir
galima pamatyti 4 paveiksle. Cia pavaizduotas bendras vaizdas, kaip atrodo spauda su
kompensacinémis rastro tasko kreivémis ir be kompensaciniy, remiantis tik densitometriniais

bendrais spaudos parodymais.

4 pav. Spaudos pavyzdys su kompensacinémis rastro tasko kreivémis ir be kompensaciniy

4 paveiksle kairéje matomas pageidaujamas ,teisingas® tonas, o deSin€¢je — patamsgjes,
,heteisingas® tonas. Rastro taSko kompensacinés kreivés sudarymas prasideda nuo tikslinés
spausdinimo charakteristikos, t. y. popieriaus, dazy parinkimo, liniatitiros, siekiamo tikslo (Sviesinti
ar tamsinti spaudg). Kaip atskaitos taSkas gali biiti pasirinktas dabartinis spaudos darbas, arba
programiniai paketai, kuriuose apibréztos tony vertés. Tikslas — tolygus tony perdavimas pilname
spaudos lape.

6 paveiksle pateiktas pavyzdys (150 Ipi), spausdintas remiantis 1ISO 12647-2:1996 standarte
apibréZtomis reikSmémis ir naudojant etaloning rastro taSko kompensavimo kreive. 5 paveiksle

pateiktas pavyzdys, kaip atrodyty darbas, neatlikus rastro taSko kompensavimo.
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5 pav. Spaudos pavyzdys be kompensaciniy kreiviy 6 pav. Spaudos pavyzdys su kompensacinémis kreivémis

remiantis 1SO 12647-2:1996 standartu
Rastro tasko kompensacinés kreivés sudarymas prasideda nuo buklés nustatymo.
ISmatuojami toniniai laukeliai bandomajame teste. Gauti duomenys palyginami su etalonine kreive,

tokiu biidu kompensuojant tuos taSkus, kurie jau nebepatenka j etaloninés kreiveés ribas. [6]

Spaudos standartizavimas su programine jranga X-Rite ,,Print Check and Press
Optimizer.“ Si programa skirta spaudos kontrolei ir optimizavimui. Programinés jrangos testavimas
buvo atlickamas spausdinimo masSinai KBA Rapida 746 + L, jrengtas skenavimo kompleksas
IntelliTrax. Duomenys yra nuskaitomi ir tvarkomi, o programoje ,,Spaudos optimizavimas‘
pateikiamos iSvados apie spalvy zonas, kurios yra arciausiai atitinkamy ISO 12647 standarto verciy.

Programa identifikuoja dazy zonas, optinio tankio vertg, AE verte.

7 pav. Kompanijos X-Rite naudojamas testinis failas

Testinis failas yra suskirstomas j 14 dazy zony. Optinio tankio Zingsnis kiekvienoje zonoje
yra 0,05. Dazy tankis lape : K - 1,552 - 15; C - 1,15-1,75; M - 1,15-1,75; Y - 1,0-1,60. Sio

bandymo tikslas — nustatyti optimaly dazy tankuma, kai pasickiama geriausia (maziausia) A E
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reik§mé. Matuojamos visos spalvos (nuo atspaudo pradzios iki galo) pasirinktoms keturioms
popieriaus rasims (munken ofsetinis, satin kreidinis, ofsetinis, G-print kreidinis) atskirai. [vertinus
matavimy rezultatus, iSrenkamas tinkamiausias intervalas, t.y. tas intervalas, kuriame iSmatuotos
optiniy tankiy reik§més yra maziausiai nutolusios nuo standarto reglamentuojamy optiniy tankiy
reik§miy. Kontrolés laukeliai 2, 3, 4 turi apibrézta jvairiy kombinacijy rastriniy elementy rinkinj.
Programa tvarko bendrus duomenis, leidzia analizuoti rastro taSko padidéjima, optinio tankio
pokytj, rodo charakteringas grafiko kreives pasirinktose zonose, kurios atspindi standartines
paklaidas ir realias vertes. Jeigu gauti duomenys atitinka standarto reikSmes, dega Zalias biisenos
indikatorius, kai pastebimi nuokrypiai, duomenys identifikuojami raudonai. Tokiu atveju paspaudus
spaudos optimizavimo nustatymg yra sitilomas spaudos kompensavimas iki standartiniy ver¢iy. Tai
yra, programa automatiSkai aptinka, apskaiciuoja bei pateikia pritaikymo pasiiilymg rastriniy tasSky
kompensavimui.

Pirmasis tyrimas rodo spaudos masinos ir medziagy biiseng. Pasitelkiant §ig programa,
galima nustatyti ir naudojamy medziagy atitikima standarty keliamiems reikalavimams. Siuo metu
daugelis dazy gamintojy uztikrina, kad jy dazai visiskai atitinka visus standartus bei reikalavimus ir
yra pagaminti pagal atitinkamus sertifikatus. Si programa suteikia galimybe tai patikrinti [7].

Pasirinkimas, kaip matome, ganétinai platus. Kiekviena spaudos jmoné turi teis¢ pasirinkti,

pagal kurj standartg dirbti ir juo remtis, profiliuojant spaudos masinas.

Profiliavimas — tai kiekvienos spaudos masinos profilio sukiirimas, atsizvelgiant j
naudojamas medziagas. Jo tikslas — uZztikrinti stabily tony perdavima pagal patvirtintus standartus
ir leistinas nuokrypas. Profiliavimas dar kitaip vadinamas toniniu kalibravimu, arba tasko
padidéjimo (dot gain) kompensavimu. Tasko padidéjimo kompensavimo tikslas — pasalinti rastrinio
tasko padidéjimo reiSkini, bet tokiu budu tik kompensuojant padidéjimg, reguliuojant rastrinio
tasko dydj formoje ir atspaude, nes mechaninio ir optinio padidéjimo priezas¢iy spaudos metu
pasalinti nejmanoma [8].

Profiliavimo eiga:

v Spaudos masinos profilaktinis patikrinimas;

v' Medziagy parinkimas;

v Profiliavimo testo spauda;

v" Profiliavimo testo matavimas, gauty rezultaty jvertinimas ir kompensavimo kreiviy
sudarymas remiantis pasirinktu 1ISO — 12647 standartu;

v Profiliavimo testo spausdinimas su kompensavimo kreivémis;

v" Profilio pritaikymas spaudos masinai.

Tasko padidéjimo kompensavimui atlikti yra skirtos specialios programos, sudarancios

CMYK spalvy korekcines kreives, kurios yra pagrindinés dedamosios profilio kiirime. Kalibravimo
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kreivés vaizduoja tasko realiyjy matmeny ir matmeny, kurie nustatyti ISO — 12647, kompensavimo

skirtumg [15]. 9 pav. pateikti kalibravimo kreiviy grafikai, vaizduojantys failo rastrinio tasko ir

kompensuojamo tasko dydziy skirtumg. 8 pav. pavaizduojama sudaryta etalonine kreive.

Kito etapo metu matuojamas kontrolinio atspaudo laukelio optinis tankis, pagal kurj

apskaiciuojamas laukelio rastriniy tasky santykinis plotas. Gauti rezultatai jvedami j programa ir

pagal Siuos duomenis sudaromas kompensavimo kreives grafikas [9].

0%

8

8 pav. Etaloniné ISO — 12647 standarto kreivé

9 pav. CMYK etaloniniy rastriniy tasky ir

kompensuojamy tasky dydziy skirtumas

2 lenteléje pateiktos ofsetinés spaudos optinio tankio standartinés reikSmés ir leistinos rastro tasko

padidéjimo reik§més, naudojant skirtingas popieriaus rasis [4].

2 lentelé
ISO — 12647 optinio tankio ir rastro tasko padidéjimo leistinos normos
Dasy optinis tankis Tasko ggdol/(oie_] imas Tasko E&(l)dol/fejlmas
Kreidinis blizgus popierius
C 1,55+5 11+2 16+3
M 1,50+£5 11+2 16+3
Y 1,45+5 11+2 16+3
K 1,85+5 13+2 19+3
Kreidinis matinis popierius
C 1,45+5 12+2 18+3
M 1,40+£5 1242 18+3
Y 1,30+£5 1242 18+3
K 1,755 13,242 20+3
Nekreidinis popierius
C 1,25+5 1342 22+4
M 1,20+£5 13+2 22+4
Y 1,00+5 13+£2 22+4
K 1,45+5 13+£2 25+
Tasko padidé¢jimas nustatomas densitometru, matuojant kiekviena tonin; laukelj.

Densitometras apskaifiuoja optinj dazy tankj pagal sugeriamos Sviesos kiekj. Tokiu budu

apskai¢iuojamas rastiniy taSky santykinis plotis, kuris ir lemia spaudos kontrastinguma. Kontrastas

spaudoje priklauso nuo Seseliy uzpildymy, taskui artéjant prie Simtaprocentinio dengimo. Esant
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rastro tasky padidéjimui, neatitinkan¢iam nustatyty normy, visi tarpiniai elementai 80 % — 90 %
laukeliuose bus padengti dazais [16]. D¢l Sios priezasties Seséliuose (tamsiose vietose) nebelicka
vaizdo detaliy. Todé¢l atliekami testiniai matavimai, kuriuose matuojami visi procentiniai laukeliai
nuo 1 % iki 100 %. Gauti duomenys palyginami su standarto pateiktomis reikSmémis ir tolerancijos
ribomis. Visi duomenys, patenkantys uz tolerancijos riby, yra kompensuojami iki leistiny riby. Tai

vadinama toniniu kalibravimu arba rastro tasko padidé¢jimo kompensavimu.

2.1.1. Spaudos masinos profilaktinis patikrinimas

Prie§ nustatant profilio parametrus, spaudos masinai atlickamas profilaktinis patikrinimas,
pakei¢iamos ofsetinés gumos, dekeliai. Parenkama atitinkamai naudojama popieriaus rusis,
gramatiira, rastrinio tasko forma, liniatiira, spaudos dazai, drékinimo skys¢io sudedamosios dalys.

Labai svarbus kokybés laidas yra spaudos salygos ir maSinos mechanin¢ buklé. Biitina
palaikyti pastovy dazy ir vandens balansg, dazy optinj tankj, temperatiirg, drégnuma. Kitaip tariant,
profiliavimas privalo buti atlickamas darbinémis, normaliomis saglygomis, kad nebiity iSkreipiami
bandymy ir matavimy duomenys. Taip pat atsizvelgiama ] masinos iSdirbio laikg. Kuo masina yra
senesné, tuo didéja jos mechaniniy veiksniy paklaidos procentas. Nepriklausomai nuo masinos
preciziSko surinkimo, vyrauja paklaidos procentas, kurj taip pat pravartu jvertinti profiliuojant.
Todél kiekvienai spaudos masinai yra sudaromi skirtingi profiliai.

Spaudos masinos (ofsetinés), kurioms atlieckamas profiliavimas: lapiné Man Roland 706 3B
LV, termostabilizacinés ruloniné¢s: Man Roland LITHOMAN IV (32 puslapiy) ir Man Roland
ROTOMAN 50 (16 puslapiy).

2.1.2. Profiliavimo testo spauda

Atlikus masinos profilaktinius patikrinimus, pasirinkus medziagas, su kuriomis siekiama
sudaryti masinos profilj, pradedama testiné spauda.

Testinei spaudai paruoSiamas testinis montazas pilnu masinos spaudos formatu, naudojant
faila, kuris sudarytas i§ CMYK, kiekvienos spalvos skirtingy skaliy nuo 1 % iki 100 % pustoniy ir
pilkos spalvos balanso skaliy, bei skaliy, rodanciy dazy dengimo tolyguma bei mikrolinijy
tolyguma. Spaudos formos testinio failo yra ruos$iamos nuliniu réZimu, t. y., linearizuotos.

Spauda vyksta laikant dazy ir vandens balansg. [prastai spaudos kontroliavimo metu
matuojami 50 % ir 80 % toniniai laukeliai, todél negalima tiksliai nustatyti, ar spaudinys atitinka
visus ISO standarto reikalavimus bei kaip perduodami pustoniy atspalviai. Biitina pazymeéti, kad
profiliavimo testo spauda tikslinga atlikti tik po techninio spaudos masinos patikrinimo. Turi buti
eliminuoti visi techniniai nesklandumai, galintys sukelti testinio failo spaudos iSkraipymuy,
pakeisti/sureguliuoti dazy aparaty velenai, patikrintas lapy transportavimo mechanizmas ir jo

veikimas, pakeisti dekeliai, gumos.
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Priklausomai nuo spaudos masinos, ar tai bty lapiné ar ruloning, testo spausdinimo eiga i$
esmés yra ta pati, taciau yra ir esminiy skirtumy:

v Lapiné¢ spaudos masSina turi formuluote (4+0), kas realiai suprantama, kaip
spausdinamos informacijos uzneSimas i§ vienos pusés. O ruloninés spaudos masinos formulé (4+4),
Cia spausdintiné informacija uzneSama i$ karto ant abiejy pusiy.

v Taip pat vienas i$ spaudos masiny skirtumy — ruloniné spauda yra termostabilizaciné:
uzne$ti dazai ant popieriaus yra dziovinami dujomis, dziovinant atspauda 160 — 180 ° C
temperatiiroje. Lapinés spaudos atspaudai dziovinami infraraudonyjy spinduliy pagalba.

v Labai didele reikSme¢ spausdinant testg turi naudojama liniatifira. Lapinéje spaudos
masinoje testas spausdinamas 175 Ipi, ruloningje - 150 Ipi liniatitira.

v Taip pat testo spausdinimui jtakos turi naudojami spaudos dazai. Jie turi biiti
pritaikyti naudojamai spaudos masinai. T. y., lapinés spaudos masinos daZai turi greitai uZsitvirtinti,
gerai dziati, atitinkamai klampas (kad nepeSioty popieriaus). Plac¢iau apie naudojamus dazus 2.1.3.

Spaudos dazai skyriuje.

2.1.3. Spaudos dazai

Spaustuviniai daZai — viena svarbiausiy poligrafiniy medziagy, kuri kartu su popieriumi ar
kita spausdinamgja medziaga daugiausia lemia spausdintinés produkcijos kokybe. Pirmiausia —
atspaudy optinis tankis ir spalva. Be to, spaustuviniams dazams keliami tam tikri technologiniai ir
kiti reikalavimai. Pagrindinés spaustuviniy dazy savybés:

v' Spalva, o juodiems dazams — maksimalus optinis tankis.

Dazy plévelés skaidrumas arba neskaidrumas.

Klampa.

Stabilumas — dazai neturi keistis spausdinant tirazg.

IStrynimo laipsnis (pigmento daleliy dydis).

Atitiktis spaudos budui.

Atitiktis dZiovinimo (fiksavimo) saglygoms spausdinimo masinoje.
Dulké¢jimas — daZai neturi dulkéti, kai koc¢iojami dazy aparate.

Kvapas.

AN NN Y U N NN

Kenksmingumas.

Resista. Pirmas lapinés Man Roland 706 3B LV testas atlickamas ant WFC klasés 100
gramy popieriaus, 175 Ipi liniatiira, naudojami dazai Resista. Dazai pasizymi: atsparumu
nusitrynimui, ypatingai intensyvis, oksidacinis dZitivimas, spartus pospausdiminis procesas, esant
dideliems mechaniniams jtempimams, geras blizgumas, aukstas atsparumas drékinamajam tirpalui,

minimaliis paleidimo nuostoliai, maksimalus gamybos proceso stabilumas, nelimpantys prie
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vamzdelio, tinkami abipusiam spausdinimui, chromatiniai taskai, atitinkantys DIN ISO 2846-1 ir
12647-2 , galimas ypa¢ spartus dazy/vandens balanso reguliavimas [11].

Revolution. Termostabilizacin¢je ruloninéje Man Roland LITHOMAN IV spaudos
masinoje naudojami specialiis dazai, kurie pritaikyti prie karSto fiksavimo ant spausdintinés
medZziagoS — popieriaus. Labai skaidriis ir gryni pigmentai, atitinkantys DIN ISO 2846-1 ir/ar
12647-2 reikalavimus, taip pat variacijy tarp keturiy procesiniy spalvy laipsnis garantuoja neutraly
pilka balansg. REVOLUTION yra kar§to dziovinimo ofseto serijos, atitinkancCios visus karsto
dziovinimo ofseto dazams keliamus reikalavimus. Aukstas dazy blizgumo laipsnis kartu su spalvy
intensyvumu, grynais atspalviais ir idealiomis charakteristikomis garantuoja aukstg kontrasto lygj.
Dazai pasizymi: atsparumu nusitrynimui, ypatingai intensyvis, greitai dzilinantys, aukstas
blizgumas, geras atsparumas trynimui, geras perkélimas nuo dangos momentalus stabilaus
dazy/vandens balanso sureguliavimas, puikus stabilumas gamybos metu, idealiai tinka spausdinimui

be IPA (izopropilo) [10].

2.1.4. Spaudos popierius

Spaudos popieriaus pasirinkimas labai platus ir tuo paciu kintantis priklausomai nuo kliento
pageidavimy. Popieriaus savybés apibréziamos atspalviu, rySkumu ir neskaidrumu.

Dauguma ruloniniy ofsetiniy popieriy yra i§ dviejy tipy plausienos miSinio. Mechaninés
popieriaus plausienos uztikrina gerg neskaidruma, bet turi nedidel} rySkumg ir santykinai silpnesnj
pluosto stiprumg. Chemingés priemaiSos suteikia tvirtumg pluostams ir didesnj rySkuma, taciau turi
mazesnj neskaidruma.

Spaudos popierius yra skirstomas ] klases. Kiekviena klasé apraso popieriaus sudétj,
priemaiSy kiekj, nurodo, kokiai spaudos technologijai yra skirtas popierius. Lapinéje spaudos
masinoje yra naudojamas WFC ir WFU klasés popierius. Termostabilizacinéje ruloninéje spaudo

masinoje naudojamas LWC, MWC, LWU, SC, WFC, WFU, News klasiy popieriai [10].

3 lentelé
Popieriaus klasés
Klasé Aprasymas
WFC Dengtas kreida, baltos spalvos, gali biiti matinis arba blizgus
WFU Nedengtas kreida, gelsvos spalvos
MwC Vidutiniskai dengtas kreida, lengvai gelsvos spalvos, gali biiti matinis arba blizgus.
LWC Mazas kreidos kiekis, gelsvos spalvos, gali biiti matinis arba blizgus.
sC Superkalandruotas, gelsvos spalvos, blizgus
News Pagerintas laikrastinis, tinkamas termostabilizacinéms ofsetinéms spaudos masinoms.

Rulonin¢je spaudoje naudojama popieriaus gramatiira yra ribojama priklausomai nuo
masinos techniniy galimybiy. Siuo atveju Man Roland LITHOMAN IV ir Man Roland ROTOMAN

50 spaudos masinose naudojama popieriaus gramatira 45 — 115 g/m?. Taip pat ribojamos ir

19




popieriy  klasés. Kadangi kiekviena klas¢ pritaikyta tam tikrai technologija. Su
termostabilizacinémis ofsetinémis spaudos masinomis negalima naudoti popieriaus, kuris
pritaikytas coldset tipo spaudos masinoms, kuriose spaudos dazai palaipsniui dzitista garuodami ir
absorbuodami j popieriy [12]. Kadangi popierius yra ganétinai didelio dulkéjimo, tokiu budu jis

uznesa dazy aparatg, spaudos formas ir tiesiogiai kenkia spaudos masinai.
2.2. Tyrimy jranga ir metodika

Pradedant testing spauda (jau atlikus masiny profilaktinius patikrinimus), atlickamas CtP
jrenginio linearizavimas. Spaudos formos yra matuojamos matavimo jrenginiu Icplate I1.

Po spaudos formy linearizacijos, pradedamas testinio failo spausdinimas. Testinei spaudai
paruoSiamas testinis montazas pilnu spaudos masinos formatu arba naudojamo popieriaus formatu
(lapinei spaudos masinai 72*102 cm, termostabilizacinei ruloninei Man Roland LITHOMAN IV
86x63 cm, 0 Man Roland ROTOMAN 50 96x63 c¢cm). Montazui naudojamas failas, kuris sudarytas
18 CMYK, kiekvienos spalvos skirtingy skaliy nuo 1 % iki 100 % pustoniy ir pilkos spalvos balanso
skaliy bei skaliy, rodanc¢iy dazy dengimo tolyguma.

10 pav. Testinis failas, sudarytas i§ CMYK spalvy, ir naudojamas testy spausdinimo metu.

Testo matavimas pradedamas po 500 spaudos lanky/lapy. Toliau matuojamas ir testuojamas
kas 100-asis testinis spaudos lankas/lapas (i$ viso turi susidaryti 5 spaudos lankai/lapai, savaime
suprantama, kad kuo daugiau matuojama spaudos lapy, tuo duomenys tikslesni).

Matavimai atlieckami densitometru (kuris pritaikytas $lapiam spaudiniui), kiekvienos CMYK

spalvos toninés gradacijos laukelyje.
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11 pav. Densitometro sudedamosios dalys

Gauti duomenys suvedami j firmos Heidelberg kurta programa ,,Heidelberg Calibration
manager”. Cia suvedami $lapio spaudinio matavimo duomeny vidurkiai kiekvienai spalvai.
Parenkamas standartas, kuriuo remiantis atlickamas kalibravimas. Nubraizomi kiekvienos spalvos
realiis grafikai, skirti palyginimui su etalonine kreive. Programos skai¢iavimo algoritmas
apskaiciuoja, kiek procentualiai reikia kompensuoti rastro taska, kad jis biity artimas etaloninei
kreivei. Kadangi tyrimo tikslas buvo atlikti profiliavimg jmonéje UAB ,,Spaudos kontirai‘
esanCioms spaudos masinoms, buvo pasirinktos realios darbinés sglygos, o gauti matavimy
duomenys ir iSvados pritaikytos realiai gamybai. Visoms spaudos masinoms buvo naudojamas
bendras testinis failas, atliekami matavimai ir sudaromos i§vados remiantis ISO — 12647-1996.

Profiliavimg patariama atlikti bent kas dvejus metus, nes tokiu budu nustatomas ne tik
tikslus tony perdavimas, bet ir profilaktiSkai patikrinama bei atnaujinama maSina. Taip pat

profiliavimas yra kartojamas pakeitus dazus, drékinimo skystj, popieriy, gramatiirg.
2.3. Lapinés ir ruloniniy termostabilizaciniy ofsetiniy irenginiy profiliavimo
rezultatai ir jy analizé
Tikslus pustoniy perdavimas — vienas i$ pagrindiniy veiksniy aukS¢iausiai spalvinei kokybei
pasiekti. Nepakanka spaudoje vadovautis vien dazy tankio ir 50 % ir 80 % rastro matavimais. Tai
néra garantas, kad spauda visiskai atitinka standarty keliamus reikalavimus.

Matavimai atliekami jmoné¢je UAB ,,Spaudos kontiirai“ darbinémis salygomis. Tyrimo

atlikimo butinybé¢ kilo dél sudétingo spalvy perteikimo spaudos masina.
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2.3.1. CtP jrenginio linearizavimas

Pradinis taskas, nuo kurio pradedamas spaudos masinos profilio kiirimas — CtP jrenginio
linearizavimas. Linearizuoti (sukalibruoti) CtP jrenginj labai svarbu, kadangi nelinearizavus
jrenginio, ant spaudos formos galimi toninés gradacijos pasislinkimai. Pavyzdziui, ant spaudos

formos vietoj 50% pustonio galime gauti 48% puston] ir t.t.
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12 pav. CtP 150 Ipi linearizacijos kreivé: 1 — be linearizacijos; 2 — po linearizacijos

Ploks¢iy matavimo jrenginiu Icplate 1l iSmatuojamos pirminés testinés spaudos plokstés ir
Jju tonines gradacijos reikSmes nuo 1 % iki 100 % laukeliuose. Spaudos formos gaminamos 175 Ipi
(lapinei) ir 150 Ipi (ruloninei) liniatitra. Matavimuose vyraujanti paklaida — + 1 %. Pagal gautus
matavimus, padarius iSvadas, atlickamas CtP jrenginio linearizavimas. Atlikus linearizacija,
leidZziamos naujos sulinearizuotos spaudos formos. ISleistos formos dar kartg testuojamos.
Galutiniame variante toninis perdavimas turi buti tiesinis. Pavyzdys pateiktas 12 pav. Tiesé¢ 1
(raudonos spalvos) vaizduoja tolygy tony perdavima. Siuo atveju matoma tendencija, kad spaudos
ploksté be linearizacijos pustonius spausdinimo metu perduoda netolygiai. Netolygiai perduodami
Sviesesni pustoniai. Po linearizacijos jrenginio kreivé - tiesé, vadinasi, tonai perteikiami tolygiali
[17].

2.3.2. Lapinés spaudos maSinos Man Roland 706 3B LV matavimai

Didziausi spalviniai neatitikimai pastebimi spausdinant lapine spaudos masSina, todel ypac
sudétinga perteikti spalvinius jvairaus tonalumo atspalvius. Pavyzdziui, spaudinio kairéje puséje yra
raudoni atspalviai, per viduri pilki, o uzrasas intensyviai juodos spalvos, sudarytos i§ CMYK, todél
nejmanoma spaudinio privesti prie bandyminio atspaudo. Reguliuojant dazy padavimg ir didinant
dazus kairéje puséje, uzraSas (turintis biiti intensyvios juodos spalvos) tampa pilkas ir iSplaukes.
Keliant dazus deSinéje puséje (siekiant intensyviai juodo teksto), per vidurj esantys pilki atspalviai
ir kair¢je esantys rausvi tonai tampa per daug intensyvus.

Kilusios spaudos tonalumo perteikimo problemos paskatino atlikti spaudos tonalumo

matavimus. Prie§ matavimus buvo atlikti lapinés spaudos maSinos Man Roland 706 3B LV
22



techniniai patikrinimai. Jy metu eliminuoti techniniai nesklandumai. Pakeisti ir sureguliuoti spaudos
aparaty velenai, ofsetinés gumos, dekeliai, lapo transportavimo sistema, griebtuvai. Po techninio
spaudos masinos patikrinimo parenkamos spausdinimo medziagos. Labai svarbu, kad dazai ir
drékinimo skystis biity tarpusavyje subalansuoti. Atlikus visus $iuos pakeitimus, spausdinamas
testinis failas. Atlikus matavimus, pastebéta rastro tasko didé¢jimo tendencija.

Tiriamasis darbas pradedamas nuo testinio failo spaudos. Po 500 lapy spaudos matuojamos
CMYK toninés gradacijos. Matavimo rezultatai pateikiami 2 lenteléje. Toliau matuojamas ir
testuojamas kas 100-asis testinis lapas (i$ viso turi susidaryti 5 lapai). Naudojamas WFC klasés, 100
gr. 72x102 cm formato popierius, 175 lIpi liniatiira. Matavimai atlieckami densitometru (kuris

pritaikytas biitent Slapiam spaudiniui), kiekvienos CMYK spalvos tonines gradacijos laukelyje.

4 lentelé
Lapinés spaudos masinos Man Roland 706 3B L'V matavimo rezultatai
Nominalus rastro tasko Rastro tasko dydis ISmatuotas rastro tasko dydis
dydis pagal 1ISO
CMY K Cyan Magenta Yellow Black
0 0 0 0 0 0 0
2 2,92 3,48 5,74 4,88 4,83 6,35
5 7,3 8,6 12,85 10,85 10,9 14,52
8 11,71 13,53 18,1 15,81 16,16 21,04
10 14,6 16,7 21,09 18,6 19,23 24,48
15 21,62 24,49 28,23 25,33 26,6 31,74
20 28,5 32 35,14 31,72 33,59 38,88
25 35,2 39,04 41,85 38,01 40,43 45,85
30 417 457 48,16 44,17 47,09 52,46
35 47,98 52,03 54,04 50,21 53,56 58,7
40 54 58 59,63 56,16 59,9 64,66
45 59,74 63,59 64,93 61,85 65,87 70,25
50 65,2 68,8 69,61 66,85 70,91 74,95
55 70,36 73,59 73,63 71,15 74,95 78,71
60 75,2 78 77,19 74,94 78,29 81,82
65 79,73 82,08 80,66 78,63 81,5 84,8
70 83,9 85,8 84,08 82,23 84,63 87,67
75 87,66 89,14 87,43 85,74 87,66 90,37
80 91 92,1 90,68 89,16 90,5 92,79
85 93,86 94,6 93,77 92,48 93,14 94,9
90 96,4 96,8 96,36 95,47 95,47 96,67
95 98,5 98,6 98,45 98,09 97,62 98,28
97 99,16 99,2 99,1 99,92 98,52 98,94
100 100 100 100 100 100 100

IS pateiktos lentelés duomeny matyti Zymus rastro tasko padidéjimas ir netolygumas. Tai

pastebima i§ grafiky, pateikty 17 pav.. Juoda ties¢ vaizduoja tolygy pustoniy perdavimg spaudos
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formoje, juoda kreivé — rastro tasky dydi pagal ISO standarto reikSmes, iskaiCiuojant ir leistinas
rastro tasko padidéjimo dalis. I§ Cyan grafiko (13 pav. a) matomas staigus rastro taSko kitimas,
besitesiantis iki tamsesniy pustoniy (nuo 65 % matomas nezymus rastro tasko kitimas, parodantis

tamsesniy atspalviy tolygesnj perdavima, prieSingai nei su pustoniais nuo 2 %).

100 100
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85 85
2
50 3 ~1 50 3 L ~1
15 15
0 0
0 15 50 85 100 ] 15 a0 a5 100
a) b)
100 100
85 a5 )
3 3
50 a0
\1 \1
15 15
0 0
0 15 50 85 100 0 3 i) 50 85 100
c) d)

13 pav. ISmatuoti rastro tasky dydziai lapinéje spaudos masinoje Man Roland 706 3 B LV: a) cyan; b) magenta;
c) yellow; d) black; 1 —tolygiy pustoniy perdavimas spaudos formoje; 2 - rastro tasky dydis pagal ISO standarto
reikSmes, jskaiciuojant ir leistinas rastro tasko prieauglio dalis; 3 — iSmatuoty rastro tasky dydis

Antras grafikas Magenta, (13 pav. b) vaizduoja kintantj/netolygy pustoniy perdavima.
PrieSingai nei cyan, kai rastro taSkai didéja, o véliau tampa artimi ISO kreivei tamsesniuose
pustoniuose. Maziausiuose procentiniuose rastro taSkuose matomas staigus rastro tasko didéjimas,
kuris nuo 20 % iki 70 % artimas ISO standarto etaloninei kreivei. Taciau nuo 75 % pustoniy
perdavimas sumazéja ir nesiekia net standartiniy reikSmiy: tai rodo tamsiy atspalviy sumazeéjima.

Analogiska situacija pastebima ir Yellow spalvai (13 pav. c). Staigus pustoniy didéjimas pasiekia
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standarting reikSme taske 80 %, ir nuo Sio taSko matomas nezymus kreivés mazéjimas, Zymintis
pustoniy mazéjima. Kreivéje Black (13 pav. d) pastebimas didziausias rastro tasky padidéjimas.
I$ kreiviy (17 pav.) matoma, kad visy spalvy pustoniai spaudoje yra perteikiami netolygiai,

nepriklausomai nuo spalvy reguliavimo ir precizisko spaudos formy toninio perteikimo.
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85 85
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14 pav. Kompensuoti rastro tasky dydziai lapinéje spaudos masinoje Man Roland 706 3 B LV: a) cyan; b) magenta;
c) yellow; d) black; 1 —tolygiy pustoniy perdavimas spaudos formoje; 2 — kreivé, iliustruojanti kompensuoty rastro
tasky dydj

Atlikus visus matavimus ir sudarius kreives, atliekamas rastro taSky padidéjimo
kompensavimas. Programa ,Heidelberg Calibration manager®, pasitelkdama vidinj skai¢iavimo
algoritma, apskai¢iuoja kiekvienos spalvos kreivés kompensavimo butinybe, kad pastaroji atitikty
etaloning kreive.

14 pav. grafikuose matomos rastro taSky kompensavimo kreivés. Kiekviena kreivé yra

kompensuojanti tiek, kiek rastro taskai vir§ijo etaloning kreivg.
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2.3.3. Termostabilizacinés ruloninés spaudos masinos Man Roland Lithoman IV matavimai

Rulonin¢ spaudos masina skirta dideliy tirazy katalogy, zurnaly, reklaminiy brositry
spausdinimui. Vienu masinos apsisukimu ir lankstymu gaunamas 32 puslapiy A4 formato spaudos
lankas, taip pat galimi pokyciai tarp formaty ir galimybés spausdinti su parinkimu, be parinkimo.
Tai priklauso nuo gaminamos produkcijos. Bendras masinos kertamas plotas 1260 cm, galimi
popieriaus rulonai nuo 40 cm iki 96 c¢cm plocio. Pastaroji produkcija yra dazniausiai auks¢iausios
spalvinés kokybés reikalaujancios produkcijos asis. Labai svarbus tikslus toninis perdavimas,
kadangi reklaminiai leidiniai yra jvairiy ir sudétingy spalviniy deriniy.

Priezastys, nulémusios profiliavimo biitinybe:

v Be vyraujanciy sudétingy spalviniy deriniy, taip pat butina pazyméti, kad beveik
visada spausdinant §ig produkcija, dazais padengiamas daugiau ar maziau visas spaudos plotas, tai
yra 1260 x (pasirinkto rulono plotas) cm . Tokiu bidu sudaromas 90 % spalvinis dengiamumas.
Greta esantys pustoniniai elementai ir uzraSai, kurie patenka j tuos likusius 10%, i§ dalies yra
uzfonuojami.

v Reklaminé produkcija yra ypa¢ kontrastinga. DidZiausia problema kyla spaudos metu
esant violetiniams, melsviems ir pilkiems atspalviams. IS esmés tai yra vienos i§ sudétingiausiy
spalviniy paleéiy, sudétingai perteikiamos spaudoje. Ir nors bandyminio atspaudo sudétingumas ir
pritaikymas spaudai yra jmanomas, vis délto spausdinimo metu viename lanke violetiniai atspalviai
svyruoja nuo melsvai violetinés, iki raudonai violetinés, pilki atspalviai nuo zalsvai pilky iki
melsvai pilky. Tai viena i§ pagrindiniy priezas¢iy, nulémusiy tonalumo testavima.

Sios pagrindinés problemos paskatino atlikti spaudos tonalumo matavimus. Prie§ matavimus
termostabilizacinei ruloninei spaudos masSinai Man Roland LITHOMAN IV atlikti techniniai
patikrinimai. Siy patikrinimy metu pasalinti techniniai nesklandumai, t. y., pakeisti ir sureguliuoti
spaudos aparaty velenai, slégis tarp jy, pakeistos ofsetinés gumos, dekeliai, rulono jtempimo
sistema, lankstytmo aparato peiliai, astrolonai. Po techninio spaudos masinos patikrinimo parinktos
spausdinamos medziagos. 2.3.2. skyriuje minéta, kad dazai bei drékinimo skystis turi biti
subalansuoti tarpusavyje. Pakeitus nors vieng cheming medziaga, reikalaujama atlikti naujus
matavimus, kadangi tai gali nulemti pustoniy perdavimg spaudoje.

Atlikus visus Siuos pakeitimus, spausdinamas testinis failas ir atliekami matavimai, kuriy
metu pastebeéta rastro tasko didéjimo tendencija: tai lemia pustoniy nebuvima.

Testinio atspaudo spausdinimas vyksta jprastomis darbo salygomis: laikomasi 50 %
popieriaus drégnumo ir 25° C dziovinimo temperatiros. Tiriamasis darbas pradedamas nuo testinio
failo spaudos. AnalogiSkai kaip ir lapinés spaudos masinos matavimuose, po 500 lanky spaudos
matuojamos CMYK toninés gradacijos. Toliau matuojamas ir testuojamas kas 100-asis testinis
lankas (i§ viso 5 lankai).
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5 lentelé

Termostabilizacinés ruloninés spaudos masinos Man Roland Lithoman IV matavimo rezultatai

Nominalus Rasteo tasko dyais ISmatuotas rastro tasko dydis
rastro tasko Pagal 150
dydis oMY K Cyan Magenta Yellow Black
I puse II puse I puse II puse I puse II puse I puse II puse
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
2 2,92 3,48 4,93 4,94 4,14 4,12 4,6 4,4 4,13 4
5 7,3 8,6 11,23 11,25 9,43 9,34 10,44 10,3 9,4 9,1
8 11,71 13,53 16,46 16,40 14,16 14,1 15,77 15,6 14,71 14,6
10 14,6 16,7 19,79 19,70 17,1 17 18,69 18,4 17,83 17,6
15 21,62 24,49 27,47 27,39 24,12 24 26,14 26 25,69 25,7
20 28,5 32 34,93 34,89 30,75 30,6 32,99 32,7 32,49 32,6
25 35,2 39,04 42,18 42,10 37,3 37 39,72 39,7 39,11 39,3
30 41,7 45,7 49,01 48,90 43,85 43,75 46,42 46,3 45,64 45,67
35 47,98 52,03 55,41 55,27 50,39 50,3 53,1 53 52,11 52,14
40 54 58 61,5 61 56,94 56,9 59,76 59,6 58,53 58,55
45 59,74 63,59 67,28 67,14 63,17 63,1 66,08 66 64,64 64
50 65,2 68,8 72,39 72,30 68,56 68,4 71,47 71,2 69,92 69,8
55 70,36 73,59 76,79 76,70 73,06 73 75,88 75,7 74,32 74,34
60 75,2 78 80,7 80 76,93 76,8 79,58 79,4 78,1 78
65 79,73 82,08 84,44 84,34 80,66 80,5 83,12 83 81,73 81,8
70 83,9 85,8 87,84 87,80 84,21 84,1 86,42 86,3 85,19 85,3
75 87,66 89,14 90,8 90 87,54 87,4 89,45 89,3 88,43 88,4
80 91 92,1 93,22 93,12 90,69 90,3 92,22 92,1 91,4 91,7
85 93,86 94,6 95,51 95,50 93,69 93,5 94,81 94,6 94,12 94,4
90 96,4 96,8 97,13 97 96,28 96,2 97,02 97 96,4 96,5
95 98,5 98,6 98,31 98,27 98,45 98,4 98,85 98,3 98,34 98,4
97 99,16 99,2 98,87 98,8 99,12 99,1 99,37 99,1 99,01 99,4
100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100

Matavimai atliekami i$ abiejy lanko pusiy, kadangi spauda Siuo atveju dvipusé. Biitina
pazymeti, kad vienoje puséje toninis perdavimas gali biiti daug tikslesnis, tai yra, rastro tasky
padidéjimas gali biiti mazesnis ir visiskai atitinkantis ISO standarto keliamus reikalavimus. O kitoje
puséje rasto tasko padidéjimas gali buiti didesnis, nepriklausomai nuo preciziSko masinos
sureguliavimo, tolygaus spaudos cilindro slégio. Kitaip tariant, maSinos profilaktinis patikrinimas ir
problemy eliminavimas yra reikalingas tam, kad po testo spaudos ir matavimy biity galima
nepaisyti spaudos masinos jtakos testo rezultatams. Matavimo rezultatai pateikiami 5 lenteléje. Cia
pateikiami pirmos ir antros pusés matavimo rezultatai, nedaug tarpusavyje besiskiriantys. Todél
sudaring¢jant kompensavimo kreives naudojamas matavimo rezultaty vidurkis, o abejoms lanko
puséms naudojamos tos pacios kompensavimo kreives.

Naudojamas auks$ciausios WFC klases, 115 gr. 86x63 cm formato popieriaus rulonas, su

150 Ipi liniatitira. Naudojami dazai Revoliution, kurie aprasyti 2.1.3. Spaudos dazai skyriuje.
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Matavimai atlieckami densitometru, kiekvienos CMYK spalvos toninés gradacijos laukelyje

matuojant po tris kartus. Matavimai atlickami ant Slapio spaudinio kas 100 spaudos lanky.

I8 5 lentelés duomeny matomas didelis rastro tasko padidéjimas ir netolygumas. Tai aiskiai

perteikia grafikai (15 pav.). Juoda ties¢ iliustruoja tolygy pustoniy perdavimg spaudos formoje t.y.,

nulinis (linearizuotas) pustoniy perdavimas, juoda kreivé — rastro tasky dydj pagal ISO standarto

reikSmes jskaiciuojant ir leistinas rastro tasko padidé¢jimo dalis.
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15 pav. ISmatuoti rastro tasky dydziai termostabilizacinéje ruloninéje spaudos masinoje Man Roland LITHOMAN IV:

a) cyan; b) magenta; c) yellow; d) black; 1 —tolygiy pustoniy perdavimas spaudos formoje; 2 - rastro tasky dydis pagal

ISO standarto reikSmes, iskaiiuojant ir leistinas rastro tasko prieauglio dalis; 3 — iSmatuoty rastro tasky dydis
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16 pav. Kompensuoti rastro tasky dydziai termostabilizacinéje ruloninéje spaudos masinoje Man Roland LITHOMAN
IV: a) cyan; b) magenta; c) yellow; d) black; 1 —tolygiy pustoniy perdavimas spaudos formoje; 2 — kreive, iliustruojanti
kompensuoty rastro tasky dydj

Grafikas Cyan (15 pav. a), i§ jo matomas staigus rasto tasko kitimas, besit¢siantis iki tamsiy
pustoniy (nuo 90 % matomas neZymus rastro tasko kitimas, kas rodo tamsiy atspalviy tolygesni
perdavima, prieSingai nei su pustoniais nuo 2 %).

Antras grafikas Magenta (15 pav. b) iliustruoja kintantj/netolygy pustoniy perdavima.
PrieSingai nei Cyan, kai rastro taskai didéja praktiSkai visoje kreivéje, o tik tamsiuose tonuose
tampa artimi ISO kreivei. MaZiausiuose procentiniuose rastro taSkuose matomas staigus rastro taSko
didéjimas, kuris nuo 70 % yra artimas ISO standarto etaloninei kreivei. Taciau palyginus su cyan

kreive, pastebimas mazesnis pustoniy pasislinkimas.

29



Yellow kreivéje (15 pav. c¢) pastebima analogiSka situacija. Staigus pustoniy didéjimas
pasiekia standartine reikSme taske 90 % ir nuo Sio taSko pastebimas tolygus kreivés peréjimas ]
standarting kreive. Yellow kreivéje biitina pazymeéti, kad matomas staigus Suolis nuo 45 % iki 55 %.

Kreivéje Black (15 pav. d), matomas maziausias rastro tasky padidéjimas, kuris nuo 65 %
yra lygus standarto reikSmiy kreivei.

IS 15 pav. pateikty kreiviy matyti, kad magenta (b) ir black (d) pustoniai spaudoje yra
perteikiami tolygiausiai ir artimiausi standartinéms reik§méms. Netolygiausiai perduodami cyan (a)
atspalviai, todél darytina i§vada, kad pilky ir violetiniy atspalviy atkartojimas apsunkinamas.

Kaip ir ankstesniame teste, atlikus visus matavimus ir sudarius kreives, atliekamas rastro
tasky padidéjimo kompensavimas. Programa automatiskai apskai¢iuoja, kiek reikia sumazinti tasko
dydj, kad jis atitikty etaloninés kreivés ribas.

16 pav. grafikuose matomos kompensavimo kreivés. Kiekviena kreivé kompensuoja rastro

taska tiek, kiek jis vir$ija etaloning kreive.

2.3.4. Termostabilizacinés ruloninés spaudos masinos Man Roland Rotoman 50 matavimai

Man Roland Rotoman 50, 16 psl. spaudos masina su dziovykla, gaminanti AS, A4, A3 ir
tarpinio formato leidinius: Zurnalus, katalogus, broSiiiras.

Esant A4 formatui (ar tarpiniam tarp A5 ir A3), yra galimybé 6 psl., 8 psl., 12 psl. ir 16 psl.
leidinius suklijuoti ir apipjauti iSkart spaudos masinoje (leistina maksimali 115 gr. gramatira).
Kertamas plotas 630 cm. Galimi popieriaus rulonai nuo 40 cm iki 96 cm plocio.

Analogiskai kaip ir Man Roland Lithoman IV, §i termostabilizaciné ruloniné spaudos masina
yra skirta dideliy tirazy katalogy, zurnaly, reklaminiy brositiry spausdinimui.

PrieSingai nei anks¢iau minéta technologiné linija, $ioji turi daugiau variacijy ir galimybiy.
Todél auksCiausios spalvinés kokybés leidiniai, reikalaujantys sudétingy lankstymy budy,
spausdinami biitent Sia spaudos masina.

Priezastys, nulémusios profiliavimo biitinybe:

v" Spausdinant Man Roland Lithoman IV spaudas masina, vyrauja sudétingy spalviniy
deriniy leidiniai. AnalogiSkai Man Roland Rotoman 50 spaudos maSina spausdinami aukstos
spalvinés kokybés leidiniai. AnksCiau aptartoje spaudos masinoje dazniausiai yra spausdinami
reklaminiai leidiniai, Sioje — vyrauja katalogai, periodiniai leidiniai. Pastariesiems yra keliami dar
didesni reikalavimai nei reklaminei, komercinei spaudai. Sios produkcijos spaudos metu daznai ne
tik uzspausdinamas visas galimas spaudos plotas (630 x pasirinkto rulono plotas cm), bet esti ir
spalvinis sudétingumas. Siuo metu ypa¢ dizaineriy mégstami sprendimai — pilka, violeting, mélyna.
Sios spalvos sudétingiausios, kadangi bent vienu procentu padidéjes ar sumazéjes dazy kiekis

pakeicia bendrg dizaino sprendimo atspalvj. Toks spalvinis neatitikimas lemia brokuota produkcija.
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v' ]vairiausias spalvinés paletés panaudojimas sukelia problemas perteikiant bandyminio
atspaudo atspalvius j leidinio atspaudg. DaZniausiai §ios spaudos masSinos darbo metu prie
kiekvieno spausdinamo leidinio puslapio pridedami bandyminiai atspaudai. Toks didelis bandiniy
skaiCius dar labiau apsunkina spalvinj perteikiamumg. Tolygus pustoniy perteikimas sumazina
netikslumus spaudos metu remiantis bandyminiu atspaudu.

Termostabilizacinei ruloninei spaudos masinai Man Roland Rotoman 50 prie§ matavimy
atlikimg buvo atlikti techniniai patikrinimai. Pasalinti techniniai nesklandumai t.y., pakeisti ir
sureguliuoti spaudos aparaty velenai bei slégis tarp jy, pakeistos ofsetinés gumos, dekeliai, rulono
jtempimo sistema, astrolonai, dazy voleliai, nuo kuriy priklauso dazy pernesimo tolygumas.

Kadangi Sioje spaudos masinoje yra galimybé atlikti klijavima, klijavimo metu klijai patenka
] lankstymo aparatg, o $is Klijus uznesa ant popieriaus prispaudéjy. Uznesti klijai lenkia popieriy
arba plésia, priklausomai nuo popieriaus gramatiiros. D¢l Sios priezasties buvo pakeisti popieriaus
prispaudéjai lankstymo aparate.

Dziovinimo sekcijoje pakeistos sklendées, kur dél sklendZiy iSdirbio atsiranda temperatiiros
svyravimai, sukeliantys metalo deformacijas. Pastarosios apsunkina temperatiiros reguliavimg, kuris
pasireiSkia spausdinant ant didesnés nei 90 gramatiiros popieriaus. Popieriui keliaujant pro
dziovykla, dél nesureguliuoto oro srauto atsirandantys temperatiiros svyravimai turi jtakos
kaitinimo elementams.

Atlikus techninj spaudos masinos patikrinimg, buvo parinktos spausdinamos medziagos.
Labai svarbu, kad dazai bei drékinimo skystis biity subalansuoti tarpusavyje. Po pakeitimy
spausdinamas testinis failas, atliekami matavimai.

Matavimy metu nebuvo pastebéta didesniy toniniy pasislinkimy Cyan ir Yellow spalvose.
Testo spausdinimas vyksta jprastomis darbo salygomis — laikomasi 50 % popieriaus drégnumo ir
25° C dziovinimo temperatiiros.

Naudojamas auksciausios WFC klasés, 115 gr. 96x63 cm formato popieriaus rulonas, su 150
Ipi liniatitira. Naudojami dazai Revoliution, kurie aprasyti 2.1.3. Spaudos dazai skyriuje.

Atlikus testinio failo spauda, po 500 lapy spaudos matuojamos CMYK toninés gradacijos.
Toliau matuojamas ir testuojamas kas 100-asis testinis spaudos lankas (i§ viso 5 spaudos lankai).

Matavimai atliekami i§ abiejy lanko pusiy, o rezultatai pateikiami 6 lentel¢je. Esant pirmos ir
antros pusés matavimo rezultatams, kurie tarpusavyje mazai skiriasi, i§vedamas rezultaty vidurkis.
Matavimai atlieckami densitometru, kiekvienos CMYK spalvos toninés gradacijos laukelyje
matuojant po tris kartus. Matavimai atliekami ant $lapio spaudinio.

IS 6 lentelés duomeny yra matomas didelis rastro tasko padidéjimas ir netolygumas. Tai

matyti 1§ grafiky, pateikty 21 pav. Juoda tiese¢ perteikia tolygy pustoniy perdavima spaudos formoje
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t.y., nulinis (linearizuotas) pustoniy perdavimas, kuris yra aprasytas

linearizavimas skyriuje.

2.3.1. CtP jrenginio

6 lentelé
Termostabilizacinés ruloninés spaudos masinos Man Roland Rotoman 50 matavimo rezultatai
Nominalus Rastro tasko dydis ISmatuotas rastro tasko dydis
rastro tasko pagal 1O
dydis oMY K Cyan Magenta Yellow Black
I pusée II puse I puse II puse I puse I puse | Ipuse II puse
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
2 2,92 3,48 5,34 53 5,01 5 5,0 5,01 4,71 4,69
5 7,3 8,6 12,01 12,05 11,52 11,49 11,0 11,04 11,24 11,2
10 14,6 16,7 20,83 20,8 20,54 20,50 19,75 19,6 20,95 20,9
15 21,62 24,49 29,31 29,28 28,19 28 27,33 27,4 29,58 25,7
20 28,5 32 36,85 36,8 35,01 35 34,58 34,47 37,34 32,6
25 35,2 39,04 44,02 44 41,44 41,38 41,66 41,5 44,55 39,3
30 41,7 45,7 50,76 50,72 47,8 47,95 48,5 48,3 51,32 45,67
35 47,98 52,03 57,04 57 54,15 54,23 54,82 54,84 57,64 52,14
40 54 58 62,93 62,9 60,39 60,96 60,93 60,95 63,54 58,55
45 59,74 63,59 68,47 68,43 66,18 66,23 66,92 66,9 68,95 64
50 65,2 68,8 73,21 73,2 71,16 71,24 72,5 72,3 73,79 69,8
55 70,36 73,59 77,15 77,1 75,18 75,34 77,08 7 78,07 74,34
60 75,2 78 80,75 80,69 78,54 79 81,25 81,2 82,05 78
65 79,73 82,08 84,43 84,4 81,63 81,68 84,9 84,7 85,75 81,8
70 83,9 85,8 87,8 87,79 84,7 85 88,25 88,23 88,92 85,3
75 87,66 89,14 90,54 90,48 87,73 88 91,17 91,1 91,34 88,4
80 91 92,1 92,84 92,86 90,67 91 93,75 93,7 93,27 91,7
85 93,86 94,6 95,07 95 93,36 93,5 95,67 95,7 95,03 94,4
90 96,4 96,8 97,13 97,3 96,25 96,4 97,75 97,7 97,11 96,5
95 98,5 98,6 98,6 98,5 98,4 98,8 98,9 98,8 98,3 98,4
97 99,16 99,2 98,98 99 98,81 98,87 99,5 99,3 99,05 99,4
100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100

IS pirmo grafiko Cyan (17 pav. a) matomas didelis rastro tasko padidéjimas, tolygiai

did¢jantis visuose pustoniuose. Toks didé¢jimas lemia tarpiniy pustoniy nebuvimg spaudoje. D¢l Sios

priezasties netenkama pustoniy, iSkraipomas atspaudo vaizdas (daznai atrodo ,,iSplaukes®). ISkyla

problema perteikti tarpinius atspalvius. IS 6 lentelés duomeny bei grafiko (a) matoma, kad atspalviai

tiksliai perteikiami tik nuo 75 %.
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Grafike Magenta (17 pav. b) matoma analogiska situacija kaip ir Cyan (17 pav. a), tik Cia
nuo 60 % rastro taskai artéja prie etaloninés kreivés ir su ja sutampa 75 % taske. Tai rodo, kad

Magenta spaudoje perduodama tiksliau.

100 100
85 85
3
3
50 1 50 ~1
2
2
15 15
0 0
0 15 50 85 100 0 15 50 85 100
a) b)
100 100
a5 85
3 3
50 1 a0
\
\1
2
15 15
0 0
0 15 50 85 100 0 15 50 85 100
c) d)

17 pav. ISmatuoti rastro tasky dydziai termostabilizacinéje ruloninéje spaudos masinoje Man Roland ROTOMAN 50:
a) cyan; b) magenta; c) yellow; d) black; 1 —tolygiy pustoniy perdavimas spaudos formoje; 2 - rastro tasky dydis pagal
ISO standarto reik§mes jskaiciuojant ir leistinas rastro tasko prieauglio dalis; 3 — iSmatuoty rastro tasky dydis

Kreivéje Yellow (17 pav. ¢) matomas staigus rastro tasky kitimas, kuris su standartine kreive
sutampa tik 95 % rastro taske. Nuo 55 % rastro tasko padidéjimas — 6,72 %. Nors remiantis
standarte: leistina maksimali tasko padidéjimo riba ties 55 % rastro tasku yra 70,36 %, o reali
iSmatuota reikSmeé — 77,08 %. Todél pustoniai spaudoje perduodami netolygiau. Rastro tasko
prieauglis nuo 65 % mazéja ir 95 % rastro taSke sutampa ISO standarto reikSme. Black (17 pav. d)

kreiveje rastro tasko padidéjimas stebimas jau nuo pirmyjy pustoniy spaudoje. Maksimaly
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padidéjima pasiekia taske 85 %, po to mazéja. Kreivé tamsiuose pustoniuose nuo 90 % sutampa su

standartine reikSme.

Po atlikty matavimy ir padarius iSvadas, atliekamas rastro tasky kompensavimas. 18 pav.

puikiai iliustruoja, kad maziausi rastro tasky neatitikimai buvo matomi (17 pav. b) grafike.

100 100
85 a5
1
50 50
1225 2
15 15
0 0
0 15 50 85 100 0 15 50 85 100
a) b)
100 100
a5 85
50 2 50 1
2
2
15 15
0 0
n 15 an AT i 15 50 a5 100
c) d)

18 pav. yra pateikiamas bendras visy CMYK spalvy kompensavimo grafikas, a) cyan; b) magenta; c) yellow; d) black;
1 — 1 —tolygiy pustoniy perdavimas spaudos formoje. 2 — kreivé, iliustruojanti kompensuoty rastro tasky dydj

Tokiu biidu gaunamos kompensacinés kreives, kuriomis remiantis gaminamos spaudos
formos. AnalogiSkos kompensacinés kreivés sudaromos pakeitus spaudos dazus, nekeiCiant kity
medziagy. Tokiu biidu parengiamas spaudos maSinos profilis, garantuojantis tolygy pustoniy

perdavima, neesant mechaniniy gedimy spaudos masinoje.
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2.4. ISvados

Atlikus lapinés Man Roland 706 3B LV, termostabilizaciniy ruloniniy Man Roland
LITHOMAN IV ir Man Roland ROTOMAN 50 testo matavimus, formuluojamos $ios i§vados:

1. Spaudos masinos profiliavimo dedamoji - ISO 12647-1996 standartas. Remiantis Siuo
standartu, profiliavimo atlikimas galimas matuojant testinius spaudinius densitometru.

2. Spaudos masiny profiliai sudaryti remiantis darbinémis sglygomis, su nustatytu
drékinimo skyscio kiekiu bei papildomais priedais, parinktais dazais.

3. Atlikta lapinés ofsetinés spaudos masinos Man Roland 706 3B LV testiné spauda.
Naudojamas WFC klasés, 100 gr. 72x102 cm formato popierius, 175 Ipi liniatitira. Sios spaudos
metu matavimai atlickami densitometru (pritaikytu Slapiam spaudiniui). ISmatavus CMYK spalvy
toniniy gradacijy laukelius, matomas zymus pustoniy pasislinkimas lyginant su etalonine kreive.

4. Atlikta termostabilizacinés ruloninés Man Roland LITHOMAN IV testiné spauda.
Naudojamas aukscéiausios WFC klasés, 115 gr. 86x63 cm formato popieriaus rulonas, su 150 Ipi
liniatitira. Naudojami dazai Revoliution. Matavimai atliekami densitometru. Atlikus matavimus
matomas didZiausias cyan rastro tasko kitimas visoje toninéje skaléje. MaZiausi toniniai
persislinkimai matomi magenta ir black skalése.

5. Atlikta termostabilizacinés ruloninés Man Roland ROTOMAN 50 testiné spauda.
Naudojamas auksciausios WFC klasés, 115 gr. 96x63 cm formato popieriaus rulonas, su 150 Ipi
liniatitira. Naudojami dazai Revoliution. Matavimai atliekami densitometru. Po matavimy matomas
didziausias toninis pasislinkimas cyan ir yellow skalé¢se. Maziausi toniniai pasislinkimai magenta
pustoniuose.

6. D¢l Zymaus pustoniy pasislinkimo (kompensaciniy kreiviy nebuvimo) padidéja
gamybinés sgnaudos, kadangi pustoniai netolygiai perteikiami ir tampa sudétinga sureguliuoti
spauda visame spaudos formate. Tokiu atveju esant sunkiai kontroliuojamai spaudai, galutinis
rezultatas yra neprognozuojamas.

7. Pustoniy pasislinkimas yra pagrindiné priezastis, d¢l kurios spauda yra per tamsi,
iSplaukusi ir sudétingai perteikiama lyginant su bandyminiu atspaudu.

8. Esant toniniam pasislinkimui spaudoje, kontrastas priklausantis nuo Seséliy uzpildymo
taskui artéjant prie 100 %, sumazéja arba visiskai dingsta.

9. Rastro tasky padidéjimas, neatitinkantis nustatyty normy tarpiniuose 80 % — 90 %
laukeliuose yra padengiamas dazais. D¢l §ios priezasties Seséliuose (tamsiose vietose) nebelicka

vaizdo detaliy.
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3. TECHNOLOGINE DALIS

3.1. Technologinio proceso projektavimas

Reklaminés brositiros — tai spausdinti reklaminiai leidiniai, turintys informacinj - reklaminj
turinj. Reklaminés broSitros iki 48 puslapiy gali bati segti arba klijuoti leidiniai. Katalogai,
meniniai albumai, ketvirtiniai, ménesiniai, savaitinei leidiniai pagal gaminama produkcija yra
skirstoma j:

v' Segtus leidinius;

v' Besillius leidinius;

v" Kilijuotas in-line leidinius;

v' A3 ir A4 formato reklaminius leidinius, kuriems nenaudojami kiti technologiniai
procesali, tik spauda, paliekant spaudos Zenklus;

Klijuotos in-line ir reklaminés brositiros gaminamos pacioje spaudos masinoje. Klijuotos in-
line brositros spaudos masinoje yra suklijuojamos ir apipjaunamos. Reklaminés brosiiros
naudojant atitinkamo dydzio popieriaus rulong i$ karto apipjaunamos, todé¢l nereikalingas tolimesnis
technologiniy jrenginiy panaudojimas. Segti ir besiiiliai leidiniai jau reikalauja papildomos
techninés jrangos.

Projektuojami leidiniai gali biiti spausdinami dviem ofsetinémis technologijomis: lapine ir
termostabilizacine rulonine. Esant dideliems tirazams ir leidiniui turint papildoma virSelj didesnés
gramatiiros nei vidiniai lankai yra galimybé spausdinti su ofsetine rulonine technologija.

Virseliy spaudai panaudojant §ig technologija galutinis leidinys yra paruoSiamas per mazesnj
laiko tarpa, nei tg patj virSelj spausdinant su ofsetine lapine spauda. Vieninteliai apribojimai — tai
gramatiira ir papildomi dengimai (dispersiniai lakai, pantone spalvos ir pan.), kadangi ruloninés
spaudos mas$inos yra ribojamos gramatiira ir spaudos formule (4+4). Maksimali leidiniy gramattra
115 gsm/m?. PrieSingai nei su lapine spaudos magina. Todél didZioji dalis leidiniy, kurie turi
virSelius yra spausdinami remiantis dviem ofSetiniy technologijy tipais: termostabilizacine rulonine
ir lapine.

Technologiniai jrengimai

v Man Roland Rotoman 50, 16 psl. spaudos masina su dujine dZiovinimo sekcija,
gaminanti AS, A4, A3 ir tarpinio formato leidinius: Zurnalus, katalogus, broSitras. Esant A4
formatui yra galimybe 6 psl., 8 psl., 12 psl. ir 16 psl. leidinius suklijuoti ir apipjauti iSkart masinoje.
Kertamas plotas 630 cm.

v" Man Roland Lithoman IV, 32 psl. ruloniné spaudos masina su dujine dziovinimo
sekcija, gaminanti A4, A3, dalinai A5 (albuminis) formato leidinius. Galimybé gaminti lankus su

parinkimu ir be parinkimo. Kertamas plotas 1260 cm.
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v Man Roland 706 3B LV lapiné¢ spaudos ma$ina su IR dziovinimu. Lapine ofsetine
spaudos masina galima spausdinti ant geresnés kokybés popieriaus, sudétingesnio spalvingumo
(6+6 spalvingumas) ir sudétingesnés raiskos leidinius (didesnés lianiatitiros). Taip pat lapine
spaudos masina spausdinami praktiskai visy leidiniy virSeliai. Esantys didesnés gramatiros,
didesnio purumo, papildomo dengimo naudojant dispersinius blizgius/matinius lakus.

v' CtP formy gamyba Liischer XPose!260 UV.

v" Ryskinimas Bora 125T Heights

Detalesné jrengimy techniniy charakteristiky informacija pateikta priede Nr.2.

Uzsakymas

I

Faily tikrinimas

|

Rastravimas

[

Lankavimas
|

Kontrolinis atspaudas

l

CtP formy gamyba — Eksponavimas
I [
Spausdinimas Ryskinimas

Rulonine Lapineé

Man Rolanad Litoman IV Man Roland Rotoman 50 Man Roland 706 3B LV

I

Kontrolé

|

[riSimas

Pakavimas

19 pav. Technologiné projekto schema
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Isleidziamos produkcijos charakteristikos

7 lentelé

. . lliustrac. | Teksto .
. B Produkcijos | Pav. T, o . Srifto . Produkcijos
Eil. | Produkcijos Spausdinim| Spalvingu | uzimamas | Uzima- |lliustracijy. o
. formatas |sk. per|Psl. sk.| tikst. kégelis, | popierius,
Nr. | pavadinimas 0 budas mas . plotas, mas pobudis 5
cm metus egz. punktais g/m
% plotas, %
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
Man Roland Lithoman IV, 32 psl. spaudos masina, kertamas plotas 1260 cm
Vi Nytt*
1. ) 21x29,7 24 88 90 4+4 8 40 60 Rastrinés 65
lankai 8
3
,,Canonp™ S
2. . 22,5x29,5 | 13 208 | 60 @ 4+4 9 50 50 Rastrinés 115
lankai £
<
o
JArreka =
3. ] 21x27,7 36 88 50 o 4+4 7 50 50 Rastrinés 65
lankai
Man Roland Rotoman 50, 16psl. spaudos masina, kertamas plotas 630 cm
,,Namie ir
4, sode* 20,5x29,7 24 32 41 4+4 8 35 65 Rastrinés 57
lankai
41 virselis | 205x29,7 | 24 | 4 | m 4+4 12 70 30 |Rastrinés | 115
,»Top Model“
5. ] 23x28 12 48 20 8 4+4 10 60 40 Rastrinés 75
lankai Q
6.| ,Mieste” 29x42 12 56 20 Z 4+4 10 65 35 Rastrinés 60
c
7. Technorama| 21x297 | 1o | 8 | 150 5 4+4 7 90 10 |Rastrinés | 65
8.| ,Avitela“ 21x29,7 9 16 | 450 & 4+4 7 90 10 Rastrinés 57
9. ,,Dormeo* 21x29,7 12 4 435 4+4 8 90 10 Rastrinés 80
10. L Aibé* 21x29,7 12 12 | 450 4+4 7 90 10 Rastrinés 65
,In your
11. 14,3x21 4 56 23 4+4 9 50 50 Rastrinés 70
Pocket*
Man Roland 706 3B LV
,»Top Model*“ )
12. o 23x28 12 4 20 4+4 12 90 10 Rastrinés 200
virselis
Vi Nytt* .
13. ) 21x29,7 24 4 90 . 4+4 14 90 10 Rastrinés 170
virselis 8
3
,,CasnoHp' kS
14. 22,5%x29,5 18 4 60 2 4+4 15 90 10 Rastrinés 250
virselis =
&
JArTexa“ - ]
15. L 21x27,7 36 4 50 4+4 16 90 10 | Rastrinés 150
virselis
16 | ~Mieste® 29x42 | 12 | 4 | 90 4+4 14 80 20 | Rastrinés | 150
virselis
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3.1.1. Ofsetinés spaudos produkcijos darby apimties skai¢iavimas

8 lentelé
Gamybiné uzduotis produkcijos spausdinimui
Pav. . Privedi .. L.
. .. Formatas Apimtis| T, . - Metinis spalviniy
E‘:' P;\?:;il:]?gloass cmir lanko Iile(r spaudos | takst. Sp?:]\g:gu kog;?cie Melt:.mlf. SI:Z_‘EdOS lanky atspaudy kiekis tikst.
| P dalis lankais | egz. 1CK1S XS cgz. egz.
metus ntas
fiziniy salyginiy fiziniy salyginiy
1. 2. 3. \ 4, ] 5, ] 6. | 7. \ 8. | o=4xsx6 | 10=8x9 | 11=7x0 | 12=8x11
Man Roland Lithoman IV, 32 psl. spaudos masina, kertamas plotas 1260 cm
1. \I’;rf‘lgft 86x63/8 | 24 11 | 90 4 0,9 23760 21384 95040 85536
2. Clgﬁ‘k’;" 94x63/8 | 18 26 | 60 4 1 28080 28080 | 112320 | 112320
3. ’?:;lf;a 86x63/8 | 36 | 11 | 50 4 0,9 19800 17820 | 79200 | 71280
Man Roland Rotoman 50, 16psl. spaudos masina, kertamas plotas 630 cm
g, | Namieir o gpee |04 4 | a1 4 0.8 3936 31488 | 15744 | 125952
sode lankai
4.1, virselis 86x63/8 | 24 | 0,25 | 41 4 0,9 246 2214 984 885,6
5. ”T"g m;’ide‘ 94x63/8 | 12 6 | 20 4 1 1440 1440 5760 5760
6. |,Mieste” lankai| 84x63/4 | 12 14 | 20 4 0,8 3360 2688 13440 10752
7. | . Technorama“| 86x63/8 | 12 1 150 4 0,9 1800 1620 7200 6430
8. | ,Avitela 86x63/8 9 2 | 450 4 0,9 8100 7290 32400 29160
9. | ..Dormeo” 86x63/8 | 12 05 | 435 4 0,9 2610 2349 10440 9396
10. Aibe” 65x63/6 | 12 2 | 450 4 0,7 10800 7560 43200 30240
11, | oyour g6 or6316| 4 35 | 23 4 0,9 322 289,8 1288 1159,2
Pocket* lankai
Man Roland 706 3B LV
12, | ~TopModel™ | g5 6oie | 12 | 025 | 20 4 1,14 60 68,4 240 2736
virselis
13.| Vil 90x64/8 | 24 | 025 | 90 4 1,07 540 577,8 2160 2311,2
virselis
14, | ~Canom 95x65/8 | 18 | 0,25 | 60 4 1,14 270 307,8 1080 1231,2
virselis
15, | »AnTeKa 90x64/8 | 36 | 0,25 | 50 4 1,07 450 4815 1800 1926
virselis
16, | ~Mieste o0x64/4 | 12 05 | 20 4 1,07 120 128,4 480 5136
virselis
[§viso:| 105694 | 954549 | 422776 | 381819,6

Privedimo koeficientas rulonin¢je spaudoje skai¢iuojamas imant maksimalaus galimo
rulono ir rulono, kuris naudojamas spaudoje santykj. Maksimalus galimas rulono plotis 96x63 cm.
Pvz., pirmo leidinio privedimo koeficientas yra lygus: 86x63/ 96x63 = 0,9. Privedimo koeficientas
lapin¢je spaudoje skaiCiuojamas naudojamo popieriaus matmeny ir 60x90 santykiu. Pvz.,

95x65/60x90=1,14.

3.1.2. Spaudos formy paruoSimo baras
Montazas — tai leidinio elementy iSdéstymas spaudos lanke, naudojant specialias
kompiuterines programas. Patikrinti ir jau patvirtinti uZsakovy failai .pdf formatu yra perduodami }
kompiuterj, kuris sujungtas su CtP jrenginiu. Gauti failai pagal technologine kortele lankuojami.

Monitoriaus ekrane stebimas lankavimo procesas, kurio metu sudedamos spaudos Zymés,
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suvedimo kryziai, uzdedama kontroliné skalé, signatiiros, informacinis tekstas. Svarbiausia
lankavimo pradzioje tinkamai parinkti jriSimo biidg. Ekrano lange matomas lapas atitinka lapa, ant
kurio bus spausdinamas lankas. Biisimo lanko puslapiy dydziai yra proporcingi puslapiy dydziams
realiame lanke.

Spaudos formos gaminamos vidinio bigno konstrukcijos CtP jrenginiu. Vidinio buigno tipas
yra naudojamas matomos Sviesos spektro ,violetiniams* CtP jrenginiams. Kadangi §io lazerio
plokstés yra dviejy tipy — fotopolimerinés ir ,,sidabrinés®, tai naudojami skirtingi §viesos Saltiniai su
skirtingais bangy ilgiais. Vidinio biigno jrenginiai suprojektuoti taip, kad spaudos ploksté, veikiama
vakuumo, yra pritraukiama vidinéje biigno puséje. Lazerio galvuté yra jmontuota ant besisukancio
veidrodZio, kuris besisukdamas dideliu grei¢iu, nukreipia lazerio spindulj 90° kampu ] spaudos
plokste [15].

,»Vidinio* biigno konstrukcijos jrenginys Liischer XPose!260 UV (techninés charakteristik0s
pateiktos priede 2) skiriasi nuo standartinio dél naudojamy lazerio diody kiekio, kuris gali biiti iki
96 vnt.[18]. Si technologija dél diody skaiGiaus yra panasi j ,.iSorinio* biigno technologija, taciau
skiriasi konstrukciniu pozitriu. Naudojami 350-430 nm bangos ilgio violetiniai lazeriai. Spaudos
plokste, veikiama vakuumo, pritraukiama prie biigno bei 1§ kraSty pritvirtinama specialiais
laikikliais. Siekiant iSvengti dulkiy, eksponavimo galvuté pucia org ir grizta j prading padéti,
pradédama eksponavimo procesg. UAB ,,Spaudos konttrai* naudojamy spaudos ploksciy storis —
0,3 cm. Spaudos plokstése eksponavimo metu veikiant UV spinduliams, suardomas Sviesai jautrus
sluoksnis. Suardytas sluoksnis ry$kinimo metu yra nuplaunamas, tokiu budu atidengiant spaudos ir
tarpinius elementus. Naudojamos pozityvinés FujiFilm ,,PS-Plates* spaudos formos (spaudos formy
techninés charakteristikos pateiktos priede Nr. 2).

Skaitmeninis montazas atlickamas su firmos Heidelberg elektroniniy montazy déstymo
sistema Prinect Signa Station. Patikrinti ir jau patvirtinti uzsakovy failai .pdf formatu yra
perduodami j kompiuterj, kuris sujungtas su CtP jrenginiu. Gauti failai yra rastruojami taip pat su
Heidelberg firmos sistema — Delta Tehnology. Skaitmeninio montazo laiko norma lankavimui
priklauso nuo leidinio sudétingumo. Paprastai lankavimo trukmé nuo 5 min iki 15 min. Rastravimo
trukmé priklauso nuo leidinio spalvingumo, teksto, iliustracijy uzimamo ploto. Vieno lanko
rastravimo laikas nuo 3 iki 15 min. Man Roland Lithoman IV spaudos mas$ina savo kertamu plotu
(1260 cm) yra dvigubai didesné uz Man Roland Rotoman 50 (kertamas plotas 630 cm). Tod¢l Man
Roland Lithoman IV lanko dalis jvertinama pagal standartines dalis, priklausomai nuo galutinio
leidinio formato. Taciau sunaudojamas spaudos formy, leidinio skaitmeninio montaZzo kiekis yra

dvigubai maZesnis.
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ParuoSiamyjy darby trukmés skaiciavimas

9 lentelé

Leidinio

Eil. Produkcijos For.matas Pav. Sk. skaitmeniniy | Spalvingu| Laiko norma Laiko norma Lankgwr_no Ra;trgwmo
L cmir lanko|  Per N - rastravimu, | metiné laiko | metiné laiko
Nr. pavadinimas . montazy mas lankavimu, h
dalis metus Kieki h norma, h norma, h
iekis, vnt.
1 2 3 4 5 6 7 8 9=4x7 10=4x5x8
Man Roland Lithoman IV, 32 psl. spaudos masina, kertamas plotas 1260 cm
1. ,, Vi Nytt“ lankai 86x63/8 24 6 4 0,25 0,07 6 10,08
2. ,,Canonn* lankai 94x63/8 18 13 4 0,25 0,1 45 23,4
3. | ,Anrexa“ lankai | 86x63/8 | 36 6 4 0,19 0,1 6,84 21,6
Man Roland Rotoman 50, 16psl. spaudos masina, kertamas plotas 630 cm
4. ”Nanll;f”‘éis"de 84x63/8 | 24 4 4 0,17 0,07 4,08 6,72
4.1 virselis 86x63/8 24 2 4 0,083 0,07 1,992 3,36
5. | ,,Top Model“ lankai | 94x63/8 12 6 4 0,25 0,07 3 5,04
6. .Mieste lankai 84x63/8 12 14 4 0,17 0,07 2,04 11,76
7. ,,Lechnorama“ 86x63/8 12 2 4 0,083 0,07 0,996 1,68
8. Avitela“ 86x63/8 9 2 4 0,083 0,07 0,747 1,26
9. ,,Dormeo* 86x63/8 12 2 4 0,083 0,07 0,996 1,68
10. ,,Albe" 65x63/6 12 2 4 0,083 0,07 0,996 1,68
,In your Pocket“ | 86,2x63/1
11. ylankai 6 4 4 4 0,2 0,07 0,8 1,12
Man Roland 706 3B LV
12.|,,Top Model“ virSelis | 95x65/8 12 2 4 0,083 0,12 0,996 2,88
13.| ,,Vi Nytt“ virselis 90x64/8 24 2 4 0,083 0,12 1,992 5,76
14.| ,,Camonn‘ virselis 95x65/8 18 2 4 0,083 0,12 1,494 4,32
15.| ,,Anreka“ virselis 90x64/8 36 2 4 0,083 0,12 2,988 8,64
16 | ,Mieste” virselis 90x64/4 12 2 4 0,083 0,12 0,996 2,88
I$ viso: 41,453 113,86
10 lentelé
Kontroliniy atspaudy spausdinimo darby apimties skai¢iavimas
. - Pav. sk. L.eidini.o. Leidin.iq Laik.o norma Metiné laiko norma
Eil. Produkcijos Formatas cm skaitmeniniy kontroliniy vienam L
Nr. pavadinimas ir lanko dalis per montazy kiekis, atspaudy kontroliniam kontmlm%q .atspaudu
metus L - . spausdinimui, h
vnt. kiekis, vnt. atspaudui gauti, h
1 2 3 4 5 6 7 8=6x7
Man Roland Lithoman IV, 32 psl. spaudos masina, kertamas plotas 1260 cm
1. ,, Vi Nytt* lankai 86x63/8 24 6 6 0,03 0,18
2. | »Canonp” lankai 94x63/8 18 13 13 0,03 0,39
3. | »Amrexa” lankai 86x63/8 36 6 11 0,03 0,33
Man Roland Rotoman 50, 16psl. spaudos masina, kertamas plotas 630 cm
4, ”Nar?;fﬂl(;is‘)de 84x63/8 24 4 4 0,03 0,12
4.1, virselis 86x63/8 24 2 2 0,03 0,06
5. ,,Top Model* lankai 94x63/8 12 6 6 0,03 0,18
6. ,.Mieste* lankai 84x63/4 12 14 14 0,03 0,42
7. ,,Technorama 86x63/8 12 2 2 0,03 0,06
8. Avitela“ 86x63/8 9 2 2 0,03 0,06
9. ,,Dormeo* 86x63/8 12 2 2 0,03 0,06
10. ,,Aibé* 65x63/6 12 2 2 0,03 0,06
17, | myourPocket™ | goo a6 | 4 4 4 0,03 0,12
lankai
Man Roland 706 3B LV
12. |,,Top Model“ virselis 95x65/8 12 2 2 0,03 0,06
13. ,, Vi Nytt“ virselis 90x64/8 24 2 2 0,03 0,06
14. ,,Cajtonp" virSelis 95x65/8 18 2 2 0,03 0,06
15. ,Arreka“ virselis 90x64/8 36 2 2 0,03 0,06
16 .Mieste* virSelis 90x64/4 12 2 2 0,03 0,06
IS viso: 2,34
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Kontroliniy atspaudy spausdinimui naudojamas HP Designjet L25500 jrenginys (priedas

Nr.2). Kontroliniams atspaudams naudojamas didziausio formato rulono (96x63 cm) likutinis

popierius ant jvoriy, su nustatytais uzspausdinimo plotais. Todé¢l visy projektuojamy leidiniy laiko

norma vieno kontrolinio atspaudo spausdinimui yra vienoda.

11 lentelé
Eksponavimo proceso trukmés skaic¢iavimas
Leidinio S Leidinio Metinis . Eksponavi
Eil. Produkcijos Fo_rmatas Plokstelés Pav. Sk skaitmeniniy V'dl.mms spaudos spaudos paiko MM 116 metine
. cm ir lanko Per N spalvingum s <. Eksponavim -
Nr. pavadinimas - formatas, mm montazy ploks¢iy | ploksciy - laiko
dalis metus A as e I ui, h
kiekis, vnt. kiekis, vnt.| kiekis, vnt. norma, h
1. 2. 3. 4, 5. 6. 7. 8=6x7 9=5x8 10. 11=9x10
Man Roland Lithoman IV, 32 psl. spaudos masina, kertamas plotas 1260 cm
1 \I’;rf\lgft 86x63/8 | 1296x975 | 24 6 4 24 576 0,08 46,08
,,CalloHp"
2. . 94x63/8 1296x975 18 13 4 52 936 0,09 84,24
lankai
,,Arnreka*
3. lankai 86x63/8 1296x975 36 6 4 24 864 0,09 77,76
Man Roland Rotoman 50, 16psl. spaudos masina, kertamas plotas 630 cm
4. -Namieir g 638 975x663 24 4 4 16 384 0,05 19,2
sode* lankai
4.1. virSelis 86x63/8 975x663 24 2 4 8 192 0,05 9,6
5, ”T"If;m;’fel 94x63/8 | 975x663 12 6 4 24 288 0,08 23,04
6. |,Mieste“lankai| 84x63/4 975x663 12 14 4 56 672 0,08 53,76
7. ,,Technorama 86x63/8 975x663 12 2 4 96 0,08 7,68
8. SAvitela® 86x63/8 975x663 9 2 4 12 0,08 5,76
9. ,,Dormeo* 86x63/8 975x663 12 2 4 96 0,08 7,68
10. ,,Aibé* 65x63/6 975x663 12 2 4 96 0,08 7,68
11. »nyour | gq 563116 |  975x663 4 4 4 16 64 0,08 5,12
Pocket* lankai
Man Roland 706 3B LV
12. | »TopModel™ | g5 658 | o75v664 | 24 2 4 8 192 0,08 15,36
vir$elis
13. Vl Nytt 90x64/8 975x665 24 2 4 8 192 0,08 15,36
vir$elis
14. ”wa}Ol'."’ 95x65/8 975x665 18 2 4 8 144 0,08 11,52
vir$elis
15, | AT 9648 | o75x665 | 36 2 4 8 288 0,08 23,04
virSelis
16, | oMieste 1 gg6a4 | o75x665 | 12 2 4 8 9 0,08 7,68
virSelis
IS viso: 420,56

Man Roland Lithoman spaudos formy formatas 1296x975 cm, eksponuojama po vieng
formg. Man Roland Rotoman 50 ir Man Roland 706 3B LV spaudos formos formatas 975x663 cm,

vienu metu eksponuojamos dvi spaudos formos.
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12 lentelé
Spaudos formy ryskinimo trukmés skai¢iavimas

Formatas Pav Leidinio Metinis Ryskinim
Eil. Produkcijos - ’ Plokstelés spaudos spaudos Laiko norma YSKIAIMO
L cm ir lanko | Sk. Per . A e metiné laiko
Nr. pavadinimas . formatas, mm | formy kiekis, | formy kiekis, | rySkinimui, h
dalis metus wnt wnt norma, h
1. 2. 3. 4, 5. 6. 7=4%6 8. 9=7*8
Man Roland Lithoman IV, 32 psl. spaudos masina, kertamas plotas 1260 cm
,,Vi Nytt“ lankai 86x63/8 24 1296x975 24 576 0,01 5,76
»Canonp™ lankai 94x63/8 18 1296x975 52 936 0,01 9,36
3. | »Anrexa” lankai | ggy63/8 36 1296x975 24 864 0,01 8,64
Man Roland Rotoman 50, 16psl. spaudos masina, kertamas plotas 630 cm
4. ”Na“;;fﬂl(;is"de 84x63/8 24 975x663 16 384 0,0083 3,1872
4.1. virselis 86x63/8 24 975x663 8 192 0,0083 1,5936
5 ,,Jop Model* lankai 94x63/8 12 975x663 24 288 0,0083 2,3904
6. ,,Mieste* lankai 84x63/8 12 975x663 56 672 0,0083 5,5776
7. ,,Technorama* 86x63/8 12 975x663 8 96 0,0083 0,7968
8 SAvitela® 86x63/8 9 975x663 8 712 0,0083 0,5976
9. ,,Dormeo* 86x63/8 12 975x663 8 96 0,0083 0,7968
10. L, Aibé* 65x63/6 12 975x663 8 96 0,0083 0,7968
1. |~ y‘l’;‘;é ‘i’Cket 86,2x63/16 | 4 975663 16 64 0,0083 0,5312
Man Roland 706 3B LV
12. |,.,Top Model* virSelis | 95x65/8 24 975x663 8 192 0,0083 1,5936
13. ,, Vi Nytt*“ virselis 90x64/8 24 975x663 8 192 0,0083 1,5936
14. ,,Canonp virSelis 95x65/8 18 975x663 8 144 0,0083 1,1952
15. SJArreka® virSelis 90x64/8 36 975x663 8 288 0,0083 2,3904
16 »Mieste* virselis 90x64/4 12 975x664 8 96 0,0083 0,7968
IS viso: 47,5976

3.1.3. Spaudos baras
Naudojamos Man Roland Litoman 1V, Man Roland Rotoman 50 ir Man Roland 706 3B LV

spaudos masinos su automatine dazy plovimo sistema ir spaudos formy automatiniu tvirtinimo
mechanizmu. Tiek dazy plovimo ciklas, tiek spaudos formy keitimas priklauso nuo naudojamo
popieriaus bei siuzeto sudétingumo. Paprastai dazy aparato plovimas trunka iki 10 min ir visi dazy
aparatai plaunami vienu metu.

Man Roland Rotoman 50 spausdinimo greitis 50 000 atsp./val, taciau dél falco aparato
isdirbio realus greitis nuo 30 000 atsp./val. iki 38 000 atsp./val. Priklausomai nuo naudojamo
popieriaus gramatiiros ir lankstymo tipo (jeigu nereikalingas papildomas peiliy statymas lankstyme
greitis pasiekiamas 38 000 atsp.val.). Man Roland Lithoman IV techniniy charakteristiky
spausdinimo greitis 55 000 atsp./val. Laiko norma 1000 atspaudy spausdinimui i$siskai¢iuojama
remiantis 75 % maksimalaus greic¢io. Greitis prie 75 % - 41 250 atsp./val. Taciau greitis taip pat
kinta priklausomai nuo spausdinimo budo. Jeigu atliekamas komplektavimas, arba spausdinama
pagal formules 2x16, 4x8, 8x4 A4, spaudos masinos greitis sumazéja iki 38 000 atsp./val. (greitis
mazéja dél papildomy lankstymo peiliy statymy). Man Roland 706 3B LV realus spaudos masinos
greitis 16 000 atsp./val. spausdinant nesudétingus keturspalvius spaudos darbus. Esant darbams su

papildomas penkta, ar $esta spalva, spausdinimo greitis sumazéja iki 10 000 atsp./val.
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Spaudos cecho metinés gamybos apimties skaiiavimas

13 lentelé

. . Pav. Apimtis | Laikonorma | . MeFiné . Formy Laiko I\V/Ieﬁné Metinis Laiko norma ... .| Metiné laiko norma
Eil. Produkcijos Sk. » uzduotis dazy| .. - norma uzduotis spaudos Metiné uzduotis P
Nr. vadinimas Per spaudps dazy aparato aparato pritaisym ritaisymui ritaisymui, | lanky kiekis 1009 a}tsp._ spausdinimui, h paruosimui 1t

pava lankais | plovimui, h paratc y sk., vnt. P ymul, | p ymul, i Spausdinimui, h P ‘ spausdinimui, h
metus plovimui, h tuks. egz.

1 2 3 4 5 6=3x5 7 8 9=7x8 10 11 12=10x11 13=6+9+12

Man Roland Lithoman IV, 32 psl. spaudos masina, kertamas plotas 1260 cm

1. ,, Vi Nytt“ lankai 24 11 0,17 4,08 24 0,17 4,08 23760 0,024 570,24 578,4

2. | »Canoup™ lankai 18 26 0,17 3,06 52 0,17 8,84 28080 0,03 842,4 854,3

3. | »Ammeka® lankai 36 11 0,17 6,12 24 0,17 4,08 19800 0,024 475,2 485,4

IS viso: 1918,1

Man Roland Rotoman 50, 16psl. spaudos masina, kertamas plotas 630 cm
4. ”Na“l‘;zl‘(;is"de“ 24 4 0,17 4,08 16 0,17 2,72 3936 0,03 118,08 124,88
4.1. virgelis 24 0,25 0,17 4,08 8 0,17 1,36 246 0,03 7,38 12,82

5. | ,,Top Model* lankai | 12 6 0,17 2,04 24 0,17 4,08 1440 0,03 432 49,32

6. ,,Mieste* lankai 12 14 0,17 2,04 56 0,17 9,52 3360 0,03 100,8 112,36

7. , Technorama 12 1 0,17 2,04 8 0,17 1,36 1800 0,04 72 75,4

8. L Avitela® 9 2 0,17 1,53 8 0,17 1,36 8100 0,04 324 326,89

9. _Dormeo™ 12 0,5 0,17 2,04 8 0,17 1,36 2610 0,04 1044 107,8
10. ,,A1bE” 12 2 0,17 2,04 8 0,17 1,36 10800 0,04 432 435,4
1. | AmYRH ‘i"’ket“ 4 35 0,17 0,68 16 0,17 272 322 0,04 12,88 16,28

IS viso: 1261,15

Man Roland 706 3B LV

12. |,Top Model* virselis 24 0,25 0,17 4,08 8 0,17 1,36 60 0,04 2,4 7,84
13. | ,,Vi Nytt* virselis 24 0,25 0,17 4,08 8 0,17 1,36 540 0,04 21,6 27,04
14. | ,,Canonn” virSelis 18 0,25 0,17 3,06 8 0,17 1,36 270 0,04 10,8 15,22
15. | ,,AnTeka‘ virSelis 36 0,25 0,17 6,12 8 0,17 1,36 450 0,04 18 25,48
16 | ,Mieste virSelis 12 0,5 0,17 2,04 8 0,17 1,36 120 0,04 4,8 8,2

1§ viso: 83,78

I8 viso: 6442,28




3.2. Technologiniuy procesu kokybés kontrolé

3.2.1. Reikalavimai faily parengimui

Imon¢ UAB ,,Spaudos konttrai“ kelia grieztus reikalavimus leidiniy faily paruoSimui.
Uzsakovas leidinio medziaga spaustuvei pateikia kompozitinio (neskaidyto) PDF failo pavidalu,
atitinkan¢iu PDF/X-1a standartg ir sugeneruotu remiantis spaustuvés vadybininko nurodytais ICC
profiliais. PDF failai, neatitinkantys PDF/X-1a standarto, arba PS (PostScript) failai gali buti
pateikiami tik i§ anksto suderinus su spaustuvés CtP specialistais. Nepriklausomai nuo formato,
spaudai pateikiami failai turi atitikti Siuos reikalavimus:

v/ turi biiti binariniai (binary),;

v" sugeneruoti 2540 dpi skiriamajai gebai (resolution);

v' neveidrodiniai (not mirror), be skaliy (Scale), be pjovimo Zymiy (crops, cutting marks),
sutapdinimo kryZiy ar kitos tarnybinés informacijos (registry marks), juose neturi biiti nematomy
elementy;

v OPI (Open Prepress Interface) sistema turi biti i$jungta, failuose neturi biiti OPI nuorody
(OPI links).

Detalesnius spaustuvei pateikiamy PDF faily reikalavimus Zr. prieduose Nr. 1.

3.2.2. Spaudos formy kokybés kontroliavimas

Kokybé — pagrindinis kriterijus, nustatomas taikant koloristikos, optikos metodus. Norima
kokybé pasiekiama nuosekliai laikantis visy keliamy reikalavimy. Siekiant nustatyti, kas gali
nulemti spaudos formy kokybe, naudojamos kontrolinés skalés. Jy déka galima iSsiaiSkinti
iSkilusias problemas. Dazniausiai iSkylancios spaudos formy kokybés problemos yra §i0s: smulkiy
detaliy dingimas ir netikslus toninis perdavimas. Sias problemas daZniausiai nulemia neteisingai
parinkti CtP jrenginio nustatymai. Bligno greitis gali biiti per didelis, o eksponavimo laikas — per
mazas, ir atvirkS¢iai. Taip pat nemazai jtakos turi rySkinimo sistema. Dél didelés ryskalo
koncentracijos i8kyla rizika netekti smulkiy vaizdo detaliy, o esant per mazai koncentracijai,
paSalinama tik dalis emulsijos. Be to, gaminant spaudos formas, aplinkos temperattra visg gamybos
procesg turi iSlikti pastovi. Visa tai nulemia plokSteliy emulsijos reakcija. Naujausiose CtP
jrenginiuose yra jmontuoti temperatiiros davikliai, automatiSkai matuojantys temperatiira patalpoje.
Davikliai sustabdo CtP jrenginj, kai temperatiira yra per Zema.

Densitometrai (pvz., X-Rite iCPlate II) naudojami nustatant spaudos formy kokybe. Tai
tradiciniy ofsetiniy plok$¢iy matavimo prietaisai, greitai ir tiksliai atliekantys visus reikiamus
kontrolés matavimus. [renginiai i$analizuoja ant plokstés pavirSiaus esancius rastro taskus, pateikia
tikslius skaiCiavimus, leidZzianCius spresti apie darbo priimtinumg prie§ pradedant spauda bei
susikalibruoti CtP jrangg. Pagaminty formy su nedidelémis klaidomis pataisymui naudojami
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korektuiriniai pieStukai (pliusiniai ir minusiniai), skirti pasalinti nereikalingas plokstés vietas, kurios
priima dazus. Minusiniu pieStuku paSalinamos nereikalingos Zymés, jvairios démés ir pan. Pliusiniu
— spausdinamy elementy defektai: jvairs tarpai ir tus¢ios vietos piesinyje.

Norint pasiekti tinkamg spaudos formy kokybe, papildomai keliami Sie reikalavimai:

v’ forma neturi biiti mechaniskai paZeista;

v’ tarpiniuose elementuose neturi biiti démiy, linijy ar kity ne§varumy;

v' daugiaspalvés spaudos viso komplekto formos turi biiti vienodo storio;

v’ vaizdas ant formos turi grieztai atitikti maketa;

v' formoje turi buti atkurti visi kryZeliai ir Zymeés, bitini spalvy suderinimai spausdinant.

Skirtingi ofsetiniy ploks¢iy gamintojai siiilo skirtingas ploks¢iy kontrolines skales.
Kiekviena skalé iSrySkina realius veiksnius, suteikiancius galimybe eliminuoti vaizdo kokybés,
rastravimo ir kalibravimo trikumus CtP biidu pagamintose plokStése. Be to, Sios skalés padeda

greitai vizualiai jvertinti plokste. Skalé naudojama gamybos proceso kokybés kontrolei.

3.2. 3. Spaudos kokybés kontroliavimas

Spaudos kokybés kontrol¢ pradedama nuo bandominiy atspaudy spausdinimo.

Pirminis Zingsnis — bandyminiy (kontraktiniy) atspaudy spausdinimas ir tikrinimas remiantis
spektrofotometrijos metodu. Spalvinis bandyminis atspaudas gaunamas kitokiu btidu nei ofsetiné
spauda ir skirtas pademonstruoti spalvy skaidymo rezultatus. Bandyminis atspaudas laikomas
kontraktiniu, jei esamomis spaudos saglygomis atitinka tokius reikalavimus:

v’ pirminiy CMYK spalvy nuokrypis AE 3, mazesnis uZ 5, o AHue nevirsija 2,5;

v’ nuokrypis tarp spausdinimo pavir§iy/pagrindy AE s maZiau uZ 3;

v’ likusiy laukeliy vidutinis nuokrypis AE g, iskaitant ir pilkumo balanso laukus, nevirsija
3, 0 maksimalus nuokrypis tarp minéty lauky nevirsija 6;

v' Pilkumo balanso lauky vidutinis nuokrypis 4Hue ne daugiau uz 1,5;

v" Lauky, esané¢iy uz spalvinés aprépties skalés riby, vidutinis nuokrypis AE 3 nevirSija 4;

v Pirminiy CMYK spalvy pustoniniy rasrtiniy lauky reik§miy maksimalus nuokrypis
nevirsija 3%.

v’ Kontraktinio bandyminio atspaudo kontrolé vykdoma nustatant kontrolinés spalvinés
skalés Ugra/FOGRA MedlaWedge v.2 46 lauky spalvines charakteristikas [19]

q
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Kiekvienai popieriaus klasei yra sukurtas ICC profilis. Remiantis sukurtu ir pritaikytu
profiliu, spausdinami bandyminiai atspaudai, kurie matuojami, siekiant patikrinti dazy pernesimo
tolyguma, atspalviy atkartojamuma.

Antras zingsnis — densitometrinis spaudos matavimas. Spaudéjas matuoja rastro tasko dydj,
atkartojamumg. Matavimai atlickami kas 5000 egz., kiekvieng kartg atidedant po 10 egz. su parasu
ir pagrindiniais matavimo duomenimis bei laiku. Tokiu budu galima stebéti spaudos kitimg. Taip
pat konfliktuojant su uzsakovu pateikti jrodyma, kad spauda kinta standarto leidziamose ribose ir
néra nukrypimy, kurie pagal pasirasyta sutartj su uzsakovu gali buti traktuojami kaip spalvinis
neatitikimas (brokas).

Treéias zingsnis — bandyminiy atspaudy lyginimas su atspaudu. Cia pastebimas spalvinis
neatitikimas/atitikimas dizainerio paruoStiems spalviniams deriniams. Daznai uzsakymg pateike
asmenys kartu pateikia ir savo bandyminius atspaudus. Tokiu atveju vadovaujamasi uZzsakovo

pateiktais bandyminiais atspaudais.
3.3. Irengimuy ir darbuotojy kiekio skai¢iavimas

Irengimy skai¢iavimui reikalingi Sie pradiniai duomenys:
v’ réziminis F, jrenginio darbo laiko fondas
v jrengimy laiko ir i8dirbio normos, atliekant technologines operacijas;
v jrengimy apkrovimo dydis.
Réziminis jrenginio darbo laiko fondas apskai¢iuojamas pagal formulg:
Fr=[(Daxtv)- DprsvxA]xp=[9252x8)-6x1]x1=2010 h
Dy =Dy-Djs-Ds,= 365-104-9=252 diena
F - reziminis jrenginio darbo laiko fondas, h
Dq - darbo dieny skaicius per metus — 252 diena;
ty - pamainos darbo trukmé (7,4 val. dirbant su kompiuterine jranga, 8 val. dirbant su visa kita
jranga) - 8 h;
D,y - priesventiniy dieny skaicius - 6 dienos;
A - priesventinés dienos pamainos trukmés sutrumpinimas (dazniausiai A=1) — 1 h;
p - pamainy skaicius — 1 pamaina;
Dx- metinis kalendoriniy dieny skai¢ius — 365 dienos;
Dis- metinis iSeiginiy dieny skai¢ius - 104 dienos;

Ds, - metinis $ventiniy dieny skai¢ius — 9 dienos;
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Irenginiy darbo laiko fondo skaiCiavimas

14 lentelé

Irenginiy prastovos dél remonto ir Metini Metinis
Yo .. etinis . L
. apziiry, h Irenginio irenginio 1renginio
Eil. Jrenginio F. Te, dol . del 0 o% technologiniy di’irb (;glaiko darbo laiko
Nr. | pavadinimas h m ¢l remonto apziiry | " 7| sustojimy laikas fondas F fondas su
per metus fi, h ™ | personalu
fi f; f trem f h
P Frp, h
1 2 3 4 5 6 7 8=5+6+7 9 10 11 12=3-8-9-11| 13=3-8
1 | ManRolanad | 50,5 | 15 | o | 24 | 36 60 192 |3 60,3 1697,7 1950
Lithoman IV
Man Roland
2 Rotoman 50 2010 | 10 | 168 | 60 | 36 264 192 3 60,3 1493,7 1746
Lischer
3 XPosel260 UV 2010 5 12 | 24 6 41 10 1 20,1 1937,9 1969
loks¢iy rySkinim
4 |procesorius Bota| 2010 | 5 18 (19| 4 41 10 1 20,1 1938,9 1969
125T Heights
HP DesignJet
5 L25500 2010 3 0 8 12 20 7 1 20,1 1962,9 1990
Man Roland
6 706 3B LV 2010 | 10 | 160 | 80 | 36 276 192 4 80,4 1461,6 1734

Pastaba. Spaudos masinai Man Roland Lithoman IV ir kontroliniy atspaudy jrenginio HP
DesignJet L25500 kapitalinis remontas nebuvo atlieckamas, kadangi jrenginiai nauji. O atlieckant

savaitines profilaktikas kartu atlickamos ir apzitiros f,. Savaitinés profilaktikos trukmé 4 h.

Te — jrenginiy tarnavimo laikas, metais;

fx — kapitalinis remontas, h. (Priklausomai nuo jrenginio, kapitalinis remontas yra atlickamas vieng
kartg ] 6-10 mety. Skai¢iavimuose kapitalinio remonto laikas yra iSdalinamas visam pasirinktam
laikui tarp remonty.)

f; — einamasis remontas, h. (Yra atlickamas vieng kartg j metus, iSskyrus tuos metus, kaip atlickamas
kapitalinis remontas.)

fo — patikrinimas, h. (Yra vykdomas tris kartus j metus, iSskyrus tuos metus, kaip atlickamas
kapitalinis remontas. | lentele yra jraSomas bendras trijy patikrinimy laikas.)

trem — Metinis remonto laikas, h

tremsz+ft+fp|h (1)
fo — apzitiros, h.
n — koeficientas, jvertinantis papildoma laiko fondg (n=1+4%);
tps — irenginio papildomy sustojimy laikas, h;
tis — irenginio technologiniy sustojimy laikas, h;
foof _ Fr xn ' h (2)
ts ps 100

Fm— metinis jrenginio darbo laiko fondas, h;

Fmp— metinis jrenginio darbo laiko fondas su personalu, h;
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Kompiuterinés jrangos darbo laiko fondo skai¢iavimas

15 lentelé

. Irenginio Metinis Metinis i .
Eil. Irenginio Te, Irenginiy . n, papildomy jrenginio darbo CUnIS Ienginto
2 F., h prastovos dél .. . . darbo laiko fondas
Nr pavadinimas m sitiry £ h % | sustojimy laikas per | laiko fondas Fy, su personalu E h
apziury lo, metus ps, h h pe mp:
2 3 4 5 6 7 8=3-5-7 9=3-7
Stacionarus
1 kompiuteris CtP | 1858,8 | 5 4 1,5 27,882 1826,918 1830,918
lankavime
16 lentelé
Irenginiy kiekio skaiCiavimas
. s Metinis jrenginiy Irenginiy kiekis
IIE\::, Irenginio pavadinimas lr\]/éitr;r;e Llcllkﬁ darbo laiko ig;ﬁg;ﬁl;gy?o — —
» M, fondas, F,, h » Kon Skaiciuotas Priimtas
2 3 4 5 6=3/(4*5) 7
1 Stauonaru_s komplute_rls CtP 155313 1826,918 11 0,077285 1
lankavime/rastravime
3 HP Designjet L25500 2,34 1962,9 1,1 0,001084 1
4 Liischer XPose!260 UV 420,56 1937,9 11 0,197289 1
Plokséiy rySkinimo procesorius
5 Bora 125T Heights 47,5976 1938,9 1,1 0,022317 1
6 Man Rolanad Lithoman IV 1918,1 1697,7 1,1 1,027112 1
7 Man Roland Rotoman 50 1261,15 1493,7 1,1 0,767557 1
8 Man Roland 706 3B LV 83,78 1461,6 1,1 0,05211 1
Jrenginiy kiekis skai¢iuojamas pagal formule:
M — metiné laiko norma, h;
Fm — metinis jrenginiy darbo laiko fondas, h;
kpn—normy vykdymo koeficientas
17 lentelé
Reikiamy darbuotojy skaiciaus skai¢iavimas
Eil Metinis jrenginio darbo Apskaiciuotas l:iz%hnc?tlc?lc? Darbuotojy skaicius
' Profesija laiko fondas su personalu | jrenginiy kiekis, ) .
Nr E_h N darbo laiko Skaiciuotas Priimtas
mp: r fondas, Fg, h
2 3 4 5 6=(3x4)/5 7
CtP administratorius 1830,918 0,077285 1598,568 0,08851846 1
CtP formy eksponavime 1969 0,197289 1728,6 0,224726932
gamybos 1
3 | operatorius | rySkinime 1969 0,022317 17286 0,025420739
Man Roland Litoman IV
4 ] Spaudéjai | 1950 | 1027112 | 17286 | 1,158664535 | 3
Man Roland Rotoman 50
5 | Spaudéjai | 1746 | 0767557 | 17286 | 0,775283264 | 3
Man Roland 706 3B LV
6 | Spaudéjai | 1734 | 0,05211 | 17286 [ 0052272554 | 2

Pastaba: 7 — oje grafoje esantys nurodyti darbuotojy skaiCiai apskaiCiuoti 18 lenteléje.

Nurodytas bendras darbuotojy skai€ius vienai pamainai.
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Reikiamas darbuotojy skai¢ius apskai¢iuojamas pagal formule:
Rdarb=(FmpxN;,)/ Fet (4)
Pagrindinis (naudingas, efektyvus) darbuotojo darbo laiko fondas apskaiCiuojamas pagal
formule:
Fer= Fr(1-kn), h (5)
Fet- pagrindinis (naudingas, efektyvus) darbuotojo darbo laiko fondas, h
kn - koeficientas, parodantis darbo laiko nuostolius, esant darbuotojy atostogoms 24 darbo dienos
(kn=0,14).

18 lentelé
Reikiamy darbuotojy skaiciaus skai¢iavimas
Eil. Profesiia Metiné laiko Pagrindinis darbuotojo darbo laiko | Darbuotojy skaicius
Nr. ) norma, M, h fondas, Fef, h Skai¢iuotas | Priimtas
1 2 3 4 5=3/4 6
CtP administracija
1 CtP administratorius lankavimui 41,453 1598,568 0,0259313
1 CtP administratorius rastravimui 113,86 1598,568 0,0712262
1 CtP administratorius kontroliniams 2.34 17286 0,0013537
atspaudams
IS viso: 0,0985113 1
CtP formy gamyba
2 CtP ryskinimas 47,5976 1728,6 0,0275353
CtP eksponavimas 420,56 1728,6 0,2432952
I8 viso: | 0,2708305 1
Man Roland Lithoman IV
3. Spaudéjas pirmas 1918,1 1728,6 1,1096263 1
3.1 Spaudéjas antras 1918,1 1728,6 1,1096263 1
3.2, Spaudéjas trecias 1918,1 1728,6 1,1096263 1
Man Roland Rotoman 50
4. Spaudéjas pirmas 1261,15 1728,6 0,7295788 1
4.1. Spaudéjas antras 1261,15 1728,6 0,7295788 1
4.2. Spaudéjas trecias 1261,15 1728,6 0,7295788 1
Man Roland 706 3B LV
5. Spaudéjas pirmas 83,78 1728,6 0,048467 1
5.1. Spaudéjas antras 83,78 1728,6 0,048467 1

Pastabos: CtP administratorius atlieka tris veiksmus: lankuoja, rastruoja ir spausdina
kontrolinius atspaudus, tode¢l priimtas zmoniy skaicius Siai darbo vietai — vienas asmuo. CtP formy
gamyboje taip pat vienas gamybos operatorius atlieka du veiksmus — eksponavimo ir rySkinimo.

Prie vienos ruloninés spaudos masinos vienoje pamainoje yra trys spaudéjai: pirmas, antras
ir treCias spaudéjas. Toks pasirinkimas — dél spaudos jrenginio dydzio/ilgio. Spaudos masinos
paleidimo metu trecias spaudéjas stovi prie popieriaus padavimo | masing, antras spaudéjas
reguliuoja lankstyma ir stovi ant masinos, prie lankstymo aparato. Pirmas spaudéjas — pagrindinis,

jis regulivoja dazy padavimg ir spaudos spalving kokybe.
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3.4. Gamybiniy ploty skai¢iavimas bei irangos iSdéstymas

Irengimy ir baldy uzimamas plotas CtP skyriuje

19 lentelé

R v 2
Eil. Pavadinimas Kiekis, vnt Matmenys, m Uz}mamas plom.s’ i
Nr VIeNo visy

2 3 4 5 6

1 Stalas 1 1.5x2.5 3,75 3,75

2 Keéde 2 0.45x0.5 2,25 4,5

3 Spinta 1 1.7x0.5 0,85 0,85
4 Lentyna 1 1.7x0.5 0,85 0,85

5 Eksponavimo jrenginys 1 3,626 x 1,565 x 1,741 9,88 9,88

6 Ryskinimo jrenginys 1 1,860x1,580x1,155 3,39 3,39

7 HP Designjet L25500 1 1,985x0.690 x 1,370 1,88 1,88

IS viso: 25,1
20 lentelé
Irengimy ir baldy uzimamas plotas spaudos skyriuje

) 2

Eil. Nr Pavadinimas Kiekis, vnt Matmenys, m UZlmamas plotas, m
vieno visy

2 3 4 5 6

1 Man Rolanad Lithoman IV 1 46x10 460 460
2 Man Roland Rotoman 50 1 41x7,5 307,5 307,5

3 Man Roland 706 3B LV 1 10x3 30 30

31 Man Roland 706 33 LV valdymo 1 3xL5 45 45

konsolé

3.2. Keéde 2 0.45x0.5 0.225 0,45

3.3. Stalas 1 1,5%x2,5 3,75 3,75

IS viso: 806,2

Spaudos masiny ilgis skai¢iuojamas susumuojant popieriaus padavimo, spaudos sekcijy ir

iSvedimo jrenginiy bendrg ilgj. Spaudos masinos valdymo konsol¢ jskai¢iuojama j bendra plota,

tod¢l kédés ir stalas atskirai neskaiCiuojami. Lapinés spaudos masSinos valdymo konsolé

nejtraukiama ] bendra masinos uzimamg plotg, todél tiek konsole, tiek kédés bei stalas

apskai¢iuojami atskirai.

Gamybiniy ir administraciniy patalpy plotai apskai¢iuojami pagal formules:

S: - reikalingas cecho plotas, m?;

Sm— jrenginiy ir baldy uzimamas plotas, m’

S1= Ky 2Sm

(6)

Ky — koeficientas, jvertinantis technologinio cecho ploto ir pagrindiniy jrengimy bei baldy uzimamo

ploto santykj.

V' CtP skyrius: S; = Ky > Sy = 5,3x23,22 = 123,07 m*

Sm— 23,22 m*; K,—5,3;

v" Spaudos skyrius: S; = Ky >Su = 3,2x806,2= 2579,84 m?
Sm— 944,2 m*; Ky— 3,2
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4. DARBU SAUGA

Kad gamyboje buty maziau nelaimingy atsitikimy bei dirbantieji maziau sirgty profesinémis
ligomis, turi biiti taikomi darby saugos metodai. Pirmiausia paminétinas gamybos procesy
tobulinimas. Parenkant gamybos biidus, svarbiausia yra iSnagrinéti jy sauguma, parinkti racionalias
technologines schemos bei procesy reglamentus. Svarbiausias biidas saugioms darbo salygoms
sudaryti — kompleksinis gamybos procesy mechanizavimas ir automatizavimas. Tuomet iSnyksta
sunkus fizinis darbas ir iki minimumo sumazinama nelaimingy atsitikimy tikimybé.

Svarbi yra ir techniné gamybos priemoniy saugumo priezitira. IeSkomi buidai jiems pasalinti,
tikrinamas jy mechaninis patikimumas: stiprumas, pastovumas, patvarumas. Esant reikalui,
atliekamas einamasis, planinis-profilaktinis ir kapitalinis remontas. Techniné prieziiira padeda
iSvengti gedimy, kai eksploatuojami sudétingi dujy vamzdynai, jvairts kélimo ir transportavimo

mechanizmai [20].
4.1. Profesinés rizikos vertinimas

Profesinés rizikos vertinimo nuostaty paskirtis yra reglamentuoti profesinés rizikos
vertinimo tvarka jmonése. Tikslas yra iStirti esamg ar galimg profesing rizikg darbe ir numatyti
prevencijos priemones [21]. Rizikos vertinimas atlickamas §iais etapais:

v' parengiamieji darbai. Identifikuojami jmongje atlickami darbai, gamybos procesai ar
vietos, galinCios kelti pavojy darbuotojy saugai ir sveikatai. Surenkama informacija apie jmong¢je
jvykusius nelaimingus atsitikimus, profesines ligas, anksCiau atliktg rizikos vertinimg. Sudaromas
rizikos vertinimo darby planas, nurodomi rizikos vertinimo darbai, rizikos vertinimo objektai.

v rizikos veiksniy tyrimas, rizikos dydzio nustatymas, sprendimo dél rizikos priimtinumo
priémimas. Pagal rizikos vertinimo darby plang kiekybiskai/ kokybiskai jvertinami rizikos veiksniai
(cheminiai, ergonominiai, fizikiniai, fiziniai, psichosocialiniai), keliantys/galintys kelti pavojy
darbuotojams. Jvertinamas Siy veiksniy keliamas pavojus. Nustatomas rizikos dydis (pvz.: maza,
vidutine, didelé, labai didel¢), atsizvelgiant | galima pavojy, galimos Zalos sveikatai sunkuma ir jos
pasireiSkimo tikimybe.

v rizikos paSalinimas ar sumazinimas. Esant nepriimtinai rizikai, nedelsiant imamasi
priemoniy rizikai $alinti/mazinti arba tokie darbai ar gamybos procesai sustabdomi, iki bus
jgyvendintos rizikos Salinimo ar mazinimo priemonés. Jei rizikos sumazinti nejmanoma, dirbti toje
darbo vietoje draudZiama. Esant toleruotinai rizikai, numatomos priemones rizikai pasalinti ar
sumazinti ir nustatomas jy veiksmingumas bei pakankamumas.

v rizikos stebéjimas. Vykdomas rizikos steb¢jimas. Jeigu salygos imonéje pasikeiCia tiek,

kad gali padidéti pavojus ar Kkilti naujas pavojus, rizikos vertinimas nedelsiant atnaujinamas.
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Vykdoma rizikos prevencijos priemoniy jgyvendinimo kontrol¢ ir uztikrinamas jy veiksmingumas

[21].

4.2. Rizikos analizé

4.2.1. Pavojy identifikavimas

Imonése potencialius pavojus sukelia Sie veiksniai:

v fizikiniai (apS$vietimas, priesgaisriné sauga, triuk§mas, vibracija, elektra ir kt.),

v mechaniniai (besisukancios ar judamos dalys, rankiniai ir mechaniniai pjovimo jrankiai,

transportavimo jranga, transporto ir pra¢jimo keliai, sléginiai indai ir kt.),

v" cheminiai (naudojamos sprogimg, gaisrg sukelian¢ios medziagos, dulkés ir kt.),

v" psichologiniai (fizinis dinaminis ir fizinis statinis kriviai, darbo poza, darbo jtampa,

monotoniskumas, reglame

ntuotas darbo ir poilsio rezimas ir kt.).

21 lentelé
Fizikiniy veiksniy sukelty pavojy, galin¢iy pakenkti sveikatai, identifikavimas
Tipiniy veiksniy, galingiy kelti Ar nustatytas Ar bitinos
pmiy b & 4 X Veiksnio pasirei$kimo charakteristikos, poveikis ar prevencinés
pavojy profesinei saugai ir N o . - . .
. . « atsizvelgiant | nustatyta poveikj ar pavojy pavojus priemongs
sveikatai, sgrasas - -
Ne Taip Ne Taip
Darbo vietos aplinka Ar veikia k.arst1s, sal.tls', §ker5\{ejls, drégmeé. v v
Ar tinkama védinimo sistema
Ar yra natiiralus apSvietimas, ar pakankamas darbo
Darbo vietos apSvietimas vietos ir prag¢jimy apsviestumas, ar néra akinimo, 4 v
stroboskopinio efekto
. e Ar yra tinkami evakuaciniai i§¢jimai, durys, ar
Darbo vietos priegaisrinis . VR : L
. tinkamai paZyméti. Ar yra gaisro gesinimo v v
parengimas . .
priemongs.
Triuk&mas Tr1uksmp Rove;klo dydis (pe'r diena, per §ava1te;), v v
didziausias momentinis garso slégis
Vibracija, v1brvqc:1] 8 keliancios Vibracijos intensyvumas, poveikio trukmé v v
masinos
Elektros lauko jtampa Ar tinkama izoliacija, jZeminimas ir kt. v v
Infraraudonasis spinduliavimas Ar nevirSija didziausio leistino dydzio v v
Ultravioletinis spinduliavimas Ar nevirSija didziausio leistino dydzio v v
22 lentelé
Mechaniniy veiksniy sukelty pavojy, galinCiy pakenkti sveikatai, identifikavimas
s _— o . Ar biitinos
¢ S o L Ar buvo nustatytas .
Tl.p i Ve’l.k S, gal?n."“* k.eltl . Veiksnio pasireiSkimo charakteristikos, s yt prevencinés
pavojy profesinei saugai ir sveikatai, N o . poveikis ar pavojus . .
x atsizvelgiant | nustatytg poveikj ar pavojy priemones
saraSas - -
Ne Taip Ne Taip
Besisukancios masiny dalys Ar uzdengtos masiny dalys, ar tinkama apsauga v v
Pjovimo 1rank1a_1 (.rankmlal " Ar tinkama jrankiy apsaugy konstrukcija 4 4
mechaniniai)
Transportavimo jranga, kranai ir kt. Ar gresia pavojus darbuotojui bati suzalotam v v
Transporto 1T pricjumo keliai, Ar gresia pavojus nukristi ir kt. v 4
kopécios ir kt.
Karstos medziagos ir/ar pavirSiai Ar tinkamal apsaugo@av%syenglant salyCio su 4 4
pavir§iais
Medziagy iSmetimas (izopropilo
pasalinimas spaudos formy Apsaugy tinkamumas 4 4
iSmetimas)
Sléginiai indai Apsaugings ir signalinés aparatiiros tinkamumas v v
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23 lentelé

Psichofiziologiniy veiksniy sukelty pavojy, galin¢iy pakenkti sveikatai, identifikavimas

. S e . Ar buvo Ar biitinos
Tip i Velksnu%, ga lindiy .k.eltl Veiksnio pasireiSkimo charakteristikos, atsizvelgiant | nUSt?tY[as prevencinés
pavojy profesinei saugai ir o . poveikis ar . .
sveikatai, sarasas nustatyta poveikj ar pavojy pavojus priemones
Ne Taip Ne Taip
Darbo galia (W), vienkartinio keliamo krovinio masé
Darbo sunkumas (kg), smulkiy stereotipiniy plastakos ir pirsty judesi v v
(Dinaminis darbas) &) 4 lipiniy plastakos Ir pirsty judesiy
skai€ius per pamaing
Darbo sunkumas Statinio krﬁyio dydis per pamaing, .prila.ikant svpri V.iena . .
(Statinis darbas) ranka, dviem rankomis, dal_yvau_]ant liemens ir kojy
raumenims)
Valdymo jrangos iSdéstymas | [rangos iSdéstymas matavimo lauko pasiekiamumo zony v v
nuolatinéje darbo vietoje horizontalioje ir vertikalioje plok§tumose
Pastangy dyd‘;’a Jn‘gnam valdymo| . angy dydis (ke) (iki 4,5 ke, iki 9,0 ke, vir§ 9.0 kg) | v v
Laisvas, nelaisvas, stovint, sédint, darbas nuolat
Darbo poza _pasil_enkus, Fl_arbas ats_itﬁpusf ant keliq, aukétoje. ' v v
apribotoje erdvéje, pamainos laiko dirbant nepatogioje
pozoje dalis
Judéjimo atstumas darbo aplinkojq  Vaiksc¢iojimai, susij¢ su technologiniu procesu (km) v v
Vienu metu stebimy darbo procesy skaicius,
Darbo jtampa (Démesys) koncentravimo trukme, informaciniy signaly skaicius 4 4
(per val.)
Darbo jtampa (Regos ir klausos Stebimo objekto dydis (mm), objekto dydis (mm), v v
analizatoriai) suprantamy zodziy ir signaly procentas
Darbas pagal nustatytg grafika, darbas esant laiko ir
Darbo emociné jtampa inform.ac'ij os t.n'lkumui, darbas., lycvlirrTas pavojuy, v v
asmenings rizikos, atsakomybés uz kity asmeny
sauguma
Elementy skaicius besikartojancioje operacijoje,
Darbo monotonija besikartojancios operacijos trukmé (s), darbo proceso 4 v
pasyvaus steb¢jimo trukmé (proc. nuo pamainos laiko)
L Ar patalpos, darbo vieta patalpoje tinkamai
Darbo patalpy dydis, dizainas suprojektuotos, ar uztenka vietos d Y
24 lentelé
Cheminiy veiksniy sukelty pavojy, galiniy pakenkti sveikatai, identifikavimas
s — - . Ar buvo Ar biitinos
T1p1n1u{ velksnu%, ga linCiy .k.elt1 Veiksnio pasireiskimo charakteristikos, atsizvelgiant | nUSt?thas prevencinés
pavojy profesinei saugai ir o . poveikis ar . .
sveikatai, sarasas nustatytg poveikj ar pavojy pavojus priemones
Ne Taip Ne Taip
Naudojamos bei procese
1s§k1r1amos kpnksmmgog . Galimybé jkvépti medziagas (garus, dulkes),
medziagos, kuriy trumpalaikis kenksmi klasé, koncentracija, jy kiekis, poveikio 4 v
poveikis labai kenksmingas, CIKSMINEUMO KIase, entracha, Ju P
e s trukmé, daznis
sukelia Gimius arba létinius
profesinius susirgimus
Naudojamos bei procese
iSskiriamos kenksmingos Galimybé patekti medziagoms j organizmg jkvépiant,
medZiagos, kuriy ilgalaikis per oda ir kt., kenksmingumo klasé, koncentracija, 4 4
poveikis sukelia timius arba poveikio trukmé, daznis
Iétinius profesinius susirgimus
Cheminés medziagos, L ursid v ¢ 4
sukeliancios sprogimo, gaisro engval uzsideganciy It sprogstamy medziagy 4 v
. koncentracija, saugojimas ir naudojimas
pavojy
Dulkés Dulkiy koncentracija ar tir_l_kama ir pakankama v v
ventiliacija
Keliy vienos krypties cheminiy | Kenksmingumo klasé, koncentracija, poveikio trukmé, v v
medziagy poveikis daznis
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4.2.2. Pazeidziamy asmeny identifikavimas
Darbininkai, kurie gali atsidurti pavojingoje situacijoje:
v’ tiesiogiai dalyvaujantys gamyboje — spaudéjai, CtP formy gamybos baras;
v netiesiogiai dalyvaujantys gamyboje — spaudos lanky priéméjai, pamainos meistrai,

administracija, pagalbiniy tarnyby darbuotojai (valytojos, aptarnaujantis personalas);

4.2.3. Rizikos leistinumo nustatymas

Kiekvienoje darbo vietoje dirbant prie konkretaus jrengimo yra keliami specifiniai
reikalavimai, ] kuriuos kiekvienas dirbantysis privalo atsizvelgti ir jy laikytis. Todé¢l pirmenybe yra
teikiama kolektyvinéms apsaugos priemonéms. Nesilaikant saugos reikalavimy, tiesiogiai
dalyvaujantys gamyboje darbininkai gali atsidurti pavojingoje situacijoje.

Skaitmeniniy formy gamyba. Dirbant prie skaitmeniniy formy gamybos (CtP) jrenginio,
zmogui didziausia grésmé susizeisti ar kitaip pakenkti savo fizinei sveikatai iSkyla prie:

v rySkinimo jrenginio;
v lazerinio eksponavimo jrengimo.

CtP darbuotojas darbo metu privalo palaikyti Svarg ir tvarkg. RySkinime naudojama
cheming medziagg laikyti sandariai uzdaryta, kadangi poligrafinis rySkalas PD-30 (natrio
metasilikatas), pagal savo rizikos faz¢ R34 sgveikaudamas su gyvais audiniais, gali juos suardyti.
Ryskinimo proceso metu svarbiausia vengti poligrafinio rySkalo patekimo ] akis, burng, ant odos.
Atliekant rySkinimo jrenginio profilaktikg, patariama muvéti gumines pirstines ir dévéti apsauginius
akinius. Poligrafinis rySkalas yra korozinis, todél vengti jo patekimo ant aliuminio, cinko, jy
skardos ar lydiniy, kadangi Sios medZziagos reaguoja, o reakcijos metu iSsiskiria vandenilis.

Dirbant su lazerinio eksponavimu jrengimu (CtP), taisant arba rankiniu bidu iSimant
uzstrigusias spaudos formas, turi biiti nutrauktas elektros srovés tiekimas — t. y., jrenginys iSjungtas.
Veikiant eksponavimo jrenginiui, atidarinéti, ardyti, ar kitaip fiziSkai susisieti su jrenginiu grieztai
draudziama. Ardyti, taisyti galima tik turint tam reikiama kompetencija. Lazerinis eksponavimo
jrenginys yra visiS§kai automatizuotas, taciau esant atvejams, kuomet spaudos formas reikia paduoti
rankiniu budu, privaloma dirbti su apsauginémis pir§tinémis (dél spaudos formos krasty astrumo).
Paémimo gnybtams paémus spaudos forma, grieztai draudziama formg liesti ar kitokiu biidu sietis
fiziskai. Eksponavimo jrenginiui atiduodant spaudos forma, negalima stovéti per arti spaudos
formos i§¢jimo angos.

Spaudos baras. Dirbant prie spaudos masiny yra neiSvengiama triuk§mo ir vibracijos.
Siekiant sumazinti triukSmo poveikj dirbaniam asmeniui, yra taikomi gamybiniai triuk§Smo

mazinimo budai:
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v triuk§mo maZinimas pa¢iame jo kilimo $altinyje — tai pati radikaliausia priemoné. Taciau
ja realizuoti dél sudétingy triuk§Smingo jrengimo konstrukcijos pakeitimy ne visada galima.

v’ garso sugertis arba absorbcija - padengus patalpos vidaus pavir$iy garsg sugerian¢iomis
medziagomis arba pacioje patalpoje pastacius garso absorberius (garsa sugerian¢ias konstrukcijas),
triuk§mas gerokai sumazinamas.

v’ garso izoliacija - apsaugo patalpas nuo iSorinio triuk§mo. Tam naudojamos tvirtos,
tankios, masyvios medziagos bei konstrukcijos. Spaudos masing nuo darbuotojy (spaudéjy) galima
atskirti gaubtais ir ekranais. Jie garsg izoliuoja ir sugeria. Gaubtai ir ekranai gaminami i§ metalo,
plastmasés, stiklo, medzio. Vidiné jy pusé padengiama triuk§mg sugerian¢iomis medziagomis. Ploni
metaliniai gaubtai i§ lauko ar vidaus padengiami virpesius sugerian¢iomis medziagomis (mastikomis,
plastmasémis). Sugeriancios medziagos storis lygus dviem gaubto sienelés storiams. Kad virpesiai
nepersiduoty gaubtui, tarp jo ir jrenginio negali biiti standaus rySio. Gaubtas statomas ant virpesius
izoliuojancio tarpiklio.

v/ asmeninés apsauginés priemonés. Minéti metodai ne visada leidZia sumaZinti gamybinj
triukSmg iki leistinojo lygio. Todeél papildomai naudojamos asmeninés apsauginés priemoneés:

- dekliukai arba kamsSteliai. Jie jstatomi j ausies kanalg ir neleidZia triukSmui (garso
bangai) pasiekti Zzmogaus vidinés ausies. Jie gali baiti vienkartinio ar daugkartinio naudojimo ir
sumazina garso slégio lygj 5-10 dB, atsizvelgiant j daznj.

- ausinés apgaubia visg ausj. Jos patogios, lengvos, triuk§mg sumazina 10-40 dB.

- Salmai uzdengia visg galvg. Naudojami klausos apsaugai, veikiant 120-130 dB
triukSmui. Jie sumazina triuk§ma 10-60 dB.

Tiek CtP bare, tiek spaudos bare esantys jrengimai yra neatsiejami nuo elektros, todél
privaloma laikytis elektrosaugos reikalavimy. Pagal pavojinguma elektrai spaudos baras ir CtP
baras yra priskiriami pavojingy jrenginiy klasei, kadangi joje esama kontakta su zeme turiniy
srovei laidziy konstrukcijy. Reikalavimai dirbant: visi laidai turi biiti izoliuoti, izoliacijos varza turi
biiti tikrinama periodiskai; jrenginiai turi biiti su apsauginiu jZeminimu ir apsauginiu atjungimu;
grieztai draudZiama liestis Slapiomis/drégnomis rankomis; profilaktinius rysSkinimo jrenginio
plovimus atlikti tam skirtoje patalpoje, pries tai iSjungus jj i§ elektros srovés. Gedimo atveju, jeigu
jrengimo taisyti neleidzia kompetencija, yra kvieCiamas techninis personalas, kuris pasalina gedima.
Apie gedimg privaloma pranesti UAB ,,Spaudos konturai® direktoriui arba paskirtam atsakingam
asmeniui.

Spaudos bare, be pagrindiniy Zmogui kenksmingy veiksniy (triukSmas, vibracija), yra ir
cheminiai preparatai, kurie daugiau ar maZiau patek¢ ant zmogaus ar j Zmogy, kenkia jo sveikatai.

Spaudoje naudojamas poligrafinis drékinimo priedas ,,TENCACID* ir ,DAMPSTAR 7.10* gali
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smarkiai nudegina odg ir paZeisti akis, gali sukelti alerging odos reakcija. Ruloninéje spaudoje
apsauginiam produkcijos dengimui yra naudojamas silikonas ,,SILICONE WEB COATER
CONCENTRATE 35%", kuris prarijus gali sukelti skrandzio skausmus, pykinimg ir diaréja,
kontaktuojant su oda gali sudirginti oda, oda gali parausti, kontaktuojant su akimis gali jas
sudirginti. Naudojami netinkamai spaudos masinos veleny ir ofsetiniy gumy plovikliai ,,WASH
B100* ir ,NATURAL WASH*“ dirgina kvépavimo takus, prarijus gali pazeisti plaucius.
Pakartotinas neapsisaugojimas nuo Sios priemonés gali sukelti odos dzitivima ir skilinéjima.
Ofsetingje spaudoje naudojamas drékinimo skystis ,,ISOPROPYL ALCOHOL* gali sukelti alergine
reakcijg, jam patekus ant odos, gali paZeisti akis.

Gamybinése spaustuviy patalpose nuo popieriaus, susidaro dulkés. Kartu su dulkémis juda
jvairios bakterijos ir gaisrg bei sprogimg sukelian¢ios medziagos. Veiksmingiausias dulkétumo
mazinimo bidas darbo zonoje — tai dulkiy surinkimas jy susidarymo zidinyje. Tam biitina
hermetizuoti darbo vietas, naudoti vietinius dulkiy siurbtuvus, védinimo sistemas. Darbo drabuziai,
respiratoriai ir apsauginiai akiniai yra papildomos apsauginés priemonés. Dulkéms rinkti naudojami
jrenginiai, valantys org sausu ir drégnu biidu. Védinimo sistemos jrengimo metu yra nustatomas
darbo metodas, darbuotojy skaicius bei jy i§déstymas, gamybos metu susidaran¢ios medziagos ir t.t.
Ventiliacinés sistemos gali buti natiiralios arba mechaninés, kai naudojamas misrus védinimas, o
oras tickiamas arba iStraukimas [20].

Higienos normas atitinkantis darbo viety apS$vietimas sudaro geras darbo sglygas, mazina
darbuotojy nuovargj, uztikrina atlickamy darby kokybe. Blogas apSvietimas, prieSingai, padidina
nelaimingy atsitikimy skaiCiy, kenkia dirbanCiyjy sveikatai. D¢l nuolatinés akiy jtampos blogéja
regéjimas. Darbo viety dirbtiniam vietiniam apsSvietimui naudojami Sviestuvai su nepersvieciamais
reflektoriais (at$vaitais). Sviestuvai turi bti i§déstyti taip, kad lempy skleidziamas §viesos srautas

neakinty darbuotojy tiek jy darbo vietoje, tiek Kitose darbo patalpos vietose [23].

4.2.4. Rizikos dydzio skai¢iavimas
Rizikos dydis (balais) gali biiti paskaiiuojamas pagal formule:
Rizikos dydis = Pavojaus dydis X Traumos ar kitokio sveikatos pakenkimo tikimybé X Pasekmés
Pavojaus dydis gali biiti jvertinamas tokiais balais:
3 — labai didelis (labai kenksmingos darbo salygos; gali jvykti nelaimingas atsitikimas, dél
kurio darbuotojas patiria sveikatai ir gyvybei pavojinga trauma,
2 — didelis (kenksmingos darbo salygos arba gali jvykti nelaimingas atsitikimas, kurio metu

darbuotojas patiria jo sveikatai ir gyvybei pavojinga trauma),
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1 — nedidelis (normalios darbo sglygos, galinCios sukelti profesinj susirgimg arba gali jvykti

nelaimingas atsitikimas, kurio metu darbuotojas patiria traumg ir netenka darbingumo nors vienai

dienai, ir kuris nepriskiriamas sunkiy nelaimingy atsitikimy darbe kategorijai).

Traumos ar kitokios sveikatos pakenkimo tikimybé vertinama taip (balais):

3 — didelé (traumos arba kitokie sveikatos pakenkimai dazni),

2 - vidutiné (atsitiktinés traumos ar kitokie sveikatos pakenkimai),

1 — maza (traumos ar kitokie sveikatos pakenkimai reti).

Pasekmés vertinamos kaip lie¢iancios:

3 — padalinj (paveikia daug asmeny),

2 — grupe (paveikia Salia esancius asmenis),

1 — asmenj (paveikiamas atskiras asmuo).

Skai¢iavimy rezultatai:

9 balai — nepriimtina rizikos sritis,

6-9 balai — labai didelés rizikos sritis,

3-6 balai — pakankamai maza rizika, galima

nepaisyti.
25 lentelé
Rizikos jvertinimo duomeny lapas
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= e S 2¢g cx 8 =g O\-’EO.—ECE—ETA\ 8=
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a SO E 2Lg = = £g |E¥38E x| 8%
SR OR= z = g8 | &
) Pertraukos,
CtP formy) ~ Sveikatos apsauginiai akiniai, | TAIP 1 1 1 1
gamyba | sutrikimai A
pirsStines
Masina apsaugota,
.. kaip reikalaujama Neatliktas eilinis
Spanlflztiml Mechaniniai standartuose ir TAIP techninis 1 1 1 1
naudojimo aptarnavimas
instrukcijose
Yra klausos TAIP Masinos
. . e 1 1 1 1
apsaugos priemoniy skleidziamas
TriukSmas Jrengta pertvara triukSmas nevirsija
Srenstapervara o palp | didziausio leistino | 1 1 1 1
triuk§mo mazinimui Ivai
ygio
L Operatorius kasdien
Popieriaus - L . .
rulono o tikrina popieriaus N.euzﬁlfsu.ot.l
o 1. .| Mechaniniai | rulono uzkabinimo NE masinos tikrinimo 2 3 1 6
uzkabinim o .. .
as masinos automatiniy rezultatai
priemoniy veikg
Gera konteineriy
Jrengimy bul_(le .. 2 2 2 8
(spaudos | Kenksmingi/ Konteineriai
- _ Yra chemikaly NE pazenklinti
ir CtP) degiis e 1 1 1 1
A saugykla etiketémis
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higienos normy
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Kle!<V|enasv yra Klititys
atsakingas uz savo raciimuose 1 2 1 2
Susigriidimas darbo vietos prag )
Patalpy . . Kliditys prie 2 1 2 4
s Klidtys priezilirg NE -
priezilira : : . evakuacinio
Paslydimas | Idarbintas valytojas cvens
. 15¢J1mo 1 1 1 1
Yra atlicky Atliekos ant grind
konteineriai grndy
. Krintantys L Nesmbll.l padekly 2 2 1 4
Padékly adéklai Yra speciali vieta TAIP stirta
saugojima P padéklams sustatyti Perpildyta 1 2 1 5
sir L Atsargumo saugykla
riezilira Sugadinti riemoniy nesiimta NE Naudojami pazeisti
P padeklai | P & Jami pa 2 2 1 4
padéklai
26 lentelé
Rizikos sumazinimo veiksmy planas
Veiksmy prioritetai, Veiksmy | Veiksmy
Veikla Reikalingi veiksmai atsizvelgiant j rizikos | Atsakingas | atlikimo | atlikimo
dydj balais terminas data
CtP formy Nuolatinés pertraukos, asmeniniy apsaugos . CtP Iki sekancio
) . NN Leistinas (1) . O
gamyba priemoniy kokybés tikrinimas operatorius | tikrinimo
Prizitiréti, kad techninis masinos aptarnavimas Spaudos Iki sekandio
Spausdinimas | buty vykdomas kas ménesj. Uzvesti priezitiros Leistinas (1) baro tikrinimo
Zurnalg vadovas
Sumazinti Stsnies aukstj
Padékly Perzitréti reikiamg padékly kiekj patalpy Pirmaeilis (4)
saugojimas ir viduje. Jeigu reikia, numatyti papildomas Sandélio | Nedelsiant 1 ménuo
priezitra saugojimo vietas patalpos viduje ar iSor¢je vadovas
Darbininkus biitina apmokyti, kaip tikrinti : .
padékly bukle ir pasalinti netinkancius Pirmaeilis (4)
Popieriaus | Uzvesti pjaustymo masinos prieZitiros Zurnalg Spaudos
rulono ir instruktuoti darbuotojus dél kasdienio Pirmaeilis (6) baro 1 diena
uzkabinimas automatiniy jrengimy veikos tikrinimo vadovas
. Ivertinti naudojamy medziagy kiekij/jvairove. Pirmaeilis Spaudos | Nedelsiant
Jrengimy  chemikal Kl 8 b
(spaudos ir .Ire.ng.t L chennixa’y Saugyx’q ®) aro
CtP) valymo Patikrinti pirstiniy tipo tinkamuma vadovas Iki sekandio
darb a>i,m Nustatyti keitimo daznuma Leistinas (1) CtP baro tikrinimo
Instruktuoti darbininkus tikrinti ir prizitiréti vadovas
Pasalinti klititis pra¢jimuose Treciaeilis(2) .
TRSSER - — . e Nedelsiant
Patalpy Pazyméti vietas, kurios turi bliti neuZstatytos Pirmaeilis(4) Gamybos
Atlieky ant grindy pasalinimas Leistinas (1) vadovas Ik% sezke_lnéio
tikrinimo
27 lentelé
Rizikos priimtinumas ir biitinos priemonés jai sumazinti
Rizikos dydis Rizikos jvertinimas Veiksmas ir jo atlikimo laikas

NereikSmingas (1)

Pakankamai maza, kad biity galima nepaisyti

Nereikia imtis jokiy veiksmy ir pildyti dokumenty.

Leistinas (2)

Salyginai leistinas
(3 iki 6)

Rizika priimtina

Nereikia jokiy tolimesniy prevenciniy veiksmy,
taCiau turéty biti skiriamas démesys efektyviems
sprendimams arba patobulinimams, kurie
nereikalauja papildomy islaidy. Biitinas taikomy
kontrolés priemoniy monitoringas.

pavojus, skaiciy.

Imtasi priemoniy, sumazinanéiy rizikg, bet
prevenciniy priemoniy kaina turéty bti visapusiskai
pamatuota ir apribota. Rizikos sumazinimo
priemonés turéty bti jgyvendintos per nustatytg
laikotarpj, atsizvelgiant j Zmoniy, kuriems gali kilti

Labai didelis (6 iki 9)

Labai didelé

Kol rizika nebus sumazinta, nepradéti darbo. Rizikai
sumazinti turi buti i§skirti pakankamai dideli resursai.
Jeigu darbo procesas yra nepertraukiamo pobtidZio,
problemos turi biiti pasalintos kiek galima greiciau.
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4.3. Oro ir vandens valymas

Ruloninés spaudos masinos produkcijai pagaminti naudoja popieriy, kuris vandens —
isopropanolio — drékinimo priedo Elite Fount miSiniu sudrékinty formy déka padengiamas reikiamu
dazy sluoksniu ir dziovinamas, deginant gamtines dujas. Isopropanolis Elite Fount, plovimo skystis
Natural Wash. iSgarinami dziovykloje ir po antrinio deginimo jrenginio j atmosfera patenka tik
karStas oras. Gamybos metu susidariusi popieriaus makulatiira surenkama j specialius konteinerius.
Formy paruos$ime i§ formy, paruoSy ryskinimo biidu, gaminamos ofsetinés formos. Atidirbe
rySkalai utlizuojami [24]. Naudojama tiekiamoji-istraukiamoji mechaninio védinimo sistema (su
filtrais, sulaikandiais kenksmingas medziagas). Siuo atveju oras i§ patalpos iStraukiamas, o j ja

tiekiamas specialiai paruostas iSorés oras [20].
5. FINANSINE-EKONOMINE DALIS

5.1. Projektavimo aplinkos analizé ir problemy jvardijimas

Imoné UAB ,,Spaudos kontiirai* Zzurnaly, katalogy, komercinés spaudos gamintoja. ISplétota
ofsetiné ruloniné technologija, kurios paplitimas Lietuvos mastu — néra didelis. Siuo metu Lietuvoje
veikia dar dvi jmonés, kurios spaudos produktus, tokius kaip - periodiniai ir ketvirio Zurnalai,
reklaminés broSitiros, teikia ne tik Lietuvos rinkai, tac¢iau ir kaimyninéms Salims. Trumpa rinkos
analizé apie konkurentus priede Nr. 3. Siuo metu spaustuvéje ,.Spaudos kontdirai yra dvi
termostabilizacinés ruloninés ofsetinés spaudos masinos ir viena lapiné ofsetiné spaudos masina.
Ruloninés spaudos masinos techninés galimybés yra didesnés, todé¢l dirba, palyginti su lapine
spaudos masina, ekonomiskiau.

Esantis didesnis technologinis naujumas jmonés techninéje bazéje, leidzia didinti veiklos
apimtis, nepakenkiant produkcijos kokybei. Kas spaudos pramong¢je yra esminis taskas, dazniausiai
nulemiantis tam tikry verslo santykiy turéjima, pelno didéjima/mazéjimg ir Zinomuma rinkoje. Nors
ir turimos dvi termostabilizacinés ruloninés spaudos masinos, taciau esamy apkrovimy (uzsakymy
kiekiy) spaustuvé techniskai yra nepajégi jgyvendinti (atspausdinti). Cia didZiausia kliGitimi tampa:

v" nejprasti leidinio puslapiy skaiéiai, kaip pvz., A4 formato 28 psl. 56 gr. klijuotas spaudos
masinoje leidinys ir didesnés gramatiiros leidiniai, kurie virSija leisting riba t. y. >115 gr.;

v' formaty apribojimai tokie kaip albuminis arba B formato variacijos, §iuos formatus
daZniausiai apriboja ne tik lankstymo galimybés bet ir leistina gramatiira. kadangi kiekvienas
formatas turi savo leistinas popieriaus gramatiiros ribas;

v taip pat vienas i§ didziausiy apribojimy gamyboje — galimybé leidinius klijuoti ir
apipjauti linijoje (spaudos masinoje). Siuo metu jmonéje tik viena spaudos magina (Man Roland
Rotoman 50) turi Sig galimybe. Todél esant nenumatytam gedimo atvejui, jmoné nukencia
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finansiskai (uz kiekvieng paveluota leidinio pristatymg mokamos baudos). Visi Sie faktoriai mazina
jmonés nasumg ir uzsakymy jgyvendinimo galimybes.

Investuojant | termostabilizacinés Man Roland Lithoman IV ruloninés spaudos masinos
modernizavimg minéti faktoriai turéty sumazéti ir duoti didesnj gamybos naSumg (kadangi atsiranda
daugiau spaudos galimybiy). Spaudos masinoje planuojama modernizuoti:

v' lankstymo aparatg prie jo prijungiant papildomg klijavimg, kuris susidarys i§ trijy
galvuciy, skirty klijy purSkimui, nes $iuo metu ant Stangos yra vienas purkstukas skirtas lenkimo
drékinimui. Ant Stangos esancios klijy purSkimo galvutés slankioja iSilgai, priklausomai nuo
formato. Tod¢l planuojama sumontuoti i§ viso tris galvutes, o toks klijy galvuciy skaicius
pasirinktas dél klijavimo galimybiy. Kadangi su trimis galvutémis atsiranda galimybés klijuoti
spaudos masinoje 12 psl., 24 psl., 28 psl. leidinius.

v/ modernizuojant ir prijungiant lankstyme klijavimo galimybe¢ bitina perinstaliuoti
valdymo bloka. Siuo metu spaudos masinoje yra Softjet valdymo blokas, kuris pritaikytas tik
lankstymo drékinimo valdymui. Norint atlikti ir klijavimo valdyma, blokas yra keiiamas j
Combijen. Sio valdymo bloko pagalba yra reguliuojamas klijy padavimas (iStisinis arba su
pertriikiais, 1 mm, 2 mm ar 3 mm plocio).

v’ apipjovimo spaudos masinoje jdiegimas yra tredias ir svarbiausias modernizavimo
zingsnis. Kadangi jmoné specializuojasi dideliy tirazy leidiniy spaudoje, ne paslaptis, kad tai
daugiausiai reklaminiai-komerciniai lankstinukai. Sie lankstinukai iki §iol yra spausdinami tik ant
Man Roland Rotoman 50 spaudos masinos dél apipjovimo linijoje galimybés (i§ spaudos masinos
lankstinukai 1§ karto pakuojami ir iSvezami uZsakovui) nereikalingas papildomas leidiniy
apipjovimas vienpeile masina. Todél prie Man Roland Lithoman IV spaudos masinos prijungiamas
pjovimas linijoje su dviem pjovimo stotimis taip atsiranda galimybé leidinius apipjauti spaudos

masinoje i§ keturiy pusiy (vienoje pjovimo stotyje stovi po du peilius).

5.1.1. Makroaplinkos analizé PEST metodu

Makroaplinkos analizé PEST metodu apima keturis pagrindinius makro aplinkos aspektus:

politinj — teisinj, ekonominj, socialinj — kulttirinj ir technologinj [28].

28 lentelé
Makro aplinkos analizé PEST metodu
S Vertinimo skalé (balais
Nr. Veiksniali 0 I 1 | 2 | 3 | (4 | 5) | 6
Politiné situacija
1 Tarptautiné politiné situacija Nepalanki + Palanki
2 Santykiai su valdzios institucijomis Nepalankiis + Palankdis
3 Mokes¢iy politika Nepalanki + Palanki
Ekonominé situacija
4 Ekonominis augimas Mazas + Didelis
5 Uzimtumas Didelis + Mazas
6 Investicijy klimatas Nepalankus + Palankus
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28 lentelés tesinys

7 ] Gamybiniy veiksmy kainos | Didelés | [ +] | | | | | Mazos
Socialiné situacija
8 Gyventojy vartojimy pokyciai Nepalankiis + Palankiis
9 Svietimo sistema Nepalanki + Palanki
Technologiné situacija
10 Valstybés technologiné politika Nepalanki + Palanki
11 Naujos technologinés galimybés Mazos + Didelés
I$ viso 0| 3 1141|210
Aplinkos stabilumo lygis= 2,82
29 lentelé
Makro aplinkos analizé ir konkurencinio pranaSumo nustatymas
S Valdymo jvertinimo skalé
Nr. Valdymo veiksniai 0[1]2]3]4]5]6
Klienty deréjimosi galia
1 Klientai nenusiteike ir jy daug Nepalanku Palanku
2 Sitlomas produktas nediferencijuotas pagal vartotojy grupes Nepalanku + Palanku
3 Tiekiamo produkto kaina turi reik§meés kliento sgnaudoms Nepalanku + Palanku
4 Klientai patys negali perimti i§ firmos rinkos dalj Nepalanku + Palanku
Tiekéjy deréjimosi galia
5 Alternatyviy tiekéjy yra nedaug Nepalanku + Palanku
6 Neéra alternatyviy tiekéjy pristatomoms zaliavoms Nepalanku + Palanku
7 Tiekéjo kainos sudaro masy firmos kainos didele dalj Nepalanku + Palanku
8 Tiekéjai gali perimti dalj rinkos Nepalanku + Palanku
Pakaitaly grésme
9 Produkto moralinio nusidévéjimo grésmé Maza + Didelé
10 Yra galimybé persiorientuoti j pakaitalus Maza + Didele
11 Firmos sukurta techniné naujové gali sustabdyti klientus Negali + Gali
12 | Pelningumo sumazéjimas, klientams peréjus pas konkurentus Nepalanku + Palanku
Naujy konkurenty grésmé
13 Produkto diferenciacija Diferenc. + Nedif.
14 Nededelés investicijos Mazos + Didelés
15 Masto ekonomija Nepalanku + Palanku
16 Klienty persiorientavimo salygos Geros + Blogos
17 | Ribotos galimybés pasinaudoti esanciais platinimo kanalais Ribotos + Neribotos
18 Dominuojanciy firmy reakcija Nepalanki + Palanki
Esanciy konkurenty grésmé
19 Konkurentai lygiaverciai Nepalanku + Palanku
20 Rinka auga létai ir kiekvienacslasltiengiasi padidinti savo rinkos Nepalanku + Palanku
21 Sunku diferencijuc?ti p.roquta, pagal vartotojy grupes ir vyksta Nepalanku + palanku
kainy ir klienty lojalumo karas
29 Aukstos pradinés investicijos di;l\i/isi nori padidinti savo rinkos Nepalanku + Palanku
23 Sudétinga ir brangu pasitraukti i§ rinkos Sudétinga + Lengva
1§ viso 117141412 |6|0

Konkurencinis pranasumas= 2,83

Imonés vidiné galia jveikti konkurentus — tai jmonés potencialas. Svarbiausia tie taskai veikloje,

esantys geresni uz konkurenty ir konkurenty sunkiai atkartojami.
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30 lentelé
Imonés finansinio pajégumo jvertinimas

o Valdymo jvertinimo skalé (balais)
Nr. Valdymo veiksniai 0 1 > 3 7 5 5
1 Turimi finansiniai resursai Mazi + Dideli
2 Investicijy poreikiai Dideli + Mazi
3 Investicijy nauda Maza + Didelé
4 Finansiné rinka Didelé + Maza
5 Investicijy gavimo $altinis Mazas + Didelis
I§ viso 0 0 0 1 2 2 0

Finansinis pajégumas= 4,2

31 lentelé
Imonés potencialo jvertinimas

. Valdymo jvertinimo skalé (balais)
Nr. Valdymo veiksniai ol 1] 2 3 1 5 6
1 Zemi kastai Zemi + Auksti
2 Auksto lygio technologijos Zemo + Auksto
3 Auksto lygio darbuotojai Zemo + Auksto
4 Didelis pelningumas MaZas + Didelis
5 Turimi resursai Mazi + Dideli
6 Produkto kokybé Bloga + Gera
7 Firmos kultiira, jvaizdis, reputacija Zema + Auksta
8 Dideli ir lankstiis gamybiniai pajégumai Mazi + Dideli
9 Plati ir pigi Zzaliavy rinka Siaura + Plati
10 Ypatinga specializacija Nepalanki + Palanki
11 Ypatinga komunikacija Nepalanki + Palanki
12 Kirybiskumas Siauras + Platus
1§ viso 010 1 1 3 4 3

Imonés potencialas=4,58

Finansinis pajégumas
5

4,2
4

3

2,83,
X — |monés potencialas

(=]

Konkurencinis pranasumas

2,82

Makro aplinkos stabhilumas

21 pav. Marketingo strategijy alternatyvos

Marketingo strategijos parenkamos naudojant SPACE metoda. Kuris trikampis pagal plota
gausis didziausias — tokia strategija ir bus parinkta naudojimui. Pagal SPACE metodg gauta, kad

imonei priimtiniausia yra agresyVi strategija.
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22 pav. Organizaciné jmonés valdymo schema

5.1.4. Imonés vidaus biiklés jvertinimas PTGG (SWOT) analizés metodu

Po atliktos SWOT analizés (5 lentelé), galima daryti i§vada, kad jmoné turi pranasuma pries

konkurentes jmones savo kvalifikuotais, ilgamete patirt] turiniais darbuotojais, maza darbuotojy

rotacija, patyrusiais ir savo darbg puikiai iSmananciais vadovais, gamyboje naudojamomis

naujausiomis technologijomis. UZsakovai apie jmon¢ yra susidar¢ gerg nuomong, tai rodo

ilgameciai darbiniai santykiai. Pagrindinés jmonés galimybés yra eksportas ] kitas Salis ir ES fondy

jgyvendinimas plétojant techning baze. Didziausios griesmés kylanéios jmonei — tai popieriaus

tiekéjy rinkos sumazéjimas. Popierius — spaustuvés brangiausia gamybiné zaliava, todél natiiralu,

kad yra ieskoma pigiausiy popieriaus tiekéjy, kartais tai apsunkina mazas pasirinkimas (i tiekéjy

rato). Didziausias jmonés trikumas — techniniai apribojimai (leidinio formatuose, popieriaus

gramatiiruose ir pan.).

32 lentelé

PTGG jvertinimo rezultatai

Pranasumai Trikumai
1. Produkto pripazinimas ES lygmeniu; Zaliavos transportavimas ir laikymas;
2. Gamyboje naudojamos naujausios technologijos; Dideli gamybos kastai;

3. Imong¢je dirba gerai apmokyti, kvalifikuoti darbuotojai, kuriy

zinios nuolat gilinamos specialiuose kursuose;

Gamybiniy pajégumy stoka;
Netaikoma nauja kokybés valdymo sistema,

ocwn e

4, NovatoriSkumas; atitinkanti ES reikalavimus;
5. Patyrg vadovai; 10. Popieriaus tiekéjy mazas pasirinkimas (tai diktuoja
6. Maza darbuotojy rotacija; aukstas popieriaus kainas);
7. Gera spaudos kokybé; 11. Techniniai apribojimai (leidinio formatuose,
8. Ilgameciai santykiai su uzsakovais (>5 m.); popieriaus gramatiiruose ir pan.);
Galimybés Grésmeés
1. ES parama; 1. Neaiski ir nestabili klienty perkamoji galia;
2. Naujy klienty pritraukimas kokybiskais gaminiais; 2. Uzsienio konkurenty su maZesniais kasStais jéjimas j
3. Verslumo skatinimas; rinkg;
4. Tarptautinés galimybés; 3. Tarptautiniai barjerai;
5. Naujo produkto pasitilymas tradicinei Lietuvos rinkai; 4. Kovalifikuoty darbuotojy migracija j kitas $alis;
6. Plétojimas techninés bazés; 5. Uzsakowy poreikio ir skonio poky¢iai;
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5.1.5.Vidinio profilio analizé

Matomas jmonés pagrindinis konkurentas Lietuvoje yra ,Lietuvos ryto spaustuvé®. Uz
Lietuvos riby pagrindiné konkurenté¢ Latvijos jmoné ,,Mukusala®. Tai dvi pagrindinés jmonés,
kurios tiek Lietuvos rinkg, tiek aplinkiniy Saliy rinkg uzpildo spaudos gaminiais ir yra pagrindinés
konkurentés ,,kovoje* dél tam tikry uzsakymy. Biitina paminéti, kad Lietuvos rinkoje yra dar viena
ruloninés spaudos spaustuvé — Klaipédoje jsikiirusi Norvegy kapitalo jmoné ,,Print-it. Taciau

imoné néra traktuojama kaip konkurenté, kadangi specializuojasi ne komercingje spaudoje, o knygy

gamyboje.
33 lentelé
Konkurenty pagrindiniy veiklos rodikliy analizé
Rodikliai ,Lietuvos ryto spaustuvé* »Mukusala® (Latvija)
Gamyba Laikraséiai, Zurnalai, komerciné spauda Laikrasciai, zurnalai, komerciné spauda
Eksportas Didelé dalis gaminiy yra eksportuojama j ES, | Eksportas j Danija, Nyderlandus, Norvegija, Svedija,
P Rusija, Baltarusija, Ukraina. Lietuva, Vokietija, Ispanija, Estija.
Finansai Pajamos 137 min It (2014 m.) Pajamos 20 min It (2014 m)
Ir::l)(n%ct)lslrl S;mr:,:gse;netge%ﬁ??é Reggﬁj‘.e_ Imoné turi savo internetinj puslapj. Reklama —
Marketingas prexybo: ' 1Z1)0J€, - radijule, prekybos centruose, televizijoje, radijuje, dalyvavimas
dalyvavimas parodose. Turi savo dienraSt, arodose. Turi savo firminiy parduotuviy tinkl
elektorinj tinklalapj www.Irytas.It. P ) 4P 4 &
Zmogiskieji . . . .
tekliai Dirba 500 darbuotojy. Dirba 200 darbuotojy.

Atsizvelgiant j konkurentus yra sudaroma jmonés vidinio profilio analizé. Lyginama su

jmone ,,Lietuvos ryto spaustuve®.

34 lentelé
Imonés vidinio profilio analizé
Vidiniai istekliai | Vertinimas | Komentaras
FINANSAI
Bendri velk_l 0s Nezymus trikumas Dalis gauto pelno yra investuojama 1 jmonés pletrq, nuolatinj atsinaujinimg ir
rezultatai darbuotojy tobulinimg.
. T Bus nuolat ieSkoma naujy rinky ir didinamas eksportas j uzsienj (Prancizija,
Galimybé¢ didinti R " . . . e .. S L
kapitala Didelis pranasumas Ispanija ir kt. Salys). Taip pat bus jdiegti nauji technologiniai jrenginiali,
modernizuotos spaudos masinos.
GrynaSltsu?t?sNamms Didelis pranasumas Imoné neturi jsiskolinimy.
MARKETINGAS
Rinka Nezymus pranasumas | Produkto kokybiskumas, greita gamyba, pritrauks nemazg dalj naujy uzsakovy.

Rinkos paZinimas

Didelis pranasumas

Lietuvos uzsakovai démesj skiria kokybiskai spaudai. Uzsienio uzsakovai
démes;j skiria gaminio ir komunikacijos kokybei, pagaminimo greiciui.

Preké

Didelis pranasumas

Spaudos gaminiy pagaminimo laikas padidés, nenukenciant kokybei.

Reklama ir rémimas

Neutralus

Reikia sukurti pristatymo brosiiiras, atskirg skiltj internetiniame puslapyje, kur
bus pristatinéjamos spaustuvés technologinés naujovés, darbuotojy
kvalifikacijos kélimo seminarai. Bus dalyvaujama parodose, rémimuose.

Kaina Nezymus privalumas Net ir taikant naujausias technologijas kaina mazesné nei konkurenty.
Uzsakymy paskirstymas Lietuvoje uzima didziaja dalj kasty, kadangi
Paskirstymas Nezymus trilkumas spaustuvé neturi savo paskirstymo skyriaus iSplétojimo ir gaminius Lietuvos
ribose yra priversta atiduoti kitoms (paskirstymo) jmonéms.
GAMYBA
Vieta | Nezymus pranasumas Puikus susisiekimas, geri keliai, $alia Vilniaus Vakarinio aplinkkelio.
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34 lentelés tesinys

Gamybiniali

pajégumai Didelis pranaSumas

Gaminiy naSumas padidés, kadangi po spaudos masinos Man Roland
Lithoman IV modernizavimo klijuotus ir apipjautus spaudos masinoje darbus
bus galima atlikti i§ karto su dviem technologinémis linijomis (iki Siol

atliekama tik su viena).

RySys su tiekéjais Didelis trikumas

Sudaromos sutartys su tiekéjais. Spaudos popieriaus tiekéjy rinka siaura, ypa¢
specifiniy popieriy, todél kaina yra diktuojama ir nelanksti, nes néra galimybiy

pakeisti j kitus tiekéjus.

Kokybés kontrolé | Nezymus pranaSumas

Imonéje diegiama kokybés vadybos sistema LEAN, spaudos gaminiai nuolat

tikrinami kokybés kontrolieriy.

JMONES KULTURA

Organizacijos

Darbuotojy skaicius atitinkantis gamybos apimtis. Vadovai nuolat tobulinami

struktiira Neutralus seminaruose. Darbuotojai sukaupia ilgamete patirtj.
Taisyklés, politika ir Nesvmus pranasumas Vidiné jmonés politika — auksta darbuotojy kvalifikacija, auksta gaminiy
procediiros ymus p kokybé, remiantis Lietuvos ir ES reikalavimais.
Orgijsgilzzgfsljos Nedidelis pranasumas Auksta kokybé ir komunikacija, greitis.

PERSONALAS

Darbuotojy skai¢ius Neutralus

Vertinant gamybos greitj, kokybe pasirinktas darbuotojy skaicius, kuris

atitinka apimtis.

Kvalifikacijos

. Didelis pranasum
tinkamumas delis pranaSumas

Kvalifikuoti visi darbuotojai, nuolat tobulinami seminaruose. DidZioji dalis
darbuotojy baige poligrafijos studijas ir toliau tobulina Zinias §ioje srityje.

Nuostatos Neutralus

Svarbiausia — atliekamo darbo kokybé, naSumas. Neigiamai vertinamas
netinkamas darbo atlikimas, nenoras tobuléti ir dirbti komandoje.

Darbo apmokéjimo

- Didelis pranasumas
sistema

Atlyginimas mokamas laiku, du kartus per ménes;.

5.1.5. Rinkos perspektyvos vertinimas

Rinkos perspektyva yra vertinama atlikus rinkos

segmentavimg. Sudarius rinkos

segmentavimg yra zinoma i ko susideda pati rinka, j kokius rinkos segmentus orientuotis.

35 lentelé
Rinkos perspektyvos vertinimas.
Vertinimo skalé
Rinkos pozymiai Nepalanki Patenkinama Palanki
1 [ 2 | 3 4 | 5 [ 6 7 | 8 | 9
1. Rinkos aktyvumas Mazéja Stabilizavosi Pleciasi
2. Rinkos prisotinimas Prisotinta Struktiiriniai pokyciai Neprisotinta
3. Kainy lygis Krenta Stabilus Didéja
4. Produkeijos kokybe Dideli reikalavimai Norma'fesrggzgza‘”mo Ypac didelé paklausa
5. Prekiy asortimentas Platus Tarpinis variantas Pagrm;rﬁggsprekm
6. Konkurencija Dominuoja firma/firmos Tarpinis variantas Daug nedideliy firmy

Aukstas mobilumas ir

Uzdarumas, gyventojy

7. Komunikacijy i§vystymas ~ gyventojy Tarpinis variantas izoliuotumas
informuotumas
8.Gyventojy gyvenimo lygis Zemas Tarpinis variantas Aukstas
9.Teisinis ekonomikos reguliavimas S.llpnal ?SYyStyt.a Tarpinis variantas Tiksli ukme}statqu
jstatyminé bazé bazé
10. Kultiiriniy ir nacionaliniy tradicijy S . .
sutapimas Didelis skirtumas Tarpinis variantas Sutampa
Vertinimas balais o [ o | 2 1 ] 1 |1 2 | 2 | 2
Vertinimo vidurkis 0,67 1 2
Rinkos perspektyva Nesékmé Didelé rizika Galima sékmé

66




Atlikus rinkos perspektyvos vertinima, galima teigti, kad esamomis rinkos saglygomis inovacijai

yra galima sekmé.
5.2. Projekto investicijos ir jy finansavimo Saltiniai

Projekto tikslas yra modernizuoti termostabilizacing Man Roland Lithoman IV ofseting
spaudos masing. Modernizavimas atlieckamas jdiegiant lankstymo aparate klijavimo galimybe,
sumontuojant klijavimui skirtg valdymo pulta, instaliuojant dvi leidiniy apipjovimo stotis. Projektas
igyvendinamas i§ akcinio kapitalo.

Modernizavimui reikalingos investicijos nustatomos, atliekant skaiiavimus. Skai¢iuojama
apytiksliai, remiantis analogiSky ar panaSiy objekty apytikriais sgmatinés vertés rodikliais.
Pradzioje apskai¢iuojama technologiniy jrengimy verté, darby verté, po to suvestiniai duomenys

perkeliami j suvesting kainos skaiciuotés lentele 36 lenteléje.

36 lentelé
Ilgalaikis turtas
. S y . Kaina
EII Irenginio pavadinimas Kiekis, | - Nasumas, llgis, m Plotis, Aukstis, m | vnt,, I§ viso
r. vnt atsp./val. m _
tikst. Eur
1. RIMA system 830 pjovimo stotys 1 120000 3,504 2,99 1,5 65 65,00
2. Man Roland Lithoman 1V, 32 psl 1 41250 47 10 3 2457,756 | 2457,756
3 Planatol ComE:jet 9Net klijavimo 1 100000 15 0.5 2 35,00 35,00
okas
I$ viso 2557,76
Priedai 255,78
PVM (21%) 537,13
I$ viso su PVM 3094,88
Montavimas 464,23
I$ viso 3814,89

Pastaba: | technologiniy jrengimy verte jskaityti priedai (10 %) uz garantijas,

komplektavima, tiekimo, pristatymo ir montavimo (15 %) iSlaidos bei PVM.

37 lentelé
Suvestiné kainos skai¢iuoté
. gt .. Samatiné kaina, eur & viso
Objekto, darby ir iSlaidy pavadinimas Montavimo darby Irenginiy Kitos islaidos
Irengimo montavimo darbai 6000,00 3814,89 9814,89
Kitos iSlaidos 0 0 294,45 294,45
I$ viso (ilgalaikio turto): 6000,00 3814,89 294,45 10109,34
38 lentelé
Trumpalaikio turto (apyvartiniy 1éSy) poreikis
Eil. Nr. Pinigy paskirtis 2016 2017 2018 2019 2020
Gamybos kastai 2057,50 25323,03 31653,79 28488,41 25323,03
Snaudos energijai 292,43 296,69 301,95 299,32 296,69
Darbo uzmokestis 1574,87 2226,57 3061,54 3030,92 2963,57

5.2.1. Produkcijos gamybos apimtis ir realizacinés pajamos

Gamybos planavimo procese yra nustatyta gamybos apimtis natiiriniais vienetais (lankais)

vidutiniS$kai penkeriy mety laikotarpiui, pradedant rinkos jsisavinimu ir baigiant pardavimo
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smukimu. Brandos stadijoje (2018) gamybos jsisavinimo koeficientas lygus 1. Kitais projekto

eksploatavimo metais 0,6 — 0,9 ribose ir pagal jj paskaiCiuota gamybos apimtis.

39 lentelé
Gamybos apimtis
Gamlp 10 Gamyblnlo Gaminio apimtis Ggmlnlo Pardavimy Pardavimy
gyvavimo pajégumo L vieneto K
ciklo struktara, panaudojimo naturiniais kaina, (gamybos) (gamvyb.os) apimtis
. g vienetals, egz. apimtis eur 1§ viso, eur
metai koeficientas eur/egz.
46566000 0,11 5298931,68
2016 0,65 21199100 0,11 2309980,98 7736,08
936000 0,14 127171,63
57312000 1,02 58242782,08
2017 0,80 26091200 1,01 26415370,30 85940,53
1152000 1,11 1282381,88
71640000 0,93 66596158,68
2018 1,00 32614000 0,93 30340104,93 98406,49
1440000 1,02 1470225,37
64476000 0,93 60200651,67
2019 0,90 29352600 0,93 27381132,53 88907,77
1296000 1,02 1325985,86
57312000 0,94 53621283,88
2020 0,80 26091200 0,93 24356505,89 79158,93
1152000 1,03 118114246
I$ viso 360149809,80

5.2.2. Tiesioginiy ir netiesioginiy gamybos kasty skai¢iavimas

Esant sudarytam gamybos planui yra skai¢iuojamos zaliavy, medziagy, energijos, darbo ir

kity iStekliy poreikis, reikalingas suplanuotai gamybos apimciai jvykdyti (skai¢iavimy lentelés

pateiktos priede Nr. 4.). Remiantis apskai¢iuotu iStekliy poreikiu ir jy verte, sudaromas gamybos

kaSty planas: apskai¢iuojamos tiesioginés ir netiesioginés gamybos iSlaidos kiekvieniems projekto

gyvavimo metams atskirai. ApskaiCiavus visas gamybos iSlaidas, jos suraSomos | suvesting

gamybos kasty lentele. Amortizacijos lenteléje priedas Nr. 4. yra nustatoma likvidaciné verté,

imant 10 % nuo jrenginio verteés.

Gamybos kastai

40 lentelé

Man Roland L;tlhoman v, 32 Man Rolagg F;?toman 50, Man Roland 706 38 LV
3 q P PS. 3 q Visos
Kasty rasys %;nililn i(c))s Visos Sanaudos Visos a‘;ﬁliln i((;s Visos islaidos,
3ienetui sanaudos, gaminio sgnaudos, 3ienetui sgnaudos, | tukst. Eur
' tukst. Eur | vienetui, eur/vnt. | tukst. Eur " | tukst. Eur
eur/vnt. eur/vnt.
Brandos stadijoje 2018
1. Pagrindinés 0,670541 48037,5 0,671751 219085 | 0728231 | 1048,7 | 70994,6
medziagos
2. Darbo uzmokestis 0,000997 71,4 0,000095 3,1 0,002156 3,1 77,6
3. Socialinis draudimas 0,000309 22,1 0,000030 1,0 0,000668 1,0 24,1
4. Energija 0,001698 121,6 0,002236 72,9 0,002648 3,8 198,4
5. Gamybinés 0,000075 5,4 0,000004 0,1 0,006144 8,8 14,4
netiesioginés islaidos
I$ viso 0,673619 48258,1 0,674115 21985,6 0,739848 1065,4 71309,0
Pirmaisiais projekto gyvavimo metais 2016
1. Pagrindinés 0,067054 3122,4 0,067175 14241 | 0,072823 68,2 4614,7
medziagos
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40 lentelés tesinys

2. Darbo uzmokestis 0,001351 62,9 0,000129 2,7 0,002922 2,7 68,4
3. Socialinis draudimas 0,000419 19,5 0,000040 0,8 0,000906 0,8 21,2
4. Energija 0,002476 115,3 0,004864 103,1 0,004058 38 2222
5. Gamybinés 0,004562 2124 0,000436 9,2 0,009868 9,2 230,9
netiesioginés islaidos
I§ viso 0,075863 3532,6 0,072644 1540,0 0,090578 84,8 5157,4
Antraisiais projekto gyvavimo metais 2017
1. Pagrindinés 0,670541 38430,0 0,671751 17526,8 | 0,728231 | 8389 56795,7
medziagos
2. Darbo uzmokestis 0,000906 51,9 0,000087 2,3 0,001960 2,3 56,4
3. Socialinis draudimas 0,000281 16,1 0,000027 0,7 0,000608 0,7 17,5
4. Energija 0,002059 118,0 0,002732 71,3 0,003303 3,8 193,1
5. Gamybinés 0,003707 212.4 0,000354 9,2 0,008018 9,2 230,9
netiesioginés i§laidos
I$ viso 0,677494 38828,5 0,674950 17610,2 | 0,742119 854,9 572937
Ketvirtaisiais projekto gyvavimo metais 2019
1. Pagrindinés 0,670541 432338 0,671751 19717,6 0,728231 943,8 63895,2
medZiagos
2. Darbo uzmokestis 0,000477 30,7 0,000105 3,1 0,002372 3,1 36,9
3. Socialinis draudimas |  0,000340 21,9 0,000032 1,0 0,000735 1,0 23,8
4. Energija 0,001936 1248 0,003765 1105 0,002939 3,8 239,1
5. Gamybinés 0,003295 2124 0,000315 9,2 0,007127 9,2 230,9
netiesiogings i§laidos
I§ viso 0,676588 436237 0,675967 198414 0,741404 960,9 64425,9
Penktaisiais projekto gyvavimo metais 2020
1. Pagrindinés 0,670541 38430,0 0,671751 17526,8 0,728231 838,9 56795,7
medziagos
2. Darbo uzmokestis 0,001206 69,1 0,000115 3,0 0,002609 3,0 75,1
3. Socialinis draudimas |  0,000374 21,4 0,000036 0,9 0,000809 0,9 23,3
4. Energija 0,002146 123,0 0,004204 109,7 0,003303 3,8 236,5
5. Gamybinés 0,003707 2124 0,000354 9,2 0,008018 9,2 230,9
netiesiogingés islaidos
I§ viso 0,677973 38856,0 0,676460 17649,6 0,742969 855,9 573615

Gaminio gamybiné savikaina parodo vieno gaminio gamybos iSlaidas ir apskai¢iuojama,

dalinant visg gaminio gamybos kaSty suma i$ jo gamybos apimties.

Veiklos kastai

41 lentelé

Projekto gyvavimo metai

Veiklos kastai, tikst. Eur

1547,217

17188,107

21392,715

19327,776

A wIN| -

17208,464

I veiklos kaStus jtraukiamos: pagalbiniy medziagy ir administracijos patalpy iSlaikymo

i8laidos, administracijos darbuotojy darbo uzmokestis ir atskaitymai socialiniam ir sveikatos

draudimui, administracijos patalpy apsSvietimo, apSildymo, vandens ir buitinéms reikméms

energijos islaidos, administracijos pagrindiniy priemoniy amortizaciniai atskaitymai, paslaugos,

produkcijos realizavimo i§laidos, mokesciai, rinkliavos ir kitos i§laidos. Jos sudaro 30 % gamybos

kasty.
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Gaminiy kainy apskaiciavimas

42 lentelé

caminia Gamybiné Veiklos Pilnoji F:Tf'“as R
savikaina, eur sanaudos, eur | savikaina, eur entabrimas, eu eur/vnt
% /vnt

Pirmaisiais metais
Man Roland Lithoman IV, 32 psl. 3532621,12 706524,22 4239145,34 25 0,023 | 0,114
Man Roland Rotoman 50, 16psl. 1539987,32 307997,46 1847984,79 25 0,022 | 0,109
Man Roland 706 3B LV 84781,09 16956,22 101737,30 25 0,027 | 0,136
IS viso | 0,359

Antraisiais metais

Man Roland Lithoman IV, 32 psl. 38828521,39 7765704,28 46594225,67 25 0,203 | 1,016
Man Roland Rotoman 50, 16psl. 17610246,87 3522049,37 21132296,24 25 0,202 | 1,012
Man Roland 706 3B LV 854921,25 170984,25 1025905,50 25 0,223 | 1,113
IS viso | 3,142

Treciaisiais metais
Man Roland Lithoman IV, 32 psl. 48258086,00 9651617,20 57909703,20 15 0,121 | 0,930
Man Roland Rotoman 50, 16psl. 21985583,28 4397116,66 26382699,94 15 0,121 | 0,930
Man Roland 706 3B LV 1065380,70 213076,14 1278456,84 15 0,133 | 1,021
ISviso | 2,881

Ketvirtaisiais metais
Man Roland Lithoman 1V, 32 psl. 43623660,63 8724732,13 52348392,75 15 0,122 | 0,934
Man Roland Rotoman 50, 16psl. 19841400,38 3968280,08 23809680,46 15 0,122 | 0,933
Man Roland 706 3B LV 960859,32 192171,86 1153031,18 15 0,133 | 1,023
ISviso | 2,890

Penktaisiais metais
Man Roland Lithoman IV, 32 psl 38856002,81 7771200,56 46627203,38 15 0,122 | 0,936
Man Roland Rotoman 50, 16psl. 17649641,95 3529928,39 21179570,34 15 0,122 | 0,934
Man Roland 706 3B LV 855900,33 171180,07 1027080,40 15 0,134 | 1,025
IS viso | 2,894

Gaminiy kainos apskai¢iuojamos remiantis jy gamybos pilnomis iSlaidomis ir planuojama

pelno norma (rentabilumu), kuri neturi biiti maZzesné, negu 5 %. Veiklos sgnaudos = gamybiné

savikaina x 20 % = 3532621,12 x 20 % =706524,22 Eur

5.3. Projekto pelnas ir grynyjy pinigy srautai

43 lentelé
Imonés pelno (nuostolio) ataskaita, tukst. eur
Elrl Rodikliai 2016 2017 2018 2019 2020
1 Pardavimo apimtis, tukst eur 6127,63 | 41959,80 | 48200,72 |42484,44|39679,93
2 Parduoty prekiy savikaina, tiikst. eur 4085,09 | 27973,20 | 34928,06 | 30785,82 | 28753,57
3 Bendras pelnas, tiikst. eur 204254 | 13986,60 | 13272,66 |11698,61 | 10926,36
4 Veiklos sagnaudos, tiikst. eur 817,02 5594,64 6985,61 | 6157,16 | 5750,71
Finansiné investiciné veikla, tukst. eur pajamos
5 I8laidos 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
6 Ataskaitiniy mety pelnas iki mokeséiy,tikst. eur 1225,53 8391,96 6287,05 | 5541,45 | 5175,64
7 Pelno mokestis, tiikst. eur 183,83 1258,79 943,06 831,22 776,35
8 Grynasis ataskaitiniy mety pelnas, tukst. eur 1041,70 7133,17 5343,99 | 4710,23 | 4399,30
1 Nepaskirstytas rezultatas - pelnas (nuostoliai) 0,00 942,18 724486 |12078,35| 16338,61
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43 lentelés tesinys

2 Grynasis ataskaitini(()nljtijlggﬁraﬁ;o rezultatas - pelnas 1041,70 7133.17 5343.99 | 4710.23 | 4399,30
3 Paskirstytas pelnas 1041,70 8075,35 | 12588,85 |16788,58 | 20737,91
Pelno paskirstymas

4 Istatymais numatytas rezervo fondas 5% 52,08 356,66 267,20 235,51 | 219,96
5 Dividentai 7 % nuo pelno 72,92 499,32 374,08 329,72 | 307,95
6 Paskolos padengimas 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

7 Premijos darbuotojams 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

8 Nepaskirstytas pelnas (nuostoliai) 942,18 7244,86 | 12078,35 |16338,61 | 20317,65

Bendras pelnas yra pardavimy apimties ir parduodamos produkcijos gamybos kasty

skirtumas. Veiklos pelnas (nuostolis) apskai¢iuojamas i§ bendrojo pelno atimant veiklos sgnaudas.

Finansinés veiklos pajamos tai - jmonés gautos paliikanos uz banke laikomus pinigus ir
suteiktas paskolas ir kt. Finansinés sagnaudos - banko palikanos paimtai paskolai. Labai svarbus
Jmonei yra grynasis pelnas - tai pelnas liekantis jmonei, atskai€ius pelno mokestj, kuris sudaro 15 %

(mazoms jmonéms - 5 %) nuo apmokestinamo pelno sumos.

44 lentelé
Finansinés biiklés pakitimy (pinigy srauty) ataskaita
Rodikliai Metal
0 2016 2017 2018 2019 2020
I Grynyjy pinigy srautas
1. Grynas pelnas 0,00 1041,70 7133,17 5343,99 4710,23 4399,30
2. Amortizaciniai atskaitymai 0,00 230,49 230,49 230,49 230,49 230,49
Viso 0,00 1272,18 7363,65 5574,48 4940,72 4629,78
II. Papildomos investicijos j apyvartinj kapitalg -184,40 -99,29 -3601,48 | -2908,54 | -1850,25 | -1855,65
III. Grynieji pinigy srautai i§ jmonés veiklos -184,40 | 1172,89 3762,17 2665,94 3090,47 2774,14
IV.. F!nangmes velklos pelno (nl_lOStOhO) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
eliminavimas (pridedamos paltikanos)
V. Investicijos ] pagrindinj kapitalg -10,11 1413,33
V1. Projekto GPS -194,51 | 1172,89 3762,17 2665,94 3090,47 4187,46

Pinigy srauty 45 lenteléje parodomi per ataskaitinj laikotarpj gauti ir iSleisti pinigai.

Prognozuojant pinigy srautus atskirai nustatomi pinigy srautai i§ jmonés veiklos, pinigy srautai
1§ investicinés veiklos, pinigy srautai i§ finansinés veiklos.

Pinigy srautai i§ jmonés veiklos apskai¢iuojami prie grynojo pelno pridedant
nusidévéjimo ir amortizacijos sanaudas, investicijas ] apyvartinj kapitalg. Pinigy srautai i
investicinés veiklos investiciniu laikotarpiu (,,0"-iais metais) yra lygiis investicijoms j pagrindinj
kapitalag (su minuso Zenklu). Paskutiniais metais jie bus lygts ilgalaikio turto likutinei vertei (su

pliuso zenklu).
5.4. Investiciju efektyvumo vertinimas

Vidutiniai svertiniai kapitalo kasty skaic¢iavimas (KK)

Akcinis kapitalas Paskolos kaina, % Akcinio kapitalo kaina Kapitalo kaina KK
242,908 0,000 15,000 15,000
1,000 - - -

Skolintas kapitalas
0,000
0,000
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Skolinto kapitalo ir paskolos kainos grafose esantys 0 rodo, kad modernizavimas atliekamas
be ilgalaikiy paskoly. Reikalingas kapitalas naudojamas i$ akcininky, mokant 15 % nuo akcinio
kapitalo vertés. IS ¢ia apskaiiuojama kapitalo kaina KK pagal formulg:

Paskolos kaina x skolintas kapitalas + skolinto kapitalo kaina x akcinis kapitalas=0x0+ 15x1=15

Diskontuotas investicijy atsipirkimo periodo skai¢iavimas (T)

Diskontuotas investicijy atsipirkimo periodas T - tai laikas per kurj ekonominé¢ nauda

padengia investicines iSlaidas. Apskai¢iuojamas, kaupiant grynuosius GPS ir stebint, kada jy suma

taps lygi nuliui.
45 lentelé
Pinigy srauty ataskaita

Metai Metiniai GPS Bendri GPS

0 -242,908 -242,908
2016 1420,699 1177,791
2017 7241,504 8419,295
2018 5215,896 13635,191
2019 6092,057 19727,248
2020 6925,541 26652,789

T = 1 — (pirmyjy mety bendri GPS/antryjy mety GPS) = 1 — (1177,791/7241,504) = 0,837,
investicijos yra efektyvios, kadangi T<5 metai.
Grynosios esamosios vertés (GEV) skaiciavimas
Sumuojant grynuosius GPS, diskontuotus pagal kapitalo kaing, gauname gryngja esamaja

verte (GEV). GEV —tai visy projekto diskontuoty GPS suma, pradedant nuliniais metais.

46 lentelé
Diskonto atsipirkimas
Metai Diskontuoti metiniai GPS Bendri GPS
0 -242,908 -242,908
2016 1235,391 992,482
2017 5475,617 6468,100
2018 3429,537 9897,636
2019 2982,206 12879,842
2020 3443,218 16323,060
18000,000
16000,000
14000,000
12000,000
10000,000
W Sekal
8000,000
W Seka2
£000,000
4000,000
2000,000
0,000
-2000,000 1 2 3 4 5 6

22 pav. Diskontuoty metiniy GPS atsipirkimo kitimas

GEV =-242,908 + 1235,391 + 5475,617 + 3429,537 + 2982,206 + 3443,218 = 16323,060
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Teigiamas GEV rodo projekto priimtinumg ir pinigy suma, kuria padidés jmonés turtas.

Vidinés pelno normos skaifiavimas

25000,00

20000,00 \
15000,00 \

10000,00 M

NPV

5000,00
-——e
0,00 1
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
KK

23 pav. Vidinés pelno normos kitima rodanti diagrama

Kintant investicijoms, maz¢ja pinigy srautas. Kuo brangiau yra perkamos zaliavos, tuo
mazesn¢ projekto liekamoji pinigin¢ verté. Vidiné pelno norma apskai¢iuojama:
metiniai GPS/((1+(vidutiniai svertiniai kapitalo kastai KK/100)) x periodo t) = 1420,699/(1+(10/100)) x 1
= 1291,54. Skai¢iavimy lentelé pateikta priede Nr. 4.

Pelningumo arba rentabilumo indekso skai¢iavimas (PI)

Pelningumo arba rentabilumo indeksas - tai pelno ir i$laidy santykis. Tai rodo santykinj
projekto pelninguma (arba dabarting pelno verte), kuri tenka dabartiniy i$laidy vienam piniginiam
vienetui.

PI = Diskontuoty metiniy GPS suma/nuliniy mety GPS = 1235,391 + 5475,617 + 3429,537 + 2982,206 +
3443,218/242,908 = 68,198

Pl = 68,198 - projektas yra priimtinas, kadangi PI yra didesnis uz vieneta, kuo jis didesnis,

tuo projektas priimtinesnis.

47 lentelé
Projekto balansas
Projekto gyvavimo metai 0 2014 2015 2016 2017 2018

0 -242,908 -242,908 -242,908 -242,908 -242,908 -242,908

2016 1420,699 1420,699 1420,699 1420,699 1420,699

2017 7241,504 7241,504 7241,504 7241,504

2018 5215,896 5215,896 5215,896

2019 6092,057 6092,057

2020 6925,541
Biisimieji -242,908 1177,791 8419,295 13635,191 19727,248 26652,789
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24 pav. Diskonto atsipirkimas per einamuosius projekto jgyvendinimo metus

Luzio tasko skai¢iavimas

Luzio taSko metodu yra nustatomas toks gamybos kiekis prie kurio jmoné pradeda gauti

pelna.

Luzio tasko skai¢iavimo suvestiné lentelé

48 lentelé

Rodikliai Gaminio pavadinimas
Pastoviyjy kasty suma, Eur 242,908
Gaminio kaina, Eur 0,35863
Gaminio kintamieji kastai, Eur 0,00622
LiiZio taskas, tikst. vnt. 689,289
Pardavimy planas, vnt. 360 149 809,80
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- T
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/ 4.
50,00 / Ny
0,00 : - ; : : : : .
0,00 200,00 400,00 600,00 800,00 100000 1200,00 140000 1600,00
Q, tikst. vnt.

24 pav. Luzio tasko nustatymas. 1 — pastoviis kastai; 2 — kintamieji kastai; 3 — pajamos; 4 — vidutiniai svertiniai kapitalo

kastai;

Liuzio taskas randamas skaiCiuojant pelningiausio gaminio gamybos iSlaidas bei pardavimy

pajamas: Bij= pastoviyjy kasty suma/(gaminio kainos — gaminio kintamieji kastai) = 242,908/(0,35863 -

0,00622) = 689,2
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48 lentelé
Pagrindiniai projekto ekonominiai rodikliai

A Brandos metais prie§ Brandos metais po .
Rodikliai rekonstrukcija 2pO16 rekonstrukcijos (2818) Pokytis
1. Produkcijos pardavimo apimtis, natliriniais
vienetais brandos stadijoje:
Man Roland Lithoman IV, 32 psl. 46566000 71640000 25074000
2.Realizacinés pajamos, tikst. Eur 7736,08 98406,489 90670
3. Imonés personalas, zmonémis: 10 10 0
Tame skaiCiuje darbininkai 8 8 0
4. Darbo naSumas, tukst.Eur:
Dirbanciojo 805,842 10250,676 9444,834
Darbininko 967,011 12300,811 11333,801
5. Vidutinis metinis darbo uzmokestis, Eur:
Dirbanciojo 7124 8085 962
Darbininko 4592 9702 5110
6. Gamybos kastai, tikst. Eur 4614,65 70994,64 66380
7. Gaminio pilnoji savikaina, Eur
Man Roland Lithoman 1V, 32 psl. 0,09 0,81 0,72
Man Roland Rotoman 50, 16psl. 0,09 0,81 0,72
Man Roland 706 3B LV 0,11 0,89 0,78
8. Grynasis pelnas, tikst. Eur 1315,13 10910,285 9595
9. Papildomgs p.el.nas, gautas igyvendinus 1189 50 23946418 29757
projektinius sprendimus
10. Investicijy apimtis, tikst. Eur 242,908 0,000
11. Produkcijos (veiklos) rentabilumas, % 21,250 12,750 -8
12. Apyvartos rentabilumas, % 17,000 11,087 -6
13. Kapitalo rentabilumas, % 23,844 14,306 -10
14. Jy apyvarty skaicius
Man Roland Lithoman IV, 32 psl. 120 120 0
Man Roland Rotoman 50, 16psl. 120 120 0
Man Roland 706 3B LV 120 120 0
15. Apyvartos trukmé, dienos
Man Roland Lithoman IV, 32 psl. 3 3 0
Man Roland Rotoman 50, 16psl. 3 3 0
Man Roland 706 3B LV 3 3 0
16. Produkcijos imlumas apyvartinéms 1éSoms, Eur 0,005 0,047 0,042
17.Projekto investicijy atsipirkimo trukmé, metais 0,819
18.Projekto grynoji esamoji verté, tikst. Eur 16323,060
19.Kapitalo kastai, proc. 15,000
20.Vidiné pelno norma, proc. 30,000

IS lentelés matoma, kad po jrenginio modernizavimo brandos metais padidéjo pagaminamos

produkcijos kiekis, sumazéjo darbuotojy skaicius, taciau padidéja gamybos kastai, iSauga ir vieno
gaminio savikaina (d¢l padidéjusios gaminamos produkcijos ir didesniy iSlaidy). Produkcijos
veiklos rentabilumas - 8 % rodo, kad brandos metais sumazéjo jmonés pelningumas, taciau pelnas

nuo to nenukentéjo.
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ISVADOS

Baigiamojo projekto tikslas buvo iSanalizuoti ofsetiniy jrenginiy profiliavimo dedamasias,
atlikti profiliavima lapinei ir termostabilizacinéms ruloninéms ofsetininéms spaudos masinoms. Be
profiliavimo vienas i§ tiksly buvo sudaryti technologijos projekta, remiantis jmonés UAB ,,Spaudos
konttrai“ darbinémis saglygomis.

Apibendrinami Sie aspektai:

1.  Atlikus matavimus ir sudarius iSmatuoty duomeny lyginimus su standarto pateiktais
duomenimis matomas pustoniy pasislinkimas. Lapinéje spaudos masinoje Man Roland 706 3B LV
matomas Magenta didziausias kitimas. Cia nuo 75 % pustoniy perteikimas nesiekia net standartiniy
riby (rastro taskas sumazéja). Kity spalvy dedamosios tolygiai didéja ir pasiekusios 80 % tampa
artimos ISO standarto nustatytoms reikSméms. Termostabilizacinéje ruloninéje Man Roland
LITHOMAN IV spaudos masinoje matomas Cyan ir Yellow didelis rastro tasko didéjimas visy
spalvy dedamosiose. Cyan (15 pav. a) rastro taskas kinta ir tesiasi iki tamsiy pustoniy (nuo 90 %
matomas nezymus kitimas). Yellow kreivéje (15 pav. ¢) matomas staigus pustoniy didéjimas, kuris
tasSke 90 % pereina ] standarting kreive. Taip pat Sioje kreivéje matomas staigus didéjimas nuo 45
% iki 55 %. Magenta ir Black spalvy dedamosiose matomas nezymus spalvinis pasislinkimas. Man
Roland ROTOMAN 50 matomas didelis rastro taSko padidéjimas, tolygiai didéjantis visuose
pustoniuose. Atspalviy perteikimas tampa artimas standartui tik nuo 75 %, o Yellow iSmatuotas
staigus rastro tasky kitimas, kuris su standartine kreive sutampa tik 95 % rastro taske.

2. Po atlikty matavimy ir gauty iSvady, atliktas kompensavimas. Rastro taskai
kompensuoti tiek, Kiek vir§ijo etalonines kreives. Sudaryti spaudos masiny profiliai. Esant nors
vienos profilio dedamosios kitimui tikslinga atlikti naujus testavimus ir matavimus. Tai nulemia
tolygesne, kontrastingg, kokybiskesne spaudg ir didesn¢ ekonomine nauda.

3. Atlikus projektinius skaic¢iavimus, priimta, kad nusistatytoms gamybinéms apimtims
realizuoti yra dirbama viena pamaina, 0 reikalingas spaudos baras sudarytas i§ trijy spaudos
masiny, CtP baras i§ vieno eksponavimo ir vieno ryskinimo jrenginio. Gamybiniame padalinyje
dirba 10 zmoniy, i$ jy 8 darbuotojai ir 2 specialistai (technologas ir gamybos vadovas).

4.  Svarbiausias rodiklis — spaudos kokybé. Tai pasiekiama organizacinémis ir
techninémis priemonémis. Dirbant pagal nurodytus reikalavimus, pasitelkiant ir jdiegiant standartus
yra pasiekiama auks$ciausia kokybé.

5. Ivertinti rizikg keliantys veiksniai/objektai. Sudarytas rizikos duomeny lapas, kuriuo
remiantis sumazintas pavojus dirban¢iajam.

6. Ekonominiuose skai¢iavimuose skai¢iuotas Man Roland LITHOMAN IV jrenginio

modernizavimas. Pradinis kapitalo poreikis pagal atliktus ekonominius skaiiavimus - 242,908 Eur.
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Vieno gaminio sglyginé savikaina treCiaisiais metais spausdinant su modernizuojama spaudos
masina 0,81 Eur. Jvertinus investuoto kapitalo dydj ir gaunamas pajamas, nustatyta, kad

modernizavimas jmonei atsipirks per 0,837 m.
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PRIEDAS Nr. 1.
Reikalavimai faily parengimui
V' turi atitikti PDF/X-1a:2001 (ISO 15930-1:2001) standartg;
v turi buti iSvesti naudojant spaustuvés nurodytus ICC profilius pagal spaustuvés
pateiktus techninius reikalavimus.

PS failus rekomenduojama generuoti, spausdinant maketa per virtualaus spausdintuvo
valdykle Adobe PS Driver, suinstaliuota su tinkamu Topsetterio aprasu (PPD). Generuojant failus i§
PageMaker'io maketavimo programos, naudojama 6.7 PPD apraso versija, i§ kity programy - 6.9 ir
velesnés PPD apraSo versijos. Rekomenduojama PS failus generuoti tik i§ maketavimo programy
Adobe PageMaker, Adobe Indesign ir QuarkXPress. Norint i§vesti vektorinius atvaizdus, parengtus
Adobe Illustrator ir Corel Draw programomis, patartina juos prie§ tai jsikelti ] maketavimo
programg Illustrator EPS formatu.

Uzsakovo pateikiamy leidinio faily pavadinimai turi atitikti Siuos reikalavimus:

v’ pavadinime gali buti naudojamos tik lotyniSkos raidés, skaiciai ir ,. - (kablelio, tasko,
apatinio briik§nio ir minuso) simboliai;

v’ pavadinime turi biti nurodytas sutrumpintas leidinio pavadinimas, jo numeris
(periodiniams leidiniams), jame esanciy leidinio puslapiy numeriai;

v’ puslapiy numeriai privalo turéti vienodg kiekj skaitmeny: pvz., jeigu paskutinio leidinio
puslapio numeris yra trizenklis skaiCius, pirmojo leidinio puslapio numeris failo pavadinime
uzraSomas su dviem nuliais - ,,001;

v’ jeigu leidinys daugiakalbis, failo pavadinime turi biiti nurodyta jo turinio kalba.

Ivykus failo apdorojimo klaidai, spaustuvé neturi galimybés informuoti uzsakova, kuriame
failo puslapyje jvyko klaida. Todél, jeigu su spaustuve néra sutarta kitaip, kiekvienas leidinio
puslapis turi biiti pateiktas atskiru failu. Suderinus su spaustuves CtP specialistais, failai gali biiti
generuojami po 4 ir daugiau psl., taCiau puslapiai turi biiti paskirstyti taip, kad viename faile buty
tik to paties sgsiuvinio puslapiai. Apie puslapiy skai¢iy lanke informuoja spaustuvés vadybininkas.
Puslapiai faile turi eiti paeiliui, be tarpy, drauge pateikiami ir tusti puslapiai. Jeigu tas pats puslapis
kartojasi skirtingose leidinio vietose, uzsakovas jj turi pateikti atskiru failu ir turi tai nurodyti failo
pavadinime (pvz. Zurnalas 9 05,26,75.pdf) bei leidinio specifikacijoje. Jeigu leidinys yra
daugiakalbis, bendrus visoms kalboms ir kiekvienai kalbai skirtus failus rekomeduojama suskirstyti
1 atskirus katalogus.

UZsakovas, generuodamas leidinio failus spaudai, turi nustatyti teisingus puslapio matmenis:
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v’ pateiktuose spaudai failuose nustatytas puslapio dydis (neapipjauto leidinio formatas su)
turi buti didesnis uz galutinj leidinio formata (po apipjovimo): ties kiekviena puslapio krastine turi
biiti pridéta po 5 mm uzlaidoms, pvz., 220 x 307 =(210 + 5+ 5) x (297 + 5 +5) (mm);

v’ visi leidinio puslapiai (i§skyrus virSelius) turi bati vienodo dydzio (mm daliy tikslumu)
ir orientacijos; visi Kiti atvejai turi buiti suderinti su spaustuvés technologais;

v kiekvienas virSelio puslapis turi buti pateikiamas atskirame faile; nugarélé paprastai
maketuojama kartu su pirmu virSeliu, o jos storis, atsizvelgiant j leidinio popieriy, turi biiti i§ anksto
suderintas su spaustuvés technologais.

Leidinio puslapiuose vaizdo elementy iSdéstymas turi atitikti technologinius reikalavimus:

v vaizdo elementai turi buti i§déstyti saugios spaudos plote, t.y. taip, kad likty ne maZziau
kaip 5 mm iki pjovimo linijos ir nugarélés, o klijuotoms broSitiroms - ne maziau kaip 5 mm iki
pjovimo linjjos ir 10 mm iki nugarélés;

v’ jeigu galutiniame leidinyje fonas arba paveiksléliai turi testis iki leidinio puslapio krasto
(pjovimo linijos), pateikiamuose spaudai failuose jie turi biiti pratesti uz pjovimo linijos ar
nugarelés iki uzlaidy krasto;

v paveikslélio dalys, esancios skirtinguose puslapiuose, turi biiti sutapatintos maketuojant,
klijuotose broSitirose paveikslélio dalys turi biiti paslinktos nuo nugaré¢lés link krasto 5 mm;

v' Kklijuoty bro$iiiry pirmajame ir paskutiniame puslapyje bei vidiniuose (antrajame ir
treCiajame) virSeliuose rekomenduojama prie nugarelés palikti 3 mm balto ploto klijams.

Linijos ir vektorin¢ grafika turi atitikti Siuos reikalavimus:

v' negali biti naudojamos hairline (,,plauko*) storio linijos, iSskyrus tg atvejj, kai jos yra
nematomos ir apibrézia uzpildyta (Filled) plota, taciau ir Siuo atveju rekomenduojama naudoti
nulinio storio linijas;

v’ vienspalviy linijy storis turi buti ne maZesnis kaip 0,25 pt, dviejy ir daugiau spalvy - ne
mazesnis kaip 0,5 pt.;

v’ balty linijy storis turi bati ne mazesnis kaip 0,25 pt, kai fonas vienaspalvis, ir ne
mazesnis kaip 0,5 pt, kai fonas dviejy ir daugiau spalvy;

v" juodos (100% of black printing color) linijos visada turi buti iSkeltos vir§ kity elementy
(Overprint), i§skyrus storesnes nei 0,5 pt linijas;

v' vektoriniai keliai ir kreivés negali turéti daugiau kaip 10000 vir§tniy (nodes).

Leidinio S$riftai ir tekstai turi atitikti Siuos reikalavimus:

v" naudojami Sriftai turi bati jtraukti (Embeded) j leidinio failus, jeigu to nejmanoma
padaryti, Sriftas turi buti pakeistas kitu (kad patikrintuméte, ar naudojami Sriftai yra tvarkingi,

sukurkite bandomaji puslapi su naudojamais Sriftais, iSveskite su jais bandomaji PDF failg ir
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pateikite ji spaustuvei; taip pat rekomenduojame iSvesti PS failg ir konvertuoti ji i PDF failg
Acrobat Distiller'iu);

v tekstai EPS failuose turi biiti paversti kreivémis, o taskinés grafikos failuose — rastrais;

v' jeigu naudojamas Courier $riftas, tai turi baiti atskirai nurodyta leidinio specifikacijoje;

v' vengti dirbtiniy (Bold, Italic, Outline ir t.t.) $rifto stiliy; Pastaba: Dirbtiniai Srifto stiliai -
tai tokie stiliai, kurie néra pateikti Srifto kuiréjo ir jdiegti sistemoje atskiru failu, taciau imituojami
maketavimo programos priemonémis, iSkraipant kiiréjo suteiktg Srifto simboliy pavidalg.

v’ vienspalvio teksty Srifto dydis turi buti ne maZesnis kaip 4 pt, dviejy ir daugiau spalvy -
ne mazesnis kaip 8 pt,;

v balto teksto $rifto dydis turi buti ne mazesnis kaip 4 pt, jei fonas vienspalvis, ir ne
mazesnis kaip 8 pt, jei fonas dviejy ir daugiau spalvy;

v’ maZesniems nei 8 pt tekstams naudoti Sriftus be uzkartéliy (sans-serif);

v’ fonas po baltais tekstais visada turi bati i$kirstas (Knockout);

v’ juodi tekstai visada turi buti spausdinami vir§ kity spalvy (Overprint), iSskyrus
didesnius kaip 12 pt tekstus;

v' Srifty linijy storiui taikomi tokie patys reikalavimai kaip ir vektoriniy linijy storiui;

PDF failuose naudojama taskiné grafika turi atitikti Siuos reikalavimus:

v’ atvaizdai j maketg turi buti jterpti, jkeliant failus maketavimo programos priemonémis,
o ne kopijuojant (Copy & Paste) i$ kity programy;

v’ spalvoty (color) ir pilky (gray) atvaizdy efektyvioji skiriamoji geba (resolution) turi
biti 1,5 - 2 kartus didesné nei leidinio Ipi: jei spausdinama 150 Ipi, atvaizdy efektyvioji skiriamoji
geba (resolution) turi biiti ne mazesné kaip 225 ppi (dpi), jei 175 Ipi — ne mazesné kaip 262 ppi
(dp1i)), 300 ppi yra pakankama spaudai bet kuria i$ spaustuvés naudojamy lineatiiiry;

v’ vienspalviy (monochrome) atvaizdy efektyvioji skiriamoji geba (resolution) turi biti
bent 8 kartus didesné nei Ipi, 1200 ppi yra pakankama spaudai bet kuria i$ spaustuvés naudojamy
lineatitiry; spalvoti (Color) ir pilki (Grayscale) atvaizdai PDF faile turi bati suglaudinti ZIP arba
JPEG Maximum budu, vienspaviai (Monochrome) - Zip arba CCITT Group 4 biidu, o jeigu reikia
ypatingos kokybés - ZIP biidu;

v taskiniai atvaizdai turi buti pasukti grafiniy vaizdy redagavimo priemonémis, i$skyrus tg
atvejj, kai posiikio kampas yra 90, 180 ir 270 laipsniy; atvaizdai negali biti padidinti daugiau kaip
120%, 1iSkreipti ar paversti veidrodiniu atspindZiu maketavimo priemonémis; tam reikalui
naudojamos taskinés grafikos redagavimo programos;

v’ atvaizdai failuose turi bati be papildomy sluoksniy ir kaukiy, tam reikalui naudojama

flatten image komanda;
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v jokiu budu nejkélinéti | maketg atvaizdy, iSsaugoty taSkinés grafikos redagavimo
programy formatais (.psd ir kt.) - pries jkeliant | maketa, atvaizdus rekomenduojama iSaugoti TIFF
formato failais;

v DCS EPS failai negali biiti naudojami su kompozitiniais failais.

Spalvoms ir spalvinéms erdvéms keliami Sie reikalavimai:

v’ rengiant failus, spalvy valdymas gali buti naudojamas tik su spaustuvés nurodytais
spalviniais profiliais, atitinkanciais popieriaus rasj;

v’ bendras naudojamy spalvy spalvy kiekis turi atitikti leistinus popieriaus klasés dydZzius:
naudojant kreidinius popierius, jis turi nevirSyti 340% spausdinant lapine spaudos maSina ir 320%
spausdinant rulonine spaudos masina; naudojant nekreidinius popierius, turi nevirSyti 260%
spausdinant lapine ir rulonine spaudos maSinomis, * taSko padidé¢jimas turi biiti nustatomas
priklausomai nuo naudojamos spaudos masinos ir popieriaus, vidutinis taSko padidéjimas ~ 20 %;

v’ spaustuvei failai pateikiami be profiliy; jeigu rengiant failus buvo naudotas profilis, jo
pavadinimas pagal PDF/X-la standarta jrasomas kaip PDF paskirtis (angl. destination) ir
nurodomas spaustuvés vadybininkui;,

v’ pateiktuose failuose turi biti naudojama tik CMYK spalviné erdvé, negali biuti
naudojamos RGB, Lab spalvos, o puslapio elementai negali turéti ICC profilio zymiy (tags);
puslapiai, kuriuose naudojama maziau negu keturios CMYK spalvos, turi biiti nurodyti leidinio
specifikacijoje, rekomenduojama tai nurodyti ir puslapio failo pavadinime;

v PANTONE ar kity papildomy spalvy (Spot Colors) naudojimas turi biti suderintas su
miisy technologais, laiku apie tai nepranesus, jos bus automatiskai konvertuotos | CMYK; failuose
nurodyti papildomy PANTONE spalvy pavadinimai turi atitinkti numatomy naudoti PANTONE
dazy pavadinimg, jeigu papildoma spalva (Spot Color) naudojama lakavimo, auksavimo arba
ispaudy plotams pazyméti, tai turi biiti nurodyta specifikacijoje;

v’ gili juoda spalva iSgaunama naudojant CMYK=[50,45,40,100].

Specialiosios funkcijos ir efektai:

v permatomumo, trimaéiy $és¢liy ir kiti Adobo Illustrator, Indesign ir CorelDraw efekty
rezultatai néra garantuojami, todel jie arba turi biti automatiSkai verCiami vienasluoksniais
atvaizdais, iSvedant PDF/X-1a:2001 standarto PDF failus, arba turi buti kuriami taSkinés grafikos
redaktoriy priemonémis, pritaikant flatten komanda;

v’ gradientai ir kaukés atvaizduose turi biti i§gaunami tik Adobe PhotoShop priemonémis;

v" naudojant specialiuosius efektus, uz teisingy trapingo parametry nustatyma atsako
uzsakovas;

v atvaizdai jspaudy plotams pazyméti turi buti vektoriniai. [16]
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PRIEDAS Nr. 2.

Techninés specifikacijos

1 lentelé

Spaudos formy eksponavimo jrenginio Liischer XPose!260 UV techniniai duomenys [18]

Liischer XPose!260 UV

Eksponavimo Saltinis

64 lazerio diodai
(Violetiniai spinduliai, 405 nm)

CtP konstukcijos tipas

Vidinis Biignas

Rezoliucija, dpi

2400 dpi

Plokstés formatas, mm

max 1680 x 1370, min 540 x 380

Nasumas, ploksciy/h

40 (2400 dpi)

Matmenys, mm

3626 x 1565 x 1741

Svoris, kg

2550

Aplinka tinkanti jrenginiui veikti

Temperatiira: 18 - 25°C

2 lentelé
Spaudos formy rySkinimo jrenginio Bora 125T Heights techniniai duomenys
Bora 125T Heights
Plokstés didZiausias plotis, mm 1650
Plokstés maZiausias ilgis, mm 300
Elektra 230/400 V, 9A, 50/60hz
Talpumas, | 105
Ryskinimo greitis, s 20-22
Irenginio matmenys, mm 1860x1580x1155
Irenginio svoris, kg 880
Triuksmo lygis, dB 60
Aplinka tinkanti jrenginiui veikti Temperatiira: 18 - 29°C
3 lentelé

Termostabilizacinés ruloninés spaudos masinos Man Roland Rotoman 50 techniniai duomenys

Man Roland Rotoman 50

Irenginio matmenys, m 41x7,5

Greitis, atsp/val 50 000
Elektra, kW 285

Aplinka tinkanti jrenginiui veikti Temperatiira: 18 - 25°C
Cilindro perimetras, mm 620
Kertamas plotas, mm 630
Rulono plotis, cm Min 40, max 96,5
Popieriaus tankis, g/m? 36-115

Galimos produkcijos variacijos

1x16, 2x8, 1x12, 2x6, 4x4 A4,
1x32, 2x16 AS,
1x8, 2x4 A3
1x24 232x190 mm (delta)
1x30 187x190 mm (delta)
1x36 150x190 mm (delta)
1x48 115x190 mm (delta)

Papildomos galimybeés

Apipjovimas i$ 4 pusiy, klijavimas linijoje
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4 lentelé

Termostabilizacinés ruloninés spaudos masinos Man Roland Lithoman IV techniniai duomenys

Man Roland Lithoman IV

Jrenginio matmenys, m 46x10

Greitis, atsp/val 55 000
Elektra, kW 300

Aplinka tinkanti jrenginiui veikti Temperatiira: 18 - 25°C
Cilindro perimetras, mm 904
Kertamas plotas, mm 1260
Rulono plotis, cm Min 40, max 96,5
Popieriaus tankis, g/m” 36-115

Galimos produkcijos variacijos

1x32, 2x16, 4x8, 8x4 A4 1x16, 2x8, 1x12, 2x6 A3,
Komplektavimas ,,lankas j lankg“/, lankas prie lanko*

5 lentelé
Lapiné spaudos masina Man Roland 706 3B LV
Man Roland 706 3B LV
Irenginio matmenys, m 10x3
Greitis, atsp/val 16 000
Elektra, kW 250
Aplinka tinkanti jrenginiui veikti Temperatiira: 18 - 25°C
Cilindro perimetras, mm 904
Kertamas plotas, mm 1260
Lapo plotis, cm Min 34x48, max 104x74
Ispaudziamas plotis, cm 102x71,5
Popieriaus tankis, g/m’ 80-350
Spaudos formulé 6+0
DZiovinimas IR spinduliuote
6 lentelé

Kontroliniy atspaudy spausdinimo jrenginio HP Designjet L25500 Printer techniniai duomenys

HP Designjet L25500 Printer

Irenginio matmenys (plotis, aukstis, gylis), m 1985x1370x690
Greitis, atsp/val 21,2
Elektra, kW 4,8
Aplinka tinkanti jrenginiui veikti Temperatiira: 18 - 25°C
Cilindro perimetras, mm 904

Rulono dydis, mm

Min - 584x420, max - 1524x180 (iSorinis rulono
diametro skersmuo)

Spausdinimo rezoliucija, dpi (spausdinant 100 % dazy

N 600x1200
rezimu)
Pustoniy rezoliucija, dpi (spausdinant 100 % dazy 300. 600
rezimu) '
Spausdinimo tiklusmas (mechaninis), % 0,1-0,2
Popieriaus tankis, g/m? 54-115

Spaudos formulé

6+0 (mélyna, raudona, geltona, Sviesiai mélyna,
Sviesiai raudona, juoda)

Dazy tipas

Latekso pagrindo
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Fujifilm ,,PS-Plates* techniniai duomenys

7 lentelé

FujiFilm ,,PS-Plates*

Pagrindas

Elektrochemiskai griidétas ir anodizuotas aliuminis

Spektrinis jautrumas

400-450 nm .

Skiriamoji geba

1-99% prie 175 Ipi

Tirazingumas 100 tukst./atsp. Po kaitinimo 500./atsp.
Kaitinimas Galimas
Storis 0,3 mm
Formatas (rul./ lap.) 975%633 mm, 1030x785 mm
Energijos sanaudos 70 mJ/cm?
Laidumas 67/68 mS/cm

CtP lankavimo kompiuterio techniniai duomenys

8 lentelé

HP Intel Xeon Quad Core (X3330)

Procesorius

Intel Xeon

Procesoriaus daznis, GHz

2,66

Procesoriaus brandoliai, GB

4

Procesoriaus darbo rezimas, bit

64

Siluminé galia, W

95

Maksimali darbiné temperatira, °C

71.4

Operaciné sistema

OS Win 7 Pro

CtP lankavimo kompiuterio techniniai duomenys

9 lentelé

HP Intel Xeon Processor E5-1620 v2

Procesorius

Intel Xeon

Procesoriaus daznis, GHz

3.7

Procesoriaus brandoliai, GB

8

Procesoriaus darbo rezimas, bit

64

Siluminé galia, W

130

Maksimali darbiné temperatiira, °C

70

Operacing sistema

OS Win 7 Pro
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http://icecat.lt/p/hp/493243-l22/processors-Intel+Xeon+Quad+Core+-X3330-+2.66GHz+FIO+Kit-1714317.html

PRIEDAS Nr. 3.
Rinkos analizé

Spaudos paslaugy tiekéju rinkos apzvalga

UAB ,,Spaudos kontiirai“ orientuojasi j vidutinio ir auksto tirazingumo (nuo 20 000 egz. iki
500 000 egz.) periodiniy bei informaciniy, komerciniy leidiniy spausdinimg. Jmoné uzima 66 proc.
vidutinio ir auksto tirazingumo broSitiry rinkos segmento ir yra lyderio pozicijoje. UAB ,,Spaudos
konttrai“ tradiciSkai veikia trijose rinkose: Lietuvos, Rusijos Federacijos ir Europos Sajungos.

Pagal teikiamy paslaugy pobtdj ir gamybinius resursus spaustuvé dirba ne tik vietinéje
rinkoje, bet pajégi didziaja dalj savo produkcijos eksportuoti. Siuo metu spaustuvé eksportuoja j ES
valstybes (DidZioji Britanija, Latvija, Svedija, Danija, Norvegija ir Beneliukso $alys).

Lietuvoje periodiné, kataloginé bei komerciné produkcija spausdinama naudojant dvi
technologijas: rulonines spaudos masinas; lapines spaudos masinas.

Ruloninés ofsetinés spaudos paplitimas yra nezymus ir vyrauja Vilniaus mieste ir visai
neseniai nauja ruloniné masina sukonstruota Klaipédoje, Norvegijos kapitalo jmonés. Lapinés
spaudos paplitimas Lietuvos mastu yra didesnis, pradedant mazesniais miesteliais, tokiais kaip
Ukmergg¢ ir baigiant Lietuvos sostine — Vilniumi.

UAB ,,Spaudos kontiirai* pagrindiniai konkurentai didziuosiuose Lietuvos miestuose yra:

1. UAB ,,Lietuvos Ryto spaustuvé - Vilnius 7. UAB ,,Spindulys* - Kaunas

2. UAB ,.Petro ofsetas* - Vilnius 8. UAB ,,Print —it* - Klaipéda

3. UAB ,,Standarty spaustuveé* - Vilnius 9. UAB ,S. Jokuzio leidykla-spaustuvé® -
4. UAB ,,Balto print“ - Vilnius Klaipéda

5. AB ,Spauda“ - Vilnius 10. UAB ,,Druka“ - Klaipéda

6. UAB ,,Repro* - Kaunas

UAB ,Lietuvos Ryto spaustuvé® yra pagrindinis auksStos kokybés spalvinés ruloninés
spaudos paslaugy tiekéjas Lietuvoje, nes turi nasias ,,heat-set* (termostabilizacinio) tipo rulonines
spaudos masinas (esant minimaliam tirazui nuo 5 000 egz. ir daugiau), analogiskai kaip ir UAB
»Spaudos konttrai“. Tod¢l ir pagrindiné konkurenté Lietuvoje. Mazesniy ir vidutiniy tirazy
zurnalus (1000 egz. — 8000 egz.) spausdina AB ,Spauda“, UAB ,Petro ofsetas, UAB ,Balto
print“, UAB ,.Standarty spaustuvé®, ir kitos spaustuveés. Kadangi daugiau negu pusé¢ Lietuvoje
leidZziamy Zurnaly spausdinami tirazu iki 10 000 egz., pastebima labai stipri konkurencija tarp
lapines spaudos masinas turin¢iy spaustuviy. UAB ,,Spaudos konttirai“ taip pat spausdina Zurnalus
nedideliais tirazais, taciau dazniausiai tuo atveju, kai uzsakovai teikia kitus didelius uzsakymus arba
pats uzsakymas reikalauja labai aukStos spausdinimo kokybés, pvz., meno albumai, ko kitos
spaustuves negali pasitlyti. | mazy tirazy rinkg UAB ,,Spaudos kontlirai“ néra orientuoti, nes tik

89



vidutiniy bei dideliy tirazy aukstos poligrafinés kokybés rinkoje numato palankias galimybes
vystyti veikla, plétoti ir uzsitikrinti garantuotg uzsakymy paketa.
UAB ,,Spaudos konttirai* pagrindiniai konkurentai ES yra:
UAB ,,Mukusala“ - Latvija
UAB ,,Reneprint - Latvija
UAB ,,Unitedpress* — Latvija
,Helprint Oy* — Suomija
,,Forssa print“ — Suomija
,Rrdonnelley* — Lenkija
,.Sormlands grafiska* — Svedija

,,Druk bauer® — Lenkija

© 0 N o g bk~ wbdhPE

,,Grafia“ — Slovakija

[EEY
o

. ,,1pk“—Rusija

[EEY
=

. ,,Preses Nams Baltia“ — Latvija
. ,,.VTT Grafiska“ — gvedija

[EEY
N

Savaime suprantama, kad konkuruoti su jmonémis esan¢iomis uz Lietuvos sieny yra
ne tik, kad sunku, bet kartais ir nejmanoma. Tai lemia labiau iSsivysCiusiy Saliy
technologinis pazangumas, kas ir rodo aukstesne kokybe. Taciau kaip bebiity, bet UAB
.Spaudos kontiirai* didziausia dalis spausdinamos produkcijos yra eksportuojama j ES salis.

Trumpa techniné pagrindinio konkurento analizé

Pagrindiné UAB ,,Spaudos konturai*“ konkurenté Lietuvos ribose — UAB ,,Lietuvos
ryto spaustuvé®™. Kaip jau buvo anksCiau aptarta UAB ,Lietuvos Ryto spaustuve™ yra
pagrindinis aukstos kokybés spalvinés ruloninés spaudos paslaugy tiekéjas Lietuvoje, nes
turi naSias ,heat-set” tipo rulonines spaudos masSinas. Todél tiek galimybés, tiek kokybé
analogiskai atitinkanti UAB ,,Spaudos kontiirai teikiamoms paslaugoms. Trumpai apie
konkurenty techning baze.

UAB ,Lietuvos ryto spaustuveje 2008 m. jrengta nauja, laikrastiné spaustuve,
Vievyje. Kurioje sumontuota vieno ,, GEOMAN* ir trijy ,,REGIOMAN* boksty spausdinimo
masina su dviem atskirais produkcijos iSvedimais .Taciau didziaja dalj darby sudaro zurnaly,
katalogy ir kity aukstos kokybés reikalaujanéiy leidiniy spausdinimas. Siems darbams atlikti
Skaidiskiy spaustuvéje sumontuotos trys ritininés spaudos masinos ,,Heidelberg M 600,
»Rotoman 50%, ,,Goss M 600 C*. Taip pat firmos ,,Heidelberg* lapinés ofsetinés spaudos
masinos ,,Speedmaster CD 102-6“ ir ,,Speedmaster CD 102-6+LX* su galimybe spausdinti

i§ rulono ,,CutStar”. Pospaudiminiams procesams naudojami poligrafijos pramonéje
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pripazinty gamintojy jrengimai: ,Muller Martini“, ,Kolbus®, ,Heidelberg®, ,Kallfass®,
,MBO*“ [26].

UAB ,,Spaudos kontiirai“ jgyvendino ES fondy skiriamas paramas. Po ES fondy
jgyvendinimo UAB ,,Spaudos konttirai“ dar labiau padidino konkurencing jtampa tarp
didziausios konkurentés ,Lietuvos ryto spaustuvés®. Sio projekto metu jsigytos naujos
jrangos déka, jmongje iSaugo produktyvumas, atlickamy darby metinis tirazas. Igytas
konkurencinis pranasumas spaudoje prieS UAB ,,Lietuvos ryto spaustuve®, kadangi jsigyta
termostabilizaciné ruloniné ofsetiné 32 psl. spaudos masinos technologiné linija LITOMAN
IV. Siuo atveju konkurencinga jmoné yra tokiy pat lygiy galimybiy, kaip ir ,,Spaudos
kontiirai®, skai¢iuojant tiek ekonominiu aspektu, tiek greiciu.

Konkurencingje jmong¢je esanti jranga spausdina tik po 16 psl. viename lanke.
»Spaudos konttiruose* esancios dvi spaudos masinos greiciu yra lygios trims ,,Lietuvos ryto
spaustuvés® spaudos jrenginiams. Kadangi konkurentai viename lanke spausdina tik po 16
psl., to pasékoje, esant dideliam puslapiy skai¢iui, iSauga panaudojamy spaudos formy
kiekis. Pvz., paskai¢iuokime — leidinys standartinis — A4 (21,0 x 29,7 cm) formato, puslapiy
skaiCius - 128, tirazas — 70 000 egz.. Skaic¢iuojant po 16 psl. spaudos lanka, bus sunaudotas
8-1y spaudos formy komplektas (i viso 64 spaudos formos). Skai¢iuojant po 32 psl. spaudos
lankg — sunaudojamas 4-iy spaudos formy komplektas (32 spaudos formos). Taigi
sutaupoma puse spaudos formy. SkaiCiuojant grei¢ius spausdinamos produkcijos, matoma
taip pat lygi konkurenciné jéga, lyginant su konkurentais. Taciau zinant konkurenty spaudos
masiny technines galimybes yra matomas ir zenklus pranasumas. Nei viena UAB ,,Lietuvos
ryto spaudos masina neturi galimybés spausdinti su parinkimu. Kas yra jmanoma su naujaja
,Spaudos kontiiry“ spaudos masinos linija. Si galimybé suteikia prana$uma, ne tik
spausdinti be parinkimo, kas yra butina i$skirtinais atvejais (didelis lanky kiekis, kuris
apsunkina tolimesnius darbus, t.y. segimo, klijavimo sekcijy kiekis mazesnis, nei esamas
lanky kiekis; sudétingas siuzetas, kurj sunku suvesti spaudos metu; didelé liniatitra, kuri

zenkliai padidina spaudos dazy kiekj, o tai i§Saukia dazy atsimuSimus).
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10 lentelé

" - Man Roland Litoman 1V, 32 psl Man Roland Rotoman 50, 16psl. Man Roland 706 3B LV I8 viso
=] o & ~ =
= S w = x5 o o o )7
Q = %0 O .= [72) - = [72) [72) PN = 7] [72) o = -~ w
88 SE% mg| £S5 | E.E- 3 £ .| .5 s | S ,|£-8-| = 8 2,
o £ 3% S €S| B> | EE&8E2 5 < Eco| 2285 < Ec> | 8885 < 2:9 . 5
Y sN z s 2 SEO® £5 E5X € SEC £> 2% IS SE® 5> 5% IS 5 = g'—“
w o 4 A o %) s a A o %) s a A o N3 a 0 g 3
c [ [ wn
Dazai 2,69 0,82 38184,12 102715,28 0,82 17383,26 46760,97 0,92 861,12 2316,41 56428,50 151,79
Popierius 0,55 50,00 | 2328300,00 | 1280565,00 50,00 | 105995500 | 58297525 | 60,00 56160,00 | 30888,00 | 344441500 | 1894,43
Drekinimo skystis | 1,20 0,10 4656,60 5587,92 0,10 2119,91 2543,89 0,10 93,60 112,32 6870,11 8,24
Dispersiniai Klijai_ | 1,10 - 0,11 2331,90 2565,09 - 2331,90 2,57
Spaaudos formos | 2,60 8,00 372528,00 968572,80 8,00 169592,80 | 440941,28 8,00 7488,00 1946880 | 549608,80 | 142898
© Rys‘;ilrﬁgggudos 1,60 1,44 67055,04 107288,06 1,44 30526,70 48842,73 1,44 1347,84 2156,54 98929,58 158,29
—
S | papildomi chemikalai | 1,40 10,00 465660,00 651924,00 10,00 211991,00 | 296787,40 10,00 9360,00 13104,00 | 687011,00 | 961,82
Silikonas 1,10 0,10 4656,60 5122,26 0,10 2119,91 2331,90 0,10 93,60 102,96 6870,11 7,56
Rotowash Bio priedas | 5, 0,01 465,66 614,67 0,01 211,99 279,83 0,01 9,36 12,36 687,01 0,91
i drékinimo skystj
Ofsetinés gumos 1,05 0,001 46,57 48,89 0,001 21,20 22,26 0,001 0,94 0,98 68,70 0,07
I§ viso 3122438,89 1424050,60 68162,37 4614,65
Dazai 2,69 0,82 469958,40 | 1264188,10 0,82 213947,84 | 575519,69 0,92 1059840 | 28509,70 | 694504,64 | 1868,22
Popierius 0,55 50,00 | 28656000,00 | 15760800,00 | 50,00 | 13045600,00 | 7175080,00 | 60,00 | 691200,00 | 380160,00 | 42392800,00 | 23316,04
Drekinimo skystis | 1,20 0,10 57312,00 68774,40 0,10 26091,20 31309,44 0,10 1152,00 1382,40 84555,20 101,47
Dispersiniai Klijai_ | 1,10 - 0,11 28700,32 31570,35 - 28700,32 31,57
Spaaudos formos | 2,60 8,00 4584960,00 | 11920896,00 8,00 | 2087296,00 | 5426969,60 | 8,00 92160,00 | 239616,00 | 676441600 | 17587,48
~ Rysﬁilrﬁgﬁq‘;“dos 1,60 1,44 825292,80 | 1320468,48 1,44 375713,28 | 601141,25 1,44 16588,80 | 26542,08 | 1217594,88 | 194815
& [ Papildomi chemikalai | 1,40 10,00 | 5731200,00 | 8023680,00 10,00 | 2609120,00 | 3652768,00 | 10,00 | 115200,00 | 161280,00 | 8455520,00 | 11837,73
Silikonas 1,10 0,10 57312,00 63043,20 0,10 26091,20 28700,32 0,10 1152,00 1267,20 84555,20 93,01
Rotowash Bio priedas |, 55 | 5731,20 7565,18 0,01 2609,12 3444,04 0,01 115,20 152,06 8455,52 11,16
i drékinimo skystj
Ofsetinés gumos 1,05 0,001 573,12 601,78 0,001 260,91 273,96 0,001 11,52 12,10 845,55 0,89
I§ viso 38430017,14 17526776,65 838921,54 56795,72
Dazai 2,69 0,82 587448,00 | 158023512 0,82 267434,80 | 71939961 0,92 1324800 | 35637,12 | 868130,80 | 2335,27
© Popierius 0,55 50,00 | 35820000,00 | 19701000,00 | 50,00 | 16307000,00 | 8968850,00 | 60,00 | 864000,00 | 475200,00 | 52991000,00 | 2914505
S | Drekinimo skystis | 1,20 0,10 71640,00 85968,00 0,10 32614,00 39136,80 0,10 1440,00 1728,00 105694,00 | 126,83
o Dispersiniai klijai 1,10 - 0,11 35875,40 39462,94 |- 35875,40 39,46
Spaaudos formos | 2,60 8,00 | 5731200,00 | 14901120,00 8,00 | 2609120,00 | 6783712,00 | 8,00 115200,00 | 299520,00 | 8455520,00 | 21984,35
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tesinys 10 lentelés

Ryskalas spaudos

formoms 1,60 1,44 1031616,00 | 1650585,60 1,44 469641,60 | 75142656 1,44 20736,00 | 33177,60 | 152199360 | 2435,19
Papildomi chemikalai | 1,40 10,00 7164000,00 | 10029600,00 | 10,00 | 3261400,00 | 4565960,00 | 10,00 | 144000,00 | 201600,00 | 10569400,00 | 14797,16
Silikonas 1,10 0,10 71640,00 78804,00 0,10 32614,00 35875,40 0,10 1440,00 1584,00 105694,00 116,26
Rotowash Bio priedas | 5, 0,01 7164,00 456,48 0,01 3261,40 4305,05 0,01 144,00 190,08 10569,40 13,95
] drékinimo skystj
Ofsetinés gumos 1,05 0,001 716,40 752,22 0,001 326,14 342,45 0,001 14,40 15,12 1056,94 111
I§ viso 48037521,42 21908470,81 1048651,92 70994,64
Dazai 2,69 0,82 52870320 | 142221161 0,82 240691,32 | 647459,65 0,92 1192320 | 3207341 | 781317,72 | 2101,74
Popierius 0,55 50,00 | 32238000,00 | 17730900,00 | 50,00 | 14676300,00 | 807196500 | 60,00 | 777600,00 | 427680,00 | 47691900,00 | 26230,55
Drekinimo skystis | 1,20 0,10 64476,00 77371,20 0,10 29352,60 35223,12 0,10 1296,00 1555,20 95124,60 114,15
Dispersiniai Klijai | 1,10 - 0,11 32287,86 35516,65 - 32287,86 35,52
Spaaudos formos | 2,60 8,00 5158080,00 | 13411008,00 8,00 2348208,00 | 6105340,80 8,00 103680,00 | 269568,00 | 7609968,00 | 19785,92
- Rys‘;ﬁlrﬁgg?dos 1,60 1,44 928454,40 | 1485527,04 1,44 422677,44 | 676283,90 1,44 18662,40 | 29859,84 | 136979424 | 2191,67
—
S | Papildomi chemikalai | 1,40 10,00 6447600,00 | 9026640,00 10,00 | 2935260,00 | 4109364,00 | 10,00 | 129600,00 | 181440,00 | 9512460,00 | 13317,44
Silikonas 1,10 0,10 64476,00 70923,60 0,10 29352,60 32287,86 0,10 1296,00 1425,60 95124,60 104,64
Rotowash Bio priedas | 5, 0,01 6447,60 8510,83 0,01 2935,26 3874,54 0,01 129,60 171,07 9512,46 12,56
i drékinimo skystj
Ofsetinés gumos 1,05 0,001 644,76 677,00 0,001 293,53 308,20 0,001 12,96 13,61 951,25 1,00
I§ viso 43233769,28 19717623,73 943786,73 63895,18
Dazai 2,69 0,82 469958,40 | 1264188,10 0,82 213947,84 | 575519,69 0,92 10598,40 | 28509,70 | 694504,64 | 1868,22
Popierius 0,55 50,00 | 28656000,00 | 15760800,00 | 50,00 | 13045600,00 | 7175080,00 | 60,00 | 691200,00 | 380160,00 | 42392800,00 | 23316,04
Drekinimo skystis | 1,20 0,10 57312,00 68774,40 0,10 26091,20 31300,44 0,10 1152,00 1382,40 84555,20 101,47
Dispersiniai Klijai | 1,10 - 0,11 28700,32 31570,35 - 28700,32 31,57
Spaaudos formos | 2,60 8,00 4584960,00 | 11920896,00 8,00 2087296,00 | 5426969,60 8,00 92160,00 | 239616,00 | 6764416,00 | 17587,48
o Rysﬁilrﬁgﬁq‘;“dos 1,60 1,44 825292,80 | 132046848 1,44 375713,28 | 601141,25 1,44 16588,80 | 26542,08 | 1217594,88 | 194815
& [ Papildomi chemikalai | 1,40 10,00 5731200,00 | 8023680,00 10,00 | 2609120,00 | 3652768,00 | 10,00 | 115200,00 | 161280,00 | 8455520,00 | 11837,73
Silikonas 1,10 0,10 57312,00 63043,20 0,10 26091,20 28700,32 0,10 1152,00 1267,20 84555,20 93,01
Rotowash Bio priedas | 5, 0,01 5731,20 7565,18 0,01 2609,12 3444,04 0,01 115,20 152,06 8455,52 11,16
i drékinimo skystj
Ofsetinés gumos 1,05 0,001 573,12 601,78 0,001 260,91 273,96 0,001 11,52 12,10 845,55 0,89
I§ viso 38430017,14 17526776,65 838921,54 56795,72
I§ viso 171253763,86 78103698,43 3738444,09 253095,91
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Islaidos technologiniy procesy energijai

11 lentelé

v Man Roland Litoman 1V, 32 psl Man Roland Rotoman 50, 16psl. Man Roland 706 3B LV I8 viso
1%} A 3]
o > :1: -
:5_3‘ 3 IE N % ¥l 2u E’ 5 2 N E 5 2 N E 5 o E 7
g8 2 8o 8| 398 m 22| 53 - 1T i S ERe
o E &0 ScS | 3o » B o g o » B o Eo| 0B g RS - T
2 5 5% | co = S RS = S =R} = £ T 2 s uw
i = 227 | 3S | & 3 S| 5 2 |FS| B 3 @ g £
i3 5 — Ay @ = 3 7 — 3 @ 5 o
Irenginiy elek;;oﬁsvf;?ffl‘fos iSlaidos su 0,18 575468,45 103584,32 359447,62 64700,57 20947,16 377049 | 153133168 | 275,64
) Dujos 0,30 | 074 | 46566,00 | 1033765 | 0,74 | 2119910 | 470620 | 0,00 | 936,00 | 0,00 5014617 | 1504
< Vanduo 050 | 0,03 | 46566,00 698,49 0,03 | 21199,10 1,00 | 0,03 | 936,00 | 14,04 2061,03 0,71
Nuotekos 050 | 003 | 46566,00 698,49 0,03 | 2119910 | 31799 | 0,03 | 936,00 | 14,04 2061,03 1,03
I3 viso 115318,95 69725,76 379857 292,43
Irenginiy elekg);vie;f:fl‘fos iSlaidos su 0,18 575468,45 103584,32 359447,62 64700,57 20947,16 377049 | 153133168 | 275,64
~ Dujos 030 | 074 | 5731200 | 1272326 | 0,74 | 26091,20 | 5792,25 | 0,00 | 1152,00 | 0,00 6171837 | 18,52
< Vanduo* 050 | 003 | 57312,00 859,68 0,03 | 2609120 | 391,37 | 0,03 | 115200 | 17,28 2536,66 1,27
Nuotekos* 050 | 003 | 57312,00 859,68 0,03 | 2609120 | 391,37 | 0,03 | 115200 | 17,28 2536,66 1,27
1§ viso 118026,95 71275,55 3805,05 296,69
Irenginiy elekg’svf;fffg"s iSlaidos su 0,18 575468,45 103584,32 359447,62 64700,57 20947,16 377049 | 153133168 | 275,64
x Dujos 030 | 0,74 | 7164000 | 1590408 | 0,74 | 32614,00 | 7240,31 | 0,00 | 1440,00 | 0,00 7714796 | 23,14
< Vanduo 050 | 003 | 71640,00 1074,60 0,03 | 3261400 | 489,21 | 0,03 | 144000 | 21,60 3170,82 1,59
Nuotekos 050 | 0,03 | 71640,00 1074,60 0,03 | 3261400 | 489,21 | 0,03 | 144000 | 21,60 3170,82 1,59
I3 viso 121637,60 72919,30 3813,69 301,95
Irenginiy elekg;;f:gffg"s iSlaidos su 0,18 575468,45 108546,92 359447,62 103116,58 20947,16 377049 | 153133168 | 275,64
o Dujos 0,30 | 0,74 | 6447600 | 1431367 | 0,74 | 29352,60 | 651628 | 0,00 | 1296,00 | 0,00 69433,16 | 20,83
S Vanduo 050 | 0,03 | 64476,00 967,14 0,03 | 2935260 | 44029 | 0,03 | 1296,00 | 19,44 2853,74 1,43
Nuotekos 050 | 003 | 64476,00 967,14 003 | 2935260 | 440,29 | 0,03 | 1296,00 | 19,44 2853,74 1,43
I3 viso 12479487 110513,43 3809,37 299,32
frenginiy elek:;;;:gffg“ iSlaidos su | 514 575468,45 108546,92 359447,62 10311658 | 2094716 | 377049 | 153133168 | 27564
S Dujos 0,30 | 0,74 | 5731200 | 1272326 | 0,74 | 26091,20 | 579225 | 0,00 | 1152,00 | 0,00 61718,37 | 18,52
S Vanduo 050 | 003 | 57312,00 859,68 0,03 | 26091,20 | 391,37 | 0,03 | 1152,00 | 17,28 2536,66 1,27
Nuotekos 050 | 003 | 57312,00 859,68 003 | 26091,20 | 391,37 | 0,03 | 115200 | 17,28 2536,66 1,27
I§ viso 122989,55 109691,56 3805,05 296,69
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12 lentelé

ISlaidos pagrindiniy gamybiniy darbininky darbo uzmokesciui
Laiko Programinis . - . . Bendras darbo s .
Gaminio pavadinimas Gar_nybpg programa norma, | darbo imlumas, Valandinis atlygis, Pagrlnd|n|§ darbo PaPlldoma§ darbo urmokestis, takst. Soc[almlo. drfaudlmo
natdriniais vienetais nhivnt nh eur/nh uzmokestis, Eur uzmokestis, Eur Eur atskaitymai, tikst. Eur
Man Roland F')-S'Iwma” M, 46566000 0,0003 11642 3,50 40745,3 44820 45,2 14,0
3 Man Ro'arl‘ngsftoma” %0, 21199100 0,0003 5512 3,50 192912 2122.0 214 6,6
= .
Man Roland 706 3B LV 936000 0,0005 449 3,50 1572,5 173,0 1,7 05
I3 viso 61608,9 6777,0 68,4 21,2
Man Ro'agg ")‘S'Imma” IV, 57312000 0,0002 8597 3,85 33097,7 3640,7 36,7 11,4
5 Man Ro'ag‘gpif“’ma” 50, 26091200 0,0002 4175 3,85 16072,2 1767,9 17,8 55
N
Man Roland 706 3B LV 1152000 0,0004 438 3,85 1685,4 1854 1,9 06
IS viso 50855,2 5594,1 56,4 17,5
Man Ro'agzd r';s'lmma“ IV, 71640000 0,0002 10746 4,24 45509,3 5006,0 50,5 157
o | Man Ro'ag‘gpfftoma” 50, 32614000 0,0002 5218 4,24 22099,2 2430,9 24,5 76
o .
N
Man Roland 706 3B LV 1440000 0,0004 547 4,24 2317,4 254,9 2,6 08
I§ viso 69925,9 7691,9 77,6 24,1
Man Ro'agg bs'lmman v, 64476000 0,0002 9671 4,66 45054,2 4956,0 50,0 155
2 Man Ro'arl‘gpffmma“ %0, 29352600 0,0002 4696 4,66 21878,3 2406,6 243 75
= .
Man Roland 706 3B LV 1296000 0,0004 492 4,66 2294,2 2524 25 08
I viso 69226,7 7614,9 76,8 238
Man Ro'agg F')-S'Itoma“ v, 57312000 0,0002 8597 5,12 44053,0 48458 48,9 152
o |Man Ro'aggp':ftoma“ 50, 26091200 0,0002 4175 5,12 21392,1 2353,1 237 7.4
o .
N
Man Roland 706 3B LV 1152000 0,0004 438 5,12 22432 2468 25 0.8
I viso 67688,3 74457 75,1 233
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Vidinés pelno normos skaifiavimas

13 lentelé

KK 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100

0 -242,91 -242,91 | -242,91 | -242,91 | -242,91 | -242,91 | -242,91 | -242,91 | -242,91 | -242,91 | -242,91 | -242,91 | -242,91 | -242,91 | -242,91 | -242,91 | -242,91 | -242,91 | -242,91

1 1291,54 | 1235,39 | 1183,92 | 1136,56 | 1092,85 | 1052,37 | 1014,79 | 979,79 | 947,13 | 916,58 | 887,94 | 861,03 | 835,71 | 811,83 | 789,28 | 767,95 | 747,74 | 728,56 | 710,35

2 5984,71 | 5475,62 | 5028,82 | 4634,56 | 4284,91 | 3973,39 | 3694,64 | 3444,23 | 3218,45 | 3014,15 | 2828,71 | 2659,87 | 2505,71 | 2364,57 | 2235,03 | 2115,85 | 2005,96 | 1904,41 | 1810,38

3 3918,78 | 3429,54 | 3018,46 | 2670,54 | 2374,10 | 2119,96 | 1900,84 | 1710,90 | 1545,45 | 1400,66 | 1273,41 | 1161,12 | 1061,65 | 973,23 | 894,36 | 823,78 | 760,45 | 703,44 | 651,99

4 4160,96 | 3483,15 | 2937,91 | 2495,31 | 2133,00 | 1834,12 | 1585,81 | 1378,14 | 1203,37 | 1055,45 | 929,57 | 821,92 | 729,40 | 649,55 | 580,33 | 520,09 | 467,47 | 421,33 | 380,75

5 4300,22 | 3443,22 | 2783,22 | 2269,36 | 1865,25 | 1544,49 | 1287,70 | 1080,47 | 912,01 | 774,10 | 660,47 | 566,28 | 487,76 | 421,95 | 366,51 | 319,59 | 279,70 | 245,63 | 216,42
19413,30 |16824,01 | 14709,42 | 12963,42 | 11507,20 | 10281,43 | 9240,87 | 8350,63 | 7583,50 | 6918,03 | 6337,20 | 5827,32 | 5377,33 | 4978,22 | 4622,60 | 4304,35 | 4018,39 | 3760,46 | 3526,98
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Pagrindiniy priemoniy nusidévéjimas (amortizacija)

14 lentelé

. .| Likvidaciné¢ | Naudinga Nusidévéjimas Likutiné
llgalaikis turtas Iren_glmo Verte, | verte takst. eksplotavimo verte,
tukst. Eur Eur trukmé, metai | 2016 2017 2018 | 2019 | 2020 | (gkst. Eur
S'Stemgl\ﬁmb”et 6,000 0,600 10 0540 | 0,540 | 0,540 | 0,540 | 0,540 | 3,300
R:)'}’(')G;yst;’;fjo 65,000 6,500 10 5850 | 5850 | 5850 | 5850 | 5850 | 35750
Planatol Combijet
9Net klijavimo 35,000 3,500 10 3,150 | 3,150 | 3,150 | 3,150 | 3,150 | 19,250
blokas
Lit(')\r/'nf;ﬁ\‘j'aggpsl 2457,756 245,776 10 221,198 | 221,198 |221,198|221,198 | 221,198 | 1351,766
Inventorius 2,000 0,200 10 0,180 | 0180 | 0,180 | 0,180 | 0,180 | 1,100
& viso: 2565,756 256,576 ; 230,918 | 230,918 |230,918 230,918 | 230,918 | 1411,166

Yra nustatoma likvidaciné verté, imant 10 % nuo jrenginio vertés. Ir apskaiiuojamas

nusidévéjimas: (jrenginio verté — likvidaciné verté)/naudingo eksploatavimo laiko = (6,000 —

0,600)/10 = 0,540 tukst. Eur
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= = . 9
E g|: Zyméjimas Pavadinimas § Pastaba
Technologiniy irenginiy
iSdéstymo planas
1 Spaudos masina Man Roland Lithoman IV 1
2 Spaudos masina Man Roland Rotoman 50 1
3 Spaudos masina Man Roland 706 3B LV 1
4 Spaudos masinos Man Roland 706 3B LV 1
valdymo konsolé

5 Bksponavimo jrenginysLiischer XPose!260 UV | 1
6 Ploks¢iy ryskinimo jrenginys Bora 125T Height§ 1
7 HP Designjet L25500 1
8 Stalas 2 | 1.5x2.5m
9 Virtuves komplektas 2 p5x0.6x2 m
10 Stalas 5 ]11.0x1.0m
11 Sofa 2 | 20x1.5m
12 Lentyna 1 1,7x0,5 m
13 Spinta 1 1,7x0,5 m

Grupé KTU Mgch_anikos inzinerijos ir Ofsefinés lapinés ir ruloninés spaudos telc“hnologijq

dizaino fakultetas analizé UAB ,Spaudos kontrai
DG-3 Studentas| D. LeSinskaité Laida
Vadovas | dr.V. Miliffnas Specifikacija 0
Katved. | doc. K. Juzénas
Pr.etapas Gamybos inZinerijos katedra Lapas | Lapy
MBP Studenty g. 56, LT-51424 Kaunas 2015 - MBP - Gl - 01 1] 1
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2 B } ”
E g g Zyméjimas Pavadinimas ’g Pastaba
Patalpy i§déstymo planas
I Spaudos cechas 27245’
11 Popieriaus sandélys 369 m’
111 Pagamintos produkcijos sandélys 301,3 m’
1Y Spaudos formy CtP baras 121,23 m’
\% Poilsio kambarys 55,55 m’
VI Tualetas 26,85 m’
VII Tualetas 26,85 m’
VIII Riibine 244 m’
IX Rubiné 244w
Grupe KTU Mt_ach_anikos inZinerijos ir Ofsetins lapinés ir ruloninés spaudos technologijy
dizaino fakultetas analizé UAB ,Spaudos kontdrai
DG-3 Studentas| D. Lesinskaité Laida
Vadovas | dr.V. Miliurjas Ekspllkacua 0
Katved. | doc. K. Juzénas
Pr.etapas Gamybos inzinerijos katedra 2015 - MBP - Gl - 01 Lapas | Lapy
MBP Studenty g. 56, LT-51424 Kaunas T 11
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