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Technologiniy veiksniy jtakos medienos Slifavimo proceso nasumui ir apdirbty
pavirSiy kokybei tyrimas / Magistro projektas / Autorius — D. Kulikauskas / Vadovas — lekt.
G. Keturakis / Kauno inZzinerijos ir dizaino fakultetas, Medziagy inZinerijos katedra. Kaunas,

2015 — 57 psl, 34 paveikslai, 5 lentelés.

Santrauka

Mokslinio tiriamojo darbo tikslas — nustatyti §lifavimo trukmeés, S$lifavimo medziagos
gridétumo, Slifavimo grei¢io ir biologinés medienos rasies jtaka Slifavimo proceso naSumui,
energijos sagnaudoms bei Slifuoty pavirsiy kokybei.

Medienos Slifavimo bandymai buvo atlikti medienos Slifavimo stende, kuris sukurtas
siaurajuosciy Slifavimo stakliy (Flader System) bazéje. Medienos bandiniai buvo $lifuojami isilgai
pluosto prie dviejy skirtingy Slifavimo greiciy, bei su trijy skirtingy gridétumy slifavimo medziaga.

Slifuotq pavir§iy SiurkStumo parametrai R,, R., ir R, iSmatuoti kontaktiniu adatiniu
profilometru (Mahr Surf PS1). Pavir§iaus nelygumai buvo matuojami po 5, 10, 15, 20, 25 ir 30 min
Slifavimo trukmeés. Viename bandinyje pasirinkti trys sektoriai (17,5 x 17,5 mm), kuriy Siurkstumas
buvo matuojamas iSilgai ir skersai pluosto. Vienam S§lifavimo medziagos gridétumui tirti, buvo
naudojama po tris bandinius. Visi matavimy rezultatai apdoroti statistiniais metodais. Matavimy
paklaida nevirsijo £10 %.

Tyrimy rezultatai parodé, kad pavirSiaus SiurkStumas priklauso nuo S$lifavimo trukmeés,

Slifavimo medziagos gridétumo, Slifavimo greicio ir biologinés medienos riisies.



Investigation of Impact of Technological Factors on the Wood Sanding Process
Efficiency and Quality of the Sanded Surface / Master‘s Thesis / Author — D. Kulikauskas /
Guide lekt. G. Keturakis / Department of Materials Engineering, Faculty of Mechanical
Engineering and Design, Kaunas University of Technology, Kaunas, 2015 — 57 pages, 34
Figures, 9 Tables.

Summary

The central objective of this thesis was to determine the length of grinding, sanding material
grits, and the speed of grinding and the influence of certain wood species on grinding process
productivity, energy costs and polished surface quality.

To achieve these goals, the wood grinding tests were carried out in a wood display, which
was created in a ,,Flader system* database. Wood samples were grinded along the fiber using three
different grinding materials at two different grinding speeds.

»Mahr Surf PS1° tool was used to measure and evaluate the surface roughness parameters
R., R, and R, Surface roughness was measured in the intervals of 5, 10, 15, 20, 25 and 30
minutes.

Three sectors were selected in one sample (17,5 x 17,5 mm), and the degree of roughness in
the surface was measured along and across the fiber. Three samples were sued to evaluate and
determine the unevenness of the surface. All measurement results were processed by statistical
methods. The measurement error of unevenness did not exceed =10 %.

The key conclusion was drawn that surface roughness depends on grinding length, sanding

material grits, the grinding speed and type of wood.
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Ivadas

Slifavimas — baigiamasis medienos ir medienos medZiagy mechaninis apdirbimas.
Pagrindiniais §lifavimo parametrais yra Slifavimo slégis, kontakto plotas, pjovimo ir pastimos
greiciai, medienos pluosto kryptis ir abrazyvy grudeliy dydis [25]. Pjovimo iranki sudaro abrazyvo
grudeliai, priklijuoti ant audinio ar popieriaus pagrindo. Abrazyvo griideliai yra netaisyklingos
formos briaunainiai [25]. Masyviai medienai Slifuoti naudojami aliuminio oksido (Al,Os3), silicio
karbido (SiC) ir cirkonio oksido (ZrO,) griideliai.

Abrazyvy griideliy mikro iSkySos yra savarankiSkai pjaunantys elementai, nupjaunantys nuo
10 iki 100 karty plonesne drozle, palyginus su jprastiniais pjovikliais [5, 21]. Slifavimo proceso
metu, abrazyvy griideliai dévisi ir Simpa. Daugiausiai i$sikiSusiam abrazyvy grudeliui, ypaé
turin¢iam bukus pjovimo kampus, teks storiausia drozlé. Veikiant pasiprieSinimo pjovimui jégoms,
atSipes grudelis bus iSpléstas i§ riSamosios medziagos [5, 21]. Sumazéjus abrazyviniy grideliy
kiekiui slifavimo zonoje, padidéja slifavimo jéga, pablog¢ja slifuoto pavirsiaus kokybe [7, 20, 27].

Vienas i§ pagrindiniy kriterijy, jvertinan¢iy apdirbto pavirSiaus kokybe — Siurk§tumas. Jis
lemia tolimesnj pavirSiaus apdirbimo ir apdailos biidg, estetinj vaizda bei panaudojimo galimybes.
Pavirsiaus SiurksStumas jtakoja klijy ir apdailos medziagy adhezijg ir §iy medziagy sanaudas [26].

PavirSiaus SiurkStumas matuojamas kontaktiniu arba nekontaktiniu biidu. Matuojant
kontaktiniu biidu, naudojami adatiniai matuokliai. Sis metodas taikomas didesniems pavirsiaus
nelygumams nuskaityti. Matavimo ribos priklauso nuo adatos geometriniy matmeny [14].
Nekontaktiniam matavimui naudojami optiniai ir lazeriniai matuokliai. Tikslesnis yra lazerinis
matavimas, kuris fiksuoja ir nedidelius pavirsiaus nelygumus. Sie matuokliai naudojami glotniems,
Slifuotiems arba apdailintiems pavir§iams [7].

Sio tyrimo tikslas buvo nustatyti $lifavimo trukmés, 3lifavimo medZiagos gridétumo,
Slifavimo grei¢io ir biologinés medienos ruSies jtakg S$lifavimo proceso naSumui, energijos

sgnaudoms bei $lifuoty pavirsiy kokybei.
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1. LITERATUROS APZVALGA

1.1 Mediena ir jos savybés

1.1.1 Medienos sandara

Mediena yra lasteliné, polimeriné ir sudétiné medziaga. Ji charakterizuojama pagal
anizotropija, heterogeniskuma ir higroskopija. Lyginant su kitomis medziagomis, mediena pasiZymi
geromis fizikinémis ir mechaninémis savybémis [1].

Pagrindinés medienos anatominés dalys yra $erdis, mediena ir Zieve. Serdis yra mazdaug
apie kamieno viduri, kuri atrodo kaip nedidel¢ tamsi déme. Daugumai medzio rasiy Serdis yra
apskrito skerspjivio. Serdj sudaro minksti, pur@is audiniai, todél jos mechaninés savybés labai
prastos. Mediena kartu su Serdimi uzima 90 — 95 % suaugusio medzio skerspjuvio ploto ir 80 —
90 % stiebo apimties. Augancio medzio mediena atlieka jvairias fiziologines funkcijas. Praleidzia
vandeni, kuris teka i§ Sakny i lajg. Taip pat medienoje kaupiamos medzio maisto medziagy atsargos.
Zievé skirta saugoti gyvuosius kamieno audinius nuo staigiy temperatiiros poky&iu, grybu, bakteriju
ar mechaniniy pazeidimy [3].

Medienoje yra identifikuojami keturi struktiirinio organizavimo lygiai: makroskopinis,
mikroskopinis, ultrastruktiirinis ir molekulinis. Mikroskopiniu lygiu mikrostuktiiriniai poky¢iai yra
matomi skirtinguose medienos pjiiviuose — radialiniame, tengentiniame ir skersiniame pavirsiuose.

Medienos savybés jvairiomis kryptimis yra skirtingos [1].

1.1.2 Lapuociy mediena

Pagrindiniai lapuo¢iy medienos mikrostuktiiros elementai yra indai, libriforminis plausas,
Serdies spinduliai ir vertikalioji parenchima. Lapuociy medienos mikrostruktiiros schema pateikta
1.1.2.1 paveiksle.

Indai — tai plonasieniai vamzdeliai, susidedantys i§ ilgos eilés trumpy lasteliy, vadinamy
nareliais. Kad vanduo i$ indy galéty patekti j gretimas gyvas Iasteles, jy Soninése sienelése yra pory.

Libriforminis plausas (libriformas) — tai ilgos, smailais galais lastelés, turincios labai storas
sieneles. Jy ilgis svyruoja nuo 0,3 iki 1,0 mm, iSorinis skersmuo — nuo 0,01 iki 0,02 mm.
Skersiniame libriformo pjiivyje lastelés sienelé uzima net 85 — 90 % viso skerspjiivio ploto.

Libriformo sienelés visada biuna sumedé¢jusios. Jose yra siaury, daznai plySio pavidalo

paprastyjy pory, sieneléje issidés¢iusiy sraigtiskai.
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galinis

[3].

maisto medZziagy atsargos,

Serdies spinduliai sudaryti tik i§ parenchiminiy
lasteliy, Siek tiek iStjsusiy spindulio kryptimi ir
turin¢iy plonas sumedéjusias sieneles su daugybe

paprastyjy pory.

Vertikalioji parenchima — tai vertikali

parenchiminiy lasteliy sistema, kurioje yra kaupiamos

reikalingos pavasarj

iSskleidziant naujus lapus. Lasteliy sienelés yra labai

plonos ir sumedéjusios [3].

1.1.2.1 pav. Lapuo¢iy medienos mikrostruktiiros schema: 1 —

rieve; 2 — indai; 3 — Serdies spinduliai; 4 — libriforminis plausas

1.1.3 Spygliuo¢iy mediena

galinis 3

5

Py )
e )y
3 S o

e

oo
:Q

tangentinis
(liestinis)

1.1.3.1 pav. mikrostrukttiros

Spygliuo¢iy  medienos

schema: 1 — rievé; 2 — Serdies spinduliai; 3 — vertikalusis
sakatakis; 4 — ankstyvoji tracheidé; 5 — velyvoji
tracheidé; 6 — apvaduotoji pora; 7 — Serdies spindulio

horizontalioji tracheidé [3].
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Spygliuo¢iy medienos apytakos ir
ramstiniai audiniai yra sudaryti i§ apmirusiy
vadinamy

prozenchiminiy lasteliy,

tracheidémis.  Kaupiamuosius

spygliuociy
audinius sudaro gyvos parenchiminés lgstelés.
Spygliuociy medienos mikrostruktiiros schema
pateikta 1.1.3.1 paveiksle.

spygliuociy medienos
elementas yra tracheidés, kurios uzima 90 —

95 %

Budingas

visos medienos turio. Tracheidés

spygliuo¢iy medienoje biina dviejy tipy:

ankstyvosios ir vélyvosios. Ankstyvosios
tracheidés, sudarancios kiekvienos rievés
ankstyvaja medieng, yra skirtos praleisti

vandeniui, todél turi pla¢ig ertme ir plonas

sieneles su daugybe Vélyvosios

pory.

tracheidés, sudarancios velyvaja mediena,

atlieka mechanines funkcijas, tod¢l jy sienelés



sustoréjusios vidaus ertmés saskaita.

Parenchimings lastelés — spygliuo¢iy medienoje yra susitelkusios Serdies spinduliuose. Jy
taip pat blina prie sakatakiy, o kartais (iSskyrus pusi) pasitaiko ir atskirai — medienos parenchimos
pavidalu.

Serdies spinduliai — spygliuo¢iy medienoje bina labai siauri (skersiniame pjivyje matyti,
kad juos sudaro tik viena eilé lasteliy). Tangentiniame pjiivyje matyti, kad jie susideda i$ Iasteliy,
iStempty spindulio kryptimi ir iSsidesciusiy keliais auk$tais vienos ant kity (viena eile).
Spinduliniame pjivyje Serdies spindulys atrodo kaip plati juosta, susidedanti i§ keliy eiliy
(,;auksty™) lasteliy. Daugelio spygliuoc¢iy Serdies spinduliai susideda i$ dviejy raisiy Iasteliy.
VirSuting ir apating eil¢ sudaro horizontalios (spindulinés) tracheidés su smulkiomis apvaduotomis
poromis. Vidurinés eilés susideda i$ parenchiminiy lasteliy su paprastosiomis poromis.

Sakatakiai — yra vadinami saky pripildyti siauri, ilgi kanalai. Sj kanala sudaro trys lasteliy
sluoksniai. Vidurinis sakatakj iSklojusiy lasteliy sluoksnis yra vadinamas epiteliniu. Jj sudarancios
lastelés gamina sakus ir yra panaSios i plonasienes pusleles. Antra sakatakio sluoksni sudaro
apmirusiy, tuséiy lasteliy ziedas. ISoriniame sluoksnyje yra gyvos parenchiminés Iastelés,
vadinamos lydinc¢igja parenchima.

Horizontalieji sakatakiai eina Serdies spinduliais ir biina sudaryti tik i§ dviejy sluoksniy —
epitelio ir apmirusiyjy Igsteliy sluoksnio. Horizontalieji sakatakiai visus medzio sakatakius sujungia
1 vieng sistema. Taciau i Sig sistemag nejeina branduolyje esantys sakatakiai, kurie nustoja

funkcionave, nes jy gyvosios lastelés apmirsta, o kanalus uZpildo epiteliniy lasteliy ataugos [3].

1.2 Medienos medziagy struktiara

Medienos apdirbimo ir baldy gamybos pramoné neklijuoty medienos produkty gamina labai
nedaug — tik rastus, tasus, lentas statyboms, smulkiy namy apyvokos reikmenis. Praktiskai didzioji
dauguma visy medienos gaminiy yra i§ klijuotinés medienos: masyviosios medienos skydai,
klijuotiné fanera, medienos drozliy, skiedranty, plausy plokstés, faneruotos plokstés, klijuotinés

laikanciosios konstrukcijos (sijos) [16].
1.2.1 Masyviosios medienos skydai
Masyviosios medienos skydai — tai kraStais (arba kraStais ir Sonais) suklijuoti medienos

taseliai. Tokie skydai gaminami i§ spyglivo¢iy ir kietyjy lapuociy medienos. Sluoksniy

konstrukcija, taseliy skerspjiivis, jy sujungimo budas priklauso nuo ploksciy paskirties (LST EN
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13017-1, 2: 2002). I$ masyviosios medienos pagamintos plokstés jau nebeturi medienai biidingy
ydy (Saky, plySiy, kreivo pluosto sluoksnio ir kity), nes jos iSpjaustomos taseliy gamybos metu. Tai
labai vertinga, taciau gana brangi medZiaga, ne masinés gamybos, reiau gaminama ir naudojama.
Masyviosios medienos skydai biina vienasluoksniai ar daugiasluoksniai (1.2.1.1 pav.), skirti naudoti
sausoje, drégnoje aplinkoje ir atvirame lauke, bendrosios ir statybinés paskirties, pagaminti i§
spygliuociy ar lapuociy medienos, i§ iSilgai nevientisy ar vientisy gabaly, neslifuoti, Slifuoti,

reljefinio pavirSiaus, apdailinti.

a b

1.2.1.1 pav. Vienasluoksnis (a) ir trisluoksnis (b) masyviosios medienos taseliy skydas

Visi junginiai turi buiti tinkamai suklijuoti, be jokiy tarpy. Neklijuoty junginiy gali biiti
vidiniuose sluoksniuose. Vienasluoksniy skydy, sudaryty i§ supjauty pagal ilgj medienos gabaly,

galai gali biiti jungiami dantytais dygiais, suglaudziami arba kitaip sujungiami galais [16].
1.2.2 Lengvyjy konstrukcijuy plokstés
Ilga laikg buvo ieskoma technologijy, kaip sukurti skydines baldy gamybos medziagas,

kurios biity mazo svorio, taciau pakankamai stiprios. Koriné ploksté - tai karkasinis arba bekarkasis

skydas, suformuotas jungiant du plonus iSorinius sluoksnius su storu (auks$tu) korétu vidiniu

sluoksniu.

Koriniai uzpildai §iuo metu gaminami ne tik
i§ medienos, bet ir jvairiy kity medZiagy, tokiy kaip
| aliuminio folijos, titano lydiniy, anglies ir stiklo
audinio, unikalaus sintetinio popieriaus ir pléveliy.

ISskiriami  keli korinés plokstés tipai:

bekarkase, karkasiné su pagal skydo ilgi i§ dviejy

pusiy iSdéstytais pjautinés medienos taseliais arba
1.2.2.1 pav. Laminuota karkasin¢ koriné plok$té s medziagos taseliais ir karkasiné plokste su pagal
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perimetra iSdéstytais pjautinés medienos arba kitos medziagos taseliais.

Korinés plokstés storis varijuoja nuo 15 iki 240 mm. DaZniausiai naudojamos nuo 24 iki
120 mm storio plokstés. Ji pjaustoma bet kokiy reikiamy matmeny, krastai dengiami apdailinémis
juostomis ir gaunamas uzdaras skydas.

Korinés plokstés uzpildas sudarytas i§ ne maziau kaip dviejy medziagy — popieriaus
(kartono) ir klijy, nuo kuriy ir priklauso fizikinés mechaninés skydo savybés. Siai plokstei yra
budingas didelis tvirtumas ir atsparumas temperatiirai. Korinio skydo svarbiausias parametras yra

mechaninis atsparumas gniuzdymui statmenai korio akutéms [16].

1.2.3 Lukstas

Medienos lukstas — tai vientisas medienos lakstas kurio storis ne didesnis kaip 7 mm (LST

EN 313-2: 2001). Lukstas pagal gamybos biidg skiriamas i pjautinj luks$ta, lukstenta luksta ir

droZztinj luksta.

Vienas i$ pastaruoju metu placiausiai
taikomy luk$to gamybos biudy — lukstinimas,
kuris panasus | popieriaus ritinio iSvyniojima.
Tam tikro ilgio rastai ar rasteliai, vadinami
trinkomis, tvirtinami specialiuose griebtuose —

iltyse, kurios trinkai suteikia sukamajj judes;j.

1.2.3.1 pav. Lukitas Kartu il¢iy sukimasis standziu kinematiniu
ry$iu yra susietas su peiliy suportu: lukstinimo peilis pastoviu greic¢iu juda sukamos trinkos centro
link (1.2.3.2 pav.). Gaunama nenutriikstama medienos juosta, vadinama lukstintu lukstu.

Pries lukstinimg medienos elastingumo padidinimui trinkos Sutinamos garuose arba
mirkomos kar§tame 50 — 80° C vandenyje. Dar drégna luksto juosta staklése sukarpoma reikiamo
dydzio lakstais. Sukarpytas lukstas dziovinamas daugiaaukstése ritininése dziovyklose arba
kars§tuose presuose.

Lukstas dél apvalaus lukstinimo netenka daug dekoratyviyjy medienos tekstliros savybiy,
kurios biidingos droztiniam lukstui, todé¢l yra ne tokia vertinga apdailiné medziaga.

Droztinis lukStas — tai plona lakstiné medziaga, gaunama bepjuveniniu drozimo bidu
(1.2.3.3 pav.) ir naudojama skydiniy detaliy apdailai (dekoratyviajai pavirsiy apdailai). Sis procesas
vadinamas faneravimu, o droZtiniu lukstu apklijuoti skydai vadinami faneruotais skydais.

Droztinis lukStas gaunamas droziant grazig tekstiirg turinéiy riiSiy mediena. Be zZievés i

dviejy pusiy apipjauti rastai (droziamieji tasai) Sutinami garuose arba karStame vandenyje. Kad buty
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jvairesné ir grazesné tekstiira, droziamieji tasai jtvirtinami taip, kad buity gautas spindulinés, pusiau
spindulinés ar tangentinés teksttiros vaizdas. Spinduliniame pjivyje metinés rievés matomos kaip
tiesios linijos. Serdies spinduliai ¢ia nubréZia siauras skersines juosteles. Pusiau spinduliniame
pjivyje metinés rievés taip pat atrodo kaip tiesios linijos, o Serdies spinduliai sudaro pusiau
pasuktas ir isilgines trumpy liezuvéliy formos juosteles. Tangentiniame pjuvyje metinés rievés yra

tarsi kiigius primenancios kreivés, o Serdies spinduliai — lesiy pavidalo taskai ir bruksneliai [16].

1.2.4 Klijuota fanera

Fanera yra lakstiné konstrukciné medZziaga, suklijuota i
keliy luksto sluoksniy. Paprastai faneros sluoksniai gaminami i$
lukstinto luksto — tai bendrosios paskirties fanera (1.2.4.1 pav.).

Fanera gaminama i§ berzo, alksnio, liepos, drebulés, buko,

pusies, eglés medienos ir apibidinama pagal iSoriniy sluoksniy

- medienos rusj. Iprasta, kad faneros gretimuose sluoksniuose

7 1.2.4.1 pav. Klijuota fanera medienos pluostai biity orientuoti 90° kampu. Atsizvelgiant j klijy
rus], skiriama fanera, tinkama naudoti sausose, drégnose patalpose

ar lauko salygomis, o pagal pavirSiaus apdailag — neslifuota, Slifuota, gruntuota arba apklijuota

jvairiy medziagy plévelémis. Faneros viena arba abi pusés gali buiti padengtos droZtiniu lukstu, taip

pat tekstiriniu jvairias medienos rii§is imituojanéiu popieriumi [16].

1.2.5 Medienos drozliy ploksté

Medienos drozliy plokst¢ (MDP) gaminama i§ smulkiy
i8dziovinty medienos drozliy, sujungty organine riSamaja medziaga,
veikiant kar$¢iui, slégiui, drégmei, katalizatoriams.

Dél MDP jvairovés klasifikacija yra gana plati ir
reglamentuojama LST EN 309 standarto. MDP klasifikuojama pagal

gamybos procesg, pavirSiaus apdirbima, drozliy matmenis, pagal

struktlirg storio atzvilgiu, pagal panaudojimo sritj.
1.2.5.1 pay. Neapdailinta Neapdailintos, tai yra be iSorinio dekoratyvinio sluoksnio, MDP

medienos drozliy plokéte. naudojama retai. Siekiant pagerinti MDP estetinj vaizda, kokybines
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charakteristikas, pavirSiaus stiprumg, formos stabiluma, jos pavirSius yra dengiamas jvairiomis
lakstinémis medziagomis. MDP apdailinti naudojamos medZiagos: droZtinis (kartais lukStintas)
lukstas, dervose imirkytas tekstiirinis popierius, polivinilchloridinés (PVC) plévelés, dekoratyvinis

plastikas ir kt [16].

1.2.6 Orientuoty skiedranty plokste

Tai struktiriné daugiasluoksné medziaga, kurios kiekviename sluoksnyje skiedros
orientuotos viena kryptimi, kad suteikty plokstei daugiau stiprumo. Skirtingai nuo drozliy ploksc¢iy
pagrinda sudaro dideliy matmeny skiedros — plonos, ilgos, luksto
pavidalo drozlés, kurios padengiamos drégmei atspariais klijais ir
supresuojamos karStuose presuose. Ploksté tampa kieta ir atspari
drégmei, todél turi visas geriausias medienos, kaip statybinés
medziagos, savybes ir kartu, dél savo specifinés struktiiros,

pasizymi vertingomis konstrukcinémis medZziagos savybémis.

1.2.6.1 pav. Orientuoty skiedranty  Kryptingai orientuotos skiedros uztikrina didelj lenkiamajj stipri

plokste. ir visos plokstés savybiy vientisuma [16].

1.2.7 Medienos plausy ploksté

Medienos plausy plokste yra 1,5 mm ir storesné lakstiné medziaga (1.2.7.1 pav.), pagaminta
i$ lignoceliuliozinio pluosto. Kaitinami ir presuojami plausai sulimpa dél savo riSamyjy savybiy
arba padidéjus sintetiniy riSamyjy medziagy.

Baldy gamintojai gamybinéje aplinkoje medienos plausy
plokstéms daZniausiai vartoja tik du trumpinius — MPP ir MDF. MPP
iprasta laikyti drégnuoju biidu pagamintas kietgsias (HB) ar pusiau kietas

(MB) plokstes, kurios paprastai gaminamos 2,5 mm, 3,2 mm storio, 850

— 1100 kg/m® tankio. MDF trumpinys vartojamas tada, kai kalbama apie
1.2.7.1 pav. Vidutinio tankio  storas (daZniausiai 6 ... 30 mm) plokstes. Abiejy rusiy plokstes sieja tai,

medienos plausy ploksté. kad jos gaminamos i§ medienos plausy.

1.3 Slifavimo proceso teoriné samprata

Slifavimas — baigiamasis medienos ar medienos medziagy detaliy mechaninis apdirbimas.
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Slifavimo proceso metu gaminiams suteikiamas lygus pavirsius. Tai baigiamasis medienos ar
medienos medziagy detaliy mechaninis apdirbimas [20].

Slifavimo procesa galima suskirstyti j dvi klases. Pirma klasé apima procesus, atlickamus
siekiant paruos§ti medieng ir sumazinti jos pradinj Siurk$tumg. Antra klasé apima Slifavimo
procesus, kurie paruosia medieng paskesniam pritaikymui — apdailai [22].

Dél skirtingy medienos riisiy fiziniy ir cheminiy savybiy skirtumo, biitina Zinoti reikiamus
Slifavimo parametrus, kaip slégis, Slifavimo greitis, abrazyviniy grudeliy dydj ir riisi. Pagal A.
Bian¢j taip pat labai svarbu Zinoti greitj ir galia, kurie veikia procesa. Pagal $j autoriy, pjovimo
galia, Slifavimo procese turi jtakos geometrinei kokybei, pavirSiaus apdailai, jrankio
ilgaamziskumui ir $lifavimo proceso trukmei. Svarbu Zinoti pjovimo galia, kad pasirinkti jranga
atitinkama galia ir strukttra [23].

Pjovimo jrankj sudaro abrazyvy griideliai, priklijuoti ant popieriaus ar audinio pagrindo.

Slifuojantys griideliai, skirtingai nuo bet kurio pjovimo jrankio a§meny, turindiy konkreéia
geometring forma, yra netaisyklingos formos, suapvalintomis vir§inémis briaunainiai. Grideliy
pavirSius visada SiurkStus. Griidelio mikroiSkySos — tai savarankiS$ki pjaunantys elementai,

nupjaunantys 10 ir 100 karty plonesne droZle negu pagrindinis elementas [5, 21].

A v
B B,
C x D ‘g C1
/ Q.
1 fx
A

» N L
s 2| 2 2

1.3.1 pav. Slifavimo griidelio schema mikropjovimo atveju: A — pagrindinis
elementas; M — mikroiskysa; N — submikroiskysa; KL — pjovimo plok§tumos
pedsakas [41.

Kadangi pjovimo elementas suapvalintas, tai bet kuriame taske X faktinis priekinis kampas
apskai¢iuojamas i§ formulés (1.3.1):
p—a,

P (1.3.1)

Y, = arcsin

Cia a, = nupjaunamo sluoksnio storis taske X;

p — pjovimo elemento suapvalinimo spindulys.
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Faktinis pjovimo kampas taske X apskaic¢iuojamas i$ formulés:
p—a,

p (1.3.2)

g, = 0,57 + arcsin

Kai susidaro bukas pjovimo kampas, padidéja trinties jéga tarp pjovimo jrankio ir ruosinio.
Didéjant jégai ir deformacijai, atsiranda didesné trintis tarp abrazyvy griidelio ir Slifuojamo
pavirSiaus, o tai lemia padidé€jusia temperatiira procese. AStrumo sumaz€jimas priveda prie
medziagos pavirSiaus deformacijos.

Pjovimo metu medziagos sluoksniai, nutole nuo pjaunancéiyjy aSmeny jvairiais nuotoliais,
yra deformuojami esant jvairiems pjovimo kampams. I$ (1.3.2) formulés matyti, kad a, — 0, S, —
180°, t.y. medziagos sluoksniams esantiems pjiivio plok$tumoje pjovimo kampas susidaro tokio
dydzio, kad pjovimas negalimas ir apdirbamas pavirSius yra glemziamas. Taciau didéjant
nupjaunamo sluoksnio storiui, t. y. tolstant nuo pjovimo plokstumos, faktinis pjovimo kampas
mazeja.

Nupjaunamame sluoksnyje susidaro dideli gniuzdymo itempimai. Taciau, jeigu nupjaunamo
sluoksnio storis pakankamai didelis, o pjovimo kampas mazas, tai prie pjovimo elemento aSmeny
gniuzdymo jtempimai pereina j tempimo jtempimus. Jeigu pjovimo elemento aSmeny suapvalinimo
spindulys didesnis uz nupjaunamo sluoksnio storj (ps > ay), tai pjovimo pradZioje jrankio pjovimo
elementas slysta apdirbamu pavir§iumi, kai pjovimo kampas smailas, did¢jant nupjaunamo
sluoksnio storiui, bendras deformacijos darbas didéja, o kai pjovimo kampas bukas - beveik
nekinta. Tai reiskia, kad, didé¢jant nupjaunamo sluoksnio storiui, sumazéja papildoma apdirbamos
medziagos deformacija, dél to, kad pjovimo elementas suapvalintas ir susidaro bukas pjovimo
kampas. Tuo ir paaiSkinama tai, kad, esant dideliems nupjaunamo sluoksnio storiams, specifinis
pjovimo slégis beveik nepriklauso nuo nupjaunamo sluoksnio storio. Nupjaunamo sluoksnio plotis
nepriklauso nuo faktisko pjovimo kampo, o tik tai nurodo deformuojamo sluoksnio ilgj. Todél
specifinis pjovimo slégis praktiskai nepriklauso nuo nupjaunamo sluoksnio plocio.

Slifuojant nupjaunamos drozlés matmenys priklauso nuo abrazyviniy griideliy dydzio.

Slifavimo jrankiy abrazyviniai griideliai yra netaisyklingos formos, netolygiai issidéste
jrankio pavirsiuje, todé¢l Slifavimo procesas yra nestabilus. Daugiausia iSsikiSusiam abrazyviniam
griideliui, ypa¢ turinéiam bukus pjovimo kampus, teks storiausia drozle. Siuo atveju, veikiant
pasiprieS§inimo pjovimo jégoms, griudelis gali buti iSpléStas i§ riSamosios medziagos. Todél
Slifavimo jrankio pagrindas ir riSamoji medziaga turi tampriai apspausti abrazyvinj griideli. Tuo pat

metu atSipes grudelis turi buti pasalintas darbo metu nuo pagrindo. Taigi $lifavimo jrankio
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pagrindas ir riSamoji medziaga turi buti pakankami elastingi. Medienos Slifavimo juostos struktiira

parodyta 1.3.2 paveiksle.[5, 10]

(V)

tv =

1.3.2 pav. Slifavimo popieriaus sandara: 1 — pagrindas (popierius arba kita
medziaga); 2 — riSan¢ioji medziaga; 3 — abrazyvinis grudelis; 4 — apsauginé
derva[10].

1.3.1 Slifavimo proceso matematinis apraSymas

Tyringjant Slifavimo procesa, kurj atlieka vienas griidelis, remiantis griidelio briaunos
geometrija ir jud¢jimo salygomis, galima nustatyti nupjaunamo sluoksnio geometrija ir gaunamo
pavirsiaus profilj. Tiesa sakant, atlickamg abrazyviniy medziagy Slifavimo procesa, labai sunku
nuspéti, taigi sunku nustatyti ir apdirbto pavir§iaus profilj, nes abrazyviniai griideliai yra iSsidéste
chaotiskai.

Siuo metu §lifavimo procesai yra modeliuojami ir aprafomi pasitelkiant aukstaja
matematika, rezultatai yra apdorojami kompiuteriais.

Pagrindiniais rezimo parametrais yra specifinis slégis j $lifuojama pavirsiy, $lifavimo ir
medienos pluosto kryptis, Slifavimo greitis, pastimos greitis, Slifavimo popieriaus ir medienos
kontakto ilgis.

Siekiant procesa apraSyti matematiskai, procesas yra modeliuojamas. Priklausomai nuo
hipoteziy ir prielaidy, modelis daugiau ar maziau gali atitikti realy procesa. Tai yra tikrinama ir
vertinama lyginant §lifuoto pavirSiaus charakteristikas, kurios yra apskai¢iuotos pagal modelj ir
iSmatuotos bandymo metu [5].

Naudojantis atsitiktiniy funkcijy padéties teorija, galima gauti formules, kuriomis remiantis
galima apskaiciuoti §lifavimo popieriaus modelio charakteristikas. Pavyzdziui, aktyviyjy griideliy
skai¢ius viename pjaunanciame profilyje (briaunoje) yra nustatomas kaip funkcijos N (6) piky

skaiCius pasirinktame lygyje — briaunos jsiskverbimo j Slifuojama medziaga lygis.
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Remiantis §lifavimo popieriaus modelio charakteristikomis, galima nusakyti ir Slifavimo
proceso charakteristikas. Taigi remiantis S$lifavimo popieriaus matematine tikimybe, galima
nustatyti viso nupjaunamo sluoksnio matemating tikimybe [5].

Sj sluoksnj nupjauna briauna, kurios ilgis 1 cm, briauny skaiGius yra apskaitiuojamas
vienam centimetrui §lifavimo popieriaus ilgio, Slifavimo popieriui persislenkant per 1 centimetrg ir
t.t.

Tyrinéjant svarbiausia yra nustatyti Slifavimo popieriaus pjaunanciyjy briauny modelio
statines charakteristikas. Paprastai jos yra nustatomos eksperimentuojant: tyrinéjant Slifavimo
popieriaus pjaunanciyjy briauny statines charakteristikas — i8ilginiy pjuviy fotografijos analize. Tai
atliekama naudojantis skai¢iavimo masina.

Toliau yra parenkamos analitinés iSraiSkos (funkcijos), aproksimuojamos nepriklausomybes

gautos eksperimento metu, kol gautos modelio charakteristikos jgauna analitinj aprasyma.

1.3.2 Slifavimo medZiagy sandara

Slifavimo juostos gaminamos i§ jvairiy gamtiniy ir sintetiniy abrazyviniy medziaguy.

Korundas — mineralas, kurio sudétyje yra apie 80 ... 95 % aliuminio oksido (Al,O;) ir kity
medziagy priemaiSy. Gaminamas lydant elektrinése krosnyse medziagas, turin¢ias daug aliuminio
oksido (boksity) arba gryng aliuminio oksidg. Priklausomai nuo aliuminio oksido kiekio skiriasi
elektrokorundo spalva, struktira ir savybés. Gaminamos trys elektrokorundo atmainos: normalusis,
baltasis ir monokorundas.

Normalusis elektrokorundas susideda i8 korundo ir nedidelio kiekio $lako priemaisy.

Baltasis elektrokorundas yra vienalytiS$kesnis, pastovesniy fizikiniy savybiy. Gaminamos
naujos elektrokorundo atmainos — chrominis, cirkonio Al,O; — ZrO; ir kt. Sios medziagos turi
daugiau monokristaly, geresnés ir jy abrazyvinés savybés. Monokorunde yra apie 99 % kristalinés
formos aliuminio oksido. Gaminamas elektrinése krosnyse lydant boksitus ir sieringa gelezimi.

Silicio karbidas (karbokorundas) — tai cheminis silicio ir anglies junginys (SiC). Gaunamas
lydant elektrinése krosnyse auks$tose temperatiirose (2100 — 2200 °C) kvarcinj smélj ir anglingas
medziagas naftos koksa bei antracita. Techniskasis silicio karbidas biina dviejy atmainy: zaliasis,
turintis ne maziau kaip 97 % SiC, ir juodasis, turintis ne maziau kaip 98 % SiC.

Sintetinis deimantas gaunamas i$ anglies turin¢iy medziagy, naudojant katalizatorius.
Gamybos rézimas: slégis p = 10000 — 20000 MPa, temperatiira t = 1500 — 2500 °C, sintezés trukmeé

1 minuté. Susidaro palyginti smulkiis deimanto kristalai, kuriy mase apie 0,2 — 0,8 karato (1 karatas
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= 200 mg = 0,2 g). Dabar i$ sintetiniy deimanty gaminami $lifavimo ritiniai (biignai) medienos
drozliy ploks¢iy storiui kalibruoti.

Slifavimo popierius yra gaminamas klijuojant mineralo gabalélius ant plok$¢io pavirsiaus.
Sis pavirsius — tai popierius, poliesteris, medZiaga ar medienos plauas. Slifavimui ranka $lifavimo
popierius gaminamas su popieriniu pagrindu. [vairaus dydzio abrazyvinés medziagos dalelés yra
klijjuojamos dviem lipnios medziagos (dervos) sluoksniais. Keiciant pagrindo ir riSanciosios
medziagy tipus galima gauti Slifavimo popieriy skirta dirbti su skirtingomis medziagomis.
Pavyzdziui, popierius skirtas dirbti drégnoje aplinkoje yra pagamintas naudojant drégmei atspary
pagrindg ir tokia pat riSanciaja medZiagg. Abrazyviniai grudeliai ant pagrindo uzneSami
elektrostatiniu budu. Tai garantuoja optimaliai lygy abrazyviniy griideliy iSsidéstyma ant popieriaus
pavirSiaus.

Abrazyvinés medziagos gali biiti pagamintos i$ skirtingy mineraly. Kai kurios abrazyvinés
medziagos geriausiai tinka Slifuoti metalus ir plastika, kitos yra idealios medienos Slifavimui. Tai

turi buti nurodyta ant kitos Slifavimo popieriaus pusés [10].

1.3.3 Slifavimo medZiagy skirstymas ir rekomendacijos

Pramongés praktikoje, mediniy pavirsiy Slifavimas, paprastai atliekamas kelis kartus, didinant
abrazyviniy griudeliy skai¢iy. Dauguma abrazyvy ir $lifavimo stakliy gamintojy sitilo $lifavimo
operacijg atlikti su trijy dydziy abrazyvais, kur kiekvienas didesnis nei prie§ tai buves: pirmoji
operacija yra grubus Slifavimas (arba pavirsiaus iSlyginimas), sekantis ir paskutinis §lifavimas yra
apdailos slifavimas. Praktikoje naudojamas variantas kiety lapuociy medienos $lifavimui: Siurkstus
Slifavimas 40 — 60 dydzio abrazyvai, paruoSiamasis $lifavimas 80 — 150 dydzio abrazyvais ir
smulkus Slifavimas su 220 — 240 abrazyvy dydziu [24].

Slifavimo medziagos yra apibiidinamos griidétumu. Slifavimo medZiagy gamintojai naudoja
keturias skirtingas sistemas Slifavimo popieriaus medziagy gridétumui nustatyti.

Sistemos yra Sios [10]:

1) CAMI - JAV standartas; 2) FEPA — Europos standartas; 3) Mikrony klasé; 4) Bendroji.

Sistemy atpazinimas: CAMI naudoja tik skaicius (Pvz.: 220), FEPA naudoja raide P pries
skai¢ius (Pvz.: P220), mikrony sistemoje po skai¢iy raSoma raidé p.

FEPA standartas taip pat atitinka Rusijos GOST standarta. Atitikimas yra pateikiamas
1.3.3.1 lenteléje.
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1.3.3.1 lentelé. Slifavimo medziagos atitikimas pagal GOST 3647 — 80 ir FEPA standartus

GOST 3647 - 80 FEPA GOST 3647 - 80 FEPA GOST 3647 - 80 FEPA
50 P 36 16 P 80 M 70 -
40 P 40 12 P 100 M 63 P 240
32 P 50 10 P 120 M 50 P 320
25 P 60 8 P 150 M 40 P 400
20 ~ B B M 28 P 600

Lietuvoje dazniausiai parduodamos S$lifavimo medziagos pazymétos pagal FEPA
rekomendacijas. Pagrindiné §lifavimo medZiagos charakteristika yra griidétumas. Slifavimo
medziagos yra suskirstytos 1 griidétumo kategorijas, pagal abrazyviniy griideliy skai¢iy viename
kvadratiniame centimetre. Skirtingo grudétumo medziagoje griideliy skersmenys skiriasi. UZsienio
gamintojai pagal FEPA standartg Slifavimo grudeliy dydj apibiidina sieto, pro kurj i§byra grudeliai,
akuciy dydziu.

Gamintojas ,,Sia - Abrasives™ pateikia tokias specialiai medienai S$lifuoti Slifavimo

popieriaus parinkimo rekomendacijas §lifuojant siaurajuostémis slifavimo staklémis [11].

1.3.3.2 lentelé. Slifavimo popieriaus parinkimo rekomendacijos
L L Baigiamasis
Rupus slifavimas Glotnus Slifavimas o
Slifavimas
Lapuoc¢iy / Sakinga Lapuoc¢iy / Sakinga
priocid s Plokstés proc s Ploksteés
spygliuo¢iy mediena | mediena spygliuo¢iy mediena mediena
P60-P80 P60-P80 | P60-P80 P100-P220 P100-P220 | P100-P220 | P240-P400

Pagal uZzne$imo ant popieriaus pavirSiaus buidus yra suskirstytas j uzdaras (100 % viso
pavirSiaus), pusiau uzdaras (75 %) ir atviras (50 %). Tai leidzia sumazinti Slifavimo medziagos
uzsiter§Simg, sumazina pridegimo tikimybe, (jei pagrindas yra elastinga medziaga, o ne popierius,
tuomet galimas ir uzdaras padengimas). Kai kuriy Slifavimo medziagy pagrindas gali turéti
papildomas savybes — antistatinis, superantistatinis, su biokatalizatoriais [10].

Slifavimo medZiagos pagrindu gali biiti popierius arba medziaga. Pagrindo popierius gali
buti skirstomas pagal svorj. Zyméjimas g/m* (gali buti suskirstytas i kategorijas 105, 130, 250,
300). Tarp griideliy stambumo ir popieriaus masés galima pastebéti tokj ry$j: kuo maZesnis
popieriaus riipumas tuo jo pagrindo popieriaus masé mazesné. Pagrindu taip pat gali bati ir
medvilniné medziaga. Gali biiti sunkiosios, lengvosios, sunkiosios elastinés, lengvosios labai
elastinés medziagos [10].
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1.4 Slifavimo badai

Slifavimas vienas i§ labiausiai taikomy procesy pramonéje. Slifavimas jtakoja pavirsiy
kokybe ir tai turi didele jtaka produkto kokybei. Slifuojamos medZiagos pasalinimo greitis ir
pavirSiaus SiurkStumas yra du pagrindiniai parametrai charakterizuojantys proceso kokybe. Kita
vertus, Slifavimo medziagos gyvavimo laikas nustato tam tikro gaminio panaudojimo specifiniam
pritaikymui ekonomiskuma.

Apdirbimo tipas taip pat turi jtakos SiurkStumui. Apdirbant iSilgai pluoSto, svarbiausi
veiksniai yra $lifavimo greitis ir aSmeny astrumas, taciau jtakos SiurkStumui taip pat turi ir aSmeny
pjovimo kampas, abrazyvy orientacijos kampas bei stakliy vibracijos amplitudé [22].

Medienos gaminiy pramongje, Slifavimas naudojamas padaryti glotnius pavir§ius pusiau
baigtiems arba baigtiems gaminiams, padengty abrazyvy priemonémis, naudojant rankines ar
masinines operacijas. Abrazyviniy griudeliy briauny abrazyvinis veikimas pavirSiy padaro lygy.
Todél slifavimas laikomas produkto kokybei lemiama jtaka turin¢ia operacija [18].

A. Carrano $lifavimg suskirsté j ,,grubus Slifavimas®, kuriam priskiriamos visos Slifavimo
operacijos, kurios atliekamos pradinei medziagai prie§ atliekant bet kokj apdailinimg ir ,,apdailnj
Slifavimg®, kuriam priskiriamos visos §lifavimo operacijos, skirtos pagerinti apdailinamy pavirsiy
kokybe ir charakteristikas [19].

Slifuojant, detaléms ir surinkimo vienetams suteikiamas reikiamas storis ir pavirsiaus
SiurkStumas arba tiktai reikiamas SiurkStumas.

Cilindrinémis S$lifavimo staklémis (1.4.1.f pav.) kuriy pastiima ritininé, §lifuojama tiksliau,
todél i3 karto galima apdirbti tiktai vienodo storio detales. Siomis staklémis lifuojami medienos
drozliy ploks¢iy ruoSiniai, rémai ir klijuota fanera. Nuslifuoty detaliy storio nuokrypa ne didesné
kaip 0,2 mm. Cilindrinémis Slifavimo staklémis, kuriy pastiima konvejering, vienu kartu apdirbamy
detaliy storio skirtumas gali siekti 1,2 — 2,5 mm. Apdirbimo tikslumas &ia maZesnis. Siomis
staklémis Slifuojamos nedidelés ir neplacdios detalés.

Nedidelés ir kreivos detalés, surinkty déziy, stal¢iy Soninés sienelés (dygiy iskySos)
Slifuojamos diskineémis staklémis (1.4.1.e pav.). Atskirose Slifavimo disko vietose pjovimo greitis
skirtingas: centre lygus nuliui, disko krastuose - didziausias (apie 30 m/s). Detaliy, kuriy plotis
sudaro 1/3 disko spindulio, slifuoti disko centrine dalimi nerekomenduojama.

Jeigu, Slifuojant detaliy pavir$iy, kai kuriose vietose reikalingas skirtingas spaudimas,
naudojamos juostinés su judamu stalu (1.4.1.c pav.). Jomis tikslinga Slifuoti plona droZtine fanera
faneruotas detales, nes tada iSvengiama perslifavimo. Faneruoti skydai daug naSiau Slifuojami

placiajuostémis staklémis su mechanine pastiima, vienpusémis ir dvipusémis Slifavimo staklémis.
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Juostinés Slifavimo staklés su nejudamu stalu $lifuojami taseliai ir nedideliy matmeny
detalés. Ruosiniai prie Slifavimo juostos prispaudziami rankomis (1.4.1.a pav.).

Kreivoms detaléms S$lifuoti naudojamos Slifavimo staklés su laisva Slifavimo juosta
(1.4.1.b.d pav.). Jy veikimo principas toks pat kaip ir stakliy su nejudamu stalu. Taciau $ios staklés
neturi stalo, o §lifavimo juosta tvirtinama ant dviejy skriemuliy ir yra laisva. Slifuojant lenktas arba
kreivas detales, §lifavimo juosta lengvai prisitaiko prie kreivy pavirsiy ir juos kokybiskai nuslifuoja.

Sepetines $lifavimo staklés (1.4.1.h pav.) naudojamos kreiviems ir profiliniams ruoginiams
bei surinktiems gaminiams (langams, jspradinéms durims ir t. t.) $lifuoti. Siomis staklémis
Slifuojamos ir skydinés detalés. Apdailos technologiniame procese Sepetinémis Slifavimo staklémis
atliekamas tarpinis apdailinty pavirsiy Slifavimas prie§ dengiant nauja apdailos dangos sluoksnj.

Galimas ir terminis pavirSiy apdirbimas. Mechanizuotai tiekiami ruoSiniai apdirbami i$
abiejy pusiy jkaitintais ritiniais. Apdirbami pavirSiai nuo temperatiiros poveikio jgauna blizges],

todél nereikia Slifuoti ir apdailinti (1.4.1.1 pav.) [16].

1.4.1 pav. Slifavimo biidai: a — tiesiy detaliy $lifavimas $lifavimo juosta; b — kreivy detaliy

Slifavimas §lifavimo juosta; ¢ — skydiniy detaliy $lifavimas $lifavimo juosta; d — apvaliy detaliy
Slifavimas §lifavimo juosta; e — diskinis $lifavimas; f — cilindrinis $lifavimas; g — skydiniy
detaliy cilindrinis $lifavimas; h — Sepetinis §lifavimas; i — vibracinis §lifavimas; j — ritininis

Slifavimas: k — abrazyvinis §lifavimas: 1 — terminis pavirSiu apdirbimas [16].
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Medienos ir medienos medziagy $lifavimo kokybé ir nasumas priklauso nuo $lifavimo
juostos kokybés, tinkamo jos parinkimo ir darbo rezimo. Parenkant §lifavimo juosta darbui, reikia

jvertinti: abrazyvinés medziagos rusj, griidétuma, pagrindo medZziaga, abrazyviniy grideliy

1.5 Slifavimo proceso nasumas

i§sidéstymo ant pagrindo tankuma, riSamaja medziaga, atsparuma drégmei [11].

Slifavimo juosta turi atitikti §iuos pagrindinius reikalavimus [11]:

1. abrazyviné medziaga turi biiti pakankamai atspari dilimui, vienodos formos, kieta ir stipri,

pakankamai stipriai pritvirtinta prie pagrindo;

2. S§lifavimo juostos pagrindas turi biiti pakankamai stiprus, kad darbo metu netjsty ir

netriikinéty, kol visiskai atSips abrazyvinis sluoksnis;

3. Sslifavimo juostos pavirSius negali biiti raukslétas, abrazyviniy griideliy ir klijy sluoksnis turi
biti vienodai i$sidéste ant pagrindo.

Slifavimo medziagy gamybai naudojamos jvairios gamtinés bei sintetinés medziagos, kurios

pateiktos 1.5.1 paveiksle [17].
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RiSamoji medziaga turi gerai suriSti abrazyvinius griidelius su pagrindu ir biiti pakankamai

elastinga. Slifavimo juostos gaminamos su Siomis riSamosiomis medziagomis: kaiSeny,

1.5.1 pav. Abrazyviniy medziagy charakteristikos [17].
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karbamidiniais ir fenoliniais klijais. Geriausi klijai yra sintetiniy dervy pagrindu. Slifavimo juostos,
pagamintos su sintetinémis riSamosiomis medziagomis, yra atsparios vandeniui, gali dirbti, esant
dideléms apkrovoms.

Slifavimo juosta su itisiniu darbiniu sluoksniu yra vienodai padengta abrazyviniais
grudeliais. Taciau tokia juosta Zymiai grei¢iau uzsiterSia drozlémis, kurios susislegia ir jstringa tarp
abrazyviniy daleliy. D¢l trinties jégy jos pradeda kaisti, tod¢l mediena daZnai yra prideginama, be to
tokioje juostoje racionaliai panaudojama tik 20...30 % visy abrazyviniy grudeliy [11].

Siuo metu vis dazniau naudojamos $lifavimo medziagos su reljefiniu pavirsiumi. Cia gradeliai
i8sidéste tam tikru atstumu vienas nuo kito, padengdami 30, 50 ar 70 % viso pagrindo. Toks

medziagos reljefas leidZia sumazinti medienos droZliy sankaupas.
a b
m\ m
d
RN
0‘0‘0 % <

1.5.2 pav. Reljefinio griideliy issidéstymo abrazyvinéje juostoje variantai. Cia o — reljefo

AN

pasvirimo kampas; t — reljefo Zingsnis; a — abrazyvinio sluoksnio plotis.

Apdirbimo kokybé nustatoma Slifuojamo pavirSiaus lygumu ir apdirbimo tikslumu.
Apdirbimo tikslumas gaunamas Slifuojant, kai jrankio pagrindas yra standus. PavirSiaus lygumas
priklauso nuo Slifavimo jrankio gridétumo, specifinio slégio, §lifavimo krypties medienos pluosto
atzvilgiu ir darbo rezimy.

Slifavimo jrankio ir apdirbamo ruosinio kontakto zonoje specifinis slégis ¢ turi jtakos
pjaunanciyjy grudeliy skaiciui Z,;. RySys tarp Z,; ir q iSreiSkiamas Sia formule:

Zp; = C(0.019)" (15.1)

Cia C ir y — konstantos, priklausancios nuo Slifavimo popieriaus ir apdirbamo ruoS$inio

charakteristiky (C=5-11;y=0,51 - 0,56).
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Didinant pjaunanciyjy grideliy skai¢iy, didéja specifinis $lifuojancio jrankio nasumas.
Specifinis slégis mazai turi jtakos nupjaunamos drozlés storiui, pvz.: padidejus specifiniam slégiui

50 karty, drozliy storis padidéja 5 — 14 %. Rekomenduojamos specifinio Slifavimo reikSmeés

pateiktos 1.5.1 lenteléje.

1.5.1 lentelé.

Rekomenduojamos specifinio Slifavimo slégio reikmes

Slifavimo stakliy schema

Specifinis $lifavimo slégis

Ripusis $lifavimas (juostos
gridétumas pagal GOST 80...50)

Baigiamasis Slifavimas (juostos

grudétumas pagal GOST 25...10)

Juosta su nejudamu stiklu 0,15..0,4 0,1...0,25
Juosta esant prispaudimo taseliui 0,5.2 0,2...0,5
Cilindras 5..20 2.5
Diskas 0,5...5,7 -

Slifavimo krypties ir pluodto kampas yra Zymimas ¢, Praktika rodo, kad slifuojant
baigiamuoju $lifavimu, geriausia pavirSiaus kokybé gaunama tada, kai ¢, = 0°, t.y. Slifuojant pagal

pluosta.

1.5.3 pav. Abrazyvinio griidelio pjovimo schema.

Didinant pjovimo kampa arba pereinant nuo iSilginio Slifavimo prie skersinio, didéja
proceso nasumas, bet apdirbimo kokybé prastéja (atsiranda jbrézimy). Tai atsitinka deél pasiausto
medienos pluosto, kada judéjimo kryptis nesutampa su medienos pluosto kryptimi. Atliekant
baigiamajj pavirsiy $lifavima, kuriam yra ypac griezti reikalavimai, leidZziamas kampas yra ne
daugiau kaip 15°.

Skiriamos $ios Slifavimo juostos naSumo charakteristikos:
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1 em? §lifavimo juostos salyginis naSumas Ag, t. y. nuslifuotos medienos kiekis vienos eigos
metu g nuo 1 cm? pavirsiaus (g/cm?).

Slifavimo jrankio salyginis na§umas 4,, t. y. nuslifuotos medienos kiekis g 1 cm’ per 1 min
(g/cm* min).

Proceso naSumas, t. y. jrankiu nuslifuotos medienos kiekis 4, g per 1 min nuo tam tikro
medienos pavirSiaus ploto (g/min).

Specifinis Slifavimo naSumas Q, t. y. nuslifuotos medienos storis cm per 1 min. nuo tam
tikro pavirSiaus ploto (cm/min).

Slifavimo jrankio salyginis na§umas A4 s apskaiCiuojamas pagal formule [6]:

Ay = i ,g/cm?
- bLI; (1.5.2)
Cia G —medienos masés nuslifuota per 1 min., g/min.;
b — 8lifavimo plotis, cm;
ay — Slifavimo jrankio kontakto su mediena ilgis, cm;
Vi — pjovimo greitis, cm/min. (Vi=V — mediena nejuda, Vi — V+U stumiant medieng

pries$ arba pagal Slifavimo jrankio judéjimo kryptj grei¢iu U, cm/min.).

Slifavimo jrankio salyginis na§umas néra pastovus dydis, nes jis priklauso nuo medienos
risies. Slifavimo jrankio slégio i mediena (N/em?), §lifavimo jrankio griidétumo, jo atSipimo
laipsnio itakos naSumui turi ir abrazyvo grideliy medziaga, abrazyvo griideliy iSdéstymas ir
tvirtinimas prie pagrindo (popieriaus ar audinio).

Salyginj slifavimo juostos nasumga galima apskai¢iuoti dar pagal tokig formule [6]:

-

Ay =Aza.a
= RorTaTETe (1.5.3)
Cia  a,, a4, a., a, — medienos rusies, slégio, gridétumo ir abrazyvo aStrumo pataisos

koeficientai.

= 55505 (1.5.4)

Cia  p — medienos tankis (0,63 — maumedzio medienos tankis; 0,48 juodalksnio medienos
tankis), g/cm3 ;

n — netiesing priklausomybe jvertintas koeficientas. Apytiksliams skai¢iavimas

pasirenkame n=1 [6].
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7 0,01 (1.5.5)
Cia ¢ — specifinis 3lifavimo slégis, kg/cm?;

¢ — netiesine priklausomybe jvertinantis koeficientas [6].

100
Q- = m
z (1.5.6)
Cia z-—abrazyvo grudétumo numeris pagal GOST;

m — netiesing priklausomybe jvertinantis koeficientas (m = 1) [6].

p=1L (1.5.7)

a
Cia L — bendras $lifavimo ilgis, nuslifuotas lem? juostos, cm;
r — netiesing priklausomybe jvertinantis koeficientas (tiksli reikSmé nezinoma);

a, — 1 esant astriai juostai ir a,=0,5 — susidéveéjusiai.

Salyginis $lifavimo juostos naSumas gali biiti apskai¢iuojamas ir pagal tokig empirine
formule [5]:

AEi_. = 1,12 4 1‘]_6 - 4 E{m
5 (15.8)

Cia ¢ — specifinis §lifavimo slégis, KPa;
d; — slifavimo juostos griideliy dydis, mm:;
a, — pataisos koeficientas, jvertinantis abrazyvo medziaga (elektrokorundui a,=1,
siliciui a,,~=1,3; stiklui a,=0,4);
a, — pataisos koeficientas, jvertinantis uzne$imo biidg (esant gravitaciniam uzne$imo
budui a,=1; elektrostatiniam — 1.25);
a; — pataisos koeficientas, jvertinantis juostos aStrumg (astriai a;=1,4; vidutinio

aStrumo — 1,4; atSipusiai — 0,7).

J. Popovas pasiiilé tokia formule:

1455 .
Aané... = '{m‘ cm
10%yvZ (1.5.9)

A=azapa

Cia  a. — koeficientas, kuriuo jvertinama abrazyviniy griideliy medziaga: elektrokorundo

a.=1; silicio a.=1,33; stiklo a.=0,4.
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ay — koeficientas, kuriuo jvertinamas abrazyviniy uzbérimo ant pagrindo budas, jei
uzberiama gravitaciniu biidu, ay=1, jei uzberiama elektrostatiniy biidu ay=1.

a, — abrazyviniy grideliy atSipimo koeficientas, kai Slifavimo popierius aStrus,
a,=1,33; kai Slifavimo popierius vidutinio astrumo a,=1,0; kai Slifavimo popierius
atsipes a,=0,7;

y — medienos tankis g/cm’;

Z — gridétumo numeris pagal GOST 3647-59;

/- specifinis §lifavimo popieriaus slégis N/em?;

Irankio salyginis naSumas apskaic¢iuojamas pagal formule [6]:

A; = AyV g/cm*min

(1.5.10)
Cia V- 3lifavimo greitis cm/min.
Proceso naSumas apskai¢iuojamas pagal formule [6]:
A, — AF — A.bl, — Az Vbl g/min (15.11)

Cia F—kontakto plotas cm?;
b — kontakto plotis cm;

[ — kontakto ilgis cm.

Salyginis Slifavimo jrankio naSumas 4y néra pastovus ir mazéja priklausomai nuo faktinio

Slifavimo kelio. Yra zinoma, kad nuéjus ribinj faktinj $lifavimo jrankio kelig Z, jis tiek atSips, kad

Ag[:O.

Specifinis Slifavimo nasumas apskaiciuojamas pagal formule [6]:

My — Mg )
= Cm/min
¢ oFt f

(1.5.12)
Cia m; — bandinio maseé pries §lifavima g;

m; — bandinio mas¢ po Slifavimo g;

p — bandinio tankis g/cm’;

F — §lifavimo plotas cm?;

t — §lifavimo trukmé min.

Slifavimo metu abrazyvo gridelj veikia normaliné P, ir tangentiné P, jégos (1.5.3 pav.).
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1.5.4 pav. Slifavimo metu atsirandancios jegos [4].

Susumavus Sias jégas, gausime suming¢ tangenting jéga P ir sumin¢ normaling jéga Py, kuri
kompensuojama prispaudimo jéga Sj.

Kadangi pjaunantieji abrazyvo grudeliai yra i$sidéste chaotiskai, priimta tangenting jéga P

laikyti frikcine trinties jéga, kuri skai¢iuojama i§ lygties [6]:

P =3k (1.5.13)

Cia k — slifavimo koeficientas, priklausantis nuo abrazyvo griadétumo (K=0,4 ... 0,2) ir

did¢jant gridétumui.

Prispaudimo jéga skaiciuojama:
So=p:F (1.5.14)
Cia p,— specifinis slegis kg/cm?;

F — kontakto plotas cm?;

Specifinis slegis turi didele jtaka Slifavimo kokybei ir parenkamas atsizvelgiant j abrazyvo
grudétuma bei norima gauti pavirSiaus kokybe. Jis taip pat priklauso nuo riSanciosios medziagos ir

pagrindo standumo.
1.6 Slifuoty pavirsiy kokybé

1.6.1 Veiksniai jtakojantys pavirSiaus Siurk§tuma

Slifavimo medziagos apdirbdamos mediena suformuoja nauja medZiagos pavirsiy.
Priklausomai nuo §io proceso parametry, gali buti sukuriami jvairiy tipy pavirsiai. Galimi teoriniai
medienos pavirSiai gauti po pjovimo, frezavimo ir Slifavimo pavaizduoti 1.6.1.1 paveiksle.
Kiekvienas i§ juy turi skirtingus konttrus, banguotumus ir pavirSiaus SiurkStumus. Visos $ios

charakteristikos priklauso nuo jrankio geometrijos, apdirbimo krypties ir apdirbimo parametry.
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PavirSiaus matematinis modelis gali buti sukurtas keiCiant Siuos veiksnius matematinémis

1SraiSkomis.

Apdirbimo proceso kinematika gali biiti naudojama kaip teorinis modelis, nusakantis kaip

atrodys pavirsius po apdirbimo vykstancio tam tikromis salygomis.

Pavirsiy kokybe jtakojantys mechaniniai veiksniai:

apdirbimo jrenginio konstrukcija;

jrenginio vibracijos;

1.

2

3. jrankio susidévéjimas;

4 jrankio jtvirtinimo tikslumas;
5

apdirbamo ruosinio bazavimas.

Nemechaniniai veiksniai itakojantys pavirsiaus SiurkStuma:

1.6.1.1 pav. [vairQs pavir§iai gauti apdirbant skirtingais pjovimo

procesais: a) pjaustant juostiniais pjuklais; b) frezuojant; c)

pjaustymas diskiniais pjiklais; d) §lifuojant [2].

pavir$iaus Siurkstuma [8].

Daugybé dar nepaminéty veiksniy
gali jtakoti pavirSiaus kokybe. | juos
galima jtraukti temperatiira, oro drégni,
apdailos buda (dazymas, lakavimas ir t.t.),
cheminj poveikj pavirSiui (oksidacija ir
degradacija), biologinj puvima bei jvairius
pavir$iaus pazeidimus ji apdirbant [2].

ASmeny  priekinio  pavirSiaus
kampy ir ruoSinio pastimos greicio jtaka
pavirsiaus SiurkStumui tyrinéja
mokslininkai  teigia, kad  jrankio
geometriniai parametrai, kaip ir pastimos

greitis, Zenkliai  jtakoja  apdirbamo

1.6.2 PavirSiaus SiurkStuma aprasantys parametrai

PavirSiaus SiurkStumas apibiidinamas trimis

pagrindiniais parametrais: SiurkStumu,

banguotumu ir geometrinés formos netikslumais. SiurkStumas atspindi smulkius pavirSiaus

nelygumus, kurie atsiranda dél apdirbimo proceso. Banguotumas apibiidinamas placiau, kaip

turintis didesniy matmeny pavirSiaus netikslumus. Geometrinés formos netikslumai apibtidinami

iSilgai pjovimo krypties. Banguotumo ir Siurk§tumo nelygumy atskyrimui naudojami filtrai [7].



Siurk$tuma apibadinti yra naudojami nelygumy auk$¢io parametrai. Pavirsiaus $iurk§tumu
vadinama visuma mikrogeometriniy pavirSiaus nelygumy, pasikartojanciy palyginti mazu zingsniu.
Pavir$iy SiurkStumas pagal ISO 4287:1997, DIN 4768, GOST 2789 ir kitus standartus. vertinamas
daugeliu parametry. Juose nustatyti pagrindiniai rodikliai: R, R-, Ry ir Kiti (S, S, P).

PavirSiaus SiurkStumo rodikliai nustatomi baziniame ilgyje /, kurio skaitinés reikSmés
parenkamos i$ eilés: 0,08; 0,25; 0,80; 2,5 ir 8§ mm, priklausomai nuo R, Nustatant skaitines
pavirSiaus SiurkStumo vertes, naudojamasi viduriné¢ pavirSiaus profilio linija m, kuri dalija

matuojamajj profilj taip, kad profilio tasky atstumy (y;, y; ... ¥,,) suma bty minimali (1.6.2.1 pav.).

{
b, - = By
/_ Iﬁi Virkiniy linija
il n T lbr\ 7/ qj
R ] W 0 [ ,[B‘__ o . __}‘__r.
= ANE] f\ f A

4 " AN A

s Yi Iduby linija
< a3

1.6.2.1 pav. Normalinis pavirSiaus profilis ir §iurkStumo rodikliai: / — bazinis ilgis; m — viduriné profilio linija; S,,; —
vidutinis profilio nelygumy zingsnis; S; — vidutinis vir§tiniy nelygumy Zzingsnis; H, ,,.. — penkiy auks¢iausiy virstiniy
nuokrypis nuo vidurio linijos baziniame ilgyje; H; ,;, — penkiy Zemiausiy vir§liniy nuokrypis nuo vidurio linijos
baziniame ilgyje; #4; ,;, — atstumas iki laisvai pasirinktos linijos Zemiau jduby linijos; R, — atstumas tarp profilio
auksciausios virs§inés ir giliausios jdubos tasky baziniame ilgyje; Y; — profilio nuokrypis nuo linijos m; p — profilio

kirtimo linijos atstumas nuo vir$tiniy linijos; b, — atraminio profilio suminis ilgis atstume p nuo vir§iniy [28].

Vidutiné aritmetiné profilio nuokrypa R, randama kaip vidutiné profilio absoliutiniy atstumy
y; iki jo vidurings linijos reiksmé (1.6.2.1):

Ry =1 lyCldx ~ Xyl (1.6.2.1)

Nelygumy aukstis R. — tai baziniame ilgyje iSmatuotu penkiy auks¢iausiy profilio virSiinés
tasky (H; may) ir penkiy giliausiy jduby tasky (H, ) absoliutiniy vidurkiy suma (1.6.2.2), z — tai yra
auks3ciausio i8kilimo bei Zemiausio jdubimo matavimy suma.

(TN T
Rz _ |__EI::5H|_ mu;zl:5Hl .'mn:| (1622)
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Didziausias profilio nelygumy aukstis R, — tai atstumas tarp profilio auks¢iausios virsunés

ir giliausios idubos tasky baziniame ilgyje [8, 9, 12].

1.7 PavirSiaus SiurkStumo matavimo metodai

Pirminis pavirSiaus SiurkStumas yra jvertinamas zmogaus jutimu. Palietus ranka ar
pazitréjus | medienos pavirsiy, galima susidaryti pirming nuomong¢ apie jj. Pavirsiy lie¢iant ranka,
SiurkStuma jvertinti galima tik lieCiamoje zonoje, o regéjimas fokusuojamas visam pavirsiaus plotui.
Spariai vystantis gamybai, paviriaus jvertinimo metodika irgi tobuléjo (1.7.1 pav.). Siuo metu
galimi jvairlis sudétingi metodai, leidziantys apibiidinti pavirSiaus SiurkStumga. Labiausiai paplite
matavimo prietaisai, kurie paremti regos principu, kiti maziau naudojami - imituojantys lytéjima.
Medienos anatominé struktiira, porétumas ir spalvos variacijos, apsunkina pavirSiaus Siurk$tumo

matavima [2].

Lytéjimas Kopijavimo adatélés

a

Stebéjimas Ii,

a b c
1.7.1 pav. PavirSiaus Siurk§tumo matavimo biidai: a — rankinis/vizualinis, b — nekopijuojant pavir§iaus; ¢ — kopijuojant

pavirsiy [2].

Pavirsiy SiurkStumui matuoti yra daug matavimo priemoniy, veikianc¢iy subjektyviuoju,
nekontaktiniu ir kontaktiniu matavimo metodais.

Subjektyvieji metodai remiasi vizualine apzilira ir pavyzdziy liginimu su etalonais.

Nekontaktiniu metodu veikianciy prietaisy privalumas tas, kad jie nelie¢ia matuojamojo
pavir$iaus, todél jo nesuraizo ar Kitaip nepazeidzia. Tai optiniai ir interferenciniai prietaisai.

Kontaktiniu metodu veikiantys prietaisai matuojamajj pavirsiy lie¢ia matavimo antgaliu
(adata arba liestuku), kurio judesiai optiniu — mechaniniu, elektrocheminiu arba kitais btdais

perduodami | prietaiso skale arba uZraSomi. Dazniausiai yra naudojami profilometrai ir
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profilografai. Jie padidintg profilio vaizdg uzraSo ant popieriaus. Taip pat displéjaus ekrane parodo
pasirinkty SiurkStumo parametry reikSmes.

Profilometrai judédami apdirbtu pavirSiumi, gauna signalg nuo adatos. Adata dél nelygumy
kilnojasi aukstyn — Zemyn, taip atkartodama pavirsiaus profilj.

Sis matavimo principas turi kelis
trukumus. Kontaktiniai profilometrai dazniausiai
yra pagaminti i§ metalo, dél to jie dalinai
deformuoja matuojamajj pavirsiy, taip sukurdami

WNW a matavimy paklaidas. Kontaktiniai profilometrai
pasizymi nedideliu matavimo greic¢iu. Taip pat

Sie profilometrai pavirSiaus Siurk§tuma vienu

———— s metu gali iSmatuoti tik viena kryptimi. Todél
pavirSiaus SiurkStumas matuojamas keliomis

1.7.2 pav. Kontaktiniai profilometrai: a- adatinis kryptimis. Tai prailgina matavimy trukme [14].

profilometras; b- rutulinis profilometras [13]. o o
Adatinio profilometro principu yra sukurtas
rutulinis kontaktinis profilometras. Siy prietaisy matavimo skirtumai pateikti 1.7.2 paveiksle.
Labiausiai paplites nekontaktinis metodas matuoti medienos Siurk§tuma yra optinis metodas.

Optiniai metodai gali buti trijy tipy:

1. trianguliacijos jutimo;
2. Seséliy analizavimo;
3. $viesos i§skaidymo.

Trianguliacijos metodo principas paremtas lazeriu nuskanuoto pavirSiaus vaizdu.
Trianguliacijos sensoriy pavirSiaus matavimo aparatira vadinama optiniu profilometru. Optinis
profilometras, yra panasus j kontaktinj adatinj profilometra. Pagrindinis $iy prietaisy skirtumas, kad
kontaktiniai profilometrai kontaktuoja su matuojamu pavirSiumi o optiniai juos skenuoja [8].

Sedeliy analizés metodas yra naudojamas

Pastumos jvertinti pavirSiaus banguotuma, analizuojant

SeSélius, gautus jstrizai Sviesos srautu apSvietus

tiriama pavirsiy. Siuo metodu negalima matuoti
pavirSiaus nelygumy auksciy [13].

Sviesos iskaidymo metode taip pat

naudojamas jstrizas $viesos srautas. Sviesos srautas

projektuojamas i§ Sono ant bandinio pavirSiaus
1.7.3 pav. Sviesos isskaidymo principas [15] (1.7.3 pav.). Sviesos srautas atspindi tokias bangy
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linijas, kokios yra susidare ant ruoinio pavirsiaus po apdirbimo. Sviesos sraute yra priklausomybé
(1.7.4 pav.) tarp bangos auks¢io H ir bangos plo¢io L. Si priklausomybe isreiskiama taip:

H= Ltan® ar L = H/tan® (1.7.1)

Cia 6 - kampas tarp matuojamo pavirsiaus ir §viesos srauto.

Sio metodo privalumas -

Pastamos matuojant bangy linijg, $viesos sekcijos

kryptis o :

L & yP plote, pjovimo jrankio paliktos bangy
_ 3 *  Pjovimo jrankio palikty bangeln Zymés - plotis ir auk$tis, gali buti
Sviesos srautas | P virsus . N
| i T i lengvai suskai¢iuojami.

—T— Palyginus su trianguliacijos

1 jutimo matavimo sensoriais, Sis metodas

.,

Pjovimo jrankio palikty turi daug didesni matavimo greitj, nes

H=Lxtan0 bangeli apatia

jam nereikia skenuoti matuojamo

1.7.4 pav. Bangos auki¢io H ir bangos plo¢io L tarpusavio pavirsiaus. Sio metodo privalumas

priklausomybé [15] lyginant su $es$éliy analizavimo metodu,
kad Siuo metodu galima iSmatuoti pavir§iaus nelygumy aukscius.

Véduokles formos Sviesos srautas

(1.7.5 pav.), kuri sukuria lazeris,

nukreipiamas ] bandinio  pavirSiy

lygiagreciai pastimos kryp¢iai.

Projektuojamas  Sviesos srautas ant

matuojamo pavirSiaus sukuria Sviesos
P sekcija su esamais nelygumais. Vir$
& bandinio pritvirtinta kamera fotografuoja
krintant] Sviesos srautg. Lazerio Sviesa
nukreipiama taip, kad matuojama pavirsiy
$viesa pasiekty 3 ~ 6 ° kampu. Kampas 6
turi didele jtaka bangeliy auksciui
1.7.5 pav. Sviesos i§skaidymo matavimo metodo principas [15] apiviestoje vietoje (L). Kuomet kampas 6
mazesnis uz 6 laipsnius, santykis tarp L ir H bus didesnis negu 10, kas i§ esmés didina pjovimo
jrankiy palikty nelygumy aukstj. Kuo mazesnis kampas € tuo didesnis nelygumy aukscio

padidinimas. Nors jei kampas 6 bus per daug mazas, §viesos srautas taps neryskus [15].
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2. METODINE DALIS

2.1 Darbo tikslas

Tiriamojo darbo tikslas — nustatyti Slifavimo trukmés, §lifavimo medziagos grudétumo,
Slifavimo grei¢io ir biologinés medienos rusSies jtakg S$lifavimo proceso naSumui, energijos

sgnaudoms bei $lifuoty pavirsiy kokybei.

2.2 Bandiniai

Tyrimy bandiniai buvo pagaminti i§ juodalksnio ir maumedzio medienos. Medienos
fizikinés charakteristikos 2.1 lenteléje. Bandymams i§ viso buvo paruosta po 30 vnt. tangentinio
pjaustymo juodalksnio ir maumedzio bandiniy. RuoSiniy ilgis buvo 150 mm, plotis 90 mm, o storis

50 mm (2.2.1 pav.)

2.2.1 lentelé. Medienos fizikinés charakteristikos
Vidutinis
Augimo Metiniy rieviy | Vidutinis metinés Tankis
Medienos riisis ) drégnis - ) ) .
vieta skai¢ius 1 cm | rievés plotis, mm kg/m’
w, %
Lietuvos
Juodalksnis (4/nus glutinosa) . 6,1 5,7 1,75 485
Respublika
) Rusijos
Maumedis (Larix sibirica) . 9,6 7,4 1,35 629
Federacija

Medienos tankis nustatytas svérimo biidu. Bandiniy matmenys iSmatuoti +0,01 mm
tikslumu slankmaciu (Vogel Nr. CC701269). Medienos drégnis iSmatuotas 0,1 % tikslumu
elektroniniu drégmémaciu (Gann Hydromette HT 65). Patalpoje kur buvo atlickami tyrimai,

vidutiné temperatiira buvo ¢ = 18+2° C, o santykinis oro drégnis y = 60£5 %.
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2.2.1 pav. Bandiniy matmenys.

2.3 Bandymuy tinklelis

Bandymy tinklelis buvo sudarytas jvertinus kintamus veiksnius: biologing medienos raisj,
Slifavimo medziagos griidétumg ir $lifavimo greiti. Medienos bandiniai buvo S$lifuojami iSilgai
pluosto, Slifavimo stende prie dviejy skirtingy Slifavimo greiciy, bei su trijy skirtingy griidétumo

Slifavimo juostomis (2.3.1 lent.)

2.3.1 lentelé. Bandymy tinklelis
Slifavimo greitis Medziagos griidétumas Slifavimo slégis g, Pa
Medienos rasis
v, m/s P80 P120 P180 238

Juodalksnis

11,4 X X X X
Maumedis
Juodalksnis

13,9 X X X X
Maumedis

2.4 Medienos Slifavimo stendas

Medienos ruo$iniy S$lifavimo bandymai buvo atlikti medienos Slifavimo stende, kuris
sukurtas siaurajuos¢iy Slifavimo stakliy (Flader System) bazéje. Stendo kinematiné schema
pavaizduota 2.4.1 paveiksle. Sukamasis judesys pagrindiniam sukliui perduodamas nuo elektros

variklio per trapecinio dirzo perdava. Antrasis velenas — jtempimo, kuriuo jtempiama Slifavimo

juosta.
Tikslus variklio sukimosi daznis » = 2810 min'l, iSmatuotas +10 min™! tikslumu, naudojant

stroboskopinj tachometra SC — 5. Slifavimo grei¢iai buvo kei¢iami per trijy pakopy skriemulius.

Slifavimo greiciai buvo apskaiciuoti iSmatavus dirzinés pavaros skriemuliy skersmenis ir nustacius,
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perdavimo santykius i = 0,608 ir 0,742. Pagal 2.4.1 formule apskaiciuotas Slifavimo greitis buvo

v=11,41r 13,9 m/s.
_— Ton
60X 1000 2.4.1)
¢ia D —juostg varanciojo skriemulio skersmuo (@ 128 mm), mm;
n — juosta varanéiojo skriemulio sukimosi daznis, min™.
Ty
n=mn, —
e (2.4.2)
1

.- g . . v . .- ..
¢ia  nm, — elektros variklio sukimosi daznis (n, = 2810 min™'), min";

n;, ny — skriemuliy skersmenys, mm.

=) [\

l
|

n=2810 min
P=11 W

[elE]

2.4.1 pav. Medienos §lifavimo stendo kinematiné schema: 1 — elektros variklis; 2 — varantysis velenas; 3 — §lifavimo

juosta; 4 — jtempimo velenas; 5 — guoliai; 6 — trapecinio dirzo pavara; 7 — trijy pakopy skriemuliai.

2.5 Slifavimo juosta

Bandiniai buvo Slifuojami standartinémis, gamyboje naudojamomis, atviro tipo AO — F
Slifavimo juostomis (Sait Abrazive S.p.A.). Skirtingo dydzio gruideliai P80, P120 ir P180 (pagal
FEPA), pagaminti i§ aliuminio oksido ir priklijuoti prie F tipo popieriaus. Slifavimo juostos ilgis
buvo 1500 mm, o plotis 120 mm. Visos Slifavimo juostos buvo suklijuotos vienodomis jstrizomis

sanklijomis.

2.6 Tyrimo metodika

Siame tiriamajame darbe, kintamais technologiniais veiksniais buvo S§lifavimo juostos

grudétumas, slifavimo greitis ir medienos biologiné rusis.
43



Viena §lifavimo juosta bandiniai buvo Slifuojami iSilgai pluosto iki 30 min trukmés.
Bandiniai buvo sveriami 0,01 g tikslumu po 5; 10; 15; 20; 25 ir 30 min $lifavimo trukmes.
Nuslifuotos medienos mase per laiko vieneta G, g/min buvo apskai¢iuojama pagal formulg:

G="2""2 (2.6.1)

t
Cia m; — bandinio masé pries§ §lifavima, g;
m; — bandinio masé po Slifavimo, g;

t — Slifavimo trukmé, min.

Specifinis Slifavimo nasumas ¢, cm/s buvo apskaiciuojamas pagal formule:

Q= cm [min (2.6.1)

My — Mg

oFt
¢ia  m;— bandinio mas¢ pries Slifavima, g;

m; — bandinio masé po Slifavimo, g;

p — bandinio tankis, g/cm’;

F —slifavimo plotas, cmz;

t — Slifavimo trukmé, min.

Bandiniui prie Slifavimo juostos prispausti, buvo naudojamas svoris (2000 + 10 g). Taip
buvo sukuriamas pastovus S$lifavimo slégis ¢ = 238 Pa. Rankiné prispaudimo jéga nebuvo

naudojama. Bandiniai buvo §lifuojami pagal juostinio Slifavimo technologing schema.

2.6.1 pav. Juostinio $lifavimo technologiné schema: 1 — jtempimo biignas; 2 — §lifavimo
juosta; 3 — stalas; 4 — bandinys; 5 — svarmuo; 6 — atraminé liniuoté; 7 — varantysis bugnas.
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2.7 Slifuoty pavirsiy kokybés matavimai

Slifuoty pavirdiy Siurk§tumas buvo matuojamas kontaktiniu adatiniu profilometru
(Mabhr Surf PS1) (2.7.1 pav.), kurio deimantinés adatos spindulys 2 um, matavimo kampas 90°,
matavimo eiga 17,5 mm. PavirSiaus nelygumai buvo matuojami po 5, 10, 15, 20, 25 ir 30 min
Slifavimo trukmeés. Viename bandinyje pasirinkti trys sektoriai (17,5 x 17,5 mm), kuriy Siurkstumas
buvo matuojamas isilgai ir skersai pluosto (2.7.2 pav.). Vienam abrazyvo grudeliy dydziui tirti,
buvo naudojama po tris bandinius. Tode¢l faktinis matavimy skaicius pagal vieng uzduota Slifavimo

rezimg buvo 18 vnt.

Visi matavimy rezultatai apdoroti Gauso filtru. Nelygumy matavimy paklaida nevirsijo

+10 %.

2.7.1 pav. PavirSiaus Siurk$tumo matavimo stendas: 1 — stalas; 2 —  2.7.2 pav. PavirSiaus Siurk§tumo matavimo
bandinys; 3 — Siurk§tumo matuoklio padéties lizdai; 4 — SiurkStumo  kryptys: A — iSilgai pluoSto; B — skersai
matuoklis. pluosto.

Profilometru buvo matuojami trys parametrai R, — vidutin¢ aritmetiné profilio nuokrypa. Tai
nuokrypiy nuo vidurinés linijos absoliu¢iy reik§miy aritmetinis vidurkis per visg bazinj ilgj. R. —
nelygumy aukstis (z — tai yra auksS¢iausios profilio virsiinés bei Zemiausio jdubimo matavimy
suma). R, — didziausias profilio mikronelygumy aukstis.

1
Hlmax HEmaX L H3ma:n1i H4max HSmax
N A
\ : "1 \ Aﬁ I /T\:’ 1 i1/ / m
& L\i v \L v !/
H pin YHorin 1 2 E H4mm1_ Hs, i Rinax

2.7.3 pav. Nelygumy profilio schema.
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2.8 Slifavimo galios matavimai

Atliekant S$lifavimo procesa, Slifavimo stendo elektros variklio galia buvo matuojama
+ 0,5 W tikslumu matavimo komplektu K506 (2.8.1 pav.).

Matavimo komplektu K506 buvo matuojama elektros variklio tuscios eigos ir Slifavimo
galia. Bandymo procediira prasideda jjungiant §lifavimo stendo variklj, palaukiama penkias minutes
kol isils guoliai ir dirziné pavara. Kai variklio galia pasiekia vardines vertes, uzsiraSoma tus¢ios
eigos variklio galia. Po to ruoSiniai dedami ant stendo ir Slifuojami penkias minutes. Likus 15 — 20
sekundziy iki $lifavimo pabaigos, uzrasomi vatmetro parodymai.

Slifuojant bandinius, buvo matuojama pilnoji galia N. Pjovimo galia apskai¢iuojama pagal
formule:

_N-N, (2.8.1)

¢ia N — pareikalaujama galia, kKW;

N; .. — tuscCios eigos pjovimo galia, kW.

2.9 Statiniai skai¢iavimai

Atlikus eksperimentg gautos rezultaty skaitinés vertés statiSkai apdorojamos.

Aritmetinis vidurkis (matavimo rezultatas) x apskaiciuoti pagal formule:

% = Lim# (2.9.1)

=?‘!
¢ia XM, x, — matavimy rezultaty suma;
n — rezultaty skaicius.
Dispersija s° apskai¢iuojama:
2 _ Ip,(x,—®)°

e (2.9.2)

¢ia  x;—x — atskiro rezultato nuokrypis nuo aritmetinio vidurkio.

Vidutinis kvadratinis nuokrypis S apskai¢iuojamas:

5= 1}'% (2.9.3)

Variacijos koeficientas v:
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v ==X 1000 (2.94)

E
x

¢ia s — vidutinis kvadratinis nuokrypis;

x — matavimy rezultaty aritmetinis vidurkis.

Jei variacijos koeficientas v <5 — 10 % tai laikoma, kad rezultaty sklaida nedidele, 15 —
20 % didelé, v > 20 % — labai didelé.
Atsitiktiné (matavimo rezultato) paklaida A:

A= tg }_ (2.9.5)

¢ia  1g—koeficientas (Stjudento kriterijus).

Pasikliautinis intervalas apskai¢iuojamas:
Ip =(x— 4% +4) (2.9.6)

¢ia A — atsitiktiné matavimy rezultaty paklaida.

Santyking atsitiktiné paklaida 8, apskai¢iuojama:

Saes. = 2 X 100% (2.9.6)

Bendroji matavimo rezultato santykiné paklaida randama:
g, =462, + §° (2.9.7)
¢ia 67, — santykiné atsitiktiné paklaida;

0 — santykiné sisteminé paklaida.

Pastaba. Visi statistiniai skai¢iavimai pateikti tre¢iajame priede (3 priedas).
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3. TYRIMU REZULTATAI

3.1 Slifavimo medziagos grudétumo jtaka nuslifuotos medienos masei

Atlikus tyrimus buvo nustatyta Slifavimo trukmés ¢ ir Slifavimo medziagos grudétumo jtaka
nuslifuotos medienos masei per laiko vieneta G, Slifuojant iSilgai pluosto juodalksnio ir maumedzio
medienos ruoS$inius prie jvairiy Slifavimo greicio v skaitiniy verciy.

Analizuojant medienos mases pokycio rezultatus (3.1.1 pav.) pastebéta, kad intensyviausiai
mediena yra nuslifuojama pirmasias 15 min. Laike nuo 15 iki 30 min, pastebimi ne tokie Zenklas
masés pokyciai.

Analizuojant S$lifavimo medziagos gridétumo jtaka nuslifuotos medienos masei G,
pastebéta, kad daugiausiai yra nuslifuojama su P80 medziaga, maziau su P120 ir maZiausiai su
P180 medziaga. Tacdiau analizuojant Slifavimo medziagos gridétumo jtaka medienos biologinei
rusiai pastebéta, kad slifuojant juodalksnio medieng su P80 griidétumo medziaga nasumas yra 29 %
didesnis nei §lifuojant maumedzio mediena, atitinkamai kai P120 — 39 % ir kai P180 — 36 %. Si
tendencija artima teorijai, kuri teigia, kad spygliuo¢iy medienos dulkés labiau uzpildo ertmes tarp
abrazyvy grudeliy ir sumazina §lifavimo medziagos gebéjima pjauti (efektyvumg). Taip pat
Slifavimo medziagos uzpildyma dulkémis jtakoja elektrostatiniai reiskiniai, kurie veikia pjovimo
metu.

Rezultatai parode, kad didéjant pjovimo greic¢iui v nuo 11,44 iki 13,97 m/s, nuslifuotos
medienos masé padidéjo. Slifuojant juodalksnio mediena su P80 gridétumo medziaga vidutinigkai
37 %, kai P120 — 40 %, kai P180 — 52 %. Slifuojant maumedzio medieng su P80 — 61 %, kai P120 —
70 %, kai P180 — 73 %.

B 20,00

o

~< 15,00

p \

_5 £ o~ - - \§\
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a
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3.1.1 pav. Slifavimo medziagos griidétumo jtaka nuilifuotos medienos masei per laiko vieneta G kai: a — P80; b — P120;

¢ —P180.

Specifinio Slifavimo nasumo Q priklausomybés nuo Slifavimo trukmés ¢ rezultaty grafikai
pateikti 3.2.1 paveiksle. Pastebimos beveik tokios pacios tendencijos kaip ir nuslifuotos medienos
masés G priklausomybés nuo §lifavimo trukmés ¢. Skirtumas yra tik tai, kad specifinio nasumo Q
grafikuose yra jvertintas Slifuojamo bandinio tankis. Specifinis Slifavimo nasumas mazgja ilgéjant
Slifavimo trukmei ¢. DidZiausios Q skaitinés vertés gaunamos pirmgsias 15 minuciy, veéliau
Slifavimo procesas igyja pastovesnj pobudj. Did¢jant Slifavimo greiciui v specifinis Slifavimo

naSumas Q taip pat didéja.

Slifavimo trukmé ¢, min.
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Juodalksnis 13,97 m/s

b
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- e _
| |
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Slifavimo trukmé 7, min.
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Juodalksnis 13,97 m/s
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C

49

Maumedis 11,44 m/s
Maumedis 13,97 m/s
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3.2.1 pav. Slifavimo trukmes jtaka specifinio §lifavimo nagumui Q kai: a — P80; b— P120; ¢ — P180.
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3.3 Slifavimo medZiagos gridétumo jtaka apdirbto pavirSiaus Siurkstumui

Apdirbto medienos pavirsiaus Siurk§tumas buvo matuojamas isilgai ir skersai pluostui. Buvo
atliekami du atskiri matavimai, kadangi pavirSiaus SiurkStumas iSilgai ir skersai medienos pluostui

7Zenkliai skiriasi.

3.3.1 Slifavimo medzZiagos gridétumo jtaka pavirSiaus SiurkStumui iSilgai pluostui

Analizuojant rezultaty grafikus (3.2.1.1 pav.) pastebéta, kad apdirbto pavirSiaus Siurkstumo
parametro R, skaitinés vertés mazéja, ilgéjant Slifavimo trukmei 7. PavirSiaus SiurkStumas
intensyviausiai kinta, t. y. R. skaitinés vertés maz¢ja, pirmasias 15 min. Laike nuo 15 iki 30 min,
pastebimas labai nezymus R. pokytis.

Tyrimo rezultatai parodé, kad didéjant slifavimo greic¢iui v nuo 11,44 iki 13,97 m/s, pavirSiaus
SiurkStumas R. iSilgai pluosto juodalksnio medienai vidutiniskai sumazgjo, Slifuojant su P80
grudétumo medziaga 5 %, su P120 — 17 %, su P180 — 20 %. Taciau Slifavimo greiciui v padidéjus,
maumedZio medienos pavirsiaus $iurkstumas R. padidéjo. Slifuojant P80 — 13 %, P120 — 11 % ir
P180 — 4 %. Gauti rezultatai, Slifuojant juodalksnio medieng atitinka teorinius teiginius, kad
didéjant pjovimo greiciui, pavirSiaus kokybé geréja. Taciau gauti maumedzio medienos rezultatai
prieStarauja teoriniams teiginiams.

Analizuojant abrazyvy grudeliy dydzio itaka apdirbto pavirSiaus SiurkStumui R. iSilgai
pluostui, nustatyta, kad abrazyvy griideliams mazéjant nuo P80 iki P180 ir ilgéjant Slifavimo
trukmei ¢, apdirbto pavirSiaus kokybé geréja, taciau nezenkliai. Tai galima paaiskinti remiantis
abrazyviniy medZiagy pjovimo teorija, kuri teigia, jog nedirbusios Slifavimo medziagos griideliai
turi asStriy vir§tiniy. Dirbant jos Simpa, jégos didéja, todel nuo griideliy atskyla dalelés ir randasi
naujy astriy briauny [20]. Galima teigti, kad kuo didesnis griidelis, tuo $is procesas intensyvesnis ir

geriau pastebimas.
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3.3.1.1 pav. Slifavimo medziagos gridétumo jtaka pavirsiaus Siurkstumui isilgai pluostui: a— P80; b — P120; b — P180.
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3.3.2 Slifavimo medZiagos griidétumo jtaka pavirSiaus SiurkStumui skersai pluoStui

Tyrimo rezultatai (3.2.2.1 pav.) parode, kad didéjant Slifavimo grei¢iui v nuo 11,4 iki
13,9 m/s, pavirSiaus SiurkStumas R. skersai pluostui juodalksnio medienai vidutiniSkai padidéjo,
Slifuojant su P80 griidétumo medziaga 19 %, su P120 — 17 %, su P180 — 6 %. Taciau didinant
Slifavimo greitj v maumedzio medienai, pavirSiaus Siurk§tumas R. sumazgjo, vidutiniskai su P80 —
8 %, su P120 — 9 % ir su P180 — 7 %.

Analizuojant abrazyvy griiddeliy dydzio itaka apdirbto pavirSiaus SiurkStumo parametrui R.
skersai pluostui, taip pat atkartoja iSilgai pluostui gauty rezultaty tendencijas. Abrazyvy griideliams
mazéjant nuo P80 iki P180, apdirbto pavir§iaus kokybé geréja. Si tendencija taip pat atitinka
klasiking teorija: didesni abrazyviniai griideliai yra astresni ir nupjauna daugiau medienos bei ilgiau
iSlieka darbingi, taciau palieka gilesnius subraizymus, dél to gaunama prastesné pavirSiaus kokybe

[17].

&)

\9)

|

L QY 9 X

S}

98]
[\

—_ N
NN

Pavir$iaus Siurk$tumas R, pm
N
[\

[\)

5 10 15 20 25 30
Laikas 7, min.

== = Juodalksnis 11,44 m/s Maumedis 11,44 m/s
e Juodalksnis 13,97 m/s Maumedis 13,97 m/s
b
g 62,00
3
&' 52,00 E—-.;J::__:ﬁ;
[+]
g 42,00 — T
}7; -_--——
,‘E 32,00
.§ 22,00
£ 12,00
>
[a]
&~ 2,00
5 10 15 20 25 30

Laikas 7, min.

== = Juodalksnis 11,44 m/s Maumedis 11,44 m/s
Juodalksnis 13,97 m/s Maumedis 13,97 m/s

a
53



37,00

3200 = = = —

27,00 — -——

22,00 —
17,00

12,00
7,00
2,00

Pavir$iaus Siurk$tumas R, pm

5 10 15 20 25 30
Laikas ¢, min.

== = Juodalksnis 11,44 m/s Maumedis 11,44 m/s
Maumedis 13,97 m/s

e Juodalksnis 13,97 m/s

C

3.3.2.1. pav. Slifavimo medziagos griidétumo jtaka pavirsiaus siurkstumui skersai pluostui: a— P80; b—P120; b — P180.

3.4 Slifavimo medziagos gridétumo jtaka pjovimo galiai

Analizuojant gautus rezultatus (3.4.1 pav.) pastebimas pjovimo galios N padidéjimas,
ilgéjant Slifavimo trukmei ¢. Didziausi pjovimo galios N pokyciai pastebéti, dirbant pirmasias
15 minuéiy. Sioje atkarpoje $lifavimo medZiagos abrazyviniai griideliai turi adtriy vir§aniy, dirbant
jos $impa, jégos didé¢ja ir atskyla dalelés. Siame periode jvyksta didZiausi pjovimo galios N
pokyciai.

Tyrimo rezultatai parode, kad didéjant Slifavimo greiciui v nuo 11,4 iki 13,9 m/s, pjovimo
galia N vidutiniSkai padidéjo Slifuojant juodalksni su P80 grudétumo $lifavimo medziaga 25 %, su
P120 — 45 %, su P180 — 33 %. Slifuojant maumedzio mediena, prie tokiy paciuy salygu, pjovimo
galia N vidutiniskai padidéjo su P80 — 25 %, su P120 — 26 % ir su P180 — 13 %.

Analizuojant pjovimo galia N pagal medienos riisi, pastebima, kad didesné pjovimo galia
gaunama $lifuojant maumedzio mediena. Slifuojant juodalksnio medieng pjovimo galia N gaunama
vidutiniskai 3 % mazesné nei Slifuojant maumedzio medieng. Taip yra todél, kad maumedzio

mediena pasizymi didesniu tankiu (2.2.1 lent.).
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3.4.1 pav. Slifavimo medziagos gridétumo jtaka pjovimo galiai N kai: a — P80; b — P120; b — P180.
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3.5 Rezultaty aptarimas

Tiriamojo darbo tikslai ir uzdaviniai buvo jvykdyti. Buvo nustatytas Slifavimo medziagos
darbingumas prie jvairiy Slifavimo grei€iy v ir skirtingy medienos biologiniy riiSiy. Buvo nustatyta,
kaip kinta juodalksnio ir maumedzio medienos pavirSiaus SiurkStumas, S$lifuojant jvairaus
grudétumo $lifavimo medziagomis. Taip pat buvo tiriami kiti parametrai: pavirSiaus SiurkStumas R.
isilgai ir skersai pluostui, pjovimo galia N.

Nustatyta, kad intensyviausiai mediena yra nuslifuojama pirmasias 15 min. Laike nuo 15 iki
30 min, pastebimi ne tokie zZenkliis mases poky¢iai. Pagrindiné tokio maseés pokyc€io priezastis yra
tai jog nedirbusios $lifavimo medziagos grudeliai turi astriy virStiniy. Dirbant jos Simpa, jégos
did¢ja, todél nuo griideliy atskyla dalelés ir randasi naujy astriy briauny kurios toliau intensyviai
nupjauna medienos sluoksnj. Galima teigti, kad kuo didesnis griidelis, tuo $is procesas
intensyvesnis ir geriau pastebimas. Slifuojant maumedZio mediena $ia tendencija dar labiau
papildydavo medienos dulkés, kurios labiau uzpildydavo ertmes tarp abrazyvy grideliy ir
sumazindavo Slifavimo medziagos efektyvuma. Taip pat $lifavimo medziagos uzpildyma dulkémis
itakojo ir elektrostatiniai reiskiniai, kurie veikia pjovimo metu. Lyginant su kity autoriy P. Pukio ir
V. Vilio atliktais tyrimais, iSlieka ta pati masés pokycio tendencija, prie tokiy paciy greiciy, prie
tokio paties slégio ir analizuojant rezultatus iki 30 min S$lifavimo trukmés. Taciau skirtingy
medienos rusiy — puSies ir berzo. Ir kitokio gridétumo $lifavimo medziagomis. Lyginant
juodalksnio medieng $lifuotg greiciu v= 11,4 m/s su P80 gridétumo §lifavimo medziaga naSumas
yra 52 % didesnis nei $lifuojant berZzo medieng su P100 gridétumo Slifavimo medziaga. Didéjant
Slifavimo greiciui v iki 13,9 m/s juodalksnio medienos nasumas didesnis 69 % nei berZo medienos.
Lyginant pusies ir maumedzio medienos rezultatus kai v= 11,4 m/s su P80 grudétumo slifavimo
medziaga 21 % yra didesnis pusies medienos naSumas, su P180 — 14 %. Didinant §lifavimo greitj v
iki 13,9 m/s pusies medienos nasumas didesnis su P80 — 35 %, su P180 — 43 % [20, 27].

Buvo iStirtas ir nustatytas tinkamiausias Slifavimo rézimas apdirbant juodalksnio ir
maumedzio medieng, kai pjovimo galios N vertés maziausios, o apdirbto pavirSiaus kokybé
geriausia. [$analizavus gautus rezultatus galima teigti, kad:

1.  Maziausios pavirSiaus Siurk§tumo R. vertés gautos §lifuojant juodalksnio medieng su
jvairaus gridétumo §lifavimo medZiagomis, kai $lifavimo greitis v buvo 11,4 m/s. Slifuojant
maumedzio medieng maziausios pavirSiaus Siurk§tumo R. vertés gautos su jvairaus gridétumo
Slifavimo medziagomis, kai §lifavimo greitis v = 13,9 m/s.

2. Maziausios pjovimo galios N vertés gautos Slifuojant tiek juodalksnio medieng tiek

maumedzio medieng kai Slifavimo greitis v = 11,4 m/s.
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Ne visi tyrimy rezultatai atitiko teorinius désnius. Apdirbant juodalksnio medieng pavirSiaus
kokybé skersai pluostui pablogéjo vidutiniskai 14 %, kai $lifavimo greitis v did¢jo nuo 11,4 iki
13,9 m/s. Taip pat padidinus greitj S$lifuojant maumedZio medienos bandinius, pavirSiaus
SiurkStumas R. matuojamas isilgai pluostui padidéjo vidutiniskai 9 %.

Lyginant pavirSiaus kokybe iSilgai ir skersai pluostui tarpusavyje, rezultatai parodé, kad
Slifuojant juodalksnio medienos bandinius su P80 gridetumo Slifavimo medziaga R. skaitinés vertes
vidutiniskai skersai pluosto yra didesnés 63 %, su P120 — 45 % ir su P180 — 40 %. Slifuojant
maumedzio medieng R. vertés vidutini$kai skersai pluosto yra didesnés su P80 — 68 %, su P120 —
61 % ir su P180 — 43 %. Lyginant juodalksnio ir maumedzio medienos bandinius tarpusavyje
Slifuojant su P80 grudétumo Slifavimo medziaga R. skaitinés vertés yra vidutiniskai 3 % didesnés
maumedzio, su P120 — 14 % juodalksnio ir su P180 — 17 % juodalksnio.

Didziausi pjovimo galios N pokyéiai pastebéti, dirbant pirmasias 15 minuéiu. Sioje
atkarpoje Slifavimo medziagos abrazyviniai grideliai turi aStriy vir$iiniy, dirbant jos §impa, jégos
didéja ir atskyla dalelés. Siame periode jvyksta didziausi pjovimo galios N pokyéiai. Didéjant
Slifavimo grei¢iui v nuo 11,4 iki 13,9 m/s pjovimo galia N taip pat did¢jo tiek maumedzio, tiek
juodalksnio medienai. Didziausia pjovimo galia N jvertinant medienos rii§j gauta S$lifuojant

maumedzio mediena. Tai 3 % didesnés vertés, negu slifuojant juodalksnio mediena.
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Isvados

1.  Intensyviausiai mediena yra $lifuojama pirmasias 15 min. Laike nuo 15 iki 30 min,
pastebéti ne tokie Zenkliis masés pokyciai, §lifavimo proceso intensyvumas sumazgja.

2. Didéjant slifavimo grei¢iui nuo 11,4 iki 13,9 m/s, specifinis S$lifavimo naSumas
padidéja. Juodalksnio medienai vidutiniskai padidéjo 42 %, o maumedzio medienai 55 %.

3.  Prie ty paciy S$lifavimo rezimo salygy, juodalksnio medienos specifinis $lifavimo
naSumas yra 54 % didesnis uz maumedzio medienos.

4.  Slifuoty pavirsiy kokybé intensyviausiai kinta pirmasias 15 min. Laikotarpyje nuo 15
iki 30 min. pavirSiaus kokybe kinta neZymiai.

5. Didziausig jtakg apdirbto pavirSiaus kokybei iSilgai ir skersai pluostui turi Slifavimo
medziagos grudétumas. Abrazyvy griiddeliy dydziui mazéjant, pavir§iaus nelygumai sumazéja.
PavirSius tampa glotnesnis, kokybé ger¢ja. Didziausios pavirSiaus SiurkStumo parametro R.
skaitinés vertés gautos $lifuojant P80 medziaga. Slifuojant P120 medZiaga, gautos vidutinés
reik§meés, o P180 medziaga gaunamos maziausios vertés.

6. Didé¢jant Slifavimo grei¢iui nuo 11,4 iki 13,9 m/s, apdirbto pavirSiaus kokybé
pablogéjo. Juodalksnio medienos pavirSiaus SiurkStumas skersai pluostui vidutiniskai padidéjo
14 %, o maumedzio medienai iSilgai pluostui 9 %.

7. Prie ty paciy Slifavimo rezimo salygy, maumedzio medienos pavirSiaus kokybé yra
geresné uz juodalksnio. Maumedzio medienos pavirSiaus Siurk§tumas iSilgai pluosto vidutiniskai
mazesnis 19 %, o skersai pluosto 4 %.

8.  Pjovimo galia priklauso nuo S$lifavimo medziagos grudétumo, medienos riisies ir
slifavimo trukmés. Slifuojant juodalksnio mediena pjovimo galia gaunama vidutiniskai 3 %
mazesné nei Slifuojant maumedzio mediena.

9.  Rekomenduoju testi tyrimus, tiriant technologiniy veiksniy jtaka jvairiy biologiniy
risiy medienos Slifuoty pavirSiy kokybei, taikant jvairias pavirsiy Siurk§tumo matavimy metodikas

bei prietaisus.
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Padéka

Dékoju UAB ,.Glomera® (,,Sait Abrasivi S.p.A* atstovas Lietuvoje) uz suteikta technine

parama, atliekant medienos Slifavimo procesy tyrimus.
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Priedai

Medienos bandiniy charakteristikos 1 priedas
Juodalksnio medienos bandiniai
. .. .. -l%?eviq Drégnis [Soriniai matmenys, mm Tiris, m® Tankig,
Eil. Bandinio Pradiné skaiCius 1 cm % ’ ’ kg/m
Nr. Nr. mase, g 7 o Ilgis Plotis | Storis v P
/ b h
2 5 304,10 4 6,90 149,70 | 89,30 | 49,70 | 0,0006644 457,71
3 6 326,60 4 5,40 149,80 | 89,80 | 49,80 | 0,0006699 487,53
4 7 309,40 6 5,60 149,60 | 89,60 | 47,30 | 0,0006340 488,00
5 8 322,30 5 6,50 149,70 | 89,80 | 49,90 | 0,0006708 480,46
6 9 331,60 6 6,80 149,60 | 89,70 | 50,10 | 0,0006723 493,23
7 10 335,46 5 6,10 149,90 | 89,20 | 50,10 | 0,0006699 500,77
8 11 335,37 7 6,50 149,60 | 89,90 | 49,70 | 0,0006684 501,74
9 12 330,52 6 7,10 149,80 | 89,50 | 49,70 | 0,0006663 496,03
10 13 305,85 5 6,10 149,70 | 89,70 | 47,20 | 0,0006338 482,56
11 15 289,84 7 5,70 149,80 | 89,60 | 47,30 | 0,0006349 456,54
12 16 329,49 5 5,70 149,70 | 89,90 | 49,80 | 0,0006702 491,62
13 17 307,69 6 6,30 149,60 | 89,60 | 49,90 | 0,0006689 460,02
14 18 314,98 7 5,20 149,80 | 89,70 | 47,20 | 0,0006342 496,63
15 20 323,20 6 5,20 149,70 | 89,30 | 49,90 | 0,0006671 484,50
16 28 304,10 5 5,30 149,60 | 89,70 | 50,60 | 0,0006790 447,86
17 29 332,30 6 6,10 149,80 | 89,50 | 47,10 | 0,0006315 526,23
18 30 329,10 5 6,30 149,70 | 89,80 | 49,80 | 0,0006695 491,59
Maumedzio medienos bandiniai
. .. .. -I}@eviq Drégnis [Soriniai matmenys, mm Tiris, m° Tankig,
Eil. Bandinio Pradiné skaiCius 1 cm % ’ ’ kg/m
Nr. Nr. mase, g 7 » Ilgis Plotis | Storis v P
/ b h

1 1 422,33 8 9,60 150,90 | 90,50 | 49,20 | 0,0006719 628,56
2 2 434,58 7 9,20 150,80 | 90,60 | 49,40 | 0,0006749 643,89
3 3 413,77 8 10,20 150,60 | 90,50 | 49,40 | 0,0006733 614,55
4 4 430,74 6 10,80 150,50 | 90,40 | 49,50 | 0,0006735 639,60
5 5 382,51 4 8,10 150,80 | 90,30 | 49,50 | 0,0006741 567,48
6 6 416,00 4 7,70 150,90 | 90,90 | 49,50 | 0,0006790 612,68
7 7 413,81 6 10,20 150,70 | 90,80 | 49,30 | 0,0006746 613,42
8 8 414,40 6 8,50 150,30 | 90,20 | 49,30 | 0,0006684 620,02
9 9 420,85 7 8,00 151,20 | 90,70 | 49,40 | 0,0006775 621,21
10 10 409,67 6 8,40 150,90 | 91,10 | 49,50 | 0,0006805 602,03
11 11 450,90 6 10,50 150,10 | 90,60 | 49,50 | 0,0006732 669,83
12 12 430,57 9 9,20 149,50 | 90,10 | 49,40 | 0,0006654 647,07
13 13 399,84 5 10,00 149,30 | 89,60 | 49,30 | 0,0006595 606,28
14 14 433,15 6 11,20 149,80 | 89,70 | 49,40 | 0,0006638 652,54
15 15 367,72 5 8,60 150,20 | 90,20 | 49,50 | 0,0006706 548,32
16 16 416,73 9 9,70 149,40 | 89,90 | 49,50 | 0,0006648 626,81
17 17 448,00 11 8,70 150,10 | 90,00 | 49,40 | 0,0006673 671,32
18 18 424,88 9 10,80 150,10 | 90,00 | 49,50 | 0,0006687 635,39
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Nuslifuotos medienos mase per laiko vieneta G ir specifinio naSumo Q vidutinés vertés 2 priedas

Juodalksnio mediena, v = 11,44 m/s

Nuslifuotos medienos masé per Specifinis $lifavimo naSumas Q,
o Slifavimo trukme laiko vieneta G, g/min cm/min
Griidétumas . -
7, min Bandinio numeris Vidutine Bandinio numeris Vidutine
28 29 30 reikSmeé 28 29 30 reikSmeé
5 12,33 | 13,37 | 11,00 12,23 | 0,0368 | 0,0433 | 0,0340 | 0,0380
10 10,12 | 11,96 | 9,12 10,40 | 0,0302 | 0,0388 | 0,0282 | 0,0324
P8O 15 7,76 | 9,17 | 7,64 8,19 0,0231 | 0,0297 | 0,0236 | 0,0255
20 6,57 | 7,46 | 6,30 6,77 0,0196 | 0,0242 | 0,0194 | 0,0211
25 5,71 | 6,19 | 5,57 5,82 0,0170 | 0,0201 | 0,0172 | 0,0181
30 4,81 | 550 | 5,05 5,12 0,0144 | 0,0178 | 0,0156 | 0,0159
Nuslifuotos medienos masé per Specifinis $lifavimo naSumas Q,
o Slifavimo trukme laiko vieneta G, g/min cm/min
Griidétumas . .
7, min Bandinio numeris Vidutine Bandinio numeris Vidutine
4 5 6 reikSmeé 4 5 6 reikSmeé
5 7,76 | 11,96 | 5,30 8,34 0,0256 | 0,0391 | 0,0162 | 0,0270
10 5,77 9,17 4,76 6,57 0,0191 | 0,0300 | 0,0145 | 0,0212
P120 15 5,33 7,27 443 5,68 0,0176 | 0,0238 | 0,0135 | 0,0183
20 476 | 6,19 | 441 5,12 0,0157 | 0,0202 | 0,0134 | 0,0165
25 4,31 4,10 4,11 4,17 0,0142 | 0,0134 | 0,0125 | 0,0134
30 4,01 3,61 3,97 3,86 0,0133 | 0,0118 | 0,0121 0,0124
Nuslifuotos medienos masé per Specifinis $lifavimo naSumas Q,
‘e . laiko vieneta G, g/min cm/min
_ .. Slifavimo trukmé
Grudétumas . — -
7, min Bandinio numeris Vidutine Bandinio numeris Vidutine
7 8 9 reikSmé 7 8 9 reikSmé
5 5,12 6,30 5,40 5,61 0,0157 | 0,0195 | 0,0163 | 0,0172
10 3,34 | 4,776 | 3,36 3,82 0,0102 | 0,0147 | 0,0101 | 0,0117
P180 15 3,17 | 4,46 | 3,15 3,59 0,0097 | 0,0138 | 0,0095 | 0,0110
20 2,79 | 4,40 | 2,76 3,32 0,0085 | 0,0136 | 0,0083 | 0,0102
25 2,42 | 4,02 | 2,43 2,96 0,0074 | 0,0124 | 0,0073 | 0,0091
30 2,00 3,71 2,20 2,64 0,0061 | 0,0115 | 0,0066 | 0,0081
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Juodalksnio mediena, v = 13,97 m/s

Slifavimo trukmeé

Nuslifuotos medienos masé per
laiko vieneta G, g/min

Specifinis $lifavimo naSumas Q,

cm/min

Griidétumas . . .
7, min Bandinio numeris Vidutine Bandinio numeris Vidutine
10 11 12 reikSmeé 10 11 12 reikSmeé
5 16,41 | 24,83 | 15,13 18,79 | 0,0495 | 0,0750 | 0,0463 | 0,0569
10 13,00 | 18,15 | 14,88 15,34 | 0,0392 | 0,0548 | 0,0456 | 0,0465
PS0 15 11,87 | 12,99 | 12,99 12,61 0,0358 | 0,0392 | 0,0398 | 0,0383
20 10,36 | 11,34 | 12,82 11,51 0,0312 | 0,0342 | 0,0392 | 0,0349
25 10,19 | 8,07 | 11,54 9,93 0,0307 | 0,0244 | 0,0353 | 0,0301
30 9,17 | 7,55 | 11,14 9,29 0,0277 | 0,0228 | 0,0341 | 0,0282
Nuslifuotos medienos masé per Specifinis $lifavimo naSumas Q,
oo . . laiko vieneta G, g/min cm/min
L. Slifavimo trukmé
Griidétumas . . .
7, min Bandinio numeris Vidutine Bandinio numeris Vidutine
13 15 16 reikSmeé 13 15 16 reikSmeé
5 10,92 | 14,91 | 13,20 13,01 0,0338 | 0,0487 | 0,0399 | 0,0408
10 9,41 | 11,98 | 11,80 11,06 | 0,0291 | 0,0391 | 0,0357 | 0,0346
P12 15 8,16 | 11,27 | 10,16 9,86 0,0253 | 0,0368 | 0,0307 | 0,0309
20 7,16 | 10,83 | 7,03 8,34 0,0222 | 0,0353 | 0,0213 | 0,0263
25 6,48 9,57 6,59 7,55 0,0201 | 0,0312 | 0,0199 | 0,0237
30 5,91 | 8,06 | 5,75 6,57 0,0183 | 0,0263 | 0,0174 | 0,0207
Nuslifuotos medienos mas¢ per Specifinis $lifavimo naSumas Q,
‘e . laiko vieneta G, g/min cm/min
_ L. Slifavimo trukmé
Grudétumas . — -
7, min Bandinio numeris Vidutine Bandinio numeris Vidutine
17 18 20 reikSmé 17 18 20 reikSmé
5 6,90 | 13,20 | 11,86 10,65 | 0,0224 | 0,0396 | 0,0369 | 0,0329
10 5,73 | 11,08 | 9,66 8,82 0,0186 | 0,0332 | 0,0300 | 0,0273
180 15 4,60 9,99 8,74 7,77 0,0149 | 0,0299 | 0,0272 | 0,0240
20 3,28 | 8,56 | 8,45 6,76 0,0106 | 0,0257 | 0,0262 | 0,0208
25 2,42 | 8,12 | 8,16 6,23 0,0078 | 0,0243 | 0,0254 | 0,0192
30 1,69 7,35 7,60 5,55 0,0055 | 0,0220 | 0,0236 | 0,0170
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MaumedZzio mediena, v = 11,44 m/s

Slifavimo trukmé ¢,

Nuslifuotos medienos masé per
laiko vieneta G, g/min

Specifinis $lifavimo naSumas Q,

cm/min

Griidétumas . -
min Bandinio numeris | vidutine Bandinio numeris Vidutine
1 2 3 reik§mé 1 o) 3 reik§mé
5 10,68 | 11,33 | 9,36 10,46 | 0,0249 | 0,0258 | 0,0223 | 0,0243
10 6,01 | 5,76 | 7,16 6,31 0,0140 | 0,0131 | 0,0171 | 0,0147
P8O 15 421 | 426 | 4,90 4,46 0,0098 | 0,0097 | 0,0117 | 0,0104
20 3,57 | 3,34 | 2,78 3,23 0,0083 | 0,0076 | 0,0066 | 0,0075
25 3,10 | 3,10 | 2,54 2,91 0,0072 | 0,0070 | 0,0061 | 0,0068
30 2,94 | 291 | 2,30 2,72 0,0068 | 0,0066 | 0,0055 | 0,0063
Nuslifuotos medienos masé per Specifinis $lifavimo naSumas Q,
Spie - . laiko vieneta G, g/min cm/min
_ .. Slifavimo trukmé z,
Griidétumas . -
min Bandinio numeris | vidutine Bandinio numeris Vidutine
4 5 6 reik§mé 4 5 6 reik§mé
5 4,64 | 527 | 5,56 5,16 0,0107 | 0,0136 | 0,0132 | 0,0125
10 3,34 | 3,73 | 3,55 3,54 0,0077 | 0,0096 | 0,0085 | 0,0086
P12 15 2,85 | 3,55 | 2,50 2,97 0,0065 | 0,0092 | 0,0060 | 0,0072
20 2,10 | 2,88 | 1,46 2,14 0,0048 | 0,0074 | 0,0035 | 0,0052
25 1,35 | 2,34 | 1,03 1,57 0,0031 | 0,0061 | 0,0025 | 0,0039
30 1,31 | 1,51 | 0,98 1,27 0,0030 | 0,0039 | 0,0023 | 0,0031
Nuslifuotos medienos masé per Specifinis $lifavimo na§umas Q,
.. . laiko vieneta G, g/min cm/min
_ L. Slifavimo trukmeé 7,
Grudétumas . —
min Bandinio numeris | viqutine Bandinio numeris Vidutine
7 8 9 reik§meé 7 8 9 reik§mé
5 3,31 | 3,97 | 5,16 4,15 0,0079 | 0,0094 | 0,0121 | 0,0098
10 1,34 | 2,82 | 3,96 2,71 0,0032 | 0,0067 | 0,0093 | 0,0064
P180 15 0,84 | 2,32 | 2,91 2,02 0,0020 | 0,0055 | 0,0068 | 0,0048
20 0,60 | 1,64 | 2,37 1,54 0,0014 | 0,0039 | 0,0056 | 0,0036
25 0,46 | 0,90 | 1,85 1,07 0,0011 | 0,0021 | 0,0043 | 0,0025
30 0,35 | 0,94 | 1,14 0,81 0,0008 | 0,0022 | 0,0027 | 0,0019

65




MaumedZio mediena, v = 13,97 m/s

Slifavimo trukme

Nuslifuotos medienos masé per
laiko vieneta G, g/min

Specifinis $lifavimo naSumas Q,

cm/min

Grudétumas . -
7, min Bandinio numeris Vidutine Bandinio numeris Vidutine
10 11 12 reikSmeé 10 11 12 reikSmeé
5 11,55 | 16,30 | 16,33 14,73 | 0,0279 | 0,0358 | 0,0375 | 0,0337
10 10,00 | 14,64 | 15,58 13,40 0,0242 | 0,0321 | 0,0357 | 0,0307
PS0 15 5,77 | 13,38 | 14,87 11,34 | 0,0139 | 0,0294 | 0,0341 | 0,0258
20 3,58 | 9,69 | 14,18 9,15 0,0086 | 0,0213 | 0,0325 | 0,0208
25 2,80 | 6,54 | 9,47 6,27 0,0068 | 0,0144 | 0,0217 | 0,0143
30 2,31 | 5,45 | 5,41 4,39 0,0056 | 0,0120 | 0,0124 | 0,0100
Nuslifuotos medienos masé per Specifinis $lifavimo naSumas Q,
S1ep s . laiko vieneta G, g/min cm/min
L. Slifavimo trukmé
Griidétumas . .
7, min Bandinio numeris Vidutine Bandinio numeris Vidutine
13 14 15 reikSmeé 13 14 15 reikSmeé
5 11,48 | 7,46 | 15,12 11,35 | 0,0283 | 0,0170 | 0,0407 | 0,0287
10 10,13 | 5,45 | 9,13 8,24 0,0250 | 0,0124 | 0,0246 | 0,0207
P12 15 895 | 4,57 | 6,96 6,83 0,0221 | 0,0104 | 0,0187 | 0,0171
20 7,55 | 3,03 | 4,50 5,03 0,0186 | 0,0069 | 0,0121 | 0,0126
25 5,70 | 2,79 | 3,06 3,85 0,0141 | 0,0064 | 0,0082 | 0,0096
30 467 | 197 | 3,28 3,31 0,0115 | 0,0045 | 0,0088 | 0,0083
Nuslifuotos medienos mas¢ per Specifinis $lifavimo naSumas Q,
Spin . laiko vieneta G, g/min cm/min
_ L. Slifavimo trukmé
Gridétumas . — -
£, min Bandinio numeris Vidutine Bandinio numeris Vidutine
16 17 18 reikSmé 16 17 18 reikSmé
5 10,08 | 9,74 7,53 9,12 0,0240 | 0,0215 | 0,0175 ] 0,0210
10 9,17 | 8,66 | 3,16 7,00 0,0218 | 0,0191 | 0,0074 | 0,0161
P180 15 839 | 6,46 | 1,87 5,57 0,0199 | 0,0143 | 0,0044 | 0,0128
20 6,76 | 4,31 1,38 4,15 0,0161 | 0,0095 | 0,0032 | 0,0096
25 5,31 | 3,30 | 1,02 3,21 0,0126 | 0,0073 | 0,0024 | 0,0074
30 3,43 2,59 0,73 2,25 0,0082 | 0,0057 | 0,0017 | 0,0052
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Statistiniai skai¢iavimai

Nuslifuotos medienos masés rezultatai

Juodalksnio mediena, §lifavimo greitis v=11

44 m/s

Bandinio numeris

Gridétumas Slifavimo trukmé z, min o > £ vid s s v A )
5 61,66 66,84 55,02 | 61,17 35,11 5,93 9,69 3,25 5,31
10 50,60 59,82 45,62 | 52,01 51,91 7,20 13,85 3,95 7,60
15 38,79 45,87 38,22 | 40,96 18,16 4,26 10,40 2,34 5,71
P80 20 32,84 37,28 31,49 | 33,87 9,18 3,03 8,94 1,66 491
25 2855 | 3094 | 2785 | 2011 | 263 | 162 | 557 | 089 | 3.05
30 2406 | 2750 | 2523 | 2560 | 3.06 | 175 | 683 | 096 | 3.75

Slifavimo trukmé 7, min 4 5 6 vid 57 K v A 0
5 38,79 59,82 26,49 | 41,70 | 284,07 16,85 | 40,42 9,24 22,17
10 28,84 45,87 23,78 | 32,83 | 133,93 | 11,57 | 35,25 6,35 19,33
P120 15 26,65 | 3637 | 2216 | 2839 | 5276 | 726 | 2558 | 3.98 | 14.03
20 23,81 30,94 22,03 | 25,59 2223 4,72 18,42 | 2,59 10,10
25 21,55 20,50 20,57 | 20,87 0,34 0,59 2,81 0,32 1,54
30 20,06 18,05 19,85 | 19,32 1,22 1,10 5,72 0,61 3,14

Slifavimo trukmé z, min 7 8 9 vid s° s v A 8
5 25,60 31,50 26,98 | 28,03 9,52 3,09 11,01 1,69 6,04
10 16,72 23,80 16,79 | 19,10 16,55 4,07 21,29 2,23 11,68
P180 15 15,84 22,32 15,73 | 17,96 14,24 3,77 21,01 2,07 11,52
20 13,96 21,98 13,80 | 16,58 21,88 4,68 | 2821 2,57 15,47
25 1212 | 20,09 | 1213 | 1478 | 2115 | 460 | 3011 | 252 | 17,07
30 10,01 | 1854 | 1099 | 1318 | 21,79 | 467 | 3541 | 256 | 1942

Juodalksnio mediena, §lifavimo greitis v= 13,97 m/s
Griadétumas Slifavimo trukmé 7, min Bandinio numeris vid s K v A 0
10 11 12

5 82,06 124,13 | 75,64 | 93,94 | 693,73 | 26,34 | 28,04 | 1445 | 1538
10 64,99 90,75 74,41 | 76,72 169,88 13,03 | 16,99 7,15 9,32
15 59,33 64,94 64,94 | 63,07 10,49 3,24 5,14 1,78 2,82
80 20 51,80 56,71 64,08 | 57,53 38,20 6,18 10,74 3,39 5,89
25 50,96 40,36 57,69 | 49,67 76,33 8,74 17,59 4,79 9,65
30 4586 | 37,75 | 5570 | 4644 | 80.80 | 899 | 1936 | 493 | 1062

Slifavimo trukmé 7, min 13 15 16 vid s s v A )
5 54,58 74,55 66,00 | 65,04 100,39 10,02 | 15,40 5,50 8,45
10 47,04 59,91 59,02 | 55,32 51,66 7,19 12,99 3,94 7,13
P120 15 4079 | 5634 | 5082 | 4932 | 6215 | 7.88 | 1598 | 432 | 877
20 35,78 54,15 35,16 | 41,70 116,41 10,79 | 25,88 5,92 14,19
25 32,41 47,85 32,96 | 37,74 76,73 8,76 | 23,21 4,80 12,73
30 2054 | 4029 | 2874 | 32.86 | 4160 | 645 | 1963 | 354 | 1077

Slifavimo trukmé z, min 17 18 20 vid s° s v A 8
5 34,48 65,99 59,31 | 53,26 | 275,67 16,60 | 31,17 9,11 17,10
10 28,66 55,40 48,28 | 44,11 191,78 13,85 | 31,39 7,60 17,22
P180 15 2298 | 4994 | 4370 | 3887 | 19918 | 1411 | 3631 | 7.74 | 1991
20 16,38 42,81 42,23 | 33,81 | 227,85 | 15,09 | 44,65 8,28 | 24,49
25 12,08 40,62 40,82 | 31,17 | 273.43 16,54 | 53,04 9,07 29,09
30 846 | 3677 | 3801 | 2775 | 27937 | 1671 | 6024 | 917 | 33.04
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Maumedzio mediena, §lifavimo greitis v=11

44 m/s

Bandinio numeris

Gridétumas Slifavimo trukmé z, min - > 3 vid s s v A )
5 53,38 | 56,65 | 46,80 | 52,28 25,17 5,02 9,60 2,75 5,26
10 30,04 | 28,79 | 35,80 | 31,54 13,98 3,74 11,85 2,05 6,50
15 21,04 | 21,31 | 24,48 | 22,28 3,66 191 8,59 1,05 4,71
Pe0 20 17,83 | 16,69 | 13,89 | 16,14 4,11 2,03 12,56 II1 6,89
25 15,48 | 15,50 | 12,70 | 14,56 2,59 1,61 11,06 0,88 6,07
30 14,70 | 14,57 | 11,49 | 13,59 3,30 1.82 | 13,37 1,00 7.33

Slifavimo trukmé z, min 4 5 6 vid s° s v A ]
5 23,19 | 26,36 | 27.82 | 25,79 5,60 2,37 9,18 1,30 5,03
10 16,72 | 18,63 17,77 | 17,71 0,92 0,96 5,40 0,52 2,96
P120 15 14,23 | 17,75 12,51 14,83 7,13 2,67 18,01 1,47 9,88
20 10,49 | 14,38 7,29 10,72 12,61 3,55 33,12 1,95 18,17
25 6,74 11,69 5,17 7,87 11,58 3,40 43,26 1,87 23,73
30 6,55 7,54 4,89 6,33 1,79 1,34 | 21,17 | 0,73 11,61

Slifavimo trukmé z, min 7 8 9 vid s° s v A ]
5 16,55 | 19,84 | 25,82 | 20,74 22,09 4,70 22,66 2,58 12,43
10 6,72 14,12 | 19,81 13,55 43,08 6,56 48,44 3,60 26,57
P180 15 4,18 11,61 14,54 | 10,11 28,52 5,34 52,82 2,93 28,97
20 3,00 8,18 11,85 | 7.68 19,77 445 | 5792 | 244 | 31,77
25 2,28 4,51 9,24 5,34 12,63 3,55 | 66,51 1,95 | 36,48
30 1,73 4,69 5,72 4,05 4,29 2,07 51,19 1,14 28,07

Maumedzio mediena, §lifavimo greitis v= 13,97 m/s

Gridétumas Slifavimo trukmé 7, min 1 33 andinii)lnumerisl > vid s K v Y| )
5 57,73 | 81,52 | 81,66 | 73.64 | 189,77 | 13,78 | 18,71 | 7.56 | 10,26
10 49,99 | 73,18 | 77,89 | 67,02 223,06 1494 | 22,28 8,19 12,22
15 28,86 | 66,92 | 74,36 | 56,71 | 595,69 | 24.41 | 43,04 | 13,39 | 23.60
Pe0 20 17,88 | 48,44 | 70,90 | 45,74 708,25 26,61 | 58,18 | 14,60 | 31,91
25 13,99 | 32,69 | 47,35 | 31,34 279,58 16,72 | 53,35 9,17 29,26
30 11,54 | 2725 | 27,04 | 21,904 | 81,18 | 9,01 | 41,06 | 494 | 22,52

Slifavimo trukmé z, min 13 14 15 vid s° s v A ]
5 57,39 | 37,32 | 75,60 | 56,77 | 366,63 | 19,15 | 33,73 | 10,50 | 18,50
10 50,64 | 27,27 | 45,66 | 41,19 151,52 12,31 | 29,88 6,75 16,39
P120 15 44,74 | 22,87 | 34,81 | 34,14 119,91 10,95 | 32,07 6,01 17,59
20 37,73 | 15,17 | 22,52 | 25,14 132,39 11,51 | 45,77 6,31 25,10
25 28,50 | 13,97 | 15,32 | 19,26 64,44 8,03 41,67 4,40 22,86
30 23,34 9,87 16,40 | 16,54 45,37 6,74 40,73 3,69 22,34

Slifavimo trukmé 7, min 16 17 18 vid 57 K v A )
5 50,42 | 48,70 | 37,64 | 45,59 48,10 6,94 15,21 3,80 8,34
10 45,86 | 4329 | 15,80 | 34,98 | 277,65 | 16,66 | 47,63 | 9,14 | 26,12
P180 15 41,93 | 32,32 9,34 27,86 | 280,42 16,75 | 60,10 9,18 32,96
20 33,79 | 21,57 6,89 20,75 181,41 13,47 | 6491 7.39 35,60
25 26,53 | 16,49 | 5,09 | 16,04 | 11507 | 10,73 | 66,89 | 5.88 | 36.69
30 17,17 | 12,97 3,63 11,26 48,03 6,93 61,57 3,80 33,77
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Pavir$iaus Siurk§tumo parametro R, rezultatai

Juodalksnio mediena, §lifavimo greitis v = 11,44 m/s

. 28 bandinys 29 bandinys 30 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s’ S % Y| 1)
Isilgai pluosto R,
5 32,90 | 26,70 | 24,60 | 33,80 | 28,10 | 31,40 | 31,40 | 22,90 | 32,20 | 29,33 | 0,62 | 0,79 | 2,69 | 0,25 | 0,85
P80 10 16,50 | 23,90 | 32,20 | 23,50 | 32,60 | 26,60 | 26,30 | 19,90 | 29,60 | 25,68 | 0,74 | 0,86 | 3,35 ] 0,27 | 1,06
15 23,50 | 18,90 | 23,20 | 24,20 | 27,20 | 22,20 | 22,50 | 22,80 | 25,80 | 23,37 | 0,47 | 0,68 | 2,92 ] 0,22 | 0,92
20 18,40 | 23,90 | 17,80 | 21,40 | 26,10 | 26,90 | 22,20 | 24,90 | 24,30 | 22,88 | 1,58 | 1,26 | 5,49 ] 0,40 | 1,74
25 21,70 | 21,60 | 18,20 | 27,10 | 18,30 | 24,90 | 20,10 | 25,20 | 24,00 | 22,34 | 0,64 | 0,80 | 3,59 ]| 0,25 | 1,14
30 21,90 | 19,00 | 19,40 | 29,40 | 19,90 | 17,90 | 24,90 | 24,00 | 21,20 | 21,96 | 0,70 | 0,84 | 3,82 | 0,27 | 1,21
Slifavimo trukmé #, min Skersai pluosto R. vid s s v 4 0
5 74,20 | 71,30 | 67,80 | 64,50 | 58,00 | 64,50 | 58,60 | 55,80 | 59,00 | 63,74 | 11,43 | 3,38 | 5,30 | 1,07 | 1,68
10 68,30 | 70,00 | 68,60 | 64,50 | 51,80 | 59,50 | 56,20 | 48,40 | 53,90 | 60,13 | 16,71 | 4,09 | 6,80 | 1,29 | 2,15
P80 15 63,40 | 69,40 | 63,20 | 61,00 | 56,80 | 57,70 | 56,70 | 46,90 | 54,00 | 58,79 | 10,26 | 3,20 | 5,45 ] 1,01 | 1,72
20 61,20 | 64,20 | 62,30 | 63,50 | 58,20 | 58,60 | 48,80 | 43,40 | 44,60 | 56,09 | 21,01 | 4,58 | 8,17 | 1,45 | 2,59
25 62,80 | 60,90 | 68,30 | 62,20 | 54,60 | 58,70 | 46,80 | 46,20 | 41,60 | 55,79 | 24,26 | 4,93 | 8,83 | 1,56 | 2,80
30 56,00 | 61,20 | 64,00 | 64,00 | 53,80 | 53,00 | 44,30 | 45,30 | 43,70 | 53,92 | 17,63 | 4,20 | 7,79 | 1,33 | 2,47
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Juodalksnio mediena, §lifavimo greitis v = 11,44 m/s

5 4 bandinys 5 bandinys 6 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v V| 0
I8ilgai pluosto R,
5 34,20 | 36,80 | 35,70 | 32,20 | 30,00 | 32,00 | 34,90 | 33,10 | 31,20 | 33,34 | 1,10 | 1,05 | 3,141 0,33 | 1,00
P120 10 31,40 | 32,70 | 31,70 | 31,60 | 29,90 | 30,20 | 32,50 | 32,40 | 30,40 | 31,42 0,14 0,37 ] 1,19 ] 0,12 | 0,38
15 25,10 | 28,20 | 24,10 | 27,10 | 27,80 | 25,10 | 29,80 | 30,60 | 28,20 | 27,33 |1 0,95 0,98 | 3,57 | 0,31 | 1,13
20 23,60 | 25,60 | 23,60 | 26,00 | 27,70 | 24,70 | 25,00 | 29,60 | 26,80 | 25,84 | 0,53 | 0,73 | 2,81 | 0,23 | 0,89
25 20,80 | 22,90 | 23,10 | 23,90 | 25,30 | 22,30 | 26,20 | 28,60 | 25,60 | 24,30 | 1,33 | 1,15 ] 4,74 ] 0,36 | 1,50
30 22,60 | 20,30 | 22,60 | 23,10 | 24,90 | 21,40 | 25,50 | 27,90 | 25,90 | 23,80 | 1,41 | 1,19 ]| 4,98 | 0,38 | 1,58
Slifavimo trukmé #, min Skersai pluosto R. vid | & s v A o
5 50,30 | 55,30 | 49,70 | 44,30 | 45,50 | 41,20 | 45,60 | 43,00 | 43,00 | 46,43 | 5,34 | 2,31 | 4,97 10,73 | 1,58
10 49,10 | 50,80 | 47,70 | 42,70 | 43,40 | 40,50 | 42,80 | 42,60 | 42,30 | 44,66 | 3,88 | 1,97 | 4,41 ] 0,62 | 1,40
P120 15 44,40 | 45,60 | 49,90 | 38,30 | 38,00 | 43,60 | 39,60 | 40,10 | 38,40 | 41,99 | 4,07 | 2,02 | 4,80 | 0,64 | 1,52
20 44,40 | 45,60 | 49,90 | 35,20 | 36,80 | 41,30 | 39,80 | 38,40 | 35,30 | 40,74 | 6,50 | 2,55 ] 6,26 | 0,81 | 1,98
25 43,50 | 44,80 | 43,70 | 33,40 | 37,00 | 39,20 | 36,10 | 36,60 | 35,40 | 38,86 | 4,98 | 2,23 | 5,74 ] 0,71 | 1,82
30 42,90 | 42,20 | 40,60 | 32,30 | 35,60 | 37,20 | 37,90 | 34,00 | 34,60 | 37,48 | 3,68 | 1,92 ] 5,12 ] 0,61 | 1,62
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Juodalksnio mediena, §lifavimo greitis v = 11,44 m/s

5 7 bandinys 8 bandinys 9 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v V| 0
I8ilgai pluosto R,
5 24,40 | 23,80 | 26,40 | 26,40 | 27,80 | 22,10 | 25,20 | 17,60 | 19,70 | 23,71 | 1,57 | 1,25 ] 5,29 | 0,40 | 1,67
P180 10 22,90 | 19,60 | 27,90 | 22,40 | 23,90 | 15,60 | 24,40 | 17,50 | 18,80 | 21,44 ] 0,78 | 0,88 | 4,11 | 0,28 | 1,30
15 17,20 | 16,60 | 26,80 | 21,80 | 23,80 | 15,50 | 24,00 | 16,60 | 17,40 | 19,97 | 0,08 | 0,28 | 1,39 | 0,09 | 0,44
20 17,00 | 16,30 | 26,10 | 21,70 | 23,00 | 14,40 | 23,40 | 15,20 | 17,20 | 19,37 | 0,11 | 0,33 | 1,72 | 0,11 | 0,54
25 16,50 | 16,00 | 25,80 | 19,00 | 21,30 | 13,50 | 21,20 | 14,80 | 16,20 | 18,26 | 0,28 | 0,53 | 2,89 | 0,17 | 0,91
30 16,10 | 15,60 | 25,60 | 15,40 | 17,30 | 12,30 | 19,85 | 14,20 | 16,90 | 17,03 | 1,05 | 1,03 | 6,02 | 0,32 | 1,91
Slifavimo trukmé #, min Skersai pluosto R. vid | & s v A o
5 32,10 | 30,00 | 32,50 | 38,20 | 36,40 | 38,80 | 29,10 | 31,60 | 32,50 | 33,47 | 3,53 | 1,88 ] 5,62 ] 0,60 | 1,78
10 30,10 | 30,00 | 30,80 | 37,30 | 34,70 | 38,20 | 28,80 | 29,40 | 29,70 | 32,11 | 4,07 | 2,02 | 6,28 | 0,64 | 1,99
P180 15 28,80 | 25,50 | 25,70 | 32,60 | 34,20 | 37,20 | 28,00 | 26,00 | 28,70 | 29,63 | 4,80 | 2,19 | 7,39 ]| 0,69 | 2,34
20 27,20 | 25,40 | 25,30 | 26,70 | 28,80 | 37,30 | 27,90 | 25,90 | 27,00 | 27,94 | 1,73 | 1,32 | 4,71 | 0,42 | 1,49
25 24,90 | 25,40 | 25,30 | 28,90 | 28,40 | 29,20 | 24,12 | 23,80 | 26,70 | 26,30 | 1,21 | 1,10 | 4,18 | 0,35 | 1,32
30 22,80 | 24,70 | 23,80 | 25,10 | 29,00 | 28,60 | 23,00 | 23,50 | 26,40 | 25,21 | 1,06 | 1,03 | 4,08 | 0,33 | 1,29
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Juodalksnio mediena, $lifavimo greitis v = 13,97 m/s

5 10 bandinys 11 bandinys 12 bandinys
Slifavimo trukmé #, min vid | s s v | 4 J
I8ilgai pluosto R,
5 27,10 | 28,80 | 22,30 | 35,50 | 31,40 | 21,90 | 32,70 | 32,70 | 32,70 | 29,46 | 2,75 | 1,66 | 5,63 ] 0,53 | 1,78
P80 10 21,30 | 23,70 | 31,50 | 31,00 | 22,90 | 22,70 | 20,40 | 20,40 | 20,40 | 23,81 | 2,18 | 1,48 | 6,20 | 0,47 | 1,96
15 19,10 | 29,10 | 19,20 | 18,30 | 27,10 | 28,30 | 21,30 | 21,30 | 21,30 | 22,78 | 0,69 | 0,83 | 3,63 | 0,26 | 1,15
20 22,50 | 23,00 | 21,40 | 24,90 | 16,70 | 28,50 | 16,30 | 16,30 | 16,30 | 20,66 | 3,63 | 1,90 | 9,22 ] 0,60 | 2,92
25 24,10 | 17,90 | 16,30 | 27,40 | 18,90 | 25,50 | 22,20 | 22,20 | 22,20 | 21,86 | 1,29 | 1,13 | 5,19 ] 0,36 | 1,64
30 16,00 | 18,70 | 16,80 | 24,80 | 22,90 | 23,40 | 20,30 | 20,30 | 20,30 | 20,39 | 2,67 | 1,63 | 8,01 ] 0,52 | 2,54
Slifavimo trukmé #, min Skersai pluosto R, vid s s v 4 o
5 82,00 | 75,60 | 65,60 | 73,40 | 72,30 | 72,00 | 82,80 | 82,80 | 82,80 | 76,59 | 7.44 | 2,73 13,56] 0,86 | 1,13
10 76,70 | 76,80 | 61,80 | 69,00 | 66,70 | 61,30 | 81,30 | 81,30 | 81,30 | 72,91 | 15,52 | 3,94 | 5,40 | 1,25 ] 1,71
P80 15 69,50 | 65,40 | 75,90 | 66,10 | 62,20 | 67,90 | 84,10 | 84,10 | 84,10 | 73,26 | 23,53 | 4,85 | 6,62 | 1,54 | 2,10
20 72,10 | 64,60 | 73,80 | 68,30 | 62,90 | 65,30 | 83,20 | 83,20 | 83,20 | 72,96 | 21,04 | 4,59 | 6,29 | 1,45 | 1,99
25 69,30 | 65,10 | 68,80 | 68,80 | 68,80 | 68,80 | 80,50 | 80,50 | 80,50 | 72,34 | 12,54 | 3,54 | 4,90 | 1,12 ] 1,55
30 63,50 | 64,60 | 62,50 | 59,30 | 59,30 | 59,30 | 74,80 | 74,80 | 74,80 | 65,88 | 16,05 | 4,01 | 6,08 | 1,27 | 1,93
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Juodalksnio mediena, §lifavimo greitis v = 13,97 m/s

5 13 bandinys 15 bandinys 16 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v V| 0
I8ilgai pluosto R,
5 30,30 | 31,30 | 30,70 | 32,70 | 30,90 | 30,20 | 30,70 | 29,70 | 30,00 | 30,72 | 0,08 | 0,28 | 0,92 | 0,09 | 0,29
P120 10 26,40 | 22,00 | 28,70 | 26,80 | 23,00 | 29,80 | 28,80 | 21,50 | 37,40 | 27,16 | 0,85 ] 0,92 | 3,40 | 0,29 | 1,08
15 25,60 | 23,90 | 26,30 | 18,50 | 22,60 | 26,00 | 24,00 | 22,50 | 24,90 | 23,81 | 0,53 | 0,73 | 3,04 | 0,23 | 0,96
20 21,00 | 18,80 | 25,00 | 19,20 | 18,30 | 21,10 | 24,00 | 22,50 | 19,10 | 21,00 | 0,41 | 0,64 | 3,04 | 0,20 | 0,96
25 14,80 | 19,70 | 18,70 | 14,80 | 19,70 | 18,70 | 25,10 | 19,00 | 19,80 | 18,92 | 1,06 | 1,03 | 5,441 0,33 | 1,72
30 13,00 | 19,00 | 18,60 | 13,40 | 16,50 | 14,90 | 23,00 | 19,70 | 18,60 | 17,41 | 1,95 | 1,40 | 8,01 | 0,44 | 2,54
Slifavimo trukmé #, min Skersai pluosto R. vid | & s v A o
5 58,00 | 57,00 | 57,60 | 59,70 | 51,00 | 58,10 | 60,20 | 58,10 | 57,90 | 57,51 | 0,38 | 0,62 | 1,07 | 0,20 | 0,34
10 51,00 | 54,90 | 52,20 | 55,40 | 54,40 | 55,40 | 51,90 | 53,90 | 53,80 | 53,66 | 0,39 | 0,62 | 1,16 | 0,20 | 0,37
P120 15 49,00 | 48,40 | 52,70 | 55,80 | 52,50 | 57,90 | 42,80 | 45,80 | 51,60 | 50,72 | 4,78 | 2,19 | 4,31 ] 0,69 | 1,37
20 48,70 | 47,00 | 47,10 | 55,10 | 51,80 | 53,30 | 46,40 | 43,80 | 42,10 | 48,37 | 5,52 ] 2,35 4,86 | 0,74 | 1,54
25 46,60 | 46,80 | 40,30 | 56,60 | 46,80 | 50,30 | 44,80 | 42,90 | 45,50 | 46,73 | 3,80 | 1,95 4,17 ] 0,62 | 1,32
30 38,40 | 49,00 | 46,60 | 43,60 | 48,60 | 51,40 | 38,40 | 39,00 | 46,60 | 44,62 | 2,67 | 1,63 | 3,66 | 0,52 | 1,16
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Juodalksnio mediena, §lifavimo greitis v = 13,97 m/s

5 17 bandinys 18 bandinys 20 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v V| 0
I8ilgai pluosto R,
5 19,80 | 19,90 | 15,80 | 19,10 | 19,40 | 19,30 | 18,80 | 23,10 | 23,00 | 19,80 | 0,67 | 0,82 | 4,12 ] 0,26 | 1,31
p180 10 17,90 | 16,40 | 16,10 | 19,90 | 18,10 | 17,00 | 18,40 | 22,10 | 19,10 | 18,33 | 0,59 | 0,77 | 4,18 | 0,24 | 1,32
15 14,80 | 14,60 | 13,80 | 16,10 | 16,60 | 18,80 | 17,20 | 20,20 | 17,90 | 16,67 | 1,06 | 1,03 | 6,19 | 0,33 | 1,96
20 13,10 | 13,30 | 13,50 | 14,70 | 15,40 | 16,10 | 18,20 | 16,90 | 14,70 | 15,10 | 0,70 | 0,84 | 5,53 | 0,26 | 1,75
25 12,20 | 12,13 | 12,40 | 13,80 | 14,50 | 14,10 | 18,10 | 15,80 | 13,30 | 14,04 | 0,76 | 0,87 | 6,22 | 0,28 | 1,97
30 11,80 | 10,30 | 11,05 | 12,10 | 12,20 | 13,90 | 17,60 | 14,50 | 12,40 | 12,87 | 0,90 | 0,95 | 7,36 | 0,30 | 2,33
Slifavimo trukmé #, min Skersai pluosto R. vid | & s v A o
5 33,10 | 32,60 | 32,50 | 37,10 | 31,50 | 33,30 | 37,70 | 41,70 | 35,50 | 35,00 | 2,14 | 1,46 | 4,18 ] 0,46 | 1,32
10 30,00 | 32,00 | 33,10 | 32,90 | 30,80 | 33,30 | 37,10 | 40,80 | 32,40 | 33,60 | 1,91 | 1,38 | 4,11 ] 0,44 | 1,30
P180 15 28,00 | 30,90 | 31,10 | 31,90 | 33,90 | 30,90 | 32,60 | 33,70 | 29,30 | 31,37 ] 0,36 | 0,60 | 1,91 ] 0,19 | 0,60
20 27,40 | 29,00 | 27,40 | 34,50 | 28,70 | 26,10 | 31,60 | 34,50 | 27,60 | 29,64 | 0,68 | 0,83 | 2,79 | 0,26 | 0,88
25 26,40 | 27,60 | 25,60 | 34,00 | 30,00 | 26,30 | 31,50 | 33,20 | 23,50 | 28,68 | 0,89 | 0,94 | 3,29 | 0,30 | 1,04
30 24,70 | 22,00 | 23,33 | 27,70 | 28,10 | 26,50 | 30,20 | 34,00 | 22,20 | 26,53 | 2,02 | 1,42 | 5,35 0,45 | 1,69
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Maumedzio mediena, §lifavimo greitis v = 11,44 m/s

5 1 bandinys 2 bandinys 3 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v A 0
Iilgai pluosto R,
5 25,10 | 24,40 | 29,80 | 28,60 | 22,40 | 21,70 | 33,80 | 37,50 | 30,40 | 28,19 | 6,42 | 2,53 | 8,99 | 0,80 | 2,85
P30 10 21,30 | 17,70 | 19,20 | 20,20 | 23,70 | 19,40 | 24,70 | 29,40 | 29,00 | 22,73 | 4,81 | 2,19 | 9,64 | 0,69 | 3,05
15 15,00 | 16,50 | 15,20 | 15,90 | 16,40 | 15,10 | 25,50 | 26,20 | 28,40 | 19,36 | 10,12 | 3,18 | 16,43 | 1,01 | 5,20
20 17,50 | 15,70 | 13,40 | 16,00 | 15,00 | 16,00 | 28,80 | 22,20 | 25,00 | 18,84 | 7,90 | 2,81 | 14,91 ] 0,89 | 4,72
25 14,10 | 14,60 | 16,50 | 15,80 | 14,30 | 15,60 | 23,30 | 19,20 | 27,60 | 17,89 | 5,63 | 2,37 | 13,26 | 0,75 | 4,20
30 12,40 | 12,60 | 17,50 | 14,20 | 14,40 | 15,00 | 19,80 | 20,20 | 26,40 | 16,94 | 5,06 | 2,25 13,27 ] 0,71 | 4,20
Slifavimo trukmé ¢, min Skersai pluosto R, vid s’ K % | 1)
5 83,20 | 90,00 | 78,50 | 83,00 | 75,80 | 78,00 | 71,40 | 75,10 | 68,50 | 78,17 | 9,46 | 3,08 | 3,94 | 0,97 | 1,25
10 81,10 | 88,30 | 75,20 | 79,20 | 74,30 | 72,10 | 70,10 | 65,00 | 67,10 | 74,71 | 12,53 | 3,54 | 4,74 | 1,12 ] 1,50
P80 15 82,60 | 80,70 | 78,00 | 73,20 | 76,40 | 71,00 | 67,20 | 65,90 | 65,90 | 73,43 | 12,43 | 3,53 | 4,80 | 1,12 | 1,52
20 75,50 | 74,60 | 81,80 | 68,20 | 61,30 | 66,80 | 67,10 | 62,90 | 60,70 | 68,77 | 13,87 | 3,72 | 5,42 | 1,18 | 1,72
25 76,40 | 77,40 | 74,50 | 69,40 | 59,90 | 67,80 | 66,40 | 61,90 | 60,20 | 68,21 | 12,18 | 3,49 | 5,12 | 1,11 | 1,62
30 76,50 | 72,80 | 78,00 | 62,00 | 55,30 | 68,00 | 64,10 | 61,30 | 61,70 | 66,63 | 15,66 | 3,96 | 5,94 | 1,25 ] 1,88
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Maumedzio mediena, §lifavimo greitis v = 11,44 m/s

Slifavimo trukmé ¢, 4 bandinys 5 bandinys 6 bandinys _ 5
min I3ilgai pluosto R, vid * ’ ' 4 ?
5 15,20 | 15,50 | 15,70 | 27,10 | 20,20 | 18,70 | 20,00 | 20,30 | 20,00 | 19,19 | 2,82 | 1,68 | 8,76 | 0,53 | 2,77
P120 10 14,30 | 15,50 | 15,20 | 23,90 | 19,40 | 21,50 | 19,60 | 19,90 | 19,26 | 18,73 | 2,86 | 1,69 | 9,03 | 0,54 | 2,86
15 11,10 | 13,00 | 16,70 | 16,60 | 17,30 | 18,70 | 17,40 | 19,10 | 18,50 | 16,49 | 1,60 | 1,27 | 7,68 | 0,40 | 2,43
20 10,50 | 12,40 | 15,48 | 15,58 | 19,70 | 16,10 | 16,90 | 19,00 | 17,90 | 15,95 | 1,91 | 1,38 | 8,66 | 0,44 | 2,74
25 10,40 | 12,80 | 14,61 | 14,30 | 15,20 | 16,40 | 13,90 | 14,10 | 19,40 | 14,57 | 0,74 | 0,86 | 5,90 | 0,27 | 1,87
30 10,80 | 12,20 | 13,00 | 14,70 | 14,30 | 15,90 | 13,10 | 11,10 | 18,99 | 13,79 | 0,62 | 0,79 | 5,71 | 0,25 | 1,81
Slifavimo'trukmé b Skersai pluosto R, vid s s \J 4 0
min
5 61,20 | 69,60 | 62,20 | 49,50 | 49,70 | 48,90 | 48,30 | 46,80 | 49,60 | 53,98 | 20,19 | 4,49 | 8,32 | 1,42 | 2,64
10 52,60 | 50,50 | 53,00 | 47,00 | 50,70 | 49,40 | 42,00 | 45,70 | 49,80 | 48,97 | 2,40 | 1,55 3,17 | 0,49 | 1,00
P120 15 49,80 | 53,90 | 46,60 | 46,30 | 47,40 | 49,70 | 38,10 | 40,80 | 50,80 | 47,04 | 3,05 | 1,75 3,71 ] 0,55 | 1,18
20 48,50 | 47,00 | 47,50 | 45,80 | 45,50 | 45,50 | 34,60 | 36,50 | 48,50 | 44,38 | 4,08 | 2,02 | 4,55] 0,64 | 1,44
25 44,40 | 43,00 | 45,10 | 43,50 | 46,90 | 45,70 | 35,70 | 34,00 | 42,40 | 42,30 | 4,65 | 2,16 | 5,10 ] 0,68 | 1,61
30 40,90 | 40,50 | 45,50 | 43,60 | 45,80 | 44,40 | 36,80 | 30,00 | 42,40 | 41,10 | 4,47 | 2,11 | 5,15] 0,67 | 1,63
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Maumedzio mediena, §lifavimo greitis v = 11,44 m/s

5 7 bandinys 8 bandinys 9 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v V| 0
I8ilgai pluosto R,
5 16,20 | 17,10 | 15,40 | 19,20 | 18,50 | 17,30 | 18,60 | 18,10 | 18,20 | 17,62 | 0,36 | 0,60 | 3,41 ] 0,19 | 1,08
P180 10 14,10 | 15,60 | 13,30 | 15,60 | 16,60 | 15,20 | 16,20 | 16,30 | 17,00 | 15,54 ] 0,31 ] 0,55 ] 3,56 | 0,18 | 1,13
15 14,00 | 14,00 | 12,70 | 13,20 | 16,90 | 14,82 | 15,60 | 15,80 | 16,78 | 14,87 | 0,39 | 0,63 | 4,20 | 0,20 | 1,33
20 13,30 | 13,40 | 12,00 | 13,60 | 14,60 | 12,90 | 14,20 | 14,90 | 14,09 | 13,67 | 0,14 | 0,37 | 2,74 | 0,12 | 0,87
25 12,50 | 12,00 | 11,70 | 13,70 | 14,30 | 12,20 | 10,30 | 13,20 | 13,50 | 12,60 | 0,12 ] 0,35 | 2,80 | 0,11 | 0,89
30 10,70 | 10,40 | 10,90 | 11,10 | 12,30 | 10,30 | 9,70 | 10,70 | 11,80 | 10,88 ] 0,02 | 0,15 | 1,42 ] 0,05 | 0,45
Slifavimo trukmé #, min Skersai pluosto R. vid | & s v A o
5 28,90 | 28,30 | 27,30 | 29,20 | 28,20 | 30,30 | 31,50 | 30,10 | 33,90 | 29,74 | 0,89 | 0,94 | 3,17 | 0,30 | 1,00
10 25,00 | 28,10 | 30,00 | 26,10 | 27,20 | 28,70 | 32,00 | 31,50 | 28,00 | 28,51 | 0,75 | 0,87 | 3,04 | 0,27 | 0,96
P180 15 23,40 | 27,70 | 31,00 | 23,50 | 25,10 | 26,30 | 32,70 | 30,00 | 26,40 | 27,34 | 1,40 | 1,18 | 4,33 ] 0,37 | 1,37
20 20,10 | 28,90 | 28,60 | 20,80 | 24,10 | 25,10 | 26,10 | 33,60 | 22,20 | 25,50 | 1,01 | 1,00 | 3,94 | 0,32 | 1,25
25 18,10 | 26,90 | 27,00 | 23,30 | 19,70 | 18,50 | 23,90 | 33,80 | 24,00 | 23,91 | 2,84 | 1,68 | 7,04 | 0,53 | 2,23
30 18,30 | 25,10 | 25,10 | 20,60 | 20,70 | 18,20 | 23,00 | 32,30 | 23,30 | 22,96 | 2,54 | 1,59 | 6,94 | 0,50 | 2,20
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Maumedzio mediena, §lifavimo greitis v = 13,97 m/s

5 10 bandinys 11 bandinys 12 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v V| o
Iilgai pluosto R,
5 36,60 | 24,40 | 24,30 | 28,10 | 29,70 | 31,60 | 32,40 | 27,50 | 30,00 | 29,40 | 0,18 | 0,42 | 1,43 | 0,13 | 0,45
PS80 10 26,20 | 27,40 | 19,90 | 26,30 | 27,50 | 30,90 | 29,30 | 28,20 | 24,30 | 26,67 | 0,94 | 0,97 | 3,63 | 0,31 | 1,15
15 20,10 | 24,30 | 24,60 | 25,30 | 25,10 | 23,70 | 27,20 | 28,60 | 23,50 | 24,71 ] 0,74 | 0,86 | 3,47 | 0,27 | 1,10
20 23,90 | 17,30 | 18,10 | 24,10 | 23,70 | 22,30 | 31,60 | 22,20 | 22,20 | 22,82 1 1,99 | 1,41 | 6,18 | 0,45 | 1,96
25 22,90 | 17,60 | 17,70 | 24,30 | 22,80 | 21,70 | 22,10 | 16,10 | 18,90 | 20,46 | 1,16 | 1,08 | 5,26 | 0,34 | 1,67
30 20,20 | 16,70 | 17,00 | 22,00 | 18,70 | 21,00 | 20,20 | 14,30 | 19,90 | 18,89 | 0,53 ] 0,73 | 3,85 ] 0,23 | 1,22
Slifavimo trukmé #, min Skersai pluosto R. vid | & s v A o
5 75,40 | 79,70 | 85,50 | 70,60 | 69,70 | 78,20 | 67,50 | 69,70 | 74,20 | 74,50 | 6,44 | 2,54 | 3,41 | 0,80 | 1,08
10 75,40 | 66,10 | 74,40 | 68,60 | 67,20 | 70,50 | 70,60 | 65,10 | 66,70 | 69,40 | 1,34 | 1,16 | 1,67 | 0,37 | 0,53
P80 15 64,90 | 62,20 | 64,80 | 67,60 | 69,20 | 65,20 | 63,00 | 65,30 | 65,60 | 65,31 10,79 | 0,89 | 1,36 | 0,28 | 0,43
20 62,20 | 60,90 | 58,90 | 66,60 | 63,70 | 62,20 | 62,40 | 60,00 | 66,00 | 62,54 | 0,78 | 0,88 | 1,41 | 0,28 | 0,45
25 60,70 | 59,50 | 59,50 | 66,20 | 63,60 | 60,30 | 60,90 | 61,30 | 63,20 | 61,69 | 0,75 | 0,87 | 1,41 | 0,27 | 0,45
30 60,90 | 56,80 | 53,60 | 66,50 | 59,60 | 60,70 | 59,50 | 62,90 | 62,80 | 60,37 | 2,02 | 1,42 ] 2,35] 0,45 | 0,75
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Maumedzio mediena, §lifavimo greitis v = 13,97 m/s

5 13 bandinys 14 bandinys 15 bandinys
Slifavimo trukmé #, min vid | & | s v | 4 J
I8ilgai pluosto R,
5 18,76 | 19,50 | 21,50 | 16,26 | 18,30 | 22,30 | 19,60 | 24,40 | 27,40 | 20,89 | 1,64 | 1,28 | 6,14 | 0,41 | 1,94
P120 10 19,20 | 16,30 | 22,50 | 15,92 | 18,60 | 20,10 | 18,10 | 23,50 | 25,20 | 19,94 | 1,10 | 1,05 | 5,26 | 0,33 | 1,66
15 21,20 | 16,10 | 17,80 | 16,81 | 16,80 | 19,60 | 20,00 | 23,70 | 20,70 | 19,19 | 1,00 | 1,00 | 5,20 | 0,32 | 1,65
20 20,10 | 14,70 | 14,90 | 17,30 | 16,30 | 18,90 | 17,30 | 22,30 | 19,10 | 17,88 | 0,59 | 0,77 | 4,29 | 0,24 | 1,36
25 15,10 | 17,70 | 15,60 | 13,10 | 18,58 | 17,00 | 17,50 | 22,30 | 19,10 | 17,33 ] 0,99 | 1,00 | 5,75 0,32 | 1,82
30 15,20 | 14,10 | 15,90 | 11,20 | 16,40 | 11,20 | 17,00 | 18,00 | 18,90 | 15,32 | 1,60 | 1,26 | 8,24 | 0,40 | 2,61
Slifavimo trukmé 7, min Skersai pluosto R. vid | s s v 4 o
5 47,60 | 49,90 | 54,90 | 43,50 | 49,20 | 41,20 | 39,90 | 38,70 | 46,30 | 45,69 | 5,46 | 2,34 | 5,11 ] 0,74 | 1,62
10 47,10 | 48,90 | 51,90 | 41,00 | 44,80 | 40,40 | 38,10 | 38,80 | 44,30 | 43,92 | 5,60 | 2,37 ] 5,391 0,75 ] 1,71
P120 15 43,60 | 50,40 | 43,40 | 39,50 | 42,80 | 40,00 | 42,40 | 38,00 | 39,30 | 42,16 | 2,54 | 1,59 | 3,78 ] 0,50 | 1,20
20 41,20 | 46,50 | 47,70 | 38,60 | 41,90 | 39,60 | 38,30 | 40,80 | 36,30 | 41,21 | 3,04 | 1,74 | 4,23 ] 0,55 | 1,34
25 40,70 | 44,90 | 42,70 | 37,00 | 37,60 | 38,00 | 36,00 | 40,50 | 38,60 | 39,56 | 1,98 | 1,41 | 3,551 0,45 | 1,13
30 40,30 | 40,70 | 40,70 | 35,30 | 35,10 | 40,90 | 37,70 | 38,70 | 37,30 | 38,52 ] 0,82 | 0,91 | 2,36 | 0,29 | 0,75
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Maumedzio mediena, §lifavimo greitis v = 13,97 m/s

5 16 bandinys 17 bandinys 18 bandinys
Slifavimo trukmé #, min vid | & | s v | 4 J
I8ilgai pluosto R,
5 22,60 | 21,10 | 16,99 | 16,10 | 21,10 | 15,20 | 16,90 | 22,60 | 15,70 | 18,70 | 0,49 | 0,70 | 3,76 | 0,22 | 1,19
180 10 16,30 | 19,50 | 14,40 | 17,64 | 18,00 | 15,95 | 15,30 | 14,69 | 14,82 | 16,29 | 0,36 | 0,60 | 3,66 | 0,19 | 1,16
15 16,10 | 18,50 | 14,40 | 15,90 | 17,30 | 15,40 | 15,50 | 12,40 | 12,40 | 15,32 | 0,67 | 0,82 ]| 5,34 | 0,26 | 1,69
20 15,40 | 17,80 | 12,20 | 11,30 | 12,20 | 16,10 | 13,10 | 12,30 | 12,60 | 13,67 | 0,42 | 0,65 | 4,75 | 0,21 | 1,50
25 15,00 | 16,80 | 12,20 | 14,00 | 8,19 | 11,50 | 13,97 | 12,26 | 12,17 | 12,90 | 0,74 | 0,86 | 6,67 | 0,27 | 2,11
30 14,70 | 13,00 | 12,00 | 9,15 | 9,89 | 9,70 | 13,20 | 11,30 | 11,90 | 11,65 | 0,88 | 0,94 | 8,04 | 0,30 | 2,55
Slifavimo trukmé 7, min Skersai pluosto R. vid | s s v 4 o
5 30,80 | 35,50 | 33,50 | 26,20 | 27,10 | 25,40 | 29,40 | 27,40 | 27,00 | 29,14 | 3,37 | 1,83 ] 6,30 | 0,58 | 1,99
10 28,90 | 33,60 | 30,50 | 25,60 | 26,80 | 24,40 | 26,50 | 25,70 | 24,30 | 27,37 | 2,48 | 1,57 ] 5,75 ] 0,50 | 1,82
P180 15 27,20 | 30,20 | 25,20 | 24,30 | 25,10 | 23,90 | 23,30 | 22,90 | 20,40 | 24,72 | 1,79 | 1,34 | 5,42 | 0,42 | 1,72
20 26,50 | 25,20 | 22,30 | 24,40 | 25,40 | 23,60 | 20,00 | 22,90 | 24,90 | 23,91 ] 0,321 0,57 | 2,38 ]| 0,18 | 0,75
25 27,80 | 27,40 | 19,50 | 26,50 | 18,50 | 23,50 | 19,00 | 15,50 | 23,40 | 22,34 | 2,00 | 1,42 ] 6,34 | 0,45 | 2,01
30 24,20 | 19,30 | 18,20 | 25,00 | 18,00 | 21,60 | 13,30 | 18,60 | 17,30 | 19,50 | 1,86 | 1,36 | 6,99 | 0,43 | 2,21
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PavirSiaus §iurk§tumo parametro R, rezultatai

Juodalksnio mediena, $lifavimo greitis v = 11,44 m/s

5 28 bandinys 29 bandinys 30 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v V| 0
Isilgai pluosto R,
5 4263 | 4,675 | 4,821 | 4,432 | 4,612 | 4,100 | 4,528 | 4,995 | 4,787 | 4,579 | 0,009 | 0,097 | 2,123 | 0,031 | 0,672
P80 10 2,454 | 4,884 | 4,723 | 3,048 | 4,757 | 3,758 | 4,510 | 4,310 | 3,916 | 4,040 | 0,010 | 0,098 | 2,429 | 0,031 | 0,769
15 3,067 | 2,369 | 2,740 | 3,294 | 3,774 | 3,324 | 3,507 | 3,267 | 5,735 | 3,453 | 0,130 ]| 0,361 | 10,458 | 0,114 | 3,312
20 2,621 | 2,851 | 2,021 | 2,529 | 2,478 | 2,410 | 3,522 | 4,371 | 4,044 | 2,983 | 0,186 | 0,431 | 14,460 | 0,137 | 4,579
25 2,117 | 3,079 | 2,842 | 2,968 | 2,188 | 2,673 | 3,577 | 4,565 | 4,136 | 3,127 | 0,175] 0,418 | 13,380 | 0,132 | 4,237
30 2,665 | 2,039 | 1,963 | 2,730 | 2,310 | 2,010 | 4,029 | 2,859 | 4,593 | 2,800 | 0,199 | 0,446 | 15,928 | 0,141 | 5,044
Slifavimo trukmé ¢, min Skersai pluosto R, vid s s v 4 0
5 11,180 | 10,110 | 10,370 | 8,753 | 7,716 | 8,954 | 8,161 | 8,059 | 8,267 | 9,063 | 0,422 ] 0,650 | 7,171 | 0,206 | 2,271
10 11,920 | 11,630 | 12,060 | 12,640 | 11,660 | 11,130 | 8,085 | 8,003 | 8,199 | 10,592 | 1,169 | 1,081 | 10,206 | 0,342 | 3,232
P80 15 10,830 | 11,000 | 10,320 | 11,800 | 11,590 | 10,990 | 8,031 | 7,941 | 8,130 | 10,070 | 0,812 | 0,901 | 8,948 | 0,285 | 2,834
20 12,210 | 12,320 | 12,350 | 11,880 | 12,260 | 11,960 | 7,826 | 7,726 | 7,716 | 10,694 | 1,623 | 1,274 | 11,912 | 0,403 | 3,772
25 11,030 | 11,080 | 11,550 | 11,130 | 11,080 | 10,500 | 7,376 | 7,950 | 7,850 | 9,950 | 0,934 | 0,966 | 9,713 | 0,306 | 3,076
30 9,416 | 10,430 | 10,780 | 10,450 | 11,060 | 11,470 | 6,100 | 6,333 | 7,070 | 9,234 | 1,439 | 1,200 | 12,992 | 0,380 | 4,114
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Juodalksnio mediena, $lifavimo greitis v = 11,44 m/s

5 4 bandinys 5 bandinys 6 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v A o
I8ilgai pluosto R,
5 3,089 | 3,094 | 3,868 | 2,995 | 3,916 | 3,675 | 3,304 | 3,179 | 3,947 | 3,452 ] 0,002 | 0,046 | 1,328 | 0,015 ] 0,421
P120 10 2,399 | 2,243 | 2,715 | 2,709 | 2,284 | 2,436 | 3,161 | 3,614 | 3,596 | 2,795 | 0,082 | 0,287 | 10,254 | 0,091 | 3,247
15 2,317 | 2,361 | 2,647 | 2,589 | 2,417 | 2,097 | 3,402 | 3,791 | 3,341 | 2,774 | 0,102 | 0,320 | 11,538 | 0,101 | 3,654
20 2,818 | 2,746 | 2,716 | 2,896 | 2,433 | 2,709 | 2,904 | 2,511 | 2,657 | 2,710 | 0,000 | 0,022 | 0,806 | 0,007 | 0,255
25 2,363 | 2,762 | 2,906 | 2,848 | 2,038 | 2,996 | 2,125 | 2,822 | 2,820 | 2,631 | 0,000 | 0,022 | 0,838 | 0,007 | 0,266
30 2,558 | 2,928 | 2,799 | 2,449 | 2,581 | 2,232 | 2,005 | 2,993 | 2,275 | 2,536 | 0,010 | 0,098 | 3,862 | 0,031 | 1,223
Slifavimo trukmé #, min Skersai pluosto R, vid s s v A o
5 6,685 | 6,708 | 7,374 | 4,627 | 5,075 | 5,560 | 5,403 | 5,308 | 5,351 | 5,788 | 0,246 | 0,496 | 8,565 | 0,157 | 2,712
10 6,414 | 6,073 | 6,599 | 4,004 | 4,207 | 4,655 | 5,345 | 5,753 | 5,469 | 5,391 ] 0,272 | 0,521 | 9,672 | 0,165 | 3,063
P120 15 7,105 | 6,340 | 7,412 | 4,110 | 4,077 | 4,403 | 4,759 | 4,865 | 4,291 | 5,262 | 0,548 | 0,740 | 14,062 | 0,234 | 4,453
20 6,576 | 6,562 | 6,536 | 3,973 | 3,935 | 3,932 | 4,528 | 4,147 | 4,606 | 4,977 | 0,483 | 0,695 | 13,963 | 0,220 | 4,421
25 6,476 | 6,089 | 6,824 | 3,558 | 3,541 | 3,569 | 3,898 | 3,737 | 3,450 | 4,571 ] 0,672 | 0,820 | 17,935 ] 0,260 | 5,679
30 6,414 | 6,486 | 6,143 | 3,271 | 3,685 | 3,242 | 3,413 | 3,520 | 3,470 | 4,405 | 0,708 | 0,841 | 19,102 | 0,266 | 6,049
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Juodalksnio mediena, $lifavimo greitis v = 11,44 m/s

5 7 bandinys 8 bandinys 9 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v A o
I8ilgai pluosto R,
5 2,965 | 2,919 | 2,481 | 2,659 | 2,640 | 2,669 | 2,097 | 2,601 | 2,818 | 2,650 | 0,005 | 0,071 | 2,672 | 0,022 | 0,846
P180 10 2,891 | 2,564 | 2,319 | 2,247 | 2,639 | 1,998 | 1,752 | 2,530 | 2,921 | 2,429 | 0,006 | 0,075 | 3,094 | 0,024 | 0,980
15 2,813 | 2,580 | 2,012 | 2,082 | 1,988 | 2,457 | 2,248 | 2,088 | 2,171 | 2,271 | 0,007 | 0,085 | 3,763 | 0,027 | 1,192
20 2,790 | 2,520 | 2,633 | 2,134 | 2,058 | 1,814 | 2,331 | 2,206 | 1,667 | 2,239 | 0,032 ]| 0,178 | 7,933 | 0,056 | 2,512
25 2,990 | 2,085 | 2,170 | 1,733 | 2,220 | 1,784 | 2,520 | 2,521 | 1,770 | 2,199 | 0,017 | 0,129 | 5,883 | 0,041 | 1,863
30 2,080 | 1,990 | 2,620 | 1,921 | 2,452 | 1,904 | 1,259 | 2,271 | 2,153 | 2,072 | 0,007 | 0,084 | 4,071 | 0,027 | 1,289
Slifavimo trukmé #, min Skersai pluosto R, vid s s v A o
5 4,549 | 4,068 | 4,203 | 4,885 | 4,926 | 5,152 | 4,141 | 4,130 | 4,145 | 4,467 | 0,052 ] 0,228 | 5,108 | 0,072 | 1,617
10 4,083 | 4,520 | 3,686 | 4,845 | 4,702 | 4,930 | 4,322 | 4,103 | 4,180 | 4,375 1 0,039 ]| 0,197 | 4,506 | 0,062 | 1,427
P180 15 3,494 | 3,628 | 3,642 | 4,822 | 4,728 | 4,837 | 4,027 | 4,188 | 4,222 | 4,176 | 0,091 | 0,302 | 7,236 | 0,096 | 2,291
20 3,544 | 3,650 | 3,743 | 4,891 | 4,951 | 4,957 | 4,354 | 4,458 | 4,520 | 4,341 ] 0,106 | 0,325 | 7,485 | 0,103 | 2,370
25 3,687 | 3,586 | 3,586 | 4,229 | 4,127 | 4,081 | 4,362 | 4,495 | 4,125 | 4,031 | 0,034 | 0,184 | 4,559 | 0,058 | 1,444
30 3,210 | 3,767 | 3,016 | 4,059 | 4,063 | 4,154 | 5,003 | 4,896 | 5,144 | 4,146 | 0,178 | 0,421 | 10,166 | 0,133 | 3,219
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Juodalksnio mediena, $lifavimo greitis v = 13,97 m/s

5 10 bandinys 11 bandinys 12 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v A o
Iilgai pluosto R,
5 4,104 | 5,232 | 3,453 | 4,236 | 4,139 | 3,049 | 4,807 | 3,841 | 3,536 | 4,044 | 0,013 ] 0,114 | 2,819 | 0,036 | 0,893
P8O 10 2,808 | 3,197 | 3,927 | 4,287 | 3,239 | 3,165 | 2,574 | 2,362 | 2,314 | 3,097 | 0,091 | 0,301 | 9,729 | 0,095 | 3,081
15 2,894 | 2,619 | 2,966 | 2,343 | 3,745 | 3,622 | 2,309 | 2,025 | 2,884 | 2,823 | 0,043 | 0,208 | 7,356 | 0,066 | 2,330
20 3,176 | 2,661 | 2,788 | 2,687 | 2,268 | 2,068 | 2,375 | 2,088 | 2,874 | 2,554 | 0,020 | 0,141 | 5,540 | 0,045 | 1,754
25 2,528 | 2,732 | 2,506 | 2,768 | 2,682 | 2,678 | 2,133 | 2,105 | 2,478 | 2,512 | 0,015 | 0,122 | 4,866 | 0,039 | 1,541
30 2,465 | 1,985 | 1,954 | 2,196 | 2,800 | 2,948 | 2,434 | 2,047 | 2,196 | 2,336 | 0,019 | 0,137 | 5,863 | 0,043 | 1,856
Slifavimo trukmé #, min Skersai pluosto R, vid s s v A o
5 13,440 | 11,820 | 11,410 | 11,110 | 10,590 | 10,790 | 11,770 | 11,750 | 12,340 | 11,669 | 0,137 | 0,369 | 3,166 | 0,117 | 1,003
10 12,660 | 12,620 | 13,000 | 10,610 | 10,140 | 10,160 | 11,140 | 12,000 | 12,010 | 11,593 | 0,380 | 0,616 | 5,318 | 0,195 | 1,684
P80 15 10,650 | 10,570 | 11,560 | 9,945 | 9,119 | 9,840 | 11,070 | 11,370 | 12,650 | 10,753 | 0,271 | 0,521 | 4,845 | 0,165 | 1,534
20 11,540 | 11,440 | 12,400 | 9,430 | 9,120 | 9,010 | 11,960 | 11,610 | 11,530 | 10,893 | 0,547 | 0,739 | 6,787 | 0,234 | 2,149
25 10,040 | 11,580 | 12,370 | 9,710 | 9,640 | 9,350 | 11,010 | 11,850 | 11,150 | 10,744 | 0,260 | 0,510 | 4,747 | 0,161 | 1,503
30 9,277 | 10,290 | 11,760 | 9,890 | 9,124 | 8,070 | 11,280 | 11,080 | 11,360 | 10,237 | 0,314 | 0,560 | 5,472 | 0,177 | 1,733
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Juodalksnio mediena, §lifavimo greitis v = 13,97 m/s

5 13 bandinys 15 bandinys 16 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v V| o
I8ilgai pluosto R,
5 4,635 | 4,523 | 4,641 | 4,928 | 4,596 | 4,109 | 3,448 | 3,472 | 3,580 | 4,215 ] 0,096 | 0,310 | 7,350 | 0,098 | 2,327
P120 10 3,635 | 2,994 | 2,448 | 4,319 | 4,473 | 3,714 | 3,165 | 3,334 | 3,604 | 3,521 | 0,086 | 0,293 | 8,332 | 0,093 | 2,638
15 3,763 | 3,215 | 3,943 | 3,354 | 3,342 | 3,600 | 3,005 | 3,448 | 3,481 | 3,461 ] 0,007 | 0,083 | 2,404 | 0,026 | 0,761
20 3,251 | 3,099 | 3,455 3,290 | 3,739 | 3,411 | 3,019 | 3,394 | 2,642 | 3,256 ]| 0,013 | 0,116 | 3,549 | 0,037 | 1,124
25 2,203 | 2,590 | 2,299 | 3,203 | 3,590 | 3,299 | 2,627 | 2,314 | 2,627 | 2,750 | 0,072 | 0,269 | 9,771 | 0,085 | 3,094
30 2,177 | 2,380 | 1,964 | 2,710 | 2,445 | 3,010 | 2,177 | 2,380 | 2,964 | 2,467 | 0,019 | 0,138 | 5,596 | 0,044 | 1,772
Slifavimo trukmé 7, min Skersai pluosto R, vid s s v 4 o
5 8,723 | 8,503 | 8,957 | 7,616 | 7,740 | 7,351 | 6,404 | 6,837 | 6,481 | 7,624 | 0,290 | 0,539 | 7,069 | 0,171 | 2,239
10 8,724 | 8,274 | 8,084 | 7,641 | 7,697 | 7,733 | 5,828 | 6,347 | 6,144 | 7,386 | 0,335 | 0,579 | 7,837 | 0,183 | 2,482
P120 15 9,876 | 8,498 | 8,471 | 7,439 | 7,003 | 7,924 | 5,326 | 5,934 | 6,493 | 7,440 | 0,574 | 0,758 | 10,183 | 0,240 | 3,225
20 7,304 | 7,495 | 7,147 | 7,338 | 6,805 | 7,111 | 4,964 | 6,075 | 5,909 | 6,683 | 0,204 | 0,451 | 6,753 | 0,143 | 2,139
25 7,987 | 7,557 | 7,527 | 6,987 | 6,557 | 6,527 | 4,343 | 5,355 | 5,782 | 6,514 | 0,406 | 0,637 | 9,783 | 0,202 | 3,098
30 4,985 16,942 | 6,379 | 6,750 | 6,846 | 6,359 | 4,985 | 4,942 | 5,379 | 5,952 1 0,154 | 0,393 | 6,600 | 0,124 | 2,090
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Juodalksnio mediena, $lifavimo greitis v = 13,97 m/s

5 17 bandinys 18 bandinys 20 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v A o
Iilgai pluosto R,
5 2,494 | 2,848 | 2,808 | 2,983 | 2,495 | 2,686 | 2,837 | 2,490 | 2,209 | 2,650 | 0,004 | 0,060 | 2,255 | 0,019 | 0,714
P180 10 1,783 | 2,053 | 2,037 | 2,453 | 1,948 | 2,597 | 2,604 | 2,244 | 2,232 |1 2,217 | 0,013 | 0,112 | 5,071 | 0,036 | 1,606
15 2,021 | 1,623 | 1,641 | 1,741 | 2,353 | 2,605 | 2,167 | 2,362 | 2,898 | 2,157 | 0,033 | 0,182 | 8,417 | 0,057 | 2,665
20 1,185 | 1,306 | 1,359 | 1,548 | 2,647 | 1,997 | 2,261 | 1,672 | 1,702 | 1,742 | 0,042 | 0,204 | 11,706 | 0,065 | 3,707
25 1,197 | 1,120 | 1,027 | 1,356 | 2,584 | 2,048 | 2,556 | 1,786 | 1,797 | 1,719 | 0,069 | 0,262 | 15,241 | 0,083 | 4,826
30 0,981 | 0,090 | 0,899 | 1,059 | 2,344 | 2,240 | 2,197 | 1,994 | 2,092 | 1,544 | 0,150 | 0,388 | 25,124 | 0,123 | 7,956
Slifavimo trukme ¢, min Skersai pluoito R, vid s s v A 0
5 4,383 | 4,720 | 4,189 | 4,127 | 4,278 | 3,977 | 4,284 | 4,565 | 4,320 | 4,316 | 0,007 | 0,082 | 1,907 | 0,026 | 0,604
10 4,063 | 3,944 | 3,993 | 4,026 | 3,889 | 3,823 | 3,636 | 4,322 | 4,049 | 3,972 ] 0,001 | 0,026 | 0,643 | 0,008 | 0,204
P180 15 4,129 | 3,599 | 3,522 | 3,748 | 3,067 | 3,854 | 4,047 | 4,090 | 3,862 | 3,769 | 0,012 ] 0,111 | 2,949 | 0,035 | 0,934
20 3,822 | 3,812 | 3,117 | 3,678 | 3,361 | 3,112 | 4,018 | 3,891 | 3,924 | 3,637 | 0,020 | 0,142 | 3,906 | 0,045 | 1,237
25 3,722 | 3,598 | 2,922 | 3,161 | 3,277 | 3,502 | 3,683 | 4,251 | 4,274 | 3,599 | 0,042 | 0,205 | 5,703 | 0,065 | 1,806
30 3,833 | 3,632 | 2,723 | 3,544 | 3,278 | 3,220 | 3,662 | 4,101 | 3,894 | 3,543 | 0,022 | 0,149 | 4,202 | 0,047 | 1,331

83




Maumedzio mediena, §lifavimo greitis v = 11,44 m/s

5 1 bandinys 2 bandinys 3 bandinys
Slifavimo trukmé #, min vid | s | s v | 4 J
Iilgai pluosto R,
5 3,961 | 3,195 | 4944 | 4,160 | 4,024 | 3,390 | 4,352 | 3,681 | 3,966 | 3,96 | 0,00 ] 0,05 | 1,17 | 0,01 | 0,37
PS80 10 2,853 | 2,637 | 3,562 | 2,959 | 3,301 | 2,987 | 3,831 | 3,212 | 3,313 | 3,18 | 0,01 0,12 | 3,68 ] 0,04 | 1,17
15 1,822 | 2,563 | 3,528 | 3,085 | 2,980 | 2,765 | 3,484 | 3,363 | 2,936 | 2,95 | 0,02 ] 0,16 | 5,29 | 0,05 | 1,67
20 1,930 | 2,484 | 3,352 | 2,750 | 2,475 | 2,885 | 3,156 | 2,719 | 2,292 | 2,67 | 0,00 | 0,04 | 1,35 ] 0,01 | 0,43
25 1,439 | 2,941 | 2,528 | 2,866 | 2,591 | 2,527 | 2,762 | 2,711 | 2,787 | 2,57 | 0,01 ] 0,12 | 4,63 ] 0,04 | 1,47
30 2,087 | 2,139 | 2,666 | 2,416 | 2,828 | 2,047 | 2,832 | 2,019 | 2,084 | 2,35 | 0,00 | 0,04 | 1,56 | 0,01 | 0,49
Slifavimo trukmé #, min Skersai pluosto R, vid | s s v 4 o
5 12,520 | 14,060 | 12,480 | 11,830 | 11,400 | 11,850 | 11,560 | 12,510 | 11,950 | 12,24 | 0,12 | 0,35 | 2,83 ] 0,11 | 0,90
10 12,160 | 12,830 | 12,000 | 11,120 | 11,410 | 11,910 | 11,980 | 11,686 | 10,040 | 11,68 | 0,08 | 0,29 | 2,46 | 0,09 | 0,78
P80 15 12,170 | 12,470 | 11,580 | 11,820 | 11,270 | 11,550 | 11,550 | 11,110 | 10,830 | 11,59 | 0,05 | 0,23 | 1,97 | 0,07 | 0,62
20 12,150 | 12,390 | 11,500 | 9,816 | 10,020 | 9,440 | 10,840 | 10,810 | 10,820 | 10,87 | 0,32 | 0,56 | 5,19 ] 0,18 | 1,64
25 12,340 | 12,420 | 11,710 | 10,860 | 10,940 | 10,330 | 10,520 | 10,530 | 10,620 | 11,14 | 0,19 | 0,44 | 3,96 | 0,14 | 1,25
30 12,570 | 12,220 | 11,820 | 10,290 | 10,780 | 10,310 | 10,060 | 10,480 | 9,221 | 10,86 | 0,36 | 0,60 | 5,49 ] 0,19 | 1,74
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Maumedzio mediena, §lifavimo greitis v = 11,44 m/s

5 4 bandinys 5 bandinys 6 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v V| o
I8ilgai pluosto R,
5 2,275 | 2,403 | 2,021 | 3,536 | 3,713 | 2,929 | 3,523 | 3,807 | 3,329 | 3,06 | 0,13 ] 0,36 | 11,77 | 0,11 | 3,73
P120 10 2,234 | 2,527 | 2,838 | 3,624 | 2,518 | 2,079 | 3,173 | 3,751 | 3,078 | 2,87 | 0,04 | 0,21 | 7,25 | 0,07 | 2,29
15 1,508 | 1,849 | 2,555 | 2,876 | 1,707 | 2,161 | 2,462 | 3,109 | 2,487 | 2,30 | 0,03 | 0,18 | 7,84 | 0,06 | 2,48
20 1,840 | 2,049 | 1,316 | 1,561 | 2,696 | 2,509 | 2,981 | 2,449 | 2,995 | 2,27 ] 0,07 | 0,27 | 11,84 | 0,08 | 3,75
25 2,557 | 2,234 | 1,058 | 2,542 | 1,434 | 2,690 | 2,898 | 2,520 | 2,970 | 2,32 ] 0,05 ] 0,22 | 9,30 | 0,07 | 2,95
30 1,315 1,932 | 1,775 | 2,011 | 1,998 | 2,897 | 2,795 | 1,681 | 2,318 | 2,08 | 0,03 | 0,18 | 8,47 | 0,06 | 2,68
Slifavimo trukmé ¢, min Skersai pluoito R, vid | & s v A 0
5 9,953 | 11,600 | 10,390 | 8,896 | 8,651 | 8,030 | 7,240 | 7,209 | 7,413 | 8,82 ] 0,72 ] 0,85 | 9,63 | 0,27 | 3,05
10 7,992 | 7,570 | 7,892 | 7,802 | 7,692 | 7,453 | 7,393 | 7,413 | 7,394 | 7,62 | 0,01 | 0,11 | 1,38 | 0,03 | 0,44
P120 15 7,360 | 7,938 | 7,085 | 8,076 | 7,403 | 7,903 | 7,697 | 7,764 | 7,576 | 7,64 | 0,01 | 0,08 | 1,11 | 0,03 | 0,35
20 7,477 | 8,179 | 6,392 | 7,264 | 7,705 | 6,545 | 6,647 | 6,690 | 6,443 | 7,04 | 0,04 | 0,20 | 2,81 | 0,06 | 0,89
25 8,421 | 8,127 | 7,597 | 7,511 | 7,133 | 6,228 | 6,698 | 6,298 | 6,531 | 7,17 ]| 0,16 | 0,40 | 5,52 | 0,13 | 1,75
30 7,870 | 8,269 | 7,436 | 6,796 | 6,689 | 6,961 | 4,870 | 6,851 | 6,270 | 6,89 | 0,22 | 0,47 | 6,77 | 0,15 ] 2,14
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Maumedzio mediena, §lifavimo greitis v = 11,44 m/s

5 7 bandinys 8 bandinys 9 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v A 0
I8ilgai pluosto R,
5 2,385 12,213 | 2,516 | 2,525 | 2,805 | 2,981 | 2,876 | 2,397 | 2,694 | 2,60 | 0,01 ] 0,10 | 3,95 | 0,03 | 1,25
P180 10 1,734 | 2,508 | 1,819 | 2,840 | 2,157 | 2,425 | 2,463 | 2,235 | 2,700 | 2,321 0,02 | 0,13 | 5,60 | 0,04 | 1,77
15 2,285 1,913 | 1,971 | 1,994 | 2,308 | 1,136 | 1,200 | 1,980 | 1,946 | 1,86 | 0,01 | 0,09 | 4,80 | 0,03 | 1,52
20 1,920 | 2,183 | 1,933 | 1,745 | 2,805 | 1,415 | 1,034 | 1,687 | 1,788 | 1,83 1 0,02 | 0,14 | 7,83 | 0,05 | 2,48
25 2,337 |1 2,035 | 1,882 | 1,820 | 2,889 | 1,396 | 1,131 | 1,395 | 1,482 | 1,82 | 0,04 | 0,21 | 11,51 | 0,07 | 3,64
30 1,919 | 1,389 | 1,688 | 1,558 | 1,792 | 1,086 | 1,916 | 1,099 | 1,964 | 1,60 | 0,00 | 0,05 | 3,32 | 0,02 | 1,05
Slifavimo trukmé #, min Skersai pluosto R, vid | & s v A )
5 3,772 | 3,690 | 3,620 | 3,925 | 3,726 | 3,889 | 4,549 | 4,491 | 4,667 | 4,04 ] 0,05] 0,23 | 5,79 | 0,07 | 1,83
10 3,155 | 3,173 | 3,308 | 3,044 | 3,716 | 3,451 | 3,930 | 3,843 | 3,904 | 3,50 | 0,03 | 0,18 | 5,01 | 0,06 | 1,59
P180 15 3,188 | 3,738 | 3,099 | 3,134 | 3,039 | 3,008 | 3,050 | 3,219 | 3,016 | 3,17 | 0,01 | 0,08 | 2,42 | 0,02 | 0,77
20 3,196 | 3,338 | 3,798 | 3,057 | 3,844 | 3,152 | 3,643 | 3,433 | 3,667 | 3,46 | 0,00 | 0,06 | 1,67 | 0,02 | 0,53
25 3,312 | 3,681 | 3,166 | 3,138 | 3,933 | 3,620 | 3,638 | 2,767 | 3,495 | 3,421 0,00 | 0,07 | 1,97 | 0,02 | 0,62
30 3,374 | 3,127 | 3,159 | 3,149 | 3,161 | 3,610 | 3,842 | 2,572 | 3,345 | 3,26 | 0,00 | 0,02 | 0,67 | 0,01 | 0,21
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Maumedzio mediena, §lifavimo greitis v = 13,97 m/s

5 10 bandinys 11 bandinys 12 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v V| o
Iilgai pluosto R,

5 3,415 | 2,822 | 3,109 | 2,731 | 3,747 | 3,363 | 2,497 | 4,277 | 2,772 | 3,193 | 0,002 | 0,042 | 1,300 | 0,013 | 0,412
P8O 10 2,529 | 2,101 | 3,019 | 2,884 | 3,536 | 2,173 | 2,244 | 2,657 | 3,485 | 2,736 | 0,007 | 0,083 | 3,022 | 0,026 | 0,957
15 2,179 | 2,518 | 2,113 | 2,168 | 2,702 | 2,767 | 2,020 | 2,855 | 3,648 | 2,552 | 0,020 | 0,143 | 5,594 | 0,045 | 1,772
20 2,465 | 2,563 | 2,760 | 2,522 | 2,741 | 2,507 | 2,680 | 2,251 | 2,511 | 2,556 | 0,001 | 0,032 | 1,270 | 0,010 | 0,402
25 2,495 | 2,210 | 2,575 | 2,119 | 2,554 | 1,940 | 2,120 | 2,175 | 1,831 | 2,224 | 0,009 | 0,097 | 4,341 ] 0,031 | 1,375
30 2,370 | 2,691 | 2,377 | 2,643 | 2,395 | 2,263 | 2,019 | 1,874 | 1,910 | 2,282 | 0,023 | 0,151 | 6,623 | 0,048 | 2,097

Slifavimo trukmé #, min Skersai pluosto R, vid s s v V| o
5 12,120 | 12,150 | 12,400 | 11,370 | 11,680 | 12,600 | 11,080 | 11,450 | 11,940 | 11,866 | 0,034 | 0,183 | 1,546 | 0,058 | 0,490
10 10,960 | 10,510 | 11,440 | 11,150 | 11,300 | 11,080 | 10,630 | 10,600 | 10,760 | 10,937 | 0,017 | 0,129 | 1,181 | 0,041 | 0,374
P80 15 9,967 | 11,160 | 10,030 | 11,540 | 10,780 | 11,450 | 10,320 | 10,470 | 10,650 | 10,707 | 0,057 | 0,239 | 2,232 | 0,076 | 0,707
20 9,777 | 10,020 | 10,360 | 10,960 | 10,900 | 10,580 | 10,910 | 10,900 | 10,430 | 10,537 | 0,044 | 0,211 | 2,000 | 0,067 | 0,633
25 10,800 | 9,984 | 9,981 | 10,720 | 10,360 | 10,870 | 10,600 | 10,390 | 10,340 | 10,449 | 0,010 | 0,099 | 0,945 | 0,031 | 0,299
30 10,040 | 9,540 | 10,180 | 10,470 | 10,200 | 10,840 | 9,930 | 9,979 | 10,130 | 10,145 | 0,025 | 0,157 | 1,545 | 0,050 | 0,489
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Maumedzio mediena, §lifavimo greitis v = 13,97 m/s

5 13 bandinys 14 bandinys 15 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v A 0
Isilgai pluosto R,

5 3,324 | 3,007 | 3,084 | 2,857 | 2,692 | 2,787 | 2,895 | 3,757 | 3,003 | 3,045 | 0,014 | 0,117 | 3,845 | 0,037 | 1,218
P120 10 2,484 | 2,639 | 2,940 | 2,787 | 2,583 | 2,100 | 2,609 | 3,441 | 3,332 | 2,768 | 0,027 | 0,163 | 5,892 | 0,052 | 1,866
15 2,694 | 2,307 | 2,559 | 2,156 | 2,291 | 2,271 | 2,230 | 3,239 | 3,052 | 2,533 ] 0,023 ] 0,150 | 5,935 | 0,048 | 1,880
20 2,181 {2,293 | 2,303 | 1,728 | 1,899 | 1,858 | 2,034 | 2,758 | 2,729 | 2,198 | 0,029 | 0,172 | 7,811 | 0,054 | 2,474
25 2,462 | 2,773 | 2,329 | 1,572 | 1,305 | 1,361 | 2,439 | 2,363 | 2,060 | 2,074 | 0,085 | 0,292 | 14,090 | 0,093 | 4,462
30 2,294 | 2,836 | 2,761 | 1,090 | 1,327 | 1,508 | 2,130 | 2,308 | 2,680 | 2,104 | 0,123 | 0,350 | 16,656 | 0,111 | 5,274

Slifavimo trukmé #, min Skersai pluosto R, vid s s v 4 0
5 7,424 | 7,549 | 7,066 | 7,501 | 8,070 | 7,139 | 5,909 | 5,846 | 6,400 | 6,989 | 0,168 | 0,410 | 5,864 | 0,130 | 1,857
10 7,006 | 7,323 | 7,471 | 6,493 | 7,113 | 7,423 | 5,935 | 5,907 | 6,172 ] 6,760 | 0,111 | 0,333 | 4,933 | 0,106 | 1,562
P120 15 6,367 | 7,460 | 7,161 | 7,378 | 7,610 | 7,375 | 5,779 | 5,764 | 6,072 | 6,774 | 0,166 | 0,407 | 6,011 | 0,129 | 1,903
20 6,425 | 6,334 | 6,817 | 7,777 | 7,694 | 6,357 | 5,526 | 5,473 | 6,328 | 6,526 | 0,141 | 0,375 | 5,748 | 0,119 | 1,820
25 6,708 | 5,764 | 6,209 | 7,351 | 7,183 | 7,573 | 5,184 | 5,159 | 5,714 | 6,316 | 0,256 | 0,506 | 8,006 | 0,160 | 2,535
30 6,186 | 5,931 | 5,920 | 6,159 | 6,814 | 6,054 | 4,926 | 5,893 | 5,695 | 5,953 ] 0,045 ] 0,211 | 3,544 | 0,067 | 1,122
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Maumedzio mediena, §lifavimo greitis v = 13,97 m/s

5 16 bandinys 17 bandinys 18 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v A o
I8ilgai pluosto R,
5 3,394 | 2,358 | 2,499 | 2,783 | 2,650 | 2,405 | 3,006 | 2,930 | 2,680 | 2,745 | 0,004 | 0,065 | 2,363 | 0,021 | 0,748
PI80 10 2,965 | 2,856 | 2,028 | 2,219 | 2,303 | 1,899 | 2,114 | 2,736 | 2,639 | 2,418 | 0,015 | 0,124 | 5,120 | 0,039 | 1,621
15 2,550 | 2,332 | 2,959 | 2,544 | 2,430 | 1,439 ]| 2,831 | 2,894 | 2,058 | 2,449 ]| 0,018 | 0,135 | 5,501 | 0,043 | 1,742
20 2,415 | 2,687 | 2,650 | 1,956 | 2,184 | 1,247 | 2,420 | 2,489 | 2,667 | 2,302 | 0,048 | 0,220 | 9,541 | 0,070 | 3,021
25 2,289 | 2,939 | 2,977 | 1,833 | 2,082 | 1,421 | 1,531 | 1,594 | 1,578 | 2,027 | 0,097 | 0,311 | 15,344 | 0,098 | 4,859
30 2,089 | 1,646 | 2,859 | 1,162 | 1,438 | 1,260 | 1,410 | 1,964 | 1,857 | 1,743 | 0,052 | 0,228 | 13,073 | 0,072 | 4,140
Slifavimo trukmé 7, min Skersai pluosto R, vid s s v 4 o
5 5,243 | 5,645 | 5,716 | 3,850 | 4,165 | 3,767 | 5,135 | 4,817 | 5,028 | 4,818 | 0,167 | 0,409 | 8,486 | 0,129 | 2,687
10 5,369 | 5,043 | 4,646 | 3,407 | 3,629 | 3,302 | 4,623 | 4,434 | 4,511 | 4,329 ] 0,162 | 0,402 | 9,289 | 0,127 | 2,941
P180 15 4,569 | 4,654 | 5,102 | 3,077 | 3,561 | 3,481 | 4,089 | 4,125 | 4,135 | 4,088 | 0,123 | 0,351 | 8,579 | 0,111 | 2,717
20 4,310 | 4,948 | 4,273 | 3,564 | 3,333 | 3,426 | 3,654 | 4,097 | 4,238 | 3,983 | 0,072 | 0,267 | 6,714 | 0,085 | 2,126
25 4,049 | 4,341 | 4,638 | 3,413 | 3,923 | 3,418 | 3,077 | 3,455 | 3,234 | 3,728 1 0,078 | 0,279 | 7,479 | 0,088 | 2,368
30 4,986 | 4,436 | 4,289 | 3,680 | 3,418 | 3,336 | 3,015 | 2,930 | 3,560 | 3,739 ] 0,136 | 0,368 | 9,849 | 0,117 | 3,119
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Pavirsiaus §iurk$tumo parametro R, rezultatai

Juodalksnio mediena, §lifavimo greitis v = 11,44 m/s

5 28 bandinys 29 bandinys 30 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v A 0
I8ilgai pluosto R,y
5 40,70 | 33,60 | 35,40 | 40,60 | 35,40 | 38,20 | 50,30 | 38,00 | 35,20 | 38,60 | 1,38 | 1,17 | 3,04 ] 0,37 | 0,96
P80 10 20,80 | 53,70 | 36,60 | 34,80 | 39,10 | 35,30 | 39,20 | 38,70 | 36,10 | 37,14 | 0,16 | 0,40 | 1,08 | 0,13 | 0,34
15 30,30 | 32,60 | 41,70 | 34,10 | 37,40 | 32,90 | 29,50 | 31,10 | 28,90 | 33,17 | 2,08 | 1,44 | 4,35] 0,46 | 1,38
20 34,70 | 46,60 | 20,30 | 31,80 | 36,40 | 29,90 | 29,50 | 31,10 | 28,90 | 32,13 | 1,08 | 1,04 | 3,23 ] 0,33 | 1,02
25 30,60 | 27,80 | 39,70 | 37,30 | 24,90 | 35,00 | 29,50 | 31,10 | 28,90 | 31,64 | 0,62 | 0,79 | 2,49 ] 0,25 ] 0,79
30 30,90 | 24,00 | 38,10 | 34,20 | 27,10 | 29,90 | 32,90 | 32,10 | 25,70 | 30,54 | 0,04 | 0,20 | 0,66 | 0,06 | 0,21
Slifavimo trukmé ¢, min Skersai pluoto R, vid s s v A 0
5 93,40 | 83,90 | 81,30 | 90,30 | 90,00 | 94,70 | 80,80 | 75,00 | 78,80 | 85,36 | 11,47 | 3,39 | 3,97 | 1,07 | 1,26
10 83,10 | 85,30 | 83,50 | 86,90 | 86,60 | 77,70 | 70,10 | 67,60 | 66,50 | 78,59 | 20,76 | 4,56 | 5,80 | 1,44 | 1,84
P80 15 84,30 | 80,00 | 77,00 | 86,10 | 76,10 | 80,80 | 60,90 | 66,80 | 59,30 | 74,59 | 28,18 | 5,31 | 7,12 | 1,68 | 2,25
20 87,90 | 80,00 | 77,00 | 85,70 | 71,30 | 76,20 | 59,90 | 62,00 | 50,60 | 72,29 | 41,96 | 6,48 | 8,96 | 2,05 | 2,84
25 79,00 | 80,20 | 78,00 | 80,10 | 69,50 | 77,40 | 60,70 | 60,90 | 54,80 | 71,18 | 29,45 | 5,43 | 7,62 | 1,72 | 2,41
30 73,90 | 75,10 | 71,00 | 77,00 | 71,00 | 71,20 | 61,60 | 59,10 | 51,30 | 67,91 | 20,98 | 4,58 | 6,75 | 1,45 | 2,14
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Juodalksnio mediena, §lifavimo greitis v = 11,44 m/s

5 4 bandinys 5 bandinys 6 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v V| 0
Iilgai pluosto R,
5 36,70 | 37,00 | 42,10 | 37,30 | 36,10 | 39,30 | 38,50 | 37,00 | 39,70 | 38,19 ]| 0,08 | 0,27 | 0,72 ] 0,09 | 0,23
P120 10 35,90 | 36,50 | 32,60 | 34,10 | 34,00 | 34,70 | 36,50 | 34,60 | 37,00 | 35,10 | 0,20 | 0,44 | 1,26 | 0,14 | 0,40
15 32,80 | 36,20 | 26,70 | 29,90 | 31,50 | 35,20 | 32,40 | 32,30 | 38,10 | 32,79 | 0,42 ] 0,64 | 1,96 | 0,20 | 0,62
20 38,40 | 28,10 | 26,00 | 28,47 | 32,60 | 32,70 | 26,80 | 31,70 | 37,00 | 31,31 ] 0,06 | 0,25 ] 0,80 | 0,08 | 0,25
25 30,40 | 28,20 | 33,90 | 27,00 | 30,60 | 30,70 | 27,80 | 30,30 | 36,70 | 30,62 | 0,30 | 0,55 | 1,79 ] 0,17 | 0,57
30 31,90 | 27,50 | 30,00 | 26,60 | 29,30 | 30,10 | 27,70 | 28,70 | 34,10 | 29,54 | 0,15 0,39 | 1,321 0,12 | 0,42
Slifavimo trukmé ¢, min Skersai pluoito R, vid s s v A 0
5 60,30 | 60,10 | 54,90 | 49,50 | 56,40 | 52,90 | 55,20 | 52,10 | 46,40 | 54,20 | 3,54 | 1,88 | 3,47 | 0,60 | 1,10
10 56,10 | 52,00 | 50,50 | 45,00 | 51,10 | 50,80 | 49,20 | 49,40 | 43,60 | 49,74 | 1,98 | 1,41 | 2,83 | 0,45 | 0,90
P120 15 55,90 | 48,50 | 45,50 | 47,10 | 51,30 | 49,50 | 45,00 | 44,50 | 43,30 | 47,84 | 2,43 ] 1,56 | 3,26 | 0,49 | 1,03
20 51,60 | 51,90 | 44,90 | 46,30 | 54,40 | 48,90 | 46,80 | 41,80 | 42,40 | 47,67 | 3,01 | 1,73 ] 3,64 ] 0,55 | 1,15
25 49,90 | 50,90 | 44,20 | 42,90 | 50,10 | 50,70 | 39,60 | 40,30 | 46,60 | 46,13 | 2,96 | 1,72 ] 3,73 | 0,54 | 1,18
30 46,30 | 51,40 | 42,90 | 42,50 | 50,50 | 48,90 | 37,40 | 43,70 | 39,50 | 44,79 | 3,96 | 1,99 | 4,44 ] 0,63 | 1,41
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Juodalksnio mediena, §lifavimo greitis v = 11,44 m/s

5 7 bandinys 8 bandinys 9 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v V| 0
Iilgai pluosto R,
5 40,60 | 35,70 | 34,50 | 30,10 | 37,30 | 17,30 | 37,70 | 22,10 | 24,60 | 31,10 | 6,38 | 2,53 | 8,12 ] 0,80 | 2,57
P180 10 30,10 | 23,50 | 31,80 | 27,20 | 34,40 | 16,70 | 37,30 | 21,30 | 23,50 | 27,31 | 0,351 0,59 | 2,17 | 0,19 | 0,69
15 23,70 | 22,00 | 31,20 | 25,90 | 32,50 | 16,20 | 25,40 | 20,30 | 22,80 | 24,44 | 0,52 ] 0,72 | 2,96 | 0,23 | 0,94
20 23,10 | 20,30 | 30,30 | 25,40 | 31,60 | 15,20 | 23,90 | 16,40 | 23,40 | 23,29 | 0,81 | 0,90 | 3,86 | 0,28 | 1,22
25 21,80 | 19,90 | 29,80 | 25,70 | 29,70 | 14,80 | 22,30 | 16,80 | 23,80 | 22,73 | 0,60 | 0,77 | 3,40 | 0,24 | 1,08
30 20,80 | 18,90 | 29,00 | 23,20 | 18,40 | 13,40 | 22,30 | 15,20 | 20,70 | 20,21 | 1,43 | 1,19 | 591 | 0,38 | 1,87
Slifavimo trukmé ¢, min Skersai pluosto R, vid s’ S % A 0
5 35,80 | 34,00 | 43,00 | 48,40 | 44,40 | 46,80 | 32,10 | 34,20 | 38,60 | 39,70 | 9,19 | 3,03 | 7,64 | 0,96 | 2,42
10 33,70 | 31,60 | 38,80 | 41,50 | 40,60 | 44,40 | 29,10 | 34,80 | 33,30 | 36,42 | 6,52 ] 2,55 7,01 | 0,81 | 2,22
P180 15 30,60 | 28,70 | 36,80 | 38,10 | 38,20 | 39,20 | 30,50 | 30,10 | 30,00 | 33,58 | 4,75 | 2,18 | 6,49 | 0,69 | 2,06
20 29,30 | 30,10 | 33,20 | 32,20 | 33,90 | 40,90 | 28,20 | 29,80 | 31,90 | 32,17 | 2,35 1,53 1 4,76 | 0,49 | 1,51
25 27,60 | 27,80 | 29,50 | 30,50 | 32,40 | 37,90 | 24,50 | 29,70 | 31,20 | 30,12 | 2,27 | 1,51 ] 5,00 | 0,48 | 1,58
30 25,60 | 24,50 | 27,20 | 30,40 | 34,00 | 37,50 | 23,60 | 28,90 | 28,30 | 28,89 | 4,92 | 2,22 | 7,68 | 0,70 | 2,43
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Juodalksnio mediena, §lifavimo greitis v = 13,97 m/s

5 10 bandinys 11 bandinys 12 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v A 0
I8ilgai pluosto R,y

5 31,30 | 43,50 | 26,80 | 39,80 | 36,40 | 30,80 | 43,00 | 28,70 | 45,10 | 36,16 | 1,65 | 1,28 ] 3,55] 0,41 | 1,12
P80 10 22,80 | 31,10 | 48,40 | 34,20 | 37,70 | 35,70 | 29,30 | 38,50 | 32,40 | 34,46 | 0,40 | 0,64 | 1,84 ] 0,20 | 0,58
15 28,20 | 33,60 | 30,30 | 35,20 | 35,10 | 30,70 | 25,90 | 36,40 | 35,80 | 32,36 | 0,57 | 0,76 | 2,34 | 0,24 | 0,74
20 29,20 | 32,00 | 32,20 | 31,80 | 31,30 | 37,00 | 21,50 | 30,30 | 28,10 | 30,38 | 2,94 | 1,71 ] 5,65] 0,54 | 1,79
25 31,60 | 28,10 | 31,30 | 32,80 | 27,80 | 38,90 | 21,00 | 30,40 | 28,10 | 30,00 | 2,80 | 1,67 ]| 5,58 ] 0,53 | 1,77
30 33,90 | 20,90 | 33,80 | 31,60 | 28,10 | 33,40 | 25,30 | 22,10 | 31,10 | 2891 | 1,55 | 1,25]4,31] 0,39 ] 1,36

Slifavimo trukmé #, min Skersai pluoto R, vid s s v 4 0
5 88,80 | 92,00 | 74,00 | 88,40 | 88,50 | 88,20 | 95,70 | 90,00 | 100,00 | 89,51 | 6,88 | 2,62 | 2,93 | 0,83 | 0,93
10 85,60 | 85,00 | 77,00 | 80,60 | 87,00 | 83,70 | 97,20 | 94,90 | 97,50 | 87,61 | 15,02 | 3,88 | 4,42 ]| 1,23 | 1,40
P80 15 76,10 | 73,40 | 87,00 | 77,40 | 81,10 | 80,40 | 104,00 | 89,00 | 90,50 | 84,32 | 19,46 | 4,41 ] 5,23 | 1,40 | 1,66
20 80,00 | 73,10 | 87,20 | 77,40 | 77,90 | 72,80 | 107,00 | 81,70 | 82,90 | 82,22 | 13,99 | 3,74 |1 4,55 1,18 | 1,44
25 77,40 | 68,40 | 79,50 | 75,20 | 73,60 | 74,20 | 90,50 | 86,00 | 78,80 | 78,18 | 9,02 | 3,00 | 3,84 ] 0,95 ] 1,22
30 77,60 | 67,10 | 72,00 | 72,00 | 76,10 | 69,80 | 85,40 | 87,30 | 83,00 | 76,70 | 13,66 | 3,70 | 4,82 | 1,17 | 1,53
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Juodalksnio mediena, $lifavimo greitis v = 13,97 m/s

5 13 bandinys 15 bandinys 16 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v A 0
Iilgai pluosto R,
5 48,00 | 40,20 | 48,20 | 38,30 | 34,80 | 38,50 | 39,60 | 27,10 | 58,70 | 41,49 | 4,29 | 2,07 | 4,99 ]| 0,66 | 1,58
P120 10 45,60 | 34,80 | 30,40 | 34,20 | 33,10 | 38,80 | 38,10 | 26,20 | 46,10 | 36,37 | 0,19 | 0,43 | 1,19 ] 0,14 | 0,38
15 33,50 | 38,20 | 30,30 | 31,00 | 28,40 | 34,40 | 29,80 | 29,50 | 31,80 | 31,88 | 0,90 | 0,95 ] 2,97 | 0,30 | 0,94
20 30,30 | 35,10 | 28,90 | 27,80 | 25,90 | 28,10 | 27,40 | 33,00 | 26,60 | 29,23 | 1,10 | 1,05 ] 3,58 | 0,33 ] 1,13
25 20,13 | 26,90 | 22,90 | 18,30 | 26,20 | 22,90 | 27,00 | 26,70 | 23,20 | 23,80 | 0,67 | 0,82 ] 3,44 ] 0,26 | 1,09
30 21,50 | 24,60 | 20,50 | 18,80 | 21,20 | 15,20 | 26,50 | 25,60 | 23,50 | 21,93 | 2,90 | 1,70 | 7,77 | 0,54 | 2,46
Slifavimo trukmeé ¢, min Skersai pluoto R, vid 5 s v A 0
5 68,60 | 71,10 | 74,80 | 66,40 | 63,30 | 67,20 | 65,90 | 67,60 | 65,50 | 67,82 | 2,57 | 1,60 | 2,36 | 0,51 | 0,75
10 55,20 | 69,50 | 73,80 | 66,70 | 64,80 | 68,90 | 57,60 | 65,70 | 61,80 | 64,89 | 1,93 | 1,39 | 2,14 | 0,44 | 0,68
P120 15 64,00 | 65,10 | 62,30 | 65,20 | 67,30 | 66,90 | 55,00 | 51,30 | 59,60 | 61,86 | 8,50 | 2,92 |4,71] 0,92 | 1,49
20 60,30 | 60,50 | 53,90 | 61,00 | 61,40 | 66,90 | 51,50 | 48,10 | 46,00 | 56,62 | 13,75 | 3,71 | 6,55 | 1,17 | 2,07
25 56,90 | 62,80 | 50,10 | 56,90 | 62,60 | 60,10 | 49,90 | 45,50 | 49,30 | 54,90 | 9,00 | 3,00 | 5,46 | 0,95 1,73
30 43,40 | 63,00 | 55,00 | 53,40 | 61,30 | 61,50 | 43,40 | 43,00 | 47,00 | 52,33 | 13,12 3,62 | 6,92 | 1,15 | 2,19
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Juodalksnio mediena, §lifavimo greitis v = 13,97 m/s

5 17 bandinys 18 bandinys 20 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v V| 0
Iilgai pluosto R,
5 29,60 | 25,80 | 26,30 | 23,90 | 22,50 | 21,10 | 28,50 | 29,70 | 26,20 | 25,96 | 2,29 | 1,51 | 5,83 | 0,48 | 1,85
P180 10 18,80 | 20,90 | 19,40 | 24,50 | 21,70 | 18,20 | 22,20 | 27,60 | 27,40 | 22,30 | 2,41 | 1,55 ] 6,95 | 0,49 | 2,20
15 16,20 | 17,30 | 20,90 | 20,00 | 20,30 | 19,60 | 18,50 | 25,60 | 26,00 | 20,49 | 1,76 | 1,33 | 6,48 | 0,42 | 2,05
20 15,40 | 16,20 | 15,90 | 19,90 | 19,60 | 19,00 | 18,60 | 21,60 | 23,80 | 18,89 | 1,96 | 1,40 | 7,41 | 0,44 | 2,35
25 14,40 | 15,30 | 14,40 | 19,00 | 16,90 | 16,70 | 19,60 | 20,00 | 22,30 | 17,62 | 2,20 | 1,48 | 8,42 | 0,47 | 2,67
30 13,40 | 14,25 | 13,60 | 18,80 | 16,30 | 15,40 | 16,70 | 19,30 | 21,00 | 16,53 | 1,74 | 1,32'] 7,98 | 0,42 | 2,53
Slifavimo trukmé ¢, min Skersai pluosto R, vid s’ S % A 0
5 34,90 | 39,90 | 39,00 | 38,20 | 33,30 | 39,50 | 46,00 | 48,60 | 40,10 | 39,94 | 4,66 | 2,16 | 5,40 ] 0,68 | 1,71
10 34,20 | 34,00 | 37,20 | 34,70 | 31,00 | 37,60 | 43,10 | 46,50 | 34,00 | 36,92 | 3,46 | 1,86 | 5,04 | 0,59 | 1,60
P180 15 30,10 | 38,30 | 37,90 | 36,50 | 34,90 | 33,40 | 36,70 | 35,50 | 30,00 | 34,81 | 0,12 ] 0,35 0,99 | 0,11 | 0,31
20 29,80 | 32,10 | 36,10 | 37,00 | 35,30 | 30,70 | 36,70 | 35,50 | 30,00 | 33,69 | 0,20 | 0,45 | 1,33 | 0,14 | 0,42
25 27,10 | 30,26 | 37,20 | 35,90 | 33,90 | 30,10 | 35,20 | 34,40 | 26,60 | 32,30 | 0,21 | 0,46 | 1,41 | 0,14 | 0,45
30 26,44 | 32,30 | 30,25 | 30,90 | 34,70 | 30,70 | 32,60 | 35,50 | 27,00 | 31,15 ] 0,43 | 0,65 | 2,10 | 0,21 | 0,66
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Maumedzio mediena, §lifavimo greitis v = 11,44 m/s

5 1 bandinys 2 bandinys 3 bandinys
Slifavimo trukmé #, min vid | s s v | 4 J
Iilgai pluosto R,
5 40,40 | 37,60 | 38,90 | 43,50 | 24,40 | 33,60 | 48,90 | 43,70 | 36,10 | 38,57 | 5,17 | 2,27 | 5,89 ] 0,72 | 1,87
P80 10 41,70 | 35,50 | 35,00 | 28,90 | 40,80 | 24,30 | 43,90 | 34,90 | 38,70 | 35,97 | 4,22 | 2,05 5,71 ] 0,65 | 1,81
15 36,20 | 25,10 | 29,30 | 25,40 | 33,00 | 25,60 | 34,30 | 30,20 | 37,50 | 30,73 | 2,30 | 1,52 ] 4,94 0,48 | 1,56
20 34,10 | 17,50 | 33,60 | 18,40 | 31,70 | 32,10 | 34,60 | 28,80 | 36,00 | 29,64 | 2,34 | 1,53 | 5,17 | 0,48 | 1,64
25 32,80 | 19,10 | 24,80 | 18,30 | 27,90 | 31,50 | 24,00 | 23,50 | 36,80 | 26,52 | 0,47 | 0,69 | 2,60 | 0,22 | 0,82
30 25,70 | 20,30 | 22,90 | 21,70 | 26,30 | 20,80 | 24,30 | 23,80 | 36,80 | 24,73 | 2,39 | 1,54 | 6,24 ] 0,49 | 1,98
Slifavimo trukmé #, min Skersai pluoito R, vid s s v 4 o
5 93,20 | 91,00 | 91,20 | 91,90 | 93,50 | 85,50 | 80,80 | 83,30 | 86,90 | 88,59 | 4,68 | 2,16 | 2,44 0,69 | 0,77
10 89,50 | 91,60 | 80,30 | 89,30 | 84,30 | 79,70 | 80,00 | 77,50 | 76,00 | 83,13 | 5,72 | 2,39 12,88 0,76 | 0,91
P80 15 92,00 | 83,00 | 86,00 | 83,10 | 84,00 | 81,00 | 78,20 | 77,00 | 78,90 | 82,58 | 5,03 | 2,24 |2,72] 0,71 ] 0,86
20 82,20 | 79,30 | 85,50 | 76,10 | 81,50 | 82,10 | 71,00 | 77,00 | 72,00 | 78,52 | 5,42 | 2,33 |2,96] 0,74 | 0,94
25 83,40 | 80,60 | 77,40 | 77,90 | 82,50 | 78,80 | 69,50 | 68,40 | 73,30 | 76,87 | 7,87 | 2,81 | 3,65] 0,89 | 1,16
30 82,70 | 82,20 | 82,00 | 69,20 | 75,60 | 75,00 | 68,00 | 67,40 | 70,20 | 74,70 | 12,23 | 3,50 | 4,68 | 1,11 | 1,48
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Maumedzio mediena, §lifavimo greitis v = 11,44 m/s

5 4 bandinys 5 bandinys 6 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v V| o
I8ilgai pluosto R,y
5 20,60 | 20,70 | 22,80 | 39,70 | 22,30 | 22,40 | 25,70 | 22,40 | 25,20 | 24,64 | 2,87 | 1,69 | 6,87 | 0,54 | 2,18
P120 10 19,90 | 20,00 | 22,00 | 25,70 | 24,00 | 28,70 | 26,90 | 20,40 | 24,60 | 23,58 | 1,92 | 1,39 | 5,88 | 0,44 | 1,86
15 15,90 | 17,90 | 22,30 | 21,30 | 23,30 | 20,50 | 24,50 | 19,40 | 21,70 | 20,76 | 0,79 | 0,89 | 4,29 | 0,28 | 1,36
20 15,50 | 15,70 | 18,30 | 20,60 | 21,30 | 19,90 | 19,30 | 19,80 | 22,30 | 19,19 | 1,36 | 1,16 | 6,07 | 0,37 | 1,92
25 16,40 | 15,80 | 16,40 | 16,90 | 16,80 | 18,60 | 18,50 | 19,90 | 21,80 | 17,90 | 0,98 | 0,99 | 5,52 | 0,31 | 1,75
30 16,60 | 15,90 | 13,70 | 16,10 | 15,60 | 18,40 | 17,00 | 18,80 | 20,50 | 16,96 | 0,72 | 0,85 5,01 | 0,27 | 1,59
Slifavimo trukmeé ¢, min Skersai pluoito R, vid s s v A 0
5 88,90 | 83,40 | 74,40 | 56,20 | 54,80 | 57,30 | 56,00 | 59,30 | 60,10 | 65,60 | 52,23 | 7,23 | 11,02 | 2,29 | 3,49
10 65,90 | 63,80 | 61,80 | 56,40 | 54,40 | 58,00 | 54,00 | 60,80 | 58,10 | 59,24 | 4,07 | 2,02 | 3,40 | 0,64 | 1,08
P120 15 64,00 | 64,00 | 50,20 | 55,30 | 54,90 | 50,50 | 52,50 | 57,60 | 56,20 | 56,13 | 2,22 | 1,49 | 2,65 | 0,47 | 0,84
20 58,20 | 71,00 | 52,90 | 50,50 | 50,00 | 52,80 | 50,50 | 51,50 | 58,10 | 55,06 | 6,29 | 2,51 | 4,56 | 0,79 | 1,44
25 70,60 | 60,00 | 48,10 | 52,80 | 52,30 | 50,10 | 54,60 | 47,30 | 46,60 | 53,60 | 6,99 | 2,64 | 4,93 | 0,84 | 1,56
30 66,70 | 58,80 | 55,20 | 47,40 | 52,80 | 50,40 | 53,70 | 46,70 | 40,10 | 52,42 | 12,15 3,49 | 6,65 | 1,10 | 2,11

97




Maumedzio mediena, §lifavimo greitis v = 11,44 m/s

5 7 bandinys 8 bandinys 9 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v V| 0
Iilgai pluosto R,

5 23,90 | 30,90 | 23,10 | 28,20 | 22,90 | 20,00 | 20,40 | 22,00 | 27,70 | 24,34 | 0,50 | 0,71 | 2,91 ] 0,22 | 0,92
P180 10 17,80 | 26,40 | 25,50 | 27,20 | 19,60 | 22,70 | 23,70 | 21,10 | 21,60 | 22,84 | 0,10 | 0,31 | 1,35 ] 0,10 | 0,43
15 21,10 | 22,10 | 22,80 | 25,70 | 17,10 | 20,30 | 24,60 | 19,90 | 19,52 | 21,46 | 0,06 | 0,25 | 1,15 ] 0,08 | 0,36
20 16,00 | 28,10 | 17,30 | 14,10 | 18,50 | 22,50 | 21,90 | 22,30 | 19,30 | 20,00 | 0,53 | 0,73 | 3,64 | 0,23 | 1,15
25 23,20 | 16,00 | 15,70 | 16,00 | 18,90 | 17,20 | 12,30 | 22,40 | 20,40 | 18,01 | 0,08 | 0,28 | 1,55 | 0,09 | 0,49
30 18,90 | 13,20 | 16,20 | 15,40 | 16,60 | 15,00 | 12,90 | 20,80 | 18,20 | 16,36 | 0,18 | 0,42 | 2,59 | 0,13 | 0,82

Slifavimo trukmé ¢, min Skersai pluoito R, vid s s v A 0
5 43,40 | 42,90 | 45,70 | 33,10 | 36,40 | 32,70 | 34,30 | 32,20 | 38,40 | 37,68 | 7,552,751 7,29 ] 0,87 | 2,31
10 37,00 | 37,10 | 44,00 | 32,20 | 31,10 | 36,80 | 32,50 | 35,00 | 35,00 | 35,63 | 2,65] 1,63 ] 4,571 0,52 | 1,45
P180 15 29,50 | 35,00 | 39,00 | 27,40 | 34,40 | 27,80 | 32,70 | 31,90 | 28,50 | 31,80 | 1,45 ] 1,20 | 3,79 ]| 0,38 | 1,20
20 31,30 | 35,10 | 32,70 | 24,30 | 27,90 | 28,60 | 34,10 | 34,80 | 22,30 | 30,12 | 2,34 | 1,53 | 5,08 ] 0,48 | 1,61
25 29,20 | 35,10 | 31,50 | 30,10 | 26,40 | 22,40 | 29,60 | 34,00 | 27,80 | 29,57 | 2,14 | 1,46 | 494 | 0,46 | 1,57
30 26,00 | 35,30 | 26,90 | 29,40 | 23,20 | 24,20 | 28,80 | 33,50 | 27,30 | 28,29 | 1,37 | 1,17 | 4,14 ] 0,37 | 1,31
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Maumedzio mediena, §lifavimo greitis v = 13,97 m/s

5 10 bandinys 11 bandinys 12 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v V| o
Iilgai pluosto R,
5 42,40 | 41,70 | 49,20 | 30,60 | 38,10 | 39,20 | 47,90 | 39,70 | 30,60 | 39,93 | 4,53 | 2,13 | 5,33 0,67 | 1,69
P80 10 42,40 | 45,10 | 40,50 | 28,30 | 35,10 | 36,30 | 39,70 | 32,90 | 35,70 | 37,33 | 5,85 | 2,42 | 6,48 | 0,77 | 2,05
15 34,30 | 38,00 | 38,30 | 25,70 | 30,90 | 34,20 | 40,70 | 29,50 | 32,20 | 33,76 | 2,75 | 1,66 | 4,91 ] 0,53 | 1,56
20 30,20 | 34,40 | 38,20 | 24,20 | 25,00 | 36,30 | 38,10 | 27,70 | 32,40 | 31,83 | 2,23 | 1,49 | 4,69 | 0,47 | 1,49
25 25,00 | 28,40 | 34,80 | 26,50 | 23,30 | 31,80 | 27,00 | 23,50 | 28,30 | 27,62 | 0,65 | 0,80 | 2,91 | 0,25 | 0,92
30 21,00 | 24,60 | 32,90 | 26,10 | 22,60 | 35,20 | 25,90 | 22,50 | 24,50 | 26,14 | 0,84 | 0,92 | 3,51 ] 0,29 | 1,11
Slifavimo trukmeé ¢, min Skersai pluoto R, vid s s v A 0
5 90,60 | 109,00 | 117,00 | 78,70 | 81,00 | 84,90 | 77,10 | 77,90 | 92,90 | 89,90 | 45,90 | 6,78 | 7,54 | 2,15 | 2,39
10 93,70 | 88,40 | 90,30 | 75,20 | 81,30 | 81,70 | 76,80 | 75,20 | 76,30 | 82,10 | 14,87 | 3,86 | 4,70 | 1,22 | 1,49
P80 15 77,60 | 83,00 | 69,30 | 71,70 | 82,80 | 79,80 | 76,80 | 73,30 | 75,70 | 76,67 | 0,50 | 0,71 ] 0,92 ] 0,22 | 0,29
20 67,30 | 76,80 | 63,40 | 70,10 | 78,80 | 75,80 | 70,50 | 67,60 | 68,90 | 71,02 | 2,82 | 1,68 | 2,36 | 0,53 | 0,75
25 65,60 | 76,80 | 62,40 | 69,80 | 74,80 | 68,20 | 73,80 | 64,90 | 69,90 | 69,58 | 0,44 | 0,67 | 0,96 | 0,21 | 0,30
30 64,50 | 71,00 | 64,20 | 71,20 | 71,30 | 64,40 | 74,30 | 64,70 | 70,10 | 68,41 | 0,67 | 0,82 ] 1,20 | 0,26 | 0,38
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Maumedzio mediena, §lifavimo greitis v = 13,97 m/s

5 13 bandinys 14 bandinys 15 bandinys
Slifavimo trukmé #, min vid | & | s v | 4 J
Iilgai pluosto R,
5 23,50 | 27,80 | 30,20 | 28,23 | 23,80 | 24,20 | 25,60 | 29,00 | 31,70 | 27,11 ] 0,70 | 0,84 | 3,10 | 0,27 | 0,98
P120 10 21,90 | 27,30 | 31,80 | 27,02 | 22,50 | 23,20 | 22,90 | 26,30 | 28,60 | 25,72 | 0,48 | 0,70 | 2,71 ] 0,22 | 0,86
15 22,20 | 21,90 | 28,20 | 23,10 | 21,56 | 22,69 | 21,80 | 26,70 | 26,70 | 23,87 | 0,44 | 0,66 | 2,77 | 0,21 | 0,88
20 21,60 | 18,40 | 28,90 | 20,89 | 20,36 | 22,59 | 24,60 | 23,20 | 25,40 | 22,88 | 0,61 | 0,78 | 3,41 ] 0,25 | 1,08
25 23,80 | 23,70 | 16,20 | 19,78 | 19,70 | 20,90 | 25,70 | 26,50 | 21,40 | 21,96 | 1,31 | 1,15 5,22] 0,36 | 1,65
30 15,60 | 21,40 | 16,30 | 14,60 | 19,60 | 14,80 | 21,60 | 23,90 | 19,40 | 18,58 | 1,88 | 1,37 | 7,38 | 0,43 | 2,34
Slifavimo trukmé #, min Skersai pluosto R, vid | s v A B
5 52,50 | 57,60 | 64,90 | 46,20 | 55,60 | 44,10 | 48,40 | 45,50 | 55,40 | 52,24 | 7,03 | 2,65 | 5,08 | 0,84 | 1,61
10 54,70 | 57,00 | 55,70 | 44,90 | 50,60 | 45,00 | 44,80 | 44,40 | 47,50 | 49,40 | 7,78 | 2,79 | 5,65 0,88 | 1,79
P120 15 46,40 | 54,10 | 55,00 | 47,50 | 45,10 | 48,50 | 44,10 | 39,00 | 48,20 | 47,54 | 4,12 12,03 | 4,27 ] 0,64 | 1,35
20 44,30 | 51,60 | 57,90 | 45,00 | 45,70 | 48,50 | 44,60 | 41,50 | 41,60 | 46,74 | 4,751 2,18 | 4,66 | 0,69 | 1,48
25 52,90 | 46,50 | 49,10 | 45,60 | 42,50 | 41,60 | 44,80 | 42,70 | 42,50 | 45,36 | 3,22 | 1,79 ] 3,96 | 0,57 | 1,25
30 50,30 | 41,20 | 53,40 | 46,80 | 37,00 | 41,90 | 42,80 | 43,00 | 37,50 | 43,77 1 3,89 | 1,97 | 4,51 | 0,62 | 1,43

100




Maumedzio mediena, §lifavimo greitis v = 13,97 m/s

5 16 bandinys 17 bandinys 18 bandinys
Slifavimo trukmé ¢, min vid s s v V| o
I8ilgai pluosto R,y
5 36,00 | 29,30 | 25,00 | 22,90 | 29,30 | 23,60 | 25,30 | 28,80 | 20,60 | 26,76 | 2,11 | 1,45 | 5,42 | 0,46 | 1,72
P180 10 27,40 | 27,60 | 25,90 | 21,90 | 24,40 | 18,09 | 30,20 | 18,36 | 20,50 | 23,82 | 2,01 | 1,42 | 5,96 | 0,45 | 1,89
15 27,00 | 27,20 | 24,50 | 20,00 | 22,50 | 20,00 | 25,30 | 14,20 | 24,80 | 22,83 | 2,19 | 1,48 | 6,48 | 0,47 | 2,05
20 20,10 | 22,30 | 24,90 | 17,70 | 17,00 | 19,20 | 18,80 | 13,30 | 21,70 | 19,44 | 1,68 | 1,29 | 6,66 | 0,41 | 2,11
25 16,50 | 20,70 | 24,90 | 17,10 | 11,80 | 12,60 | 17,75 | 13,39 | 18,93 | 17,07 | 2,97 | 1,72 | 10,10 | 0,55 | 3,20
30 18,10 | 18,50 | 20,90 | 10,80 | 14,70 | 10,70 | 17,20 | 14,60 | 16,35 | 15,76 | 3,17 | 1,78 | 11,29 | 0,56 | 3,58
Slifavimo trukmé ¢, min Skersai pluosto R, vid s s v A 0
5 41,80 | 44,40 | 43,30 | 35,15 | 40,40 | 31,30 | 34,30 | 34,40 | 33,40 | 37,61 | 5,96 | 2,44 | 6,49 | 0,77 | 2,05
10 40,90 | 40,40 | 38,10 | 30,20 | 30,20 | 38,30 | 33,50 | 31,10 | 30,20 | 34,77 | 4,86 | 2,20 | 6,34 | 0,70 | 2,01
P180 15 34,40 | 43,20 | 32,00 | 30,70 | 29,50 | 33,90 | 34,90 | 27,50 | 24,40 | 32,28 | 3,77 | 1,94 | 6,01 | 0,61 | 1,90
20 35,30 | 34,10 | 25,10 | 27,30 | 27,20 | 31,50 | 25,70 | 27,30 | 26,00 | 28,83 | 1,67 | 1,29 | 4,49 | 0,41 ] 1,42
25 28,90 | 35,50 | 25,10 | 28,30 | 27,40 | 29,00 | 20,60 | 23,70 | 27,40 | 27,32 | 2,36 | 1,53 | 5,62 | 0,49 | 1,78
30 27,20 | 26,90 | 24,60 | 27,60 | 27,00 | 26,40 | 17,30 | 24,20 | 23,60 | 24,98 | 2,05 | 1,43 | 5,73 | 0,45 ] 1,82
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Pjovimo galios N rezultatai

4 priedas

Juodalksnio mediena, §lifavimo greitis v= 11,44 m/s
Grudetumas Slifavimo trukmé #, min Bandinio numeris vid s s v 4 0
28 29 30

0 350 430 498 426 5488 74,08 17,39 40,63 9,54
5 610 426 510 515 8485 92,12 17,88 50,52 9,80
10 690 456 576 574 13692 117,01 | 20,39 64,18 11,18
P80 15 760 480 615 618 19608 140,03 22,65 76,80 12,42
20 760 492 630 627 17961 134,02 21,36 73,51 11,72
25 780 498 690 656 20748 144,04 21,96 79,00 12,04
30 840 516 705 687 26487 162,75 | 23,69 89,26 12,99

Slifavimo trukmé 7, min 4 5 6 vid s? s v A 6
0 435 450 450 445 75 8,66 1,95 4,75 1,07
5 465 455 450 457 58 7,64 1,67 4,19 0,92
P120 10 435 460 510 468 1458 38,19 8,15 20,95 4,47
15 480 465 600 515 5475 73,99 14,37 40,58 7,88
20 540 470 660 557 9233 96,09 17,26 52,70 9,47
25 630 480 735 615 16425 128,16 20,84 70,29 11,43
30 720 490 765 658 21758 147,51 2241 80,91 12,29

Slifavimo trukmé 7, min 7 8 9 vid 5’ s v A 6
0 465 645 465 525 10800 103,92 19,79 57,00 10,86
5 503 690 473 555 13894 117,87 | 21,24 64,65 11,65
P180 10 480 810 525 605 32025 178,96 | 29,58 98,15 16,22
15 495 915 585 665 48900 221,13 33,25 121,29 18,24
20 510 930 645 695 45975 214,42 30,85 117,60 16,92
25 555 | 1080 | 720 785 72075 268,47 | 3420 | 147,25 | 18,76
30 728 1215 795 913 69769 264,14 28,95 144,88 15,88

Juodalksnio mediena, $lifavimo greitis v= 13,97 m/s

Grudetumas Slifavimo trukmé #, min llzandlmi) lnumerllsz vid s’ s v 4 0
0 615 630 540 595 2325 48,22 8.10 26,45 4,44
5 650 645 555 617 2858 53,46 8,67 29,32 4,76
10 690 690 645 675 675 25,98 3,85 14,25 2,11
P80 15 885 810 705 800 8175 90,42 11,30 49,59 6,20
20 945 915 720 860 14925 122,17 14,21 67,01 7,79
25 1065 975 825 955 14700 121,24 12,70 66,50 6,96
30 1140 | 1005 900 1015 14475 120,31 11,85 65,99 6,50

Slifavimo trukmeé ¢, min 13 15 16 vid s K v A 0
0 690 | 750 | 515 | 652 | 14908 | 122,10 | 18,74 | 6697 | 10,28
5 945 | 900 | 525 | 790 | 53175 | 230,60 | 29,19 | 12648 | 16,01
P120 10 1155 975 625 918 72633 269,51 29,35 147,82 16,10
15 1365 | 1080 650 1032 129558 359,94 34,89 197,42 19,14
20 1465 | 1200 670 1112 163858 404,79 36,41 222,02 19,97
25 1480 | 1380 | 695 | 1185 | 182575 427,29 | 36,06 | 23436 | 19,78
30 1510 | 1500 710 1240 210700 459,02 37,02 251,76 | 20,30

Slifavimo trukmé 7, min 17 18 20 vid 7 s v A 6
0 675 675 750 700 1875 43,30 6,19 23,75 3,39
5 870 750 675 765 9675 98,36 12,86 53,95 7,05
P180 10 900 975 900 925 1875 43,30 4,68 23,75 2,57
15 1200 | 1035 | 1125 | 1120 6825 82,61 7,38 45,31 4,05
20 1245 | 1110 | 1200 | 1185 4725 68,74 5,80 37,70 3,18
25 1285 | 1125 | 1245 | 1218 6933 83,27 6,83 45,67 3,75
30 1320 | 1140 | 1200 | 1220 8400 91,65 7,51 50,27 4,12
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Maumedzio mediena, §lifavimo greitis v= 11,44 m/s

Bandinio numeris

Gradétumas Slifavimo trukmé z, min . > B vid s s v A )
0 480 | 525 | 615 | 540 4725 68,74 | 12,73 | 37,70 6,98
5 525 570 645 580 3675 60,62 10,45 33,25 5,73
10 570 630 690 630 3600 60,00 9,52 32,91 522
P80 15 600 | 675 | 720 | 665 3675 60,62 9,12 33,25 5,00
20 615 | 705 | 750 | 690 4725 68,74 9,96 37,70 5,46
25 630 720 773 708 5194 72,07 10,19 39,53 5,59
30 638 | 750 | 795 | 728 | 6581 81,12 | 1,15 | 4450 | 6,12

Slifavimo trukmé ¢, min 4 5 6 vid 57 K v A )
0 570 480 570 540 2700 51,96 9,62 28,50 5,28
5 645 | 495 | 600 | 580 5925 76,97 | 1327 | 4222 7,28
10 728 | 510 | 750 | 663 17569 132,55 | 20,01 | 72,70 | 10,97
P120 15 795 525 780 700 23025 151,74 | 21,68 83,23 11,89
20 840 600 855 765 20475 143,09 | 18,70 78,48 10,26
25 885 | 675 | 945 | 835 20100 141,77 | 16,98 | 77,76 9,31
30 945 | 750 | 990 | 895 16275 127,57 | 1425 | 69,97 7,82

Slifavimo trukmé 7, min 7 8 9 vid s° s v A ]
0 420 | 480 | 465 | 455 975 31,22 6,86 17,13 3,76
5 570 | 525 | 780 | 625 18525 136,11 | 21,78 | 74,65 11,94
10 750 615 885 750 18225 135,00 | 18,00 74,05 9,87
P180 15 765 795 990 850 14925 122,17 | 14,37 67,01 7,88
20 840 1140 | 1058 | 1013 24041 155,05 15,31 85,04 8,40
25 855 | 1135 | 1095 | 1028 | 22933 151,44 | 14,73 | 83,06 8.08
30 930 1195 | 1125 | 1083 18858 137,33 12,68 75,32 6,95

Maumedzio mediena, §lifavimo greitis v= 13,97 m/s

Gridétumas Slifavimo trukmé 7, min l]?)andlmi)lnumerisz vid s K v A )
0 600 | 750 | 675 | 675 5625 75,00 | 11,11 | 41,14 6,09
5 735 900 645 760 16725 129,33 17,02 70,93 9,33
10 750 1095 | 660 835 52725 229,62 | 27,50 125,94 | 15,08
P80 15 810 1215 | 660 895 82425 287,10 | 32,08 157,47 17,59
20 825 1230 | 705 920 75675 275,09 | 29,90 150,88 16,40
25 840 1290 | 735 955 86925 294,83 | 30,87 161,71 16,93
30 855 1395 | 825 1025 102900 320,78 | 31,30 175,94 | 17,17

Slifavimo trukmé ¢, min 13 14 15 vid 57 s v A 0
0 735 615 555 635 8400 91,65 14,43 50,27 7,92
5 780 750 600 710 9300 96,44 13,58 52,89 7,45
10 915 | 930 | 615 | 820 31575 177,69 | 21,67 | 97.46 | 11,89
P120 15 1005 | 1080 | 675 920 46425 215,46 | 23,42 118,18 12,85
20 1215 | 1125 | 690 1010 78825 280,76 | 27,80 153,99 | 15,25
25 1350 | 1125 | 675 1050 118125 343,69 | 32,73 188,51 17,95
30 1455 | 1275 690 1140 159975 399,97 | 35,08 | 219,38 19,24

Slifavimo trukmé 7, min 16 17 18 vid s° s v A ]
0 675 | 500 | 435 | 537 15408 124,13 | 23,13 | 68,08 | 12,69
5 840 525 440 602 44408 210,73 | 35,02 115,58 19,21
10 900 530 450 627 57633 240,07 | 38,31 131,67 | 21,01
P180 15 1170 | 570 460 733 146033 382,14 | 52,11 | 209,60 | 28,58
20 1250 | 585 | 470 | 768 177308 | 421,08 | 54.80 | 230,96 | 30,06
25 1275 | 590 | 480 | 782 | 185558 | 430,76 | 55,11 | 236,27 | 30,23
30 1300 | 595 490 795 194025 440,48 | 55,41 | 241,60 | 30,39
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