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SANTRAUKA

Baldy ir medienos gaminiy kokybei yra keliami vis aukStesni reikalavimai. Vienas i§ kokybés
kriterijy yra pavirsiaus SiurkStumas, kuris jtakoja gaminio estetinj vaizda, detaliy geometrinj tiksluma,
apdailos medziagy adhezija bei jy sanaudas. Apdailos medziagy sgnaudy mazinimg ijtakoja ir
grieztéjancios aplinkosaugos direktyvy normos.

Slifavimas yra baigiamasis medienos ir medienos medZiagy mechaninis apdirbimas.
Ekscentrinis Slifavimas, kaip baigiamasis mechaninis apdirbimas taikomas metalo apdirbimo, plastiko
gaminiy, masiny gamybos, statybos ir medienos apdirbimo pramong¢je.

Atliktame tiriamajame darbe analizuojama, kaip S$lifavimo trukmé, S$lifavimo medziagos
grudétumas, Slifavimo jrankio sukimosi daznis ir biologiné medienos rusis jtakoja ekscentrinio
Slifavimo proceso naSuma, Slifavimo galig ir Slifuoty pavirSiy kokybe. Juodalksnio ir maumedzio
medienos bandiniai buvo Slifuojami skirtingy grudétumy P80; P120; P180 Slifavimo medziagomis prie
skirtingy §lifavimo jrankio sukimosi dazniy (n = 4000; 6400 ir 10000 min). Slifuoty pavirsiy kokybé
buvo vertinama trimis $iurk§tumo parametrais Ra; R; ir Rmax. Pavir$iy Siurk§tumas buvo matuojamas
i8ilgai, skersai ir 45° kampu pluostui.

Atlikus tyrima nustatyta, kad ekscentrinio §lifavimo proceso naSuma jtakoja Slifavimo trukmé,
Slifavimo medZiagos griidétumas ir Slifavimo jrankio sukimosi daznis. Ilg¢jant Slifavimo trukmei,
maze¢jant Slifavimo medZiagos griudétumui ir mazéjant Slifavimo jrankio sukimosi dazniui, $lifavimo
proceso naSumas mazéja. Analizuojant pavirSiaus SiurkStumo skaitines vertes pastebéta, kad Slifavimo
medZiagos griidétumas yra svarbiausiais veiksnys. Abrazyvy griideliy dydziui mazéjant, pavirSiaus
nelygumai sumaz¢ja. Pavir§ius tampa glotnesnis, kokybé geréja. Didziausios pavirSiaus SiurkStumo
parametry skaitinés vertés gautos Slifuojant P80, vidutinés P120 ir maziausios P180 grudétumo
medziaga. Tiriant pluoSto krypties jtaka, maziausias pavirSiaus SiurkStumas nustatytas iSilgai pluostui,

vidutinis 45° kampu pluostui, didZiausias matuojant skersai pluostui.



SUMMARY

Today, the quality of furniture and wood products is established with constantly increasing
requirements. One of the quality criteria is the roughness of surfaces that affects the aesthetic
appearance of products, the geometric accuracy of details, the adhesion of finishing materials and their
costs. The reduction of the costs of finishing material is also influenced by stricter requirements of
environmental protection directives.

Sanding is the final processing of wood and wood-based materials. Eccentric sanding, as the
final mechanical processing, is used in the industry of metal processing, plastic products, machinery
manufacturing, construction and woodworking.

The conducted research was aimed to analyse how the duration of sanding, the size of abrasive
grit, the sanding speed and the biological type of wood influence the efficiency of eccentric sanding
process, the sanding power and the quality of polished surfaces. Samples of alder and larch wood had
been sanded using different sizes of abrasive grits (P80; P120; P180) and different sanding speeds (n =
4,000; 6,400 and 10,000 min™?). The quality of the sanded surfaces was assessed in accordance with
three parameters of roughness Ra; R; and Rmax. The roughness of the surfaces was measured lengthwise,
diagonally and at the angle of 45° in respect to the fibres.

The study revealed that the performance of the process of eccentric sanding is influenced by the
sanding duration, the grit size of the sanding material and the rotation speed of the sanding tool. With
increasing duration of sanding, reducing size of abrasive grit and sanding tool speed, the efficiency of
the sanding process decreases. The analysis of the numerical values of the surface roughness showed
that the size of abrasive grit is the most important factor. A smaller size of abrasive grains determines
the reduction of surface disparities. The surface becomes smoother and the quality improves. The
maximum numerical values of the surface roughness were obtained when P80 abrasive material was
used; the average values - using P120, and the lowest - using P180. The research of the effect of the
fibre direction showed that the least roughness of the surface was determined along the fibre, the
average roughness — at the angle of 45° in respect to the fibre, and the largest roughness was measured

perpendicularly to the fibre.
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IVADAS

Siuolaikinéje baldy ir medienos apdirbimo pramonéje viskas labai greitai keiGiasi.
Modernizuojantis gamybai ir augant gamybos efektyvumui, geréja ir gaminiy kokybé. Apdirbamy
gaminiy pavirSiaus kokybei keliami vis aukstesni reikalavimai. Tai turi jtakos ne tik gaminio estetiniam
vaizdui, bet ir detaliy geometriniams parametrams bei apdailos medziagy adhezijai ir jy sgnaudoms.

Slifavimas — tai baigiamoji medienos mechaninio apdirbimo operacija. Jos metu gaunamas
glotnus pavirSius, pasalinami kinematiniai ir technologiniai nelygumai, lik¢ nuo ankstesnio mechaninio
apdirbimo. Slifuojant galima padidinti detalés formos tiksluma [6].

Detaliy pavir$iy paruo$ima apdailai galima pritaikant jvairius $lifavimo procesus. Slifavimo
procesai klasifikuojami pagal: judesj, Slifuojamus pavirSius, Slifavimui naudojamas medZiagas ir
Slifuojamas medziagas.

Per pastaruosius metus labai i§populiaréjo ekscentrinis §lifavimo procesas. Sis §lifavimo badas
daugiausiai naudojamas mazojoje technologiniy procesy mechanizacijoje — Slifavimo masinélése.
Ekscentrinio $lifavimo procesas placiai naudojamas prieSapdailiniame gamybos procese, kur gaminami
baldai, langai ir kiti staliy gaminiai.

Siais laikais vis daugéja §lifavimo popieriaus gamintojy ir jy atstovy, todél norint nuspresti kokj
popieriy naudoti, reikia apmastyti keleta svarbiy niuansy, lemianciy Slifavimo kokybe ir Slifavimo
efektyvuma. Renkantis §lifavimo popieriy reikeéty atkreipti démesj | pagaminimo kokybe (pvz. juosty
sujungima), naudojamas medZiagas, ir kad Slifavimo popierius atitikty norimas eksploatuoti salygas.
Vienas 1§ svarbiausiy tai, kad apdirbto pavirSiaus kokyb¢ atitikty keliamus reikalavimus. Netinkamomis
saglygomis eksploatuojamas Slifavimo popierius labai greitai praras savo naSumo savybés ir taps
neefektyvus.

Slifuoto pavirSiaus Siurkstumui jtakos turi §lifavimo medZiagos abrazyvy grideliy dydis.
Abrazyvy grudeliy dydZiui mazéjant, pavirSiaus nelygumai taip pat mazéja. PavirSius tampa glotnesnis,
kokybé geréja.

Tiriamojo darbo tikslas — nustatyti §lifavimo trukmés, Slifavimo medziagos gridétumo,
Slifavimo jrankio sukimosi daznio ir medienos biologinés rusies jtakg Slifavimo proceso naSumui bei
Slifuoty pavirsiy kokybei.

Tyrimo uzdaviniai: istirti Slifavimo trukmés, Slifavimo medziagos gradétumo ir Slifavimo
jrankio sukimosi daznio jtakg Slifavimo proceso nasumui ir efektyvumui. Istirti §lifavimo trukmeés,
medziagos gridétumo, jrankio sukimosi daznio ir medienos biologinés riiSies jtaka pavirSiaus kokybei.
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1. LITERATUROS APZVALGA

1.1. Medienos sandara

Mediena, kaip senovéje, taip ir dabar pasilieka viena i§ universaliausiy ir labiausiai paplitusiy
gamtiniy medziagy, naudojamy bene visose zmogaus tkinés ir kultiirinés veiklos srityse. Pastaraisiais
metais pasireiskia naujos medienos apdirbimo ir perdirbimo tendencijos, naujy medienos savybiy
atradimas. Kasdien vis didéjant i§ medienos kuriamy gaminiy jvairovei, i$siplété medienos gaminiy
pritaikymo sfera ir dar labiau padidéjo medienos reik§mé tiek misy Salies, tiek ir pasauliniame tkyje
[1].

Mokslas apie medieng - dendrologija. Cia reikia nustatyti ir iStirti jvairias medienos savybes:
fizines, mechanines, chemines ir kt., kurios priklauso nuo medziagy, esan¢iy medienos elementy
lasteliy sienelése ir nuo ty elementy issidéstymo stiebe. Medienos anatomija kaip tik ir sprendzia §j
uzdavinj [1].

Sluoksniuota ir pluostiné medienos sandaros makrostruktiira tiriama trijuose pjiiviuose:

skersiniame ir dvejuose iSilginiuose — tangentiniame ir spinduliniame (1.1 pav.). Skersinis pjuvis

statmenas medienos  pluostui  (kamieno ..

skersinis
18ilginiai aSiai). Spindulinis pjlvis — tai i8ilginis
pjuvis, einantis per Serdj ir statmenas rieves
liestinei. Tangentinis (liestinis) pjavis — tai
18ilginis pjiivis, sutampantis su rievés liestine. spindulinis
Skersiniame kamieno pjivyje matomos

pagrindinés jo anatominés dalys: Zieve,

tangentinis

mediena, ir Serdis. Tarp medienos ir zieves yra 1.1.1 pav. Pagrindiniai kamieno pjiviai [2]

brazdas [2, 3, 4, 5]. Kai kuriy medziy skersiniuose ir i$ilginiuose pjiiviuose matyti, kad vidurine dalis
yra tamsesne uz perifering. Viduriné tamsesné dalis vadinama branduoliu, o Sviesi periferine dalis —
balana.

Medienos risys, turin¢ios branduolj, vadinamos branduolinémis (pusis, maumedis, gzuolas),
turin€ios brandZi3ja medieng — brandziariiSémis (eglé), neturincios nei branduolio nei brandZiosios
medienos — balaninémis (berzas) [2, 3, 5]. Balaniniy medienos rasiy centriné ir periferiné kamieno
dalys tarpusavyje nesiskiria nei spalva, nei drégmes kiekiu [2, 3]. Siekiant lengvesnio medienos riisiy

atpazinimo ir skirstymo tikslinga jas skirtyti j branduolines ir nebranduolines.
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Skersiniame kamieno pjuvyje matomi
koncentriski ziedai — rievés. Kiekviena rievé susidaro
per vienerius metus, tod¢l yra vadinamos metinémis
rievémis [2, 3, 5]. Spinduliniame pjiivyje metin€s rieves

— tai tarpusavyje lygiagrecios juostos, einancios iSilgai

pluosto. Tangentiniame pjiivyje metinés rievés atrodo

kaip hiperbolinés kreivés (1.1.2 pav.). Metiniy rieviy

Il

plotis gali biiti labai jvairus: nuo milimetro iki keliy a b c

centimetry priklausomai nuo medZio amziaus, jo 1.1.2pav. Metinés medienos rieves: a - skersiniame;
b - spinduliniame; ¢ - tangentiniame pjtviuose [2]
biologinés rusies, augimo salygy [2, 3]. Kiekviena rievé
susideda i§ dviejy daliy: vidurinés dalies, esancios Serdies puséje, minkStesnés, kartais Sviesesnés
spalvos, vadinamos ankstyvaja mediena, ir iSorinés dalies, esancios Zievés puséje, kartais kietesnés ir
tamsesnés, vadinamos velyvaja mediena. Ankstyvaja sudaro plonasieniai ir placiaertmiai elementai,
vélyvaja — storasieniai [1, 2, 3]. Augan¢iame medyje ankstyvaja mediena i§ Sakny j virSy teka vanduo.
Vélyvoji mediena atliecka mechanines funkcijas.

Serdies spindulius turi visos medienos riiSys. Skersiniame pjiivyje jie matomi kaip 3viesios,
dazniausiai blizgancios linijos, einancios nuo Serdies link Zievés, tangentiniame pjiivyje — iSilgai
pluosto einantys tamsiis briikSniai su smailiais galais, spinduliniame — Sviesios ar tamsios blizganc¢ios
juostos, einandios skersai pluosto, ar démés [2, 3]. Serdies spinduliy dydis ir kiekis priklauso nuo
medienos riiSies ir medZio augimo salygy. Pirminiai Serdies spinduliai eina nuo Serdies iki Zievés.
Antriniai spinduliai prasideda tam tikru atstumu nuo $erdies ir eina iki pat Zievés [2, 3]. Serdies
spinduliy tiiris spygliuociy ir lapuociy medienoje labai nevienodas. Spygliuo¢iy medienoje uzima apie
5 - 6 %, o lapuoc¢iy medienoje iki 15 % visos medienos tiirio.

Indai yra tik lapuo¢iy medienoje. Tai jvairaus dydzio vamzdelio formos audiniai, einantys
iSilgai kamieno. Pagal dydj indai skirstomi j stambius, matomus plika akimi, skersmuo 0,2 - 0,4 mm ir
smulkius, plika akimi nematomus, skersmuo 0,02 - 0,1 mm. Atviri stambis indai skersiniame pjuvyje
matomi kaip smulkios skylutés, o uZzdari — kaip Sviesis taskeliai [2]. Stambis indai daZnai biina
susikaupg tik ankstyvojoje medienoje, o smulkiis vélyvoje medienoje. Spinduliniame ir tangentiniame
pjuviuose stambiis indai matomi kaip iSilgai pluosto einancios vagelés (grioveliai) [2]. Indy uzimamas
tiiris priklauso nuo medienos riisies ir svyruoja nuo 7 iki 43 %. Be to, indy tiris priklauso ir nuo
augimo salygy [3].

Biidingas daugumos spygliuoCiy struktiirinis elementas yra saky kanalai — sakatakiai.
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Skersiniame pjiivyje rieviy veélyvojoje dalyje jie matomi balkSvy taskeliy pavidalu. Pagal krypti
kamiene sakatakiai skirstomi j vertikaliuosius ir horizontaliuosius. Pastarieji eina Serdies spinduliuose
ir yra sujungti su vertikaliaisiais. Vertikaliyjy sakatakiy didzioji dauguma yra sukaupta vélyvoje
medienoje. ISilginiuose pjiivivose vertikalieji sakatakiai atrodo kaip jvairaus ilgio vagelés [2, 3].

Mediena - tai audiniy kompleksas, sudarytas i§ morfologiniu - fiziologiniu pozitriu skirtingy
lasteliy. Vienos i§ jy gyvos - sudaro balana, o kitos apmirsta ir funkcionuoja kaip negyvas audinys, tai
branduolys. Svarby vaidmenj atlicka apytakos audiniai - medienos struktiriniai elementai, kurie
vertikalia ir horizontalia stiebo kryptimi perneSa vandenj su jame iStirpusiomis mineralinémis
medziagomis. Visi indai yra prozenchiminio tipo elementai. A.A. Jacenko-Chmelevskij nurodo, kad kai
kurie i$ jy be apytakos atlieka ir ramsting funkcija [1, 3].

Spygliuo¢iy mediena savo sandara ir struktiiriniais elementais skiriasi nuo lapuociy. Be
anksciau jau minéty elementy pagrindiné spygliuo¢iy medienos masé sudaryta i§ tracheidziy (1.1.3
pav.), kurios uzima daugiau nei 90 - 95 % bendro turio, spygliuo¢iy medienoje vandens indy néra [1].
Tracheidés spygliuo¢iy medienoje biina dviejy tipy: ankstyvosios ir vélyvosios. Ankstyvosios
tracheidés sudaro ankstyvaja rievés mediena, yra skirtos praleisti vandeniui, todél turi placig ertme ir
plonas sieneles su daugybe pory. Vélyvosios tracheidés, sudarancios vélyvaja medieng, atlieka
mechanines funkcijas, todél jy sienelés sustoréjusios
vidaus ertmiy saskaita [3].

Tracheidés viena su kita sujungtos ovaliomis
ir apvaliomis tarp tracheidinémis poromis.
Kiekvienos tracheidés pory skaicius gali svyruoti
nuo 50 iki 300. Poros iS$sidésciusios tik spindulinése

tracheidziy sienelése. Pory kiekis ankstyvosios ir

vélyvosios  medienos  tracheidése  skirtingas:

paprastosios pusies vienoje ankstyvosios medienos
tracheidéje vidutiniSkai yra 70 pory, vélyvosios

medienos - 17,  eglés - atitinkamai 90 ir 25,

europinio maumedzio - 90 ir 8. Skiriasi ir pory P : .
1.1.3 pav. Spygliuo¢iy medienos struktiira: 1 - metinés
dydziai. Pory sandara ir iSsidéstymas yra vienas  medienos rievés; 2 - Serdies spinduliai; 3 - vertikalusis
o o . ) ) sakatakis; 4 - ankstyvosios tracheidés; 5 - vélyvosios
svarbiausiy poZymiy apibudinant medienos tipa [1]. tracheidés; 6 - apvaduotoji pora; 7 - Serdies spindulio
- . . _ horizontalioji tracheidé [1]
Lapuo¢iy medienos mikrostruktira yra
gerokai sudétingesné nei spygliuo¢iy ir turi daugiau elementy. Cia randame $iy tipy audinius: indus,
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tracheides, libriforminj plausa, Serdies spindulius ir vertikaligjg parenchima (1.1.4 pav.). Pagrindiniai ir
lapuociams budingiausi elementai yra indai ir libriforminis plausas [1, 2, 3].

Aptarus indy iSsidéstyma ir jy dydi svarbu
suprasti jy reikSme. Indais vadiname plonasienius
vamzdelius, susidedancius i$ ilgos vertikalios eilés
trumpy lasteliy, vadinamy nareliais. Stambiy indy

nareliai paprastai biina trumpi, o smulkiyjy indy

nareliai kelis kartus virSija jy skersmenj. Jy sienelés
sumedéja anksti ir daugiau nebestoréja. Taigi indai yra
plonasieniai elementai ir kuo jy daugiau, tuo mediena
puresné. Kad vanduo i§ indy galéty patekti i§ |

gretimas gyvas lgsteles, jy Sonininése sienelése yra

paprastyjy ir apvaduotojy pory [2, 3].

Lapuociy medienoje Salia apytakos elementy

susiformuoja ir sandéliniai - parenchiminiai audiniai:
libriforminis plau$as, plau$inés ir indinés tracheidés. 114 pav. Lapuotiy medienos struktira: 1 -
metinés medienos rievés; 2 -indai; 3 - Serdies
Libriforminis plausas, tai pagrindiné¢ lapuociy  spinduliai; 4 - libriforminis plausas [1]
sudétine dalis, uZimanti nuo 35 iki 75 % tiirio. Jis sudarytas 1§ ilgy, smailiais galais ir turincios labai
storas sieneles Igsteliy. Skersiniame libriformo pjavyje lgstelés sienelés uzima net 85 —90 % viso
skerspjiivio ploto. Libriformo sienelés visada btina sumedéjusios. Jose yra siaury, daZznai plySio
pavidalo paprastyjy pory, sieneléje iSsidésCiusiy sraigtiskai. Labai daZnai rievés pabaigoje biina siaura
juostelé, kurig sudaro dvi trys spinduline kryptimi suspausty libriformo lasteliy eilés Kaip tik dél to ir

galima aiSkiai matyti kai kuriy lapuoc€iy rieves [2, 3].

1.2. Medienos medziagy struktira

Mediena yra atsinaujinanti Zaliava, ta¢iau ji turi buti naudojama taupiai ir tvariai. Vis daugiau
seny, vertingus gamtovaizdzius formuojanciy miSky pasaulyje tampa rekreaciniai, ir juose ribojamas ar
draudziamas medZiy kirtimas. Kartu maz¢jant brandZiy medyny rotacijai (kirtimo amziui) mazéja
stambiy geros kokybés medZziy pasitla. Taip atsiranda erdvé vadinamyjy inzineriniy medienos
produkty gamybos plétrai. Siuolaikinés technologijos padeda jsisavinti ank$¢iau maziau vertintas ir
smuklesniy medziy riisis, paverciant jas inZineriniais medienos produktais (IMP). InZineriniai medienos
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produktai, tai i$ tarpusavyje patikimai sujungty nedidelio skerspjuvio ruoSiniy suformuoti gaminiai,
leidziantys subalansuoti misko iSteklius ir reikiamos darbogebos bei reikiamy metmeny statybos
produkty gamyba, kartu kryptingai gerinant jy mechanines savybes [4].

Dauguma geriausiy apvaliosios medienos rasty yra sunaudojama pjautinés medienos gamybai.
Pjautiné mediena — labiausiai paplitusi lentpjiivystés pramonés natiraliosios medienos produkcija [5].
Po pirminio apdirbimo nattralios medienos produkcija yra suskirstoma j tam tikras kokybes klases. Ji
biina jvairiy skerspjiiviy ir ilgiy, pjaunama i§ visy medziy rusiy, parduodama visai nedziovinta,
dziovinta natiiraliai arba kamerose. Mediena gali biiti obliuota ir supjaustyta ruosiniais [5].

Masyvios medienos savybiy gerinimas jg klijuojant néra naujas dalykas — tai daroma jau
daugiau nei deSimtmetj. Medienos apdirbimo ir baldy gamybos pramoné neklijuoty medienos produkty
gamina labai nedaug — tik rastus, tasus, lentas statyboms, smulkius namy apyvokos reikmenis.
PraktiSkai didZioji dauguma visy medienos gaminiy yra i$ klijuotinés medienos: masyvios medienos
klijuoti lenty taSai, masyvios medienos skydai, klijuotiné fanera, medienos drozliy, skiedranty, plausy
plokstés, faneruotos plokstés, klijuotinés laikancios konstrukcijos (sijos) [4].

Klijuotas lenty taSas yra suklijuotas i§ obliuoty lenty, kuriy pluosto kryptis yra isilginé. Tasai,
tai pagrindiné¢ mediniy langy, var€iy stakty bei rémy gamybiné Zaliava. Medienos tasai klijuojami i§
medienos ruo$iniy, kuriy gamybai yra naudojama auks$ciausios riSies
pusies (1.2.1 pav.), maumedzio, gzuolo ir raudonmedzio mediena. [vairaus
ilgio medienos ruosiniai tarpusavyje ilgiu yra sujungiami dyginiu

sujungimu po to suklijuojami i trijy arba keturiy sluoksniy storio tasa.

Ruosiniy klijavimui naudojami klijai atitinkantys D4 klas¢ (pagal DIN
68602). Atsizvelgiant j aplinkg, kurioje naudojami klijuoti tasai skiriamos 1.2.1 pav. Trisluokshis
trys eksploatacijos klasés. Pagal ruoSiniy sluoksniy iSsidéstyma taSo pusinis tasas.
skerspjuvyje (LST EN 386:2002) taSai skirstomi ] horizontaliuosius, kuriy Sie sluoksniai yra
horizontaliis, ir vertikaliuosius, kuriy sluoksniai vertikaliis. Siy medienos gaminiy neapdoroty
konservantais drégnis svyruoja nuo 10 — 15 % [26].

Masyviosios medienos skydai — krastais (arba krastais ir Sonais) suklijuoti medienos taseliai.
Tokie skydai gaminami i§ spygliuociy ir kietyjy lapuociy medienos. Sluoksniy konstrukcija, taSeliy
skerspjivis, jy sujungimo biidas priklauso nuo plok§éiy paskirties (LST 13017-1, 2:2002). Sie skydai
placiai naudojami baldy gamyboje. IS masyviosios medienos pagamintos plokStés jau nebeturi
medienai budingy (Saky, plySiy, kreivo pluosto sluoksnio ir kity) ydy, nes jos iSpjaunamos gamybos

metu. Masyviosios medienos skydai biina vienasluoksniai ar daugiaslauoksniai (1.2.2 pav.), skirti
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naudoti sausoje, drégnoje aplinkoje ir atvirame lauke, bendrosios ir statybinés paskirties, pagaminti i$
spygliuociy ar lapuociy medienos, iS iSilgai nevientisy ar vientisy gabaly, neslifuoti, Slifuoti, reljefinio

pavir$iaus, apdailinti (padengti, dazyti, gruntuoti, lakuoti, imirkyti aliejais) [4, 26].

1.2.2 pav. Masyviosios medienos taseliy skydas: a - vienaslauoksnis; b - trisluoksnis [4]

Baldai i§ masyviosios medienos yra ekologiskai Svarlis gaminiai. Nors, palyginti su drozliy
plokste, masyviosios medienos skydai yra kur kas brangesné medziaga, taciau vartotojy rinkoje vis
did¢ja masyviosios medienos baldy paklausa ir natiiraliyjy, o ne sintetiniy medziagy naudojimas. Be to,
baldiniai skydai i§ masyviosios medienos pranaSesnis uz medienos drozliy plokstes (MDP), nes yra
dekoratyvesni, tvirtesni, ilgalaikiai ir ekologiskai Svaresni [4].

Fanera yra lakstiné konstrukciné medziaga, suklijuota i$
keliy lukSto sluoksniy. Paprastai faneros sluoksniai gaminami i§
lukstinto luksto — tai bendros paskirties fanera (1.2.3 pav.).

Fanera gaminama i§ berZo, alksnio, liepos, drebulés, buko, e —

pusies, eglés medienos ir apibiidinama pagal iSoriniy sluoksniy m

medienos risj, pavyzdziui: berzo, alksnio, puSies klijuotiné 1.2.3 pav. Klijuota fanera [4]
fanera. Bendruoju atveju skiriama lapuociy (LST EN 635-
2:2002) ir spygliuo¢iy fanera (LST EN 635-3:2002). Iprasta, kad faneros gretimuose sluoksniuose
medienos pluostai biity orientuoti 90° kampu. Klijavimui tinka jvairios formaldehidinés dervos: fenolio,
rezorcino, melamino (gaminama drégmei atsparesné fanera), karbido (fanera vidinéms patalpoms ir
baldams). Atsizvelgiant j klijy ri§j, skiriama fanera, tinkama naudoti sausose, drégnose patalpose ar
lauko salygomis, o pagal pavirSiaus apdailg — neSlifuota, Slifuota, gruntuota arba apklijuota jvairiy
medziagy plévelémis. Maisto tarai lukstas klijuojamas baltyminiais klijais [4, 26].

Medienos smulkiniy plokstés (MDP) gaminamos i§ iSdziovinty medienos drozliy, sujungty

organine riSamaja medZiaga, veikiant kar$¢iui, slégiui, drégmei ir katalizatoriams. MDP pagal apimtis
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yra placiausiai naudojama medziaga korpusiniy baldy gamyboje (1.2.4 a) pav.) [4, 26].
D¢l MDP jvairovés klasifikacija yra gana plati ir reglamentuojama LST EN 309 standarto. MDP
klasifikuojamos:

- Pagal gamybos procesa: ploks¢io presavimo; cilindrinio presavimo; ekstruzinio presavimo.

- Pagal pavirSiaus apdirbimg: po presavimo neslifuotos; Slifuotas arba kalibruotas; dazytas;
dengtos kietais lakstais slegiant.

- Pagal drozliy matmenis: drozliy ploksté; plostekiy ploksté; orientuoty skiedranty ploksté;
ploksté 18 kitokiy smulkiniy (liny, spaliy ir kt.).

- Pagal struktiirg storio atzvilgiu: vienasluoksnés; daugiasluoksnés; skirtingos sandaros plokstes.

- Pagal panaudojimo sritj: bendros paskirties; plokstes naudojamas vidinei jrangai sausoje
aplinkoje; plokstés, naudojamos apkrova laikanciose konstrukcijose; specialiosios plokstés.
Neapdailinta, tai yra be iSorinio dekoratyvinio sluoksnio, MDP naudojama retai. Siekiant

pagerinti MDP estetin] vaizda, kokybines charakteristikas, pavirSiaus stipruma, formos stabiluma, jos
pavirSius yra dengiamas jvairiomis lakStinémis medziagomis (apdailinama). MDP apdailinti
naudojamos medziagos: droztinis (kartais lukstentas) lukstas, dervose mirkytas tekstirinis popierius,

polivinilchloridinés (PVC) plévelés, dekoratyvinis plastikas ir kt. [4, 26].

1.2.4 pav. Medienos drozliy plokstés: a - neapdailinta; b - faneruota [4]

Medienos ploksté, priklijuojamuoju biidu padengta droztiniu lukstu, vadinama faneruota plokste
(1.2.4 b) pav.). MDP apdailinimas masyviosios medienos droztiniu lukstu vadinamas faneravimu — tai
droztinio luksto priklijavimas prie MDP pavirSiaus.
Naudojami Klijai — KF dervos, PVAc dispersijos.
Luksto drégnis pries faneravima turi biiti 8£2 %,
naudojamas darbinis slégis 2 MPa, presuojama prie
100-130 °C temperatiiroje [4, 26].

Medienos plausy plokstés yra 1,5 mm ir

storesn¢ laksStiné medziaga (1.2.5 pav.), pagaminta i§
1.2.5 pav. Vidutinio tankio medienos plausy ploksté
ilgnoceliuliozinio pluosto. Kaitinami ir presuojami (MDF) [4]
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plausai sulimpa dél savo riSamyjy savybiy arba prid€jus sintetiniy riSamyjy medziagy.
MPP klasifikuojamos pagal Siuos pozymius:
- Pagal gamybos biida: plokstés gaminamos drégnuoju ar sausuoju biidu (1.2.1 lentelé); presuotos

ir nepresuotos plokstes.

1.2.1 lentelé. Medienos plauso ploksciy klasifikacija pagal gamybos biida ir tankj [4].

Drégnosios gamybos plokstés Sausos gamybos plokstés
- Kietosios plokstés, Zymimos HB; - Didelio tankio HDF >800 kg/m?;
- Vidutinio kietumo plokstés, Zymimos MB, kurios dar - Vidutinio tankio MDF >650 kg/m?, bet <800 kg/m?,
skirstomos ] mazo tankio MBL ir didelio tankio MBH; - Lengvos MDF : >550 kg, bet <650 kg/m?;
- Minkstosios plokstés SB. - Ypa¢ lengvos MDF >450 kg/m®, bet <550 kg/m?;

- Pagal naudojimo aplinka: plokstés, naudojamos sausoje aplinkoje, drégnoje aplinkoje ir iSoréje.
- Pagal paskirtj: bendrosios paskirties plokstés ir plokstés, naudojamos veikiant apkrovai.

Baldy gamintojai gamybinéje aplinkoje medienos plausy plokstéms apibiidinti dazniausiai
vartoja tik du trumpinius — MPP ir MDF. MPP priskiriama prie kietyjy ir pusiau kietyjy plauso
ploks¢iy (tankis apie 800-1200 kg/m®). Gaminama tik $lapiuoju biidu, nenaudojant jokiy klijy. Jas
galima pagaminti tik riboto storio, nes didéjant storiui, jy lenkiamasis stipris greitai mazéja. Baldy
gamyboje jos naudojamos spinty, stal¢iy, radioaparattiros korpusy nugaréléms [4, 26].

MDF — vidutinio tankio medienos plausy ploksté, ji gaminama sausuoju buidu, j plausy mase
jmaiSant apie 7 - 10 % klijy. Abi gaunamos pusés lygios. Tankis 650-800 kg/m?, o stipris lenkiant —
30 - 35 MPa, tai yra mazdaug dvigubai daugiau uz tradiciSkai baldininky naudojamas MDP. MDF
struktiira tankesné ir iSsiskiria tolygumu per visg plokstés storj. Ypac ekonomiskos trisluoksnés MDF,
kuriy viduriniame sluoksnyje klijy kiekis yra sumazintas, o i$oriniy sluoksniy tankis siekia 1000 kg/m?
[4]. - ¢

Orientuoty skiedranty plokst¢ OSB (Oriented Strand X ' b
Board) — daugiasluoksné medziaga, kurios kiekviename sluoksnyje
skiedros orientuotos viena kryptimi, kad suteikty plokstei daugiau
stiprumo. Skirtingai nuo drozliy ploksciy, Siy ploks¢iy pagrinda
sudaro dideliy matmeny skiedros — plonos, ilgos, luksto pavidalo
drozlés (1.2.6 pav.) [4]. Skiedros turi biti ne trumpesnés kaip
100 mm, apie 0,6 mm storio, plotis iSorinio pavirSiaus 20 mm, 0
vidinio gali buti ir mazesnis 15 mm. [26]. OSB skiedros yra
padengiamos drégmei atspariais klijais ir supresuojamos karStuose

presuose [4, 26]. Ploksté tampa kieta ir atspari drégmei, tod¢l turi

visas geriausiais medienos, kaip statybinés medZiagos savybes. 1.2.6 pav. Orientuoty skiedranty
plokite (OSB) [4]
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Kryptingai orientuotos skiedros uztikrina didelj lenkiamajj stiprj ir visos plokstés savybiy vientisumag
[4]. OSB pagal panaudoji paskirtj skirstomos: (OSB/1) — bendros paskirties sausai aplinkai; (OSB/2) —
apkrovy veikiamos sausai aplinkai; (OSB/3) — apkrovy veikiamos drégnai aplinkai; (OSB/4) — dideliy
apkrovy veikiamos drégnai aplinkai [26].

Cementu sujungtos smulkiniy plokstés gaminamos presuojant susmulkintas, portlandcemencio
sumaiSytas drozles ar kitokios augalinés kilmeés smulkinius. | $ig skystag mase¢ gali biiti dedama jvairios
paskirties priedy pvz. antiseptiky. Smulkiniai sujungiami cementu OPS (Ordinary Portland Cement)
arba magnio oksidu (magnezija) [26].

Plokstéms naudojami smulkiniai (iki 500 mm ilgio drozlés) dazniausiai yra spygliuociy
medienos. Siy plok§¢iy savybés (LST EN 634-1, 2:2000) yra panasios j natiiralios medienos — jos
lengvai apdirbamos pjovimo jrankiais. Ploks¢iy pavirSius dazniausiai btina plokscias, reljefinis,
Slifuotas arba padengtas jmirkytu dekoratyviuoju popieriumi, folijomis, plastmasémis. Siy plokséiy
Sonai yra ploksti, o krastai tiesiis — apipjauti, taciau yra gaminama ir su profiliniais Sonais bei krastais.

Pagrindiné $iy ploksc¢iy panaudojimo sritis - skydiniy namy statyba [26].
1.3. Medienos ir medienos medziagy Slifavimas

Slifavimas — tai baigiamoji medienos mechaninio apdirbimo operacija. [6, 7, 8]. Jos metu
gaunamas glotnus pavirsius, pasalinami kinematiniai ir technologiniai nelygumai, lik¢ nuo ankstesnio
mechaninio apdirbimo [6, 7]. Slifuojant arba skutant pavir§iams suteikiamas plok§tumas ir reikalingas

SiurkStumas pries apdailos procesus [4].

Slifavimo medziaga — tai daugiaaSmenis jrankis,
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kurio pjovimo elementai yra abrazyvy grideliai [6, 7].
Pjovimo jrankj sudaro ant popieriaus, audeklo arba kity
kompoziciniy medZiagy dervomis priklijuoti
abrazyviniai griideliai, kurie daZniausiai biina aplieti

antistatinémis medziagomis (1.3.1 pav.) [6, 7, 9].

DaugiaaSmeniai  abrazyvo  griideliai  biina

L. ... o . . 1.3.1 pav. Slifavimo medziagos struktora: 1 -

skirtingo dydzio ir skirtingy formy, todél netolygiai  StickFix“ lipni danga; 2 - popieriaus pagrindas;

ey e 1. . . C e .. . . - 3 - risancioji medziaga; 4 — antistatinis uzpildas;

iSsidesto jrankio pavirSiuje. Tai jtakoja, kad pjaunancios ¢ _ abrazyvinis gridelis [15]
briaunos iSsidésto skirtingose auks$ciuose, kas lemia

Slifavimo proceso nestabilumg. Daugiausiai iSsikiSusiam abrazyviniam griideliui, ypa¢ turin¢iam bukus
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pjovimo kampus, teks storiausia drozlé [7, 8, 9]. Did¢jant pjovimo pasiprieSinimo jégoms nuo griidelio
atskyla dalelés ir atsiranda naujy astriy briauny [6]. Kartais griidelis gali biiti iSpléstas i$ riSamosios
medziagos, todél jis turi biiti jos glaudziai apspaustas [6, 9]. Darbo metu atSipes grudelis turi buti
pasalintas nuo pagrindo. Slifavimo jrankio pagrindas ir riamoji medZiaga turi bati pakankamai
elastingi [8, 9].

V. L. Liub¢enko teigia, kad §lifavimo procese vienu metu apdirbama pavirsiy formuoja tik apie
2 % slifavimo medziagoje esanciy grudeliy [7]. Taip pat pabrézia, kad aktyviy grudeliy kiekis su
apdirbamu pavirSiumi, priklauso nuo abrazyvinés medziagos grudétumo, grudeliy mikroiskySos
suapvalinimo kampo, kontakto ploto su apdirbamu pavirSiumi, ir slifavimo proceso darbiniy rézimy
nustatymo. Nuo Siy parametry priklauso ir nupjaunamy drozliy storis, apdirbamo pavirSiaus kokybeé,
Slifavimo proceso nasumas ir abrazyvinés medziagos ilgaamziskumas [7, 9].

Grudeliy mikroiskySos — tai savarankiski pjaunantys elementai, nupjaunantys nuo 10 iki 100
karty plonesn¢ drozle negu jprastiniai pjovimo jrankiai [8]. Tai parodo Ockajova A., Beljakova A.,
Luptakova J. atliktame tyrime gauti rezultatai. Moksliniame darbe buvo tirta jvairiy Slifavimo procesy
mety susidaran¢iy drozliy dydis, tankis ir forma, §lifuojant skersai ir iSilgai medienos pluosto (1.3.2
pav. a ir b). Tyrimui buvo naudojama eglés mediena. Gauti rezultatai parodo, kad $lifuojant skersai
pluosto gauty drozliy vidutinis dydis buvo 1,68 pm, o Slifuojant iSilgai pluosto 1,75 um (1.3.3 pav.
air b) [10].

1.3.2 pav. Drozlés piovimo procesas Slifuoiant mediena: a - skersai pluosto. b - pagal pluosta [101

Y
o

1.3.3 pav. Eglés medienos drozliy nuotraukos, kuriy dydis nuo 80-125 pm: a - slifuojant skersai
medienos pluostui. b - §lifuoiant nagal medienos pluosta [101
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1.4. Slifavimo biidai ir jrankiai

Slifavimo procese naudojamy pavir§iaus apdirbimo biidy yra tikrai nemazai. Gamyboje Sie
biidai skirstomi taip:

e pagal atlieckamg $lifavimo judes;j: rotacinis, linijinis, cilindrinis, juostinis, ekscentrinis, (1.4.1 pav.);

1.4.2 pav. Slifavimo proceso biidai ir schemos: 1 - tiesiy detaliy $lifavimas $lifavimo juosta; 2 - kreivy detaliy $lifavimas
Slifavimo juosta; 3 - skydiniy detaliy Slifavimas §lifavimo juosta; 4 - apvaliy detaliy Slifavimas §lifavimo juosta; 5 -
diskinis §lifavimas; 6 - cilindrinis $lifavimas; 7 - skydiniy detaliy cilindrinis §lifavimas; 8 - $epetinis §lifavimas; 9 -

vibracinis (ekscentrinis) §lifavimas: 10. - ritininis §lifavimas: 11 - abrazvvinis §lifavimas 41

e pagal Slifuojamas medziagas: natiirali mediena, smulkiniy plokstés.

e pagal naudojamas §lifavimo medziagas: pagrindo struktiira, grideliy struktiirg, gridétuma.
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Abrazyvimés Slifavimo medziagos gali biiti gaminamos jvairios, tai juostos, ritiniai, lakstai ir
diskai ir kt., todél slifavimo jrankiai pagal savo naudojimo paskirtj skirstomi:
e Slifavimo jrankiai skirti didelés mechanizacijos jrenginiams — plagios ir siauros §lifavimo

juostos, didelio skersmens Slifavimo diskai, Slifavimo Sepeciai, Slifavimo cilindrai (1.4.3 pav.);

1.4.3 pav. Slifavimo jrankiai skirti didelés mechanizacijos jrenginiams: a - plati §lifavimo juosta; b - §lifavimo
diskas; ¢ - §lifavimo Sepetys; d - §lifavimo cilindras [13]

o Slifavimo jrankiai skirti mazos mechanizacijos jrenginiams, tai trumpos ir siauros Slifavimo

juostos, mazo skersmens Slifavimo diskeliai, Slifavimo Sepeciai, klijuojami Slifavimo popieriaus

A

N

a b c d e f

1.4.4 pav. Slifavimo jrankiai skirti mazos mechanizacijos jrenginiams: a - siauros ir trumpos §lifavimo juostos; b -
mazas $lifavimo diskas; ¢ - Slifavimo Sepetys; d - Slifavimo tinkleliai [12]; e - jvairiy formy klijuojami lapeliai; f -

v
ovve

e Slifavimo jrankiai skirti rankiniam darbui - tai jvairiy formy ir matmeny $lifavimo popieriaus
lapeliai, Slifavimo padeliai, Slifavimo kemping¢lés, Slifavimo popieriaus lakStai, nailoniniai lapeliai

(1.4.5 pav.).

1.4.5 pav. Slifavimo jrankiai skirti rankiniam darbui: a - §lifavimo popieriaus lapeliai; b - §lifavimo
padeliai; ¢ - slifavimo kempinélés; d - $lifavimo popieriaus lakstai; e — nailoniniai lapeliai [12]



1.5. Slifavimo proceso naSumas

Pagrindiniai veiksniai lemiantys Slifavimo proceso naSumg, tai Slifavimo rézimo parametrai.
Slifavimo rézimo parametrus sudaro: §lifavimo jrankio gridétumas abrazyvo medZiaga, specifinis
slégis veikiantis Slifuojama pavirsiy, Slifavimo kryptis medienos pluosto atzvilgiu, Slifavimo greitis,
ruoSinio pastiimos greitis ir ilgio arba ploto salyCio dydis Slifavimo jrankio su apdirbamu pavir§iumi
[7].

Specifinis Slifavimo jrankio slégis turi jtakos kontakto zonoje tarp Slifavimo medziagos ir
apdirbamo pavirSiaus [6, 7, 9, 12]. Jo dydis turi jtakos $lifavimo nasumui, nes didéjant specifiniam
slegiui @, didéja aktyviy (pjaunanciy) griideliy skai¢ius Zpj [6, 7, 9]. RySys tarp Zpj (skai¢iaus 1 cm?
pavir$iaus) i§ specifinio slégio q ir slégio pakitimy ribose nuo 5 iki 500 kPa, iSreikStas formule [7, 9]:

L= C(0,01-9)"; )
¢ia C ir y-—konstantos, priklausan¢ios nuo S$lifavimo popieriaus ir apdirbamo pavirSiaus
charakteristiky (C=5-11;y=0,51 - 0,56).

Specifinis slégis mazai jtakos turi nupjaunamos drozlés storiui. Nustatyta, kad padidéjus
specifiniam slégiui q iki 50 karty, nupjaunamos drozlés storis padidéja tik 5-14% [7, 9].
Rekomenduojamos specifinio slifavimo slégio vertés pateiktos 1.5.1 lenteléje.

1.5.1 lentelé. Rekomenduojamos specifinio §lifavimo slégio vertés. [6, 7, 9].

Sep Specifinis slégis g, kPa

Slifavimo schema gridétumas 80-50 grudétumas 25-10)
Staklés su nejudamu stalu 1,5-4,0 1,0-2,5
Prispaudimo trinkelé 5-20 2-5
Cilindrinés staklés 50-20 20-50
Diskinés staklés 5-57 -

Slifavimo kryptis charakterizuojama pagal pluosto krypties kampa ¢@p Praktika ir specialiis
tyrimai rodo, kad geriausia apdirbamo pavirSiaus kokybé gaunama, kai ¢p = 0° arba iki ¢p = 15°, tai
yra, kai Slifuojama iSilgai medienos pluosto [6, 7]. Didéjant §lifavimo kampui ¢pj — tai yra, pereinant
nuo S$lifavimo iSilgai pluosto i Slifavima skersai pluoSto didéja proceso naSumas, bet pablogéja
apdirbamo pavirSiaus kokybé. Tai jtakoja nesutampancios medienos pluosto ir Slifavimo kryptys.
Slifuojant statybines konstrukcijas su isilginiais ir skersiniais taseliais rekomenduojama §lifavimo
kryptis su poslinkiu gpor = 45°[7].

Slifuojant diskinémis stakléemis, §lifavimo greitis kinta nuo 0 disko centre iki didZiausio jo
pakraStyje. Besikeiciantis Slifavimo greitis ir Slifavimo kryptis skirtingose Slifavimo disko vietose

jtakoja netolygy nuslifuojama pavirSiaus sluoksnj, kas yra $io §lifavimo biido triikkumas.
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Visais Slifavimo atvejais, kai apdirbamo pavirSiaus plotas virSija momentinio kontakto plota su

Slifavimo jrankiu, Slifavimo proceso metu pastiimos greitis vs tiréty bati parinktas priklausomai nuo

Slifavimo gylio t. Kuo didesnis Slifavimo gylis, tuo mazesnis pastimos greitis, arba atvirkséiai [7].

Optimalus juostos ir ruoSinio kontakto ilgis nustato ribg, kai tarp grudeliy esancios ertmes

uzsipildo ir Slifavimas tampa neefektyvus. Sis ilgis mazai priklauso nuo Slifavimo greicio, specifinio

slégio ir medienos risies, taciau labai priklauso nuo gradétumo [6, 7, 9]. Juostos ir kontakto ilgio

priklausomybé nuo grudétumo pateikta 1.5.2 lentel¢je.

1.5.2 lentelé. Juostos ir kontakto ilgio priklausomybé nuo gradétumo [6, 7, 9].

Gridétumas pagal

32

16

10

lopt

125

100

65

Mm

Optimalus juostos jtemptumas, kai Slifavimo juostos pagrindas yra audinys — 7,5 N vienam

juostos plocio centimetrui [6, 7].

IS analizavus visas abrazyvines medZiagas galima teigti, kad nuo abrazyviniy grideliy cheminés

sudéties priklauso $lifavimo medziagy darbingumas, ilgaamziskumas bei nuslifuoto pavirSiaus kokybé.

Tai galima matyti (1.5.1 pav.) ir (1.5.2 pav.):

1.5.2 pav. a) Aliuminio oksido griidelio suformuoto pavir§iaus vaizdas; b) silicio karbido gridelio suformuoto

pavirSiaus vaizdas [12]
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L. Madan Ruxandra, A. M. Badescu Loredana atlikti tyrimai parodé, jog pavirsiai, apdirbti
Slifuojant silicio karbido slifavimo medziagomis buvo glotnesni negu apdirbant aliuminio oksido.
Tyrimams buvo naudojami buko medienos bandiniai, kurie buvo slifuojami Sepetiniu slifavimo jrankiu.
Slifavimo procese buvo naudojami du pastimos ir du veleno sukimo grei¢iai. Paviriaus Siurk§tumo
matavimui buvo naudojamas adatinis profilometras (Mitutoyo Surftest SJ-201), kurio deimantinés
adatos vir$iinés kampas 3 um. Slifuotos medienos pavir§ius buvo vertinamas dviem parametrais Ry ir
Rpk [16, 20].

Skirtingy mineraly poveikis Slifuotiems medienos pavir§iams bei jy SiurkStumo kokybei yra
mazai tyrinétas. Iki Siol aliuminio oksidas buvo laikomas geriausia abrazyvine medziaga medienos
Slifavimui, dél savo didelio atsparumo trinCiai ir gebéjimo poliruotis. Visgi, paskutiniai tyrinéjimai
rodo, jog naudojant silicio karbida, galima gauti mazesnio SiurkStumo pavirsiy. Silicio karbidas
medienos pavirsiy jbrézia giliau ir siauriau negu aliuminio oksidas [9].

Norint pasirinkti tinkamus $lifavimo rézimus reikia zinoti pagrindinius faktorius ir
apsiskaiGiuoti pagal specialias formules. Specifinis §lifavimo juostos nasumas A -tai tiiris, cm?,
pasalintas nuo 1cm? apdirbamo pavirsiaus ploto, kai juosta (jrankis) nueina 1 cm keliag, cm®cm? cm
zitiréti formule [6]:

_ hebel 2)
S (bel)vet
¢ia v - plovimo greitis, cm/s;

t - Slifavimo trukmé, s;

h - nuslifuojamo sluoksnio storis, cm;

b - slifavimo plotas, cm;

I - slifavimo popieriaus kontakto su mediena ilgis, cm.

Specifinis §lifavimo proceso nasumas Apr, cm®cm? s — per vieng sekunde nuo 1 cm? nuslifuotos

3

medienos tiiris, cm” zitreti formule (3) [6]:

Ay =AY 3)
Visas §lifavimo nasumas Ap, cm®/s, - per vieng sekunde nuo kontakto ploto nuslifuojamos
medienos tiiris, cm? ZiGiréti formule (4) [6]:

h-b-l 4
pr'Fk= t “ @)

A, =A
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1.6. Slifavimo medZiagy gamyba

Slifavimo medZiagos naudojamos trijy frakcijy pavidalu:

e TirStos masés - tai jvairios pastos;

e Abrazyvinés medziagos suklijuotos tarpusavyje riSanciosiomis medziagomis - tai Slifavimo ir
galandimo diskai;

e Abrazyvinés medziagos priklijuotos prie popierinio, audeklinio ar polesterinio pagrindo ir
uzlietos tarpusavyje riSanciosiomis medziagomis - tai disky, juosty, ritiniy ir lakSty formos Slifavimo
popierius.

Slifavimo medziagy gamybai yra naudojamos trys pagrindinés Zaliavos: pagrindo medziaga,

riSancioji medziaga ir abrazyviniai grudeliai (1.6.1 pav.).

A &4 6
, 8448088448446

@ Unterlage | Grundbinder 4 Koenstreuung t Deckbinder

a b c d

1.6.1 pav. Slifavimo medziagy pagrindiniai gamybos etapai: a - pagrindo i§vyniojimas ir paruogimas; b -

riSanc¢ioji medZiagos padengimas; C - grideliy uzneSimas; d - darbinio pavirSiaus sutvirtinimas [11]

Kad ir kokios formos bty audekliné ar popieriné medziaga, pirmiausiai ji pagaminama ritinio
pavidalu (1.6.2 a pav.). Po to suvyniotas medZiagos ritinys jmontuojamas } spausdinimo masing, kur
atspausdinamas abrazyviné¢ medziagos pavadinimas, gamintojo Zenklas, griidétumas, pagrindo
medziagos klasifikacijos Zenklas ir partijos numeris (1.6.2 b pav.). Sekanti gamybos operacija,
veleniniu biidu klijy uZneSimo masSinoje uzneSami klijai ir padengiamas pirmasis riSanciosios
medZziagos sluoksnis (1.6.2 c ir d pav.). Po to paruostas pagrindas patenka j griideliy uzneSimo masing,
kur elektrostatiniy biidu griideliai uzneSami ant riSanciosios medziagos (1.6.3 pav.) (1.6.2 e pav.).
Tokiu budu abrazyviniai griideliai pritvirtinami rianciojoje medZiagoje astriomis virStinémis ] iSoring
pusg, kad galutinis produktas biity kuo aStresnis. Kad abrazyviniai grudeliai iSsilaikyty tokioje
pozicijoje sekantis gamybos etapas yra konvekcinis dziovinimas, kur vyksta dziovinimo — stiprinimo
procesas (1.6.2 f pav.). Kita gamybos operacija vyksta sekancioje klijy uzneSimo masinoje kur
padengiamas antrasis ri§an¢iosios medziagos sluoksnis (1.6.2 g pav.). Sis padengimo sluoksnis turi
labai daug jtakos Slifavimo medziagos antistatinéms ir ilgaamziSkumo savybéms. Po antrojo
riSandiosios medziagos sluoksnio padengimo vyksta galutinio dZiovinimo procesas (1.6.2 h pav.). Cia
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labai grieztai palaikomas dziovinimo réZimas (temperatiiros ir drégmés santykis). Galutinai i§dZiovinta

ir atitinkanti reikiamus kokybés standartus Slifavimo medziaga suvyniojama j dideliy gabarity ritinius

(1.6.21pav.) [9, 11].

Pragjus iSlaikymo terminui, Slifavimo medziagy ritiniai transportuojami supjaustyti ar Stampuoti

prollung d
Druckwerk Schwerkranstireuung (Korn)
1
B
|
! ﬁ
= |
e T B HL T (3 N Tt |
'
b4 L
/ \ I I
ktro! che Strevung Vorleimer: Zwischenhang Nachieimer Hauptgang Aufrollung
(Korn) (Grundbender) f (Deckbinder) h )

1.6.2 pav. Slifavimo medziagy nuosekliis gamybos etapai: a - pagrindo i§vyniojimas ir paruosimas; b - reikiamos
informacijos spausdinimas; ¢ - klijy uznesimas; d - pirmojo riSan¢iosios medziagos sluoksnio padengimas; e - griideliy
uzneSimas elektrostatiniu btidu; f - pirminis dZiovinimas; g - antrojo risan¢iosios medziagos sluoksnio padengimas; h -

galutinis dZiovinimas; i - pagamintos medziagos suvyniojimas [11]

priklausomai nuo gaminamy medziagy tipo. Siekiant uztikrinti auk$ta gaminio kokybe¢ po kiekvienos

operacijos yra atlickama kontrolé.

Suvyniotuose didziuliuose ritiniuose po
Slifavimo medZziagy stiprinimo gamybos metu
Slifavimo medziagy popierius tampa nelankstus.
Reikiamas lankstumas Slifavimo medZziagoms
suteikiamas specialiomis masinomis. Jos padaro
itrukimy abrazyviniy

daug smulkiy

tarp
grudeliy. Atsizvelgiant | lankstumo reikalavimus

Slifavimo popieriui, §] procesg reikia atlikti

Elektrostatinis laukas
0 - 100,000 Volty

'

1

| b%b | < Abrazyviniy grudeliy pritraukimas

| 4}4} % | prie rifamosios medZiagos
59"

| o° %%;J <@ Abrazyviniai gradeliai

] A o G R R ST RIKNFAY

1.6.3 pav. Grudeliy uznes§imas elektrostatiniy badu [11]

vieng arba du kartus. Vieng kartg atlikta lankstumo operacija reiSkia, kad lenkiama 90° kampu ilgio

kryptimi. Dvigubo lankstumo suteikimas reiskia, kad vieng kartg lenkta medziaga dar kartg lenkiama

45° kampu ilgio kryptimi taip, kad riSanciojoje medZiagoje gaunamas skersinis rastas [9].

Kai kurie abrazyviniy medziagy gamintojai be jprastiniy pirmosios ir antrosios riSamyjy

medziagy sluoksniy dengia dar vieng papildoma virSutinj sluoksnj. Specialaus virSutinio sluoksnio

komponentai sumazina trintj, palengvina abrazyviniy griudeliy darba jveikiant klititis ir taip prailgina

§lifavimo medziagos ilgalaikiskumga. Sis papildomas sluoksnis yra padengimas cinku ir biina pilkos

arba baltos spalvos [9].
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1.7. Slifavimo medZiagy struktira ir klasifikacija

Slifavimo medZiagos yra sudarytos i§ trijy pagrindiniy komponenty: pagrindo medZiagos,
riSanciosios medziagos ir abrazyviniy grideliy.

Pagrindo medZiagos

Slifavimo medziagy pagrindo gamybai daZniausiai naudojama popierius, audinys ar
kombinuota medziaga. Prie pagrindo specialiais klijais, arba dervomis priklijuojami abrazyviniai
grudeliai [7, 9, 11 - 13].

Pagrindo popierius turi biiti ypatingai atsparus mechaniniams pazeidimams bei standus. Jis gali
biiti sudarytas i§ vieno arba keliy sluoksniy. Vieno sluoksnio popieriaus tankis nuo 70 iki 80 g/m?.
Slifavimo medziagos, kurios skirtos rankiniam darbui — daugiasluoksnio popieriaus tankis biina
240 g/m?. Jos taip pat naudojamos dideliam apkrovimui ir §lifavimo staklém [9, 12, 13]. Skirtingi
popieriaus tipai yra klasifikuojami atsizvelgiant | kvadratinio metro svorj, o svoriai yra nurodyti
raidémis. Svorius gramais standartizuoja Europos §lifavimo produkty gamintojy federacija (Fédération

Européenne des fabricants de Produits Abrasifs FEPA) zitiréti 1.7.1 lentele:
1.7.1 lentelé. Popieriaus Slifavimo medziagos pagrindo tankis pagal Slifavimo medziagy gamintoja ,,Ekemant™ [13] ir

Mirka* [12].

Gamintojas ,,Ekemant® Gamintojas ,,Mirka“
onp1§r1gus 1pa Naudojimo paskirtis Tankis g/m? onplgrlgus 1P Naudojimo paskirtis Tankis g/m?
Zyminti raidé Zyminti raidé

A Rankiniam §lifavimui <85 A Ranklnlvarn 7.proflhmam 90
Slifavimui

B Rankiniam §lifavimui 85-110 B Rankiniam arba Svelniam 110

mechaniniam §lifavimui

c Rankiniam §lifavimui | 110-135 c Diskiniam -ekscentriniam 125
Slifavimui

D Mechaninis slifavimas 135-160 D Diskinis grubus $lifavimas 150-180

E Mechaninis lifavimas | 220-270 E Tarpinis - juostinis 220-250
Slifavimas

F Mechaninis slifavimas 270-350 F Juostinis grubus §lifavimas 270

G Mechaninis §lifavimas 350-500 - - -

H Mechaninis §lifavimas > 500 - - -

Popierius yra ekonomisSkiausia pagrindo medZziaga. Taigi, produktai, kuriy pagrindas yra
popierius, turéty biiti naudojami visiems Slifavimo darbams atlikti (kai tai yra jmanoma).
Audeklo pagrindas naudojamas Slifavimo medZiagoms kurios naudojamos Slifavimui staklése,
kur patiriamos didelés apkrovos. Taip pat naudojamos jvairiems profiliams Slifuoti [9, 12, 13]. Su
audeklo pagrindu pagamintos slifavimo medziagos pasizymi dideliu tvirtumu ir lankstumu. ,,Ekemant*

savo produkcijoje naudoja tokius audinius:
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e X audinys — stipri, kieta, nelanksti medziaga. Naudojama didelio galingumo $lifavimo
masinoms;

o XY audinys — ypac stipri poliesterio X medziaga. Naudojama didelio galingumo $lifavimo
masinoms;

e J, JF audinys — lanksti dzinsinio tipo medziaga. Naudojama briauny, profiliy $lifavimui ir
Slifavimui rankomis [13].

Kombinuotas pagrindas susideda i§ popieriaus, padengto keliais audinio sluoksniais. Toks
pagrindas naudojamas S$lifavimo juostoms gaminti. Jis pasizymi tvirtumu, todél galima naudoti
placiajuostése Slifavimo staklése, kur didelés apkrovos [9].

RiSamosios medzZiagos

Pagrindé riSanciosios medziagos funkcija iSlaikyti abrazyvinés medziagos grudel;j Slifavimo
proceso metu. Aukstos kokybés riSanciosios medziagos turi atlikti Sias funkcijas:

e Uztikrinti tinkamg abrazyvinio griidelio iSlaikyma viso Slifavimo medziagos tarnavimo metu;
e Kontroliuoti abrazyviniy medziagy dilimg ir atsinaujima, kai atskile grudeliai jgyja naujy
pjaunanciyjy virsiniy;
e Turi biiti pakankamai tvirtos, kad uztikrinty optimaly §lifavimo jégy perdavima nuo veleno j
apdirbamg pavirsSiy;
e UZtikrinti tinkamg Silumos kiekio perdavimg ir i§sklaidyma.
Abrazyviniy griideliy tvirtinimui yra naudojamos dervy, stiklo ir metalo pagrindu gaminamos

riSan¢iosios medziagos. Siy medZiagy tipy mechaninés savybés pateikiamos 1.7.2 lenteléje:

1.7.2 lentelé. Mechaninés savybés dazniausiai naudojamy risamyjy medziagy [14].

Mechaninés savybés Dervy pagrindu Stiklo pagrindu Metalo pagrindu
Kietumas pagal Brinelj (HB) 228 380 278
Atsparumas triikkimui (psi) 1046 1243 2073
Tamprumo modulis (psi) 173,500 599,500 792,000

Kadangi tyrin¢jamos $lifavimo medZiagos, kuriy pagrindas popierius arba audeklas, todél mums
aktualiausios dervy pagrindu gaminamos ris$amosios medZiagos.

Lyginant su kitomis stiklo ar metalo pagrindu gaminamomis riSanc¢iosiomis medziagomis dervy
pagrindo medziagos yra ekologiskesnés. Sios medziagos gaminamos kar§to presavimo biidu ir
pasizymi minkS$tesniu pjovimo veiksmu, mazesniu atsparumu temperatiirai ir struktiiros iSlaikymu.
Naudojant §lifavimo medziagy gamybai jos gali biti uzliejamos ar uzne$amos, bet tik nepresuojamos.
Nuo gamybos biido priklauso riSamosios medziagos savybés struktiirinis griideliy iSlaikymo stiprumas,

atsparumas temperatiiroms darbo zonoje bei cheminiy medZiagy poveikiui. Pavyzdziui naudojant

29




Sarminius ausinimo komponentus [14].

Dervy tipo riSamosios medziagos pagal atsparuma dilimui ir temperatiiros poveikiui skirstomos
1 Sias klases: plastikinés, fenolinés, poliamidinés-karbamidines, guminés ir silikatines dervos [14].

Populiariausios Slifavimo popieriaus gamybai naudojamos gyvulinés kilmés klijai ir sintetinés
kilmés karbamidinés, fenolinés dervos [6, 7, 13]. Priklausomai nuo skirtingo produkty naudojimo yra
skiriamos jvairios riSamyjy medziagy variacijos ir misiniai.

Gyvulinés kilmes klijai yra paprasCiausia abrazyviniy grudeliy suri§imo su pagrindu medziaga.
Sie klijai naudojami abiejuose riSamyjy medZiagy sluoksniuose tik toms medziagoms, kurios skirtos
rankiniam Slifavimui, nes Siame Slifavimo procese néra dideliy apkrovy.

Kaip ir mingjau, sintetinés kilmeés klijai gali buti karbamidinés arba fenolinés dervos. Sintetinés
kilmés klijai riSamosios medziagos sluoksniuose daznai derinami su gyvulinés kilmés klijais.
Gyvulinés kilmés klijai, naudojami kaip pirmasis riSamosios medziagos sluoksnis, todél suteikia
pagrindui elastiSkumo, o antrajam riSamosios medZiagos sluoksniui naudojami sintetinés kilmés klijai,
kurie Slifavimo medziagos virSutiniam sluoksniui suteikia itin auksSto lygio astrumg ir atsparuma
drégmei [13].

Slifavimo medziagos, kuriy gamybai abejuose riSamosios medziagos sluoksniuose yra
naudojami sintetinés kilmeés klijai, pasizymi dideliu atsparumu mechaniniam dilimui ir aukStoms
temperatiiroms. Jos taip pat atsparios drégmei, o jei abu riSanciosios medziagos sluoksniai i§ fenoliniy
dervy - Slifavimo popierius tampa visiSkai neperSlampantis [13].

Abrazyvinés medZiagos

Abrazyviniy medZiagy gamyboje naudojami natliralis mineralai ir sintetiniai produktai.
Abrazyvinés medziagos yra laikomos pjovimo jrankiai su geometriskai netiksliomis pjaunanc¢iosiomis
briaunomis [14]. Pagal geometring forma abrazyviniai grudeliai biina izometriniai, plokstieji ir kubo
(staciakampio) formos. StatistiSkai vertinama, kad grudeliuose formos pasiskirsto taip: izometriniy 20 —
30 %, ploksteliniy 20 — 30 % ir rombo formos apie 40 % [7].

Abrazyviniy grudeliy astrumas gali buti apraSytas pagal gradelio smailumo kampg g ir
pjaunanciosios briaunos spindulj p (1.7.1 pav.) [14]. Elektrokorundo griideliy smailumo kampas f
svyruoja 40 - 140°, 70 — 75 % 18 jy virSija 90° kampg. Statistiniai paskaic¢iavimai rodo, kad didziausig
jtaka grubiam Slifavimui turi Sie pjovimo kampai: 6 = 135°, y = 45°, o = 20 - 70°. V. |. Liub¢enko teigia,
kad mazéjant abrazyvinio grudelio dydziui, mazéja ir pjaunanciosios briaunos spindulys p, todél
Slifuojant smulkiagriidémis Slifavimo medziagomis gaunamas geresnés kokybés apdirbamo pavirSiaus
SturkStumas. Tai jtakoja Sios aplinkybés: mazas drozlés storis ir mazas pjaunanciyjy briauny

30



uzapvalinimo kampas p [7].
S. Hiziroglu, Z. W. Zhong ir W. K. Ong
atlikti tyrimai taip pat parodé, kad apdirbant

pavirSius su mazesnio gridétumo Slifavimo
popieriumi Slifuoty pavirSiy kokybé gaunama
geresne, kas tur¢jo jtakos suklijuoty pavirsiy
stiprumui (1.7.2 pav.). Tyrimui buvo naudojamos
trys skirtingos medienos riasys pusis, gzuolas ir

Piety Azijos medienos rasis ,nyatoh” (Lot.

Palaguium spp., Payena spp.). Bandiniai buvo

apdirbami trijy skirtingy gradétumy S$lifavimo

popieriumi. PavirSiaus SiurkStumas ~ buvo
. N . . . 1.7.1 pav. Abrazyvinio griidelio pjovimo schema [7]
matuojamas iSilgai ir skersai medienos pluosto

adatiniu profilometru (Mitutoyo Surftest-SJ-301) ir  Table 1 Test results of the samples,

Species and Grit Roughness Bonding
Vertintas pagal tris parametrus Ra, RZ ir Rmax_ density (g/cm®)  size  parameters (pm) strength (N)
RB RZ R]TIBK

IS gauty rezultaty galima spesti, kad did¢jant Pine 0346 0 741 3543 5093 160.41

. . B . i i . i 380 9.54 46.43 63.32 162.70
grudétumui gridelio kampy su astriomis vir§inémis 180 625 3058 3387 159.20
240 6.88 4487 47.12 150.10

procentas maz¢ja, tai rodo, kad grudelis pjaus  oakos40 0 813 4215 6918 28623

80 10.50 51.89 7603  289.60
180 6.56 3575 6041 289.38
240 8.34 44.46 7232 28749

Nyatoh 0.816 0 12.60 9731 146.49 486.02

80 14.74 10398 167.37 527.35
. . . _ . e 180 10.64 69.28 7496 480.54
savybes prlklauso 1Ir nuo grudeho med21agos 240 856 4697 5565 479.47

blogiau ko pasiekoje gaunamos didesnés pavirSiaus

SiurkStumo vertés. Be to, griidelio pjaunanciosios

struktiiros, jos atskelimo galimybés, kuri jtakoja  1.7.2 pav. Lentelé 1, testuoty bandiniy rezultatai. [15].
Species and density (g/cmq) - riisis ir tankis (g/cm?®);

Grit size - grudétumo dydis; Roughness parameters
(um) - SiurkStumo parametrai (um); Bonding strength
(N) - sanklijos stiprumas (N); Pine - pusis; Oak -
apdirbamos medienos anatominiai ir anizotropiniai  aZuolas; Nyatoh - (Lot. Palaguium spp., Payena spp.)

griiddeliy regeneracijg - naujy, asStriniy pjaunanciyjy

briauny atsiradimg. Zinoma tam turi jtakos ir

veiksniai.

Abrazyviniy medZiagy pramoné i§ esmés grindZziamas penkiomis abrazyvinémis medZiagomis:
trys yra laikomi jprastiniai abrazyvai, tai butent, silicio karbidas (SiC), aliuminio oksidas (Al2Og), ir
granatas. Kiti du tai deimantai ir elborinai (CBN) dar vadinami ,,superabrazyvai®. Tarp Siy dviejy
grupiy pastebimas pagrindinis skirtumas - tai savybés. Palyginimui pateikiamos $iy medziagy kietumo
vertés pagal Knopo skale [14]: deimantai - 7000 kg/mm?; elborinai (CBN) - 4500 kg/mm?; SiC -
2700 kg,/mm?; aliuminio - 2500 kg/mm?; granatas - 1400 kg/mm?.
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Natiiraliy abrazyviniy medziagy pagrindinés charakteristikos iSvadintos 1.7.3 lenteléje. SiC ir
aliuminio oksidas yra naudojami daZniausiai. Sie du abrazyvai yra pajégis §lifuoti daugelj medziagy.
Deimantai yra Kkietesni, nei CBN ir yra labiau efektyviis karbidy $lifavimui, bet maziau efektyvus
Slifuojant plieng. Be to, aliuminio abrazyvas yra labiau efektyvesnis Slifuojant plieno, bet maziau

efektyvus Slifuojant spalvotuosius metalus ir nemetaly medziagas, nei SiC.

1.7.3 lentelé. Natiraliy abrazyviniy medziagy pagrindinés charakteristikos [14].

Abrazyviné medziaga Strukturlnl'al Kristaliné sistema Kietumas pagal Spalva
elementai Mosa

Deimantas Anglis Tvarkinga 10 Bespalvis, rudas, pilkas,
geltonas

Aliuminio oksidas Al,O3 60-90% Trigonaliné 9 Skaidrus, matinis, taSkuotas

Fe, Mg, Mn . . .
Granatas Al(SiO)s Tvarkinga 7-7,5 RozZinis, raudonas, rudas, juodas
Kvarcas S0, Trigonaliné 7 Bespalws_, pieno spalvos, baltai
pilkas, skaidrus

Kadangi slifavimo medziagy gamybai pagrinde naudojamos aliuminio oksido ir silicio karbido

abrazyvinés medziagos, todél 1.7.4 lenteléje pateikiamos jy mechaninés savybés.

1.7.4 lentelé. Aliuminio oksido ir silicio karbido medziagy pagrindinés charakteristikos [14].

.. .. Kietumas pagal Santykinis - . .
Abrazyviné medZiaga Knopa tasumas Forma/morfologija Naudojamas apdirbant
Zaliasis SiC 2840 1,60 DaugiaaSmenis - Karbidus/keramika
stikliskas
. Daugiaasmenis - Kety/keramika/spalvotus
Juodasis SiC 2680 1,75 stikligkas metalus
Rubino aliuminio oksidas 2260 1,55 Gryvna.s,.kvadratlms i HSS ir klet.q grettapjuv}
astriais kampais pliena
Baltasis aliuminio oksidas 2120 1,75 Lauzytavs - ?Str.lomls Juoduosius metalus
kraStinémis
Rudasis aliuminio oksidas 2040 2,80 Grynas, lfampuotas Bendros paskirties
lauzytas
Cirkonio aliuminio oksidas e
(Zr0) 10% cirkonio 1960 9,15 Grynas - apvalus Grubiam Slifavimui
Cirkonio aliuminio oksidas Grubiam ir glotniam
(Zr0) 40% cirkonio 1460 12,65 Grynas - apvalus lifavimui
Normalusis elektrokorundas 1370 15,40 Grynas - apvalus Lietiems gaminiams

Aliuminio oksidas.

Korundas — tai mineralas, kurio sudétyje yra apie 80 — 95 % aliuminio oksido (Al203) ir kity

priemaiSy [9, 14]. Trigonalin¢ (tirkampe) kristaly sistema sumazZina abrazyvo skalumo savybes.
Aliuminio oksido spalva (1.7.3 pav.) priklauso nuo priemaiSy esanciy jame, jo cheminés sudéties ir
lydymosi temperatiiros, pavyzdziui: jei yra chromo priemaisy, tai raudonas atspalvis, jei gelezies, tai
juodas, jei titano, tai mélyno atspalvio. Brangiyjy rasiy Al2Os yra naudojami kaip brangakmeniai:
safyras, rubinas, topazas, ametistas ir smaragdas [14].

Grynas arba su priemaiSomis aliuminio oksidas gaminamas lydant medZiagas turinCias daug
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aliuminio oksido (boksity) elektrinése krosnyse 1260 °C. Tai temperatiira, kurioje priemaiSos atsiskiria
ir aliuminio oksidas iSsikristalizuoja [14]. Dazniausiai medienos $lifavimo medziagoms naudojami Siy
tipy aliuminio oksidas - grynas ir pusiau grynas (pusiau trapus). Grynas aliuminio oksidas yra

tvir€iausias ir asStriausias, o pusiau grynas yra atsparesnis didesnéms $lifavimo spaudimo jégoms. Viena

1§ svarbiy aliuminio oksido savybe¢, tai Silumos laidumas (33,5 W/m-K), kuri turi didele jtaka Slifavimo

0

naSumui [14].

L LA

YA

1.7.3 pav. Aliuminio oksido griideliai: a - baltieji aliuminio oksidas griideliai; b - rudieji aliuminio oksido griideliai; ¢ -
raudonieji aliuminio oksido grudeliai; d - cirkonio 25 % - aliuminio oksido grideliai; e - normaliojo elektrokorundo
grudeliai [14]

Aliuminio abrazyvai yra gaunami elektrosintezés ir cheminiu nusodinimo arba kaitimo budu.
Elektrosintezés budas, tai kai medziaga turinti aliuminio oksido (boksity) 85 —90 %, 2—-5 % TiOz ir
iki 10 % gelezies oksido (Fe203), silicio dioksido ir pagrindiniai oksidai yra lydomi elektrinéje
krosnyje bent 2600 °C. Elektrosintezés buidu gaunami Sie elektrokorundai: normalusis elekrtokorundas
susidedantis i§ korundo 99 % ir nedidelio kiekio Slako priemaiSy, tinka ypac tiksliems Slifavimo
procesams ir baltasis elektrokorundas, kuris yra vienalytiskesnis ir stabilesniy matmeny [9, 14].

Elektosintezés biidy gaunamos ir naujos elektrokrundo atmainos — taisyklingieji raudonieji,
rudieji ir pilkieji aliuminio oksidai, chrominio — aliuminio oksidai, trijy rtusiy cirkonio - aliuminio
oksidai bei titano - aliuminio oksidai ir kt. [14].

Granatas

Granatas susideda i§ daugybés natiiraliy mineraly ir turi placias sudéties klases. Granato
kristaliné sistema yra taisyklingos rombo formos. Permatomi arba patraukliai spalvoti granatai yra
naudojami papuosaly gamybai, o i§ dideliy gabarity kristaly gaminami abrazyvai. Abrazyvinés granato
savybes nustatomos pagal trapuma, o ne pagal kietuma [14].

Pramon¢je granato Slifavimo popierius naudojamas kaip smulkiagriidis glotniam medienos
pavirsiy Slifavimui. Taip pat granatas naudojamas stiklo, odos ir lakuoty ar dazyty pavirsiy Slifavimui.

Kvarcas

Kvarcas yra trigonalinés (trikampés) kristaly sistemos, kurj sudaro SiOz ir priemaiSos COgz,
H20, NaCl, ir CaCOa. Jis yra sudaryta i§ jvairiausiy uoly. Kvarcas atsparus cheminiam ir mechaniniam

atmosferos poveikiui. Pagrindinés naudojimo sritys - dangomis dengto slifavimo popieriaus gamybai,
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dazniausiai naudojamo medienos Slifavimui, o kaip laisvi abrazyvai naudojami sméliavimui, stikly
matinimui ir poliravimui [14].

Silicio karbidas

Silicio karbidas (karbokorundas) — tai cheminis silicio ir anglies junginys SiC. Gaunamas lydant
elektrinése krosnyse aukstose temperatiirose 2100 — 2200 °C kvarcinj smélj ir anglingas medziagas -
anglies koksg bei antracita [9, 14]. Visas procesas trunka apie 36 val., kur paprastai gaunama 10 - 50
tony abrazyviniy medziagy. TechniSkai silicio karbidas biina dviejy atmainy: zalios spalvos turintis
apie 99 % grynumo ir juodos spalvos turintis apie 97 % grynumo (1.7.4 pav.) [14].

Susmulkinti ir po sijojimo operacijos
aStriis ir pailgi abrazyviniai grudeliai yra
naudojami Slifavimo popieriaus gamybai,
kvadratiniai griidai yra naudojami liejiniams,

0 likusieji - bendros paskirties. SiC turi maza

Siluminj plétimosi koeficienty, kuris mazéja,

1.7.4 pav. Silicio karbido griideliai: a - zalieji silicio karbido
griideliai; b - juodieji silicio karbido grudeliai [14]

didéjant temperatiirai. Abrazyviniai grudeliai
yra didelio kietumo ir labai atriy briauny, todél laikomi, kaip geras §lifavimo jrankis. Zaliasis SiC yra
aukSto grynumo 97 - 99 %, bet brangus ir sunkiau pagaminamas, naudojamas kaitinty karbidy
gamybai. Maziau grynas juodas SiC, turintis maZiau nei 95 % grynumo, naudojamas Slifuoti kietas,
mazo tamprumo medziagas, pavyzdziui: kety, bronza, aliuminj ir stiklg. SiC yra chemiSkai reaktyvus
su gelezimi ir nikeliu, ir tai apriboja jo panaudojima Slifuojant metalus. SiC taip pat reaguoja su boro
oksido ir natrio silikato medziagomis [14].

Poliravimo abrazyvai

Poliravimo abrazyvai pagal reikalavimus gal biti kietos arba mink$tos medziagos pagal norima
pavirsiy apdirbimo lygj. Kietieji abrazyvai naudojami kaip Slifavimo pasty miSiniai, pavyzdZiu: pemza,
berilio oksidas (BEO), chromo oksido, Fe»Os, granatas, korundas, $vitras, kvarcas, silicio karbidas ir
stiklas. MinkSti abrazyvai naudojami poliravimo pastos, pavyzdZiui: kaolinas, kreida, baritas, talkas
[14].

Deimantai

Deimantas yra kieCiausias pasaulyje Zmogui zinomas abrazyvas. Beveik 90 % pramoniniy
deimanty pagaminami sintetiSkai. Pagrindiné riSamoji medziaga yra grafitas, kuris specialaus
katalizatoriaus pagalba yra perdirbamas ] kristalg, apdorojimui naudojant aukStas temperatiiras 1500 —

3000 °C ir slégj 10000 — 20000 MPa, sintezés trukmé 1 minutg. Susidaro palyginti smulkiis deimanto
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kristalai, kuriy masé 0,2 - 0,8 karato (1 karatas =200 mg) [8, 9, 14]. Gamybos procesas lengvai
kontroliuojamas, todél pagal individualius poreikius galima modifikuoti deimanto struktiira, kas leidzia
placiau ir tiksliau jj panaudoti. Deimantas d¢l savo kietumo, mazo dévéjimosi ir atsparumo aukstai
temperatiirai yra tinkamiausias abrazyvas apdirbti Sias medziagas: kietlydinj; cementuotg karbida,
karbonizuota metalg; stiklg ir keramika; silikong; grafita; kvarca; stiklo pluosta, plastikg; gintarg;
natiiraly akmenj ir kitus riedulius; kitas sunkiai apdirbamas medziagas.

Elborinai

Elboras, kaip ir deimantas, gaminamas auksty temperatiiry 1800 — 2500 °C ir slégio pagalba.
Elboras yra antra pagal stiprumg Zmogaus gaminama medziaga, kurig aplenkia tik deimantas. D¢l
unikalios cheminés sudéties ir ypatingo atsparumo dévéjimuisi, elboras naudojamas apdirbti tokias
tvirtas medziagas kaip: grudintas plienas; greitapjuvis plienas (HSS); jrankinis plienas; chromuotas
plienas; guoliy plienas; neradijantis plienas, kurio kietumas didesnis nei 55 HRC; stelitas.

Slifavimo medZiagy klasifikacija

Pagal grudeliy dydj abrazyvinés medziagos skirstomos:

e Grudeliai — 200, 160, 125 — 25, 20, 16 — 0,01 mm;

e Milteliai — 12, 10, 8, 6, 5, 4, 3 um;

e Mikromilteliai — M63, M50, M40, - M14 pm;

e Smulkis mikromilteliai — M10, M7, M5 — skersmuo [6].

Pagrindiné Slifavimo medziagy charakteristika —tai gridétumas. Griildétumas yra vidutinis
abrazyvinés medziagos grideliy dydis. Pasaulyje yra ne viena deSimtis $lifavimo medziagy gamintojy,
todél ir griidétumo jvertinimo sistemos yra kelios: 1) FEPA - Europos standartas; 2) ANSI - Amerikos
nacionaliniy standarty institutas; 3) GOST — Rusijos standartas. Visos $ios sistemos pateikiamos 1.7.6
lenteléje. Sios sistemos atpaZjstamos pagal tokius bruozus ANSI ir GOST naudoja tik skaiéius (pvz.
ANSI 80, o GOST 16), FEPA naudoja raide ,,P* prie$ skaicius (pvz. P80), mikrony sistemoje GOST
prie$ skai¢iy raSoma raide ,,M*. Lietuvoje dazniausiai tatkoma FEPA sistema. Griideliy dydziai yra
apibiidinami tinklo akuciy dydziu pro kurias griideliai yra iSsijojami. Grudeliy skersmenys taip pat
pateikti 1.7.5 lenteléje.

Natiiralis ir sintetiniai abrazyviniai grudeliai turi buti atitinkamo dydzio. Todél jie yra
raSiuojami vibruojanciu tinklu pagal dyd; [11, 12, 13]. Griidétumas yra nusakomas numeriais 60, 100
arba 150. Jis uzduodamas tinko akuciy skaic¢iumi tinkle 25,4 mm j kiekvieng pus¢. Kas yra lygu vienam
coliui. Jei per tinkla iSsijojami grideliai, kuriy grudétumas yra 60, tai 645,16 mm?
(645,16 mm?=254 mm x 25,4 mm) tinklo plote bus 3600 ,akudiy“ (3600 =60 x 60). Stambesni
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griiddeliai pasiliks ant labiau tankesnio tinklo [9]. Tod¢l didesniy metmeny abrazyviniai griideliai
zymimi mazu skai¢iumi, mazesni abrazyviniai griideliai didesniu skai¢iumi. GOST standarte Sis
principas veikia atvirk$¢iai [7]. Nuo 240 grudétumo atskyrimo procesas vyksta vamzdyje, kuris
pripildytas spirito. Didesniy metmeny griideliai dé¢l savo didesnés masés skesta skystyje greiiau nei
mazesniu metmeny griddeliai. Dél to susidaro skirtingo dydzio griideliy sluoksnis su skirtingy matmeny
abrazyviniais grudeliais [9].

1.7.5 lentelé. Slifavimo medziagy klasifikacija ir §lifavimo griideliy skersmenys pagal FEPA [12].

Makro grudeliai Mikro grideliai
FEPA V‘S‘ll(‘;trl;‘rfugo‘:‘fim ANSI GOST FEPA Vls‘ll(‘;tr‘:r‘jugo‘:‘fﬂm ANSI GOST
P12 1815 12 160 P 240 58.242,0 M 63
P16 1324 16 125 P 280 52,2£2,0 240 M 60
P 20 1000 20 100 P 320 462415 M 40
P24 764 24 80 P 360 40,5415 280
P 30 642 30 63 P 400 35,0515 320 M 28
P 36 538 36 50 P 500 30215 M 20
P 40 425 40 40 P 600 258410 360 M 10
P 50 336 50 2 P 800 218410 400 M7
P 60 269 60 25 P 1000 18.321.0 500 M5
P 80 201 80 16 P 1200 15.341,0 600
P 100 162 100 12 P 1500 12.641.0 800
P 120 125 120 10 P 2000 10,340,8 1000
P 150 100 150 8 P 2500 8.4£0.5 1200
P 180 82 180 6
P 220 68 220 5

Abrazyvines medziagos pagal abrazyviniy grudeliy

18déstyma ant pagrindo skirstomos j uzdaro, pusiau atviro

ar atviro tipo (1.7.5 pav.). Uzdaro tipo atveju grudeliai

i8déstomi Salia vienas kito, tokiu biidu padengiamas

pavirSius beveik 100 %. Tode¢l Slifavimo medziaga turi

daug pjaunanciyjy briauny. Pusiau atviro tipo padengiama

apie 80 %, o atviro tipo btidu apie 60 % viso pavirSiaus.

Didéjant atstumam tarp griideliy yra galimas geresnis

dulkiy pasalinimas nuo Slifuojamo pavirSiaus [11, 12]. Tai

sumazina tikimybe atsirasti prideginimams.
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1.7.5 pav. Abrazyviniy griideliy i§déstymo biidai:
a - uzdaras, b - pusiau atviras, c - atviras [12]




1.8. Slifuoty paviriy morfologija

Pavirsiaus SiurkStumu vadiname mikrogeometriniy pavirSiaus nelygumy visuma, kai pavirSiaus
profilj (reljefa) sudarantys mikronelygumai kartojasi dideliu ar mazu zingsniu. Didelio zingsnio
nelygumai — tai pavirSiaus formos nelygumai. Jie apibtidina apdirbimo tikslumg ir priklauso nuo stakliy
parametry. Mazo zingsnio nelygumai apibiidina pavirSiaus SiurkStumg ir priklauso nuo pjovimo
proceso parametry [6, 7, 9, 17].

PavirSiy Siurk$tumas pagal standartus 1SO 4287, DIN 4768, GOST 2789 ir kt. vertinamas
daugeliu parametry, bet dazniausiai vertinamas $iais:

Ra — vidutinis aritmetinis profilio nuokrypis; tai nuokrypiy nuo vidurinés linijos absoliuciyjy

reik§miy aritmetinis vidurkis per visg bazinj ilgj (1.9.1 pav.) ziiiréti formulg (5) [6, 17].

1 1
Razl—j|y|dXzHZ|yi|; (5)
0 i=1

Rz — profilio mikronelygumy Hi vidutinis aukstis, apskaiciuotas pagal 10 tasky zitréti formule
(6) [6, 17].
1 5 5
- Zhimax_zhimin ' (6)
S\ i=1
Cia hmaxi ir hmini — tai penkiy auks¢iausiy nelygumy tasky ir penkiy Zemiausiy tasky atstumai nuo
atskaitos linijos.
Rmax — didZiausias profilio mikronelygumy aukstis (1.8.1 pav.). Sis parametras apskai¢iuojamas

pagal $ig formule (7) [6].

ZHmaxi: )

Cia Hmaxi — didziausiy nelygumy gylis.

\4

m

1.8.1. pav. Parametry Ra, Rz, Rmax interpretacija profilogramoje: m — vidurio linija; | — bazinis ilgis
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Rz — profilio gylis; Rp — viso profilio auksc¢iausios virstnés aukstis; Ry — viso profilio giliausios
jdubos gylis pagal DIN EN 1SO 4287 pateikti (1.8.2 pav.) [17].

1.8.2. pav. Parametry R4, Rp, Ry interpretacija profilogramoje: m — vidurio linija; | — bazinis ilgis [17]

Taip pat pavirSiaus SiurkStumas yra apskaiCiuojamas ir jvertimas remiantis santykine kreive
pagal DIN 4776; DIN EN ISO 4287. Sios kreivés pagrindiniai parametrai yra Sie: Ry — profilio
nelygumy vertés, atmetus auksCiausiais virSiines ir giliausias jdubas; Rpk —sumazintas auksciausiy
profilyje esanc€iy virStniy aukstis; R — sumazintas giliausiy profilyje esanc¢iy jduby gylis.

PavirS§iaus nelygumai pagal atsiradimo prieZastinguma skirstomi }: nuo pjovimo proceso
nepriklausomus ir nuo pjovimo proceso priklausomus [6, 18]. Nuo pjovimo proceso nepriklauso (1.8.3
pav.):

e anatominiai nelygumai sukelti paslépty medienos ypatumy ir ydy;

e struktiiriniai nelygumai, sukelti medienos medziagy (MDP, klijuotos faneros ir kt.) ydy.

1.8.3. pav. Anatominiai nelygumai: a) — pusies ir b) - kietmedzio [17], bei ¢) - struktiiriniai nelygumai klijuotos medienos [19]
Nuo pjovimo proceso priklauso Sie nelygumai (1.8.4 pav.):
e kinematiniai nelygumai — periodiniai iSkilimai ir jdubimai, pasikartojantys zingsniu;
e vibraciniai nelygumai — ruoS$inio virpesiai statmenai pjovimo greic¢io vektoriui;
e nelygumai, atsirandantys dél pavirSiaus tampriosios atstatos, ten kur medienos tankis ir
kietumas nevienodi;
e aSmeny nelygumy pédsakai,
e pavirSiaus jtrikimai ir iSpléSimai.
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1.8.4. pav. Ivairiy pjovimo procesy sukurti pavir§iai: a) - juostinio pjaustymo, b) - obliavimo, c) - diskinio
pjaustymo, d) - juostinio $lifavimo [19]

Anatominiai — struktiriniai pavir$iy nelygumai labai priklauso nuo medienos rasies, medienos
anizotropiniy savybiy, medienos tankio, pluosto krypties bei drégnio. Tyrinétojai siekdami jvertinti Siy
pavirSiaus nelygumy jtaka bendram pavirSiaus SiurkStumui pradéjo modeliuoti medienos poringuma.
Medienos poringumas (tankis) - 4F modeliuojamas pagal specialig formulg. Formuléje yra jvertinama
tiek ankstyvojoje ir vélyvojoje metingje rievéje esanciy pory skaiCius, pory dydis (diametras) (1.8.5
pav.) ir tankio santykis tarp metiniy rieviy 1 cm?. Struktiirinis skai¢ius AF skai¢iuojamas turint jvairiy

medienos riisiy metiniy rieviy duomenis ir pritaikius Sig formule (8) [17]:

AF =%[a-(\/n_1-df+\/n_1-d22)+b-(\/n_3-d32+\/n—4-dj)] cm? /cm; ®)

Cia di ir d2 — ankstyvosios metinés rievés pory diametras;
N1 — pory skai¢ius ankstyvosios metinés rievés 1 cm?;
a ir b — tai santykis tarp ankstyvosios ir vélyvosios metinés rievés 1 cm?;
d2 ir d3 — vélyvosios metinés rievés pory diametras;
Nz ir Ny — pary skaiius vélyvosios metinés rievés 1 cm?,

e

i
1.8.5. pav. Anatominiy ir struktiiriniy pavirsiy Siurk§tumo modelis [17]

y

_ v

Nelygumai, kurie priklauso nuo pjovimo proceso yra jtakojami daugybés veiksniy. Labai didele
itaka turi apdirbamos medziagos rusSis, tankis, drégnumas. Sekantys veiksniai biity apdirbimo metu
naudojami jrenginiai bei jrankiai, jy paruo§imo darbui biiklé. Taip pat labai jtakojantis veiksnys yra tai,
kaip apdirbimo metu taikomi rézimai, jégos bei apdirbimo kampai. Nemaziau svarbus veiksnys yra

darbo aplinka: auSinimo, nusiurbimo sistemos bei aplinkos temperatiira [6, 7, 8, 17].
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1.9. Pavirsiaus Siurk§tumo matavimo metodai

Siurk§tumas matuojamas kryptimi, apytiksliai statmena apdirbimo krypéiai. Taip randamos
didziausios SiurkS§tumo parametry Ra, R; ir Rmax vertés. PavirSiaus defektai, nustatant Siurks$tuma,
nevertinami. Siurk§tumas matuojamas kokybiniu ir kiekybiniu metodu.

Matuojant kokybiniu metodu matuojamasis pavirSius lyginamas su SiurkStumo pavyzdziais.
Siurk§tumo pavyzdziai - tai plieninés arba ketinés 30x20 mm dydZio plokstelés, kuriy darbinis
pavirSius yra apdirbtas skirtingais buidais ir yra skirtingo SiurkStumo. Ant kiekvieno pavyzdzio uzraSyta
parametras ir apdirbimo buidas. Pavyzdziai grupuojami } rinkinius, skirtus tam tikro tipo detaliy
SturkStumui jvertinti. Kartais tokiam Siurk§tumo jvertinimui naudojamos ir pavyzdinés detalés, kuriy
SiurkStumas prie§ tai yra iSmatuojamas SiurkStumo matavimo prietaisais. Palyginimui parenkamas
pavyzdys, pagamintas tokiu pat buidu i$ tokios pat medziagos. Lyginama vizualiai arba braukiant nagu
statmenai apdorojimo kryp¢iai [21].

Pakankamai tiksliai iki Ra=0,032 um Siurk$§tumas palyginimo btudu gali bati nustatomas
pasinaudojant palyginimo mikroskopu. Juo vienu metu stebimi ir lyginami pavyzdinis ir matuojamasis
pavirs$iai, padidinti iki 200 karty [21].

Kiekybinis metodas gali biiti nesglytinis ir salytinis. Matuojant abiem budais gaunamas
padidintas mikroprofilio vaizdas ir pagal jj nustatomi reikalingi Siurk§tumo parametrai. Matuojant
nesalytiniu biidu dazniausiai matuojama $viesos skerspjivio ir §viesos interferencijos principu. Sviesos
skerspjiivio matavimo principo esmé yra tokia: kampu ] pavir§iy nukreipiamas lygiagretus siauras
Sviesos spinduliy pluostas, atsispindédamas Sis pluoStas iSsikreivina proporcingai pavirSiaus
Siurk§tumui. Suprojektavus atsispindé€jusj vaizdg j ekrang, gaunamas tam tikro mastelio mikroprofilio
vaizdas, kuris toliau yra matuojamas ir analizuojamas. Siuo biidu veikia pramonéje dvigubieji
mikroskopai. Jie sudaryti i§ projektuojanciojo mikroskopo, apSvieiancio matuojamajj pavirSiy ir
matavimo mikroskopo, kuris projektuoja atsispindéjusi nuo pavirSiaus siaurg lygiagreciy spinduliy
pluosta j ekrana. Mikronelygumy aukstis matuojamas okuliariniu mikrometru. Siurk$tumas taip pat
matuojamas interferenciniais mikroskopais, kuriy opting schema sudaro Maikelsono interferometro ir
mikroskopo derinys. Matomy interferenciniy juosty forma atitinka matuojamojo mikroprofilio forma.
Nelygumy aukstis nustatomas okuliariniu mikroskopu. Tam tikslui matuojamas interferenciniy juosty
penkiy didziausiy iskilimy ir giliausiy jduby aukstis R; [21].

Parametrui Ra nustatyti interferenciniy juosty vaizdas fotografuojamas fotoaparatu.

Papildomomis priemonémis vaizdas didinamas, surandama vidurio linija, nustatomi nuokrypiai nuo jos
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ir apskaiciuojamas profilio nuokrypiy aritmetinis vidurkis Ra. Prictaisuose, matuojan¢iuose salytiniu
biidu, Siurk$tumas nustatomas pagal adatos, kurios smailiausia vieta remiasi | matuojamajj pavirsiy ir
juo slenka, svyravimag [21].

Pavirsiy SiurkStumui matuoti yra daug matavimo priemoniy, veikian¢iy nekontaktiniu,
kontaktiniu ir subjektyviuoju matavimo metodais.

Subjektyvieji metodai remiasi vizualine apziiira ir pavyzdziy lyginimu su etaloniniais
pavyzdziais.

Nekontaktiniu metodu veikian¢iy prietaisy privalumas tas, kad jie nelieia matuojamojo
pavirSiaus, todél jo nesubraizo ar kitaip nepazeidzia. Tai optiniai lazeriniai ir interferenciniai prietaisai

(1.9.1 pav.).

1.9.1. pav. Optiniai - lazeriniai - interferenciniai prietaisai: a) - matavimo stendg sudaro: CCD BW vaizdo kamera
(model Sony XC-ST30), objektyvas (VZM 300), mikrolazerinis diodas (VML 100 linija) [22]; b) - matavimo stenda
sudaro lazerio skaneris ir vaizdo kamera prijungta prie kompiuterio [23]

Z.W. Zhong, S. Hiziroglu, C.T.M. Chan atliko tyrimg kuriame analizavo ir lygino automatinio
lazerinio profilometro principu veikiancios pavirSiy Siurk§tumo matavimo jrangos veikima su adatiniu

profilmetru (Mitutoyo Surftest SJ-301).

Profilometro deimantinés adatos RIS (EREEl m
15

virS§tnés kampas 5 pm. Tyrimui buvo

pasirinktos  jvairiy riiS§iy  masyvios
15.69 pm

medienos ir medienos medziagy

bandiniai. Bandiniai buvo Slifuojami

P120 gradétumo Slifavimo popieriumi.
Kontaktiniu  profilometru  bandiniy
pavirSiaus SiurkStumas buvo matuojamas

T, . . o 1.9.2. pav. 3D pusies medienos pavirsiaus Siurk§tumo profilis [24]
iSilgai ir skersai pluoSty. PavirSiaus
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Aukitis, h —

nelygumai buvo vertinami pagal Ra parametrg. 3D skenavimo jrangoje buvo sumontuota jutikliai, kurie
leidzia gerai jvertinti medienos spalvy pakitimus ir atlikti apie 125 mm skenavimo plota per sekunde.

3D pusies pavirsiaus Siurkstumo profilis pateiktas (1.9.2 pav.). Adatiniu profilometru matuoty pavirsiy
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1.9.3. pav. Pavirsiaus Siurk§tumo vidutinés vertés: (/) pagal pluosta, (/) skersai pluosto. Average Roughness (Ra) - pm -
tai vidutinis pavir$iaus $iurk$tumas (Ra) - um.; Type of Material - tai medziagos rii$is; Sendmark - tai zyméjimas;
MDF (Medium Density Fiber boards — vidutinio tankio plausy plokstés); PB (Particle Board — medienos drozliy
ploksté); Plywood — fanera; Oak — gzuolas; Pine — pusis; Ramin — (Lot. Gonystylus spp.); Nyatoh - (Lot. Palaguium
spp., Payena spp.); Cherry — vysnia; Maple — klevas; Beech — bukas; Ash — uosis; Teak — tikmedis; Balau — (Lot.
Shorea spp.); Chengal — (Lot. Neobalanocarpus heimii); Walnut - rieSutmedis [24]

Siurks$tumo rezultatai pateikti (1.9.3 pav.).

Kontaktiniu metodu veikiantys prietaisai matuojamajj pavirsiy lieia matavimo antgaliu (adata
arba liestuku) (1.9.4 pav.). Toks judéjimas vadinamas sukibimo-praslydimo (stick - slip) judesiu (1.9.5
pav.). Kurio judesiai optiniu-mechaniniu, elektromechaniniu arba kitais buidais perduodami | prietaiso
skale arba uzrasomi. Tai profilometrai ir profilografai. Dazniausiai naudojami pastarieji. Jie turi
galimybe padidintg profilio vaizda iSkarto atspausdinti ant popieriaus. Taip pat informaciniame ekrane

parodo pasirinkty Siurk§tumo parametry reikSmes.

d
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)

Laikas, t —
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Bandnys
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1.9.5. pav. Profilogramos formavimo principas [11].
1.9.4 pav. Bandinio pavir$iaus Siurk§tumo
matavimo schema kontaktiniu profilometru.
1- Deimantinés adatos vir$iinés kampas;
2- Matuojamo profilio ilgis I. [25]



METODINE DALIS
2.1. Darbo tikslas

Tiriamojo darbo tikslas — nustatyti $lifavimo trukmés, Slifavimo medziagos gridétumo,
Slifavimo jrankio sukimosi daznio ir medienos biologinés riisies jtakg Slifavimo proceso naSumui bei

Slifuoty pavirsiy kokybei.

2.2. Bandiniai

Tyrime buvo naudojami be ydy ir defekty natiiralios medienos bandiniai. Buvo pasirinktos dvi
medienos rasys, tai maumedis (Larix sibirica) (2.2.1pav.,a) ir juodalksnis (Alnus glutinosa)
(2.2.1b) pav.). Apskritimo formos bandiniai buvo pagaminti i§ dziovintos medienos ir turéjo
tangentinio pjavio pavir§iy. Bandiniy formg ir matmenis (skersmuo D = 170 mm; storis h = 30 mm)
itakojo elektrinés Slifavimo masinélés konstrukcija, kurios §lifavimo pado skersmuo buvo @150 mm.
Bandiniy matmenys buvo iSmatuoti slankmaciu 0,05 mm tikslumu. Medienos tankis p nustatytas
sverimo  bidu, o drégnis @ nustatytas naudojant  elektrinj

adatinj  drégmémat;j

(GANN Hydromette H35). Medienos fizikinés savybés pateiktos 2.2.1 lenteléje ir 1 priede.

a b

2.2.1 pav. Bandiniai: a - maumedis: b - iuodalksnis
2.2.1 lentelé. Medienos fizikinés savybés.

B1010g1n?Vmed1enos Tankis, kg/m? Drégnis, % Metiniy rieviy skaicius 1 Pavirsiaus tipas
rusis cm, vnt.
Maumedis 669 12,6 7,6 Tangentinis
Juodalksnis 549 5,6 4,3 Tangentinis
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2.3. Slifavimo medZiagos

Slifavimo tyrimai atlikti su @150 mm disko formos abrazyvine medziaga (Festool ,,Rubin 2°
STF D150/16), kuri buvo trijy skirtingy gradétumy, tai: P80; P120; P180 (2.3.1 pav.). Slifavimo
medziagos techninés charakteristikos pateiktos 2.3.1 lenteléje.

Disko formos Slifavimo medziaga prie Slifavimo masinélés kibaus pado tvirtinama ,,Stickfix*
sistema. Ant masinélés Slifavimo pado esantis pagrindas yra su mikro kabliukais uz kuriy uzkimbant
Slifavimo medziagos pagrindo esantys veliliro pluoSteliai. Tokiy budu yra uztikrinamas stabilus
diskelio tvirtinimas prie Slifavimo masinélés pado, o norint jj pakeisti tereikia nuimti seng ir uzdeéti

nauja.

2.3.1 pav. P80 grudétumo abrazyviné medziaga 2.3.2 pav. Diskelio tvirtinimo sistema, kibus
pagrindas [12]

2.3.1 lentelé. Slifavimo medziagos techninés charakteristikos.

Sriftai Reikimeés
STF Slifavimo diskelio tvirtinimo sistema su kibiu pagrindu (,,Stickfic*)
D150 diskelio skersmuo, mm
16 dulkiy pasalinimo angy kiekis, vnt.
P80, P120, P180 grudétumas pagal FEPA
RU2 ,»Rubinas 2 §lifavimo medziagos tipas nusakantis grudeliy medziaga — elektrokorundas bei
paskirtj visy rasiy medienai bei kompozitinéms medziagoms.
50 diskeliy kiekis pakuotéje, vnt.
E elastingas popieriaus pagrindas, kurio tankis 240 g/m?
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2.4. Ekscentrinio Slifavimo tyrimy stendas

Tyrimams buvo sukonstruotas ekscentrinio §lifavimo stendas (2.4.1 pav.), kurio pagrindas buvo
tvirtas ir stabilus stalas, prie kurio buvo tvirtinamas §lifavimo kontiirg ribojantis Sablonas 3 ir bandinio
tvirtinimo spaustai 4. | slifavimo $ablong 3 yra jdedamas bandinys 5, kuris tvirtinimo spaustuvu 4
jverziamas. Po to, ant jtvirtinto bandinio 5 yra uzdedama S$lifavimo masinélé 1. Prie Slifavimo
masinelés pritvirtintas distancinis ziedas 2, lieCiasi su Slifavimo kontiirg ribojanciu Sablonu 3 ir taip
tolygiai Slifuojamas visas bandinio pavirSius. Taip pat norint pakeisti ranking prispaudimo jéga, prie
Slifavimo masinélés 1 buvo pritvirtintas 3000 g masés svarmuo. Taip buvo sukuriamas pastovus

Slifavimo slégis q = 357 Pa.

2.4.1 pav. Ekscentrinio $lifavimo stendo principiné schema: 1 - ekscentriné §lifavimo masinélé
(Festool ETS 150/3 EQ); 2 - distancinis ziedas; 3 - §lifavimo kontiirg ribojantis Sablonas; 4 - bandinio tvirtinimo
spaustuvai; 5 - bandinys; 6 - svarmuo

2.5. Pavirsiaus SiurkStumo matavimai

Siurk§tumo matavimo stendas (2.5.1 pav.) buvo sukurtas tam, kad biity galima tiksliai bazuoti ir
pasukti bandinj SiurkStumo matavimo metu. Taip pat jis atliecka SiurkStumo matavimo prietaiso -
profilometro nukreipimo funkcija.

Tyrimo metu bandinio pavirSiaus SiurkStumas buvo matuojamas trimis kryptimis (2.5.2 pav.):
i8ilgai pluosto ((a) kryptis), skersai pluosto ((b) kryptis) ir 45° kampu pluostui ((c) kryptis). Matuojant
pirmosiomis dviem kryptimis, Siurk§tumo matuoklio galinés kojelés yra jstatomos ] atitinkamai
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18greztus lizdus, o matuojant jzambiai pluosto bandinys aplink savo a$j yra pasukamas 45° kampu.
PavirSiaus  SiurkStumui matuoti buvo naudojamas
kontaktinis adatinis profilometras (Mahr Mar Surf PS1),
kurio deimantinés adatos spindulys 2 um, matavimo
kampas 90°, matavimo eiga 17,5 mm. Toks matavimo
principas uZztikrina matavimo sektoriy pastovumg ir

padidina Siurk§tumo matavimo rezultaty tiksluma.

7/
i -
. p v.a —
(a) Il z — P Il
—_—— —_————
—— ,
- -/
2.5.1 pav. PavirSiaus Siurk§tumo matavimo stendas: (b) //
1 - stalas; 2 - bandinys; 3 - $iurk§tumo matuoklis; 4 - o ] )
kampu matavimo atzymos; 5 - $iurk§tumo 2.5.2 pav. Pavirsiaus $iurk§tumo matavimo kryptys: (a) —
matuoklio padéties lizdai i8ilgai pluosto; (b) — skersai pluosto; (c) — 45° kampu

C . - . .. pluostui 18]
Pavir$iaus SiurkS§tumo matavimai buvo

atliekami penkiose skirtingose bandinio sektoriuose (17,5 x 17,5 mm), visomis trimis pluosto
kryptimis. Gauti rezultatai jvertinami trimis parametrais: Ra — vidutiniu aritmetiniu profilio nuokrypiu
nuo vidurinés linijos absoliuciyjy reik§miy aritmetinio vidurkio per visg bazinj ilgj, R; — profilio penkiy
aukSCiausiy ir penkiy Zemiausiy mikronelygumy vidutiniu auk$¢iu, Rmax—didziausiu profilio
mikronelygumy auks¢iu [6, 17]. Visi matavimy rezultatai apdoroti Gauso filtru [28]. Nelygumy

matavimy paklaida nevirsijo £ 10 %.
2.6. Slifavimo medZiagos darbingumo ir galios matavimai

Pries Slifavimg, svérimo budu buvo nustatyta bandiniy
masé. Svérimui buvo naudojamos + 0,02 g tikslumo elektroninés
svarstyklés (BH 600). Bandiniy svérimas buvo atlickamas po
kiekvienos S$lifavimo operacijos. Pagal svérimo rezultatus buvo
nustatomas Slifavimo medziagos darbingumas.

Taip pat papildomai kiekvienos §lifavimo operacijos metu

buvo matuojama galia N (W). Slifavimo galia buvo matuojama

. . 2.6.1 pav. Elektros energijos
elektros energijos matuokliu (PM 300 Etech). matuoklis (PM 300 Etech)
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2.7. Tyrimy metodika

Sio tiriamojo darbo kintamaisiais veiksniais buvo pasirinkti: biologiné medienos riiis
(maumedis, juodalksnis), §lifavimo jrankio sukimosi daznis (n = 4000; 6400 ir 10000 min™) ir
Slifavimo medziagos grudétumas (P80, P120, P180). Pagal Siuos veiksnius buvo sudarytas bandymy

tinklelis 2.7.1 lentelg.
2.7.1 lentelé. Bandymy tinklelis.

5 ) Medziagos grudétumas Slifavimo slégis ¢, Pa
Slifavimo jrankio sukimosi daznis n, min
P80 P120 P180 357
4000 X X X X
6400 X X X X
10000 X X X X

Abiejy medienos rii§iy bandiniai buvo §lifuojami po 30 min. Slifavimo operacijy trukmeés buvo
suskaidytos taip: 5; 10; 15; 20; 25 ir 30 min. Vienas S§lifavimo procesas trukdavo 5 min, po kurio
Slifuotas bandinys buvo pasveriamas ir matuojamas jo pavirSiaus Siurk§tumas visomis trimis pluosto
kryptimis. Vienam abrazyvy grideliy dydZiui tirti buvo naudojama po tris bandinius. Todél faktinis
SiurkStumo matavimy skaicius pagal vieng uzduotg Slifavimo rezima buvo 15 matavimy kiekvienai
medienos riisiai. Visy slifavimo operacijy mety buvo atlickamas galios matavimas.

Pagal gautus rezultatus apskaiciuotos nuslifuotos medienos masés per laiko vieneta G, g/min.
(2.7.1) formulé, specifinio §lifavimo nasumo Q, cm®/min (2.7.2) formulé, bei isanalizuotos $lifavimo

galios N, W vidutinés skaitinés verteés.

m' —m?
G= B (2.7.1)
¢ia  m!— bandinio masé pries §lifavima g;
m?2 — bandinio masé po $lifavimo g;
t — Slifavimo trukmeé 1 min.
mt — m?
Q= S ot (2.7.2)

¢ia  m! - bandinio masé pries $lifavimg g;
m? — bandinio masé po §lifavimo g;

S — bandinio plotas cm?;

p — bandinio tankis g/cm?;

t — slifavimo trukmé 5 min.
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2.8. Statistiniai skai¢iavimai

Atlikus tyrima gauti nuslifuotos mases, Slifavimo galios ir pavirSiaus SiurkStumo iSilgai, skersai
ir 45° pluostui kampu matavimo rezultatai, kurie buvo statistiSkai apdoroti [29].

Aritmetinis vidurkis (matavimo rezultatas) X apskai¢iuotas pagal formule:

ixl (2.8.1)
X=d2L

n

Dispersija s

an(xl %) (2.8.2)

= n-1
¢ia  x1-X - atskiro rezultato nuokrypis nuo aritmetinio vidurkio;
n - matavimy skaicius.
Vidutinis kvadratinis nuokrypis s:
(2.8.3)

Variacijos koeficientas v:

v=2.100, % (2.8.4)
X

Jei variacijos koeficientas v<5—10 % tai laikoma, kad rezultaty sklaida nedidelé; jei 15—
20 % - didelé; v> 20 % - labai didelé.

Atsitiktiné (matavimo rezultato) paklaida 4:

s
A=t, —— (2.8.5)
7 Jn
¢ia  tp— koeficientas (Stjudento kriterijus).
Santykiné atsitiktiné paklaida dats:
5pe = 2100, % (28.6)

ats X
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3. TYRIMU REZULTATAI
3.1. Rezultaty bendroji dalis

Tyrimo metu buvo analizuojama kaip Slifavimo trukmé, $lifavimo medziagos gradétumas,
Slifavimo jrankio sukimosi daznis ir biologiné medienos riisis jtakoja Slifavimo proceso nasSuma,
slifavimo galia ir §lifuoty pavirsiy kokybe. Slifuoty pavirsiy kokybé buvo vertinama trimis $iurk§tumo
parametrais Ra; R; ir Rmax. Slifavimo proceso nagumas vertinamas nuslifuotos medienos mase per laiko
vieneta — G, ir specifiniu §lifavimo na$umu — Q. Taip pat, buvo matuojama §lifavimo galia N. Sios
charakteristikos yra svarbios ekscentriniam §lifavimo procesui, sickiant uztikrinti geresne apdailos
medziagy adhezija ir jy sanaudas. Tai turi jtakos ir gamybos efektyvumui bei grieztéjanciy
aplinkosaugos direktyvy normy atitikimui.

Sekanciose skyriuose pateikiami i$ gauty rezultaty suformuoti grafikai, parodantys pastarasias
charakteristikas bei nusakantys procesy poky¢ius. Siy grafiky pagalba galima stebéti skaitiniy veréiy

skirtumus, lyginti jas tarpusavyje bei atlikti analiz¢. Tai padeda apibendrinti atlikto tyrimo rezultatus.

3.2. Slifavimo proceso na§umo rezultatai Slifuojant juodalksnio ir maumedZio

medieng

Atlikty tyrimy rezultatuose (3.2.1 pav.) matyti, kad Slifavimo trukmé Zenkliai jtakoja
nuslifuotos medienos masés pokytj. Analizuojant gauty rezultaty grafikus pastebima, kad ilgejant
Slifavimo trukmei Slifavimo medZziagy efektyvumas maZzéja, apdirbant tiek juodalksnio, tiek
maumedzio mediena. Slifuojant juodalksnio medieng po 30 min §lifavimo trukmés, kai n = 4000 min™
P80 grudétumo, Slifavimo medziagos efektyvumas sumazéjo 32 %, P120 — 58 %, o P180 — 75 %. Kai
tuo tarpu Slifuojant maumedZio medieng Slifavimo medZiagy efektyvumas analogiSkomis sglygomis
vidutiniskai 27 % buvo didesnis. Slifuojant juodalksnio ir maumedZio medieng po 30 min., kai
n=6400 min? §lifavimo medZziagy efektyvumas sumazéjo vidutiniskai 48 %. Tuo tarpu Slifuojant
juodalksnio mediena, kai n = 10000 min™* P80 griidétumo, §lifavimo medziagos efektyvumas sumazéjo
42 %, P120-60%, o P180—68 %. Slifuojant maumedZio mediena medziagy efektyvumas

analogiSkomis sglygomis sumazéja 2 % daugiau, nei Slifuojant juodalksnio mediena.
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3.2.1 pav. Nuslifuotos medienos masé G per laiko vieneta, $lifuojant juodalksnio ir maumedzio
mediena, kai jrankio sukimosi daznis: a —n = 4000 min't; b — n = 6400 min'; ¢ — n = 10000 min*
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Analizuojant (3.2.1 ir 3.2.4 pav.) galima pastebéti tiesiy susikirtimus. Tai parodo nedésningg
jrankio sukimosi daznio n jtakg nuslifuotos medienos masei. Pagrindiniai veiksniai jtakojantys Siuos
veiksnius - skirtingi spygliuociy ir lapuo¢iy medienoje esantys struktiiriniai elementai.

Kiekvieno medienos riSies bandinio tankis ir maumedZio medienoje esantis saky kiekis yra
individualis, o tai turi didele jtaka §lifavimo proceso objektyviam vertinimui. Sia tendencija parodo ir
stulpelinés diagramos rezultatai (3.2.2 ir 3.2.3 pav.). Lyginant juodalksnio ir maumedzio medienos
nuslifuotos medienos masés kiekio per laiko vienetg — G ir specifinio §lifavimo nasumo — Q rezultatus
prie skirtingy Slifavimo greiciy, tiesinés priklausomybés nebuvo pastebéta. Tai taip pat galéjo jtakoti
maumedZio medienoje esantys sakai, kurie greifiausiai uzpildo tarp abrazyviniy griudeliy esancius

tarpelius ir sumazina §lifavimo medziagos efektyvuma.

30

@Juodalksnis
4000 min-1

BMaumedis
4000 min-1

= Juodalksnis
G400 min-1

15

IMavmedis

6400 min-1
10
Juodalksnig
10000 min-1

Maumedis
10000 min-1

Nuslifuotos medienos masé G, g/min

P80 P120 P180
Slifavimo medziagos gradétumas

3.2.2 pav. Nuslifuotos medienos masés per laiko vienetg — G §lifuojant juodalksnio ir maumedZio
mediena, kai §lifavimo medziagos darbingumas: P80: P120: P180

0,040

0,035

BETuodalksnis P80

0,030

BMaumedis P80

as 0, em*/min

0,025

= JuodalksnisP120

v

avimo na Sum:

0.015 —— MIMaumedis P120

0,010 ——  TuodalksnisP130

0.005 — "Maumedis P180

Specifinis slif:

0,000

n=4000min-1 n=6400min-1 n=10000min-1

Slifavimo irankio sukimosi daznis 72, aps/min

3.2.3 pav. Slifavimo medziagos griidétumo ir §lifavimo jrankio sukimosi daznio jtaka specifiniam
Slifavimo nasumui — Q $lifuojant juodalksnio ir maumedzio mediena, kai jrankio sukimosi daznis:
n=4000 min; n=6400 min‘!; n=10000 min-*
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3.2.4 pav. Slifavimo jrankio sukimosi daznio jtaka specifiniam $lifavimo nagumui Q $lifuojant
juodalksnio ir maumedzio mediena, kai $lifavimo medziagos griidétumas: a — P80; b — P120; ¢ — P180
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Klasikiné pjovimo teorija teigia, kad mazé¢jant abrazyviniy grideliy dydziui mazéja ir specifinis
Slifavimo nasumas. Tai patvirtina ir gauti tyrimo rezultatai.

Nuslifuotos medienos masés per laiko vienetg ir specifinio §lifavimo naSumo vidutinés vertés
pateiktos antrame ir tre¢iame priede (2 ir 3 Priedas).

Tarpusavyje lyginant P80 ir P120 gridétumo Slifavimo medziagy slifavimo naSsumo rezultatus,
kai §lifavimo jrankio sukimosi daznis n = 4000 min~, $lifuojant juodalksnio medieng P80 nuslifuoja
26 % daugiau, nei P120. Tuo tarpu lyginant P120 ir P180 gridétumo medziagy $lifavimo nasumus, tai
P120 - 46 % nuslifavo daugiau, nei P180. AnalogiSkomis sglygomis lyginant maumedzio medienos
Slifavimo rezultatus P80 gradétumo medziaga nuslifavo 9 % daugiau, nei P120, o P120-33 %
daugiau, nei P180. Pakeitus §lifavimo jrankio sukimosi daznj n = 6400 min, §lifuojant juodalksnio
medieng P80 griidétumo medziaga, nuslifuota 16 % daugiau, nei P120, o P120 nuslifuota 20 %
daugiau, nei P180. Slifuojant maumedZio medieng, kai sukimosi daznis n=6400 mint , P80
gridétumo medziagos darbingumas buvo didesnis 24 %, nei P120, o P120 - 34 % didesnis, nei P180.
Padidinus jrankio sukimosi daznj n=10000 min?, juodalksnio medienos P80 griidétumo $lifavimo
medziaga buvo nuslifuota 6 % maziau, nei P120, tuo tarpu lyginant P120 su P180 grudétumo slifavimo
medziaga 39 % P120 buvo nuslifuota daugiau, nei P180. Slifuojant maumedzio medieng P80 — 23 %
specifinis Slifavimo naSumas buvo didesnis uz P120 grudétumo $lifavimo medziagos, o lyginant P120
su P180, tai P120 grudétumo Slifavimo medziaga 44 % buvo nuslifuota daugiau, nei P180 gridétumo
Slifavimo medZiaga.

Remiantis kity autoriy atlikty tyrimy rezultatais, taip pat pastebimas nuslifuotos medienos
masés kiekio bei specifinio Slifavimo naSumo mazéjimas ilgéjant §lifavimo trukmei. K. Cikano
atliktuose ekcentrinio S$lifavimo tyrimuose, Slifuojant puSies ir berzo medienos bandinius buvo
nustatyta, kad mazéjant Slifavimo medZiagos abrazyviniy griideliy dydziui ir Slifavimo jrankio
sukimosi dazniui n, nuslifuotos medienos mas¢ mazéja. Analizuojant skirtingy medienos riisiy rezultaty
pokytis yra panaSus. Salyginai tarpusavyje lyginat maumedzio ir puSies medienos nuslifuoty masés
kiekiy rezultatus nustatyta, kad nuslifuotos puSies medienos mas¢ didesné nei maumedZzio medienos. O
salyginai tarpusavyje lyginant juodalksnio ir berZo medienos nuslifuoty masiy kiekius pastebima, kad
berzo medienos nuslifuojama daugiau nei juodalksnio medienos [9].

Apibendrinant galima teigti, kad Slifuojant didesnio sakingumo spygliuo¢iy medieng
nuslifuojamas medienos masés kiekis mazesnis. O §lifuojant mazesnio tankio lapuociy medienos rusis
nuslifuojamos medienos masés kiekis maZesnis. NuSlifuotos medienos masés rezultatai pateikti

ketvirtame priede (4 Priedas).
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3.3. Slifavimo galios rezultatai $lifuojant juodalksnio ir maumedZio mediena

Slifavimo galios rezultatai (3.3.1 pav.) parodé, kad $lifuojant skirtingy medienos rii§iy
bandinius skirtingo gradétumo Slifavimo medziagomis bei skirtingais §lifavimo greiCiais gaunami
skirtingi rezultatai. Didziausia jtaka Slifavimo galios rezultatams turéjo medienos rasis, slifavimo
medziagos grudétumas bei Slifavimo trukmé. Analizuojant rezultatus pastebéta, kad Slifuojant
juodalksnio medienos bandinius Slifavimo galios N skaitinés vertés didesnés, nei Slifuojant maumedzio
medieng. Vertinant rezultaty grafika nustatyta, kad maz¢jant slifavimo medziagos abrazyviniy griudeliy
dydziui slifavimo galios skaitinés vertés mazéja. Tarpusavyje lyginant skirtingo griadétumo Slifavimo
medziagas pastebéta, kad Slifuojant juodalksnio bandinius P80 griidétumo Slifavimo medZiaga,
Slifavimo galia 16,5 % yra didesné¢, nei S$lifuojant maumedzio medieng. AnalogiSkomis salygomis
lyginant P120 gridétumo Slifavimo medziagas taip pat pastebéta 15,3 % didesné Slifavimo galia
Slifuojant juodalksnio medieng. O Slifuojant P180 gridétumo S$lifavimo medziaga, pastebéta 9,8 %
didesnés skaitinés vertés Slifuojant juodalksnio medieng. Taip pat grafike galima pastebéti kreiviy
susikirtimus bei nedésningg skirtingy grudétumy Slifavimo medziagos skaitiniy ver¢iy maz¢jima. Tai
gal¢jo jtakoti skirtingy medienos rasiy tankis bei strukttriniai elementai. Mazesnio tankio medienos
rusims reikalingos didesnés galios sagnaudos drozliy atpjovimui nuo pavirsiy.

Analizuojant R. L. Madan, L. A.-M. Badescu tyrimo rezultatus taip pat pastebimas nedésningas
skirtingy griidétumy Al2O3 ir SiC Slifavimo medziagy jtaka Slifavimo galios rezultatams Slifuojant

eglés medienos bandinius skirtingais Slifavimo greiciais [20].
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maumedZio mediena. kai irankio sukimosi daznis n = 4000 min‘
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Vertinant Slifavimo greiCio jtakg pastebéta, kad maziausios Slifavimo galios skaitinés vertés
gautos, kai §lifavimo jrankio sukimosi daznis n = 6400 min™, o vidutiné n = 4000 min ir didZiausios
n = 10000 min-1, slifuojant tiek juodalksnio, tick maumedzio medienos bandinius.

F. Faria de Almeida Varasquim, M. Cleber de Sampaio Alves, Tiburcio Goncalves M ir kt.,
atlikto tyrimo rezultatuose matomas netolygi skirtingy slifavimo greiciy jtaka, Slifuojant eukalipto
medienos bandinius skirtingy gridétumy slifavimo medziagomis [30].

Kitas svarbus faktorius jtakojantis gautus rezultatus - Slifavimo trukmé t. Analizuojant grafika
matoma, kad ilg¢jant slifavimo trukmei, Slifavimo galios skaitinés vertés mazéja. Taip pat ir kreiviy
susikirtimai parodo nedésningg Slifavimo galios skaitiniy ver¢iy maz¢jima. Tai jtakojo Slifavimo kaip
proceso nestabilumas, kurio pjovimo procese dalyvauja daugybé pjaunandiyjy vir§aniy. Slifavimo mety
pjaunancios vir$iinés bunka, o didéjant pasiprieSinimo pjovimui jégoms abrazyviniy grudeliy dalelés
atskyla, taip vél atsiranda naujos astrios pjaunancios briaunos [8-9, 30].

Visi §lifavimo galios rezultatai pateikti penktame priede (5 Priedas).

3.4. PavirSiaus SiurkS§tumo rezultatai Slifuojant juodalksnio ir maumedZio medieng

Tyrimy rezultatai parodé (3.4.1 —3.4.3 pav.), kad Slifavimo trukmé, Slifavimo medziagos
grudétumas ir Slifavimo jrankio sukimosi daznis Zenkliai jtakoja juodalksnio ir maumedZio medienos
pavirSiaus SiurkStuma. Taip pat rezultatai parodeé, kad pavirSiaus SiurkS§tumas iSilgai pluosto, skersai
pluosto ir 45° kampu pluostui, jgauna skirtingas skaitines vertes.

Analizuojant pavirSiaus SiurkStumo parametry R;, Ra, i Rmax skaitines vertes nustatyta, kad jy
skaitinés vertés nedésningai maze¢ja ilgéjant tiek juodalksnio, tiek maumedzio Slifavimo trukmei.
Pateiktuose rezultaty grafikuose matyti, kad didziausios ir intensyviausiai kintancios Siurk$tumo
parametro R; skaitinés vertés yra po pirmyjy 15 min $lifavimo trukmés. Laike nuo 15 iki 30 min
pastebimi ne tokie neZymus parametro R; poky¢€iai. Kai Slifavimo medziagos abrazyviniy griideliy
dydis P80 parametro R, skaitinés vertés isilgai pluosto per pirmasias 15 min $lifuojant 4000 min
juodalksnio medieng sumazéjo 23 %, skersai pluosto 22 %, o matuojant 45° kampu — 4 %. Tuo tarpu
nuo 15 iki 30 min laikotarpyje, iSilgai pluoSto sumazéjo 6 %, skersai pluosto 9 %, o matuojant 45°
kampu padidéjo 1 %. Analogiskomis saglygomis Slifuojant maumedZzio medienos bandinius R; skaitinés
vertés maze¢jo nedésningai, per 30 min Slifavimo laikotarpi iSilgai pluosto 11%, skersai pluosto 14 %, o

matuojant 45° kampu 6 %. Po §lifavimo P180 medziaga juodalksnio mediena, parametro R; skaitinés
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3.4.1 pav. Pavirsiaus Siurk§tumo parametro - R, rezultatai slifuojant skirtingo gridétumo slifavimo
medZiagomis juodalksnio ir maumedZio medieng, kai jrankio sukimosi daznis n = 4000 min!: a — isilgai

pluosto; b — skersai pluosto; ¢ - 45° kampu pluoS$tui
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3.4.3 pav. Pavirsiaus $iurk§tumo parametro - R, rezultatai §lifuojant skirtingo gridétumo §lifavimo

medZiagomis juodalksnio ir maumedZio medieng, kai jrankio sukimosi daznis n=10000 min: a — iSilgai pluosto;

b — skersai pluosto; ¢ - 45° kampu pluoStui
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vertés per pirmasias 15 min iSilgai pluosto sumazejo 8 %, skersai pluosto 19 %, o matuojant 45° kampu
—12 %. Nuo 15 iki 30 min laikotarpyje iSilgai pluosto sumazéjo 9 %, skersai pluosto 16 %, 0 matuojant
45° kampu 11 %. Slifuojant maumedzio medienos bandinius P180 griidétumo medziaga, kai §lifavimo
jrankio sukimosi daznis n = 4000 min per pirmasias 15 min iilgai pluosto sumazéjo 8 %, skersai
pluosto 11 %, 0 matuojant 45° kampu — 1 %. Nuo 15 iki 30 min laikotarpyje, iSilgai pluoSto sumazéjo
23 %, skersai pluosto 3 %, o matuojant 45° kampu 5 %. Toks pavirSiaus SiurkStumo parametro R,
skaitiniy ver¢iy nedésningas maz¢jimas iSlieka ir mazé¢jant abrazyviniy gradeliy dydziui nuo P80 iki
P180, ir didéjant sukimosi dazniui n nuo 4000 iki 10000 min™, §i tendencija ilieka, ta¢iau skirtumas
néra toks Zenklus.

Analizuojant K. Cikano ir G. Keturakio atlikto tyrimo rezultatus pastebima, kad abrazyvy
grudeliy pjaunancios briaunos, veikiamos pjovimo jégy, dyla. Intensyviausiai dyla pradiniame pjovimo
etape. Kai griideliy pjaunancios briaunos mechaniskai susidévi arba iStrupa, ir jos tampa daugiau
suapvalintos, Slifavimo procesas sulétéja. Medienos pavirSiuje grudeliy vir§iiniy formuojami nelygumai
yra mazesnio gylio. Mazesnio dydzio abrazyviniai griideliai maZiau dyla, be to jy kiekis 1 cm? yra
didesnis [30]. D¢l §ios priezasties, parametro R, skaitiniy reikimiy augimas maZesnis. Slifavimo
trukmé vienodai jtakoja visus tirtus pavirSiaus SiurkStumo parametrus Rz, Ra ir Rmax prie jvairiy
abrazyvo griideliy dydziy ir Slifavimo jrankio sukimosi daznio.

Vertinant pluosto krypties jtakg pastebéta, kad pavirSiaus Siurk§tumo parametro R; skaitinés
vertés iSilgai pluoSto yra maziausios, 45° kampu pluostui vidutingés, o didZiausios skersai pluosto.
Didesné pluosto krypties jtaka buvo pastebéta matuojant maumedzio medienos bandiniy pavirsiy. Si
tendencija iSlieka visy skirtingy grudétumy Slifavimo medZziagose P80, P120 ir P180 ir prie visy
skirtingy §lifavimo jrankio sukimosi dazniy n = 4000; 6400; 10000 min™. Tokia pluosto krypties jtaka
yra todel, kad medienoje esantys struktiiriniai elementai yra orientuoti iSilgai medienos pluosto ir
matuotos parametro R; skaitinés vertés iSilgai pluoSto yra mazesnés palyginus su reik§mémis gautomis
matuojant skersai. Remiantis ir kity autoriy atlikty tyrimy rezultatais galima teigti, kad pavirSiaus
nelygumy skaitinés vertés, matuojant 45° kampu pluostui, yra artimos aritmetiniam vidurkiui, jeigu
vertintume reikSmes gautas matuojant isilgai ir skersai pluosto.

Kitas labai svarbus veiksnys jtakojantis pavirSiaus SiurkStumg — abrazyvo grudeliy dydis.
Rezultaty grafikuose matoma, kad abrazyvo grideliy dydziui mazéjant, pavirSiaus nelygumai mazéja.
Pavirdius tampa glotnesnis, kokybé geréja. Sia tendencija patvirtina, $iurk§tumo parametro R; rezultaty
analizé. Didziausios parametro R; skaitinés reikSmés nustatytos, bandinius §lifuojant P80 medziaga.

Slifuojant medziaga P120, gautos vidutinés reik§més. Slifuojant P180 medziaga gaunamos maziausios
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skaitinés reik§mes. Si tendencija i§lieka prie visy skirtingy §lifavimo jrankio sukimosi grei¢iy §lifuojant
abi medienos riisis. Tarpusavyje palyginus P80 ir P120 griidétumo $lifavimo medziagos skaitines vertes
Slifuojant juodalksnio medieng nustatyta, kad Slifuojant P120 grudétumo Slifavimo medziaga apdirbtas
pavir$ius buvo 20 % glotnesnis, nei P80. O tarpusavyje lyginant P120 ir P180 grudétumo medZziagas
nustatyta, kad P180 Slifavimo medziaga apdirbtas pavirSius buvo 15 % glotnesnis, nei P80.
Tarpusavyje palyginus maumedzio medienos skaitines vertes pastebéta, kad P120 grudétumo medziaga
apdirbtas pavirSius buvo glotnesnis 26 % uz P80, o P180 — 22 % uz P120.

O. Sulaimana, R. Hashima, K. Subarib ir kt. atlikto tyrimo rezultatuose taip pat pastebimas
désningas pavirSiaus Siurk$tumo parametry R;, Ra ir Rmax skaitiniy ver¢iy mazéjimas, matuojant
skirtingo grudétumo S$lifavimo medziagomis S$lifuoto kauciuko medienos bandiniy spindulinj ir
tangentin] (liestinj) pavirsius [31].

Tyrimy rezultatai parodé, kad Slifavimo jrankio sukimosi daznis n taip pat jtakoja pavirSiaus
Siurk§tumo parametrus. Padidéjus jrankio sukimosi dazniui nuo 4000 iki 6400 min? pavirsius yra
apdirbamas po 1,6 karto intensyviau. Todél pavirSiaus SiurkStumo parametro R, skaitinés vertés
slifuojant juodalksnio medieng sumazé&ja 11 %, o padidinus nuo 6400 iki 10000 min? skaitinés vertés
sumazéja 9 %. AnalogiSkomis saglygomis vertinant Slifavimo jrankio sukimosi daznio jtakag maumedZio
medienai nustatyta, kad padidéjus 4000 iki 6400 min™ R, skaitinés vertés sumazéja 1 %, o padidinus
nuo 6400 iki 10000 min, skaitinés vertés sumazéja 1 %. Didéjant sukimosi dazniui n, padidéja trinties
jégos, dél kuriy poveikio iSsiskiria Siluma. Padidéjus temperatirai, Slifavimo kontakto zonoje,
medienos pavirSius pridega arba patamséja. Tyrimo metu, atliekant vizualing bandiniy apZitira,
pridegimy ar patamséjimy nebuvo pastebéta.

Visi pavirSiaus Siurk§tumo parametry R;, Ra ir Rmax rezultatai pateikti SeStame priede

(6 Priedas).
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ISVADOS

Atlikus tyrimg nustatyta, kad Slifavimo trukmé Zenkliai jtakoja ekscentrinio §lifavimo proceso
nasumg ir efektyvuma. Ilgéjant Slifavimo trukmei nuslifuotos medienos masés ir specifinio
Slifavimo nasumo skaitinés vertés maze¢ja, Slifuojant juodalksnio ir maumedzio mediena.
Nustatyta, kad Slifavimo medziagos griidétumas jtakoja ekscentrinio Slifavimo proceso naSuma.
Tarpusavyje palyginus skirtingy griadétumy P80, P120 ir P180 Slifavimo medziagy rezultatus,
pastebétas vidutinis 20 % skirtumas Slifuojant juodalksnio ir 30 % skirtumas, Slifuojant
maumedzio medieng. Mazéjant Slifavimo medziagos gradétumui, Slifavimo proceso nasumas
mazéja.

Nustatyta, kad didéjant §lifavimo jrankio sukimosi dazniui nuo 4000 iki 10000 min, nuslifuotos
medienos masés skaitinés vertés padidéja. Didesné Slifavimo greicio jtaka Slifavimo naSumui,
pastebéta §lifuojant maumedzio mediena. Slifavimo grei¢io jtaka apdirbto pavirsiaus kokybei buvo
labai nezymi.

Svarbiausiais veiksniais jtakojanciais Slifavimo galios rezultatus yra Slifavimo trukme ir Slifavimo
medziagos grudétumas. Nustatyta, kad ilgéjant S$lifavimo trukmei Slifavimo galia mazgja.
Slifavimo medziagos gridétumui maZéjant, $lifavimo galios skaitinés vertés mazéja. Slifuojant
maumedzio medieng, Slifavimo galios gautos skaitinés vertés 14 % mazesnés nei Slifuojant
juodalksnio medienos bandinius.

. Nustatyta, kad Slifavimo medziagos gridétumas yra svarbus veiksnys, kuris jtakoja pavirSiaus
kokybe. Abrazyvo griideliy dydZiui maZzéjant, pavirSiaus nelygumai mazéja. DidZiausios pavirSiaus
Siurk$tumo parametry Rz, Ra Ir Rmax skaitinés vertés gautos bandinius $lifuojant P80, vidutinés
vertés P120 ir maZiausios vertés P180 gridétumo Slifavimo medZiaga.

Tiriant pluosto krypties jtaka, maziausias pavirSiaus SiurkStumas nustatytas iSilgai, vidutinis 45°
kampu, didziausias matuojant skersai pluostui.

Remiantis gautais rezultatais galima sudaryti ekscentrinio §lifavimo proceso naSumo bei Slifavimo

rézimy rekomendacijas.
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PADEKA

Sio darbo autorius dékoja UAB ,,TTS Tooltechnic Sysstems* (,,Festool“ atstovas Lietuvoje) ir
UAB ,Rivaka™ uz suteikta techning¢ parama atlickant medienos Slifavimo procesy ir pavirSiaus

Sturk$tumo tyrimus.
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PRIEDAI

Medienos fizikinés savybés

1 Priedas
Juodalksnio medienos bandiniai Maumedzio medienos bandiniai

SE;ieéViilqs Drégnis | ISoriniai matmenys, Tiiris. m® Tankis, s}li:i:;ill?s Dreégnis ISoriniai matmenys, Tiiris. m® Tankis,
Bandinio | Pradine 1om % mm ’ kg/m3 Bandinio Pradiné 1em % mm ’ kg/m?

N mase, 7 o Skersmuo | Storis v » Nr. fnase, & 7 » Skersmuo | Storis v »

D h D h

1 246,61 4 7,90 170,10 19,50 0,0004431 556,52 1 406,27 4,0 13,30 170,30 29,40 0,0006697 606,66
2 243,50 3 5,60 169,30 19,80 0,0004457 546,30 2 436,57 7,0 12,40 169,50 29,60 0,0006679 653,63
3 267,93 6 5,50 170,50 21,00 | 0,0004795 | 558,81 3 452,47 7,0 14,70 169,50 29,40 | 0,0006634 | 682,05
4 256,67 3 6,70 170,30 20,00 | 0,0004556 | 563,41 4 401,68 6,0 12,20 169,30 29,30 | 0,0006596 | 608,99
5 240,40 4 4,70 169,40 19,60 0,0004417 544,20 5 459,53 9,0 12,70 169,10 29,20 0,0006558 700,74
6 240,66 5 4,20 170,40 19,80 | 0,0004515 | 532,98 6 437,91 7,0 13,60 169,60 29,40 | 0,0006642 | 659,32
7 237,43 5 3,00 170,50 19,80 | 0,0004521 | 525,21 7 447,41 10,0 12,90 169,40 29,50 | 0,0006649 | 672,93
8 250,86 6 5,50 170,40 19,90 0,0004538 552,78 8 442,85 5,0 13,90 169,60 29,40 0,0006642 666,76
9 243,68 5 4,80 170,60 20,00 | 0,0004572 | 533,02 9 466,25 9,0 11,90 169,50 29,30 | 0,0006611 | 705,22
10 258,10 4 5,60 170,80 19,80 | 0,0004537 | 568,93 10 443,04 4,0 13,80 170,40 29,30 | 0,0006682 | 663,05
11 246,21 5 4,00 169,80 19,80 | 0,0004484 | 549,13 11 456,31 10,0 12,70 170,00 29,40 | 0,0006673 | 683,79
12 251,83 3 6,60 170,60 19,60 0,0004480 562,09 12 433,60 7,0 11,10 169,50 29,30 0,0006611 655,83
13 254,36 3 6,30 170,50 20,00 | 0,0004566 | 557,03 13 471,21 10,0 10,20 169,50 29,50 | 0,0006657 | 707,89
14 252,12 4 5,40 170,30 19,70 | 0,0004487 | 561,85 14 461,03 5,0 12,30 169,70 29,10 | 0,0006582 | 700,46
15 242,31 3 6,50 170,20 19,30 0,0004391 551,83 15 451,05 5,0 13,70 169,80 29,20 0,0006612 682,14
16 250,12 4 5,90 170,40 19,50 0,0004447 562,45 16 424,18 8,0 11,30 170,00 29,20 0,0006628 640,00
17 254,14 6 5,90 169,50 19,90 | 0,0004490 | 565,97 17 435,01 6,0 12,70 170,00 29,40 | 0,0006673 | 651,87
18 249,99 3 4,70 169,90 19,80 | 0,0004489 | 556,90 18 456,11 9,0 11,60 170,40 29,50 | 0,0006727 | 677,98
19 252,61 4 6,80 170,00 20,00 0,0004540 556,46 19 457,21 10,0 13,50 170,30 29,40 0,0006697 682,73
20 244,01 5 4,20 170,10 20,00 | 0,0004545 | 536,88 20 435,48 13,0 13,70 170,30 29,30 | 0,0006674 | 652,50
21 243,91 3 6,20 170,00 19,30 | 0,0004381 | 556,78 21 428,13 13,0 12,30 170,30 29,20 | 0,0006651 | 643,69
22 254,23 4 8,00 169,80 19,10 0,0004325 587,80 22 452,31 8,0 12,20 170,10 29,40 0,0006681 677,00
23 242,87 4 7,80 169,50 19,30 0,0004355 557,68 23 454,78 6,0 9,80 170,20 29,40 0,0006689 679,90
24 251,91 4 5,50 170,50 19,60 | 0,0004475 | 562,93 24 453,12 7,0 12,40 170,80 29,50 | 0,0006759 | 670,39
25 242,32 5 4,30 169,30 19,80 | 0,0004457 | 543,65 25 451,06 9,0 12,70 170,50 29,30 | 0,0006690 | 674,26
26 255,39 6 5,00 169,80 19,80 0,0004484 569,60 26 430,41 4,0 13,00 170,50 29,50 0,0006735 639,03
27 254,12 5 5,00 169,10 19,80 0,0004447 571,47 27 471,33 6,0 12,90 170,00 29,30 0,0006651 708,71
Vidurkiai: 249,20 43 5,61 170,06 19,76 | 0,0004488 | 555,28 Vidurkiai: 445,05 7,6 12,57 169,93 29,36 | 0,0006659 | 668,43
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Nuslifuotos medienos masés per laiko vieneta G vidutinés vertés

2 Priedas
Nuslifuotos medienos masé per laiko vieneta G, g/min. t=1 min. $lifuojant juodalksnio mediena
Slifavimo jrankio sukimosi daznis n, min’t
Slifavimo trukmé 4000 6400 10000
t, min Grudétumas Grudétumas Griidétumas
P80 P120 P180 P80 P120 P180 P80 P120 P180
5 2,33 2,18 1,43 3,08 2,57 3,14 4,37 5,13 3,49
10 2,16 1,68 0,95 3,00 2,31 1,91 3,71 3,99 2,63
15 1,90 1,49 0,74 2,59 2,15 1,60 2,90 3,36 2,10
20 1,79 1,21 0,60 2,41 2,08 1,32 2,83 3,01 1,62
25 1,68 0,95 0,50 2,25 1,96 1,22 2,61 2,67 1,38
30 1,57 0,92 0,36 1,85 1,74 1,03 2,52 2,01 1,14
Nuslifuotos medienos masé per laiko vieneta G, g/min. t=1 min. lifuojant maumedzio mediena
Slifavimo jrankio sukimosi daZnis n, min-!
Slifavimo trukmé 4000 6400 10000
t, min Griidétumas Griidétumas Griidétumas
P80 P120 P180 P80 P120 P180 P80 P120 P180
5 2,34 2,38 1,72 5,18 4,46 3,32 6,31 5,92 3,43
10 2,13 1,80 1,45 4,58 3,41 2,88 5,26 4,46 2,69
15 1,90 1,64 1,18 4,46 2,98 2,21 4,84 3,67 2,16
20 1,79 1,66 1,05 3,91 2,73 1,59 4,56 3,45 1,91
25 1,73 1,50 0,89 3,50 2,65 1,26 4,16 2,83 1,36
30 1,71 1,54 0,75 3,30 2,58 1,15 4,00 2,23 1,10
Specifinio Slifavimo nasumo Q vidutinés vertés
3 Priedas
Slifavimo na§umas Q, cm®/min. t=5 min. §lifuojant juodalksnio mediena
Slifavimo jrankio sukimosi daznis n, min-!
Slifavimo trukmé 4000 6400 10000
t, min Griidétumas Griidétumas Griidétumas
P80 P120 P180 P80 P120 P180 P80 P120 P180
5 0,0037 | 0,0035 | 0,0023 | 0,0048 | 0,0041 | 0,0049 | 0,0070 | 0,0079 | 0,0055
10 0,0034 | 0,0027 | 0,0015 | 0,0047 | 0,0036 | 0,0030 | 0,0059 | 0,0062 | 0,0042
15 0,0030 | 0,0024 | 0,0012 | 0,0041 | 0,0034 | 0,0025 | 0,0046 | 0,0052 | 0,0033
20 0,0028 | 0,0019 | 0,0010 | 0,0038 | 0,0033 | 0,0021 | 0,0045 | 0,0047 | 0,0026
25 0,0027 | 0,0015 | 0,0008 | 0,0035 | 0,0031 | 0,0019 | 0,0042 | 0,0041 | 0,0022
30 0,0025 | 0,0015 | 0,0006 | 0,0029 | 0,0027 | 0,0016 | 0,0040 | 0,0031 | 0,0018
Slifavimo nagumas Q, cm¥/min. t=5 min. §lifuojant maumedzio mediena
Slifavimo jrankio sukimosi daZnis n, aps/min-1
Slifavimo trukmé 4000 6400 10000
t, min Griidétumas Griidétumas Griidétumas
P80 P120 P180 P80 P120 P180 P80 P120 P180
5 0,0032 0,0032 | 0,0022 | 0,0068 0,0057 | 0,0045 | 0,0084 0,0077 | 0,0045
10 0,0029 0,0024 | 0,0019 | 0,0060 0,0043 | 0,0039 | 0,0070 0,0058 | 0,0035
15 0,0026 0,0022 | 0,0015 | 0,0059 0,0038 | 0,0030 | 0,0064 0,0048 | 0,0028
20 0,0024 | 0,0023 | 0,0014 | 0,0052 0,0035 | 0,0021 | 0,0061 0,0045 | 0,0025
25 0,0024 | 0,0020 | 0,0012 | 0,0046 0,0034 | 0,0017 | 0,0055 0,0037 | 0,0018
30 0,0023 0,0021 | 0,0010 | 0,0044 0,0033 | 0,0015 | 0,0053 0,0029 | 0,0014
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Nuslifuotos medienos masés rezultatai

4 Priedas
Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=4000 min™
Mec_iivgnos Grudétumas §1ifa'vim0. Bandinio numeris vid s? S Vv 4 0
rusis trukmé t, min 1 2 3
5 10,19 | 10,89 | 13,87 | 11,65 | 3,82 | 1,95 | 16,77 | 1,07 | 9,20
10 11,14 9,39 | 11,86 | 10,80 | 1,61 | 1,27 | 11,77 0,70 | 6,45
15 9,34 | 9,216 | 10,05 952 | 0,22 | 0,47 | 494 | 0,26 | 2,71
P80 20 908 | 7,88 | 9,84 | 893 | 0,98 | 0,99 | 11,06 | 0,54 | 6,07
25 852 | 788 | 899 | 846 | 0,31 | 056 | 6,58 | 0,31 ] 3,61
30 804 | 739 | 818 | 7,87 | 0,18 | 0,42 | 5,36 | 0,23 | 2,94
4 5 6
5 8,55 11195 12,21 | 10,90 | 4,17 | 2,04 | 18,73 | 1,12 | 10,27
10 6,14 | 9,18 | 9,90 | 8,41 | 3,98 | 2,00 | 23,74 | 1,09 | 13,02
Juodalksnis P120 15 523 | 855 | 858 | 745 | 3,71 | 1,93 | 25,83 | 1,06 | 14,17
20 460 | 693 | 6,59 | 6,04 | 1,58 | 1,26 | 20,84 | 0,69 | 11,43
25 3,13 | 529 | 587 | 4,76 | 2,08 | 1,44 30,31 ] 0,79 | 16,63
30 3,24 | 566 | 491 | 460 | 1,53 | 1,24 26,91 ] 0,68 | 14,76
7 8 9
5 703|693 )| 751 | 716 | 0,10 | 0,31 | 4,33 | 0,17 ] 2,38
10 441 | 481 | 502 | 475 | 0,20 | 0,31 6,53 | 0,17 | 3,58
15 3,71 | 366 | 3,78 | 3,72 | 0,00 | 0,06 | 1,62 | 0,03] 0,89
P180 20 251 | 3,03 | 3,40 | 298 | 0,20 | 0,45 15,00 | 0,25 ] 8,23
25 231 | 221 | 298 | 250 | 0,18 | 0,42 ]| 16,75] 0,23 | 9,19
30 194 | 147 | 192 | 1,78 | 0,07 | 0,27 | 1496 | 0,15 | 8,20
1 2 3
5 1155| 11,46 | 12,12 | 11,71 | 0,23 | 0,36 | 3,06 | 0,20 | 1,68
10 10,87 | 10,92 | 10,13 |1 10,64 | 0,20 | 0,44 ]| 4,16 | 0,24 | 2,28
580 15 10,02 | 9,74 | 8,70 | 9,49 | 0,48 | 0,70 7,33 | 0,38 | 4,02
20 947 | 923 | 8,27 | 89 | 0,38 | 0,62 6,91 | 0,34 | 3,79
25 845 | 9,02 | 841 | 863 | 0,12 | 0,34 3,9 | 0,19 ]| 2,17
30 832 | 918 | 8,18 | 856 | 0,29 | 0,54 6,33 | 0,30 | 3,47
4 5 6
5 13,21 | 11,471 10,99 | 11,89 | 1,36 | 1,17 9,82 | 0,64 | 5,39
10 987 | 892 | 820 | 9,00 | 0,70 | 0,84 9,31 | 0,46 | 511
Maumedis P120 15 905 | 833 | 7,20 | 819 | 0,87 | 0,93 11,38 ]|0,51]| 6,24
20 8,27 | 853 | 8,16 | 832 | 0,04 | 0,19 2,28 | 0,10 | 1,25
25 797 | 759 | 692 | 749 | 0,28 | 0,53 | 7,09 | 0,29 | 3,89
30 793 | 788 | 722 | 768 | 0,16 | 0,40 | 5,16 | 0,22 | 2,83
7 8 9
5 8,64 | 866 | 846 | 859 | 0,01 |0,11| 1,28 | 0,06 | 0,70
10 766 | 7,09 | 693 | 723 | 0,15 | 0,38 531 | 0,21 ] 2,91
P180 15 6,33 | 588 | 555|592 | 0,15 | 0,39 | 6,61 | 0,21 ] 3,63
20 559 | 559 | 460 | 526 | 0,33 | 0,57]10,87]0,31] 596
25 541 | 436 | 3,57 | 445 | 0,85 | 0,92 | 20,76 | 0,51 | 11,39
30 448 | 3,83 | 3,00 | 3,77 | 055 | 0,74 | 19,68 | 0,41 | 10,79
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=6400 min-!

Mec_iive.,-nos Grudétumas Slifa.vimo' Bandinio numeris vid s? s v A4 )
rusis trukmé t, min 10 11 12
5 10,19 | 20,21 | 11,96 | 14,12 | 28,60 | 5,35 | 37,87 | 2,93 | 20,77
10 13,14 1 18,98 | 12,87 | 15,00 | 11,92 | 3,45 23,02 | 1,89 | 12,63
15 10,97 | 16,88 | 11,02 | 12,96 | 11,55 | 3,40 | 26,22 | 1,86 | 14,38
P80 20 9,03 | 16,14 | 10,97 | 12,05 | 13,51 | 3,68 | 30,51 | 2,02 | 16,73
25 8,85 | 1498 9,91 | 11,25 10,73 | 3,28 | 29,13 | 1,80 | 15,98
30 6,15 | 11,68 | 9,89 | 9,24 | 7,9 | 2,82 | 30,54 | 1,55 | 16,75
13 14 15
5 1436 | 12,12 | 12,09 | 1286 | 1,70 | 1,30 | 10,13 | 0,71 | 5,55
10 11,88 |1 10,68 | 12,09 | 11,55| 0,58 | 0,76 | 6,59 | 0,42 | 3,61
Juodalksnis P120 15 11,12 | 10,30 | 10,84 | 10,75 | 0,17 | 0,42 | 3,88 | 0,23 | 2,13
20 10,92 | 10,02 | 10,26 | 10,40 | 0,22 | 0,47 | 4,48 | 0,26 | 2,46
25 963 | 981 ] 99 | 980 | 0,03 0,16 | 1,64 | 0,09 | 0,90
30 921|908 | 783 | 871 ] 058 |0,76| 8,75 | 0,42 | 4,80
16 17 18
5 16,00 | 19,24 | 11,99 | 15,71 | 12,84 | 3,58 | 22,81 | 1,97 | 12,51
10 9,96 | 10,70 | 7,92 | 953 | 2,07 | 1,44 | 1511 0,79 | 8,29
P180 15 794 |1 898 | 706 | 7,99 | 0,92 | 0,96 | 12,02 | 0,53 | 6,59
20 7,19 | 7,20 | 5,40 | 6,60 | 1,07 | 1,04 | 15,71 ] 0,57 | 8,62
25 6,02 | 6,01 | 6,30 | 6,11 | 0,03 | 0,16 | 2,69 | 0,09 | 1,48
30 517 | 5,06 | 521 | 515 | 0,01 | 0,08| 1,51 | 0,04| 0,83
10 11 12
5 29,02 | 27,16 | 21,56 | 25,91 | 15,08 | 3,88 | 14,98 | 2,13 | 8,22
10 22,921 2592 19,811 2288 | 9,33 | 3,06 13,35] 1,68 7,32
P80 15 21,69 ]| 26,12 | 19,12 | 22,31 | 12,54 | 3,54 | 15,87 | 1,94 | 8,71
20 21,56 | 20,10 | 17,05 | 19,57 | 5,30 | 2,30 | 11,76 | 1,26 | 6,45
25 19,82 | 18,56 | 14,07 | 17,48 | 9,14 | 3,02 | 17,29 | 1,66 | 9,48
30 18,91 | 17,56 | 12,99 | 16,49 | 9,63 | 3,10 | 18,82 | 1,70 | 10,32
13 14 15
5 24,091 20,93 | 21,83 22,28 | 2,65 |163| 7,31 | 0,89 ] 4,01
10 16,00 | 17,01 | 18,11 | 17,04 | 1,11 | 1,06 | 6,19 | 0,58 | 3,40
Maumedis P120 15 16,66 | 13,99 | 18,05 | 16,23 | 4,26 | 2,06 | 12,71 | 1,13 | 6,97
20 142511211 | 13,99 | 1345 1,36 | 1,17 | 8,68 | 0,64 | 4,76
25 13,08 | 12,11 | 14,52 | 13,24 | 1,47 | 1,21 | 9,16 | 0,67 | 5,02
30 13,10 | 11,55 14,00 | 12,88 | 1,54 | 1,24 9,62 | 0,68 | 5,28
16 17 18
5 17,96 | 15,86 | 16,01 | 16,61 | 1,37 | 1,17 | 7,05 | 0,64 | 3,87
10 14,11 | 13,15 | 15,98 | 14,41 | 2,07 | 1,44 ] 9,99 | 0,79 | 548
P180 15 13,06 | 4,95 | 15,13 | 11,05 | 28,95 | 5,38 | 48,71 | 2,95 | 26,71
20 10,99 | 482 | 799 | 793 | 9,52 | 3,091 38,89 1,69 | 21,33
25 8,06 | 423 | 659 | 629 | 3,73 | 1,93 ] 30,70 | 1,06 | 16,84
30 6,88 | 399 | 6,38 | 575 | 2,39 | 1,54 | 26,86 | 0,85 | 14,73
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=10000 min*

Mec_jivgnos Gridétumas glifa.vimo_ Bandinio numeris vid s? S v A 0
rusis trukmé t, min 19 20 21
5 12,61 | 28,01 | 24,91 | 21,84 | 66,34 | 8,15 | 37,29 | 4,47 | 20,45
10 11,06 | 22,77 | 21,88 | 18,57 | 42,50 | 6,52 | 35,11 | 3,58 | 19,25
P8O 15 9,07 | 20,36 | 14,10 | 14,51 | 31,99 | 5,66 | 38,98 | 3,10 | 21,38
20 9,85 | 18,76 | 13,91 | 14,17 | 19,90 | 4,46 | 31,47 | 2,45 | 17,26
25 9,02 | 17,11 | 13,08 | 13,07 | 16,36 | 4,05 | 30,95 | 2,22 | 16,97
30 8,55 | 17,22| 12,03 | 12,60 | 19,04 | 4,36 | 34,63 | 2,39 | 18,99
22 23 24
5 31,21] 21,87 | 23,91 | 25,66 | 24,11 | 4,91 | 19,13 | 2,69 | 10,50
10 18,911 19,991 20,99 | 19,96 | 1,08 |1,04| 521 | 0,57 | 2,86
Juodalksnis P120 15 17,02 | 15,01 | 18,37 | 16,80 | 2,86 | 1,69 | 10,06 | 0,93 | 5,52
20 14,04 | 13,78 1 17,39 | 15,07 | 4,05 | 2,01 | 13,36 | 1,10 | 7,33
25 12,06 | 13,09 | 1492 | 13,36 | 2,10 | 1,45 10,84 0,79 | 5,95
30 9,99 | 10,99 | 9,19 | 10,06 | 0,81 |0,90] 8,97 | 0,49 4,92
25 26 27
5 18,32 | 20,28 | 13,68 | 17,43 | 11,49 | 3,39 | 19,45 | 1,86 | 10,67
10 13,88 | 16,13 | 9,39 | 13,13 | 11,78 | 3,43 | 26,13 | 1,88 | 14,33
P180 15 13,09 | 12,44 ] 5,96 | 10,50 | 15,54 | 3,94 | 37,56 | 2,16 | 20,60
20 898 | 929 | 598 | 808 | 3,34 |183]2262]| 1,00| 12,40
25 891 | 793 | 3,83 | 6,89 7,26 |2,69]3911] 1,48 21,45
30 7,13 | 545 | 4,49 | 5,69 1,79 | 1,34 | 23,48]0,73 ] 12,88
19 20 21
5 32,131 29,48 | 33,02 | 31,54 | 3,39 |184] 584 |1,01] 3,20
10 25,08 | 25,67 | 28,09 | 26,28 | 2,54 | 1,60 6,07 | 0,87 | 3,33
P8O 15 20,78 1 24,79 | 26,96 | 24,18 | 9,83 | 3,14 | 1297 | 1,72| 7,11
20 20,07 | 24,42 | 23,98 | 22,82 | 5,73 |2,39|10,49] 1,31 | 5,75
25 19,13 | 20,25 22,97 | 20,78 1 3,90 | 1,97 | 9,50 | 1,08 | 5,21
30 17,79 | 21,21 | 21,01 | 20,00 | 3,68 | 1,92 | 9,60 | 1,05 | 5,26
22 23 24
5 25,09 | 28,64 | 35,10 | 29,61 | 25,76 | 5,08 | 17,14 | 2,78 | 9,40
10 22,11121,93| 2286|2230 024 0,49 2,21 |0,27 | 1,21
Maumedis P120 15 18,09 | 16,90 | 19,99 | 18,33 | 2,43 | 1,556 | 8,50 | 0,85 | 4,66
20 16,22 | 16,31 | 19,16 | 17,23 | 2,80 | 1,67 | 9,70 | 0,92 | 5,32
25 16,29 | 13,98 | 12,12 | 14,13 | 4,36 | 2,09 | 14,78 | 1,15 | 8,11
30 11,50 | 12,05 9,94 | 11,16 | 1,20 | 1,09 | 9,80 | 0,60 | 5,38
25 26 27
5 15,01 | 1939 | 17,12 | 17,17 | 4,80 |219] 12,76 | 1,20 | 7,00
10 11,05| 14,93 | 14,34 | 13,44 | 4,37 2,09 | 1556 | 1,15 | 8,53
P180 15 10,79 | 11,95| 9,64 | 10,79 1,33 | 1,16 | 10,70 | 0,63 | 5,87
20 8,21 | 11,25 ] 9,23 | 9,56 2,39 |155] 16,18 | 0,85 8,87
25 588 | 758 | 697 | 681 | 0,74 |0,86] 12,65 0,47 | 6,94
30 523 | 631 | 502 | 552 | 048 |0,69] 1254 0,38| 6,88
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Slifavimo galios rezultatai

5 Priedas
Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=4000 min-
Meqivgnos Grudétumas Slifayimo_ Bandinio numeris vid s? S Vv 4 0
rusis trukmé t, min 1 2 3
5 268 | 312 | 259 | 279,67 | 804,33 | 28,36 | 10,14 | 15,56 | 5,56
10 252 | 314 | 261 | 275,67 | 1122,33 | 33,50 | 12,15 | 18,37 | 6,67
15 272 | 298 | 292 | 287,33 | 185,33 | 13,61 | 4,74 | 7,47 | 2,60
P80 20 311 | 263 | 302 | 292,00 | 651,00 | 25,51 | 8,74 | 13,99 | 4,79
25 268 | 307 | 298 | 291,00 | 417,00 | 20,42 | 7,02 | 11,20 | 3,85
30 271 | 297 | 287 | 285,00 | 172,00 | 13,11 | 4,60 | 7,19 | 2,52
4 5 6
5 298 | 246 | 292 | 278,67 | 809,33 | 28,45 | 10,21 | 15,60 | 5,60
10 289 | 270 | 291 | 283,33 | 134,33 | 11,59 | 4,09 | 6,36 | 2,24
. 15 287 | 279 | 291 | 285,67 | 37,33 6,11 | 2,14 | 3,35 | 1,17
Juodalksnis P120
20 288 | 284 | 279 | 283,67 | 20,33 451 | 159 | 2,47 | 0,87
25 285 | 279 | 283 | 282,33 9,33 3,06 | 1,08 | 1,68 | 0,59
30 263 | 278 | 269 | 270,00 | 57,00 755 | 2,80 | 4,14 | 1,53
7 8 9
5 279 | 297 | 276 | 284,00 | 129,00 | 11,36 | 4,00 | 6,23 | 2,19
10 274 | 269 | 267 | 270,00 | 13,00 3,61 | 1,34 ] 1,98 | 0,73
P180 15 282 | 264 | 262 | 269,33 | 121,33 | 11,02 | 4,09 | 6,04 | 2,24
20 266 | 270 | 258 | 264,67 | 37,33 6,11 | 2,31 | 3,35 | 1,27
25 264 | 249 | 259 | 257,33 | 58,33 764 | 297 | 419 | 1,63
30 254 | 248 | 253 | 251,67 | 10,33 321 | 1,28 | 1,76 | 0,70
1 2 3
5 263 | 276 | 231 | 256,67 | 536,33 | 23,16 | 9,02 | 12,70 | 4,95
10 245 | 273 | 219 | 245,67 | 729,33 | 27,01 | 10,99 | 14,81 | 6,03
15 239 | 237 | 220 | 232,00 | 109,00 | 10,44 | 4,50 | 5,73 | 2,47
P80 20 239 | 232 | 219 | 230,00 | 103,00 | 10,25 | 4,41 | 557 | 2,42
25 241 | 231 | 234 | 235,33 | 26,33 513 | 2,18 | 2,81 | 1,20
30 229 | 231 | 230 | 230,00 1,00 1,00 | 0,43 | 0,55 | 0,24
4 5 6
5 233 | 247 | 252 | 244,00 | 97,00 985 | 404 | 540 | 2,21
10 248 | 232 | 238 | 239,33 | 65,33 8,08 | 3,38 | 443 | 1,85
Maumedis 15 238 | 241 | 240 | 239,67 2,33 153 | 0,64 | 0,84 | 0,35
P120 20 243 | 229 | 234 | 235,33 | 50,33 7,09 | 3,01 | 3,89 | 1,65
25 239 | 246 | 227 | 237,33 | 92,33 9,61 | 405 | 527 |222
30 228 | 241 | 226 | 231,67 | 66,33 8,14 | 352 | 4,47 | 1,93
7 8 9
5 259 | 251 | 244 | 251,33 | 56,33 751 | 299 | 412 | 1,64
10 246 | 237 | 254 | 245,67 | 72,33 8,50 | 3,46 | 4,66 | 1,90
P180 15 256 | 236 | 240 | 244,00 | 112,00 | 10,58 | 4,34 | 5,80 | 2,38
20 239 | 227 | 233 | 233,00 | 36,00 6,00 | 258 | 3,29 | 1,41
25 254 | 228 | 231 | 237,67 | 202,33 | 14,22 | 5,99 | 7,80 | 3,28
30 226 | 235 | 228 | 229,67 | 22,33 4,73 | 2,06 | 2,59 | 1,13
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=6400 min-

Medienos

Slifavimo

Bandinio numeris

J Griudétumas trakme t, min [ 10 1 11 1 12 vid s? s v A4 6
5 291 | 287 | 294 | 290,67 12,33 351 1] 121 | 193 | 0,66
10 289 | 281 | 290 | 286,67 24,33 493 | 1,72 | 2,71 | 0,94
15 269 | 260 | 275 | 268,00 57,00 755 1] 282 | 414 | 1,55
P80 20 2731 259 | 280 | 270,67 | 114,33 10,69 | 3,95 | 586 | 2,17
25 253 | 243 | 251 | 249,00 28,00 529 | 2,13 | 2,90 | 1,17
30 244 | 245 | 238 | 242,33 14,33 3,79 | 1,56 | 2,08 | 0,86
13 14 15
5 268 | 264 | 263 | 265,00 7,00 2,65 ] 1,00 | 145 ] 0,55
10 255 | 257 | 260 | 257,33 6,33 252 1098 ] 1,38 | 0,54
Juodalksnis P120 15 275 | 267 | 270 | 270,67 16,33 404 |1 1,49 | 2,22 | 0,82
20 270 | 266 | 273 | 269,67 12,33 3511130 | 193 ]0,71
25 256 | 257 | 260 | 257,67 4,33 208 1081 1] 1,14 10,44
30 248 | 250 | 258 | 252,00 28,00 529 | 2,10 | 2,90 | 1,15
16 17 18
5 243 | 244 | 250 | 245,67 14,33 3,79 | 1,54 | 2,08 | 0,85
10 238 | 238 | 239 | 238,33 0,33 058 | 0,24 | 0,32 | 0,13
15 233 | 235 | 241 | 236,33 17,33 4,16 | 1,76 | 2,28 | 0,97
P180 20 225 | 223 | 227 | 225,00 4,00 2,00 ] 0,89 | 1,10 | 0,49
25 226 | 231 | 243 | 233,33 76,33 8,74 | 3,74 | 4,79 | 2,05
30 225 | 228 | 235 | 229,33 26,33 513 | 2,24 | 2,81 | 1,23
10 11 12
5 227 | 220 | 223 | 223,33 12,33 3511|157 | 193 |0,86
10 223 | 222 | 219 | 221,33 4,33 2,08 |1 094 | 1,14 | 0,52
15 219 | 208 | 226 | 217,67 82,33 9,07 | 4,17 | 4,98 | 2,29
P80 20 236 | 253 | 248 | 245,67 76,33 8,74 | 3,56 | 4,79 | 1,95
25 237 | 245 | 261 | 247,67 | 149,33 12221 493 | 6,70 | 2,71
30 244 | 241 | 253 | 246,00 39,00 6,24 | 254 | 343 | 1,39
13 14 15
5 220 | 232 | 226 | 226,00 36,00 6,00 | 2,65 | 3,29 | 1,46
10 231 | 236 | 243 | 236,67 36,33 6,03 | 255 | 3,31 | 1,40
Maumedis P120 15 2251 230 | 232 | 229,00 13,00 361 | 157 | 198 | 0,86
20 238 | 247 | 243 | 242,67 20,33 451 | 1,86 | 2,47 | 1,02
25 232 | 240 | 235 | 235,67 16,33 404 | 1,71 | 2,22 | 0,94
30 226 | 242 | 232 ]| 233,33 65,33 8,08 | 3,46 | 4,43 | 1,90
16 17 18
5 223 | 228 | 225 | 225,33 6,33 252 1112 | 1,38 | 0,61
10 222 | 229 | 227 | 226,00 13,00 361 ] 160 | 198 | 0,88
15 238 | 254 | 236 | 242,67 97,33 9,87 | 407 | 541 | 2,23
P180 20 233 | 234 | 229 | 232,00 7,00 265 | 1,14 | 145 | 0,63
25 224 | 226 | 221 | 223,67 6,33 252 | 1,13 | 1,38 | 0,62
30 2221 231 | 209 | 220,67 | 122,33 11,06 | 5,01 | 6,07 | 2,75
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=10000 min-!

. . Bandinio
Medienos | G qumas | Siimo | meis | v [ ¢ | s | v | 4 |
' 191 20 | 21
5 310 | 290 | 294 | 298,00 | 112,00 | 10,58 | 3,55 | 5,80 | 1,95
10 299 | 301 | 287 | 295,67 57,33 7,57 | 256 | 4,15 | 1,40
15 291 | 289 | 285 | 288,33 9,33 3,06 | 1,06 | 1,68 | 0,58
P80 20 296 | 290 | 291 | 292,33 10,33 321 | 1,10 | 1,76 | 0,60
25 287 | 293 | 285 | 288,33 17,33 416 | 1,44 | 2,28 | 0,79
30 279 | 284 | 276 | 279,67 16,33 4,04 | 1,45 | 2,22 | 0,79
22 | 23 | 24
5 297 | 302 | 299 | 299,33 6,33 252 1 084 | 1,38 | 0,46
10 299 | 308 | 302 | 303,00 21,00 458 | 1,51 | 2,51 | 0,83
Juodalksnis P120 15 292 | 301 | 295 | 296,00 21,00 458 | 155 | 2,51 | 0,85
20 289 | 294 | 285 | 289,33 20,33 451 | 156 | 2,47 | 0,85
25 295 | 295 | 293 | 294,33 1,33 1,15 ]| 0,39 | 0,63 | 0,22
30 291 | 294 | 290 | 291,67 4,33 2,08 | 0,71 | 1,14 | 0,39
25| 26 | 27
5 295 | 293 | 287 | 291,67 17,33 4,16 | 1,43 | 2,28 | 0,78
10 291 | 295 | 293 | 293,00 4,00 2,00 | 0,68 | 1,10 | 0,37
15 282 | 279 | 278 | 279,67 4,33 208 | 0,74 | 1,14 | 0,41
P180 20 280 | 284 | 283 | 282,33 4,33 2,08 | 0,74 | 1,14 | 0,40
25 279 | 279 | 286 | 281,33 16,33 4,04 | 1,44 | 2,22 | 0,79
30 263 | 270 | 274 | 269,00 31,00 557 | 2,07 | 3,05 | 1,14
191 20 | 21
5 304 | 305 | 295 | 301,33 30,33 551 | 1,83 | 3,02 | 1,00
10 301 | 304 | 302 | 302,33 2,33 153 ] 051 | 0,84 | 0,28
15 295 | 301 | 299 | 298,33 9,33 3,06 | 1,02 | 1,68 | 0,56
Pe0 20 300 | 300 [ 297 | 299,00 3,00 1,73 ] 0,58 | 0,95 | 0,32
25 297 | 303 | 306 | 302,00 21,00 458 | 1,52 | 2,51 | 0,83
30 298 | 300 | 303 | 300,33 6,33 252 1 084 | 1,38 | 0,46
22 1 23 | 24
5 289 | 277 | 279 | 281,67 41,33 6,43 | 2,28 | 3,53 | 1,25
10 287 | 271 | 266 | 274,67 | 120,33 | 10,97 | 3,99 | 6,02 | 2,19
Maumedis P12 15 288 | 265 | 278 | 277,00 | 133,00 | 11,53 | 4,16 | 6,33 | 2,28
20 286 | 272 | 289 | 282,33 82,33 9,07 | 321 | 498 | 1,76
25 279 | 268 | 271 | 272,67 32,33 569 | 2,09 | 3,12 | 1,14
30 288 | 272 | 272 | 277,33 85,33 9,24 | 3,33 | 5,07 | 1,83
25| 26 | 27
5 288 | 281 | 279 | 282,67 22,33 4,73 | 1,67 | 2,59 | 0,92
10 293 | 275 | 278 | 282,00 93,00 9,64 | 3,42 | 529 | 1,88
P18 15 286 | 279 | 280 | 281,67 14,33 3,79 | 1,34 | 2,08 | 0,74
20 284 | 281 | 278 | 281,00 9,00 3,00 | 1,07 | 1,65 | 0,59
25 281 | 279 | 276 | 278,67 6,33 252 1 090 | 1,38 | 0,50
30 283 | 274 | 272 | 276,33 34,33 586 | 2,12 | 3,21 | 1,16
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PavirSiaus Siurk§tumo parametro R; rezultatai

6 Priedas
Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=4000 min-! lifuojant juodalksnio mediena
Slifavimo 1 bandinys 2 bandinys 3 bandinys
trukmé t, vid s2 s v A )
min Isilgai pluosto R,
5 44,20 | 27,30 | 45,60 | 34,20 | 4590 | 27,70 | 27,60 | 34,20 | 26,50 | 18,50 | 49,10 | 34,50 | 32,80 | 26,90 | 39,20 | 34,28 | 6,14 | 248 | 7,23 | 0,61 | 1,77
P80 10 30,10 | 19,20 | 25,70 | 26,70 | 24,60 | 30,90 | 44,30 | 41,50 | 31,40 | 22,60 | 27,30 | 30,40 | 28,50 | 48,50 | 28,20 | 30,66 | 3,21 | 1,79 | 584 | 0,44 | 1,43
15 35,30 | 37,90 | 29,10 | 21,80 | 21,80 | 30,00 | 23,60 | 25,60 | 29,50 | 22,50 | 24,90 | 18,40 | 28,80 | 28,40 | 23,90 | 26,77 | 0,69 | 0,83 | 3,10 | 0,20 | 0,76
20 34,20 | 20,10 | 25,70 | 21,80 | 23,00 | 55,10 | 25,60 | 36,70 | 25,30 | 20,30 | 23,60 | 28,10 | 25,80 | 22,90 | 32,00 | 28,01 | 2,34 | 1,53 | 5,46 | 0,37 | 1,34
25 27,00 | 22,00 | 27,20 | 17,80 | 15,10 | 28,60 | 19,90 | 31,90 | 25,10 | 25,00 | 25,10 | 22,80 | 22,80 | 27,50 | 25,20 | 24,20 | 0,68 | 0,82 | 3,40 | 0,20 | 0,84
30 31,80 | 20,20 | 26,80 | 24,40 | 33,90 | 27,50 | 20,50 | 31,50 | 26,30 | 25,60 | 22,50 | 25,50 | 30,10 | 21,50 | 25,70 | 26,25 | 0,20 | 0,45 | 1,70 | 0,11 | 0,42
Slifavimo
trukmé t, Skersai pluosto R; vid s? s v A4 )
min
5 51,10 | 42,40 | 63,00 | 47,20 | 55,80 | 27,10 | 30,50 | 40,00 | 30,40 | 31,90 | 40,70 | 38,60 | 40,10 | 31,60 | 39,60 | 40,67 | 14,87 | 3,86 | 9,48 | 0,95 | 2,33
P80 10 32,10 | 32,40 | 37,40 | 29,50 | 29,70 | 25,60 | 28,20 | 42,70 | 27,50 | 33,50 | 36,00 | 35,10 | 38,40 | 37,50 | 30,20 | 33,05 | 0,63 | 0,79 | 2,40 | 0,19 | 0,59
15 31,00 | 25,30 | 26,80 | 29,30 | 25,50 | 25,40 | 25,60 | 43,50 | 32,60 | 35,90 | 32,20 | 34,90 | 33,80 | 38,90 | 35,30 | 31,73 | 2,06 | 143 ]| 4521035 ] 1,11
20 41,60 | 22,10 | 37,30 | 26,50 | 27,60 | 28,70 | 27,50 | 46,50 | 31,70 | 37,60 | 41,00 | 61,20 | 28,80 | 29,30 | 31,50 | 34,59 | 1,93 | 1,39 | 4,01 | 0,34 | 0,98
25 39,90 | 39,00 | 45,10 | 36,50 | 39,10 | 25,30 | 32,00 | 37,70 | 28,60 | 28,70 | 28,20 | 35,20 | 34,40 | 33,60 | 29,40 | 34,18 | 3,63 | 1,91 | 5558 | 0,47 | 1,37
30 29,30 | 20,60 | 30,00 | 33,00 | 27,00 | 36,00 | 33,40 | 38,60 | 31,20 | 32,50 | 34,70 | 31,00 | 32,10 | 28,00 | 35,80 | 31,55 | 1,51 | 1,23 | 3,89 | 0,30 | 0,96
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto R, vid s? s v A4 )
min
5 50,20 | 35,00 | 46,90 | 36,60 | 46,90 | 30,20 | 29,60 | 24,10 | 30,50 | 33,10 | 45,50 | 38,00 | 35,00 | 30,40 | 35,70 | 36,51 | 6,64 | 2,58 | 7,06 | 0,63 | 1,73
P80 10 29,20 | 30,30 | 33,50 | 28,00 | 29,30 | 26,90 | 31,00 | 48,70 | 31,50 | 29,90 | 41,50 | 25,60 | 31,20 | 29,80 | 24,90 | 31,42 | 052 | 0,72 | 2,29 | 0,18 | 0,56
15 27,90 | 22,90 | 31,20 | 28,90 | 27,50 | 34,60 | 32,90 | 64,20 | 51,60 | 43,70 | 33,50 | 39,20 | 26,70 | 32,30 | 30,10 | 35,15 | 12,05 | 3,47 | 9,88 | 0,85 | 2,42
20 41,50 | 20,40 | 24,90 | 28,80 | 22,90 | 29,40 | 28,30 | 35,90 | 29,60 | 29,70 | 25,90 | 31,00 | 28,30 | 30,40 | 34,60 | 29,44 | 0,33 | 058 | 1,97 | 0,14 | 0,48
25 38,70 | 23,00 | 28,00 | 28,30 | 22,40 | 25,30 | 29,30 | 35,00 | 27,90 | 31,30 | 37,30 | 30,00 | 29,60 | 29,00 | 27,20 | 29,49 | 0,24 | 049 | 1,66 | 0,12 | 0,41
30 26,80 | 23,60 | 26,10 | 21,10 | 21,70 | 41,50 | 29,70 | 33,20 | 32,70 | 31,20 | 32,90 | 35,90 | 27,20 | 35,60 | 25,70 | 29,66 | 3,78 | 1,94 | 6,55 | 0,48 | 1,61
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=4000 min! §lifuojant juodalksnio mediena

Slifavimo 4 bandinys 5 bandinys 6 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto R,
5 15,00 | 22,50 | 18,40 | 20,80 | 18,40 | 18,70 | 25,50 | 33,60 | 20,00 | 16,60 | 19,80 | 24,30 | 22,90 | 22,00 | 17,00 | 21,03 | 0,54 | 0,73 | 3,48 | 0,18 | 0,85
P120 10 16,60 | 19,10 | 20,00 | 20,70 | 19,70 | 22,70 | 18,20 | 17,40 | 22,80 | 19,70 | 26,30 | 27,10 | 21,60 | 18,60 | 16,10 | 20,44 | 0,27 | 0,52 | 2,55 | 0,13 | 0,63
15 24,90 | 18,40 | 28,80 | 28,40 | 23,90 | 20,30 | 20,70 | 15,80 | 21,80 | 16,50 | 20,50 | 23,40 | 24,30 | 17,50 | 21,00 | 21,75 | 1,24 | 1,12 | 513 | 0,27 | 1,26
20 14,80 | 22,30 | 17,70 | 12,60 | 17,20 | 31,20 | 19,80 | 21,30 | 20,70 | 19,80 | 16,90 | 18,90 | 21,80 | 18,80 | 16,80 | 19,37 | 1,19 | 1,09 | 5,64 | 0,27 | 1,38
25 14,60 | 13,70 | 14,20 | 13,80 | 13,80 | 18,70 | 16,00 | 28,20 | 15,80 | 14,40 | 25,30 | 25,60 | 18,20 | 16,30 | 13,80 | 17,49 | 1,35 ]| 1,16 | 6,63 | 0,28 | 1,63
30 14,00 | 16,40 | 11,10 | 13,20 | 11,60 | 18,00 | 23,20 | 16,80 | 17,80 | 13,90 | 26,30 | 31,90 | 23,00 | 20,20 | 21,20 | 18,57 | 4,57 | 2,14 ] 11,51 | 0,52 | 2,82
Slifavimo
truklpé t, Skersai pluosto R; vid s2 S v A )
min
5 29,50 | 15,50 | 18,70 | 20,10 | 24,40 | 35,90 | 35,40 | 28,20 | 38,20 | 27,30 | 35,30 | 25,80 | 29,60 | 25,70 | 24,60 | 27,61 | 465 | 2,16 | 7,81 | 0,53 | 1,91
P120 10 25,80 | 18,60 | 19,90 | 20,50 | 22,30 | 29,10 | 27,50 | 25,00 | 26,70 | 23,60 | 32,90 | 28,00 | 28,40 | 22,10 | 24,60 | 25,00 | 1,40 | 1,18 | 4,73 | 0,29 | 1,16
15 26,60 | 18,10 | 23,60 | 13,80 | 23,20 | 30,50 | 30,80 | 27,60 | 21,30 | 23,10 | 25,90 | 31,40 | 30,00 | 27,70 | 24,30 | 25,19 | 1,88 | 1,37 | 545 | 0,34 | 1,34
20 22,56 | 15,80 | 23,80 | 15,60 | 22,90 | 28,70 | 27,60 | 23,10 | 26,00 | 23,10 | 22,10 | 32,20 | 25,90 | 26,90 | 21,80 | 23,87 | 1,50 | 1,22 | 5,13 ] 0,30 | 1,26
25 24,10 | 16,20 | 21,30 | 15,30 | 18,00 | 26,30 | 26,00 | 29,60 | 22,30 | 27,10 | 23,60 | 29,80 | 34,60 | 20,30 | 23,90 | 23,89 | 2,59 | 161 ]| 6,73 ] 0,39 | 1,65
30 22,90 | 13,90 | 19,40 | 17,40 | 18,20 | 27,60 | 18,00 | 24,30 | 24,30 | 20,80 | 26,30 | 31,90 | 23,00 | 20,20 | 21,20 | 21,9 | 1,47 | 1,21 | 552 | 0,30 | 1,35
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto R; vid s? s v A 8
min
5 21,20 | 19,00 | 27,30 | 19,10 | 21,40 | 32,70 | 26,70 | 28,40 | 28,80 | 30,00 | 27,70 | 24,40 | 26,10 | 29,70 | 21,90 | 25,63 | 2,14 | 146 | 571 ] 0,36 | 1,40
P120 10 23,60 | 22,60 | 21,10 | 16,50 | 21,50 | 28,50 | 25,10 | 34,80 | 26,60 | 22,90 | 23,70 | 23,90 | 25,40 | 22,80 | 25,40 | 24,29 | 1,52 | 1,23 | 5,07 | 0,30 | 1,24
15 18,00 | 17,00 | 23,90 | 17,50 | 22,50 | 21,00 | 19,10 | 31,10 | 29,70 | 20,80 | 26,60 | 26,00 | 26,20 | 19,20 | 21,90 | 22,70 | 0,92 | 0,96 | 4,22 | 0,24 | 1,04
20 23,90 | 18,30 | 14,20 | 18,60 | 20,30 | 33,70 | 22,50 | 26,10 | 23,40 | 33,10 | 21,40 | 28,20 | 24,60 | 19,60 | 22,40 | 23,35 | 2,70 | 1,64 | 7,04 | 0,40 | 1,73
25 22,20 | 22,90 | 21,80 | 17,10 | 15,60 | 24,00 | 22,70 | 33,20 | 25,30 | 22,30 | 18,40 | 27,00 | 23,50 | 20,10 | 22,30 | 2256 | 1,12 |} 1,06 | 4,69 | 0,26 | 1,15
30 18,20 | 21,70 | 12,60 | 26,80 | 14,40 | 39,30 | 22,80 | 34,20 | 24,00 | 23,80 | 23,00 | 23,30 | 22,90 | 15,50 | 26,20 | 23,25 | 3,75 ] 1,94 | 8,33 | 0,48 | 2,04
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=4000 min §lifuojant juodalksnio mediena

Slifavimo 7 bandinys 8 bandinys 9 bandinys
trukmé t, vid s? S v A 8
min Isilgai pluosto R,
5 16,00 | 12,70 | 13,60 | 12,00 | 12,60 | 12,60 | 15,10 | 15,70 | 9,21 12,40 17,00 | 13,00 | 14,40 | 18,10 | 1390 | 1389 | 0,21 ) 0,46 | 3,32 | 0,11 | 0,81
P180 10 17,60 | 1540 | 17,50 | 16,40 | 19,50 | 17,60 | 9,10 | 18,00 | 9,47 12,50 12,70 | 26,50 | 10,20 | 12,90 | 17,30 | 1551 | 057 ) 0,76 | 4,88 | 0,19 | 1,20
15 18,50 | 11,00 | 11,40 | 11,00 | 11,70 | 10,20 | 9,77 | 14,70 | 9,80 13,90 | 13,30 | 16,80 | 11,60 | 18,10 | 10,00 | 12,78 | 0,19 1 0,43 | 3,38 | 0,11 | 0,83
20 12,10 | 11,80 | 21,40 | 12,10 | 13,20 | 11,30 | 12,50 | 19,20 | 8,48 11,70 10,70 | 16,10 | 13,80 | 13,10 | 11,90 | 13,29 | 0,08 } 0,29 | 2,15 | 0,07 | 0,53
25 10,80 | 11,40 | 14,90 | 18,00 | 14,08 | 11,70 | 14,70 | 15,10 | 8,12 11,80 | 11,10 | 15,70 | 13,40 | 10,10 | 15,70 | 13,11 | 0,09 } 0,29 | 2,25 | 0,07 | 0,55
30 11,10 | 9,98 | 13,80 | 9,68 13,00 | 18,60 | 8,13 | 13,50 | 13,80 9,68 17,30 | 10,40 | 10,80 | 13,00 | 9,09 | 12,12 | 0,05 | 0,23 | 1,92 | 0,06 | 0,47
Slifavimo
trukxpé t, Skersai pluosto R; vid s2 S v A 0
min
5 20,20 | 25,20 | 19,70 | 26,90 | 20,60 | 22,80 | 27,10 | 26,90 | 15,80 | 17,80 | 20,90 | 37,30 | 19,10 | 26,30 | 17,50 | 22,94 | 0,18 | 0,43 | 1,86 | 0,10 | 0,46
P180 10 15,70 | 22,30 | 26,20 | 21,50 | 22,10 | 21,90 | 23,30 | 23,70 | 19,60 | 20,90 | 20,70 | 20,10 | 21,10 | 20,20 | 15,10 | 20,96 | 0,25 | 0,50 | 2,39 | 0,12 | 0,59
15 18,50 | 11,00 | 11,40 | 11,00 | 11,70 | 25,20 | 20,40 | 27,30 | 20,20 16,90 | 24,70 | 23,00 | 23,90 | 17,40 | 16,50 | 18,61 | 3,74 | 1,93 | 10,40 | 0,47 | 2,55
20 12,10 | 11,80 | 21,40 | 12,10 | 13,20 | 25,40 | 22,00 | 27,50 | 17,50 18,40 | 22,40 | 29,80 | 18,30 | 23,70 | 14,30 | 19,33 | 291 | 1,71 | 8,83 | 0,42 | 2,17
25 10,80 | 11,40 | 14,90 | 18,00 | 14,08 | 27,70 | 17,20 | 28,50 | 17,50 1790 | 22,20 | 21,20 | 17,50 | 25,80 | 16,80 | 18,77 | 2,64 | 1,63 | 8,66 | 0,40 | 2,13
30 11,10 | 9,98 | 13,80 | 9,68 13,00 | 23,50 | 20,00 | 21,10 | 16,40 | 12,30 | 20,40 | 17,90 | 19,80 | 18,30 | 16,90 | 16,28 | 2,43 | 1,56 | 9,58 | 0,38 | 2,35
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto R, vid s? s v A é
min
5 21,10 | 23,00 | 26,60 | 18,80 | 23,70 | 22,80 | 25,50 | 26,50 | 19,50 14,50 | 20,90 | 37,30 | 19,10 | 26,30 | 17,50 | 22,87 | 0,22 | 0,47 | 2,06 | 0,12 | 0,51
P180 10 16,90 | 23,50 | 20,90 | 14,70 | 19,90 | 23,00 | 20,10 | 23,50 | 17,60 | 16,70 | 20,70 | 20,10 | 21,10 | 20,20 | 15,10 | 19,60 | 0,04 | 0,20 | 1,00 | 0,05 | 0,25
15 15,10 | 26,10 | 24,40 | 20,80 | 20,20 | 23,10 | 14,10 | 14,70 | 19,70 | 16,70 | 24,70 | 23,00 | 23,90 | 17,40 | 16,50 | 20,03 | 0,60 | 0,78 | 3,87 | 0,19 | 0,95
20 21,40 | 24,00 | 22,80 | 2490 | 17,40 | 23,10 | 15,60 | 18,00 | 20,70 15,20 | 22,40 | 29,80 | 18,30 | 23,70 | 14,30 | 20,77 | 055 0,74 | 3,57 | 0,18 | 0,88
25 16,20 | 23,70 | 29,40 | 20,20 | 17,20 | 23,00 | 10,90 | 29,00 | 14,60 15,30 | 22,20 | 21,20 | 17,50 | 25,80 | 16,80 | 20,20 | 0,30 | 0,55 | 2,72 | 0,13 | 0,67
30 16,70 | 22,70 | 21,50 | 13,50 | 20,70 | 23,10 | 11,00 | 29,00 | 11,20 1450 | 20,40 | 17,90 | 19,80 | 18,30 | 16,90 | 18,48 | 0,06 | 0,25 | 1,33 | 0,06 | 0,33
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=6400 min" §lifuojant juodalksnio mediena

Slifavimo 10 bandinys 11 bandinys 12 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto R;
5 24,70 | 28,50 | 29,50 | 27,50 | 15,30 | 30,70 | 19,70 | 33,00 | 19,10 | 21,20 | 22,80 | 22,80 | 22,80 | 22,80 | 22,80 | 24,21 | 0,22 | 0,47 | 1,93 | 0,11 ] 0,47
P80 10 24,70 | 21,10 | 25,00 | 19,40 | 22,80 | 25,60 | 28,30 | 27,60 | 23,60 | 25,40 | 24,30 | 24,30 | 24,30 | 24,30 | 24,30 | 24,33 | 0,44 | 0,66 | 2,72 | 0,16 | 0,67
15 15,50 | 24,30 | 19,70 | 19,20 | 20,30 | 25,40 | 28,30 | 23,60 | 25,70 | 25,90 | 21,80 | 21,80 | 21,80 | 21,80 | 21,80 | 22,46 | 1,32 | 1,15 | 5,12 | 0,28 | 1,26
20 24,10 | 18,30 | 25,30 | 19,00 | 19,20 | 27,30 | 18,30 | 22,50 | 28,70 | 16,80 | 21,30 | 21,30 | 21,30 | 21,30 | 21,30 | 21,73 | 0,10 | 0,32 | 1,49 | 0,08 | 0,37
25 23,40 | 28,60 | 24,20 | 18,70 | 18,40 | 22,00 | 22,40 | 23,80 | 27,30 | 19,40 | 20,90 | 20,90 | 20,90 | 20,90 | 20,90 | 22,28 | 0,18 | 0,42 | 1,91 | 0,210 | 0,47
30 21,50 | 19,80 | 23,40 | 18,80 | 24,00 | 26,30 | 16,20 | 15,40 | 21,00 | 19,00 | 29,60 | 29,60 | 29,60 | 29,60 | 29,60 | 23,56 | 4,04 | 2,01 | 8,553 | 0,49 | 2,09
Slifavimo
truklpé t, Skersai pluosto R; vid s2 S v A 0
min
5 29,70 | 21,30 | 26,00 | 26,50 | 22,10 | 32,60 | 31,00 | 42,90 | 39,30 | 30,60 | 23,10 | 23,10 | 23,10 | 23,10 | 23,10 | 27,83 | 6,09 | 2,47 | 8,86 | 0,61 | 2,17
P80 10 25,60 | 30,50 | 23,40 | 28,60 | 37,00 | 52,70 | 30,00 | 28,30 | 30,00 | 29,60 | 28,90 | 28,90 | 28,90 | 28,90 | 28,90 | 30,68 | 1,27 | 1,13 | 3,67 | 0,28 | 0,90
15 22,30 | 26,20 | 24,40 | 23,60 | 30,20 | 30,10 | 28,10 | 38,00 | 30,10 | 31,40 | 18,60 | 26,40 | 32,40 | 32,50 | 24,50 | 27,92 | 1,49 | 1,22 | 4,37 | 0,30 | 1,07
20 20,40 | 21,00 | 20,50 | 23,10 | 25,50 | 25,70 | 29,60 | 30,40 | 32,00 | 25,40 | 21,30 | 21,60 | 22,80 | 23,20 | 22,90 | 24,36 | 1,95 | 1,40 | 5,73 | 0,34 ] 1,40
25 22,70 |1 19,70 | 19,00 | 21,10 | 20,20 | 28,40 | 30,70 | 31,20 | 45,80 | 43,80 | 24,20 | 23,30 | 33,20 | 20,60 | 25,60 | 27,30 | 8,91 | 2,98 | 10,93 | 0,73 | 2,68
30 23,20 | 36,30 | 19,20 | 25,00 | 29,20 | 33,40 | 27,40 | 24,90 | 32,20 | 28,90 | 28,30 | 21,30 | 22,50 | 23,70 | 28,70 | 26,95 | 0,72 | 0,85 | 3,16 | 0,21 | 0,77
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto R; vid s? s v A é
min
5 20,70 | 23,90 | 27,70 | 24,70 | 21,70 | 28,10 | 28,10 | 28,10 | 28,10 | 28,10 | 21,80 | 17,10 | 23,80 | 17,40 | 25,60 | 24,33 | 1,77 | 1,33 | 546 | 0,33 | 1,34
P80 10 20,07 | 23,00 | 22,70 | 23,20 | 25,00 | 39,70 | 39,70 | 39,70 | 39,70 | 39,70 | 28,40 | 21,40 | 23,30 | 21,10 | 25,90 | 28,83 | 12,71 | 3,57 | 12,37 | 0,87 | 3,03
15 25,30 | 24,70 | 26,60 | 18,80 | 20,30 | 20,40 | 20,40 | 20,40 | 20,40 | 20,40 | 17,00 | 22,30 | 19,90 | 17,80 | 21,70 | 21,09 | 0,46 | 0,68 | 3,23 | 0,17 | 0,79
20 14,20 | 21,80 | 18,20 | 23,90 | 18,50 | 34,90 | 34,90 | 34,90 | 34,90 | 34,90 | 25,60 [ 20,60 | 25,00 | 21,40 | 24,10 | 25,85 | 9,35 | 3,06 | 11,82 |1 0,75 ]| 2,90
25 18,30 | 27,90 | 18,20 | 18,60 | 20,20 | 23,90 | 23,90 | 23,90 | 2390 | 23,90 | 24,80 | 28,90 | 22,80 | 21,10 | 2450 | 22,99 | 0,60 | 0,77 | 3,37 | 0,19 | 0,83
30 17,90 | 30,40 | 27,20 | 24,80 | 26,30 | 28,50 | 28,50 | 28,50 | 28,50 | 28,50 | 21,40 | 19,60 | 23,50 | 25,20 | 21,50 | 25,35 | 1,40 | 1,18 | 4,67 | 0,29 | 1,14
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=6400 min-! §lifuojant juodalksnio mediena

Slifavimo 13 bandinys 14 bandinys 15 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto R;
5 17,80 | 20,10 | 18,60 | 20,80 | 15,80 | 17,10 | 16,50 | 19,90 | 19,40 | 18,90 | 28,40 | 11,70 | 11,20 | 11,70 | 16,00 | 17591 0,35 ] 0,59 | 3,35 | 0,14 | 0,82
120 10 19,80 | 12,00 | 20,40 | 19,20 | 25,30 | 21,70 | 15,10 | 13,80 | 17,90 | 17,90 | 26,00 | 17,10 | 12,00 | 16,10 | 14,20 | 17,90 | 0,22 | 0,47 | 2,64 | 0,12 | 0,65
15 19,30 | 16,50 | 17,80 | 19,00 | 16,10 | 19,80 | 21,40 | 13,30 | 18,70 | 21,70 | 20,40 | 19,00 | 15,00 | 16,30 | 14,30 | 17,91 | 0,24 | 0,38 | 2,11 | 0,09 | 0,52
20 11,70 | 18,60 | 16,00 | 19,40 | 18,70 | 20,90 | 19,00 | 13,60 | 13,10 | 15,30 | 20,40 | 11,50 | 14,60 | 17,50 | 15,70 | 16,40 | 0,03 | 0,18 | 1,08 | 0,04 | 0,27
25 17,90 | 13,60 | 17,70 | 1460 | 17,50 | 18,90 | 15,30 | 14,60 | 21,90 | 17,20 | 17,30 | 21,70 | 15,50 | 16,80 | 15,30 | 17,05 | 0,07 | 0,26 | 1,55 | 0,06 | 0,38
30 16,30 | 14,10 | 18,30 | 11,60 | 13,30 | 20,90 | 14,90 | 13,00 | 14,60 | 13,10 | 23,30 | 14,00 | 19,40 | 17,70 | 15,20 | 15,98 | 0,42 | 0,64 | 4,03 | 0,16 | 0,99
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluosto R; vid s2 S v A )
min
5 20,30 | 21,40 | 26,30 | 15,80 | 19,90 | 26,50 | 25,20 | 22,10 | 25,80 | 25,30 | 25,20 | 22,20 | 25,70 | 16,50 | 21,80 | 22,67 | 0,66 | 0,81 | 3,58 | 0,20 | 0,88
P120 10 31,10 | 21,60 | 22,00 | 23,90 | 29,00 | 20,90 | 27,40 | 20,90 | 27,30 | 26,00 | 26,00 | 18,20 | 21,60 | 19,70 | 29,20 | 24,32 | 0,24 | 0,49 | 2,02 | 0,12 | 0,50
15 18,50 | 25,70 | 18,30 | 23,00 | 21,70 | 19,70 | 24,20 | 21,10 | 23,50 | 24,70 | 25,80 | 24,20 | 23,40 | 17,30 | 18,40 | 21,97 | 0,05 ] 0,23 | 1,06 | 0,06 | 0,26
20 19,60 | 16,90 | 19,10 | 29,50 | 33,00 | 19,00 | 16,50 | 18,70 | 16,90 | 28,30 | 30,10 | 22,00 | 21,50 | 20,40 | 25,70 | 22,48 } 0,73 ] 0,85 | 3,80 | 0,21 | 0,93
25 23,90 | 29,00 | 21,20 | 22,40 | 27,60 | 22,90 | 15,20 | 25,90 | 19,40 | 27,70 | 32,30 | 25,50 | 17,90 | 20,30 | 19,70 | 23,39 | 0,25 ] 0,50 | 2,13 ] 0,22 | 0,52
30 17,40 | 26,20 | 17,90 | 20,30 | 19,80 | 23,00 | 21,30 | 16,10 | 20,70 | 20,50 | 31,40 | 26,80 | 27,60 | 18,30 | 24,00 | 22,09 | 1,34 | 1,16 | 5,24 | 0,28 | 1,28
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto R; vid s? s v A é
min
5 21,20 | 26,80 | 22,70 | 25,50 | 18,40 | 22,30 | 25,50 | 19,00 | 26,50 | 22,70 | 32,70 | 19,40 | 16,20 | 22,20 | 19,90 | 22,73 | 0,05 | 0,22 | 0,97 | 0,05 ] 0,24
P120 10 20,10 | 25,40 | 18,80 | 22,40 | 20,80 | 21,60 | 21,80 | 17,50 | 28,00 | 28,30 | 27,80 | 15,20 | 23,50 | 18,30 | 23,60 | 22,21 | 0,16 | 0,41 | 1,82 | 0,10 | 0,45
15 17,70 | 19,40 | 14,80 | 19,40 | 22,00 | 21,10 | 30,40 | 22,20 | 20,20 | 23,50 | 25,80 | 18,20 | 16,60 | 19,60 | 16,50 | 20,49 | 0,97 1 0,99 | 4,81 | 0,24 | 1,18
20 16,30 | 13,50 | 18,10 | 15,10 | 23,00 | 16,30 | 20,80 | 14,20 | 15,40 | 19,40 | 27,40 | 20,20 | 14,40 | 23,40 | 16,50 | 18,27} 0,48 | 0,69 | 3,79 | 0,17 | 0,93
25 17,10 | 15,90 | 18,00 | 25,20 | 17,30 | 22,70 | 20,00 | 24,80 | 16,80 | 21,10 | 24,10 | 22,90 | 16,00 | 19,10 | 21,80 | 20,19 1 0,24 | 0,49 | 2,43 | 0,12 | 0,60
30 2490 | 23,40 | 17,10 | 17,90 | 16,60 | 22,30 | 14,80 | 15,40 | 19,90 | 19,30 | 25,80 | 25,10 | 20,80 | 18,80 | 23,80 | 20,39 | 0,751 0,86 | 4,24 | 0,21 | 1,04

77




Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=6400 min-! §lifuojant juodalksnio mediena

Slifavimo 16 bandinys 17 bandinys 18 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto R;
5 21,70 | 16,50 | 9,97 | 13,40 | 10,90 | 16,80 | 14,20 | 11,10 | 10,60 | 14,20 | 17,40 | 15,90 | 17,00 | 12,80 | 17,10 | 1463 | 0,26 | 0,51 | 3,48 | 0,12 ] 0,85
P180 10 11,40 | 14,30 | 12,20 | 14,00 | 11,20 | 14,90 | 13,80 | 11,30 | 15,00 | 13,90 | 11,50 | 20,90 | 27,30 | 11,70 | 24,30 | 15,28 } 1,73 | 1,31 | 8,66 | 0,32 | 2,12
15 11,30 | 17,90 | 13,30 | 17,70 | 13,80 | 15,80 | 17,20 | 12,70 | 15,80 | 12,30 | 16,80 | 15,00 | 20,10 | 17,70 | 10,00 | 15,26 | 0,06 | 0,25 | 1,64 | 0,06 | 0,40
20 17,90 | 15,10 | 13,30 | 16,00 9,37 22,40 | 12,80 | 15,40 | 11,00 | 12,40 | 21,20 | 14,40 | 15,10 | 12,60 | 14,20 | 14,88 | 0,05 | 0,22 | 1,49 | 0,05 | 0,37
25 19,60 | 16,40 | 11,50 | 13,40 | 10,70 | 18,10 | 9,89 | 10,70 | 13,40 | 16,50 | 12,30 | 21,70 | 16,10 | 12,10 | 10,40 | 14,19 | 0,02 | 0,26 | 1,11 | 0,04 | 0,27
30 18,00 | 12,80 | 7,63 | 12,00 9,36 20,00 | 12,90 | 15,90 [ 9,93 10,20 | 11,00 | 19,50 | 14,50 | 14,80 | 10,60 | 13,27 | 0,29 | 0,43 | 3,27 | 0,11 | 0,80
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluosto R; vid s2 S v A )
min
5 16,90 | 21,10 | 24,10 | 30,10 | 18,50 | 23,30 | 26,80 | 28,30 | 25,00 | 26,50 | 18,90 | 14,70 | 20,40 | 16,90 | 26,40 | 22,53 | 1,53 | 1,24 | 5,50 | 0,30 | 1,35
P180 10 29,90 | 24550 | 24,40 | 22,80 | 27,00 | 24,90 | 27,20 | 20,90 | 28,70 | 22,30 | 12,90 | 18,70 | 13,60 | 19,70 | 18,10 | 22,37 | 3,60 | 1,90 | 8,48 | 0,47 | 2,08
15 24,90 | 30,10 | 18,90 | 25,40 | 24,20 | 22,70 | 31,00 | 32,30 | 24,40 | 20,90 | 16,80 | 15,10 | 20,50 | 26,90 | 13,60 | 23,18 | 2,35 | 1,53 | 6,62 | 0,38 | 1,62
20 20,50 | 30,20 | 28,30 | 22,60 | 24,20 | 20,00 | 23,40 | 25,30 | 18,30 | 20,50 | 16,40 | 21,50 | 28,00 | 23,10 | 18,80 | 22,74 | 0,63 | 0,79 | 3,48 | 0,19 ] 0,85
25 24,60 | 28,60 | 21,80 | 17,90 | 26,60 | 25,70 | 18,50 | 26,60 | 16,60 | 23,30 | 13,60 | 15,60 | 16,90 | 18,70 | 14,80 | 20,65 | 2,51 | 1,58 | 7,67 | 0,39 | 1,88
30 28,00 | 25,00 | 21,80 | 24,70 | 25,00 | 26,00 | 15,40 | 25,70 | 20,20 | 21,50 | 14,30 | 20,20 | 19,90 | 21,80 | 16,70 | 21,74 | 1,43 ]| 1,19 | 549 ]| 0,29 | 1,35
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto R; vid s? s v A é
min
5 14,10 | 22,90 | 24,50 | 20,10 | 19,00 | 24,10 | 28,40 | 21,50 | 20,20 | 28,30 | 19,30 | 23,00 | 17,10 | 28,60 | 14,30 | 21,691 0,85] 0,92 | 425 0,23 | 1,04
P180 10 26,00 | 25,60 | 23,90 | 14,20 | 17,00 | 21,60 | 22,20 | 22,00 | 27,30 | 17,20 | 15,70 | 18,50 | 15,90 | 15,90 | 21,40 | 20,29 | 0,86 | 0,93 | 4,58 | 0,23 | 1,12
15 23,60 | 27,10 | 24,50 | 18,40 | 16,80 | 24,60 | 22,00 | 25,60 [ 19,90 | 21,10 | 15,20 | 16,70 | 15,20 | 18,00 | 17,90 | 20,44 | 1,59 | 1,26 | 6,17 | 0,31 | 1,51
20 22,00 | 26,60 | 25,40 | 22,00 | 13,80 | 19,30 | 13,40 | 26,30 | 15,80 | 19,50 | 17,50 | 19,10 | 16,50 | 14,20 | 21,30 | 19,51 | 0,69 | 0,83 | 4,25 | 0,20 | 1,04
25 2390 ] 17,80 | 15,20 | 17,30 | 19,50 | 23,30 | 20,20 | 21,60 | 18,40 | 17,80 | 22,00 | 21,90 | 20,30 | 19,60 | 17,60 | 19,76 | 0,11 | 0,33 | 1,69 | 0,08 | 0,41
30 22,90 | 23,90 | 24,20 | 16,20 | 21,50 | 20,10 | 18,10 | 20,00 | 19,10 | 21,30 | 20,40 | 19,10 | 14,90 | 21,00 | 20,10 | 20,19 | 0,27 | 0,52 | 2,58 | 0,13 ] 0,63

78




Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=10000 min! §lifuojant juodalksnio medieng

Slifavimo 19 bandinys 20 bandinys 21 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto R;
5 28,70 | 14,20 | 21,00 | 18,60 | 19,40 | 30,20 | 18,20 | 30,70 | 30,70 | 20,00 | 18,80 | 18,40 | 31,50 | 23,20 | 23,90 | 23,17 | 1,11 | 1,05 4,55 | 0,26 | 1,12
P80 10 24,20 | 16,20 | 14,30 | 18,40 | 18,30 | 31,20 | 28,00 | 32,80 | 33,90 | 25,30 | 38,80 | 27,10 | 34,70 | 38,90 | 37,60 | 27,98 | 11,04 | 3,32 | 11,87 | 0,81 | 2,91
15 29,30 | 12,10 | 23,40 | 25,00 | 26,70 | 41,70 | 20,30 | 26,60 | 22,90 | 24,10 | 27,30 | 32,30 | 32,90 | 31,20 | 26,50 | 26,82 | 1,63 | 1,28 | 4,76 | 0,31 | 1,17
20 19,00 | 13,40 | 22,10 | 16,40 | 24,90 | 24,90 | 21,40 | 29,40 | 28,20 | 16,80 | 27,30 | 21,30 | 27,30 | 19,70 | 27,20 | 22,62 | 1,29 | 1,14 ]| 5,02 | 0,28 | 1,23
25 16,90 | 16,10 | 18,70 | 15,80 | 31,00 | 19,70 | 19,50 | 25,90 | 17,70 | 21,00 | 26,50 | 29,00 | 28,00 | 27,60 | 28,70 | 22,81 | 2,89 | 1,70 | 7,45 | 0,42 | 1,83
30 23,20 | 16,10 | 16,40 | 16,90 | 20,90 | 33,30 | 16,10 | 28,50 | 19,90 | 19,70 | 23,90 | 14,50 | 23,10 | 17,70 | 28,40 | 21,24 | 0,83 | 091 | 4,29 | 0,22 | 1,05
Slifavimo
truklpé t, Skersai pluosto R; vid s2 S v A 0
min
5 27,10 | 16,00 | 22,00 | 28,80 | 25,00 | 31,80 | 23,10 | 38,30 | 31,10 | 29,80 | 29,00 | 25,30 | 28,30 | 31,60 | 33,20 | 28,03 | 2,00 | 1,41 ] 504 | 0,35] 1,24
P80 10 24,60 | 22,60 | 26,00 | 23,00 | 29,50 | 39,20 | 26,10 | 22,10 | 33,20 | 35,10 | 25,90 | 33,00 | 49,90 | 31,30 | 25,90 | 29,83 | 2,50 | 1,58 | 5,31 | 0,39 | 1,30
15 22,20 | 22,60 | 20,00 | 27,30 | 24,00 | 42,40 | 21,00 | 26,80 | 36,20 | 29,80 | 33,80 | 21,80 | 33,00 | 33,10 | 32,30 | 28,42 | 2,90 | 1,70 | 6,00 | 0,42 | 1,47
20 25,80 | 19,70 | 26,60 | 27,70 | 23,40 | 33,60 | 18,40 | 29,50 | 26,50 | 32,00 | 39,10 | 22,20 | 28,10 | 22,30 | 31,20 | 27,07 | 0,65 | 0,80 | 2,97 | 0,20 | 0,73
25 25,20 | 19,60 | 20,90 | 30,40 | 32,40 | 41,50 | 21,20 | 29,10 | 31,00 | 31,70 | 34,00 | 29,50 | 30,80 | 31,20 | 26,30 | 28,99 | 1,17 | 1,08 | 3,73 | 0,27 | 0,91
30 26,00 | 17,90 | 23,80 | 25,90 | 27,80 | 36,60 | 23,10 | 32,70 | 26,50 | 30,40 | 34,20 | 27,90 | 37,00 | 32,30 | 28,40 | 28,70 | 2,25 | 1,50 | 5,23 | 0,37 | 1,28
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto R; vid s? s v A é
min
5 23,70 | 15,30 | 26,30 | 20,60 | 24,90 | 50,10 | 26,90 | 33,50 | 31,60 | 23,10 | 21,80 | 24,80 | 36,00 | 25,10 | 27,40 | 27,41 | 4,24 | 2,06 | 7,52 | 0,51 | 1,84
P80 10 31,50 | 15,20 | 16,90 | 26,10 | 24,30 | 35,30 | 24,10 | 22,40 | 31,30 | 43,70 | 38,80 | 27,10 | 34,70 | 38,90 | 37,60 | 29,86 | 5,93 | 2,43 | 8,15 | 0,60 | 2,00
15 22,20 | 14,00 | 32,30 | 25,40 | 27,00 | 39,70 | 20,90 | 22,20 | 33,50 | 30,60 | 27,30 | 32,30 | 32,90 | 31,20 | 26,50 | 27,86 | 1,47 | 1,21 | 4,35 | 0,30 | 1,07
20 25,10 | 18,20 | 20,70 | 24,10 | 26,90 | 24,70 | 27,20 | 24,00 | 20,10 | 28,00 | 27,30 | 21,30 | 27,30 | 19,70 | 27,20 | 24,12 | 0,14 | 0,37 | 1,53 | 0,09 | 0,38
25 23,60 | 19,60 | 15,30 | 25,30 | 24,80 | 36,60 | 22,90 | 25,70 | 28,70 | 39,80 | 26,50 | 29,00 | 28,00 | 27,60 | 28,70 | 26,81 | 3,05 | 1,75 | 6,51 | 0,43 ] 1,60
30 25,40 | 15,40 | 20,70 | 21,70 | 23,10 | 42,80 | 19,00 | 32,00 | 32,30 | 25,60 | 27,50 | 16,30 | 31,30 [ 24,80 | 27,30 | 25,68 | 2,95 | 1,72 | 6,69 | 0,42 | 1,64

79




Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=10000 min! §lifuojant juodalksnio medieng

Slifavimo 22 bandinys 23 bandinys 24 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto R;
5 20,20 | 19,30 | 22,00 | 27,50 | 20,70 | 21,70 | 36,50 | 20,10 | 15,70 | 19,40 | 22,80 | 17,50 | 19,60 | 17,90 | 26,10 | 21,80 | 0,13 ] 0,36 | 1,66 | 0,09 | 0,41
120 10 23,10 | 15,10 | 20,60 | 15,80 | 17,30 | 21,30 | 22,80 | 22,30 | 16,30 | 16,80 | 22,30 | 24,90 | 16,40 | 20,90 | 16,70 | 19,51 | 0,14 | 0,37 | 1,92 | 0,09 | 0,47
15 22,40 | 16,10 | 14,50 | 17,70 | 20,00 | 28,00 | 19,30 | 18,00 | 23,80 | 26,20 | 24,00 | 21,30 | 17,80 | 19,80 | 13,90 | 20,19 | 0,94 | 0,97 | 4,80 | 0,24 | 1,18
20 27,20 | 21,00 | 19,50 | 25,30 | 17,00 | 16,40 | 20,10 | 25,70 | 12,90 | 19,70 | 24,30 | 25,30 | 18,60 | 18,20 | 17,80 | 20,60 | 0,34 | 0,58 | 2,81 | 0,14 | 0,69
25 19,10 | 16,90 | 16,80 | 14,50 | 12,70 | 23,80 | 23,70 | 21,80 | 12,50 | 18,10 | 31,00 | 23,40 | 17,30 | 15,00 | 16,40 | 18,87 | 0,90 | 0,95 | 5,01 | 0,23 | 1,23
30 24,30 | 16,10 | 23,70 | 20,20 | 13,80 | 22,20 | 17,50 | 16,00 | 13,80 | 13,60 | 19,20 | 17,00 | 28,60 | 20,40 | 29,50 | 19,73 | 1,43 | 1,19 | 6,06 | 0,29 | 1,49
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluosto R; vid s2 S v A )
min
5 21,00 | 21,90 | 30,00 | 26,50 | 24,70 | 29,10 | 38,00 | 31,60 | 26,70 | 26,90 | 33,30 | 25,10 | 25,90 | 23,40 | 26,10 | 27,35 | 1,17 | 1,08 | 3,96 | 0,27 | 0,97
P120 10 20,00 | 24,10 | 24,40 | 28,30 | 24,90 | 34,50 | 30,20 | 22,210 | 22,50 | 29,10 | 31,90 | 30,70 | 23,60 | 33,20 | 25,80 | 27,02 | 0,84 ] 0,91 | 3,38 | 0,22 | 0,83
15 36,60 | 24,10 | 26,10 | 26,00 | 22,00 | 33,40 | 27,80 | 32,70 | 21,20 | 30,40 | 28,00 | 34,60 | 22,30 | 28,90 | 24,50 | 27,91 0,17 | 0,41 | 1,48 | 0,10 | 0,36
20 25,80 1 22,80 | 19,90 | 21,50 | 26,10 | 30,70 | 25,00 | 24,10 | 22,40 | 24,30 | 37,10 | 34,10 | 22,30 | 26,20 | 25,80 | 25,87 | 1,27 | 1,13 | 4,36 | 0,28 | 1,07
25 30,10 | 20,30 | 26,00 | 33,50 | 27,60 | 25,20 | 20,50 | 22,10 | 22,40 | 30,10 | 26,90 | 29,00 | 20,70 | 20,20 | 30,00 | 25,63 | 0,43 ] 0,66 | 2,56 | 0,16 | 0,63
30 28,40 | 29,90 | 26,50 | 21,80 | 29,70 | 22,30 | 20,90 | 30,70 | 19,70 | 27,50 | 25,00 | 23,30 | 21,40 | 23,40 | 26,40 | 25,13 ] 0,49 ] 0,70 | 2,79 | 0,17 | 0,68
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto R; vid s? s v A é
min
5 14,20 | 25,50 | 24,70 | 31,40 | 19,60 | 20,20 | 24,80 | 24,80 | 22,80 | 26,20 | 31,90 | 27,70 | 26,50 | 23,70 | 30,50 | 24,97 | 1,04 | 1,02 | 4,09 | 0,25 | 1,00
P120 10 21,40 | 22,40 | 24,60 | 28,70 | 21,80 | 32,10 | 22,60 | 29,10 | 27,40 | 29,50 | 27,20 | 20,80 | 23,50 | 27,70 | 21,10 | 25,33 | 0,85 ] 0,92 | 3,64 | 0,23 | 0,89
15 25,30 | 22,10 | 22,10 | 32,00 | 20,80 | 31,90 | 24,70 | 19,20 | 20,50 | 28,80 | 28,30 | 22,40 | 23,20 | 23,60 | 21,40 | 24,42 | 0,06 | 0,23 | 0,96 | 0,06 | 0,24
20 28,00 | 23,10 | 17,80 | 21,90 | 22,70 | 35,90 | 26,70 | 23,60 | 18,30 | 25,60 | 35,30 | 23,60 | 25,50 | 26,50 | 20,70 | 25,01 | 0,58 | 0,76 | 3,04 | 0,19 | 0,74
25 25,90 | 17,30 | 22,70 | 23,20 0,00 30,20 | 29,50 | 21,00 | 25,30 | 26,90 | 30,20 | 29,40 | 24,00 | 17,40 | 27,70 | 23,38 | 3,341 1,83 | 7,81 ] 0,45 | 1,92
30 23,90 | 25,70 | 21,60 | 24,40 | 25,80 | 25,60 | 27,00 | 21,10 | 16,40 | 24,70 | 21,40 | 27,80 | 26,70 | 24,90 | 23,60 | 24,04 | 0,14 | 0,37 | 1,54 | 0,09 ] 0,38

80




Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=10000 min! §lifuojant juodalksnio mediena

Slifavimo 25 bandinys 26 bandinys 27 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto R;
5 23,70 | 21,20 | 19,80 | 18,20 | 13,60 | 26,50 | 16,50 | 17,60 | 14,40 | 14,60 | 15,10 | 14,80 | 23,30 | 11,30 | 11,60 | 17,48 | 0,62 | 0,78 | 4,49 | 0,19 | 1,10
P180 10 20,10 | 13,60 | 11,80 | 1250 | 14,20 | 12,60 | 10,30 | 13,20 | 14,70 | 17,10 | 17,50 | 16,20 | 13,40 | 17,60 | 13,50 | 1455 0,151 0,39 | 2,69 | 0,10 | 0,66
15 1560 | 8,69 | 17,00 | 15,30 ( 17,30 | 12,70 | 10,30 | 19,90 | 17,70 | 17,90 | 12,40 | 9,54 | 14,10 | 10,50 | 10,40 | 13,96 | 0,74 | 0,86 | 6,15 | 0,21 | 1,51
20 20,20 | 12,10 | 24,50 | 8,87 17,20 | 15,00 | 15,50 | 18,60 | 15,00 [ 18,90 | 13,90 | 14,00 | 14,30 | 10,70 | 10,60 | 15,29 | 0,72 1 0,85 | 5,55 | 0,21 | 1,36
25 13,10 | 17,00 | 15,80 | 19,40 | 16,00 | 23,10 | 18,00 | 19,20 | 15,70 | 10,30 | 25,30 | 9,43 | 20,00 | 8,97 | 13,60 | 16,33 | 0,12 1 0,34 | 2,09 | 0,08 | 0,51
30 15,10 | 18,10 | 15,70 | 15,70 | 14,20 | 23,00 | 13,10 | 21,70 | 13,80 | 14,70 | 19,20 | 10,60 | 11,80 | 14,60 | 10,50 | 1545 | 0,56 | 0,75 | 4,84 | 0,18 | 1,19
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluosto R; vid s2 S v A 0
min
5 24,60 | 28,30 | 22,20 | 25,40 | 23,80 | 35,70 | 32,90 | 26,40 | 29,30 | 29,00 | 18,40 | 27,00 | 16,40 | 15,40 | 21,30 | 25,07 | 4,29 | 2,07 | 8,27 | 0,51 | 2,03
P180 10 29,10 | 22,30 | 27,00 | 22,40 | 24,70 | 31,00 | 22,20 | 25,70 | 19,00 | 25,60 | 21,50 | 13,00 | 23,90 | 18,80 | 23,70 | 23,33 | 1,07 | 1,03 | 4,43 | 0,25 | 1,09
15 15,60 | 8,69 | 17,00 | 1530 | 17,30 | 29,10 | 26,40 | 25,30 | 26,70 | 19,90 | 24,90 | 21,80 | 21,20 | 18,50 | 16,00 | 20,25 | 4,10 | 2,02 | 10,00 | 0,50 | 2,45
20 28,80 | 24,40 1 29,90 | 18,80 | 21,10 | 32,30 | 24,50 | 29,50 | 24,30 | 25,50 | 23,60 | 24,50 | 14,80 | 15,20 | 20,80 | 23,87 | 2,03 | 1,43 | 598 | 0,35 | 1,47
25 29,40 | 27,10 | 29,00 | 26,80 | 27,00 | 27,00 | 22,10 | 34,60 | 22,40 | 22,40 | 22,40 | 14,90 | 18,80 | 18,50 | 23,90 | 24,42 | 255 ] 1,60 | 6,54 | 0,39 | 1,61
30 25,70 | 25,60 | 24,00 | 19,30 | 21,70 | 28,30 | 15,30 | 30,30 | 16,20 | 22,90 | 21,50 | 15,70 | 17,70 | 19,40 | 32,60 | 22,41 | 0,13 | 0,36 | 1,61 | 0,09 | 0,39
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto R; vid s? s v A é
min
5 20,80 | 27,10 | 22,70 | 23,50 | 25,00 | 15,70 | 26,60 | 27,10 | 17,60 | 22,60 | 18,40 | 15,80 | 14,70 | 17,10 | 15,50 | 20,68 | 2,18 | 1,48 | 7,15 | 0,36 | 1,75
P180 10 23,10 | 24,10 | 22,30 | 16,70 | 20,80 | 30,10 | 15,20 | 23,90 | 17,90 | 18,60 | 14,40 | 15,60 | 15,50 | 14,30 | 18,30 | 19,39 | 1,52 | 1,23 | 6,36 | 0,30 | 1,56
15 33,20 | 26,10 | 19,80 | 16,90 | 19,60 | 21,60 | 16,70 | 26,90 | 21,10 | 20,10 | 19,70 | 15,50 | 14,90 | 14,00 | 17,20 | 20,22 | 1,80 | 1,34 | 6,64 | 0,33 | 1,63
20 25,80 | 21,70 | 25,50 | 24,00 | 21,50 | 23,60 | 24,40 | 22,00 | 25,10 | 22,50 | 19,90 | 16,40 | 16,30 | 20,40 | 17,70 | 21,79 | 1,43 11,19 | 548 | 0,29 | 1,34
25 26,00 | 26,10 | 30,00 | 20,80 | 18,60 | 28,60 | 16,70 | 27,50 | 25,40 | 24,30 | 21,50 | 13,10 | 17,00 | 16,20 | 17,70 | 21,97 | 254 | 1,59 | 7,25 | 0,39 | 1,78
30 20,80 | 22,60 | 23,80 | 18,80 | 23,30 | 26,10 | 13,70 | 32,10 | 17,00 | 20,30 | 24,80 | 18,90 | 16,90 | 26,70 | 17,30 | 21,54 | 0,04 | 0,20 | 0,94 | 0,05 | 0,23

81




Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=4000 min§lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 1 bandinys 2 bandinys 3 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto R;
5 31,10 | 28,40 | 28,50 | 21,30 | 34,50 | 33,60 | 27,80 | 32,10 | 30,20 | 30,30 | 35,10 | 21,50 | 27,20 | 24,00 | 26,60 | 28,81 | 0,55 ] 0,74 | 2,57 | 0,18 | 0,63
P80 10 38,60 | 31,50 | 35,10 | 33,80 | 26,30 | 38,60 | 31,10 | 32,90 | 22,60 | 28,40 | 30,60 | 20,10 | 35,10 | 25,00 | 28,00 | 30,51 | 1,01 ] 1,00 | 3,29 | 0,25 ] 0,81
15 37,80 | 32,30 | 31,70 | 34,10 | 35,64 | 28,40 | 23,00 | 32,00 | 27,20 | 31,00 | 24,70 | 24,70 | 20,80 | 21,30 | 22,00 | 28,44 | 4,81 | 2,19 | 7,71 | 0,54 | 1,89
20 36,20 | 35,80 | 34,70 | 26,10 | 35,20 | 26,00 | 30,00 | 27,20 | 25,60 | 27,30 | 26,60 | 17,30 | 28,80 | 26,00 | 26,60 | 28,63 | 2,82 | 1,68 | 586 | 0,41 | 1,44
25 24,10 | 23,40 | 30,50 | 19,40 | 18,20 | 32,30 | 36,70 | 23,30 | 16,90 | 25,70 | 21,10 | 22,00 | 25,10 | 28,10 | 21,20 | 24,53 | 0,65 ] 0,80 | 3,28 | 0,20 | 0,80
30 28,40 | 22,40 | 26,80 | 21,30 | 24,90 | 35,40 | 26,70 | 31,30 | 20,90 | 18,60 | 25,90 | 23,60 | 30,20 | 25,60 | 24,10 | 25,74 | 0,121 0,35 1,35 | 0,09 | 0,33
Slifavimo
truklpé t, Skersai pluosto R; vid s2 S v A 0
min
5 37,80 | 39,40 | 32,80 | 35,20 | 38,00 | 31,70 | 30,70 | 33,70 | 33,20 | 40,30 | 41,90 | 28,80 | 42,30 | 32,40 | 33,10 | 35,42 | 0,27 | 0,52 | 1,47 | 0,13 | 0,36
P80 10 40,20 | 46,30 | 36,90 | 36,90 | 31,20 | 34,30 | 41,40 | 34,00 | 31,30 | 33,40 | 35,80 | 28,20 | 40,80 | 35,60 | 42,30 | 36,57 | 0,42 ] 0,65 1,77 | 0,16 | 0,43
15 37,70 | 34,60 | 29,70 | 41,00 | 35,60 | 40,40 | 36,74 | 45,20 | 32,50 | 38,00 | 37,70 | 29,50 | 42,87 | 33,20 | 35,00 | 36,65 | 0,40 ] 0,63 | 1,72 | 0,15 | 0,42
20 36,20 | 35,80 | 34,70 | 26,10 | 35,20 | 37,80 | 30,50 | 41,10 | 24,80 | 32,10 | 36,90 | 30,50 | 36,30 | 31,90 | 29,90 | 33,32 | 0,01} 0,10 | 0,29 | 0,02 | 0,07
25 24,10 | 23,40 | 30,50 | 19,40 | 18,20 | 45,50 | 34,90 | 44,40 | 31,60 | 33,60 | 39,80 | 24,10 | 31,60 | 36,00 | 3550 | 31,51 | 8,29 | 2,88 | 9,14 | 0,71 | 2,24
30 28,40 | 22,40 | 26,80 | 21,30 | 24,90 | 30,40 | 39,50 | 40,20 | 30,40 | 35,90 | 36,60 | 29,50 | 30,60 | 29,36 | 28,80 | 30,34 | 4,00 | 2,00 | 6,59 | 0,49 | 1,62
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto R, vid s? s v A é
min
5 32,70 | 35,10 | 33,40 | 27,90 | 37,30 | 39,20 | 35,40 | 35,00 | 30,20 | 36,20 | 38,50 | 22,90 | 29,50 | 29,60 | 31,10 | 32,93 | 0,86 | 0,93 | 2,82 | 0,23 | 0,69
P80 10 35,90 | 35,50 | 27,90 | 32,40 | 29,60 | 33,30 | 38,20 | 40,80 | 40,50 | 33,69 | 37,20 | 23,20 | 45,80 | 30,50 | 36,70 | 34,75 ] 0,911 0,95 | 2,74 | 0,23 | 0,67
15 35,90 | 24,00 | 28,00 | 30,20 | 35,80 | 39,10 | 30,30 | 35,54 | 42,70 | 25,90 | 36,70 | 24,30 | 32,40 | 27,70 | 28,90 | 31,83 | 0,91 ] 0,95 | 3,00 | 0,23 | 0,73
20 32,10 | 24,60 | 28,50 | 26,30 | 30,50 | 31,50 | 31,50 | 36,70 | 30,40 | 35,40 | 34,20 | 22,90 | 29,70 | 29,60 | 30,10 | 30,27 | 0,89 ] 0,94 | 3,12 | 0,23 ] 0,76
25 31,00 | 28,70 | 27,70 | 25,40 | 24,30 | 34,50 | 29,40 | 39,30 | 26,50 | 26,20 | 38,20 | 27,00 | 37,20 | 27,80 | 27,20 | 30,03 | 0,73 ] 0,86 | 2,85 | 0,21 ] 0,70
30 33,70 | 30,50 | 27,80 | 30,60 | 27,30 | 31,30 | 34,90 | 39,30 | 32,10 | 32,70 | 31,30 | 26,20 | 29,00 | 29,40 | 27,00 | 30,87 | 1,16 | 1,08 | 3,49 | 0,26 | 0,85

82




Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=4000 min-! §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 4 bandinys 5 bandinys 6 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto R;
5 21,30 | 14,50 | 24,90 | 26,60 | 27,40 | 22,40 | 21,30 | 21,30 | 26,40 | 23,60 | 19,90 | 25,60 | 22,20 | 19,90 | 20,80 | 22,54 | 0,08 | 0,28 | 1,25 | 0,07 | 0,31
P120 10 18,40 | 15,90 | 21,70 | 29,40 | 27,10 | 23,80 | 20,40 | 24,50 | 23,50 | 18,00 | 19,10 | 21,20 | 17,30 | 14,90 | 24,20 | 21,29 | 0,42 ) 0,65 | 3,03 ] 0,16 | 0,74
15 23,80 | 16,00 | 19,00 | 21,20 | 13,10 | 19,00 | 17,70 | 27,40 | 19,10 | 15,20 | 24,80 | 21,50 | 20,20 | 13,10 | 23,30 | 19,63 | 0,14 | 0,37 | 1,89 | 0,09 | 0,46
20 19,20 | 22,90 | 27,80 | 18,70 | 23,90 | 16,60 | 21,20 | 24,06 | 15,40 | 16,10 | 16,80 | 18,90 | 16,90 | 18,80 | 14,30 | 19,44 | 1,09 | 1,04 | 5,37 | 0,26 | 1,32
25 30,70 | 22,40 | 14,40 | 22,50 | 28,00 | 24,60 | 20,70 | 21,20 | 22,00 | 24,20 | 18,70 | 19,92 | 18,40 | 1540 | 16,50 | 21,31 | 1,37 | 1,17 | 5,49 | 0,29 | 1,35
30 22,90 | 24,60 | 23,40 | 22,30 | 16,50 | 20,90 | 20,60 | 21,40 | 22,30 | 16,50 | 19,90 | 20,60 | 21,40 | 18,30 | 1550 | 20,47 | 0,28 | 0,53 | 2,59 | 0,13 | 0,64
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluosto R; vid s2 S v A )
min
5 31,70 | 27,70 | 32,40 | 28,90 | 37,20 | 30,80 | 30,00 | 30,10 | 27,50 | 23,60 | 31,10 | 21,00 | 24,40 | 18,20 | 25,40 | 28,00 | 2,06 | 1,43 | 5,12 | 0,35 | 1,26
P120 10 28,10 | 26,80 | 30,80 | 36,60 | 27,90 | 23,50 | 27,30 | 27,40 | 25,40 | 26,20 | 34,40 | 22,60 | 24,90 | 23,90 | 24,60 | 27,36 | 0,77 ] 0,88 | 3,21 | 0,22 | 0,79
15 26,60 | 28,30 | 30,90 | 29,50 | 31,90 | 22,60 | 15,10 | 26,70 | 28,00 | 22,70 | 34,40 | 18,60 | 26,80 | 22,80 | 28,20 | 26,21 | 1,47 | 1,21 | 463 | 0,30 | 1,14
20 27,10 | 32,40 | 25,90 | 24,70 | 25,70 | 26,50 | 27,90 | 21,30 | 22,00 | 21,60 | 30,00 | 20,90 | 30,70 | 23,40 | 23,80 | 25559 | 0,39 ]| 0,63 | 2,45 ] 0,15 | 0,60
25 23,30 | 29,70 | 29,40 | 24,20 | 29,20 | 26,30 | 25,40 | 21,32 | 22,10 | 21,50 | 26,90 | 22,50 | 21,90 | 22,40 | 22,20 | 2455} 0,73 ] 0,85 | 3,47 0,21 | 0,85
30 25,70 | 28,10 | 25,00 | 25,70 | 31,30 | 25,70 | 28,10 | 23,00 | 21,70 | 22,30 | 24,70 | 26,50 | 24,20 | 22,40 | 26,20 | 25,37 | 0,36 | 0,60 | 2,35 | 0,15 | 0,58
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto R, vid s? s v A 8
min
5 29,00 | 28,00 | 32,60 | 26,80 | 30,10 | 27,60 | 31,80 | 27,50 | 29,60 | 20,20 | 35,20 | 29,10 | 27,10 | 22,60 | 25,70 | 28,19 | 0,14 ] 0,38 | 1,35 0,09 | 0,33
P120 10 34,00 | 28,40 | 24,90 | 25,00 | 28,50 | 31,10 | 24,30 | 29,20 | 26,60 | 27,90 | 33,70 | 23,80 | 26,10 | 18,20 | 30,60 | 27,48 | 0,12 ] 0,34 | 1,24 | 0,08 | 0,30
15 25,30 | 24,60 | 21,90 | 28,90 | 26,30 | 28,00 | 24,00 | 24,00 | 23,30 | 17,40 | 27,00 | 23,10 | 18,90 | 20,30 | 22,90 | 23,73 1 0,33 ] 0,57 | 2,42 | 0,14 | 0,59
20 21,40 | 31,40 | 26,80 | 27,70 | 22,80 | 23,30 | 26,70 | 24,30 | 23,70 | 19,20 | 27,00 | 24,40 | 27,80 | 21,10 | 20,50 | 2454 |} 0,25 ] 0,50 | 2,05 | 0,12 | 0,50
25 24,00 | 31,20 | 26,30 | 23,80 | 23,90 | 22,70 | 21,60 | 21,50 | 22,50 | 23,00 | 24,10 | 25,80 | 25,20 | 16,70 | 23,50 | 23,72 } 0,50 | 0,71 ] 2,99 | 0,17 | 0,73
30 24,70 | 26,50 | 28,20 | 22,40 | 29,20 | 21,70 | 20,70 | 22,20 | 22,40 | 22,10 | 24,70 | 26,50 | 24,20 | 22,40 | 26,20 | 24,27 } 0,71 ] 0,85 | 3,48 | 0,21 | 0,85

83




Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=4000 min §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 7 bandinys 8 bandinys 9 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto R,
5 17,80 | 16,40 | 12,10 | 12,80 | 13,90 | 19,50 | 11,80 | 16,60 | 18,20 | 15,70 | 26,80 | 10,70 | 23,80 | 13,70 | 16,20 | 16,40 | 0,47 1 0,69 | 4,20 | 0,17 | 1,03
P180 10 15,60 | 15,50 | 18,10 | 14,10 | 15,80 | 16,40 | 19,80 | 15,20 | 12,90 | 13,60 | 18,30 | 11,30 | 23,30 | 13,30 | 14,70 | 15,86 | 0,01 | 0,21} 0,72 | 0,03 | 0,18
15 13,60 | 21,70 | 11,10 | 18,20 | 13,60 | 17,80 | 19,80 | 10,30 | 12,60 | 9,61 | 17,10 | 19,40 | 12,10 | 16,60 | 11,70 | 15,01 | 0,21 | 0,33 | 2,19 | 0,08 | 0,54
20 13,90 | 13,60 | 18,80 | 17,40 | 15,10 | 23,80 | 27,80 | 26,80 | 24,10 | 16,50 | 11,02 | 12,10 | 18,60 | 1550 | 11,10 | 17,74 | 4,09 | 2,02 | 11,40 | 0,50 | 2,80
25 21,30 | 14,80 | 14,00 | 15,70 | 23,20 | 11,00 | 14,00 | 14,00 | 13,60 | 16,60 | 7,21 | 19,80 | 26,70 | 8,67 8,26 1526 | 0,70 0,83 | 5,47 | 0,20 | 1,34
30 14,00 | 11,90 | 11,50 | 17,90 | 16,00 | 16,60 | 7,21 | 17,60 | 14,10 | 17,20 | 6,57 | 17,50 | 17,60 | 8,26 11,60 | 13,70 J 0,21 | 0,46 | 3,36 | 0,11 | 0,82
Slifavimo
truklpé t, Skersai pluosto R; vid s2 S v A 0
min
5 19,80 | 25,20 | 22,80 | 19,60 | 26,20 | 28,10 | 22,30 | 22,40 | 20,90 | 23,00 | 22,40 | 23,50 | 24,60 | 22,60 | 29,80 | 23,55] 0,13 10,36 | 1,52 | 0,09 | 0,37
P180 10 18,60 | 23,90 | 23,50 | 16,60 | 17,90 | 24,60 | 24,80 | 19,20 | 19,40 | 22,50 | 21,30 | 22,60 | 24,70 | 24,20 | 19,70 | 21,57 | 0,241 0,49 | 2,25 | 0,12 | 0,55
15 22,80 | 25,30 | 19,20 | 19,80 | 18,70 | 21,90 | 25,80 | 23,10 | 18,20 | 19,10 | 20,50 | 21,70 | 18,80 | 18,60 | 21,20 | 20,98 | 0,08 | 0,28 | 1,34 | 0,07 | 0,33
20 25,80 | 19,80 | 22,90 | 20,20 | 23,90 | 22,00 | 22,30 | 21,40 | 22,00 | 20,20 | 21,20 | 23,50 | 27,00 | 22,70 | 18,70 | 22,24 | 0,051 0,22 | 0,98 | 0,05 ] 0,24
25 24,60 | 20,20 | 21,40 | 17,80 | 25,40 | 24,60 | 22,20 | 22,50 | 23,00 | 26,20 | 23,60 | 28,30 | 30,90 | 22,40 | 20,10 | 23,550,361 0,60 | 2,56 | 0,15 ] 0,63
30 19,10 | 23,20 | 21,40 | 16,90 | 22,90 | 22,20 | 21,70 | 23,00 | 17,40 | 22,30 | 22,60 | 22,40 | 22,20 | 22,60 | 23,20 | 21,54 | 0,131 0,37 | 1,70 | 0,09 | 0,42
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto R, vid s? s v A é
min
5 21,10 | 19,20 | 18,00 | 13,00 | 18,80 | 24,70 | 31,70 | 20,60 | 25,60 | 25,80 | 21,30 | 20,60 | 26,50 | 20,70 | 20,50 | 21,87 | 2,10 | 1,45 | 6,62 | 0,36 | 1,62
P180 10 18,50 | 29,50 | 19,30 | 24,30 | 20,70 | 27,50 | 24,10 | 18,90 | 21,40 | 21,40 | 17,40 | 22,20 | 20,40 | 21,20 | 20,90 | 21,85 ] 0,22 | 0,47 | 2,24 | 0,11 | 0,53
15 20,70 | 24,20 | 20,00 | 20,40 | 20,60 | 24,10 | 27,70 | 24,80 | 19,30 | 20,20 | 21,20 | 22,70 | 21,20 | 18,30 | 19,80 | 21,68 | 0,26 | 0,51 | 2,37 | 0,13 | 0,58
20 18,50 | 20,90 | 21,50 | 20,50 | 18,70 | 23,80 | 27,80 | 26,80 | 24,10 | 16,50 | 22,40 | 28,00 | 23,10 | 19,60 | 16,30 | 21,90 | 0,51 10,71 | 3,26 | 0,18 | 0,80
25 22,80 | 21,80 | 16,80 | 23,70 | 23,40 | 24,40 | 18,10 | 20,40 | 18,10 | 21,60 | 19,90 | 20,50 | 26,60 | 18,90 | 20,60 | 21,17 | 0,05 ] 0,23 | 1,07 | 0,06 | 0,26
30 23,90 | 22,40 | 17,60 | 23,60 | 19,30 | 22,40 | 27,40 | 22,70 | 18,50 | 17,90 | 17,00 | 20,30 | 21,70 | 16,90 | 19,50 | 20,74 | 0,30 ] 0,55 | 2,65 | 0,13 ] 0,65

84




Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=6400 min! §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 10 bandinys 11 bandinys 12 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto R;
5 28,10 | 28,00 | 38,60 | 24,70 | 37,40 | 28,30 | 38,30 | 34,60 | 24,90 | 17,90 | 33,90 | 20,90 | 25,40 | 22,40 | 21,50 | 28,33 | 155 1,25 | 4,40 | 0,31 ] 1,08
P80 10 24,70 | 38,00 | 43,70 | 33,30 | 22,80 | 28,60 | 33,60 | 34,20 | 27,70 | 31,60 | 25,30 | 19,00 | 23,10 | 21,10 | 25,40 | 28,81 | 3,96 | 1,99 | 6,91 | 0,49 | 1,69
15 26,50 | 21,70 | 33,70 | 23,10 | 27,80 | 32,60 | 23,10 | 37,60 | 24,10 | 31,70 | 33,40 | 23,00 | 19,90 | 18,50 | 26,50 | 26,88 | 1,12 | 1,06 | 3,93 | 0,26 | 0,96
20 27,80 | 21,30 | 31,80 | 25,40 | 32,80 | 27,40 | 29,50 | 33,80 | 36,00 | 44,20 | 26,00 | 27,30 | 36,50 | 28,20 | 29,40 | 30,49 | 1,55 1,25 ] 4,09 | 0,31 | 1,00
25 28,20 | 25,70 | 29,70 | 21,10 | 30,20 | 39,30 | 26,50 | 33,90 | 33,90 | 28,20 | 21,90 | 22,30 | 22,90 | 22,90 | 21,20 | 27,19 | 3,66 | 1,91 | 7,04 | 0,47 | 1,73
30 25,60 | 25,30 | 23,40 | 21,30 | 24,40 | 28,60 | 33,90 | 34,40 | 34,00 | 31,10 | 28,70 | 22,60 | 24,10 | 44,50 | 29,40 | 28,75 | 2,65 1,63 | 5,66 | 0,40 | 1,39
Slifavimo
truklpé t, Skersai pluosto R; vid s2 S v A 0
min
5 33,20 | 33,40 | 44,30 | 34,80 | 36,90 | 29,20 | 37,50 | 36,00 | 36,60 | 34,30 | 41,10 | 30,60 | 39,10 | 34,00 | 35,60 | 35,77 | 0,131 0,35 0,99 | 0,09 | 0,24
P80 10 29,20 | 37,10 | 43,00 | 44,90 | 41,30 | 37,80 | 34,80 | 40,30 | 40,80 | 46,40 | 40,60 | 30,10 | 35,00 | 35,50 | 38,10 | 38,33 | 0,68 | 0,83 | 2,15 | 0,20 | 0,53
15 33,20 | 47,40 | 37,00 | 30,10 | 32,10 | 33,90 | 45,50 | 42,00 | 33,80 | 39,90 | 35,10 | 32,80 | 34,80 | 31,80 | 36,40 | 36,39 | 0,86 | 0,93 | 2,54 | 0,23 | 0,62
20 34,90 | 33,60 | 41,80 | 30,60 | 36,20 | 39,90 | 37,10 | 42,30 | 37,50 | 35,70 | 39,00 | 36,80 | 35,90 | 37,30 | 36,00 | 36,97 | 0,34 ) 0,58 | 1,57 | 0,14 | 0,39
25 34,20 | 34,90 | 39,20 | 39,30 | 38,10 | 36,00 | 43,90 | 32,80 | 39,60 | 31,90 | 29,60 | 29,30 | 39,90 | 32,30 | 37,60 | 3591 | 0,51 ) 0,71 | 1,98 | 0,17 | 0,49
30 29,70 | 31,50 | 42,20 | 29,20 | 34,50 | 29,60 | 39,10 | 37,10 | 39,00 | 37,20 | 29,30 | 37,00 | 33,70 | 28,60 | 38,80 | 3443 | 0,41 ) 0,64 | 1,87 | 0,16 | 0,46
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto R, vid s? s v A é
min
5 26,60 | 28,20 | 38,20 | 29,20 | 32,00 | 33,80 | 35,40 | 27,20 | 34,40 | 34,80 | 33,00 | 22,50 | 29,60 | 27,00 | 46,50 | 31,89 | 0,19 ] 0,43 | 1,36 | 0,211 ] 0,33
P80 10 34,80 | 32,40 | 33,00 | 31,30 | 35,80 | 31,60 | 35,00 | 35,90 | 30,60 | 36,00 | 34,60 | 30,50 | 25,30 | 24,80 | 35,70 | 32,49 | 0,57 ] 0,76 | 2,33 | 0,19 | 0,57
15 33,80 | 24,70 | 32,10 | 29,60 | 30,60 | 31,60 | 28,30 | 37,70 | 38,00 | 40,50 | 26,90 | 21,50 | 30,50 | 27,60 | 34,90 | 31,22 | 1,84 1,36 | 435 | 0,33 | 1,07
20 30,20 | 38,60 | 36,60 | 28,40 | 34,40 | 34,70 | 27,80 | 39,00 | 36,60 | 30,60 | 34,00 | 24,70 | 31,60 | 29,50 | 30,20 | 32,46 | 0,65 ] 0,81 | 2,48 | 0,20 | 0,61
25 32,80 | 35,00 | 35,80 | 24,90 | 40,80 | 33,50 | 34,90 | 32,30 | 38,70 | 32,20 | 33,00 | 22,70 | 31,70 | 21,50 | 35,90 | 32,38 | 1,26 | 1,12 | 3,47 | 0,28 | 0,85
30 30,20 | 27,10 | 35,60 | 38,10 | 33,70 | 29,60 | 39,10 | 37,10 | 39,00 | 37,20 | 41,80 | 23,70 | 35,50 | 27,90 | 32,20 | 33,85 | 0,711 0,84 | 2,49 ] 0,21 ] 0,61

85




Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=6400 min! §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 13 bandinys 14 bandinys 15 bandinys
trukmé t, vid s? S v A 8
min Isilgai pluosto R;
5 24,20 | 19,80 | 17,80 | 20,80 | 16,60 | 20,20 | 26,00 | 23,30 | 19,50 | 17,40 | 26,50 | 17,90 | 22,10 | 18,90 | 23,30 | 20,95 ] 0,14 ] 0,37 | 1,79 ] 0,09 | 0,44
P120 10 26,80 | 15,30 | 17,80 | 17,10 | 17,00 | 23,60 | 20,30 | 21,30 | 13,80 | 18,40 | 17,30 | 21,60 | 31,30 | 17,20 | 22,20 | 20,07 } 0,38 | 0,62 | 3,09 | 0,15 | 0,76
15 15,80 | 26,50 | 18,20 | 17,90 | 20,60 | 19,30 | 18,00 | 24,30 | 21,00 | 26,20 | 23,00 | 18,50 | 28,00 | 17,07 | 20,00 | 20,96 | 0,15] 0,39 | 1,85 | 0,10 | 0,45
20 15,30 | 17,00 | 18,50 | 25,00 | 24,80 | 17,10 | 23,00 | 26,00 | 16,20 | 27,40 | 18,10 | 20,90 | 22,90 | 26,40 | 21,00 | 21,31 ]0,15] 0,39 ] 1,82 | 0,10 | 0,45
25 21,30 | 21,90 | 19,80 | 23,30 | 21,80 | 22,50 | 30,20 | 25,40 | 19,80 | 19,70 | 21,70 | 23,50 | 20,80 | 23,30 | 16,30 | 22,09 | 0,23 | 0,48 | 2,17 | 0,12 | 0,53
30 19,30 | 18,10 | 18,30 | 23,50 | 18,80 | 24,50 | 21,40 | 28,50 | 23,30 | 20,40 | 21,00 | 17,30 | 17,50 | 13,90 | 18,20 | 20,27 | 1,35 ]| 1,16 | 5,73 ] 0,29 | 1,41
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluosto R; vid s2 S v A )
min
5 25,60 | 19,60 | 18,50 | 22,20 | 22,50 | 21,00 | 30,10 | 31,90 | 25,50 | 27,00 | 25,50 | 29,20 | 30,10 | 27,60 | 2510 | 25,43 |} 151 ] 1,234,831 0,30 | 1,19
P120 10 18,90 | 23,40 | 26,40 | 22,40 | 21,60 | 27,30 | 30,60 | 30,10 | 27,40 | 27,40 | 24,30 | 29,70 | 31,70 | 26,80 | 32,90 | 26,73 | 1,89 | 1,37 | 5,14 | 0,34 | 1,26
15 25,00 | 29,00 | 22,90 | 22,20 | 31,30 | 20,60 | 33,20 | 30,40 | 32,20 | 24,90 | 22,00 | 26,30 | 34,90 | 27,90 | 28,70 | 27,43 10,20 0,45 1,63 | 0,11 | 0,40
20 22,00 | 26,60 | 24,90 | 30,10 | 21,20 | 22,70 | 37,20 | 30,60 | 29,30 | 26,00 | 24,80 | 31,90 | 39,90 | 30,90 | 23,90 | 28,13 | 1,12 | 1,06 | 3,77 | 0,26 | 0,92
25 25,90 | 27,70 | 22,30 | 37,10 | 23,20 | 25,60 | 28,00 | 30,90 | 28,00 | 28,20 | 29,40 | 26,60 | 28,00 | 21,60 | 29,30 | 27,45 ] 0,05] 0,23 | 0,84 | 0,06 | 0,21
30 18,20 | 26,00 | 26,30 | 22,20 | 23,90 | 17,50 | 28,10 | 35,60 | 27,30 | 24,60 | 17,10 | 31,30 | 26,50 | 23,10 | 30,30 | 25,20 | 0,41 ] 0,64 | 2,55 | 0,16 | 0,62
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto R, vid s? s v A 8
min
5 17,40 | 21,30 | 22,20 | 26,30 | 21,60 | 23,20 | 23,40 | 30,30 | 20,90 | 39,10 | 37,30 | 26,00 | 38,20 | 22,60 | 26,70 | 26,43 | 2,62 | 1,62 | 6,12 | 0,40 | 1,50
P120 10 22,60 | 24,10 | 18,00 | 23,20 | 24,60 | 14,70 | 16,60 | 32,10 | 26,10 | 24,30 | 18,10 | 22,70 | 32,60 | 19,20 | 32,50 | 23,42 | 0,27 ] 0,52 | 2,22 | 0,13 | 0,54
15 22,70 | 19,50 | 24,60 | 31,80 | 23,80 | 22,00 | 23,60 | 29,10 | 26,20 | 27,30 | 22,10 | 23,30 | 35,90 | 23,30 | 27,30 | 25,50 | 0,13 ] 0,36 | 1,42 | 0,09 | 0,35
20 23,60 | 22,40 | 23,00 | 25,70 | 27,80 | 21,30 | 18,30 | 31,60 | 18,50 | 25,80 | 26,80 | 21,30 | 26,10 | 26,10 | 28,60 | 24,46 | 0,26 | 0,51 | 2,07 | 0,12 | 0,51
25 22,70 | 20,70 | 20,90 | 31,50 | 26,60 | 22,90 | 25,70 | 31,70 | 22,80 | 20,10 | 26,30 | 28,00 | 23,00 | 35,60 | 24,30 | 25552 | 0,40 | 0,63 | 2,47 | 0,15 | 0,60
30 23,60 | 22,60 | 22,30 | 23,50 | 20,80 | 21,10 | 27,70 | 28,40 | 23,00 | 21,30 | 21,90 | 15,50 | 27,20 | 33,20 | 24,50 | 23,77 | 0,16 | 0,40 | 1,68 | 0,10 | 0,41

86




Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=6400 min" §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 16 bandinys 17 bandinys 18 bandinys
trukmé t, vid s? S v A 8
min Isilgai pluosto R,
5 13,90 | 15,90 | 18,20 | 12,80 | 9,87 | 14,10 | 17,70 | 16,20 | 22,60 | 20,90 | 18,80 | 12,70 | 17,40 | 18,80 | 13,90 | 16,25 | 0,62 1 0,79 | 4,85 | 0,19 | 1,19
P180 10 13,80 | 15,90 | 11,30 | 9,19 | 10,50 | 25,10 | 10,20 | 10,80 | 8,96 8,99 | 10,40 | 9,66 | 16,70 | 10,90 9,31 12,11 1 0,07 | 0,27 | 2,21 | 0,07 | 0,54
15 16,00 | 15,50 | 12,10 | 8,89 | 11,90 | 15,90 | 13,20 | 15,80 | 13,80 | 16,70 | 11,70 | 7,93 | 18,60 [ 9,98 1490 | 1355310260511 3,78 | 0,13 ] 0,93
20 9,99 | 16,60 | 25,30 | 9,18 | 17,70 | 8,59 | 14,10 | 18,50 | 6,90 7,81 | 12,30 | 14,50 | 11,90 | 1460 | 11,70 | 13,31 ] 0,76 | 0,87 | 6,54 | 0,21 | 1,60
25 13,70 | 7,91 | 13,60 | 11,90 | 20,40 | 11,80 | 5,56 9,54 8,16 9,67 | 10,80 | 6,02 | 10,80 | 12,80 | 16,40 | 11,27 | 0,741 0,86 | 7,64 | 0,21 | 1,88
30 20,30 | 15,90 | 19,10 | 6,72 | 1560 | 8,03 | 1420 | 855 | 18,20 | 1280 | 7,67 | 1140 | 8,44 | 11,70 | 1590 | 1297 | 0,76 | 0,87 | 6,74 | 0,21 | 1,65
Slifavimo
truklpé t, Skersai pluosto R; vid s2 S v A 0
min
5 26,30 | 22,30 | 19,00 | 23,40 | 22,60 | 19,20 | 19,00 | 28,50 | 23,00 | 17,10 | 29,90 | 20,30 | 27,20 | 20,80 | 21,20 | 22,65 0,23 | 0,48 | 2,10 | 0,212 | 0,52
P180 10 23,40 | 59,40 | 23,30 | 28,90 | 23,60 | 26,80 | 15,00 | 18,20 | 16,00 | 17,50 | 21,30 | 18,60 | 21,50 | 22,90 | 25,70 | 24,14 | 6,54 | 2,56 | 10,60 | 0,63 | 2,60
15 22,60 | 23,90 | 28,80 | 22,10 | 23,90 | 24,20 | 18,40 | 17,20 | 14,90 | 21,50 | 20,00 | 17,60 | 21,50 | 21,30 | 20,60 | 21,23 | 1,01 | 1,01 | 4,74 | 0,25 | 1,16
20 24,90 | 20,20 | 20,10 | 25,60 | 23,00 | 14,50 | 22,00 | 28,60 | 18,60 | 17,10 | 24,60 | 22,70 | 19,10 | 23,90 | 21,60 | 21,77 | 0,28 1 053 | 2,44 | 0,13 ] 0,60
25 28,70 | 23,70 | 23,10 | 27,40 | 23,70 | 24,60 | 21,80 | 17,30 | 17,80 | 15,70 | 25,90 | 20,40 | 21,50 | 19,70 | 18,10 | 2196 | 1,31 | 1,24 | 5,21 | 0,28 | 1,28
30 21,60 | 24,70 | 25,20 | 24,30 | 23,20 | 20,40 | 23,30 | 19,20 | 19,40 | 22,50 | 23,40 | 18,50 | 21,90 | 20,10 | 19,00 | 21,78 | 0,44 | 0,67 | 3,05 | 0,16 | 0,75
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto R, vid s? s v A é
min
5 26,30 | 14,40 | 16,80 | 19,10 | 24,30 | 33,70 | 18,10 | 19,60 | 20,30 | 23,40 | 20,70 | 19,70 | 18,36 | 17,80 | 25,70 | 21,22 | 0,351 059 | 2,79 | 0,15 ] 0,68
P180 10 27,30 | 20,00 | 18,10 | 19,80 | 20,20 | 21,40 | 23,00 | 19,50 | 21,80 | 16,70 | 18,80 | 21,80 | 17,90 | 27,20 | 17,30 | 20,72 | 0,01 | 0,22 | 0,58 | 0,03 | 0,14
15 18,30 | 17,80 | 26,70 | 17,70 | 21,50 | 20,80 | 16,40 | 21,60 | 16,10 | 0,00 | 20,10 | 15,80 | 20,00 | 18,80 | 18,40 | 18,00 | 1,09 | 1,04 | 580 | 0,26 | 1,42
20 24,10 | 22,20 | 21,90 | 18,90 | 15,10 | 1,65 | 11,40 | 22,00 | 13,60 | 13,30 | 18,10 | 17,00 | 20,20 | 19,30 | 18,10 | 17,12 | 2,53 |1 159 | 9,29 | 0,39 | 2,28
25 25,70 | 22,70 | 17,60 | 25,60 | 21,50 | 13,40 | 18,30 | 12,60 | 20,50 | 14,20 | 21,50 | 16,20 | 18,50 | 22,70 | 10,70 | 18,78 | 1,74 | 1,32 | 7,02 | 0,32 | 1,72
30 15,90 | 20,30 | 25,90 | 17,40 | 22,70 | 1450 | 9,45 | 22,00 | 17,30 | 21,60 | 17,60 | 15,80 | 18,10 | 17,80 | 24,20 | 18,70 | 0,431 0,66 | 3,51 | 0,16 | 0,86

87




Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=10000 min! §lifuojant maumedzio medieng

Slifavimo 19 bandinys 20 bandinys 21 bandinys
trukmé t, vid s? s v A4 8
min Isilgai pluosto R;
5 30,10 | 30,80 | 35,80 | 42,20 | 24,30 | 26,30 | 28,50 | 26,30 | 30,00 | 27,20 | 37,00 | 34,90 | 29,60 | 30,90 | 35,90 | 31,32 | 1,47 | 1,21 | 3,87 | 0,30 | 0,95
P80 10 46,90 | 23,80 | 29,00 | 28,60 | 22,50 | 32,40 | 19,20 | 27,20 | 17,60 | 30,60 | 33,20 | 33,60 | 35,60 | 34,00 | 27,40 | 29,44 | 199 ]| 1,411 479]0,35] 1,18
15 27,90 | 25,70 | 33,30 | 26,00 | 28,10 | 27,30 | 23,60 | 28,10 | 24,80 | 18,30 | 39,10 | 28,50 | 29,40 | 20,10 | 24,30 | 26,97 | 0,70 ] 0,83 | 3,09 | 0,20 | 0,76
20 26,30 | 21,90 | 35,40 | 25,10 | 20,60 | 27,40 | 33,20 | 27,30 | 35,10 | 27,80 | 33,80 | 23,70 | 35,90 | 21,50 | 32,00 | 28,47 | 0,75] 0,87 | 3,04 | 0,21 | 0,75
25 22,20 | 28,50 | 35,90 | 18,80 | 27,70 | 48,90 | 29,70 | 33,40 | 25,80 | 35,40 | 26,30 | 31,20 | 24,60 | 27,90 | 29,50 | 29,72 | 2,65 ] 1,63 | 548 | 0,40 | 1,34
30 29,30 | 27,50 | 29,60 | 23,30 | 33,10 | 25,20 | 21,80 | 27,50 | 24,30 | 32,00 | 23,20 | 25,40 | 29,20 | 31,90 | 22,80 | 27,07 | 0,241 0,49 1,81 | 0,12 | 0,44
Slifavimo
trukl_né t, Skersai pluosto R; vid s2 S v A 0
min
5 39,50 | 43,80 | 33,40 | 41,10 | 45,20 | 32,50 | 37,70 | 32,70 | 39,60 | 39,10 | 46,80 | 41,20 | 28,60 | 41,80 | 41,40 | 38,96 | 0,76 | 0,87 | 2,24 | 0,21 | 0,55
P80 10 40,30 | 44,90 | 37,50 | 30,60 | 36,50 | 37,90 | 31,80 | 38,90 | 40,50 | 35,10 | 37,80 | 41,30 | 37,20 | 40,00 | 35,80 | 37,74 | 0,09 ] 0,31 ] 0,81 ] 0,08 | 0,20
15 40,60 | 30,20 | 37,80 | 31,50 | 32,50 | 26,40 | 38,10 | 37,00 | 43,50 | 32,50 | 40,30 | 37,80 | 39,50 | 37,60 | 35,30 | 36,04 | 0,491 0,70 | 1,94 | 0,17 | 0,48
20 35,10 | 29,70 | 41,30 | 36,40 | 33,10 | 35,10 | 33,30 | 35,70 | 31,70 | 36,60 | 34,50 | 38,10 | 30,00 | 37,30 | 37,00 | 34,99 | 0,03 ] 0,28 } 0,50 | 0,04 | 0,22
25 41,00 | 34,40 | 29,70 | 35,30 | 36,50 | 28,90 | 37,50 | 30,40 | 34,10 | 37,80 | 34,40 | 31,40 | 28,90 | 37,00 | 38,00 | 3435 ]10,11)10,34]0,98]0,08] 0,24
30 33,30 | 38,00 | 34,70 | 37,20 | 39,00 | 30,20 | 31,80 | 41,00 | 38,40 | 36,00 | 38,10 | 34,70 | 32,20 | 31,30 | 27,40 | 34,89 | 0,53 ] 0,73 ] 2,08 | 0,18 | 0,51
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto R, vid s? s v Y| é
min
5 33,30 | 35,50 | 35,00 | 34,60 | 38,10 | 35,30 | 33,80 | 31,00 | 33,70 | 36,40 | 34,50 | 33,60 | 35,70 | 41,80 | 27,80 | 34,67 | 0,06 | 0,24 | 0,69 | 0,06 | 0,17
P80 10 25,90 | 33,00 | 41,00 | 31,00 | 45,70 | 23,90 | 27,30 | 31,50 | 31,30 | 41,50 | 41,30 | 32,70 | 32,50 | 46,80 | 33,50 | 34,59 | 1,46 ] 1,21 | 3,49 ] 0,30 | 0,86
15 36,30 | 25,00 | 30,30 | 32,30 | 26,60 | 39,80 | 29,20 | 33,70 | 32,00 | 32,00 | 31,50 | 31,70 | 33,00 | 36,80 | 39,40 | 32,64 | 0,74 ] 0,86 | 2,63 | 0,21 | 0,65
20 38,10 | 22,00 | 36,10 | 30,40 | 35,40 | 39,10 | 27,40 | 38,60 | 31,30 | 30,90 | 31,70 | 27,20 | 29,40 | 31,00 | 34,10 | 32,18 } 0,28 1 0,53 | 1,65 ] 0,13 | 0,40
25 32,60 | 30,70 | 32,90 | 26,00 | 34,20 | 28,00 | 40,70 | 24,80 | 30,80 | 30,20 | 27,70 | 24,00 | 30,50 | 31,20 | 32,90 | 30,48 | 0,16 1 0,41 | 1,33 ] 0,10 | 0,33
30 44,60 | 24,20 | 34,20 | 32,30 | 32,90 | 30,20 | 31,80 | 41,00 | 38,40 | 36,00 | 33,50 | 32,60 | 28,10 | 34,40 | 32,10 | 33,75 | 0,40 ] 0,63 | 1,87 | 0,16 | 0,46

88




Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=10000 min! §lifuojant maumedzio medieng

Slifavimo 22 bandinys 23 bandinys 24 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto R;
5 20,90 | 21,50 | 29,60 | 19,40 | 21,30 | 22,30 | 17,80 | 22,70 | 14,40 | 19,00 | 20,90 | 23,70 | 18,70 | 22,90 | 24,00 | 21,27 | 0,45 ] 0,67 | 3,16 | 0,16 | 0,78
P120 10 22,00 | 21,50 | 23,40 | 19,90 | 21,00 | 19,30 | 15,20 | 21,80 | 16,90 | 23,40 | 22,70 | 15,90 | 29,10 | 25,30 | 19,50 | 21,13} 0,38 ]| 0,62 | 2,92 | 0,15 | 0,72
15 18,20 | 22,50 | 16,70 | 18,50 | 20,60 | 17,30 | 33,30 | 19,50 | 17,20 | 15,30 | 17,30 | 13,40 | 21,60 | 27,20 | 15,80 | 19,63 | 0,09 | 0,30 | 1,51 | 0,07 | 0,37
20 18,30 | 24,30 | 21,20 | 21,00 | 13,10 | 17,40 | 13,50 | 18,30 | 17,70 | 19,60 | 18,80 | 16,60 | 22,60 | 20,00 { 20,30 | 18,85 ] 0,26 | 0,51 | 2,69 | 0,12 | 0,66
25 28,00 | 23,70 | 26,60 | 14,10 | 16,60 | 20,20 | 16,50 | 20,10 | 13,00 | 19,80 | 20,50 | 27,10 | 16,80 | 12,80 | 23,20 | 19,93 ] 0,54 ] 0,73 | 3,69 | 0,18 | 0,90
30 22,00 | 22,40 | 23,00 | 23,30 | 17,00 | 19,40 | 16,50 | 17,40 | 22,30 | 11,00 | 23,10 | 18,90 | 26,30 | 18,20 | 16,00 | 19,79 ] 0,69 | 0,83 | 4,20 | 0,20 | 1,03
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluosto R; vid s2 S v A )
min
5 28,50 | 26,20 | 25,90 | 31,70 | 36,80 | 27,00 | 29,50 | 26,70 | 25,90 | 28,00 | 21,10 | 25,90 | 30,00 | 27,00 | 27,30 | 27,83 | 0,47 ] 0,69 | 2,47 | 0,17 | 0,60
P120 10 25,50 | 19,90 | 27,90 | 20,30 | 27,30 | 29,70 | 29,80 | 31,50 | 31,00 | 26,90 | 26,20 | 30,30 | 26,20 | 22,80 | 23,10 | 26,56 | 1,20 | 1,09 | 4,12 | 0,27 | 1,01
15 23,10 | 20,60 | 31,40 | 26,30 | 24,10 | 22,10 | 26,30 | 23,20 | 26,40 | 21,00 | 21,80 | 28,40 | 29,50 | 25,50 | 24,40 | 24,94 1 0,16 | 0,40 | 1,62 | 0,10 | 0,40
20 15,20 | 21,20 | 33,50 | 23,30 | 24,00 | 28,10 | 23,50 | 26,70 | 30,70 | 26,30 | 19,90 | 28,50 | 25,40 | 28,20 | 24,20 | 25,25 ]| 0,471 0,68 | 2,71 | 0,17 | 0,66
25 26,10 | 24,50 | 29,20 | 25,20 | 25,00 | 22,50 | 23,30 | 26,40 | 23,10 | 29,00 | 22,10 | 35,36 | 34,80 | 26,30 | 24,50 | 26,49 | 0,53 ] 0,73 | 2,74 ] 0,18 | 0,67
30 22,20 | 27,40 | 33,40 | 23,10 | 42,30 | 23,70 | 22,90 | 28,70 | 21,50 | 26,70 | 20,00 | 27,60 | 26,00 | 22,30 | 23,40 | 26,08 | 1,411,219 | 456 | 0,29 | 1,12
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto R; vid s? s v A é
min
5 22,90 | 27,40 | 31,20 | 20,70 | 23,20 | 21,00 | 21,00 | 21,10 | 24,50 | 23,50 | 29,00 | 26,00 | 26,00 | 24,40 | 24,90 | 24,45 0,57 ] 0,75 3,08 | 0,18 | 0,76
P120 10 21,00 | 22,60 | 31,20 | 27,40 | 23,90 | 29,60 | 19,10 | 23,30 | 18,50 | 26,00 | 31,70 | 23,20 | 25,40 | 26,80 | 25,10 | 24,99 | 0,36 | 0,60 | 2,39 | 0,15 | 0,59
15 16,90 | 22,30 | 30,40 | 28,70 | 20,60 | 22,10 | 21,80 | 23,10 | 21,70 | 21,80 | 16,30 | 27,80 | 22,30 | 23,10 | 27,40 | 23,09 | 0,11 ] 0,33 | 1,44 | 0,08 | 0,35
20 19,00 | 24,80 | 27,10 | 24,90 | 23,40 | 27,50 | 14,70 | 26,30 | 19,10 | 21,60 | 16,10 | 18,30 | 23,90 | 35,60 | 21,60 | 22,93 |1 0,15 0,38 | 1,67 | 0,09 | 0,41
25 21,30 | 22,10 | 30,70 | 25,10 | 26,90 | 23,40 | 17,90 | 24,20 | 18,80 | 26,90 | 20,70 | 20,90 | 23,60 | 23,40 | 23,10 | 23,27 } 0,41 ] 0,64 | 2,75 ] 0,16 | 0,67
30 23,20 | 21,00 | 29,90 | 34,90 | 22,90 | 23,30 | 18,20 | 20,50 | 18,70 | 21,20 | 17,60 | 22,50 | 23,30 | 20,00 | 23,10 | 22,69 | 1,49 ]| 1,22 | 5,38 ] 0,30 | 1,32

89




Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=10000 min! §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 25 bandinys 26 bandinys 27 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto R;
5 16,70 | 15,30 | 17,70 | 14,40 | 18,90 | 20,10 | 21,00 | 21,10 | 14,90 | 12,00 | 17,80 | 10,10 | 13,40 | 16,70 | 14,30 | 16,29 | 0,41 0,64 | 3,95 ] 0,16 | 0,97
P180 10 18,10 | 18,10 | 10,20 | 12,10 | 16,10 | 18,60 | 9,96 | 25,40 | 18,30 | 12,40 | 18,90 | 10,20 | 15,00 | 11,60 | 17,00 | 15,46 | 0,24 1 0,49 | 3,14 | 0,12 | 0,77
15 9,05 8,14 | 13,40 | 11,60 | 9,97 9,30 | 16,30 | 11,90 | 13,10 | 23,60 | 18,50 | 13,80 | 9,38 | 16,50 7,68 12,81 10,711 0,84 | 6,56 | 0,21 | 1,61
20 9,43 | 16,50 | 19,10 | 21,00 | 13,40 | 12,60 | 9,79 | 15,00 | 13,40 | 20,20 | 8,84 | 11,60 | 8,65 | 10,70 | 15,10 | 13,68 | 0,89 |1 0,94 ]| 6,88 | 0,23 | 1,69
25 8,84 6,24 | 13,20 | 6,30 | 14,20 | 11,90 | 17,20 | 13,80 | 6,21 | 18,70 | 14,20 | 7,09 | 15,90 | 18,20 | 15,70 | 12,51 | 0,83 1091 ] 7,28 | 0,22 | 1,79
30 1440 | 11,40 | 6,98 | 13,00 | 9,95 | 13,30 | 18,50 | 13,00 | 12,10 | 27,10 | 24,00 | 17,40 | 12,60 | 10,50 | 10,50 | 14,32 | 1,19 ]| 1,09 | 7,63 | 0,27 | 1,87
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluosto R; vid s2 S v A )
min
5 22,70 | 24,10 | 17,80 | 18,70 | 19,10 | 21,70 | 23,00 | 19,20 | 19,50 | 19,80 | 26,40 | 21,80 | 24,60 | 18,20 | 18,80 | 21,02 | 0,09 | 0,30 | 1,44 | 0,07 | 0,35
P180 10 17,30 | 17,90 | 20,30 | 11,60 | 17,90 | 22,70 | 22,00 | 26,50 | 17,50 | 17,20 | 20,80 | 21,50 | 23,50 | 17,30 | 19,70 | 19,58 | 0,73 ] 0,85 ] 4,35 ] 0,21 | 1,07
15 19,60 | 20,80 | 24,70 | 21,80 | 17,00 | 21,50 | 17,70 | 22,80 | 18,20 | 18,20 | 31,30 | 22,20 | 23,80 | 17,90 | 19,10 | 21,11 0,37 ] 0,61} 2,89 ]| 0,15 0,71
20 21,50 | 19,50 | 21,80 | 13,20 | 17,40 | 28,50 | 19,50 | 17,50 | 16,90 | 19,70 | 17,60 | 18,30 | 21,90 | 17,70 | 19,80 | 1939 10,12 ] 0,35 1,78 | 0,08 | 0,44
25 19,40 | 23,70 | 22,10 | 15,60 | 13,10 | 21,30 | 20,50 | 22,90 | 19,20 | 19,10 | 19,90 | 19,90 | 28,60 | 18,80 | 29,40 | 20,90 | 0,751 0,86 | 4,13 ] 0,21 | 1,01
30 21,40 | 19,90 | 29,20 | 13,10 | 17,10 | 23,50 | 25,60 | 20,10 | 19,20 | 16,60 | 22,00 | 20,30 | 24,40 | 15,70 | 22,20 | 20,68 | 0,03 | 0,18 | 0,86 | 0,04 | 0,21
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto R, vid s? s v A 8
min
5 15,50 | 13,50 | 20,60 | 21,00 | 17,50 | 19,20 | 22,30 | 17,90 | 19,70 | 18,20 | 34,80 | 24,30 | 18,30 | 18,00 | 18,30 | 19,94 | 0961 0,98 | 492 ] 0,24 | 1,21
P180 10 17,20 | 18,60 | 21,20 | 14,10 | 16,70 | 19,70 | 28,50 | 20,20 | 22,70 | 22,70 | 17,80 | 21,60 | 17,20 | 19,60 | 20,50 | 19,89 | 1,00 | 1,00 | 5,02 | 0,25 | 1,23
15 16,30 | 15,00 | 19,60 | 15,80 | 15,30 | 20,50 | 21,10 | 17,20 | 15,30 | 18,10 | 19,20 | 21,20 | 17,00 | 26,80 | 16,60 | 18,33 | 0,51 ] 0,71 ] 3,88 | 0,17 | 0,95
20 20,40 | 20,10 | 18,50 | 15,50 | 14,90 | 16,70 | 22,50 | 22,80 | 18,30 | 16,70 | 19,00 | 19,40 | 18,70 | 19,50 | 18,20 | 18,75 ] 0,09 ] 0,30 | 1,58 | 0,07 | 0,39
25 19,10 | 14,90 | 18,90 | 16,70 | 14,30 | 23,40 | 15,10 | 17,70 | 17,60 | 20,20 | 17,80 | 19,10 | 19,50 | 17,00 | 13,60 | 17,65 | 0,151 0,39 | 2,19 | 0,09 | 0,54
30 17,70 | 17,60 | 20,80 | 16,40 | 16,30 | 24,40 | 17,70 | 19,30 | 21,30 | 16,20 | 18,00 | 17,80 | 23,00 | 16,80 | 18,80 | 18,81 | 0,15 0,38 | 2,03 | 0,09 | 0,50

90




PavirSiaus Siurk§tumo parametro R, rezultatai

Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=4000 min-! §lifuojant juodalksnio mediena

glifaVi_mO 1 bandinys 2 bandinys | 3 bandinys _
trukmé t, vid s? s v Y| )
min Isilgai pluosto Ra
5 7,55 4,17 | 7,61 5,04 6,94 4,81 4,05 6,22 4,72 3,68 6,37 5,08 5,98 4,82 6,35 556 | 0,09]0,30|541]0,07] 1,33
P80 10 5,03 2,93 | 4,51 4,26 4,21 3,65 4,38 7,01 3,65 4,95 4,85 5,39 4,34 8,87 4,86 486 |0,081]0,28|580] 0,07 ] 142
15 6,00 3,65 | 5,42 3,91 3,96 5,53 3,93 5,04 5,52 3,48 4,40 3,21 4,64 4,39 3,60 4,44 10,021]0,13]297]0,03] 0,73
20 6,19 3,35 | 4,57 3,19 3,73 7,86 4,24 5,89 4,30 3,35 4,34 4,60 4,57 3,51 5,07 458 10,03]0,18 | 3,990,041 0,98
25 4,60 3,19 | 4,44 2,87 2,59 4,93 3,35 5,73 4,29 4,27 4,30 3,91 3,66 4,58 3,39 401 10,03]0,19|4,62]005] 1,13
30 5,43 341 | 4,50 4,05 4,88 4,17 3,27 5,00 4,55 4,84 4,04 4,03 471 3,70 4,04 431 10,001 0,07 |160]0,02] 0,39
Slifavimo
trukmé t, Skersai pluosto Ra vid s? s v Y| )
min
5 6,66 521 | 8,28 6,96 8,44 4,70 4,61 6,49 4,93 5,60 5,67 5,88 5,69 4,98 5,92 6,00 | 0,24 10,37 | 6,26 | 0,09 | 1,51
P8O 10 5,07 513 | 6,72 5,39 5,02 3,78 5,19 6,81 4,45 5,25 5,84 5,65 5,62 5,98 5,17 540 100110111981 0,03] 0,49
15 5,35 455 | 4,27 5,00 4,37 3,81 3,81 6,47 5,54 5,37 4,85 5,42 5,25 6,19 5,85 5,07 ]0,02]0,15|3,03]0,04] 0,74
20 6,13 3,11 | 6,07 5,03 4,31 4,41 4,08 7,43 5,13 6,02 7,00 8,47 4,31 4,38 5,41 542 10,03]10,19|344]0,05] 0,84
25 5,47 3,71 | 543 5,02 3,88 4,91 4,68 6,71 5,24 4,68 4,38 5,09 5,41 4,88 4,67 494 10,011 0,10 | 2,12 ] 0,03 | 0,52
30 4,56 3,25 | 4,15 4,62 4,40 5,54 4,82 5,40 4,64 5,15 6,25 4,24 4,88 471 5,89 483 ]10,04]0,21]1433]0,05] 1,06
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto Ra vid s? s v A 8
min
5 7,11 524 | 6,84 5,93 6,36 5,12 511 4,41 5,53 5,80 7,59 531 6,04 5,73 5,72 586 | 0,05 0,22 | 3,77 | 0,05 | 0,92
P8O 10 5,34 478 | 4,99 4,85 4,87 4,49 5,22 7,00 5,47 4,66 6,84 3,92 5,07 5,20 4,46 514 10,01]10,08 | 1521 0,02 | 0,37
15 4,63 397 | 571 4,71 4,31 4,61 3,60 6,98 6,47 4,38 4,92 6,62 4,64 5,40 5,20 507 |]0,02]0,14 ] 2,70 ] 0,03 | 0,66
20 6,41 3,40 | 4,99 4,57 3,98 4,27 4,61 5,62 4,78 4,50 4,20 521 4,68 4,61 5,29 4,74 10,00]0,021051]0,01]0,13
25 6,47 4,13 | 4,30 4,86 4,25 3,95 4,21 5,80 4,41 5,08 6,23 3,88 4,17 4,45 4,25 4,69 ]0,00|0,04]0,82]0,01]0,2
30 4,96 431 | 4,42 4,25 4,04 6,97 4,74 5,03 5,19 511 5,55 5,01 4,50 5,16 4,04 489 10041019 |391]005] 0,9
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=4000 min §lifuojant juodalksnio mediena

Slifavimo 4 bandinys 5 bandinys 6 bandinys
trukmé t, vid s? s v A4 é
min Isilgai pluosto Ra
5 254 14,26 | 3,05 2,95 3,19 2,97 4,19 5,73 3,21 2,68 3,66 4,22 4,10 3,03 2,82 3,51 0,010,121 ] 3,06 | 0,03 | 0,75
120 10 2,56 2,77 | 3,03 2,93 3,08 3,35 3,06 3,11 4,09 3,37 4,40 | 4,12 2,95 2,87 2,52 3,21 0,010,112 | 3,471 0,03 | 0,85
15 2,25 |[288] 251 2,58 2,04 361 | 323 | 2,68 | 3,50 2,59 3,47 | 3,60 | 420 2,56 341 3,01 0,04 1 0,19 | 6,37 | 0,05 | 1,56
20 2,57 3,67 | 341 1,72 2,71 4,95 3,66 3,67 3,90 3,04 2,83 2,91 3,57 3,07 2,79 3,23 0,04 10,20 | 6,34 ] 0,05 | 1,56
25 2,49 2,27 | 2,44 2,11 2,26 2,99 2,51 4,88 2,39 2,34 4,29 3,77 2,96 2,53 2,15 2,83 0,0310,17 | 5,98 | 0,04 | 1,47
30 2,63 | 240 ] 198 1,97 1,83 2,77 | 3,66 | 3,14 | 2,78 2,46 3,38 | 422 | 2,86 2,74 2,09 2,73 0,0310,19|6,811] 0,05 | 1,67
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluosto Ra vid s2 S v A )
min
5 4,13 | 2,48 | 2,60 3,10 3,63 507 | 529 | 3,96 | 5,38 4,00 500 | 4,30 | 4,33 3,72 3,46 4,03 0,0910,30 |73 ] 0,07 | 181
P120 10 355 | 2,71 ] 2,95 3,11 3,44 431 | 410 | 3,83 | 3,94 4,11 439 | 3,90 | 3,95 3,06 3,85 3,68 0,0310,18 | 4,84 ] 0,04 | 1,19
15 3,37 258 | 3,49 2,05 3,08 4,07 4,14 | 4,33 3,04 3,44 4,15 | 4,67 4,26 4,17 3,29 3,61 0,06 | 0,23 ] 6,51 ] 0,06 | 1,60
20 4,01 2,42 | 3,48 2,46 2,95 4,95 3,66 3,67 3,90 3,04 3,41 4,70 3,60 3,67 3,49 3,56 0,03]10,16 | 460 | 0,04 | 1,13
25 3,96 2,35 | 2,98 2,18 2,43 3,67 3,35 4,61 3,37 3,40 2,84 | 451 5,08 3,20 3,43 3,42 0,05]10,21 6,211 0,05 | 1,52
30 3,48 | 2,06 | 2,97 2,36 2,63 343 | 2,61 | 3,23 | 3,52 3,15 3,56 | 4,30 | 3,06 3,13 3,35 3,12 0,02 10,15 | 4,771 0,04 | 1,17
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto Ra vid s? s v Y| 8
min
5 3,42 3,16 | 3,47 3,20 3,13 5,36 5,07 4,66 4,46 4,51 4,45 | 4,36 4,26 4,67 3,44 411 0,0910,29 | 7,121 0,07 | 1,75
P120 10 3,75 | 3,09 | 3,07 2,91 3,21 451 | 3,70 | 563 | 3,79 3,60 3,84 | 400 | 3,91 3,51 3,77 3,75 0,04 1 0,20 | 5,26 | 0,05 | 1,29
15 3,12 | 2,49 | 3,19 2,35 3,66 3,26 | 2,87 | 459 | 4,10 3,22 359 | 4,10 | 4,50 3,05 3,22 3,42 0,02 10,15 ] 4,40 | 0,04 | 1,08
20 3,10 2,73 | 2,39 2,70 2,52 4,86 3,25 4,92 3,45 4,35 3,31 4,63 3,87 3,13 3,19 3,49 0,08 10,28 ]8,0910,07] 1,98
25 3,53 232 | 281 2,88 2,55 3,72 3,50 | 4,73 3,64 3,04 2,96 3,99 3,17 3,10 3,11 3,27 0,03]10,17 | 526 | 0,04 | 1,29
30 3,49 2,14 | 3,70 2,71 2,86 4,85 3,04 5,01 3,89 3,52 3,59 3,36 3,78 2,64 3,62 3,48 0,0410,21 15921005 ]| 145
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=4000 min" §lifuojant juodalksnio mediena

Slifavimo 7 bandinys 8 bandinys 9 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Ra
5 2,21 184 | 2,26 181 1,98 2,04 | 2,17 2,31 1,56 2,05 1 261 | 1,90 2,12 2,96 2,23 2,14 1 0,01 | 0,07 | 3,48 | 0,02 | 0,85
P180 10 2,77 2,30 | 2,87 2,74 3,02 292 | 1,37 2,61 1,32 194 | 1,80 | 3,94 1,62 1,83 2,54 2,37 10,02 ] 013564 ] 003] 1,38
15 2,83 1,57 | 1,86 1,76 1,77 151 ] 1,34 2,39 1,43 180 | 2,31 | 254 1,85 3,02 1,60 197 1001|011 | 546 ] 0,03 | 1,34
20 2,09 2,09 | 3,21 1,95 1,94 1,73 | 2,18 3,36 1,42 1,76 | 1,63 | 2,78 1,90 1,68 2,05 2,12 1 0,00 | 0,05 | 2,25 ] 0,01 | 0,55
25 1,69 1,88 | 1,84 2,63 2,49 1,74 | 2,78 2,29 1,30 160 | 1,72 | 231 2,18 147 2,52 2,03 1000 003] 1511 0,01 ] 0,37
30 1,72 1,27 | 2,16 1,57 1,96 2,26 | 1,16 2,26 2,18 1,37 | 1,93 | 1,47 1,63 1,80 1,39 1,741 0,00 | 0,04 | 2,28 | 0,01 | 0,53
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluosto Ra vid 2 S v A )
min
5 2,61 3,09 | 2,63 341 2,98 3,32 | 3,59 3,78 2,26 259 1292 | 471 2,80 3,20 2,60 3,10 | 0,00 | 0,06 | 1,86 | 0,01 | 0,46
P180 10 2,30 2,85 | 4,04 2,71 2,84 3,33 | 2,90 3,39 2,63 2,68 | 235 | 3,35 3,01 2,65 3,34 2,96 | 0,00 | 0,01 ] 0,29 | 0,00 | 0,07
15 2,30 3,49 | 3,65 3,48 2,51 3,17 | 2,61 3,75 2,53 2,29 | 2,71 | 4,03 3,14 2,94 2,66 3,02 ] 0,00 | 0,05 | 1,60 | 0,01 ] 0,39
20 2,26 3,22 | 3,11 2,17 2,21 3,19 | 2,46 3,77 2,00 2,09 | 256 | 3,65 2,75 2,70 2,13 2,69 1000 1] 003]| 1,17 | 0,01 | 0,29
25 2,30 2,91 | 3,09 2,92 2,73 3,27 | 2,18 3,54 2,27 2,06 | 2,18 | 4,16 2,49 2,44 3,18 2,78 1 0,00 | 0,04 | 1,54 | 0,01 | 0,38
30 2,55 2,67 | 2,76 2,61 2,37 3,02 | 2,25 2,30 2,25 150 | 248 | 3,46 1,74 3,57 2,07 2511001]008] 322] 0,02 ] 0,79
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto Ra vid s? s v A é
min
5 3,15 321 | 3,21 2,55 3,22 3,26 | 3,50 3,18 3,03 2,18 | 2,60 | 4,74 2,75 3,34 2,49 3,09 10001} 003]09 | 0,01]1]0,24
P180 10 2,59 3,54 | 3,17 2,25 2,74 3,46 | 2,47 3,33 2,46 190 | 2,61 | 245 2,80 2,93 2,19 2,73 10,00 | 005]182] 0,01 ] 0,45
15 2,05 3,13 | 3,04 2,91 3,09 3,28 | 1,76 1,88 3,04 2,35 | 3,07 | 3,38 2,80 2,36 2,20 2691|0011 008 ] 283] 002 | 0,69
20 3,06 3,59 | 2,82 2,93 2,23 3,36 | 191 2,03 2,76 2,01 | 291 | 504 2,14 2,83 1,84 2,76 10011011 4141]003] 101
25 2,22 3,61 | 3,56 2,75 2,50 295 | 1,39 4,30 1,85 181 | 281 | 2,62 2,41 3,50 2,47 2,72 10,01 1] 0,09 | 3,28 | 0,02 | 0,81
30 2,19 3,10 | 2,94 2,12 3,35 2,711 1,33 4,88 1,50 183 | 243 | 2,56 2,58 2,41 2,24 2,54 10,00 | 0,06 | 2,52 | 0,02 | 0,62
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=6400 min" §lifuojant juodalksnio mediena

Slifavimo 10 bandinys 11 bandinys 12 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Ra
5 492 | 509 | 415 | 441 2,66 524 | 3,51 | 556 | 3,18 4,02 406 | 3,34 | 457 | 3,94 5,27 4,26 | 0,00 | 0,01 | 0,33 | 0,00 | 0,08
P80 10 470 | 3,34 | 3,95 | 3,01 4,18 494 | 436 | 543 | 3,88 4,11 489 | 291 | 3,15 | 3,02 2,66 390 | 005 | 0,23 | 592 | 0,06 | 1,45
15 2,75 | 437 | 3,13 | 3,24 3,91 473 | 513 | 3,93 | 445 4,71 396 | 3,84 | 237 | 2,79 2,62 3,73 1008|029 | 7,78 | 0,07 | 1,91
20 500 | 3,34 | 3,79 | 2,96 2,99 4,19 | 2,96 | 3,68 | 4,60 2,97 361 | 398 | 445 | 3,24 3,95 3,71 | 0,00 | 0,05 1,21 | 0,01 | 0,30
25 3,85 | 4,45 | 394 | 3,04 3,00 4,10 | 3,47 | 457 | 507 3,46 347 | 290 | 3,75 | 3,54 2,52 3,68 | 0,03 ) 0,17 | 460 | 0,04 | 1,13
30 3,23 | 3,43 | 3,98 | 2,74 4,42 473 | 2,64 | 2,66 | 3,18 2,99 432 | 2,87 | 3,20 | 2,99 2,44 332 | 0,01 | 008 ] 2,38 | 0,02 |0,58
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluosto Ra vid 2 S v A )
min
5 441 | 3,54 | 433 | 4,72 3,83 540 | 4,88 | 6,62 | 7,52 4,48 4,04 | 394 | 4,07 | 4,47 4,71 4731012 | 0,34 | 7,27 | 0,08 | 1,78
P8O 10 4,48 | 5,07 | 3,93 | 4,80 5,40 743 | 4,65 | 491 | 516 4,88 4,48 | 4,42 | 3,80 | 4,12 3,25 4,72 | 0,07 | 0,26 | 558 | 0,06 | 1,37
15 3,73 | 4,17 | 3,60 | 4,21 5,38 4,05 | 506 | 509 [ 525 5,55 3,27 | 437 | 4,48 | 5,18 3,68 447 | 0,03 | 0,27 | 3,88 | 0,04 | 0,95
20 293 | 3,46 | 3,70 | 3,63 3,73 438 | 413 | 464 | 540 4,18 3,75 | 3,41 | 3,83 | 3,94 3,50 391 | 005 | 0,21 | 545 ] 0,05 | 1,34
25 402 | 347 | 298 | 3,44 3,45 4,34 | 518 | 505 | 6,52 5,86 4,20 | 3,96 | 6,02 | 3,77 4,36 444 1 0,13 | 0,36 | 8,17 | 0,09 | 2,00
30 4,27 | 567 | 2,98 | 3,96 4,70 533 | 421 | 3,75 | 574 4,45 468 | 3,51 | 3,38 | 4,09 4,46 434 1 0,02 | 0,23 | 2,93 | 0,03 | 0,72
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto Ra vid s? s v A 8
min
5 4,03 | 435 | 480 | 3,40 3,97 462 | 406 | 6,16 | 548 6,96 3,41 | 3,00 | 4,10 | 3,17 4,67 441 |1 0,12 } 0,35 | 7,97 | 0,09 | 1,95
P8O 10 3,39 | 405 | 383 | 3,76 4,43 6,07 | 534 | 6,08 | 435 4,77 431 | 3,53 | 457 | 3,93 4,14 4,44 1 0,09 | 0,29 | 6,59 | 0,07 | 1,62
15 433 | 4,08 | 438 | 3,59 3,38 349 | 593 | 468 | 6,24 6,48 293 | 399 | 3,34 | 331 3,95 427 1 0,13 | 0,37 | 858 | 0,09 | 2,11
20 253 | 3,18 | 3,11 | 4,03 3,22 551 | 453 | 4,26 | 6,75 4,32 399 | 349 | 3,93 | 3,95 4,39 408 | 0,13 | 0,35 | 868 | 0,09 | 2,13
25 338 | 441 | 3,33 | 3,11 3,46 3,63 | 6,30 | 3,16 | 4,86 5,45 3,84 | 466 | 3,98 | 3,99 4,12 4,11 |1 0,05 | 0,22 | 524 | 0,05 | 1,29
30 287 | 499 | 4,66 | 4,13 4,31 438 | 421 | 3,14 | 584 3,91 340 | 3,19 | 3,95 | 3,75 3,08 399 | 003 | 0,17 | 423 | 0,04 | 1,04
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=6400 min §lifuojant juodalksnio mediena

Slifavimo 13 bandinys 14 bandinys 15 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Ra
5 3,11 | 3,47 | 3,01 | 3,23 2,75 2,73 | 2,71 | 3,31 | 2,86 2,92 3,88 1 1,89 | 1,80 | 2,00 2,64 282 | 0,02 | 0,13 | 462 | 0,03 | 1,13
120 10 299 | 1,75 | 3,24 | 2,96 3,49 2,67 | 264 | 2,10 | 2,79 2,88 424 | 2,71 | 2,25 | 2,72 2,05 2,76 | 0,00 | 0,056 | 187 | 0,01 | 0,46
15 314 | 229 | 251 | 2,86 2,36 3,00 | 3,78 | 210 | 2,51 3,52 3,16 | 3,07 | 2,48 | 2,75 2,33 2,79 | 0,00 | 0,07 | 2,41 | 0,02 | 0,59
20 2,08 | 3,34 | 2,31 | 3,32 2,63 341 | 2,97 | 2,37 | 2,22 2,39 345 | 1,89 | 248 | 2,96 2,66 2,70 | 0,00 | 0,01 | 0,47 | 0,00 | 0,12
25 2,79 | 194 | 2,62 | 2,51 2,52 342 | 2,38 | 2,40 | 3,37 2,53 311 | 3,71 | 2,23 | 3,01 2,60 2,74 1 0,01 | 0,09 | 3,25 | 0,02 | 0,80
30 254 | 261 | 2,78 | 1,80 2,04 346 | 2,61 | 2,24 | 2,33 2,04 3,66 | 1,94 | 359 | 2,52 2,51 2,57 ] 0,01 | 0,09 | 3,68 | 0,02 | 0,90
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluosto Ra vid s2 S v A )
min
5 3,60 | 393 | 3,20 | 2,77 2,99 3,65 | 3,08 | 3,06 | 3,24 3,69 3,94 | 366 | 3,76 | 2,68 3,45 3,38 | 0,00 | 0,04 | 1,27 | 0,01 | 0,29
P120 10 358 | 2,88 | 3,03 | 347 4,37 3,17 | 414 | 2,79 | 3,57 3,82 342 | 283 | 3,36 | 2,97 3,98 343 | 0,00 | 0,04 | 1,20 | 0,01 | 0,27
15 2,92 | 3,90 | 3,15 | 3,44 3,23 3,10 | 3,29 | 3,16 | 3,04 3,26 443 | 3,66 | 3,49 | 2,46 2,74 3,28 | 0,00 | 0,04 | 1,16 | 0,01 | 0,28
20 325 | 249 | 255 | 4,19 4,11 260 | 241 | 291 | 2,46 3,04 424 | 3,61 | 3,29 | 2,84 3,59 3,17 | 0,03 | 0,16 | 5,16 | 0,04 | 1,26
25 3,28 | 3,81 | 3,29 | 3,40 3,75 3,10 | 2,38 | 3,35 | 2,68 3,71 435 | 361 | 264 | 2,84 2,99 3,28 | 0,01 | 0,09 | 2,68 | 0,02 | 0,66
30 2,60 | 3,69 | 2,78 | 2,90 2,95 3,22 | 3,00 | 250 | 2,87 2,55 436 | 3,39 | 4,05 | 2,89 3,38 3,14 | 0,02 | 0,16 | 5,00 | 0,04 | 1,23
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto Ra vid s? s v A 8
min
5 3,43 | 350 | 3,16 | 4,03 3,15 353 | 405 | 3,29 | 3,55 3,29 458 | 2,88 | 2,85 | 3,92 2,72 3,46 | 0,00 | 0,03 ] 0,85 ] 0,01 | 0,21
P120 10 285 | 414 | 2,74 | 3,51 3,23 298 | 3,22 | 2,80 | 3,75 3,70 423 | 2,22 | 352 | 2,82 3,35 3,27 | 0,00 | 0,01 | 0,44 | 0,00 | 0,11
15 2,73 | 2,95 | 2,14 | 2,65 3,25 3,14 | 447 | 3,29 | 3,30 3,60 344 | 2,77 | 2,60 | 2,94 2,48 3,056 ] 0,03 ] 0,7 | 551 | 0,04 | 1,35
20 261 | 227 | 244 | 2,31 3,46 251 ] 336 | 2,29 | 243 3,35 424 | 3,16 | 256 | 3,62 2,60 2,83 | 0,01 | 0,22 | 4,20 | 0,03 | 1,03
25 2,60 | 2,38 | 2,87 | 3,58 2,98 2,83 | 3,19 | 345 | 2,60 3,09 341 | 3,33 | 2,51 | 3,19 3,32 3,02 | 0,00 | 0,06 | 169 | 0,01 | 0,42
30 3,90 | 3,66 | 2,37 | 3,05 2,90 326 | 261 | 2,63 | 2,87 2,96 4,15 | 418 | 357 | 3,30 3,54 3,26 | 0,03 | 0,27 | 517 | 0,04 | 1,27
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=6400 min §lifuojant juodalksnio mediena

Slifavimo 16 bandinys 17 bandinys 18 bandinys
P180 | trukmét, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Ra
5 3,16 | 256 | 1,73 | 2,11 1,80 270 | 223 | 1,92 | 1,56 2,62 255 | 245 | 3,05 | 1,77 2,69 2,33 | 0,00 | 0,06 2,54 0,01 | 0,62
10 160 | 2,32 | 1,73 | 2,06 1,76 265 | 234 | 215 | 2,24 2,31 1,98 | 2,86 | 3,17 | 1,83 3,69 2,31 | 0,02 | 0,15 6,62 0,04 | 1,62
15 1,80 | 2,96 | 2,01 | 2,94 2,25 233128 | 1,94 | 2,12 1,78 2,27 | 244 | 2,75 | 2,38 1,42 2,28 | 0,00 | 0,04 1,60 0,01 | 0,39
20 328 | 232 | 2,28 | 2,73 1,68 325|189 | 246 | 2,12 1,90 2,95 ] 230 | 2,18 | 2,10 2,02 2,36 | 0,00 | 0,03 1,32 0,01 | 0,32
25 330 | 2,39 | 1,89 | 2,39 1,60 249 | 1,73 | 1,70 | 2,09 2,57 197 | 3,02 | 2,56 | 2,05 1,72 2,23 |1 0,00 | 0,04 1,75 0,01 | 0,43
30 311 | 1,94 | 1,39 | 1,06 1,50 3,18 | 2,08 | 2,38 | 1,81 1,64 192 | 2,93 | 2,27 | 2,20 1,84 2,08 | 0,01 | 0,09 4,44 0,02 | 1,09
Slifavimo
P180 tmkmé t, Skersai pluosto Ra vid s2 S v A 0
min
5 2,12 | 2,90 | 3,11 | 4,00 2,68 3,10 | 3,29 | 3,82 | 3,26 3,89 2,64 | 218 | 2,56 | 2,38 3,47 3,03 ] 0,02 | 0,16 5,19 0,04 | 1,27
10 3,61 | 291 | 2,98 | 3,03 3,11 2,95 | 3,60 | 2,76 | 3,52 2,89 2,07 | 244 | 2,04 | 2,64 2,44 2,87 |1 0,03 | 0,18 6,18 0,04 | 1,52
15 3,67 | 401 | 2,18 | 3,36 3,03 2,44 | 3,70 | 4,07 | 3,52 2,93 249 | 235 | 3,14 | 3,76 2,22 3,12 ] 0,01 | 0,11 3,52 0,03 | 0,86
20 2,73 | 3,75 | 3,29 | 3,56 3,29 3,17 | 2,82 | 3,21 | 2,45 2,71 231 | 2,85 | 3,20 | 3,68 2,51 3,03 | 0,01 | 0,09 3,11 0,02 | 0,76
25 3,20 | 3,73 | 3,20 | 2,32 3,50 3,07 | 254 | 3,18 | 2,35 2,72 1,73 | 235 | 241 | 2,49 2,02 2,72 | 0,04 | 0,19 6,91 0,05 | 1,69
30 3,92 | 3,45 | 2,97 | 3,69 3,58 349 | 225 | 3,27 | 2,56 2,50 2,06 | 2,70 | 2,55 | 3,62 2,49 299 | 0,02 | 0,16 5,25 0,04 | 1,29
Slifavimo
P180 | trukmét, 45° kampu pluosto Ra vid s? s v A é
min
5 198 | 3,11 | 3,86 | 3,33 2,48 296 | 445 | 299 | 3,01 3,60 288 | 351 | 254 | 351 20,67 433 | 0,57 | 0,76 17,49 0,19 | 4,29
10 3,34 | 3,76 | 3,30 | 2,16 2,55 3,02 | 3,44 | 3,48 | 3,90 2,40 2,48 | 2,87 | 2,77 | 2,27 3,38 3,00 | 0,01 | 0,09 3,11 0,02 | 0,76
15 3,73 | 417 | 3,17 | 2,68 2,45 3,26 | 291 | 3,38 | 2,69 2,89 2,39 | 257 | 2,02 | 3,05 2,57 2931002 | 0,14 4,78 0,03 | 1,17
20 3,44 | 3,47 | 3,17 | 2,83 2,25 246 | 1,98 | 3,63 | 2,35 2,56 281 | 325 | 252 | 2,08 3,48 2,82 | 0,01 | 0,08 2,93 0,02 | 0,72
25 3,67 | 2,61 | 2,48 | 2,64 2,86 3,60 | 266 | 3,92 | 2,49 2,54 322 | 299 | 2,79 | 3,19 2,49 2,94 1 0,00 | 0,04 1,24 0,01 | 0,30
30 3,13 | 3,24 | 3,49 | 2,47 2,76 320 | 231 | 352 | 254 3,39 3,02 | 264 | 2,15 | 3,18 2,69 2,91 | 0,00 | 0,06 2,03 0,01 | 0,50
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=10000 min! §lifuojant juodalksnio mediena

Slifavimo 19 bandinys 20 bandinys 21 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Ra
5 474 | 2,48 | 3,69 | 3,06 | 3,06 | 449 | 3,03 | 465 | 584 3,27 3,27 | 2,89 | 533 | 3,98 3,85 384 | 003 | 0,16 | 419 | 0,04 | 1,03
P80 10 433 | 2,76 | 2,48 | 3,06 | 3,07 | 4,77 | 2,95 | 519 | 540 4,27 462 | 2,31 | 6,19 | 456 3,82 399 | 0,08 | 0,28 | 7,03 | 0,07 1,72
15 3,70 | 2,40 | 3,79 | 423 | 386 | 6,30 | 2,80 | 4,08 | 2,94 4,35 429 | 2,89 | 4,02 | 3,40 4,52 384 | 0,01 ] 009 | 2,44 | 0,02 | 0,60
20 328 | 251 | 366 | 2,89 | 3,84 | 419 | 391 | 451 | 3,97 3,41 352 | 2,03 | 495 | 2,56 2,73 346 | 0,03 | 0,18 | 507 | 0,04 | 1,24
25 299 | 249 | 3,05 | 2,87 | 472 | 3,26 | 2,72 | 4,14 | 2,95 3,91 3,77 | 2,72 | 4,42 | 3,10 6,19 355 ] 003 ]| 016 | 459 | 0,04 | 1,13
30 3,74 | 3,08 | 285 | 2,64 | 3,00 | 566 | 2,18 | 4,95 | 3,68 3,65 433 | 254 | 384 | 3,23 4,54 359 | 0,03 | 0,18 | 514 | 0,05 | 1,26
Slifavimo
truklpé t, Skersai pluosto Ra vid s2 S v A )
min
5 450 | 2,78 | 385 | 4,75 | 407 | 4,78 | 3,57 | 536 | 536 4,05 438 | 3,83 | 514 | 490 5,30 444 1 0,02 | 0,15 | 3,35 | 0,04 | 0,82
P8O 10 4,04 | 362 | 454 | 3,90 | 503 | 6,12 | 4,48 | 3,51 | 5,10 5,22 393 | 488 | 7,30 | 4,72 3,85 468 | 0,02 | 0,15 | 3,20 | 0,04 | 0,78
15 3,27 | 357 | 356 | 401 | 434 | 6,98 | 3,21 | 4,13 | 6,02 4,93 520 | 3,46 | 5,24 | 4,66 5,59 454 |1 0,07 | 0,26 | 579 | 0,06 1,42
20 3,68 | 350 | 4,06 | 479 | 3,69 | 500 | 3,00 | 506 | 4,47 511 481 | 29 | 4,85 | 3,61 5,07 424 |1 0,01 | 0,11 | 2,60 | 0,03 | 0,64
25 352 | 3,20 | 345 | 495 | 508 | 559 | 3,34 | 431 | 5,06 5,00 515 | 437 | 4,79 | 5,70 4,14 451 | 0,02 | 0,16 | 3,48 | 0,04 | 0,85
30 476 | 359 | 3,68 | 433 | 408 | 529 | 3,19 | 504 | 450 4,98 562 | 433 | 537 | 520 4,73 458 | 0,03 | 0,18 | 3,98 | 0,04 | 0,98
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto Ra vid s? s v A 6
min
5 402 | 2,52 | 3,64 | 3,45 | 456 | 7,64 | 3,75 | 511 | 5,68 3,77 3,21 | 407 | 552 | 4,72 5,22 4,46 | 0,09 | 0,29 | 6,61 | 0,07 1,62
P80 10 500 | 312 | 2,62 | 414 | 421 | 566 | 3,77 | 4,49 | 587 7,51 471 | 4,34 | 542 | 6,74 531 486 | 0,12 | 0,34 | 7,05 | 0,08 1,73
15 3,78 | 255 | 480 | 399 | 421 | 6,60 | 3,24 | 3,77 | 531 5,21 476 | 4,28 | 545 | 4,44 4,55 445 1 0,04 | 0,19 | 436 | 0,05 | 1,07
20 479 | 2,85 | 3,63 | 407 | 436 | 384 | 456 | 3,97 | 3,67 5,07 3,84 | 354 | 382 | 345 4,45 399 | 0,01 | 0,08 | 1,96 | 0,02 | 0,48
25 4,49 | 356 | 2,78 | 442 | 352 | 542 | 3,99 | 417 | 457 5,89 436 | 4,20 | 5,12 | 4,01 5,19 438 | 0,04 | 0,21 | 4,79 | 0,05 1,17
30 469 | 263 | 3,95 | 435 | 3,80 | 6,09 | 3,21 | 475 | 543 5,08 463 | 2,88 | 521 | 4,29 4,98 440 | 0,04 | 0,19 | 441 | 0,05 1,08
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=10000 min! §lifuojant juodalksnio medieng

Slifavimo 22 bandinys 23 bandinys 24 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Ra
5 3,69 | 337 | 345 | 456 | 3,18 | 4,07 | 6,09 | 354 | 2,82 2,84 4,04 |1 2,80 | 3,00 | 3,32 4,37 3,67 | 0,00 | 0,07 | 1,91 | 0,02 | 0,47
120 10 351 | 254 | 343 | 29 | 2,61 | 3,68 | 3,69 | 3,62 | 3,02 2,48 3,79 | 3,99 | 2,71 | 3,56 2,67 3,22 | 0,00 | 0,07 | 2,14 | 0,02 | 0,52
15 3,73 | 238 | 2,29 | 247 | 337 | 4,77 | 3,34 | 294 | 3,46 3,45 382 | 364 | 3,08 | 3,29 2,00 3,20 | 0,02 | 0,24 | 439 | 0,03 | 1,08
20 466 | 327 | 3,14 | 411 | 289 | 252 | 3,32 | 3,93 | 1,90 2,62 403 | 450 | 2,79 | 2,91 3,15 332 | 002 | 015 | 461 | 0,04 | 1,13
25 3,26 | 258 | 3,03 | 243 | 195 | 366 | 3,72 | 3,20 | 1,95 3,04 457 | 331 | 284 | 2,16 2,65 29 | 0,01 | 0,10 | 3,40 | 0,02 | 0,83
30 343 | 2,77 | 344 | 363 | 243 | 3,84 | 2,74 | 247 | 2,12 1,99 3,07 | 262 | 434 | 2,32 4,59 3,05 | 002 | 015 | 476 | 0,04 | 1,17
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluosto Ra vid s2 S v A 0
min
5 3,14 | 355 | 453 | 418 | 384 | 403 | 525 | 3,85 | 3,73 3,82 474 | 3,87 | 3,84 | 3,76 4,24 4,02 | 0,00 | 0,06 | 1,44 | 0,01 | 0,35
P120 10 2,60 | 3,05 | 354 | 387 | 3,72 | 455 | 3,66 | 3,37 | 3,04 4,15 4,18 | 519 | 4,00 | 4,77 3,32 3,80 | 0,03 | 0,18 | 468 | 0,04 | 1,15
15 435 | 323 | 3,70 | 3,74 | 3,41 | 418 | 3,68 | 4,62 | 3,71 4,72 473 | 519 | 3,01 | 4,17 3,99 403 | 0,01 | 0,11 | 2,78 | 0,03 | 0,68
20 3,72 |1 3,30 | 2,87 | 3,71 | 4,08 | 451 | 3,52 | 3,62 | 3,47 3,66 546 | 551 | 3,05 | 4,07 3,55 3,87 | 0,02 | 0,15 | 4,00 | 0,04 | 0,98
25 3,83 | 3,03 | 359 | 447 | 3,41 | 3,65 | 3,68 | 3,21 | 3,54 4,48 510 | 4,29 | 2,74 | 2,90 4,43 3,76 | 0,00 | 0,056 | 1,21 | 0,01 | 0,30
30 3,62 | 403 | 3,79 | 3,37 | 408 | 354 | 3,23 | 3,84 | 3,21 3,98 3,70 | 3,74 | 2,9 | 3,69 4,08 3,66 | 0,00 | 0,04 | 1,5 | 0,01 | 0,28
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto Ra vid s? s v A é
min
5 239 | 430 | 391 | 5,10 | 3,37 | 3,50 | 418 | 3,71 | 3,65 3,70 482 | 432 | 430 | 443 4,88 404 | 0,03 | 0,27 | 4,18 | 0,04 | 1,02
P120 10 3,14 | 3,27 | 3,70 | 4,16 | 3,31 | 550 | 3,24 | 3,90 | 4,30 3,94 3,92 | 3,36 | 3,49 | 4,09 3,48 3,79 | 0,02 | 0,23 | 3,45 | 0,03 | 0,85
15 358 | 3,02 | 289 | 510 | 3,09 | 420 | 3,73 | 3,09 | 3,31 4,26 3,95 | 3,62 | 3,49 | 3,99 3,20 3,63 | 0,00 | 0,03 | 0,96 | 0,01 | 0,24
20 466 | 3,11 | 2,65 | 3,45 | 3,60 | 503 | 4,21 | 3,77 | 2,93 3,56 513 | 4,28 | 4,02 | 4,17 3,69 3,88 | 0,02 | 0,24 | 3,72 | 0,04 | 0,91
25 498 | 467 | 2,73 | 3,72 | 3,16 | 464 | 461 | 259 | 3,41 4,38 4,15 | 498 | 3,90 | 3,11 4,26 395 | 0,00 | 0,04 } 1,11 | 0,01 | 0,27
30 356 | 357 | 346 | 444 | 353 | 3,77 | 419 | 3,16 | 2,98 4,11 342 | 479 | 3,72 | 3,61 4,26 3,77 | 0,00 | 0,06 | 1,68 | 0,02 | 0,41
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=10000 min! §lifuojant juodalksnio medieng

Slifavimo 25 bandinys 26 bandinys 27 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Ra
5 3,71 | 394 | 342 | 3,00 [ 231 ] 453 | 2,40 | 3,00 | 2,39 2,36 2,37 | 2,07 | 4,07 | 1,85 2,08 290 | 0,02 | 0,15 | 5,15 | 0,04 | 1,26
P180 10 363 | 225 | 199 | 1,95 [232] 2,16 | 1,67 | 2,05 | 2,33 2,80 255 | 232 | 2,58 | 2,76 2,08 2,36 | 0,00 | 0,05 | 2,24 | 0,01 | 0,55
15 296 | 137 | 282 | 249 | 2,75 1,99 | 159 | 3,33 | 2,90 2,72 1,83 | 1,33 | 2,48 | 1,60 1,64 2,25 | 0,02 | 0,16 | 6,98 | 0,04 | 1,71
20 308 | 187 | 430 | 1,33 | 246 | 2,73 | 2,65 | 3,15 | 2,34 2,79 2,23 | 180 | 2,05 | 1,75 1,82 242 | 0,03 | 0,16 | 6,712 | 0,04 | 1,65
25 2,02 | 3,21 | 291 | 3,19 | 286 3,71 | 2,74 | 3550 | 2,14 1,64 3,60 | 1,29 | 3,30 | 1,36 1,93 263 ] 001 | 0,11 | 421 | 0,03 | 1,03
30 2,62 | 3,29 | 293 | 2,79 | 211 ) 435 | 1,87 | 3,42 | 2,04 2,13 311 | 164 | 1,88 | 2,45 1,85 256 | 002 | 0,12 | 483 | 0,03 | 1,18
Slifavimo
truklpé t, Skersai pluosto Ra vid s2 S v A 0
min
5 311 | 381 | 2,62 | 3,62 | 3,13 | 487 | 450 | 3,67 | 4,17 4,01 2,44 | 360 | 2,18 | 2,05 2,89 338 | 009 | 031 | 9,20 | 0,08 | 2,23
P180 10 345 | 2,76 | 3,52 | 2,76 | 3,14 | 456 | 2,67 | 3,28 | 2,49 3,77 325 | 1,75 | 3,15 | 2,51 3,04 3,07 | 0,00 | 0,22 | 3,80 | 0,03 | 0,93
15 405 | 3,26 | 2,61 | 3,14 | 3,00 | 3,77 | 3,41 | 3,74 | 3,32 2,31 2,88 | 2,29 | 2,95 | 2,69 2,24 3,04 | 0,02 | 0,14 | 470 | 0,04 | 1,15
20 445 | 324 | 3,71 | 2,55 | 2,83 | 4,16 | 3,58 | 3,93 | 3,03 3,30 294 | 2,72 | 2,36 | 2,16 2,64 3,17 | 0,04 | 0,20 | 6,45 ] 0,05 | 1,58
25 3,76 | 348 | 3,71 | 3,21 | 3,66 | 3,57 | 2,55 | 5,16 | 2,67 3,11 2,78 | 1,77 | 2,38 | 2,53 3,17 3,17 | 0,05 | 0,21 | 6,71 | 0,05 | 1,65
30 354 | 322 | 328 | 253 | 281 414 | 1,87 | 383 | 2,23 2,93 3,03 |1 186 | 2,70 | 2,43 4,54 3,00 | 0,00 | 0,03 | 1,02 | 0,01 | 0,25
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto Ra vid s? s v A é
min
5 2,87 | 400 | 297 | 3,71 | 3,34 259 | 426 | 3,56 | 2,60 3,87 241 | 2,28 | 2,06 | 2,59 2,37 303 | 005 ] 023 ] 743 ] 0,06 | 1,82
P180 10 380 | 3,28 | 353 | 2,37 | 2,838 ] 341 | 232 | 3,26 | 2,54 2,60 2,08 | 198 | 241 | 2,06 2,12 2,71 | 0,04 | 0,20 | 7,42 | 0,05 | 1,82
15 472 | 343 | 3,14 | 2,38 | 292 | 3,11 | 2,47 | 3,71 | 3,03 3,26 2,71 | 2,23 | 2,27 | 2,02 2,10 29 | 004 | 0,212 | 7,27 | 0,05 | 1,78
20 3,99 | 355 | 347 | 3,14 | 3,13 3,32 | 3,17 | 3,21 | 3,25 3,46 268 | 2,13 | 2,63 | 2,88 2,83 3,12 | 0,03 | 0,16 | 5,27 | 0,04 | 1,29
25 3,84 | 408 | 459 | 2,68 | 255 4,27 | 2,54 | 4,35 | 3,48 3,34 3,32 | 1,70 | 2,62 | 2,32 2,64 322 | 0,05 | 0,23 | 7,14 | 0,06 | 1,75
30 287 | 294 | 362 | 2,81 | 319 3,72 | 1,83 | 458 | 2,50 2,92 361 | 234 | 2,19 | 3,51 2,78 3,03 | 0,00 | 0,06 | 154 ] 0,01 | 0,38
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=4000 min" §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 1 bandinys 2 bandinys 3 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Ra
5 575 | 558 | 551 | 3,92 | 514 | 571 | 471 | 6,61 | 4,63 5,58 574 | 3,72 | 494 | 4,48 4,93 513 | 0,02 | 0,23 | 255 | 0,03 | 0,63
P80 10 6,73 | 516 | 547 | 558 | 481 | 6,70 | 517 | 4,97 | 4,16 4,87 490 | 3,38 | 6,53 | 4,43 4,45 515 | 0,02 | 0,15 | 298 | 0,04 | 0,73
15 6,16 | 6,21 | 517 | 498 | 366 | 536 | 3,75 | 598 | 501 5,94 481 | 449 | 359 | 3,84 4,19 488 | 0,05 | 0,23 | 465 | 0,06 | 1,14
20 585 | 560 | 6,20 | 3,94 [ 546 | 543 | 4,72 | 4,67 | 4,17 4,66 421 | 3,13 | 4,67 | 4,05 4,64 4,76 | 0,06 | 0,24 | 5,05 | 0,06 1,24
25 3,63 | 403 | 527 | 3,13 [ 317] 523 | 6,71 | 4,01 | 3,18 4,73 3,57 | 3,74 | 4,24 | 5,07 3,82 423 |1 003 | 0,18 | 429 | 0,04 | 1,05
30 457 | 359 | 454 | 3,81 | 500| 572 | 3,64 | 699 | 3,56 2,84 465 | 3,78 | 523 | 3,99 3,53 436 | 0,00 | 0,06 | 1,45 | 0,02 | 0,35
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluosto Ra vid s2 S v A )
min
5 6,56 | 765 | 553 | 6,66 [ 594 ]| 551 | 539 | 6,03 | 564 7,01 6,62 | 454 | 7,70 | 5,66 5,89 6,15 | 0,01 | 0,11 | 1,74 | 0,03 | 0,43
P8O 10 723 | 925 | 6,75 | 6,15 [ 519 ]| 556 | 6,45 | 588 | 5,88 5,39 575 | 476 | 7,17 | 571 6,43 6,24 | 0,05 | 0,22 | 357 | 0,05 | 0,88
15 536 | 623 | 557 | 680 [ 656 ]| 6,77 | 6,29 | 6,92 | 520 6,17 6,79 | 5,16 | 8,08 | 5,52 5,57 6,20 | 0,00 | 0,03 | 0,53 | 0,01 | 0,13
20 544 | 541 | 6,21 | 6,77 | 6,08 | 6,49 | 524 | 7,03 | 554 6,18 6,03 | 493 | 6,21 | 5,09 5,36 587 | 0,01 | 0,11 1,9 | 0,03 | 0,48
25 6,30 | 7,52 | 6,17 | 568 | 576 | 6,74 | 530 | 7,28 | 4,84 5,23 6,54 | 411 | 560 | 6,13 5,60 592 | 0,02 | 0,13 | 2,20 | 0,03 | 0,54
30 550 | 554 | 6,29 | 6,01 [ 503] 476 | 521 | 6,02 | 538 5,62 564 | 430 | 555 | 4,75 4,89 537 | 0,01 | 0,12 | 2,28 | 0,03 | 0,56
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto Ra vid s? s v A 6
min
5 523 | 567 | 581 | 436 | 561]| 6,46 | 6,19 | 553 | 521 6,05 571 1 3,81 | 509 | 557 4,99 542 | 0,03 | 0,16 | 3,02 | 0,04 | 0,74
P8O 10 6,18 | 6,05 | 436 | 559 [ 552 ]| 558 | 6,30 | 6,40 | 7,09 5,57 6,67 | 3,88 | 7,46 | 5,03 5,96 584 | 0,02 | 0,12 | 2,22 | 0,03 | 0,52
15 6,27 | 401 | 458 | 478 [ 6,74 7,33 | 6,16 | 6,29 | 6,53 4,47 6,09 | 4,03 | 578 | 4,88 5,01 553 |1 004 | 0,21 | 3,72 | 0,05 | 0,91
20 6,10 | 434 | 434 | 490 | 480 520 | 550 | 6,23 | 5,07 6,05 6,19 | 3,36 | 5,00 | 5,06 4,85 513 | 0,02 | 0,16 | 3,04 | 0,04 | 0,75
25 521 | 470 | 581 | 3,76 | 4,22 | 6,14 | 439 | 7,05 | 4,81 4,24 6,00 | 410 | 5,77 | 4,09 4,47 498 | 0,01 | 0,22 | 2,31 | 0,03 | 0,57
30 6,90 | 487 | 445 | 534 | 4,77 | 558 | 553 | 6,04 | 4,87 5,55 566 | 452 | 4,71 | 4,63 4,24 518 | 0,02 | 0,15 | 2,84 | 0,04 | 0,70
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=4000 min" §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 4 bandinys 5 bandinys 6 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Ra
5 3,28 | 222 | 353 | 468 | 437 | 399 | 368 | 350 | 3,36 | 2,65 | 3,31 | 451 | 3,21 | 2,89 3,37 350 | 0,00 | 0,04 | 1,06 | 0,01 | 0,26
120 10 3,15 | 229 | 3,73 | 4,70 | 4,02 | 3,77 | 296 | 449 | 432 | 2,36 | 3,12 | 2,90 | 2,63 | 2,46 4,10 340 | 001 | 0,22 | 345 | 0,03 | 0,85
15 3,77 | 253 | 299 | 347 | 2,13 | 3,65 | 3,10 | 49 | 3,05 | 2,70 | 3,80 | 3,88 | 3,06 | 2,02 3,44 3,24 | 0,00 | 0,20 | 3,01 | 0,02 | 0,74
20 284 | 367 | 424 | 242 | 430 | 2,77 | 286 | 3,35 | 2,35 | 259 | 3,10 | 2,89 | 2,51 | 2,46 2,35 2,98 | 0,03 | 0,17 | 570 | 0,04 | 1,40
25 534 | 395 | 2,01 | 340 | 479 | 284 | 268 | 3,32 | 357 | 3,30 | 291 | 2,90 | 2,40 | 2,05 2,34 3,19 | 0,07 | 0,26 | 819 | 0,06 | 2,01
30 329 | 2,79 | 321 | 385 | 2,74 | 249 | 2,79 | 311 | 325 | 2,74 | 229 | 2,79 | 2,21 | 2,85 2,74 2,87 | 001 | 0,11 | 3,94 | 0,03 | 0,97
Slifavimo
truklpé t, Skersai pluosto Ra vid 2 S v A 0
min
5 425 | 3,83 | 501 | 414 | 487 | 418 | 420 | 4,06 | 434 | 3,63 | 487 | 3,31 | 3,38 | 3,61 3,78 410 | 0,01 | 0,22 | 290 | 0,03 | 0,71
P120 10 397 | 448 | 473 | 457 | 424 | 398 | 388 | 402 | 3,68 | 355 | 469 | 3555 | 421 | 3,21 3,87 404 | 0,01 | 0,22 | 291 | 0,03 | 0,71
15 381 | 364 | 480 | 438 | 463 | 349 | 229 | 398 | 3,69 | 408 | 527 | 2,84 | 420 | 3,27 4,10 3,90 | 0,02 | 0,24 | 3,66 | 0,03 | 0,90
20 396 | 472 | 401 | 389 | 3,77 | 3,99 | 443 | 3,08 | 3,49 | 3,18 | 449 | 2,87 | 3,75 | 3,17 3,77 3,77 | 001 | 0,20 | 258 | 0,02 | 0,63
25 321 | 402 | 442 | 365 | 413 | 356 | 297 | 254 | 2,78 | 2,78 | 3,13 | 2,19 | 2,49 | 2,85 1,97 3,11 | 0,07 | 0,26 | 8,47 | 0,06 | 2,08
30 355 | 399 | 408 | 3,77 | 438 | 345 | 2,99 | 3,08 | 3,77 | 3,38 | 3555 | 3,39 | 3,28 | 3,77 3,38 359 | 0,02 | 0,22 | 343 | 0,03 | 0,84
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto Ra vid s? s v A é
min
5 438 | 453 | 452 | 421 | 467 | 432 | 3,87 | 3,95 | 427 | 3,13 | 591 | 430 | 4,15 | 3,50 3,43 421 |1 001 | 0,21 | 252 | 0,03 | 0,62
P120 10 515 | 4,17 | 3,67 | 348 | 403 | 407 | 3,64 | 421 | 433 | 3,76 | 592 | 3,72 | 3,89 | 2,97 4,12 4,07 | 0,00 | 0,02 | 059 | 0,01 | 0,24
15 397 | 365 | 343 | 468 | 383 | 393 | 3,70 | 3,22 | 3551 | 2,80 | 426 | 3,39 | 2,99 | 3,20 3,55 361 | 0,01 | 0,20 | 2,77 | 0,02 | 0,68
20 3,17 | 469 | 413 | 3,87 | 407 | 392 | 3,78 | 427 | 352 | 3,13 | 4,02 | 3,87 | 3,86 | 3,16 3,42 3,79 | 0,00 | 0,06 | 1,70 | 0,02 | 0,42
25 344 | 444 | 400 | 3,62 | 3,76 | 3,58 | 3,05 | 3,62 | 3,34 | 293 | 2,72 | 364 | 281 | 2,11 2,60 331 ]| 004 | 020 | 6,25 | 0,05 | 151
30 3,97 | 360 | 439 | 3,16 | 4,17 | 3,47 | 3,60 | 3,39 | 3,16 | 3,47 | 3,97 | 3,60 | 3,39 | 3,16 4,17 362 | 0,01 | 0,20 | 2,62 | 0,02 | 0,64
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=4000 min" §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 7 bandinys 8 bandinys 9 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Ra
5 294 | 255 | 186 | 199 | 180 | 3,07 | 1,85 | 1,96 | 2,62 | 252 | 432 | 154 | 3,98 | 2,19 2,83 253 1002 ] 015 ] 579 ] 0,04 | 1,42
P180 10 229 | 219 | 258 | 2,13 | 280 | 2,72 | 3,38 | 1,74 | 1,72 | 1,78 | 2,75 | 1,46 | 4,21 | 1,60 2,59 2,40 | 0,00 | 0,05 | 2,02 | 0,00 | 0,50
15 1,42 | 366 | 1,86 | 2,84 | 2,46 | 3,30 | 3,44 | 144 | 2,01 | 1,26 | 3,17 | 3,01 | 1,87 | 2,67 1,59 2,40 | 0,00 | 0,04 | 151 | 0,00 | 0,37
20 262 | 229 | 334 | 182 | 218 | 1,98 | 2,78 | 1,27 | 2119 | 2,32 | 1,38 | 1,98 | 2,84 | 2,75 1,71 2,23 | 0,01 | 0,07 | 3,22 | 0,02 | 0,79
25 413 | 2,46 | 2,77 | 255 | 4,04 | 2,08 | 2,18 | 1,70 | 2,45 | 2,40 | 1,02 | 3,31 | 4,22 | 1,05 1,05 247 | 0,06 | 0,23 | 948 | 0,06 | 2,33
30 189 | 1,77 | 154 | 269 | 293 | 258 | 1,08 | 2,78 | 2,35 | 2,01 | 0,91 | 3,09 | 3,21 | 1,28 1,97 2,14 | 0,00 | 0,02 | 0,73 | 0,00 | 0,18
Slifavimo
truklpé t, Skersai pluosto Ra vid 2 S v A 0
min
5 261 | 414 | 357 | 286 | 3,79 | 3,98 | 2,80 | 3,28 | 2,92 | 3,00 | 3,31 | 3,214 | 3,44 | 3,01 3,18 3,27 | 0,00 | 0,04 | 1,28 | 0,01 | 0,31
P180 10 280 | 340 | 3,37 | 2,63 | 2,77 | 3,90 | 3,23 | 2,80 | 254 | 2,68 | 253 | 3,21 | 3,29 | 3,28 2,51 2,99 | 0,00 | 0,00 | 0,27 | 0,00 | 0,07
15 293 | 348 | 295 | 3,00 | 2,79 | 3,15 | 3,24 | 3,06 | 2,29 | 2,65 | 2,82 | 2,62 | 2,71 | 2,46 2,76 2,86 | 0,00 | 0,07 | 235 | 0,02 | 0,58
20 302 1310 | 33 | 28 | 283 ] 309 | 3,10 | 2,87 | 2,77 | 292 | 3,13 | 2,74 | 3,38 | 2,78 2,60 2,97 | 0,00 | 0,02 | 0,70 | 0,01 | 0,17
25 293 | 304 | 282 | 2,55 | 355 | 331 | 283 | 298 | 2,83 | 2,74 | 3,27 | 3,63 | 3,71 | 2,83 2,72 3,05 | 0,00 | 0,06 | 1,96 | 0,01 | 0,48
30 256 | 365 | 3,10 | 2,79 | 3,15 | 3,09 | 2,75 | 3,22 | 240 | 259 | 2,75 | 2,88 | 3,02 | 2,95 2,58 2,90 | 0,00 | 0,05 | 1,73 | 0,01 | 0,42
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto Ra vid s? s v A é
min
5 290 | 283 | 2,75 | 1,9 | 3,06 | 3,59 | 3,87 | 3,28 | 3,78 | 3,72 | 3,22 | 2,90 | 3,61 | 2,90 2,61 3,13 |1 003 | 0,28 | 580 | 0,04 | 142
P180 10 245 | 3,90 | 2,9 | 3,14 | 298 | 3,72 | 3,39 | 2,72 | 3,28 | 258 | 251 | 341 | 2,65 | 3,22 2,75 3,04 | 0,00 | 0,04 | 1,48 | 0,01 | 0,36
15 281 | 3,76 | 286 | 3,20 | 2,69 | 3,32 | 3,75 | 341 | 3,07 | 3,00 | 257 | 3,21 | 3,11 | 2,43 2,73 3,06 | 0,01 | 0,09 | 3,20 | 0,02 | 0,76
20 2,37 | 3,20 | 3,15 | 2,98 | 2,66 | 3,50 | 429 | 3,73 | 3,38 | 2,41 | 3,39 | 3,31 | 2,87 | 2,67 2,59 3,10 | 0,01 | 0,22 | 3,90 | 0,03 | 0,96
25 345 | 339 | 280 | 298 | 286 | 349 | 309 | 305 | 2,70 | 3,46 | 2,79 | 3,19 | 3,94 | 2,73 2,73 3,11 | 0,00 | 0,02 | 0,52 | 0,00 | 0,13
30 3,38 | 3,39 | 304 | 257 | 291 | 3,33 | 398 | 322 | 259 | 2,63 | 2,08 | 2,95 | 3,31 | 2,34 2,28 293 |1 001 ] 011 ] 384 ] 0,03 ] 094
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=6400 min! §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 10 bandinys 11 bandinys 12 bandinys
trukmé t, vid s? s v A4 é
min Isilgai pluosto Ra
5 488 | 4,72 | 564 | 419 | 6,14 | 3,98 | 650 | 6,50 | 4,38 | 3,02 | 526 | 3,12 | 3,76 | 3,62 | 3,74 | 463 | 0,06 | 0,24 | 525 | 0,06 1,29
P80 10 399 | 498 | 687 | 539 | 3,73 | 442 | 571 | 462 | 465 | 590 | 432 | 3,01 | 411 | 358 | 481 | 467 | 0,05 | 0,23 | 494 | 0,06 1,21
15 436 | 3,70 | 598 | 380 | 3,97 | 538 | 3,40 | 6,01 | 392 | 472 | 585 | 3,70 | 3,71 | 2,74 | 433 | 437 | 0,01 | 0,22 | 2,67 | 0,03 | 0,66
20 475 | 3,19 | 547 | 469 | 580 | 436 | 485 | 564 | 405 | 805 | 438 | 465 | 463 | 495 | 532 | 499 | 0,02 | 0,13 | 2,67 | 0,03 | 0,65
25 4,07 | 466 | 528 | 3,35 | 503 | 524 | 391 | 478 | 6,43 | 484 | 3,47 | 358 | 423 | 355 | 3,78 | 441 | 0,06 | 0,25 | 567 | 0,06 | 1,39
30 490 | 4,09 | 407 | 3,32 | 3,63 | 432 | 484 | 517 | 546 | 551 | 466 | 350 | 407 | 6,72 | 457 | 459 | 0,04 | 0,20 | 443 | 0,05 | 1,09
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluosto Ra vid s2 S v A )
min
5 525 | 542 | 681 | 566 | 653 | 508 | 588 | 6,20 | 591 | 657 | 7,43 | 508 | 6,89 | 597 | 556 | 6,00 | 0,00 | 0,04 | 0,70 | 0,01 | 0,17
P8O 10 456 | 548 | 6,12 | 6,70 | 6,78 | 6,33 | 6,08 | 543 | 7,32 | 6,12 | 579 | 453 | 6,29 | 5,76 | 6,27 | 597 | 0,01 | 0,10 | 1,69 | 0,02 | 0,41
15 537 | 7,36 | 508 | 531 | 552 | 548 | 7,24 | 6,10 | 6,09 | 6,23 | 5,24 | 500 | 6,23 | 554 | 571 | 583 | 0,02 | 0,13 | 2,29 | 0,03 | 0,56
20 567 | 575 | 6,06 | 573 | 646 | 6,39 | 6,68 | 7,26 | 566 | 6,91 | 526 | 7,08 | 49 | 6,08 | 588 | 6,12 | 0,02 | 0,15 | 2,46 | 0,04 | 0,60
25 519 | 555 | 592 | 6,77 | 6,88 | 565 | 6,57 | 549 | 6,29 | 501 | 443 | 492 | 642 | 59 | 6,75 | 585 | 0,01 | 0,07 1,25 | 0,02 | 0,31
30 507 | 507 | 6,46 | 478 | 539 | 497 | 6,13 | 518 | 6,02 | 539 | 455 | 541 | 548 | 450 | 550 | 533 | 0,01 | 0,09 | 1,62 | 0,02 | 0,40
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto Ra vid s? s v A 8
min
5 39 | 469 | 6,15 | 514 | 576 | 541 | 489 | 462 | 6,49 | 571 | 499 | 3,85 | 519 | 495 | 6,49 | 522 | 0,00 | 0,07 1,30 | 0,02 | 0,32
P8O 10 531 | 460 | 556 | 625 | 567 | 489 | 535 | 546 | 483 | 6,14 | 552 | 463 | 460 | 433 | 593 | 527 | 0,01 | 0,09 | 1,76 | 0,02 | 0,43
15 582 | 3,86 | 540 | 514 | 418 | 470 | 4,26 | 6,22 | 538 | 6,34 | 453 | 358 | 512 | 418 | 554 | 495 | 0,02 | 0,15 | 3,05 | 0,04 | 0,75
20 470 | 6,13 | 5,12 | 520 | 546 | 586 | 459 | 6,05 | 576 | 551 | 510 | 4,16 | 514 | 469 | 512 | 524 | 0,02 | 0,24 | 2,62 | 0,03 | 0,64
25 533 | 472 | 590 | 451 | 593 | 561 | 487 | 509 | 562 | 535 | 475 | 3,78 | 529 | 391 | 566 | 509 | 0,02 | 0,23 | 2,63 | 0,03 | 0,65
30 468 | 3,73 | 542 | 513 | 534 | 3,95 | 511 | 653 | 49 | 497 | 6,16 | 3,71 | 545 | 451 | 516 | 499 | 0,00 | 0,05 | 0,94 | 0,00 | 0,23

103




Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=6400 min-! §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 13 bandinys 14 bandinys 15 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Ra
5 416 | 323 | 3,07 | 359 | 2,69 | 3,32 | 468 | 403 | 3,14 | 294 | 392 | 2,64 | 3,39 | 2,67 | 3,82 | 3,42 | 0,00 | 0,07 | 1,97 | 0,02 0,48
120 10 3,72 | 263 | 283 | 2,58 | 263 | 4,13 | 3,00 | 3,02 | 2,13 | 295 | 2,67 | 3,18 | 4,10 | 2,62 | 3,89 | 3,07 | 0,01 | 0,08 | 2,54 | 0,02 0,62
15 2,58 | 4,09 | 3,03 | 317 | 356 | 295 | 294 | 469 | 3,10 | 503 | 3,82 | 2,87 | 488 | 258 | 3,02 | 3,49 | 0,01 | 0,09 | 2,51 | 0,02 0,62
20 2,62 | 2,64 | 325 | 3,9 | 391 | 2,69 | 3,95 | 484 | 237 | 444 | 2,99 | 3,23 | 3,94 | 400 | 3,29 | 3,47 | 0,01 | 0,07 | 2,20 | 0,02 0,52
25 342 | 341 | 3,13 | 368 | 2,79 | 357 | 461 | 427 | 331 | 2,99 | 3,11 | 452 | 3,39 | 3,70 | 252 | 3,49 | 0,01 | 0,09 | 2,57 | 0,02 0,63
30 327 | 299 | 256 | 323 | 2,72 | 3,72 | 325 | 469 | 346 | 3,23 | 3,70 | 265 | 2,71 | 1,94 | 352 | 3,27 | 0,03 | 0,16 | 511 | 0,04 1,25
Slifavimo
truklpé t, Skersai pluosto Ra vid s2 S v A 0
min
5 348 | 308 | 289 | 3,78 | 400 | 3,13 | 431 | 493 | 419 | 450 | 3,80 | 460 | 451 | 506 | 410 | 402 | 0,04 | 0,29 | 4,80 | 0,05 1,18
P120 10 319 | 393 | 447 | 358 | 385 | 385 | 437 | 452 | 3,75 | 3,75 | 3,75 | 489 | 519 | 440 | 506 | 417 | 0,03 | 0,27 | 3,99 | 0,04 0,98
15 349 | 438 | 352 | 356 | 390 | 368 | 501 | 471 | 433 | 359 | 343 | 366 | 541 | 441 | 465 | 412 | 0,01 | 0,11 | 2,75 | 0,03 0,67
20 318 | 443 | 3,84 | 418 | 3,36 | 3,67 | 445 | 431 | 401 | 3,60 | 3,64 | 485 | 553 | 459 | 430 | 413 ] 0,02 | 0,15 | 3,70 | 0,04 0,91
25 3,76 | 423 | 3,98 | 544 | 3,67 | 3,38 | 361 | 4,21 | 445 | 3,72 | 493 | 3,34 | 3,81 | 2,66 | 393 | 394 ] 0,01 | 0,09 | 2,38 | 0,02 0,58
30 294 | 365 | 413 | 357 | 340 | 2,68 | 3,98 | 498 | 348 | 366 | 2,75 | 465 | 3,90 | 3,74 | 415 | 3,71 | 0,00 | 0,06 | 1,57 | 0,01 0,39
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto Ra vid s? s v A é
min
5 298 | 358 | 291 | 399 | 3,30 | 3,78 | 3,33 | 462 | 293 | 412 | 3,38 | 3,78 | 539 | 3,54 | 508 | 3,78 | 0,03 | 0,27 | 4,41 | 0,04 1,08
P120 10 392 | 326 | 319 | 3,77 | 3,71 | 251 | 256 | 434 | 3,26 | 406 | 288 | 342 | 475 | 3,13 | 405 | 3552 | 0,00 | 0,06 | 1,67 | 0,01 0,41
15 332 | 310 | 387 | 355 | 434 | 355 | 3,06 | 460 | 346 | 3,78 | 3,99 | 3,26 | 548 | 3,16 | 3,42 | 3,73 | 0,00 | 0,04 | 1,27 | 0,01 0,29
20 3,36 | 345 | 3,16 | 349 | 421 | 363 | 299 | 483 | 292 | 391 | 389 | 3,09 | 420 | 4,11 | 450 | 3,72 | 0,01 | 0,08 | 2,23 | 0,02 0,55
25 3,20 | 3,12 | 3,19 | 584 | 3,77 | 3,44 | 3,26 | 513 | 3,12 | 349 | 457 | 4,10 | 3,40 | 4,10 | 4,00 | 3,85 | 0,00 | 0,07 | 1,72 | 0,02 0,42
30 3,80 | 343 | 3,79 | 395 | 349 | 3,00 | 332 | 423 | 3,31 | 348 | 322 | 262 | 415 | 4,01 | 423 | 3,61 | 0,00 | 0,05 | 1,31 | 0,01 0,32
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=6400 min! §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 16 bandinys 17 bandinys 18 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Ra
5 1,90 | 2,70 3,02 1,64 | 1,46 | 2,01 | 2,85 | 2,52 | 3,49 | 3,10 | 3,00 | 2,04 | 3,19 | 2,89 | 2,34 | 254 | 0,02 | 0,13 5,18 0,03 1,27
P180 10 2,06 | 2,71 1,62 144 | 1,76 | 3,00 | 1,78 | 1,45 | 1,32 | 1,30 | 1,35 | 141 | 243 | 1,35 | 1,36 | 1,76 | 0,00 | 0,06 3,66 0,02 0,90
15 2,34 | 2,44 1,75 1,13 | 1,62 | 2,74 | 237 | 255 | 252 | 299 | 1,39 | 1,39 | 2,66 | 1,48 | 252 | 2,13 | 0,03 | 0,17 7,85 0,04 1,93
20 153 | 3,15 4,05 151 | 278 ) 114|232 | 316 | 09 | 099 | 1,34 | 2,24 | 1,72 | 2,47 | 2,08 | 2,09 | 0,03 | 0,17 8,31 0,04 2,04
25 197 | 1,13 2,21 160 | 28 ) 139 | 0,72 | 1,30 | 1,20 | 119 | 1,28 | 0,82 | 1,72 | 2,36 | 2,20 | 1,59 | 0,02 | 0,16 9,83 0,04 2,41
30 3,22 | 2,47 3,36 091 ] 302 109 | 241 | 1,08 | 3,01 | 1,94 | 141 | 1,67 | 1,27 | 1,88 | 2,76 | 2,09 | 0,03 | 0,17 7,95 0,04 1,95
Slifavimo
truklpé t, Skersai pluosto Ra vid 2 S v A 0
min
5 3,95 | 2,70 3,08 380 | 300 | 2,71 | 291 | 426 | 359 | 237 | 429 | 3,20 | 354 | 3,22 | 3,40 | 3,33 | 0,00 | 0,07 2,09 0,02 0,51
P180 10 3,57 | 5,88 3,10 3,77 | 3,03 | 410 | 198 | 2,48 | 2,26 | 2,36 | 3,00 | 2,67 | 3,40 | 3,15 | 3,43 | 3,21 | 0,06 | 0,23 7,31 0,06 1,79
15 3,37 | 2,99 3,56 2821311 ] 39 | 222|252 ] 213|306 ] 29 | 243 ] 292 ] 338 | 253] 2931] 001 ] 0,08 2,75 0,02 0,67
20 3,43 | 2,85 2,62 350 ( 303185 | 301 ] 391 | 255 | 261 | 346 | 322 | 260 | 3,48 | 3,10 | 3,02 | 0,01 | 0,08 2,53 0,02 0,62
25 4,04 | 2,93 2,89 322 | 312 | 3,74 1 219 | 229 | 225 | 219 | 295 | 2,80 | 3,13 | 2,82 | 2,51 | 2,87 | 0,02 | 0,13 4,70 0,03 1,15
30 2,45 | 3,65 3,72 324 |1 294 | 266 | 343 | 295 | 3,04 | 3,35 | 359 | 2,70 | 2,76 | 2,38 | 2,78 | 3,04 | 0,00 | 0,07 2,26 0,02 0,56
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto Ra vid s? s v A é
min
5 3,90 | 2,58 2,32 298 | 350 | 3,11 | 2,20 | 2,70 | 2,84 | 351 | 3,77 | 3,07 | 3,23 | 2,76 | 4,08 | 3,10 | 0,01 | 0,10 3,13 0,02 0,77
P180 10 3,86 | 2,94 2,72 295 ] 302 | 358 | 320 | 2,82 | 3,21 | 257 | 287 | 3,15 | 290 | 3,84 | 2,35 | 3,06 | 0,00 | 0,01 0,47 0,00 0,12
15 2,66 | 2,23 3,51 2331318 | 311 | 292 | 231 ] 319 | 209 | 264 | 225 | 297 | 251 | 258 | 2,70 | 0,00 | 0,04 1,36 0,01 0,33
20 3,92 | 3,12 20,97 301 (247 ) 100 | 168 | 357 | 186 | 2,30 | 2,83 | 2,34 | 2,76 | 2,86 | 2,68 | 3,82 | 0,90 | 0,95 24,76 0,23 6,07
25 4,14 | 2,98 2,36 327 | 286 | 203 | 3,10 | 1,92 | 348 | 203 | 3,75 | 1,80 | 292 | 3,72 | 1,50 | 2,79 | 0,01 | 0,12 4,17 0,03 1,02
30 2,05 | 2,67 4,10 247 | 3,26 | 2,19 | 1,26 | 3,24 | 241 | 3,76 | 3,14 | 2,04 | 2,76 | 2,63 | 3,28 | 2,75 | 0,00 | 0,06 2,35 0,02 0,58
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=10000 min! §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 19 bandinys 20 bandinys 21 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Ra
5 584 | 540 | 6,57 | 591 | 327 | 439 | 542 | 459 | 499 | 4,10 | 580 | 6,69 | 521 | 492 (6,49] 531 | 0,05 | 0,21 | 4,04 | 0,05 | 0,99
P80 10 6,54 | 3,89 | 453 | 489 | 327 | 598 | 3,11 | 528 | 3,30 | 516 | 495 | 495 | 6,31 | 6,44 [ 551 ]| 494 | 0,05 | 0,23 | 460 | 0,06 | 1,13
15 444 | 461 | 555 | 459 | 427 | 408 | 341 | 425 | 445 | 2,72 | 563 | 453 | 476 | 3,08 [ 3,75 428 | 0,03 | 0,7 | 4,07 | 0,04 | 1,00
20 433 | 3,03 | 569 | 429 | 325 | 496 | 562 | 428 | 406 | 460 | 567 | 4,13 | 6,02 | 3,78 [ 510 459 | 0,03 | 0,26 | 3,49 | 0,04 | 0,86
25 362 | 481 | 49 | 2,88 | 481 | 533 | 451 | 456 | 3,81 | 519 | 480 | 443 | 39 | 485 | 543 ]| 452 | 0,01 | 0,211 | 2,34 | 0,03 | 0,57
30 386 | 3,67 | 457 | 404 | 583 | 541 | 447 | 505 | 3,46 | 541 | 369 | 3,39 | 535 | 482 | 343]| 443 | 0,01 | 0,12 | 2,67 | 0,03 | 0,65
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluosto Ra vid s2 S v A 0
min
5 6,17 | 524 | 557 | 635 | 681 | 491 | 6,14 | 539 | 635 | 575 ]| 6,89 | 6,89 | 469 | 653 | 6,87 | 6,04 | 0,02 | 0,23 | 2,09 | 0,03 | 0,51
P8O 10 6,23 | 6,18 | 6,59 | 533 | 557 | 6,08 | 528 | 558 | 643 | 544 | 6,17 | 564 | 6,24 | 6,79 | 6,27 | 599 | 0,01 | 0,09 | 1,44 | 0,02 | 0,35
15 6,68 | 458 | 6,45 | 471 | 538 | 482 | 568 | 549 | 661 | 516 | 6,30 | 633 | 569 | 682 | 599 ]| 578 | 0,02 | 0,15 | 253 | 0,04 | 0,62
20 577 | 435 | 6,60 | 534 | 513 | 514 | 542 | 565 | 502 | 552 | 487 | 6,04 | 507 | 6,35 | 6,16 | 550 | 0,00 } 0,07 | 1,24 | 0,02 | 0,30
25 6,90 | 439 | 514 | 547 | 540 | 518 | 6,89 | 453 | 589 | 6,01 | 537 | 522 | 475 | 542 [ 655] 554 | 0,00 | 0,05 | 094 | 0,01 | 0,23
30 511 | 4,41 | 464 | 6,24 | 502 | 456 | 4,75 | 569 | 655 | 6,15 | 563 | 512 | 545 | 565 [ 4,73 ]| 531 | 0,01 | 0,09 | 1,62 | 0,02 | 0,40
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto Ra vid s? s v A 6
min
5 525 1 528 | 582 | 6,83 | 599 | 6,08 | 570 | 541 | 491 | 534 | 573 | 552 | 6,39 | 7,06 (529 ] 577 | 0,01 | 0,20 | 1,69 | 0,02 | 0,42
P8O 10 403 | 486 | 6,04 | 510 | 573 | 425 | 467 | 579 | 541 | 581 | 6,72 | 482 | 547 | 6,10 (530 534 | 0,01 | 0,21 | 2,20 | 0,03 | 0,52
15 574 | 416 | 491 | 515 | 483 | 6,27 | 4,73 | 563 | 512 | 568 | 480 | 506 | 507 | 552 | 6,40 | 527 | 0,01 | 0,20 | 1,99 | 0,03 | 0,49
20 6,34 | 3,26 | 593 | 484 | 545 | 6,88 | 452 | 6,12 | 510 | 450 | 478 | 498 | 503 | 526 (556 ]| 524 | 0,00 | 0,06 | 1,28 | 0,02 | 0,29
25 550 | 475 | 521 | 445 | 520 | 465 | 6,19 | 418 | 4,74 | 437 | 413 | 440 | 527 | 512 (589 ]| 494 | 0,00 | 0,04 | 0,77 | 0,01 | 0,19
30 571 | 427 | 496 | 534 | 534 | 444 | 502 | 542 | 536 | 4,71 | 464 | 471 | 447 | 571 |(482] 499 | 0,00 } 0,05 | 0,97 | 0,01 | 0,24
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=10000 min! §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 22 bandinys 23 bandinys 24 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Ra
5 3,87 | 367 | 421 | 294 | 3,30 | 450 | 2,79 | 419 | 222 | 3,11 | 345 | 458 | 3,13 | 3,71 | 3,50 | 3,54 | 0,00 | 0,06 | 1,73 | 0,02 | 0,42
120 10 341 | 3,13 | 340 | 3,07 | 339 | 243 | 233 | 3,36 | 290 | 346 | 353 | 2,28 | 405 | 383 | 3,30 | 3,19 | 0,01 | 0,20 | 3,21 | 0,02 | 0,76
15 292 | 334 | 215 | 241 | 3,48 | 2,42 | 368 | 2,64 | 3,22 | 243 | 2,47 | 1,82 | 334 | 387 | 264 | 2,86 | 0,00 | 0,01 | 0,33 | 0,00 | 0,08
20 290 | 432 | 349 | 3,71 | 205 | 2,88 | 2,24 | 3,22 | 2,71 | 3,19 | 3,02 | 3,02 | 3,02 | 3,45 | 3,24 | 3,10 | 0,01 | 0,09 | 2,77 | 0,02 | 0,68
25 430 | 402 | 405 | 1,99 | 243 | 343 | 2,73 | 3,34 | 2,16 | 2,86 | 3,11 | 427 | 2,39 | 1,87 | 3,98 | 3,13 | 0,01 | 0,09 | 2,75 | 0,02 | 0,67
30 338 | 3,70 | 386 | 414 | 253 | 2,79 | 2,32 | 2,05 | 3551 | 1,75 | 3553 | 3,64 | 3,90 | 3,46 | 3,02 | 3,17 | 0,05 | 0,23 | 7,11 | 0,06 | 1,74
Slifavimo
truklpé t, Skersai pluosto Ra vid s2 S v A 0
min
5 459 | 3,87 | 369 | 390 | 523 | 393 | 478 | 410 | 3,99 | 449 | 3,73 | 429 | 463 | 4,24 | 449 | 426 | 0,00 | 0,00 | 0,11 | 0,00 | 0,03
P120 10 412 | 3,03 | 440 | 315 | 3,78 | 3,85 | 428 | 412 | 3,47 | 419 | 397 | 434 | 3,96 | 408 | 3,50 | 3,88 | 0,00 | 0,06 | 1,57 | 0,01 | 0,38
15 311 | 3,04 | 395 | 359 | 3,05 | 327 | 428 | 321 | 360 | 3,36 | 331 | 413 | 4,46 | 3,9 | 357 | 359 | 0,01 | 0,10 | 2,87 | 0,03 | 0,70
20 254 | 321 | 492 | 3,30 | 359 | 439 | 3,80 | 343 | 402 | 392 | 2,68 | 437 | 419 | 4,17 | 3,36 | 3,73 ] 0,01 | 0,08 | 2,03 | 0,02 | 0,50
25 341 | 3,16 | 410 | 3,31 | 3,08 | 3,36 | 3,62 | 398 | 3,38 | 458 | 297 | 473 | 490 | 3,9 | 3,73 | 3,75 ] 0,00 | 0,12 | 3,26 | 0,03 | 0,80
30 308 | 345 | 443 | 355 | 366 | 343 | 3,78 | 433 | 349 | 385 | 3,03 | 467 | 3,77 | 355 | 3,21 | 3,68 | 0,00 | 0,03 | 0,82 | 0,01 | 0,20
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto Ra vid s? s v A é
min
5 363 | 346 | 476 | 3,20 | 341 | 3,60 | 3,19 | 3,15 | 4,02 | 3,60 | 467 | 3,67 | 422 | 345 | 422 | 3,75 ] 0,01 | 0,10 | 2,74 | 0,03 | 0,67
P120 10 354 | 331 | 425 | 409 | 346 | 3,99 | 2,76 | 3,39 | 2,70 | 425 | 402 | 3,31 | 3,86 | 3,77 | 3,62 | 3,62 | 0,00 | 0,07 | 1,83 | 0,02 | 0,45
15 2,68 | 350 | 458 | 420 | 3,30 | 389 | 3,64 | 361 | 349 | 357 | 2,34 | 349 | 348 | 3,80 | 419 | 358 | 0,00 | 0,04 | 1,24 | 0,01 | 0,28
20 284 | 334 | 386 | 3,44 | 390 | 403 | 231 | 0,00 | 297 | 3,27 | 293 | 244 | 413 | 3,84 | 3,47 | 3,12 ] 0,04 | 0,20 | 6,35 | 0,05 | 1,56
25 321 | 3,14 | 504 | 3,84 | 352 | 3,21 | 3,01 | 3,75 | 3,02 | 406 | 3,00 | 3,23 | 3,69 | 3,06 | 362 | 3,49 | 0,01 | 0,09 | 2,46 | 0,02 | 0,60
30 351 | 266 | 412 | 432 | 339 | 3,71 | 3,01 | 3,06 | 3,12 | 298 | 2,79 | 3,31 | 4,10 | 2,9 | 3,09 | 3,34 | 0,01 | 0,09 | 257 | 0,02 | 0,63
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=10000 min! §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 25 bandinys 26 bandinys 27 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Ra
5 232 | 215 | 337 | 2,34 | 357 | 343 | 354 | 339 | 252 | 1,75 | 2,14 | 152 | 2,20 | 2,87 | 2,05 | 261 | 0,02 | 0,15 | 586 | 0,04 | 144
P180 10 3,30 | 3,30 | 157 | 2,00 | 255 | 3,18 | 1,42 | 436 | 293 | 2,04 | 3,02 | 169 | 2,37 | 203 | 245 | 255 | 0,01 | 0,09 | 352 | 0,02 | 0,86
15 122 | 1,26 | 1,77 ( 181 | 1,78 | 1,36 | 2,82 | 153 | 2,28 | 281 | 3,27 | 246 | 1,30 | 2,32 | 1,08 | 1,94 | 0,01 | 0,22 | 6,26 | 0,03 | 1,54
20 1,39 | 309 | 338 | 385 | 228 | 2,19 | 1,29 | 266 | 257 | 3,88 | 149 | 225 | 1,25 | 149 | 203 | 2,34 | 0,05 | 0,22 | 9,20 | 0,05 | 2,26
25 1,29 | 084 | 198 | 090 | 2,28 | 2,11 | 3,28 | 2,18 | 1,08 | 2,99 | 242 | 103 | 301 | 2,80 | 2,13 | 2,02 | 0,03 | 0,18 | 9,14 | 0,05 | 2,24
30 239 | 1,78 | 103 | 233 | 187 | 239 | 284 | 2,20 | 2,02 | 3,70 | 458 | 3,01 | 1,90 | 1,81 | 1,74 | 2,37 | 0,03 | 0,26 | 6,80 | 0,04 | 1,67
Slifavimo
truklpé t, Skersai pluosto Ra vid s2 S v A 0
min
5 311 | 3,16 | 2,78 | 259 | 2,78 | 3,37 | 3,20 | 256 | 2,78 | 2,71 | 3,10 | 2,84 | 3,42 | 245 | 2,60 | 2,90 | 0,00 | 0,01 | 0,33 | 0,00 | 0,08
P180 10 238 | 2,65 | 246 | 189 | 257 | 2,80 | 3,07 | 386 | 251 | 256 | 2,79 | 298 | 299 | 2,21 | 290 | 2,71 | 0,01 | 0,21 | 4,06 | 0,03 | 0,99
15 252 | 275 | 313 | 237 | 231 | 289 | 247 | 311 | 245 | 2,37 | 2,99 | 3,00 | 3,07 | 243 | 254 | 269 | 0,00 | 0,04 | 1,39 | 0,01 | 0,34
20 261 | 273 | 295 | 2,00 | 2,72 | 3,41 | 2,60 | 2,64 | 2,47 | 293 | 240 | 2,27 | 3,08 | 2,21 | 2,21 | 2,62 | 0,01 | 0,07 | 2,72 | 0,02 | 0,67
25 2,60 | 361 | 335 | 2,02 | 19 | 2,86 | 3,40 | 3,12 | 2,89 | 234 | 2,711 | 245 | 3,76 | 2,32 | 2,58 | 2,80 | 0,00 | 0,04 | 1,49 | 0,01 | 0,36
30 2,77 | 334 | 286 | 183 | 239 | 294 | 346 | 293 | 245 | 248 | 2,70 | 2,47 | 3,38 | 2,33 | 3,00 | 2,76 | 0,00 | 0,04 | 1,48 | 0,01 | 0,36
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto Ra vid s? s v A é
min
5 241 | 18 | 284 | 3,29 | 261 | 291 | 358 | 2,78 | 2,96 | 3,06 | 2,94 | 350 | 2,78 | 2,62 | 2,81 | 2,86 | 0,01 | 0,09 | 3,20 | 0,02 | 0,76
P180 10 245 | 252 | 342 | 215 | 2,71 | 2,90 | 342 | 3,11 | 3,26 | 3,15 | 2,30 | 2,95 | 2,46 | 2,74 | 2,86 | 2,83 | 0,01 | 0,21 | 3,97 | 0,03 | 0,97
15 241 | 2,24 | 2,75 | 210 | 2,25 | 3,03 | 347 | 241 | 237 | 258 | 257 | 2,64 | 2,17 | 3,26 | 2,35 | 2,57 | 0,01 | 0,08 | 3,09 | 0,02 | 0,76
20 344 | 239 | 311 | 2,33 | 2,36 | 2,74 | 3,17 | 3,20 | 2,80 | 2,68 | 2,92 | 2,56 | 248 | 2,74 | 2,67 | 2,77 | 0,00 | 005 | 1,74 | 0,01 | 0,43
25 289 | 223 | 2,76 | 2,48 | 2,31 | 3,00 | 2,02 | 264 | 2,60 | 258 | 2,27 | 242 | 2,66 | 2,30 | 2,19 | 2,49 | 0,00 | 0,04 | 1,64 | 0,01 | 0,40
30 301 ] 23 |29 (227 | 23 | 351 [ 292 | 291 | 3,34 | 207 | 242 | 255 | 2,99 | 2,81 | 268 | 2,74 | 0,01 | 0,07 | 2,63 | 0,02 | 0,64
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PavirSiaus Siurk§tumo parametro Rmax rezultatai

Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=4000 min-!§lifuojant juodalksnio mediena

glifaVimo 1 bandinys 2 bandinys | 3 bandinys _
trukmé t, vid s2 s v A )
min Isilgai pluosto Rmax
5 55,40 | 38,00 | 54,00 | 52,60 | 55,10 | 30,90 | 44,30 | 41,50 | 31,40 | 22,60 | 51,30 | 42,90 | 60,80 | 35,70 | 57,80 | 44,95 | 1259 | 355 | 7,89 | 0,87 | 1,94
P80 10 33,60 | 22,00 | 40,60 | 38,70 | 31,60 | 31,40 | 38,30 | 53,20 | 30,70 | 34,90 | 33,40 | 35,40 | 43,30 | 87,80 | 39,60 | 39,63 | 8,01 | 2,83 | 7,14 0,69 | 1,75
15 42,20 | 35,10 | 33,30 | 25,80 | 27,20 | 41,60 | 43,50 | 34,90 | 32,40 | 29,90 | 43,70 | 24,70 | 41,00 | 46,00 | 29,70 | 3540 | 0,78 | 0,88 | 2,50 | 0,22 | 0,61
20 47,20 | 27,80 | 33,00 | 40,00 | 41,00 | 62,70 | 32,80 | 62,40 | 37,40 | 26,30 | 30,20 | 36,30 | 32,20 | 37,50 | 41,80 | 39,24 | 294 | 1,71 | 437 | 0,42 | 1,07
25 33,30 | 28,80 | 32,30 | 21,20 | 20,80 | 35,50 | 27,30 | 36,20 | 34,90 | 30,40 | 41,10 | 30,60 | 26,80 | 32,40 | 3390 | 31,03 | 1,51 | 1,23 ] 3,96 | 0,30 | 0,97
30 43,40 | 32,90 | 45,90 | 28,90 | 49,70 | 41,00 | 23,90 | 37,60 | 37,70 | 32,40 | 27,10 | 32,20 | 37,70 | 30,90 | 35,30 | 35,77 | 2,19 | 1,48 | 4131 0,36 | 1,01
Slifavimo
trukmé t, Skersai pluo§to Rmax vid s? s v A4 6
min
5 58,80 | 64,20 | 70,80 | 50,70 | 62,50 | 32,60 | 35,30 | 51,00 | 40,50 | 48,70 | 56,80 | 51,00 | 62,80 | 37,10 | 49,20 | 51,47 | 1397 | 3,74 | 7,26 | 0,92 | 1,78
P8O 10 39,90 | 39,00 | 45,10 | 36,50 | 39,10 | 35,90 | 34,80 | 55,90 | 31,60 | 41,40 | 49,00 | 37,40 | 69,20 | 52,80 | 37,40 | 43,00 | 4,07 | 2,02 | 4,69 | 0,49 | 1,15
15 35,80 | 33,10 | 39,50 | 34,60 | 33,00 | 34,10 | 40,40 | 58,40 | 38,10 | 54,00 | 41,90 | 44,20 | 49,80 | 44,30 | 44,60 | 41,72 | 455 | 2,13 | 5,12 |1 0,52 | 1,25
20 54,00 | 34,01 | 43,50 | 33,40 | 35,20 | 59,90 | 40,40 | 88,80 | 44,70 | 42,50 | 52,00 | 85,40 | 43,40 | 47,20 | 36,70 | 49,41 | 9,63 | 3,10 | 6,28 | 0,76 | 1,54
25 59,60 | 29,00 | 48,70 | 37,60 | 30,50 | 35,20 | 46,80 | 58,00 | 35,40 | 34,90 | 32,20 | 50,70 | 37,70 | 40,40 | 40,30 | 41,13 | 0,12 | 0,34 ] 0,83 | 0,08 | 0,20
30 41,10 | 26,30 | 34,60 | 55,80 | 34,00 | 54,00 | 54,10 | 51,60 | 40,90 | 44,90 | 42,30 | 39,10 | 43,80 | 32,50 | 51,50 | 43,10 | 4,29 | 2,07 | 481 ] 0,551 ] 1,18
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto Rmax vid s? s v A é
min
5 67,20 | 42,50 | 60,00 | 40,80 | 55,90 | 43,60 | 41,20 | 32,20 | 38,30 | 45,30 | 53,20 | 53,40 | 41,90 | 45,00 | 48,30 | 47,25 | 6,32 | 2,51 ] 5,32 | 0,62 | 1,30
P8O 10 38,30 | 41,50 | 45,10 | 32,50 | 37,20 | 35,50 | 37,50 | 65,70 | 37,50 | 44,20 | 50,30 | 31,30 | 38,40 | 38,60 | 28,50 | 40,14 | 1,74 | 1,32 3,29 ] 0,32 ] 0,81
15 33,20 | 31,30 | 41,70 | 43,00 | 34,40 | 34,60 | 32,90 | 64,20 | 51,60 | 43,70 | 44,40 | 52,10 | 32,10 | 37,00 | 43,80 | 41,33 | 2,72 | 1,65 3,99 | 0,40 | 0,98
20 58,90 | 26,20 | 32,40 | 30,80 | 35,90 | 34,20 | 32,50 | 48,60 | 35,30 | 36,30 | 38,90 | 37,30 | 32,70 | 35,90 | 53,50 | 3796 | 0,32 | 0,57 | 1,49 ] 0,14 | 0,37
25 49,00 | 36,00 | 35,30 | 41,40 | 31,70 | 35,50 | 38,70 | 46,90 | 42,70 | 40,00 | 53,90 | 34,00 | 44,80 | 55,80 | 40,60 | 41,75 | 1,93 | 1,39 | 3,32 | 0,34 | 0,82
30 38,30 | 28,00 | 29,10 | 26,50 | 25,40 | 48,50 | 48,60 | 39,30 | 46,40 | 45,70 | 47,30 | 49,00 | 37,80 | 47,10 | 35,30 | 39,49 | 10,98 | 3,31 | 8,39 | 0,81 | 2,06
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=4000 min §lifuojant juodalksnio mediena

Slifavimo 4 bandinys 5 bandinys 6 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Rmax
5 17,60 | 22,60 | 24,90 | 45,20 | 26,20 | 23,90 | 31,40 | 49,10 | 24,90 | 22,90 | 22,30 | 34,80 | 37,10 | 26,60 | 23,00 | 28,83 | 0,35 ] 0,59 | 2,06 | 0,15 | 0,51
120 10 21,50 | 30,40 | 26,30 | 41,30 | 26,40 | 33,10 | 23,30 | 21,00 | 26,90 | 25,60 | 30,30 | 36,00 | 33,40 | 24,80 | 20,60 | 28,06 | 0,46 | 0,68 | 2,43 | 0,17 | 0,60
15 16,10 | 31,70 | 21,00 | 23,70 | 17,10 | 29,30 | 31,70 | 21,80 | 28,60 | 2,36 | 30,50 | 26,00 | 35,50 | 20,10 | 25,50 | 24,06 | 1,30 | 1,24 | 475 0,28 | 1,16
20 17,80 | 26,00 | 23,80 | 18,70 | 24,10 | 39,60 | 25,80 | 32,90 | 31,70 | 25,80 | 24,90 | 25,60 | 27,20 | 23,90 | 23,80 | 26,11 | 3,06 | 1,75 | 6,70 | 0,43 | 1,64
25 19,10 | 15,70 | 20,30 | 23,00 | 16,60 | 31,70 | 19,40 | 42,80 | 22,20 | 16,80 | 30,20 | 37,20 | 28,40 | 20,10 | 15,20 | 23,91 | 2,65 1,63 | 6,81 | 0,40 | 1,67
30 15,10 | 16,80 | 13,50 | 15,80 | 15,10 | 22,70 | 33,60 | 21,10 | 30,20 | 17,60 | 24,80 | 31,90 | 28,50 | 18,20 | 20,00 | 21,66 | 4,39 | 2,10 | 9,68 | 0,51 | 2,37
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluos§to Rmax vid 2 S v A 0
min
5 44,40 | 20,60 | 24,20 | 28,70 | 29,90 | 39,60 | 46,50 | 36,20 | 43,90 | 37,10 | 43,70 | 31,00 | 38,00 | 33,80 | 30,30 | 35,19 | 440 ]| 2,10 | 596 | 0,51 | 1,46
P120 10 28,60 | 20,90 | 23,00 | 24,40 | 36,10 | 37,30 | 27,60 | 29,50 | 31,00 | 28,10 | 40,50 | 36,00 | 36,40 | 28,30 | 39,40 | 31,14 | 3,26 | 1,80 | 5,80 | 0,44 | 1,42
15 36,70 | 27,50 | 26,60 | 16,60 | 36,40 | 38,60 | 36,80 | 35,90 | 29,80 | 29,70 | 32,00 | 36,50 | 39,90 | 40,20 | 32,10 | 33,02 | 2,08 | 1,44 | 4,37 | 0,35 | 1,07
20 34,80 | 17,10 | 30,00 | 18,80 | 36,40 | 34,40 | 40,10 | 28,40 | 32,50 | 25,30 | 26,60 | 41,40 | 30,60 | 31,70 | 24,20 | 30,15 | 0,86 | 0,92 | 3,07 | 0,23 | 0,75
25 26,50 | 24,90 | 31,80 | 22,30 | 20,15 | 33,70 | 35,60 | 34,50 | 27,30 | 33,20 | 34,80 | 39,70 | 40,20 | 37,40 | 27,10 | 31,28 | 4,37 | 2,09 ]| 6,68 | 0,51 | 1,64
30 29,60 | 18,60 | 27,50 | 22,60 | 23,20 | 32,90 | 21,60 | 36,80 | 30,30 | 31,30 | 29,60 | 41,20 | 36,90 | 24,10 | 25,60 | 28,79 | 2,19 | 1,48 | 5,14 | 0,36 | 1,26
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto Rmax vid s? s v A é
min
5 27,00 | 30,20 | 34,70 | 24,90 | 27,30 | 46,40 | 34,20 | 31,30 | 34,10 | 36,30 | 31,80 | 27,20 | 37,70 | 43,20 | 27,70 | 32,93 | 2,12 | 1,46 | 442 | 0,36 | 1,08
P120 10 35,70 | 32,80 | 30,10 | 22,50 | 24,40 | 37,40 | 31,90 | 47,70 | 33,20 | 34,30 | 28,60 | 31,10 | 32,20 | 32,30 | 37,30 | 32,77 | 2,20 | 1,48 | 452 | 0,36 | 1,11
15 20,70 | 21,10 | 39,40 | 31,40 | 33,00 | 26,80 | 20,70 | 43,30 | 36,60 | 38,00 | 37,90 | 34,10 | 35,10 | 22,00 | 28,70 | 31,25 | 0,57 | 0,76 | 2,42 | 0,19 | 0,59
20 46,20 | 28,60 | 18,90 | 27,60 | 23,50 | 37,90 | 27,20 | 31,70 | 33,80 | 38,00 | 29,70 | 33,90 | 29,10 | 24,90 | 26,60 | 30,51 | 1,11 | 1,05 3,45 ] 0,26 | 0,85
25 31,60 | 31,80 | 26,50 | 29,30 | 21,13 | 27,40 | 28,20 | 48,70 | 40,10 | 34,80 | 20,20 | 38,20 | 29,10 | 36,90 | 38,10 | 32,14 } 2,17 | 1,47 | 4591 0,36 | 1,13
30 40,20 | 17,60 | 45,10 | 16,30 | 22,20 | 40,20 | 35,00 | 53,10 | 33,20 | 33,40 | 29,40 | 33,00 | 35,50 | 16,90 | 32,30 | 32,23 | 493 ] 2,22 16,89 | 0,54 | 1,69
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=4000 min! lifuojant juodalksnio mediena

Slifavimo 7 bandinys 8 bandinys 9 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Rmax
5 18,70 | 20,40 | 23,00 | 14,90 | 16,30 | 14,30 | 22,10 | 25,60 | 10,90 | 21,40 | 28,80 | 15,80 | 26,60 | 34,60 | 18,30 | 20,78 | 1,75 ] 1,32 | 6,37 | 0,32 | 1,56
P180 10 23,80 | 28,20 | 20,30 | 32,20 | 29,50 | 23,60 | 12,30 | 27,90 | 11,20 | 15,20 | 16,70 | 38,20 | 11,10 | 15,30 | 27,90 | 22,23 | 2,76 | 1,66 | 7,47 | 0,41 | 1,83
15 26,20 | 12,20 | 13,60 | 17,20 | 17,20 | 13,90 | 12,00 | 25,50 | 14,30 | 23,20 | 17,90 | 28,80 | 16,30 | 25,70 | 13,70 | 18,51 | 0,42 | 0,65 | 3,51 | 0,16 | 0,86
20 18,30 | 19,30 | 39,60 | 15,70 | 18,10 | 17,80 | 24,70 | 24,70 | 9,30 | 19,60 | 17,40 | 24,40 | 23,40 | 21,20 | 25,00 | 21,23 | 0,43 ] 0,66 | 3,10 | 0,16 | 0,76
25 12,90 | 16,60 | 27,40 | 24,70 | 18,70 | 21,70 | 20,70 | 28,40 | 10,20 | 22,10 | 14,90 | 22,20 | 30,10 | 12,90 | 26,70 | 20,68 | 0,06 | 0,25 | 1,19 | 0,06 | 0,29
30 13,80 | 23,00 | 15,80 | 17,70 | 17,00 | 26,10 | 10,40 | 22,10 | 20,40 | 14,00 | 24,50 | 13,80 | 13,90 | 18,10 | 12,80 | 17,56 | 0,24 | 0,38 | 2,14 | 0,09 | 0,52
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluosto Rmax vid s2 S v A )
min
5 25,80 | 31,50 | 25,30 | 35,30 | 27,00 | 27,80 | 32,90 | 32,20 | 22,00 | 21,60 | 44,10 | 40,70 | 43,20 | 35,70 | 24,50 | 31,30 | 4,38 | 2,09 | 6,69 | 0,51 | 1,64
P180 10 18,40 | 32,40 | 38,20 | 25,80 | 33,50 | 34,20 | 31,20 | 29,00 | 22,60 | 29,60 | 27,30 | 41,90 | 34,00 | 28,40 | 32,10 | 30,57 | 0,51 ] 0,71 | 2,33 | 0,17 | 0,57
15 28,00 | 37,90 | 39,80 | 31,50 | 19,50 | 27,00 | 30,70 | 31,50 | 23,70 | 26,30 | 32,20 | 47,50 | 35,00 | 35,60 | 30,20 | 31,76 | 2,46 | 1,57 | 4,93 ] 0,38 | 1,21
20 21,80 | 28,10 | 35,90 | 33,90 | 23,40 | 32,10 | 31,80 | 39,50 | 20,80 | 27,00 | 25,10 | 44,90 | 33,80 | 31,60 | 20,30 | 30,00 } 0,23 0,48 | 1,61 ] 0,12 | 0,39
25 22,10 | 30,50 | 38,00 | 31,00 | 25,30 | 32,10 | 20,20 | 37,60 | 22,50 | 25,40 | 20,10 | 41,50 | 27,90 | 28,60 | 43,40 | 29,75 ] 0,82 | 0,90 | 3,04 | 0,22 | 0,75
30 25,90 | 26,90 | 26,70 | 28,90 | 21,90 | 33,50 | 27,80 | 32,40 | 33,60 | 16,80 | 29,40 | 34,00 | 35,90 | 40,50 | 23,80 | 29,20 | 1,60 | 1,26 | 4,33 | 0,31 | 1,06
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto Rmax vid s? s v A é
min
5 26,20 | 32,70 | 33,60 | 27,80 | 30,30 | 32,40 | 32,10 | 31,20 | 24,40 | 23,90 | 30,50 | 46,30 | 35,10 | 38,00 | 36,60 | 32,07 | 299 | 1,73 | 5,39 ] 0,42 | 1,32
P180 10 25,20 | 28,30 | 35,60 | 17,80 | 24,40 | 26,80 | 26,30 | 28,00 | 20,90 | 22,90 | 31,60 | 41,70 | 26,20 | 29,50 | 20,90 | 27,07 | 0,96 | 0,98 | 3,63 | 0,24 | 0,89
15 23,30 | 37,90 | 33,10 | 27,50 | 28,10 | 33,90 | 25,10 | 19,90 | 23,60 | 35,20 | 35,50 | 28,50 | 32,00 [ 23,90 | 20,90 | 28,56 | 0,23 ] 0,48 | 1,68 | 0,12 | 0,41
20 33,50 | 30,60 | 33,60 | 30,60 | 22,20 | 30,30 | 21,50 | 20,00 | 29,50 | 24,80 | 37,60 | 39,80 | 29,90 | 34,10 | 20,60 | 29,24 |1 192 | 1,39 | 4,741 0,34 | 1,16
25 22,30 | 31,30 | 44,60 | 26,40 | 23,10 | 28,90 | 14,40 | 44,70 | 23,00 | 21,50 | 31,90 | 33,60 | 25,40 | 36,20 | 33,40 | 29,38 | 1,12 | 1,06 | 3,61 | 0,26 | 0,88
30 21,50 | 35,40 | 29,10 | 18,10 | 28,40 | 37,20 | 16,90 | 43,10 | 13,40 | 18,40 | 29,60 | 31,00 | 28,60 | 29,50 | 22,00 | 26,81 | 0,211 0,45 1,69 | 0,11 | 0,42
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=6400 min-! §lifuojant juodalksnio mediena

Slifavimo 10 bandinys 11 bandinys 12 bandinys
trukmé t, vid s? s v A4 é
min Isilgai pluosto Rmax
5 35,10 | 39,50 | 58,90 | 38,20 | 18,50 | 41,50 | 28,70 | 51,40 | 24,10 | 26,00 | 26,90 | 25,70 | 38,50 | 25,80 | 37,60 | 3443 | 1,82 | 1,35 3,92 | 0,33 ] 0,96
P80 10 36,30 | 28,90 | 33,40 | 26,80 | 25,80 | 36,90 | 34,40 | 33,00 | 33,70 | 34,60 | 33,10 | 27,90 | 23,80 | 20,20 | 21,70 | 30,03 | 3,01 | 1,74 | 5,78 | 0,43 | 1,42
15 16,50 | 30,50 | 25,70 | 23,70 | 29,00 | 29,40 | 32,60 | 28,50 | 35,50 | 39,50 | 25,50 | 34,60 [ 19,70 | 30,50 | 16,20 | 27,83 | 2,98 | 1,73 | 6,20 | 0,42 | 1,52
20 31,00 | 24,80 | 35,90 | 21,00 | 27,40 | 39,80 | 22,80 | 34,80 | 35,60 | 21,70 | 28,80 | 26,30 | 39,00 | 21,50 | 24,60 | 29,00 | 0,40 J 0,64 | 2,19 | 0,16 | 0,54
25 34,50 | 35,40 | 30,20 | 22,60 | 23,80 | 25,20 | 38,20 | 26,10 | 34,40 | 25,10 | 25,30 | 21,30 | 32,30 | 27,30 | 19,30 | 28,07 | 0,95 | 0,98 | 3,48 | 0,24 | 0,85
30 37,00 | 26,30 | 37,70 | 28,90 | 34,70 | 36,20 | 27,10 | 19,50 | 31,60 | 21,50 | 36,70 | 17,40 | 29,80 | 29,90 | 20,30 | 28,97 | 1,67 | 1,29 | 4,46 | 0,32 | 1,10
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluos§to Rmax vid s2 S v A )
min
5 54,20 | 37,10 | 33,90 | 30,50 | 30,00 | 37,90 | 35,40 | 49,50 | 45,00 | 33,10 | 27,70 | 35,00 | 37,20 | 47,90 | 36,70 | 38,07 | 0,48 | 0,69 | 1,82 | 0,17 | 0,45
P80 10 28,20 | 35,10 | 25,80 | 31,50 | 57,00 | 92,50 | 47,10 | 33,50 | 41,10 | 37,40 | 35,30 | 34,40 | 29,60 | 30,40 | 19,20 | 38,54 | 16,04 | 4,01 | 10,39 | 0,98 | 2,55
15 29,40 | 40,00 | 43,30 | 31,30 | 45,50 | 43,00 | 36,30 | 57,00 | 52,10 | 36,30 | 25,30 | 32,40 | 43,50 | 43,80 | 41,30 | 40,03 | 2,59 | 1,61 | 4,02 | 0,40 | 0,99
20 25,90 | 23,90 | 28,00 | 32,70 | 33,90 | 30,60 | 41,10 | 37,70 | 54,30 | 29,60 | 27,90 | 26,50 | 32,50 | 31,70 | 28,00 | 32,29 | 4,36 | 2,09 | 6,47 | 0,51 | 1,59
25 36,40 | 25,70 | 25,40 | 31,50 | 22,90 | 43,20 | 37,30 | 42,30 | 63,20 | 58,70 | 28,90 | 29,70 | 38,30 | 25,10 | 32,60 | 36,08 | 17,95 | 4,24 | 11,74 | 1,04 | 2,88
30 25,20 | 45,70 | 30,00 | 35,00 | 41,10 | 43,10 | 48,20 | 37,50 | 41,30 | 35,90 | 36,70 | 29,80 | 30,30 | 28,40 | 36,50 | 36,31 | 2,89 | 1,70 | 468 | 0,42 | 1,15
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto Rmax vid s? s v Y| 8
min
5 27,40 | 29,70 | 31,30 | 37,60 | 24,40 | 34,80 | 40,00 | 40,20 | 35,80 | 45,60 | 25,00 | 22,40 | 27,50 | 20,00 | 32,80 | 31,63 | 7,00 | 2,65 8,36 | 0,65 | 2,05
P80 10 32,80 | 28,70 | 30,00 | 29,10 | 30,00 | 47,10 | 50,10 | 46,20 | 31,50 | 60,70 | 37,20 | 34,00 | 27,10 | 24,20 | 37,90 | 36,44 | 12,36 | 3,52 | 9,65 | 0,86 | 2,37
15 31,40 | 37,90 | 38,40 | 22,40 | 28,50 | 25,20 | 45,70 | 32,70 | 50,80 | 51,70 | 18,80 | 25,00 | 23,50 | 22,90 | 27,90 | 32,19 | 11,09 | 3,33 | 10,34 | 0,82 | 2,54
20 17,80 | 25,20 | 22,40 | 30,90 | 21,10 | 56,20 | 48,40 | 41,80 | 47,10 | 34,60 | 39,20 | 24,50 | 4550 | 23,70 | 29,50 | 33,86 | 17,71 | 4,21 | 12,43 | 1,03 | 3,05
25 21,70 | 37,80 | 21,00 | 24,30 | 27,60 | 36,70 | 62,70 | 32,00 | 40,20 | 37,60 | 32,30 | 43,30 | 28,40 | 29,60 | 36,60 | 34,11 | 8,40 | 2,90 | 8,50 | 0,71 ] 2,08
30 23,30 | 44,10 | 36,30 | 35,70 | 28,70 | 42,90 | 30,70 | 24,10 | 50,20 | 32,70 | 27,30 | 28,70 | 34,60 | 36,80 | 31,10 | 33,81 | 0,70 | 0,83 | 2,47 | 0,20 | 0,60
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=6400 min §lifuojant juodalksnio mediena

Slifavimo 13 bandinys 14 bandinys 15 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Rmax
5 21,00 | 27,60 | 23,20 | 43,80 | 19,60 | 20,40 | 20,10 | 21,60 | 38,70 | 33,20 | 33,80 | 17,00 | 13,50 | 13,30 | 25,10 | 24,79 1194 ]| 1,39 | 562 | 0,34 | 1,38
120 10 23,60 | 14,00 | 38,50 | 21,30 | 47,10 | 37,30 | 33,40 | 15,90 | 24,20 | 27,10 | 29,50 | 18,60 | 14,30 | 21,00 | 18,80 | 25,64 | 2,96 | 1,72 | 6,71 ] 0,42 | 1,65
15 22,10 | 19,90 | 23,50 | 23,80 | 22,10 | 24,80 | 33,40 | 15,20 | 25,60 | 34,00 | 24,40 | 31,20 | 17,00 | 19,20 | 16,70 | 23,53 | 1,02 | 1,01 | 4,30 | 0,25 | 1,06
20 13,80 | 28,00 | 18,30 | 27,30 | 21,50 | 26,90 | 31,10 | 21,20 | 17,40 | 22,90 | 31,20 | 13,50 | 18,20 | 21,60 | 24,90 | 22,52 | 0,20 | 0,45 | 2,01 | 0,11 | 0,49
25 27,80 | 20,60 | 21,50 | 16,70 | 29,70 | 25,00 | 25,00 | 17,30 | 28,50 | 21,80 | 20,30 | 35,20 | 22,00 | 32,60 | 23,70 | 2451 ] 0,54 | 0,74 | 3,01 | 0,18 | 0,74
30 23,00 | 22,00 | 26,70 | 15,50 | 17,20 | 35,70 | 17,90 | 18,30 | 22,40 | 19,80 | 31,80 | 16,50 | 29,80 | 34,20 | 17,60 | 23,23 |1 0,951 0,97 | 4,19 | 0,24 | 1,03
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluosto Rmax vid 2 S v A 0
min
5 26,10 | 24,80 | 40,00 | 23,80 | 22,40 | 37,70 | 36,70 | 28,20 | 39,50 | 31,00 | 29,80 | 29,40 | 39,00 | 20,10 | 24,50 | 30,20 | 2,14 | 1,46 | 4,84 | 0,36 | 1,19
P120 10 40,80 | 39,10 | 36,40 | 31,90 | 41,10 | 27,40 | 39,40 | 27,40 | 39,10 | 34,30 | 32,30 | 23,10 | 27,90 | 25,00 | 38,00 | 3355 | 2,64 | 1,63 ]| 484 ] 0,40 | 1,19
15 27,50 | 30,10 | 21,10 | 32,40 | 28,30 | 22,60 | 40,80 | 26,90 | 28,50 | 34,90 | 32,80 | 36,40 | 35,30 | 23,40 | 21,50 | 29,50 | 0,31 ] 0,55 ] 1,88 | 0,14 | 0,46
20 26,00 | 23,20 | 25,20 | 43,70 | 47,10 | 27,50 | 23,00 | 28,10 | 20,10 | 36,80 | 37,70 | 29,20 | 30,40 | 33,90 | 40,40 | 3149|212 | 146 | 462 ] 0,36 | 1,13
25 33,40 | 44,90 | 34,00 | 30,10 | 37,20 | 29,60 | 18,70 | 40,60 | 28,40 | 35,60 | 43,00 | 35,90 | 25,90 | 27,30 | 27,40 | 32,80 | 1,11 | 1,05 | 3,21 ] 0,26 | 0,79
30 28,60 | 34,70 | 23,20 | 25,70 | 30,30 | 32,00 | 28,00 | 23,80 | 22,40 | 29,00 | 41,40 | 37,10 | 42,20 | 22,40 | 30,40 | 30,08 | 2,36 | 1,54 | 5,11 | 0,38 | 1,25
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto Rmax vid s? s v A é
min
5 30,70 | 38,90 | 29,10 | 33,00 | 25,00 | 31,50 | 34,00 | 25,50 | 33,00 | 29,40 | 50,20 | 33,80 | 19,00 | 29,70 | 26,80 | 31,31 | 0,05 | 0,23} 0,74 | 0,06 | 0,18
P120 10 25,50 | 36,30 | 31,60 | 26,80 | 28,10 | 36,80 | 28,20 | 23,70 | 38,80 | 42,80 | 40,20 | 19,60 | 30,20 | 20,80 | 27,90 | 30,49 | 1,50 | 1,22 | 4,02 | 0,30 | 0,99
15 23,30 | 28,30 | 21,60 | 29,00 | 35,40 | 26,30 | 36,10 | 28,90 | 26,80 | 32,50 | 33,70 | 22,90 | 19,70 | 25,70 | 21,70 | 27,46 | 1,03 | 1,02 | 3,70 | 0,25 | 0,91
20 19,70 | 16,00 | 20,20 | 16,70 | 28,90 | 23,60 | 26,90 | 20,20 | 23,30 | 24,60 | 39,40 | 27,40 | 21,10 | 27,60 | 21,10 | 23,78 | 1,76 | 1,33 | 5,58 | 0,33 | 1,37
25 22,50 | 25,50 | 33,50 | 33,20 | 27,60 | 26,90 | 29,40 | 36,50 | 23,80 | 30,90 | 27,30 | 29,30 | 22,30 | 26,50 | 30,70 | 28,39 10,19 ] 0,43 ] 152 ] 0,11 | 0,37
30 35,90 | 35,80 | 21,90 | 22,00 | 20,90 | 34,20 | 19,50 | 18,90 | 28,00 | 32,20 | 41,80 | 30,40 | 28,00 | 27,60 | 28,40 | 28,37 ] 0,90 | 0,95 | 3,35 ] 0,23 | 0,82
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=6400 min! §lifuojant juodalksnio mediena

Slifavimo 16 bandinys 17 bandinys 18 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Rmax
5 26,40 | 26,60 | 12,30 | 21,90 | 14,40 | 21,70 | 20,80 | 13,80 | 14,90 | 17,30 | 22,60 | 21,20 | 28,70 | 16,80 | 25,20 | 20,31 | 0,97 | 0,98 | 4,84 | 0,24 | 1,19
P180 10 14,60 | 19,80 | 13,00 | 24,90 | 15,90 | 27,50 | 19,30 | 15,30 | 19,60 | 17,80 | 16,10 | 39,10 | 39,70 | 13,60 | 31,40 | 21,84 | 4,22 | 2,05 9,41 ] 0,50 | 2,31
15 12,90 | 22,20 | 21,60 | 24,60 | 20,10 | 26,40 | 22,60 | 18,10 | 19,80 | 19,60 | 22,70 | 23,70 | 32,90 | 2,18 | 13,40 | 20,19 | 0,19 | 0,44 | 2,18 | 0,11 | 0,53
20 21,20 | 21,00 | 22,90 | 22,90 | 10,80 | 37,10 | 20,40 | 30,40 | 15,50 | 23,20 | 34,89 | 23,80 | 20,50 | 17,04 | 16,70 | 22,56 | 1,10 | 1,05 | 4,66 | 0,26 | 1,14
25 40,30 | 27,80 | 20,20 | 18,90 | 19,30 | 25,00 | 11,00 | 13,30 | 17,40 | 21,90 | 18,70 | 29,70 | 19,70 | 16,00 | 13,50 | 20,85 | 2,24 | 1,50 | 7,18 | 0,37 | 1,76
30 26,90 | 1550 | 8,12 | 19,90 | 11,40 | 30,40 | 19,80 | 32,40 | 12,60 | 13,30 | 11,80 | 22,60 | 16,40 | 17,00 | 12,40 | 18,03 | 1,44 ]| 1,20 | 6,66 | 0,29 | 1,63
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluosto Rmax vid s2 S v A 0
min
5 24,00 | 29,00 | 38,20 | 42,30 | 22,50 | 33,30 | 38,80 | 37,40 | 37,60 | 37,00 | 24,20 | 18,90 | 24,80 | 31,40 | 39,50 | 31,93 | 2,99 | 1,73 | 541 | 0,42 | 1,33
P180 10 35,80 | 32,30 | 26,80 | 27,60 | 39,70 | 35,20 | 34,60 | 28,50 | 44,30 | 34,10 | 16,50 | 39,00 | 15,80 | 30,70 | 26,50 | 31,16 | 3,49 | 1,87 | 6,00 | 0,46 | 1,47
15 29,10 | 39,50 | 28,90 | 30,20 | 33,60 | 25,10 | 39,60 | 45,40 | 35,70 | 32,50 | 25,30 | 18,60 | 24,60 | 33,70 | 15,10 | 30,46 | 5,66 | 2,38 | 7,81 | 0,58 | 1,92
20 23,10 | 44,80 | 33,80 | 29,70 | 33,60 | 26,50 | 25,40 | 32,50 | 33,10 | 25,30 | 24,40 | 33,70 | 38,60 | 32,00 | 25,30 | 30,79 | 0,70 | 0,84 | 2,73 | 0,21 | 0,67
25 28,20 | 37,50 | 25,70 | 22,10 | 41,00 | 37,50 | 21,20 | 35,10 | 22,50 | 30,10 | 15,80 | 19,70 | 22,80 | 32,70 | 21,10 | 2753 | 2,90 | 1,70 | 6,18 | 0,42 | 1,52
30 36,70 | 31,90 | 25,90 | 35,70 | 39,80 | 29,30 | 26,30 | 33,40 | 24,60 | 29,30 | 17,30 | 30,90 | 26,10 | 34,10 | 23,60 | 29,66 | 2,19 | 1,48 | 499 | 0,36 | 1,22
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto Rmax vid s? s v A é
min
5 20,10 | 32,50 | 29,20 | 30,90 | 25,80 | 34,80 | 35,90 | 24,50 | 26,00 | 41,20 | 20,00 | 30,00 | 22,10 | 33,30 | 19,30 | 28,37 | 2,08 | 1,44 | 5,08 | 0,35 | 1,25
P180 10 36,10 | 36,80 | 32,80 | 18,90 | 22,80 | 28,40 | 29,30 | 26,70 | 35,20 | 23,80 | 17,00 | 27,40 | 22,70 | 21,50 | 42,10 | 28,10 | 0,43 ] 0,66 | 2,35 | 0,16 | 0,58
15 29,20 | 40,70 | 36,00 | 32,60 | 24,30 | 30,20 | 30,60 | 35,50 | 25,20 | 28,00 | 23,70 | 20,20 | 22,80 | 25,20 | 28,60 | 28,85 | 2,67 | 1,64 | 5,67 | 0,40 | 1,39
20 29,30 | 44,00 | 34,20 | 33,60 | 17,70 | 27,30 | 15,40 | 42,70 | 18,70 | 24,40 | 30,20 | 32,50 | 21,50 | 17,80 | 46,60 | 29,06 | 1,36 | 1,17 | 4,01 | 0,29 | 0,98
25 32,90 | 22,10 | 20,20 | 23,60 | 36,40 | 29,60 | 26,30 | 38,80 | 26,60 | 29,80 | 36,10 | 40,70 | 28,00 | 32,80 | 26,90 | 30,05 | 1,23 | 1,21 | 3,69 | 0,27 | 0,90
30 27,80 | 32,60 | 29,60 | 21,20 | 31,20 | 26,60 | 22,30 | 31,50 | 23,40 | 25,80 | 24,30 | 25,00 | 22,30 | 28,50 | 35,10 | 27,15 | 0,24 1 0,49 1 1,79 ] 0,12 | 0,44
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=10000 min! §lifuojant juodalksnio medieng

Slifavimo 19 bandinys 20 bandinys 21 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Rmax
5 35,10 | 17,60 | 33,20 | 24,50 | 31,60 | 35,30 | 24,10 | 46,10 | 48,50 | 24,10 | 22,70 | 24,50 | 39,10 | 28,00 | 30,00 | 30,96 | 2,33 | 1,53 ]493]10,37| 1,21
P80 10 34,40 | 23,30 | 21,30 | 23,40 | 24,90 | 48,50 | 37,40 | 38,40 | 51,90 | 33,40 | 33,20 | 17,00 | 51,60 | 59,70 | 31,60 | 35,33 | 10,83 | 3,29 | 9,32 ] 0,81 | 2,28
15 40,20 | 14,90 | 33,50 | 35,40 | 32,60 | 62,50 | 36,30 | 32,30 | 27,40 | 34,90 | 29,40 | 20,70 | 28,20 | 21,70 | 39,40 | 32,63 | 4,35 | 2,09 | 6,39 | 0,51 | 1,57
20 30,30 | 16,00 | 29,50 | 23,10 | 26,50 | 28,70 | 29,70 | 47,80 | 37,70 | 20,10 | 31,40 | 25,60 | 54,00 | 25,30 | 21,00 | 29,78 | 2,43 | 156 | 5,24 | 0,38 | 1,28
25 22,50 | 19,00 | 24,00 | 21,80 | 47,90 | 22,00 | 31,00 | 31,50 | 26,00 | 28,90 | 33,10 | 20,20 | 25,80 | 27,80 | 67,90 | 29,96 | 2,70 | 1,64 | 5,49 | 0,40 | 1,35
30 35,10 | 29,70 | 24,00 | 22,30 | 26,00 | 38,10 | 20,10 | 33,20 | 24,10 | 26,20 | 33,30 | 16,40 | 25,30 | 21,60 | 46,20 | 28,11} 0,05 | 0,23 ] 0,81 | 0,06 | 0,20
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluos§to Rmax vid 2 S v A 0
min
5 40,90 | 19,00 | 26,50 | 40,80 | 30,50 | 36,50 | 34,80 | 51,60 | 40,30 | 42,60 | 38,80 | 36,20 | 34,40 | 47,30 | 42,20 | 37,49 | 3,87 | 197|524 0,48 ] 1,29
P80 10 31,90 | 36,40 | 37,50 | 29,80 | 39,00 | 47,30 | 37,50 | 26,80 | 42,20 | 44,80 | 32,10 | 65,50 | 69,60 | 45,50 | 41,40 | 41,82 | 9,50 | 3,08 | 7,37 | 0,76 | 1,81
15 31,00 | 36,20 | 25,50 | 39,90 | 34,50 | 45,30 | 29,70 | 31,90 | 41,30 | 32,60 | 52,00 | 28,40 | 37,50 | 55,00 | 42,80 | 37,57 | 3,59 | 1,89 | 504 | 0,46 | 1,24
20 40,40 | 21,20 | 33,40 | 32,00 | 28,00 | 43,00 | 22,20 | 38,10 | 35,80 | 54,40 | 62,10 | 33,00 | 30,40 | 25,20 | 40,80 | 36,00 | 2,68 | 1,64 | 455] 0,40 | 1,12
25 48,20 | 23,50 | 25,50 | 42,30 | 46,40 | 56,00 | 24,60 | 34,40 | 44,90 | 36,80 | 55,60 | 32,80 | 39,20 | 41,70 | 38,20 | 39,34} 0,67 | 0,82 ] 2,08 | 0,20 | 0,51
30 34,30 | 24,80 | 33,20 | 34,90 | 43,60 | 48,50 | 37,30 | 43,10 | 35,40 | 50,10 | 41,00 | 32,40 | 48,60 | 39,40 | 34,20 | 38,72 | 2,73 | 1,65 | 4,27 | 0,41 | 1,05
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto Rmax vid s? s v A é
min
5 27,80 | 18,10 | 48,60 | 28,20 | 36,10 | 66,90 | 45,10 | 49,20 | 42,30 | 27,10 | 23,70 | 30,10 | 41,50 | 31,01 | 39,50 | 37,01 | 8,95 | 2,99 | 8,08 ] 0,73 | 1,98
P80 10 51,40 | 17,90 | 20,40 | 34,30 | 30,80 | 47,50 | 32,60 | 28,20 | 38,10 | 63,80 | 62,10 | 38,50 | 40,10 | 71,00 | 48,80 | 41,70 | 15,97 | 4,00 | 9,58 | 0,98 | 2,35
15 31,70 | 17,60 | 39,00 | 32,10 | 51,00 | 49,50 | 39,10 | 27,80 | 57,90 | 34,90 | 37,30 | 50,70 | 38,10 | 41,60 | 31,80 | 38,67 | 2,20 | 1,48 | 3,84 | 0,36 | 0,94
20 29,30 | 22,60 | 28,90 | 36,00 | 43,60 | 29,60 | 30,80 | 32,70 | 24,90 | 32,20 | 40,40 | 27,10 | 33,00 | 24,00 | 31,30 | 31,09 | 0,15 | 0,39 | 1,24 ] 0,09 | 0,30
25 38,00 | 32,20 | 18,40 | 35,00 | 38,50 | 59,70 | 29,50 | 34,20 | 38,80 | 62,60 | 38,60 | 53,20 | 29,80 | 33,50 | 37,00 | 38,60 | 5,62 | 2,37 ] 6,14 ] 0,58 | 1,51
30 31,00 | 20,00 | 26,60 | 25,30 | 29,40 | 55,10 | 23,60 | 40,00 | 41,80 | 29,90 | 38,30 | 22,30 | 34,70 | 31,00 | 36,10 | 32,34 | 4,82 | 2,20 | 6,79 | 0,54 | 1,67
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=10000 min! §lifuojant juodalksnio medieng

Slifavimo 22 bandinys 23 bandinys 24 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Rmax
5 25,20 | 30,50 | 27,70 | 42,80 | 29,80 | 26,20 | 67,50 | 27,10 | 24,20 | 27,50 | 28,70 | 19,80 | 34,10 | 28,90 | 34,30 | 31,62 | 1,04 | 1,02 | 3,22 | 0,25 | 0,79
120 10 32,70 | 20,30 | 32,40 | 16,80 | 29,00 | 24,20 | 28,70 | 43,30 | 21,60 | 32,80 | 28,10 | 34,00 | 18,60 | 38,30 | 21,30 | 28,14 | 0,54 | 0,73 | 2,61 ] 0,18 | 0,64
15 37,30 | 21,70 | 18,70 | 23,00 | 24,60 | 36,60 | 24,00 | 25,80 | 40,30 | 36,90 | 34,40 | 36,80 | 21,30 | 22,20 | 23,10 | 28,45 | 2,18 | 1,48 | 519 | 0,36 | 1,27
20 38,40 | 32,70 | 32,70 | 34,50 | 25,00 | 19,80 | 32,10 | 29,50 | 17,40 | 30,10 | 32,10 | 35,10 | 23,10 | 23,50 | 25,70 | 28,78 | 1,77 | 1,33 | 4,63 | 0,33 | 1,14
25 23,30 | 21,30 | 23,50 | 16,90 | 16,60 | 30,20 | 31,90 | 38,20 | 17,50 | 31,20 | 46,50 | 27,50 | 24,50 | 20,10 | 19,30 | 25,90 | 3,51 | 1,87 | 7,24 | 0,46 | 1,77
30 34,90 | 26,40 | 41,70 | 31,80 | 17,60 | 35,00 | 24,00 | 22,20 | 16,40 | 16,50 | 29,40 | 26,30 | 46,50 | 26,30 | 38,70 | 28,91 | 4,29 | 2,07 | 7,16 | 0,51 | 1,76
Slifavimo
truklpé t, Skersai pluos§to Rmax vid 2 S v A 0
min
5 27,40 | 31,60 | 36,40 | 34,70 | 31,50 | 35,40 | 47,20 | 41,90 | 40,90 | 33,90 | 48,00 | 36,10 | 35,80 | 28,30 | 32,20 | 36,09 | 2,03 | 1,42 ] 3,95 0,35 | 0,97
P120 10 28,20 | 28,20 | 29,90 | 32,60 | 29,10 | 55,50 | 47,40 | 33,20 | 30,10 | 34,40 | 35,10 | 36,90 | 37,50 | 47,80 | 41,70 | 36,51 | 5,11 | 2,26 | 6,19 | 0,55 | 1,52
15 46,20 | 32,50 | 33,20 | 38,20 | 29,30 | 43,50 | 31,90 | 45,04 | 26,00 | 35,20 | 40,80 | 40,60 | 25,90 | 42,20 | 30,80 | 36,09 | 0,01 | 0,09 | 0,24 | 0,02 | 0,06
20 29,70 | 28,90 | 32,50 | 25,10 | 32,90 | 38,30 | 33,90 | 29,30 | 27,30 | 26,60 | 47,60 | 47,40 | 32,30 | 32,00 | 30,20 | 32,93 | 2,70 | 1,64 | 499 ] 0,40 | 1,22
25 38,30 | 27,10 | 42,00 | 45,60 | 35,20 | 45,80 | 28,60 | 28,40 | 29,60 | 48,50 | 46,20 | 43,10 | 28,60 | 29,50 | 34,50 | 36,73 | 0,09 | 0,30 | 0,81 ] 0,07 | 0,20
30 41,80 | 42,70 | 43,20 | 29,90 | 44,80 | 29,30 | 26,30 | 37,80 | 26,40 | 41,20 | 28,60 | 34,60 | 32,30 | 31,90 | 40,30 | 35,41 | 2,82 | 1,68 | 474 | 0,41 | 1,16
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto Rmax vid s? s v A é
min
5 16,10 | 34,30 | 32,90 | 42,70 | 26,60 | 21,60 | 35,20 | 35,60 | 27,50 | 39,50 | 39,10 | 38,70 | 43,10 | 29,00 | 37,20 | 33,27 | 1,911 1,38 | 4,15] 0,34 | 1,02
P120 10 29,30 | 29,70 | 30,10 | 35,30 | 25,20 | 43,70 | 29,60 | 42,80 | 34,90 | 37,70 | 35,30 | 28,70 | 33,00 | 44,30 | 26,70 | 33,75 | 2,19 | 1,48 ] 4,38 | 0,36 | 1,07
15 36,20 | 30,90 | 34,40 | 40,70 | 26,70 | 36,90 | 33,50 | 23,70 | 28,30 | 45,60 | 31,80 | 29,10 | 32,40 | 35,10 | 27,20 | 32,83 ] 0,32 1 0,56 | 1,71 | 0,24 | 0,42
20 40,80 | 30,90 | 23,50 | 24,60 | 28,50 | 49,60 | 42,60 | 37,10 | 20,60 | 32,50 | 45,90 | 35,20 | 34,50 | 48,00 | 24,20 | 34,57 | 2,62 | 1,62 | 468 | 0,40 | 1,15
25 45,60 | 36,50 | 23,30 | 29,40 | 39,10 | 38,30 | 39,10 | 28,20 | 32,10 | 36,30 | 42,40 | 40,30 | 27,60 | 18,70 | 33,50 | 34,03 | 0,25 ] 0,50 | 1,47 | 0,12 | 0,36
30 27,70 | 36,40 | 29,10 | 36,60 | 40,30 | 38,00 | 31,40 | 40,40 | 20,90 | 28,80 | 27,40 | 46,10 | 37,40 | 28,90 | 28,90 | 33,22 10,19 0,44 1,31]0,11 | 0,32
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=10000 min! §lifuojant juodalksnio medieng

Slifavimo 25 bandinys 26 bandinys 27 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Rmax
5 43,40 | 28,30 | 32,30 | 31,80 | 18,20 | 41,30 | 18,80 | 20,70 | 23,60 | 23,90 | 16,40 | 21,90 | 46,90 | 15,60 | 19,90 | 26,87 | 1,74 | 1,32 | 491 ] 0,32 | 1,20
P180 10 24,00 | 20,60 | 13,50 | 15,30 | 18,10 | 21,00 | 14,70 | 15,60 | 20,00 | 27,60 | 29,90 | 24,20 | 23,00 | 31,20 | 18,70 | 21,16 | 2,00 | 1,42 | 6,69 | 0,35 | 1,64
15 24,30 | 10,60 | 24,00 | 22,30 | 26,80 | 16,20 | 12,50 | 27,40 | 23,30 | 21,80 | 14,10 | 14,20 | 19,30 | 15,20 | 13,20 | 19,01 | 1,62 | 1,27 | 6,70 | 0,31 | 1,64
20 22,30 | 15,00 | 32,00 | 10,20 | 26,70 | 25,70 | 24,00 | 28,90 | 22,90 | 28,10 | 20,80 | 27,90 | 21,40 | 14,70 | 15,30 | 22,39 | 1,39 ] 1,18 | 5,26 | 0,29 | 1,29
25 15,50 | 25,20 | 23,20 | 32,90 | 27,10 | 30,70 | 30,30 | 27,40 | 22,70 | 14,00 | 42,80 | 13,40 | 27,40 | 12,70 | 1590 | 24,08 | 0,29 | 0,54 | 2,24 | 0,13 | 0,55
30 20,00 | 24,40 | 22,30 | 22,40 | 17,50 | 36,10 | 21,90 | 31,10 | 19,30 | 22,80 | 23,50 | 16,30 | 14,80 | 20,30 | 15550 | 21,88 | 2,41 ] 1,55 7,10 | 0,38 | 1,74
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluosto Rmax vid s2 S v A )
min
5 34,90 | 40,80 | 36,70 | 29,30 | 31,20 | 48,20 | 35,40 | 31,50 | 37,60 | 34,50 | 26,50 | 49,40 | 21,70 | 23,50 | 30,10 | 34,09 | 1,88 | 1,37 | 4,02 | 0,34 | 0,99
P180 10 36,60 | 24,40 | 41,30 | 24,80 | 31,10 | 36,80 | 29,30 | 29,60 | 24,90 | 31,20 | 25,60 | 17,20 | 29,90 | 29,90 | 34,70 | 29,82 | 0,66 | 0,81 | 2,71 | 0,20 | 0,67
15 43,30 | 28,20 | 32,50 | 27,90 | 29,30 | 39,40 | 29,50 | 29,20 | 31,90 | 25,60 | 27,60 | 34,10 | 26,50 | 24,70 | 24,20 | 30,26 | 0,911 0,95 | 3,15 0,23 | 0,77
20 36,30 | 33,20 | 41,00 | 26,70 | 24,70 | 36,20 | 28,70 | 36,20 | 33,80 | 27,40 | 29,90 | 40,80 | 21,90 | 22,80 | 26,70 | 31,09 | 0,76 | 0,87 | 2,81 | 0,21 | 0,69
25 35,80 | 36,40 | 41,30 | 35,80 | 35,90 | 40,70 | 30,40 | 44,80 [ 29,30 | 28,00 | 28,90 | 25,30 | 30,70 | 26,20 | 39,40 | 3393 | 1,77 ] 1,33 ] 3,93 ] 0,33 | 0,96
30 33,90 | 30,60 | 33,50 | 28,10 | 27,70 | 35,50 | 20,10 | 38,00 | 18,80 | 32,80 | 31,30 | 21,30 | 26,50 | 25,10 | 42,20 | 29,69 | 0,13 1 0,35 ] 1,19 | 0,09 | 0,29
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto Rmax vid s? s v A é
min
5 29,60 | 36,80 | 32,50 | 26,10 | 32,00 | 18,70 | 35,70 | 43,00 | 28,90 | 33,20 | 28,60 | 31,60 | 23,60 | 29,40 | 21,80 | 30,10 | 1,04 | 1,02 | 3,39 ] 0,25 | 0,83
P180 10 32,90 | 31,40 | 37,00 | 30,60 | 30,80 | 45,80 | 19,00 | 39,20 | 22,40 | 21,50 | 18,90 | 20,40 | 20,40 | 19,60 | 33,80 | 28,25 | 3,70 | 1,92 | 6,81 | 0,47 | 1,67
15 38,60 | 31,40 | 27,40 | 23,90 | 29,20 | 31,30 | 26,10 | 33,70 | 33,90 | 26,30 | 28,00 | 23,80 | 17,50 | 17,70 | 22,70 | 27,43 | 3,23 | 1,80 | 6,56 | 0,44 | 1,61
20 44,30 | 31,30 | 29,90 | 34,00 | 24,10 | 26,30 | 28,00 | 27,40 | 31,90 | 29,90 | 38,60 | 30,20 | 25,90 | 30,20 | 29,00 | 30,73 | 0,58 | 0,76 | 2,47 | 0,19 | 0,61
25 32,30 | 31,50 | 44,60 | 28,80 | 27,90 | 32,70 | 21,70 | 47,70 | 35,10 | 32,70 | 29,70 | 21,40 | 22,90 | 19,80 | 37,50 | 31,09 | 253 | 1,59 | 5,121 0,39 | 1,25
30 35,30 | 29,70 | 33,10 | 28,20 | 30,60 | 39,80 | 17,00 | 39,60 | 21,80 | 28,30 | 25,70 | 33,70 | 29,30 | 38,20 | 32,10 | 30,83 } 0,26 | 0,51 | 1,64 | 0,12 | 0,40
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=4000 min! §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 1 bandinys 2 bandinys 3 bandinys
trukmé t, vid s? s v A4 é
min Isilgai pluosto Rmax
5 36,00 | 32,20 | 39,60 | 31,10 | 46,60 | 47,10 | 30,10 | 37,50 | 36,00 | 36,80 | 41,60 | 39,20 | 38,00 | 30,80 | 32,70 | 37,02 | 0,04 | 0,20 | 0,54 ] 0,05 | 0,13
P80 10 48,80 | 44,60 | 50,50 | 42,50 | 39,50 | 54,50 | 38,50 | 47,50 | 26,70 | 33,00 | 42,90 | 27,90 | 38,90 | 36,10 | 36,30 | 40,55 | 2,77 ] 1,66 | 410 1 0,41 | 1,01
15 45,90 | 40,00 | 45,70 | 43,90 | 44,50 | 37,40 | 27,30 | 38,20 | 38,90 | 38,20 | 38,70 | 30,70 | 23,20 | 27,60 | 33,20 | 36,89 | 6,42 | 253 | 6,87 | 0,62 | 1,68
20 4530 | 42,40 | 42,40 | 40,10 | 47,80 | 33,30 | 41,00 | 34,80 | 32,40 | 33,20 | 47,00 | 19,60 | 32,80 | 37,10 | 39,20 | 37,89 | 3,49 | 1,87 | 493 | 0,46 | 1,21
25 33,20 | 27,40 | 44,70 | 26,60 | 22,00 | 39,90 | 45,20 | 28,70 | 19,60 | 33,20 | 24,40 | 27,40 | 35,00 | 38,00 | 24,90 | 31,35 | 0,44 | 0,67 | 2,12 | 0,26 | 0,52
30 42,70 | 28,20 | 32,80 | 40,30 | 36,10 | 40,60 | 39,00 | 38,70 | 29,70 | 23,10 | 31,40 | 33,40 | 33,90 | 33,80 | 3540 | 3461]0,23] 0,48 | 1,38 | 0,12 ]| 0,34
Slifavimo
truklpé t, Skersai pluosto Rmax vid 2 S v A 0
min
5 51,90 | 41,00 | 41,30 | 41,00 | 62,50 | 42,50 | 37,00 | 39,80 | 37,20 | 52,30 | 59,90 | 37,40 | 51,30 | 35,10 | 36,90 | 44,47 | 1,21 | 1,10 | 2,47 | 0,27 | 0,61
P80 10 54,30 | 50,70 | 45,30 | 44,40 | 41,90 | 42,80 | 49,10 | 38,50 | 40,30 | 51,10 | 44,50 | 40,40 | 48,20 | 40,20 | 52,90 | 45,64 | 0,33 ] 0,57 | 1,26 | 0,24 | 0,31
15 44,30 | 42,00 | 44,90 | 61,70 | 53,60 | 55,20 | 46,60 | 66,50 | 50,70 | 44,70 | 43,30 | 46,20 | 47,50 | 37,50 | 50,10 | 48,99 | 2,19 | 1,48 | 3,02 | 0,36 | 0,74
20 40,40 | 32,00 | 45,50 | 46,20 | 45,30 | 43,20 | 34,40 | 54,50 | 42,80 | 39,70 | 58,20 | 34,70 | 51,30 | 41,00 | 34,10 | 42,89} 0,14 0,37 | 0,87 ] 0,09 | 0,21
25 54,90 | 41,50 | 46,50 | 43,40 | 48,30 | 65,20 | 52,00 | 52,60 | 37,50 | 40,20 | 45,00 | 27,90 | 38,20 | 46,10 | 45,30 | 45,64 | 3,07 | 1,75 | 3,84 | 0,43 ] 0,94
30 51,70 | 43,60 | 40,30 | 45,40 | 39,30 | 43,30 | 47,20 | 50,40 | 40,10 | 49,60 | 43,70 | 29,50 | 41,90 | 40,20 | 32,80 | 42,60 | 2,81 | 1,68 | 3,93 | 0,41 | 0,96
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto Rmax vid s? s v Y| é
min
5 51,50 | 48,80 | 43,80 | 36,60 | 46,40 | 50,30 | 48,50 | 40,20 | 41,40 | 43,80 | 56,60 | 31,40 | 35,80 | 34,10 | 37,20 | 43,09 | 1,79 | 1,34 | 3,10 ] 0,33 | 0,76
P80 10 50,20 | 43,00 | 37,10 | 37,20 | 38,30 | 42,20 | 49,90 | 48,20 | 49,65 | 38,30 | 48,50 | 26,90 | 54,30 | 37,70 | 42,80 | 42,95 0,81 ] 0,90 | 2,09 | 0,22 | 0,51
15 54,80 | 34,60 | 40,90 | 39,80 | 55,10 | 47,60 | 39,40 | 43,80 | 57,90 | 41,80 | 40,50 | 33,40 | 43,30 | 31,00 | 3550 | 42,63 | 3,75 1,94 | 4541048 | 1,11
20 35,20 | 29,10 | 41,50 | 31,40 | 35,90 | 40,00 | 35,40 | 45,70 | 35,70 | 46,10 | 47,90 | 30,50 | 33,60 | 37,80 | 37,70 | 37,57 | 1,27 | 1,13 | 3,00 | 0,28 | 0,74
25 44,00 | 34,40 | 40,00 | 35,30 | 30,60 | 43,10 | 38,80 | 48,20 | 33,00 | 30,10 | 42,20 | 35,20 | 42,10 | 35,70 | 37,30 | 38,00 | 0,14 | 0,37 ] 0,98 | 0,09 | 0,24
30 46,50 | 37,50 | 36,70 | 34,60 | 34,50 | 36,80 | 47,60 | 43,80 | 42,50 | 41,40 | 38,70 | 37,30 | 37,00 | 37,00 | 34,00 | 39,06 | 1,26 | 1,12 | 2,87 ] 0,28 | 0,70
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=4000 min" §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 4 bandinys 5 bandinys 6 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Rmax
5 26,30 | 17,60 | 31,60 | 30,70 | 42,20 | 26,60 | 28,90 | 29,90 | 29,60 | 29,80 | 22,10 | 30,60 | 27,20 | 22,50 | 30,90 | 28,43 | 0,36 | 0,60 | 2,10 | 0,15 | 0,51
P120 10 24,80 | 18,90 | 26,60 | 41,00 | 45,40 | 29,50 | 31,10 | 30,70 | 32,10 | 30,70 | 20,60 | 33,90 | 20,60 | 18,80 | 30,80 | 29,03 | 1,80 | 1,34 | 463 ] 0,33 | 1,14
15 28,10 | 22,70 | 22,00 | 35,80 | 14,80 | 23,10 | 21,70 | 30,70 | 27,40 | 19,70 | 27,90 | 28,70 | 24,70 | 20,70 | 30,10 | 25,21 | 0,16 | 0,40 | 1,58 | 0,10 | 0,39
20 28,80 | 26,50 | 36,10 | 34,90 | 38,70 | 25,40 | 23,40 | 35,30 | 25,50 | 19,90 | 20,70 | 21,87 | 25,50 | 21,10 | 22,60 | 27,08 | 420 | 2,05 7,56 | 0,50 | 1,86
25 34,40 | 38,00 | 18,80 | 25,60 | 42,30 | 30,30 | 25,50 | 27,89 | 31,12 | 32,50 | 22,50 | 21,40 | 25,70 | 19,70 | 23,16 | 2792 | 3,36 | 1,83 | 6,56 | 0,45 | 1,61
30 34,30 | 26,90 | 39,30 | 35,50 | 22,10 | 26,30 | 26,90 | 29,30 | 35,50 | 22,10 | 23,30 | 26,90 | 22,30 | 25,50 | 22,10 | 27,89 | 2,06 | 1,44 | 515 0,35 | 1,26
Slifavimo
truklpé t, Skersai pluos§to Rmax vid s2 S v A )
min
5 42,00 | 34,50 | 47,60 | 31,00 | 49,00 | 37,90 | 34,20 | 38,10 | 36,10 | 31,40 | 45,40 | 28,10 | 31,70 | 25,80 | 32,60 | 36,36 | 2,42 | 1,55 | 4,27 | 0,38 | 1,05
P120 10 38,60 | 29,50 | 35,20 | 54,50 | 34,60 | 26,50 | 40,40 | 41,90 | 30,90 | 29,60 | 43,60 | 36,90 | 34,30 | 28,40 | 40,50 | 36,36 | 0,78 | 0,88 | 2,43 | 0,22 | 0,59
15 34,00 | 38,30 | 35,70 | 38,10 | 40,40 | 30,60 | 37,20 | 33,60 | 37,60 | 25,80 | 44,80 | 25,00 | 31,40 | 26,80 | 3550 | 34,32 | 0,951 0,98 | 2,85 | 0,24 | 0,70
20 31,50 | 45,20 | 33,30 | 28,10 | 28,20 | 31,10 | 39,80 | 30,20 | 32,10 | 24,80 | 35,30 | 27,30 | 39,50 | 28,70 | 32,20 | 32,49 } 0,10 ] 0,32 ] 0,97 | 0,08 | 0,24
25 35,70 | 36,50 | 35,10 | 28,20 | 41,40 | 31,10 | 39,80 | 30,20 | 32,10 | 24,80 | 31,10 | 28,10 | 29,50 | 26,60 | 32,40 | 32,17 } 1,25 | 1,12 | 3,48 | 0,27 | 0,85
30 32,50 | 36,90 | 30,60 | 33,70 | 38,20 | 32,30 | 34,90 | 30,10 | 32,60 | 28,20 | 32,50 | 30,90 | 30,60 | 33,70 | 33,20 | 32,73 10,301 0,55 1,68 | 0,14 | 0,41
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto Rmax vid s? s v A 8
min
5 35,30 | 33,20 | 42,60 | 32,90 | 37,70 | 37,80 | 39,70 | 37,90 | 35,10 | 22,40 | 41,10 | 37,40 | 40,40 | 28,80 | 36,90 | 3595 ] 0,21]046 ] 1,28 0,11 ] 0,31
P120 10 44,10 | 35,00 | 37,00 | 30,80 | 32,50 | 0,00 | 37,30 | 30,30 | 38,80 | 39,00 | 41,10 | 28,00 | 34,70 | 22,50 | 44,70 | 33,05 | 1,79 | 1,34 | 4,05 ] 0,33 | 0,99
15 35,20 | 32,50 | 26,00 | 33,90 | 32,40 | 41,80 | 31,40 | 32,10 | 27,10 | 26,00 | 39,50 | 32,30 | 23,70 | 28,70 | 32,30 | 31,66 | 0,02 | 0,13 | 0,42 | 0,03 | 0,10
20 25,60 | 39,00 | 31,20 | 34,50 | 27,10 | 28,30 | 22,90 | 36,70 | 33,20 | 26,50 | 32,20 | 30,60 | 36,10 | 38,90 | 30,10 | 31,53 | 0,59 ] 0,77 | 2,43 | 0,19 | 0,60
25 28,50 | 41,40 | 32,60 | 30,80 | 30,40 | 30,70 | 32,50 | 32,00 | 27,50 | 27,60 | 36,90 | 29,20 | 28,30 | 22,70 | 28,10 | 30,61 | 0,52 ] 0,72 | 2,36 | 0,18 | 0,58
30 32,20 | 33,20 | 36,50 | 27,70 | 35,00 | 29,20 | 31,20 | 30,50 | 27,70 | 26,00 | 32,20 | 33,20 | 30,50 | 27,70 | 33,00 | 31,05 | 0,58 J 0,76 | 2,45 ]| 0,19 | 0,60
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=4000 min §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 7 bandinys 8 bandinys 9 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Rmax
5 19,10 | 22,70 | 15,10 | 20,20 | 15,90 | 27,30 | 14,70 | 18,80 | 24,60 | 21,00 | 37,90 | 12,30 | 28,70 | 18,70 | 23,80 | 21,39 | 1,15 ] 1,07 | 5,02 | 0,26 | 1,23
P180 10 21,60 | 16,80 | 19,90 | 20,60 | 18,80 | 22,20 | 26,40 | 21,20 | 19,60 | 21,40 | 22,60 | 14,40 | 30,00 | 24,50 | 17,90 | 21,19 | 0,30 | 0,54 | 2,57 ] 0,13 | 0,63
15 23,70 | 25,00 | 12,70 | 23,70 | 25,60 | 22,40 | 25,40 | 13,60 | 21,50 | 14,70 | 19,10 | 27,00 | 17,00 | 21,10 | 16,70 | 20,61 | 0,27 | 0,52 | 2,50 | 0,13 | 0,61
20 16,80 | 16,00 | 23,50 | 30,70 | 21,60 | 15,50 | 22,40 | 10,50 | 19,10 | 22,20 | 12,70 | 15,90 | 24,80 | 19,60 | 19,50 | 19,39 | 0,59 | 0,77 | 3,98 | 0,19 | 0,98
25 29,30 | 16,50 | 18,80 | 20,60 | 27,20 | 15,90 | 22,10 | 21,40 | 19,00 | 21,20 | 10,30 | 23,10 | 30,30 | 11,10 | 10,20 | 19,80 | 1,07 | 1,04 | 5,23 | 0,25 | 1,28
30 17,40 | 15,00 | 15,80 | 25,40 | 23,50 | 21,20 | 9,01 | 20,30 | 22,40 | 20,20 | 9,17 | 19,90 | 21,80 | 9,86 | 1550 | 17,76 | 0,70 | 0,84 | 4,71 ] 0,21 | 1,16
Slifavimo
truklpé t, Skersai pluo§to Rmax vid 2 S v A 0
min
5 23,90 | 28,10 | 26,70 | 23,30 | 29,20 | 32,20 | 33,90 | 27,50 | 25,50 | 26,20 | 26,80 | 37,40 | 29,20 | 29,90 | 40,30 | 29,34 | 1,51 11,23 | 4,19 0,30 | 1,03
P180 10 24,00 | 28,20 | 27,00 | 18,70 | 20,70 | 28,50 | 30,70 | 27,50 | 22,90 | 26,60 | 30,70 | 29,40 | 30,40 | 29,90 | 27,00 | 26,81 | 1,20 | 1,10 | 4,09 | 0,27 | 1,00
15 24,90 | 35,60 | 21,50 | 26,10 | 20,50 | 27,00 | 37,70 | 32,70 | 21,30 | 22,00 | 24,10 | 24,60 | 25,80 | 25,50 | 26,50 | 26,39 | 0,34 | 0,58 | 2,20 | 0,14 | 0,54
20 28,70 | 25,80 | 29,80 | 26,30 | 27,80 | 25,50 | 34,10 | 34,00 | 28,00 | 23,50 | 26,30 | 30,70 | 35,70 | 31,60 | 27,20 | 28,99 | 0,24 ]| 0,49 | 1,69 ] 0,12 | 0,42
25 33,50 | 30,80 | 26,90 | 19,60 | 34,90 | 31,60 | 30,40 | 28,60 | 30,30 | 33,90 | 32,90 | 30,50 | 36,70 | 24,80 | 28,60 | 30,27 | 0,214 | 0,37 | 1,23 ] 0,09 | 0,30
30 21,80 | 28,20 | 27,70 | 19,70 | 25,40 | 26,30 | 29,20 | 31,30 | 22,70 | 29,80 | 33,70 | 26,80 | 28,60 | 29,00 | 29,70 | 27,33 | 0,92 ] 0,96 | 3,52 | 0,24 | 0,86
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto Rmax vid s? s v A é
min
5 25,90 | 26,70 | 21,00 | 13,60 | 20,70 | 31,00 | 45,10 | 24,00 | 31,20 | 33,10 | 30,00 | 25,60 | 29,90 | 30,90 | 22,80 | 27,43 | 458 | 2,14 | 7,80 ] 0,52 | 1,91
P180 10 32,30 | 40,90 | 26,10 | 31,00 | 25,30 | 33,70 | 27,50 | 26,40 | 30,90 | 29,30 | 21,70 | 30,60 | 27,40 | 33,70 | 30,10 | 29,79 | 0,21} 0,46 | 1,56 | 0,11 | 0,38
15 29,30 | 35,50 | 27,70 | 25,80 | 29,70 | 30,70 | 37,10 | 33,10 | 28,40 | 29,50 | 36,00 | 29,30 | 35,90 | 21,60 | 24,50 | 30,27 | 0,24 1 0,49 | 1,61 | 0,22 | 0,39
20 22,18 | 26,10 | 23,10 | 22,20 | 21,30 | 24,40 | 35,30 | 32,10 | 30,50 | 22,10 | 28,90 | 46,40 | 26,00 | 26,00 | 20,80 | 27,16 | 1,89 | 1,38 | 5,07 | 0,34 | 1,24
25 28,00 | 29,80 | 20,50 | 36,60 | 26,60 | 32,60 | 22,90 | 31,40 | 29,00 | 27,70 | 27,70 | 28,40 | 28,90 | 26,50 | 26,70 | 28,22 | 0,04 | 0,21 | 0,73 ] 0,05 | 0,18
30 28,70 | 27,10 | 21,70 | 49,60 | 29,30 | 28,40 | 29,60 | 32,20 | 30,20 | 28,50 | 25,70 | 31,20 | 25,80 | 25,40 | 24,30 | 29,18 | 0,86 | 0,93 | 3,18 ] 0,23 | 0,78
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=6400 min! §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 10 bandinys 11 bandinys 12 bandinys
trukmé t, vid s? s v A4 é
min Isilgai pluosto Rmax
5 33,10 | 37,40 | 49,30 | 36,20 | 54,20 | 35,50 | 49,60 | 46,00 | 33,40 | 21,70 | 47,70 | 26,20 | 36,80 | 37,10 | 25,30 | 37,97 | 2,02 | 1,42 | 3,75] 0,35 | 0,92
P80 10 37,50 | 46,20 | 57,70 | 50,00 | 26,80 | 37,60 | 37,90 | 43,00 | 36,00 | 44,00 | 29,00 | 22,10 | 28,20 | 26,70 | 29,90 | 36,84 | 10,55 | 3,25 | 8,82 | 0,80 | 2,16
15 33,80 | 28,30 | 39,90 | 41,00 | 42,40 | 38,30 | 33,20 | 55,90 | 40,50 | 51,20 | 39,00 | 32,20 | 24,00 | 23,00 | 34,40 | 37,14 | 6,32 | 251 | 6,77 | 0,62 | 1,66
20 34,90 | 25,60 | 36,80 | 30,60 | 39,10 | 36,90 | 33,10 | 44,70 | 52,00 | 49,60 | 36,10 | 43,10 | 44,40 | 33,60 | 42,50 | 38,87 | 3,60 | 1,90 | 4,88 | 0,47 | 1,20
25 38,00 | 32,20 | 38,70 | 27,90 | 38,00 | 50,20 | 36,20 | 39,50 | 48,40 | 33,40 | 34,90 | 36,80 | 33,80 | 31,10 | 27,30 | 36,43 | 2,97 | 1,72 4,73 ]| 0,42 | 1,16
30 27,80 | 32,10 | 26,70 | 26,90 | 32,20 | 48,00 | 46,00 | 51,40 | 42,50 | 42,80 | 37,20 | 26,20 | 28,70 | 52,10 | 40,00 | 37,37 | 10,35 | 3,22 | 8,61 ] 0,79 | 2,11
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluos§to Rmax vid 2 S v A 0
min
5 37,20 | 40,40 | 67,70 | 48,50 | 37,80 | 37,90 | 44,20 | 45,80 | 53,70 | 43,70 | 54,20 | 36,40 | 44,40 | 38,00 | 65,90 | 46,39 | 0,26 | 0,51 | 1,11 ] 0,13 | 0,27
P80 10 34,10 | 38,90 | 56,20 | 60,20 | 49,10 | 52,10 | 41,10 | 55,50 | 53,30 | 60,70 | 58,00 | 38,10 | 44,40 | 42,60 | 56,70 | 49,40 | 1,06 | 1,03 | 2,08 | 0,25 | 0,51
15 39,60 | 55,10 | 47,50 | 44,10 | 45,20 | 47,80 | 59,50 | 50,40 | 36,00 | 51,30 | 44,00 | 40,30 | 43,60 | 38,10 | 49,00 | 46,10 | 1,29 | 1,14 | 2,46 | 0,28 | 0,60
20 42,70 | 42,70 | 59,10 | 47,20 | 44,20 | 55,40 | 44,20 | 51,10 | 47,00 | 41,90 | 46,70 | 48,90 | 55,20 | 44,00 | 49,90 | 48,01 | 0,11 | 0,33 | 0,70 ] 0,08 | 0,17
25 47,80 | 41,80 | 48,60 | 55,70 | 58,90 | 42,70 | 51,30 | 39,90 | 41,80 | 37,20 | 44,30 | 39,20 | 54,10 | 52,50 | 45,60 | 46,76 | 2,29 | 1,51 | 3,24 ] 0,37 | 0,79
30 34,50 | 43,80 | 56,30 | 40,30 | 41,40 | 34,70 | 58,10 | 48,10 | 51,70 | 52,20 | 33,00 | 45,80 | 38,30 | 36,30 | 47,70 | 44,15 | 2,81 | 1,68 | 3,80 | 0,41 | 0,93
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto Rmax vid s? s v Y| 8
min
5 37,90 | 39,00 | 47,70 | 32,60 | 40,50 | 44,20 | 47,60 | 33,20 | 38,90 | 40,80 | 52,80 | 27,80 | 35,90 | 36,40 | 75,50 | 42,05 | 1,48 | 122|289 0,30 | 0,71
P80 10 47,80 | 42,90 | 41,90 | 47,70 | 52,30 | 49,50 | 45,20 | 51,00 | 34,20 | 43,20 | 51,00 | 45,20 | 30,10 | 28,80 | 38,60 | 43,29 | 2,35 | 1,53 | 3,54 | 0,38 | 0,87
15 38,90 | 33,70 | 39,70 | 37,80 | 37,20 | 44,60 | 38,10 | 45,20 | 56,00 | 53,80 | 34,90 | 23,90 | 39,50 | 36,20 | 44,80 | 40,29 | 573 | 2,39 1594 ] 0,59 | 1,46
20 34,40 | 41,50 | 44,00 | 32,90 | 41,00 | 47,50 | 45,60 | 46,00 | 51,00 | 35,00 | 40,30 | 29,60 | 60,50 | 47,60 | 39,00 | 42,39 | 1,51 | 1,23 |29 ] 0,30 | 0,71
25 39,50 | 57,40 | 57,00 | 35,70 | 51,70 | 42,10 | 41,30 | 41,30 | 64,70 | 48,20 | 48,70 | 32,30 | 36,70 | 31,20 | 52,00 | 45,32 | 2,85 | 1,69 | 3,73 ] 0,41 ] 0,91
30 42,50 | 44,10 | 53,80 | 57,90 | 44,10 | 33,10 | 41,70 | 53,00 | 41,60 | 37,70 | 55,50 | 27,60 | 44,60 | 40,60 | 49,20 | 44,47 | 1,88 | 1,37 | 3,08 | 0,34 | 0,76
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=6400 min" §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 13 bandinys 14 bandinys 15 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Rmax
5 48,00 | 25,10 | 21,90 | 24,60 | 18,80 | 24,20 | 34,20 | 34,60 | 26,10 | 25,50 | 32,50 | 21,60 | 25,70 | 28,20 | 26,30 | 27,82 } 0,15} 0,39 | 1,41 ] 0,10 | 0,35
120 10 39,30 | 22,00 | 27,90 | 20,00 | 20,90 | 40,80 | 25,80 | 24,20 | 17,00 | 28,30 | 19,50 | 29,90 | 57,10 | 23,40 | 33,80 | 28,66 | 1,83 1,35 | 4,731 0,33 | 1,16
15 20,20 | 30,80 | 25,40 | 20,90 | 30,40 | 24,70 | 21,90 | 29,00 | 26,10 | 35,60 | 36,80 | 23,50 | 31,60 | 21,30 | 24,80 | 26,87 | 0,19 | 0,44 | 1,62 | 0,11 | 0,40
20 19,20 | 20,60 | 23,50 | 41,50 | 26,90 | 21,00 | 29,60 | 32,30 | 18,80 | 34,30 | 27,40 | 23,70 | 34,30 | 39,50 | 34,80 | 28,49 | 1,30 | 1,14 | 4,00 | 0,28 | 0,98
25 40,40 | 31,90 | 25,60 | 28,40 | 28,10 | 25,50 | 41,30 | 32,20 | 25,80 | 27,10 | 27,10 | 28,20 | 24,00 | 34,80 | 23,80 | 29,61 | 0,45 ] 0,67 | 2,27 | 0,16 | 0,56
30 25,20 | 25,10 | 22,60 | 35,50 | 22,90 | 36,40 | 26,50 | 40,20 | 33,70 | 25,90 | 30,10 | 23,80 | 18,60 | 19,30 | 27,20 | 27,53 | 2,89 | 1,70 | 6,17 | 0,42 | 1,51
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluos§to Rmax vid s2 S v A )
min
5 31,50 | 26,30 | 33,50 | 30,70 | 30,30 | 25,40 | 43,50 | 35,90 | 30,70 | 36,70 | 36,80 | 37,50 | 33,60 | 38,00 | 29,10 | 33,30 | 0,88 1 0,94 ]| 2,81 | 0,23 | 0,69
P120 10 23,30 | 26,60 | 33,40 | 28,70 | 24,20 | 34,00 | 41,90 | 41,50 | 34,70 | 45,30 | 41,00 | 38,50 | 36,10 | 31,10 | 38,40 | 34,58 | 599 | 2,45 7,08 | 0,60 | 1,74
15 31,80 | 39,10 | 26,40 | 28,20 | 52,70 | 24,60 | 39,90 | 42,50 | 41,50 | 37,30 | 27,10 | 27,30 | 51,80 | 35,10 | 38,50 | 36,25 | 0,09 | 0,30 | 0,84 | 0,07 | 0,20
20 31,90 | 35,00 | 38,10 | 37,10 | 35,40 | 26,70 | 52,80 | 51,40 | 34,60 | 32,20 | 29,40 | 35,00 | 52,10 | 36,90 | 29,90 | 37,23 | 0,62 | 0,79 | 2,11 | 0,19 | 0,52
25 34,10 | 37,90 | 26,10 | 44,90 | 32,30 | 31,60 | 36,30 | 42,60 | 35,40 | 37,40 | 33,30 | 33,20 | 38,60 | 39,10 | 34,70 | 35,83 | 0,09 } 0,30 | 0,85 | 0,07 | 0,21
30 23,40 | 39,40 | 31,90 | 32,00 | 29,10 | 22,90 | 38,70 | 47,60 | 42,00 | 26,90 | 22,00 | 35,10 | 31,50 | 29,60 | 44,20 | 33,09 | 0,75 ] 0,87 | 2,62 | 0,21 | 0,64
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto Rmax vid s? s v A 8
min
5 25,70 | 27,40 | 30,10 | 31,50 | 24,10 | 24,80 | 28,00 | 33,60 | 25,00 | 55,00 | 55,00 | 36,50 | 52,20 | 27,40 | 32,20 | 33,90 | 598 | 2,45 | 7,22 ] 0,60 | 1,77
P120 10 32,10 | 29,40 | 29,90 | 33,00 | 31,20 | 25,10 | 19,00 | 41,50 | 34,00 | 31,30 | 20,30 | 28,40 | 51,70 | 24,40 | 29,30 | 30,71 | 0,03 ] 0,28 | 0,59 | 0,04 | 0,14
15 29,50 | 25,30 | 30,50 | 55,90 | 29,80 | 32,40 | 32,10 | 43,90 | 30,10 | 32,60 | 25,80 | 32,10 | 42,30 | 30,20 | 42,10 | 34,31 | 0,00 | 0,06 | 0,18 | 0,02 | 0,05
20 34,70 | 24,90 | 29,50 | 34,70 | 36,40 | 32,30 | 20,80 | 45,40 | 22,10 | 31,40 | 42,10 | 26,80 | 32,00 | 34,40 | 38,80 | 32,42 | 0,711 0,84 | 2,60 | 0,21 | 0,64
25 25,60 | 24,70 | 27,10 | 42,60 | 30,20 | 26,90 | 32,70 | 36,40 | 34,50 | 24,60 | 35,00 | 34,80 | 26,50 | 51,70 | 30,70 | 32,27 | 1,33 | 1,15 | 3,57 ] 0,28 | 0,88
30 36,70 | 28,90 | 30,40 | 36,40 | 26,00 | 24,50 | 35,20 | 36,60 | 29,00 | 30,00 | 25,90 | 18,50 | 44,00 | 51,20 | 28,20 | 32,10 | 0,241 0,49 | 1,53 ] 0,212 | 0,38
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=6400 min" §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 16 bandinys 17 bandinys 18 bandinys
trukmé t, vid s? s v A4 é
min Isilgai pluosto Rmax
5 19,10 | 21,50 | 25,20 | 18,90 | 11,90 | 15,80 | 22,90 | 19,20 | 24,80 | 23,10 | 25,90 | 15,60 | 23,70 | 26,90 | 15,50 | 20,67 | 0,20 | 0,45 2,16 | 0,11 | 0,53
P180 10 19,50 | 23,80 | 14,90 | 11,90 | 14,20 | 35,50 | 17,50 | 14,60 | 10,40 | 13,00 | 13,30 | 12,20 | 28,50 | 13,20 | 11,10 | 16,91 | 0,23 1 0,48 | 2,84 | 0,12 | 0,70
15 25,30 | 22,80 | 14,00 | 10,70 | 19,80 | 23,00 | 20,00 | 22,90 | 21,20 { 18,50 | 13,90 | 10,70 | 26,10 | 13,00 | 25,30 | 19,15 | 0,44 | 0,66 | 3,45 | 0,16 | 0,85
20 12,70 | 33,90 | 30,70 | 12,50 | 22,40 | 12,00 | 17,60 | 24,90 | 9,31 9,91 | 18,30 | 18,60 | 14,70 | 24,00 | 16,30 | 1852 | 2,12 | 1,46 | 7,86 | 0,36 | 1,93
25 23,00 | 9,06 | 20,30 | 12,50 | 30,60 | 30,20 | 9,34 | 15,30 | 12,90 | 17,60 | 16,40 | 8,51 | 14,10 | 17,30 | 17,40 | 16,97 | 0,68 | 0,82 | 4,85 | 0,20 | 1,19
30 35,00 | 22,50 | 30,10 | 8,41 | 19,70 | 8,88 | 26,10 | 11,30 | 21,00 | 17,80 | 9,71 | 15,80 | 12,80 | 14,90 | 24,70 | 18,58 | 2,30 | 1,52 | 8,17 | 0,37 | 2,00
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluosto Rmax vid 2 S v A )
min
5 28,90 | 28,80 | 25,40 | 28,70 | 35,10 | 20,40 | 24,70 | 34,80 | 29,90 | 21,50 | 38,10 | 22,50 | 30,50 | 24,70 | 26,50 | 28,03 | 0,37 | 0,61 | 2,26 | 0,15 | 0,53
P180 10 29,30 | 69,00 | 27,30 | 38,50 | 30,20 | 30,60 | 21,00 | 22,20 | 19,00 | 22,00 | 27,10 | 27,50 | 26,30 | 26,30 | 35,60 | 30,13 | 9,29 | 3,05 | 10,12 | 0,75 | 2,48
15 27,10 | 27,10 | 30,40 | 24,90 | 33,20 | 33,60 | 23,60 | 24,70 | 18,50 | 28,20 | 21,90 | 21,50 | 30,80 | 26,50 | 25,70 | 26,51 | 0,45 | 0,67 | 2,52 | 0,16 | 0,62
20 26,50 | 28,20 | 31,80 | 30,00 | 28,90 | 18,40 | 28,70 | 39,80 | 25,10 | 25,20 | 31,00 | 30,00 | 23,70 | 27,30 | 30,60 | 28,35 ]| 0,10 | 0,32 | 1,11 | 0,08 | 0,27
25 34,70 | 30,40 | 36,20 | 42,50 | 30,00 | 28,60 | 34,10 | 21,80 | 20,40 | 21,70 | 46,40 | 31,90 | 34,40 | 26,60 | 22,00 | 30,78 | 3,42 | 1,85 | 6,01 | 0,45 | 1,47
30 27,80 | 32,20 | 32,20 | 31,50 | 29,20 | 26,70 | 28,20 | 30,70 | 23,40 | 28,50 | 33,40 | 24,10 | 29,40 | 24,50 | 24,20 | 28,40 | 0,51 | 0,72 | 2,53 | 0,18 | 0,62
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto Rmax vid s? s v Y| 8
min
5 35,10 | 21,70 | 24,40 | 24,40 | 32,50 | 33,80 | 22,60 | 23,90 | 29,50 | 36,80 | 32,30 | 28,30 | 23,00 | 26,50 | 40,60 | 29,03 10,241 0,49 | 1,67 | 0,22 | 0,41
P180 10 36,60 | 22,70 | 31,00 | 25,30 | 29,20 | 26,90 | 29,10 | 31,00 | 28,00 | 18,70 | 24,90 | 30,20 | 27,70 | 38,80 | 27,10 | 28,48 | 0,35 0,59 | 2,07 | 0,14 | 0,51
15 26,00 | 22,40 | 33,00 | 26,30 | 27,20 | 30,20 | 28,00 | 31,60 | 30,70 | 23,10 | 27,40 | 21,80 | 22,00 | 21,00 | 20,30 | 26,07 | 1,47 | 1,21 | 465 | 0,30 | 1,14
20 31,70 | 27,60 | 26,30 | 21,30 | 20,30 | 12,00 | 18,60 | 30,80 | 20,80 | 22,70 | 25,10 | 24,00 | 23,20 | 26,40 | 24,60 | 23,69 | 0,81 ] 0,90 | 3,80 | 0,22 | 0,93
25 35,20 | 24,90 | 23,30 | 32,20 | 29,90 | 16,40 | 26,40 | 16,60 | 28,50 | 18,50 | 31,00 | 28,10 | 23,70 | 30,10 | 17,70 | 25,50 | 2,23 | 1,49 | 5,85 | 0,37 | 1,43
30 31,60 | 28,60 | 30,40 | 23,20 | 25,30 | 22,40 | 12,60 | 25,50 | 20,80 | 22,00 | 22,00 | 33,20 | 26,30 | 22,60 | 31,50 | 25,20 | 2,23 | 1,49 | 592 | 0,37 | 1,45
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=10000 min! §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 19 bandinys 20 bandinys 21 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Rmax
5 39,70 | 40,90 | 58,80 | 63,70 | 29,10 | 36,60 | 34,30 | 32,70 | 37,10 | 50,10 | 46,10 | 44,60 | 35,30 | 38,40 | 52,70 | 42,67 | 2,51 ] 1,58 | 3,71 ] 0,39 | 0,91
P80 10 62,00 | 32,20 | 35,30 | 39,30 | 25,40 | 39,30 | 20,60 | 41,00 | 20,30 | 34,50 | 41,00 | 48,80 | 46,30 | 40,90 | 37,60 | 37,63 | 5,11 | 2,26 | 6,01 | 0,55 | 1,47
15 31,30 | 38,90 | 42,50 | 36,90 | 38,70 | 35,50 | 32,00 | 36,00 | 29,00 | 32,60 | 51,20 | 42,10 | 39,30 | 23,50 | 27,10 | 35,771 0,85 0,92 | 2,58 | 0,23 | 0,63
20 29,00 | 30,50 | 55,70 | 33,70 | 32,20 | 37,80 | 46,70 | 32,00 | 54,40 | 35,90 | 47,70 | 36,00 | 44,40 | 24,90 | 45,50 | 39,09 | 0,98 | 0,99 | 2,54 | 0,24 | 0,62
25 26,10 | 39,10 | 61,50 | 26,80 | 43,80 | 56,30 | 39,00 | 46,10 | 31,80 | 42,00 | 36,20 | 47,70 | 30,90 | 35,00 | 47,30 | 40,64 | 0,62 | 0,79 | 1,93 | 0,19 | 0,47
30 49,20 | 45,60 | 41,70 | 29,50 | 43,00 | 28,10 | 28,50 | 30,10 | 41,20 | 36,10 | 36,90 | 39,90 | 38,30 | 48,80 | 30,30 | 37,81 ] 3,01 | 1,73 458 | 0,43 | 1,12
Slifavimo
tmkmé t, Skersai pluos§to Rmax vid s2 S v A )
min
5 47,00 | 56,30 | 52,60 | 52,00 | 51,50 | 39,00 | 49,30 | 40,70 | 50,70 | 54,80 | 58,60 | 52,50 | 40,20 | 62,40 | 51,70 | 50,62 | 1,53 | 1,24 | 2,45 | 0,30 | 0,60
P80 10 57,70 | 69,40 | 62,20 | 36,60 | 4,32 | 54,20 | 37,40 | 47,80 | 54,80 | 41,40 | 46,80 | 51,30 | 59,00 | 53,50 | 48,30 | 48,31 | 1,33 | 1,45 2,39 | 0,28 | 0,59
15 51,80 | 47,10 | 51,80 | 39,70 | 37,10 | 39,60 | 49,20 | 43,50 | 57,70 | 39,20 | 46,80 | 43,40 | 51,20 | 42,80 | 44,00 | 45,66 | 0,00 | 0,06 | 0,14 | 0,02 | 0,03
20 45,00 | 45,00 | 54,00 | 47,60 | 40,80 | 43,00 | 39,10 | 49,50 | 41,10 | 50,50 | 47,40 | 50,30 | 35,30 | 51,00 | 46,80 | 45,76 | 0,14 | 0,37 | 0,81 | 0,09 | 0,20
25 53,60 | 59,10 | 37,70 | 48,60 | 51,40 | 41,30 | 42,80 | 40,10 | 42,40 | 55,80 | 53,10 | 35,30 | 35,00 | 45,90 | 42,70 | 45,65 | 2,25 ] 1,50 | 3,29 | 0,37 | 0,81
30 47,60 | 49,70 | 38,90 | 46,50 | 48,10 | 41,70 | 35,20 | 55,00 | 50,10 | 56,70 | 44,70 | 42,90 | 37,50 | 42,60 | 34,90 | 44,81 | 2,06 | 1,43 | 3,20 | 0,35 | 0,79
Slifavimo
trukme t, 45° kampu pluosto Rmax vid s? s v A 8
min
5 36,20 | 42,50 | 49,40 | 47,50 | 62,30 | 38,90 | 45,40 | 36,80 | 37,90 | 41,80 | 37,10 | 40,00 | 46,60 | 54,90 | 36,20 | 43,57 2,01 | 1,42 ] 3,25] 0,35 | 0,80
P80 10 37,10 | 46,60 | 47,10 | 38,00 | 71,00 | 30,00 | 35,90 | 43,40 | 49,50 | 54,40 | 46,90 | 42,90 | 38,90 | 53,50 | 44,60 | 45,32 | 1,01 | 1,01 | 2,22 | 0,25 | 0,54
15 45,60 | 36,70 | 38,40 | 40,20 | 31,70 | 63,90 | 36,10 | 40,60 | 46,60 | 44,30 | 45,20 | 46,20 | 48,20 | 52,30 | 47,50 | 44,23 |1 3,59 | 1,89 | 4,28 | 0,46 | 1,05
20 58,20 | 31,60 | 42,40 | 31,60 | 46,20 | 54,20 | 33,90 | 44,60 | 40,90 | 37,40 | 40,80 | 30,70 | 32,70 | 40,80 | 43,70 | 40,65 | 0,91 ] 0,95 | 2,34 | 0,23 | 0,57
25 49,60 | 39,90 | 42,90 | 34,20 | 48,80 | 47,20 | 26,60 | 34,00 | 39,90 | 44,60 | 31,40 | 32,00 | 44,40 | 40,60 | 37,90 | 39,60 | 1,35 ] 1,16 | 2,93 | 0,28 | 0,72
30 53,70 | 35,00 | 49,70 | 50,30 | 50,20 | 46,80 | 33,80 | 41,20 | 49,00 | 46,20 | 47,80 | 44,00 | 37,00 | 43,40 | 36,90 | 44,33 1,36 | 1,17 | 2,63 ] 0,29 | 0,65
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=10000 min! §lifuojant maumedzio mediena

Slifavimo 22 bandinys 23 bandinys 24 bandinys
trukmé t, vid s? s v A4 é
min Isilgai pluosto Rmax
5 29,90 | 24,40 | 35,80 | 27,40 | 25,60 | 25,00 | 18,70 | 34,10 | 19,60 | 32,60 | 39,60 | 42,60 | 24,20 | 25,80 | 31,60 | 29,13 | 1,66 | 1,29 | 4,42 | 0,32 | 1,08
120 10 27,20 | 27,10 | 27,70 | 26,30 | 24,70 | 19,00 | 51,20 | 21,50 | 21,10 | 22,70 | 33,60 | 20,30 | 39,00 | 40,40 | 23,80 | 28,37 | 1,00 | 1,00 | 3,53 | 0,25 | 0,87
15 27,80 | 32,10 | 22,30 | 26,90 | 24,20 | 21,10 | 16,80 | 20,80 | 21,20 | 24,30 | 21,90 | 17,30 | 33,70 | 36,00 | 17,50 | 24,26 | 1,32 | 1,15 | 4,74 | 0,28 | 1,16
20 23,80 | 30,80 | 26,10 | 26,10 | 17,70 | 27,70 | 20,20 | 23,80 | 17,10 | 22,70 | 24,40 | 21,10 | 26,90 | 25,80 | 28,70 | 24,19 | 0,39 | 0,63 | 2,59 | 0,15 | 0,64
25 45,90 | 43,00 | 33,30 | 22,10 | 19,10 | 22,30 | 18,80 | 24,00 | 32,20 | 14,00 | 27,30 | 43,90 | 22,00 | 18,10 | 33,10 | 2794 | 3,97 | 1,99 | 7,23 | 0,49 | 1,75
30 30,40 | 27,60 | 33,30 | 34,10 | 24,60 | 0,00 | 0,00 | 0,00 0,00 | 0,00 | 29,30 | 21,00 | 33,70 | 23,40 | 23,00 | 18,69 | 37,99 | 6,16 | 32,97 | 1,51 | 8,09
Slifavimo
truklpé t, Skersai pluos§to Rmax vid s2 S v A 0
min
5 32,50 | 31,90 | 35,30 | 40,40 | 46,20 | 31,90 | 35,50 | 33,50 | 32,30 | 36,70 | 26,80 | 34,20 | 35,40 | 34,70 | 38,50 | 35,05 | 0,52 | 0,72 | 2,06 | 0,18 | 0,51
P120 10 30,90 | 25,30 | 32,20 | 25,50 | 29,80 | 37,60 | 35,50 | 43,80 | 51,80 | 36,60 | 32,30 | 37,90 | 27,90 | 28,00 | 28,40 | 3357 | 6,18 | 2,49 | 7,41 | 0,61 | 1,82
15 31,10 | 26,60 | 40,20 | 37,90 | 30,50 | 33,90 | 34,80 | 30,20 | 38,00 | 26,20 | 37,10 | 41,20 | 41,30 | 28,80 | 33,20 | 34,07 ] 0,56 | 0,75 | 2,19 | 0,18 | 0,54
20 17,40 | 27,10 | 46,50 | 28,10 | 27,10 | 39,30 | 26,30 | 28,80 | 41,70 | 32,00 | 29,20 | 36,40 | 30,10 | 39,00 | 32,10 | 32,07 | 0,86 | 0,93 | 2,90 | 0,23 ] 0,71
25 38,30 | 34,30 | 34,10 | 31,40 | 38,80 | 34,40 | 32,00 | 32,20 | 28,40 | 34,20 | 26,90 | 48,20 | 45,70 | 33,10 | 32,70 | 3498 | 0,94 | 0,97 | 2,77 | 0,24 | 0,68
30 28,50 | 33,60 | 38,10 | 30,60 | 52,30 | 30,00 | 32,50 | 34,00 | 25,60 | 31,80 | 25,70 | 31,90 | 32,10 | 24,80 | 40,30 | 32,79 | 158 | 1,26 | 3,83 | 0,31 | 0,94
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto Rmax vid s? s v A 6
min
5 38,80 | 39,20 | 43,90 | 29,50 | 28,40 | 26,60 | 28,30 | 23,90 | 32,60 | 27,30 | 32,00 | 38,50 | 30,70 | 31,90 | 29,30 | 32,06 | 2,43 | 1,56 | 4,86 | 0,38 | 1,19
P120 10 25,20 | 29,80 | 40,90 | 34,10 | 29,10 | 33,80 | 27,80 | 32,10 | 24,70 | 34,30 | 34,90 | 32,50 | 32,50 | 29,80 | 33,00 | 31,63 | 0,15 | 0,38 | 1,21 | 0,09 | 0,30
15 22,70 | 27,50 | 38,90 | 36,40 | 27,20 | 29,40 | 25,20 | 30,30 | 25,70 | 24,80 | 18,00 | 33,20 | 28,20 | 28,70 | 35,30 | 28,77 | 0,43 | 0,65 | 2,28 | 0,16 | 0,56
20 25,30 | 39,70 | 34,00 | 31,40 | 32,40 | 44,00 | 16,70 | 29,70 | 25,20 | 27,10 | 19,60 | 25,40 | 33,60 | 41,20 | 25,30 | 30,04 | 0,69 | 0,83 | 2,76 | 0,20 | 0,68
25 27,30 | 35,60 | 36,60 | 29,90 | 36,10 | 30,10 | 28,30 | 31,50 | 20,70 | 29,90 | 26,60 | 28,70 | 31,00 | 35,50 | 33,20 | 30,73 | 0,90 | 0,95 3,09 | 0,23 | 0,76
30 39,00 | 35,30 | 38,50 | 45,60 | 33,40 | 28,10 | 26,50 | 25,30 | 21,20 | 26,60 | 24,70 | 28,50 | 38,70 | 23,80 | 28,90 | 30,94 | 6,31 | 251 | 8,12 | 0,62 | 1,99
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Slifavimo jrankio sukimosi daznis n=10000 min! §lifuojant maumedzio medieng

Slifavimo 25 bandinys 26 bandinys 27 bandinys
trukmé t, vid s? s v 4 é
min Isilgai pluosto Rmax
5 20,90 | 20,20 | 21,00 | 18,90 | 25,30 | 27,10 | 28,10 | 26,40 | 17,00 | 16,80 | 22,10 | 10,80 | 21,10 | 23,20 | 20,40 | 21,29 | 0,45 0,67 | 3,16 | 0,17 | 0,78
P180 10 22,40 | 22,40 | 13,90 | 15,60 | 24,50 | 32,70 | 12,50 | 35,40 | 21,70 | 14,30 | 22,90 | 11,60 | 20,90 | 14,50 | 21,30 | 20,44 | 0,97 1 0,99 | 482 | 0,24 | 1,18
15 10,60 | 9,70 | 16,80 | 15,00 | 14,30 | 10,70 | 21,40 | 13,30 | 17,20 | 45,20 | 25,00 | 20,70 | 12,80 | 21,60 | 8,33 | 17,51 | 2,45 | 1,57 | 894 |1 0,38 | 2,19
20 13,10 | 23,20 | 21,50 | 26,40 | 18,30 | 15,90 | 11,00 | 20,00 | 16,80 | 22,70 | 10,20 | 22,80 | 11,10 | 16,90 | 31,50 | 18,76 | 0,38 | 0,61 | 3,28 | 0,15 | 0,80
25 11,00 | 7,17 | 26,70 | 7,80 | 16,50 | 15,30 | 21,10 | 21,30 | 9,25 | 29,50 | 18,00 | 8,76 | 20,80 | 21,00 | 19,60 | 16,92 | 1,12 | 1,06 | 6,25 | 0,26 | 1,53
30 2490 | 1420 | 9,41 | 18,70 | 11,20 | 17,90 | 20,70 | 18,50 | 14,80 | 38,50 | 30,90 | 26,20 | 17,50 | 14,30 | 13,70 | 19,42 | 1,60 | 1,27 | 6,51 | 0,31 | 1,60
Slifavimo
truklpé t, Skersai pluosto Rmax vid s2 S v A )
min
5 26,60 | 30,00 | 23,40 | 22,10 | 22,40 | 28,90 | 32,10 | 26,40 | 26,40 | 25,70 | 35,40 | 28,40 | 28,10 | 25,00 | 31,40 | 27,491 0,831 0,91 | 3,31 | 0,22 | 0,81
P180 10 22,30 | 25,00 | 25,60 | 16,50 | 22,70 | 28,60 | 28,90 | 32,50 | 23,60 | 23,00 | 26,30 | 25,20 | 29,10 | 23,70 | 26,00 | 25,27 | 0,92 | 0,96 | 3,81 | 0,24 | 0,93
15 26,20 | 28,20 | 30,30 | 44,70 | 24,40 | 26,10 | 26,50 | 28,40 | 24,70 | 23,50 | 49,00 | 25,10 | 31,80 | 23,60 | 26,40 | 29,26 | 1,26 | 1,12 | 3,84 | 0,28 | 0,94
20 31,60 | 25,50 | 27,10 | 22,70 | 24,70 | 34,40 | 25,90 | 22,30 | 18,70 | 21,80 | 22,70 | 23,60 | 29,00 | 21,50 | 29,00 | 25,37 | 0,11 ] 0,33 | 1,29 | 0,08 | 0,32
25 24,20 | 34,00 | 27,70 | 22,80 | 17,40 | 26,10 | 23,70 | 28,10 | 22,40 | 25,60 | 27,20 | 21,90 | 34,20 | 22,80 | 40,80 | 26,59 | 0,83 1 0,91 | 3,43 ] 0,22 | 0,84
30 35,60 | 26,50 | 34,50 | 21,80 | 24,20 | 29,60 | 32,40 | 27,50 | 24,40 | 21,70 | 26,70 | 28,00 | 31,70 | 17,80 | 29,50 | 27,46 | 0,23 ] 0,35 ] 1,29 | 0,09 | 0,32
Slifavimo
trukmé t, 45° kampu pluosto Rmax vid s? s v A 8
min
5 18,00 | 16,50 | 26,70 | 29,80 | 27,60 | 22,00 | 33,80 | 25,80 | 25,20 | 23,00 | 45,20 | 31,60 | 22,10 | 22,40 | 25,00 | 26,31 | 1,11 | 1,05 ] 4,00 | 0,26 | 0,98
P180 10 26,10 | 28,30 | 33,10 | 19,00 | 23,30 | 25,30 | 48,10 | 27,40 | 29,80 | 31,10 | 23,50 | 31,70 | 27,30 | 25,10 | 23,50 | 28,17 | 1,86 | 1,36 | 4,84 | 0,33 | 1,19
15 2520 | 21,20 | 27,10 | 22,50 | 21,70 | 27,90 | 27,90 | 21,90 | 18,10 | 20,70 | 32,20 | 27,90 | 21,10 | 31,90 | 20,60 | 24,53 | 0,53 ] 0,73 | 2,96 | 0,18 | 0,73
20 30,40 | 32,50 | 24,20 | 17,00 | 17,80 | 25,60 | 31,30 | 31,00 | 21,00 | 24,70 | 25,10 | 27,60 | 29,00 | 26,80 | 22,40 | 25,76 | 0,211 0,46 | 1,80 | 0,11 | 0,44
25 22,60 | 24,10 | 30,50 | 27,40 | 17,90 | 30,90 | 29,00 | 25,80 | 26,90 | 26,50 | 28,70 | 25,00 | 33,70 | 27,00 | 16,10 | 26,14 | 0,39 | 0,63 | 2,40 | 0,15 | 0,59
30 25,90 | 27,10 | 24,60 | 21,80 | 19,30 | 28,30 | 26,70 | 26,50 | 28,70 | 22,10 | 29,10 | 24,20 | 28,90 | 20,90 | 30,70 | 25,65 | 0,40 | 0,63 | 2,45 | 0,15 | 0,60
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