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Santrauka

Baigiamajame magistro projekte sukurta unikali, individualizuota, nesudétingos konstrukcijos
glaustinukiy kolekcija su klijavimo technologija sudarytais dekoro dizaino sprendimais. Atlikta
literattiros analiz¢, kurioje parodomi jungimo siiilais triikumai ir klijavimo technologijos pranasumai.
PaaiSkinama, kas yra klijuotinis tekstilés medziagy sujungimas, kaip jis suformuojamas, kokios
medziagos tam naudojamos. Analizuojama mokslininky istirta tam tikry veiksniy jtaka klijuotiniy
sujungimy stiprumui.

Sio darbo tikslas — sukurti unikalia, nesudétingos konstrukcijos glaustinukiy kolekcija, kurios atskiry
gaminiy modeliniai ypatumai bty jgyvendinti taikant skirtingas dekoro elementy medziagas ir
klijuotiniy junginiy sudarymui naudojamg technologinj jrenginj, bei pasitlyti kolekcijos pardavimo
koncepcijg, akcentuojant sukurtos individualizuotos mados kolekcijos pridéting verte vartotojui.
Tikslui jgyvendinti keliame Sie uzdaviniai: sukurti individualizuotg, nesudétingos konstrukcijos
glaustinukiy kolekcija, sudarytg i§ penkiy gaminiy modeliy, parinkti aukStos kokybés megztine
medziaga, tinkama glaustinukiy gamybai, bei medziagas, tinkamas glaustinukéms dekoruoti, jvertinti
dekoro medziagos krypties klijuotiniame junginyje jtaka klijuotiniy junginiy i§sluoksniavimo stipriui,
palyginti su pramoniniu presavimo jrenginiu ir buitiniu lygintuvu sudaryty glaustinukés megztinés
medziagos ir dekoro medziagy klijuotiniy junginiy kokybe, pasiiilyti sukurtos glaustinukiy kolekcijos
pardavimo koncepcija. Parengta tyrimo metodika, pagal kurig atlikto tyrimo rezultatai parodé, kad
kad klijuotiniai junginiai, sudaryti naudojant buitinj lygintuva, visy ilginés krypties dekoro medziagy
atvejais pasizymi didesnémis iSsluoksniavimo stiprio vertémis ir yra kokybisSkesni uz klijuotinius
junginius sudarytus naudojant pramoninj presavimo jrenginj, 0 klijuotiniai junginiai su skersinés
krypties dekoro medziagomis A2 stipresni juos sudarant su pramoniniu presavimo jrenginiu,
klijuotiniai junginiai su skersinés krypties dekoro medziagomis Al ir Z1 kokybiskesni sudarymui
naudojant buitines paskirties lygintuva.

Pasitlyta nauja sukurtos glaustinukiy kolekcijos pardavimo koncepcija, numatanti galimybe
vartotojul jsigyti pagamintg pagrindinj gaminj ir dekoro elementus, kuriuos vartotojas klijavimo
technologijos pagalba individualiai gali prijungti prie gaminio namy sglygomis ir susikurti i$skirtinj
vienetinj gaminj. Atlikty klijuotiniy junginiy i$sluoksniavimo tyrimy rezultatais patvirtinta, kad
buitiniu lygintuvu sudaryti klijuotiniai dekoro elementy junginiai yra pakankamai stipris ir
kokybiski.
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Summary

The Master's final degree project presents the original, mass customised collection of bodysuits of a
simple design, including the decoration solutions made using adhesive bonding. The literature review
has been carried out, revealing the weaknesses of sewing technology and advantages of the adhesive
technology. The essence of textiles’ adhesive bonding is explained, as well as its technological
parameters and the types of adhesive materials used. The influence of main factors influencing the
quality of adhesive bonds is discussed.

The aim of the Master's final degree project is to design an original collection of bodysuits of a simple
design, the specific garments’ model characteristics of which are developed by applying both different
materials for decoration elements and the technological devices for adhesive bonding. The Project
also aims at suggesting the sales strategy of the fashion collection, focusing on the added value of the
mass customised fashion collection to a customer. To achieve the aim, the following tasks are
employed: to design an original fashion collection of bodysuits of a simple design, comprising of five
models; to choose the knitted material of high quality, which is suitable for the manufacture of
bodysuits; to choose the decoration materials of bodysuits; to evaluate the influence of the direction
of the decoration material in the adhesive bond on the peeling strength of the adhesive bonds; to
compare the quality of the adhesive bonds of the knitted fabric and the decoration material of a
bodysuit bonded applying an industrial pressing device and a home iron; to suggest the sales strategy
of the collection of bodysuits. The research objects and methodology has been chosen. According to
this methodology, the research has been carried out, the results of which have shown that the adhesive
bonds laminated applying a home iron feature higher values of peeling strength for all tested
lengthwise decoration materials; their quality is also better compared to the adhesive bonds laminated
applying an industrial pressing device. While the adhesive bonds of the decoration materials with a
transverse direction (A2) are stronger when laminated applying an industrial pressing device; the
quality of the adhesive bonds of the decoration materials with a transverse direction (Al and Z1) are
of the higher quality when a home iron is applied.

A new sales strategy of the collection of bodysuits has been suggested, providing a customer with the
opportunity to purchase the main garment and the decoration elements that can be attached to the
garment individually, applying the adhesive technology at home, thus designing an original garment.
The results of the peeling strength testing have confirmed that the adhesive bonds with the decoration
elements laminated applying a home iron are sufficiently strong and their quality is satisfactory.
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Ivadas

Naujy technologijy panaudojimas gamyboje padeda gamintojams efektyviai konkuruoti rinkoje.
Aprangos gamyboje siekiama, kad gaminamas drabuzis biity ne tik funkcionalus, jdomaus dizaino,
bet ir pagaminamas optimaliai panaudojant turimas medziagas. Be to, drabuzis turi biiti patogus
deveti.

Atskiry detaliy kokybiskas sujungimas j gaminj yra svarbiausias drabuZio gamybos etapas. Siuvimo
technologija turi alternatyva — klijavimo technologijg. Klijavimo metodas yra labiau paplites sporto
ir laisvalaikio aprangoje. Taip pat jis yra naudojamas gaminiams dekoruoti. Dekoruojant gaminius
klijavimo technologija galima gauti nejprastas dekoro detaliy formas, jy krastus, iSvengti jungiamy
medziagy pradirimo adata . Svarbu, kad dekoro detalé puikiai laikytysi eksploatuojant gaminj, jj

v —

Siuo metu rinkoje glaustinukés yra labai populiarios, nes tai labai patogus ir praktiskas drabuzis
moters garderobe. Yra nemazai glaustinukiy kuréjy, taciau individualizuoty glaustinukiy, kurias gali
dekoruoti pats vartotojas, truksta.

Sio darbo tikslas yra sukurti unikalia, nesudétingos konstrukcijos glaustinukiy kolekcija, kurios
atskiry gaminiy modeliniai ypatumai bty jgyvendinti taikant skirtingas dekoro elementy medziagas
ir klijuotiniy junginiy sudarymui naudojamg technologinj irenginj, bei pasitlyti kolekcijos pardavimo
koncepcijg, akcentuojant sukurtos individualizuotos mados kolekcijos pridéting verte vartotojui.
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1. Literataros apZvalga

1.1. Klijavimo technologijos esmé ir klijuotiniy junginiy sudarymui naudojamuy medziagy
asortimentas

Gaminant kokybiskus tekstilés gaminius biitina gerai iSmanyti medziagy savybes, sandarg bei detaliy
jungimo technologijas.

Pazanga siuvimo pramonéje leido drabuziy detales jungti lydant ar klijuojant [1]. Literatdroje
pateikiama vis daugiau alternatyviy jungimo budy: terminis klijavimas, adhezyvinis klijavimas ir
ultragarsinis susiuvimas (ang. thermal bonding, adhesive bonding, or ultrasonic seaming.) [2]. Sitliy
suvirinimas ultragarso pagalba [3], klijavimas [4] ir laminavimas yra gana placiai taikomi aprangos
elementy sujungimo metodai.

Aprangos pramon¢je detaliy jungimas taikant klijavimo technologija yra placiai paplites. Daug
gamintojy, ypaé¢ sporto, laisvalaikio, darbo aprangos, aksesuary bei vaikisky drabuziy gamintojali,
ieskodami alternatyvos tradicinei siuvimo technologijai renkasi klijavimo technologijg. Si
technologija dar yra vadinama ,,besiiile technologija“ (angl. sewfree).

Klijavimas - tai jungimo budas, kurj taikant dvi gaminio detalés, atsiradus adheziniam rySiui tarp
jungiamy medziagos sluoksniy, sujungiamos tarpusavyje [2].

Klijavimo technologija yra gaminio detaliy siuvimo technologijos alternatyva, placiai taikoma
avalynés, sportinés ir laisvalaikio aprangos gamybai. Gaminio detalés yra jungiamos specialiais
presais panaudojus termoplasting adhezine plévelg, kuri yra dedama tarp dviejy sujungiamy detaliy
sluoksniy ties kirptaisiais detaliy krastais [5].

Medziagy klijavimas yra santykinai nauja klijy panaudojimo sritis. Medziagy klijuotiniais junginiais
norint pakeisti jprastas sititines slitles, jie turi atitikti tam tikrus reikalavimus: didelj iSsluoksniavimo
stiprj, didel; atsparumg skalbimui ir valymui, nedaZyti medziagy ir iSvengti spalvos pakitimo,
nepakeisti medziagos pavirsiaus fakttiros, gerai praleisti org [6].

Taikant klijavimo technologija naudojamos adhezyvinés medziagos. Adhezyvai yra sintetinés arba
gamtinés kilmés klijuojancios medziagos, kurios dél savo lipnumo savybés gali sujungti jvairios
sudéties pluoStus. Adhezyvas prasiskverbia ir uzpildo medziagos pavirSiaus tarpus bei sukietéjes
sujungia detales tarpusavyje, suformuodamas stipry rysj tarp jungiamy pavirSiy [7].

Klijuojant tekstilés medziagas labai svarbus geras jy sukibimas. Pagal mechaninés adhezijos teorija,
Klijuotiniy junginiy stipris priklauso nuo dviejy pagrindiniy veiksniy: medziagos pavirSiaus
Siurk$tumo bei klijy koheziniy savybiy [8].

Klijjavimo technologija pagrista termoplastiniy adheziniy medziagy geb¢jimu iSsilydyti, veikiant
auksta temperattra. Paveikti temperattra iSsilyde klijai turi tolygiai pasiskirstyti tarp dviejy medziagy
sluoksniy, greitai suformuoti adhezinj / kohezinj rysj tarp jungiamy sluoksniy, o po to — greitai grjzti
] kietgjj buvj [9]. Kaitinama termoplastiné plévelé tampa lipni, minkSta ir prasiskverbia | medziagos
sluoksnius. Atvésusi sudaro stiprig siiilg. Tokiu biidu galima jungti ne tik atskiras drabuziy detales,
bet ir kitus dekoratyvius ar funkcinius elementus: kisenes, uztrauktukus, skirtingo dizaino dekoro
elementus, ir kt.
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Klijuotiniams sujungimams suformuoti gali biti naudojamos skirtingos zaliavos sudéties (polietileno,
nailono, poliesterio, poliuretano, ir kt.) adhezinés plévelés, kurios turi biti parenkamos atsizvelgiant
1 sujungiamy medziagy prigimtj ir savybes bei gaminio paskirtj.

Polietileno adhezinés plévelés gali biiti tatkomos akytiems ir neakytiems medziagy pavirSiams
sujungti, pvz., drabuziy ir kitos paskirties tekstilés gaminiy gamybai, pvz., laminaty, automobiliy
interjero elementy, baldy gamybai ar elektronikoje[10].

Nailono adhezinés plévelés dazniausiai naudojamos tekstilés medziagoms klijuoti, taip pat
siuvinétoms emblemoms priklijuoti, ir kt., pvz., naudojamos drabuziy ir kity tekstilés gaminiy,
avalynés, ar automobiliy interjero elementy gamybai poliuretano plévelés pasizymi atsparumu
dilimui, tempimui, skalbimui. Sios plévelés yra minkstos ir lanks&ios, labai atsparios smiigiams Jos
gali buti naudojamos drabuziy ir kity tekstilés gaminiy gamybai ar automobiliy interjero elementy

gamybai.

Poliesterio adhezinés plévelés naudojamos drabuziy ir kity tekstilés gaminiy, automobiliy, mediniy
baldy gamybai ar elektronikoje.

Adhezines medZiagas, skirtas aprangos gaminiy detaléms jungti, gamina trys pagrindiniai gamintojai:
,BEMIS Associates Inc., ,,Adhesive Films. Inc.“ ir ,,Framis Italia“[10, 11, 12]. Adhezines medZiagas
(Bemis SEWFREE® termoplastines poliuretano pléveles, ir kt.), skirtas klijuotiniams sujungimams
sudaryti, pirmoji sukaré ir pagamino ,,BEMIS Associates Inc.” jmoné. Imonés gaminamos adhezinés
medziagos gali biiti naudojamos drabuziy ir kity tekstilés gaminiy detaléms jungti [10]. Adheziniy
medziagy asortimentas platus, todél gali buti naudojamas jvairios zaliavos (pluostinés) sudéties
medziagoms jungti, atsizvelgiant j kiekvienai skirtingo artikulo plévelei gamintojo rekomenduojamus
presavimo rezimus: temperatiirg, trukme ir slégj. Taciau kadangi aprangos medziagy jvairove yra
labai didelé, gamintojo rekomendacijos ne visuomet garantuoja aukstg klijuotiniy junginiy kokybg.
Rinkoje galima jsigyti ir kity gamintojy, pvz., jmonés ,,Adhesive Films. Inc.*, gaminancios adhezines
medziagas (pvz., poliamido, poliolefilines, poliuretano, poliesterio, ir kt. zaliavos jvairias
termoplastines pléveles ir juosteles su arba be ,,neSanciojo medziagos sluoksnio), skirtas klijuoti
tekstilés medziagas, folijg, porolong, medzio, plastiko, metalo, ir kt. gaminius [11]. Imoné ,,Framis
Italia* gamina prekés zenkly ,,Noso* ir ,,Framilon* aukstos kokybés poliuretano pléveles, emblemas,
kitus priedus, skirtus aprangos pramonei. Si jmoné gamina ir technologinius jrenginius, skirtus
klijuotiniy junginiams suformuoti [12]. Taciau optimaliy klijavimo technologiniy parametry
parinkimas naudojant ir Sios jmonés gaminamas adhezines medziagas taip pat yra sudétingas
uzdavinys.

Norint uztikrinti stipry rysj tarp klijuojamy medZziagy turi biiti tinkamai parinkti klijavimo parametrai:
presavimo temperatiira, trukmé ir slégis. Termoplastinés plévelés lydymosi temperatiira turéty buti
ne per auksta, nes ji turi jtakos medZiagos matmeny stabilumui, spalvai ir medZiagos pavirSiui. Taciau
per zema temperatira gali jtakoti nepakankama klijuotinio sujungimo stiprumg [13, 14]. Temperatira
yra vienas 1§ svarbiausiy parametry, nes daro jtakg klijy virsmui i8 kieto biivio | klampiatakj biivj ir
sukuria palankias salygas jiems jsiskverbti | medziagos struktiirg. Taip pat biitina atkreipti démesj |
klijuojamy medziagy pluosting sudéti, kad aukStos temperatiros poveikis klijuojant nepakeisty
klijuojamy medZiagy struktiros ir savybiy. Nemaziau svarbi yra ir presavimo trukmé. Presavimo
trukmé ir temperatiira yra tarpusavyje susij¢ parametrai, todél keiCiant vieng is jy, turi biiti keiCiamas
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ir antrasis. Presavimo slégis turi biiti parinktas taip, kad tolygiai pasiskirstyty klijy sluoksnis visame
klijuotinés sitilés plote.

1.2. Klijavimo technologijos taikymas aprangos gamyboje ir klijuotiniy junginiu kokybés
vertinimas

Klijjavimo technologija gali biiti taikoma skirtingos sandaros ir pluostinés sudéties, pvz., poliesterio
ir poliamido su ar be poliuretano, medvilnés ir kt. tekstilés medziagoms sujungti.

Termoplastinés plévelés aprangos pramonéje yra naudojamos skirtingiems tikslams, pvz., kaip
papildoma priemoné sititiniy sitiliy sandarinimui (hermetizavimui). Hermetizavimas yra svarbus
siuvant vandeniui, orui ir kitoms medziagoms nelaidzius drabuzius. Hermetizuojama plévelémis,
pagamintomis i§ poliuretano, poliolefino, polivinilchlorido.

1 pav. ,,Framis Italia“ klijavimo technologija dekoruoto gaminio pavyzdys [15]

Adhezinémis plévelémis gali buti jungiamos drabuZzio detalés tarpusavyje taikant klijavimo
technologija, kuri pakei¢ia siuvimo technologija. Klijjavimo budu jungiant uztrauktukus prie
pagrindiniy detaliy pageréja gaminiy estetinis vaizdas, padidéja sudétingos formos kiSeniy
technologinio apdorojimo efektyvumas. Taikant klijavimo technologija nesudétingai ir kokybiskai
gali biiti prijungiamos ir labai sudétingy formy apdailos detalés. Todél yra didesnés galimybés mados
dizaineriams, saviraiskai kuriantiems naujus aprangos gaminius. Taip pat yra galimybé naudoti
termoplastiniy pléveliy detales, kurios yra skirtos dekoruoti gaminius (zr. 1 pav.).

Taikant klijavimo technologija, gaminys yra estetiSkas, lengvesnis ir glotnesniy sitliy uz siiitinj
gaminj, malonesnis lie¢iantis su zmogaus kiinu. Todél klijavimo technologija gerai tinka prie
zmogaus kiino priglundan¢iy gaminiy gamybai (Zr. 2 pav.).
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2 pav. ,,Victoria Secret” prekés Zenklo apatinés kelnaités, pagamintoas taikant klijavimo technologija [16]

Apatiniai aprangos gaminiai buvo pirmoji drabuziy asortimento grupé, kurioje buvo pritaikyta
klijavimo technologija. Klijy plévelés yra lankscios, todél klijuotinis junginys gali bati suformuotas
vientisas ir panaSaus tasumo kaip ir pagrindiné megztiné medZziaga. Klijuotiniai junginiai yra
minkStesni, lankstesni ir plonesni uz sitlinius junginius, todél jie geriau tinka komfortisky, prie
zmogaus kiino priglundanciy gaminiy gamybai.

Kai kuriais aspektais klijavimo technologija pranaSesné uZ siuvimo technologija [10, 17, 18]. Sitliniu
budu suformuotos siiilés gali biiti naudojamos tik akyty medziagy perdirbimui j siuvinius. Drabuziy
siuvimo metu adata pazeidzia dengtos ar laminuotos medziagos struktiirg ir pablogina drabuZzio
funkcines savybes — nelaiduma vandeniui ar kitam skysciui, ir kt. Tokiu atveju sitilés turi buti
papildomai sandarinamos, tam eikvojami papildomi kastai. Klijuojant nereikia derinti siuvimo sitly
ir jungiamy medZiagy spalvos. Tai sutaupo nemazai laiko renkantis priedus gaminiui. Be to, drabuzio
eksploatacijos metu siuvimo sitilai dévisi, jy kokybé¢ prastéja, mazéja jy stiprumas.

Klijuotinés sitilés yra stipresnés, atsparesnés skalbimui, ilgaamziskesnés uz siiiliniu bidu
suformuotas siiiles. Sility gaminiy sitlés dévejimo metu gali suirti, i$slysti ir pan. Sitlés gali
deformuotis skalbiant.

»Besiilés* technologijos pagalba suformuojamas adhezinis rySys tarp skirtingy sintetiniy medziagy
sluoksniy. Drabuzis, pagamintas taikant klijavimo technologija, dazniausiai yra lengvesnis nei
naudojant siditines sitles [19].

Klijuotiniai junginiai yra kur kas lankstesni nei jprastos sititinés siiilés, taip pat $i technologija leidzia
gaminti lengvesng sportines apranga, iSsprendzia nelaidumo garams ir vandeniui problemas.
,Besitle* technologija jmonéms padeda gaminti kokybiskesne apranga, tuo paciu sumaZzinant laiko
ir darbo kastus, reikalingus galutiniam produktui pagaminti [20].

Taikant klijavimo technologija medziagos pluostiné sudétis daro jtaka technologiniy parametry
parinkimui, ta¢iau medziagos pluostiné sudétis neturi jtakos sititiniy sitiliy technologiniy parametry
parinkimui.

15



Klijuotiniy siiiliy ir gaminio elementy storis mazesnis uz siiitiniy. Tod¢l klijuotiniu bidu pagaminty
gaminiy komfortas didesnis [10]. Taikant klijavimo technologija maziau aktuali sitliy rauksléjimosi
problema, kuri daznai iskyla taikant siuvimo technologija.

Nepaisant anksciau paminéty klijavimo technologijos pranasumy palyginti su siuvimo technologija,
klijavimo technologija turi ir tam tikry trikumy, pvz., negalimas dekoravimo peltakiais buidas,
junginiy defektus sudétingiau iStaisyti, reikia aukstos kvalifikacijos, specialiai mokyty darbuotojy,
sudétingas optimaliy technologiniy parametry parinkimas, ir kt. [2].

Apibendrinus aptartus siuvimo ir klijavimo technologijy pranasumus ir trikumus matyti, kad
klijuotiniai junginiai pasizymi dideliu stiprumu ir atsparumu dildymui. Klijuotiniy junginiy
eksploatacijos laikas yra ilgas, o susility sitilais - trumpesnis. Gaminys su klijuotiniais junginiais
gaminamas trumpiau, o jo dizainas yra labai vientisas, i$skirtinis, minimalistinis. Ir taikant klijjavimo
technologija, ir taikant siuvimo technologija galima dekoruoti gaminj.

Vertinant klijuotiniy sujungimy kokybe atsizvelgiama ] tokias savybes Kkaip: stiprumas,
i$sluoksniavimo stipris, estetinis vaizdas, lankstumas, pralaidumas orui, ir kt.

V. Daukantien¢ ir G. Vadeiké tyré 7 megztiniy medziagy, sudaryty i§ skirtingo kiekio poliesterio ir
elastano pluosty, pralaiduma orui palyginant tradicing siuvimo technologija su klijavimo technologija
[21]. Tyrime buvo nustatyta, kad klijuotiniy sujungimy pralaidumas orui buvo mazesnis, nei sitiliniy
junginiy.

7. Jakub&ioniené ir V. Masteikaité istyré medziagy klijuotiniy sujunginimy stipruma kei¢iantis
klijavimo temperatiirai [22]. Tyrime nustatyta, kad kuo aukstesné klijavimo temperatiira, tuo didesnis
sitiliy stiprumas, taciau esant per aukstai temperaturai klijai jsiskverbia per daug ir siiilés stiprumas
mazeja. Esant per zemai temperatiirai, adhezinés plévelés juostelés klijai nepakankamai jsiskverbia
apatinj junginio sujungimo sluoksnj, ir siiilés stiprumas mazéja. Tyrime teigiama, kad didziausias
siilés stiprumas gaunamas esant 180°C temperatiirai ir presuojant 10 sekundziy. Optimalis
parametrai klijy plévelés fiksavimui yra 160°C temperatiira ir 10 s trukmé, o atskiry gaminio detaliy
sluoksniy suklijavimui - 180 °C ir 30 s, atitinkamai.

G. Busiliené su bendraautoriais i$tyré megztiniy medziagy ir jy klijuotiniy sujungimy elgseng esant
dviaSiam tempimui pries ir po varginimo [23]. Tyrime buvo nustatyta, kad naudojant didesnio tagsumo
termoplasting plévelg varginimo jtaka yra didesn¢, pasirenkant maziau tgsig termoplasting plévele -
mazesné. Remiantis tyrime gautais rezultatais, buvo padaryta iSvada, kad klijuotiniy sujungimy
elgsena priklauso nuo megztiniy medziagy deformacijos anizotropijos ir termoplastiniy pléveliy
tasumo. Taip pat buvo gauta i§vada, kad megztinés medziagos kryptis reikSmingos jtakos klijuotiniam
sujunginimui nesudaro.

v —

standuma [24]. Klijavimui buvo pasirinkti parametrai: 170°C temperatiira ir 30 s trukmé. Tyrimui
buvo pasirinktos penkios skirtingos medZiagos, taip pat buvo naudojamos trijy skirtingy storiy
termoplastinés plévelés. Buvo nustatyta, kad klijuotiniy sujungimy standumas yra didesnis uz
pasirinkty klijavimui medziagy standuma. Taip pat nustatyta, kad pasirinktas klijavimo rezimas buvo
tinkamas daugumos pasirinkty medziagy klijuotiniams sujungimams formuoti. Kai kurioms
medziagoms sitiloma pasirinkti plonesnes termoplastines pléveles, nes sanklija triko per medziagy
bandinius, o ne per sitles.
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G. Mikalauskaité ir V. Daukantiené¢ atliko presavimo temperatiiros ir laiko jtakos klijuotiniy
sujunginimy stipriui tyrimg [25]. Tyrime buvo nustatyta, kad presavimo trukmés ir temperatiiros jtaka
klijuotiniy junginiy stipriui priklauso nuo medziagos strukttiros. Taip pat nustatyta, kad didéjant
presavimo temperatiirai, klijuotiniy junginiy stipris mazéja.

ISsluoksniavimo greicio jtakos megztiniy medziagy ir audiniy klijuotiniy junginiy stipriui tyrime G.
Mikalauskaité ir V. Daukantiené nustaté, kad klijuotiniy junginiy stipris priklauso nuo medziagos
struktiros, i$sluoksniavimo greicio, termoplastinés plévelés storio [26]. W1 audinio didziausias
iSsluoksniavimo stipris — 3,479 N/mm gautas naudojant storesne¢ termoplasting plévelg (storis — 1,270
mm) ir taikant 100 mm/min iSsluoksniavimo greitj. K1 megztinés medziagos klijuotiniy junginiy
didziausia iSsluoksniavimo stiprio verté — 6,088 N/mm buvo gauta naudojant plonesn¢ termoplasting
plévelg ir taikant 50 mm/min iSsluoksniavimo greit;.

1.3. Literatiiros apZvalgos apibendrinimas, projekto tikslo ir uZdaviniy formulavimas

Pastaruoju metu jungimo siilais technologija vis dazniau keicia klijavimo technologija. Neéra
pakankamai atlikta tyrimy Sia tematika, todel sudétinga pasirinkti tinkama medZiaga, jos kryptj
detalése. Taip pat yra galimybé vartotojui klijavima atlikti namy sglygomis, tac¢iau informacijos
analizuotoje literatliroje nerasta. Todél Sio darbo tikslas — sukurti unikalia, nesudétingos
konstrukcijos glaustinukiy kolekcija, kurios atskiry gaminiy modeliniai ypatumai biity jgyvendinti
taikant skirtingas dekoro elementy medziagas ir klijuotiniy junginiy sudarymui naudojama
technologinj jrenginj, bei pasitlyti kolekcijos pardavimo koncepcija, akcentuojant sukurtos
individualizuotos mados kolekcijos pridétine verte vartotojui.

Tikslui jgyvendinti keliami Sie uzdaviniai:

— Sukurti individualizuota, nesudétingos konstrukcijos glaustinukiy kolekcija, sudarytg i$
penkiy gaminiy modeliy.

— Parinkti aukstos kokybés megzting medziaga, tinkama glaustinukiy gamybai, bei medziagas,
tinkamas glaustinukéms dekoruoti.

— Ivertinti dekoro medziagos krypties klijuotiniame junginyje jtaka klijuotiniy junginiy
iSsluoksniavimo stipriui.

— Palyginti su pramoniniu presavimo jrenginiu ir buitiniu lygintuvu sudaryty glaustinukés
megztinés medziagos ir dekoro medziagy klijuotiniy junginiy kokybe.

— Pasiiilyti sukurtos glaustinukiy kolekcijos pardavimo koncepcija, akcentuojant galimybe
paciam vartotojui keisti mados kolekcijos gaminiy iSorinj vaizda.
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2. Individualizuotos glaustinuliy kolekcijos ,,Savitas“ poreikis, vystymas ir techninis
jgyvendinimas

2.1. Kolekcijos ,,Savitas“ poreikis

Siuo metu rinkoje glaustinukés yra labai populiarios, nes tai — labai patogus ir praktiskas drabuzis
moters garderobe. Lietuvoje yra keletas kuiréjy, kurios pozicionuoja save glaustinukiy rinkoje. ,,Goda
Aljjeva Design [27] kuria glaustinukes ryskiai miesto asmenybei. Akcentuojama, kad glaustinukés
yra skirtos miesto moteriai ar merginai ir yra tinkamos pasipuosti bei leisti laisvalaikj. Vyraujancios
spalvos — ryskios, labai ekspresyvios. Dominuoja pieSiniai, rastai, komiksy motyvai. Medziagos —
poliesterines.

»Provocateur” drabuziy linijos kiiréja Radvilé Labutyté taip pat pozicionuoja save glaustinukiy
rinkoje [28]. Pagrindinis dizainerés kolekcijy motyvas — aplankytos 3alys. Salies individualumas
iSreikStas gamtos, urbanistiniais, etnografiniais motyvais. Pagrindinés medZiagos — jvairiy rusiy
poliesterinés.

Vienas i§ populiariausiy dizainerés Agnés Kuzmickaités modeliy — glaustinukés [29]. Dizainerés
modeliai iSsiskiria subtiliomis ir moteriSkomis detalémis bei dailiai priglunda prie zmogaus kiino.
Vyrauja marinistiniai, etnografiniai, gamtos, drugeliy motyvai. Drugelis — tarsi vizitiné dizainerés
kortelé. Dizainere¢ kurti jkvepia kasdieniai aplinkos dalykai, idéjos, iSreiSkiamos per paprastus, gerai
pazjstamus objektus. Mados namy identitetas grindziamas logotipy ir egzistuojanciy objekty
integravimu ] kiirybg. Per Siuos objektus dizaineré Agné Kuzmickaité iSreiskia savo idéjas.

Individualaus gaminio pageidaujan¢iam vartotojui rinkoje sitilomas dekoravimas, taikant
spausdinimo ant tekstilés medziagy technologija. Placiai paplitusi tiesioginé spauda ant marskin¢liy.
Si spauda atlickama tiesiogiai ant marskinéliy ar kitos tekstilés, nenaudojant pléveliy ar transfery.
Sios spaudos privalumas — nedideli gamybiniai kiekiai. Taip pat paplitusi termo spauda ant tekstilés,
Siuo spaudos biidu spaudziami logotipai ir jvairlis uzrasai ant marskinéliy, numeriai ant sportiniy
marskinéliy bei aprangy. Silkografiné spauda ant tekstilés tai biidas tinkamas naudoti marginant
didesnio vienodo dizaino tirazo marskin¢lius, polo marskinélius, dzemperius, drabuziy iskarpas,
darbo riibus, skareles, krepsius, tekstilinius maiselius, lipdukus ir kt. Silkografiniai dazai pasizymi
spalvy sodrumu, blizgesiu, atsparumu iSorés poveikiui, jais gali biiti iSgaunamas jvairaus storio
reljefas. Galima atspausdinti ne tik labai tikslius linijinius atvaizdus, bet ir daugiaspalvius pieSinius,
taip pat yra galimybé uZzsisakyti gaminj su originalaus dizaino siuvinétu elementu [30]. Tokiy
gaminiy gamyba atliekama specializuotose vietose.

[Sanalizavus modelius — analogus esancius rinkoje, nepavyko rasti glaustinukiy kiiréjy, kurie galéty
pasiiilyti individualizuotus glaustinukiy modelius su vartotojui pritaikyta klijavimo technologija.

2.2. Kolekcijos modeliy meniniai ir techniniai eskizai

Siuolaikingje visuomeng¢je kiekvienas Zmogus nori ir turi biiti savitas. Kiekvienas nori issiskirti,tapti
atpazjstamas ir pastebétas. Biti savitam ir i$skirtiniam — tai yra stilius. Kiekviena moteris gali tapti
stiliaus ikona, reikia tik pazvelgti j savo asmenybe 1§ vidaus, aklai nesivadovauti vyraujan¢iomis
mados tendencijomis.

Moters individualus pareiSkimas, protestas, manifestas, iSpazinimas, teigimas, konstatavimas,
praSymas, jZzadas, paaiSkinimas, paneigimas, tikéjimas, pripazinimas — tai sinonimai, kurie gali tilpti
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ant Svaraus popieriaus lapo — juodos glaustinukés. Glaustinuke moteris gali iSreiksti savo jausmus,
parodyti visuomenei juos be Zodziy, kuriuos kartais sudétinga iStarti.

Tai glaustinukiy kolekcija, atitinkanti kiekvienos moters charakterj ir leidzianti susitapatinanti su ja.
Tai lyg antroji moters oda. Ir pareiSkimas. PareiSkimas be zodziy, su uzrasu ir moters Sypsena.

Kolekcija sudaro 5 skirtingi glaustinukiy modeliai, kuriuos vienija panasi glaustinukés konstrukcija,
bet skiria skirtingi dekoro medziagy sprendimai (2.2 pav.). Kiekvienas modelis pasittas i$ kokybiskos
juodos megztinés medziagos. Pasirinkta viena medziaga simbolizuoja visy miisy vienoduma.
Modeliai pritaikyti prie moters figtros tipo, jos pomeégiy, mety laiko. Parduodant glaustinukés
kompektuojamos su dézutémis, kuriose — raidés. Galima pasirinkti jvairios spalvos, faktiiros,
medziagiskumo raides. Kiekviena raidé paruosta su priklijuota termo-adhezine plévele. Raides
galima tvirtinti namy salygomis su buitinés paskirties lygintuvu.

Pirmasis kolekcijos modelis M1 — glaustinuké ovalia kaklo iskirpte, prigludusiomis rankovémis.
Pavyzdiniame modelyje klijavimo technologija pritvirtintos dekoro elemento raidés, i§ kuriy
sudéliotas zodis LAUGH (liet. juoktis). Modelis bus parduodamas be priklijuoty raidziy, raidés
klijuojamos tik pavyzdyje (zr. 4 pav., b).

Antrasis kolekcijos modelis M2 panaSus | pirmajj, taciau Siek siauresne ovalia kaklo iskirpte.
Pavyzdiniame modelyje klijjavimo technologija pritvirtintos dekoro elemento raidés, i§ kuriy
sudarytas zodis TRUST (liet. pasitikéjimas). Modelis bus parduodamas be priklijuoty raidziy, raidés
Klijuojamos tik pavyzdyje (zr. 4 pav., b).

Treciasis kolekcijos modelis M3 — glaustinuké ovalia kaklo iSkirpte be rankoviy. Kaklo ir rankoviy
sitilés apdirbtos specialia 209 klasés rankinio dygsnio tipo masina (pagal standarta ISO 4915:2001
[31]), siekiant iSgauti prabangesnj efekta (zr. 3 pav.). Pavyzdiniame modelyje klijavimo technologija
pritvirtintos dekoro elemento raidés, i$ kuriy sudéliotas Zodis LIFE (liet. gyvenimas). Modelis bus
parduodamas be priklijuoty raidziy, raidés klijuojamos tik pavyzdyje (zr. 4 pav., b).
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|
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|

|

|

3 pav. 209 klasés rankinio dygsnio tipo schema [31]

Ketvirtasis kolekcijos modelis M4 panasus | trecigji, taCiau pasizymi trikampe kaklo iskirpte. Jis taip
pat dekoruotas 209 klasés rankinio dygsnio tipo (pagal standartg ISO 4915:2001 [31]) sialémis.
Pavyzdiniame modelyje klijavimo technologija pritvirtintos dekoro elemento raidés, i§ kuriy
sudéliotas zodis LIVE (liet. gyventi). Modelis bus parduodamas be priklijuoty raidziy, raidés
klijuojamos tik pavyzdyje (zr. 4 pav., b).
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Penktasis kolekcijos modelis M5 — glaustinuké kvadrato formos iskirpte, su Siek tiek nuleista peciy
linija. Pavyzdiniame modelyje priklijuotos dekoro elemento raidés, i$ kuriy sudéliotas Zodis SORRY
(liet. atsiprasau). Modelis bus parduodamas be priklijuoty raidziy, raidés klijuojamos tik pavyzdyje
(zr. 2.2 pav., b).

4 pav. Glaustinukiy kolekcijos ,,Savitas* modeliy meniniai (a) ir techniniai (b) eskizai
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2.3. Glaustinukiy kolekcijos pagrindinio gaminio techninis jgyvendinimas

Ivertinus kastus glaustinukiy konstravimo paslaugos uzsakomos jmonéje UAB ,,Zonada“. Visuose
nesudétingos konstrukcijos kolekcijos modeliuose atsisakyta jsiuvy, daug skaidymo siiiliy, modelis
labai ,,Svarus®“. Siuvamas su specialia megztinéms medziagoms siiiti skirta grandininio dygsnio
susiuvimo-apsitléjimo masina Yamato YA6020H-YS5DF/K2C (zr. 5 pav.).

5 pav. Siuvimo masina Yamato YA6020H-Y5DF/K2C

Glaustinukés kaklo i§émy, rankoviy apacios krastai apsiiiti ploksSciasitile masina Yamato VF2303-
156M-21 (zr. 6 pav.). Kojy i$émy krastai taip pat apdoroti plos¢iasitile masina, taciau j kraSty palanka
isiiita elastiné juostelé.

6 pav. Ploks¢iasiulé siuvimo masina Yamato YA6020H-Y5DF/K2C

Glaustinukés apacia susegama specialia sutazine juostele su spaudémis (zr. 7 pav.).
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7 pav. Sutazinés juostelés su spaudémis pavyzdys. Tiekéjas — Fashion Resourses Paris [32]

Juostelé gaunama i$ tiekéjo su pritvirtintomis spaudémis. Reikalingas juostelés ilgis atkerpamas ir
prisiuvamas prie glaustinukés uzsegimo vietos. Juosteliy su spaudémis prisiuvimui naudojama
BROTHER INDUSTRIES, LTD. S-7000DD-403 saudyklinio dygsnio siuvimo masina (Zr. 8 pav.)

8 pav. Siuvimo masina BROTHER INDUSTRIES, LTD. S-7000DD-403

Vidingje gaminio puséje, ties liemens iSpjova prisiuvamos tekstilinés gaminio priezitiros etiketés,
dydzio etiketé. Planuojama, kad priklijuojama prekés zenklo etiketé ant iSorinés nugaros detalés pusés
(zr. 9 pav.). Sios etiketés bus uzsakomos jmonéje UAB ,,3T- Transfers technologies for textile,
pritvirtinamos su pramoniniu presavimo jrenginiu pagal gamintojo nurodymus (trukmé — 20 s,
temperatiira — 160 T °C).

9 pav. Transferos tipo firminés etiketés iliustracija
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2.4. Glaustinuliy kolekcijos dekoro elementy techninis jgyvendinimas

Planuojama kaip atskirg gaminj parduoti klijuojamus glaustinukiy dekoro elementy rinkinius. [sigijes
rinkinio déZut¢ su abécélés raidémis, skirtomis klijuoti ant glaustinukés, vartotojas taip pat gaus
pridéta instrukcija, kurioje bus nurodyta, kokios temperatiiros ir kiek laiko reikéty spausti lygintuva
siekiant tinkamai priklijuoti dekora.

10 pav. Tekstilés pjovimo lazeris XB1060-100W CO2 [33]

Raidés i$ dekoro medziagos iSpjaunamos lazeriu, jy krastai papildomai neapdirbami. Planuojama
naudoti XB1060-100W CO2 lazerines graviravimo-pjovimo stakles, skirtas tekstilei (zr. 10 pav.).
Siuo lazeriu galima i§pjauti ir graviruoti jvairias formas i§ tokiy medZiagy kaip mediena, fanera, MDF
ploksteé, akrilas, tekstilé, stiklas, oda, kartonas, guma, kamstiné medziaga, folija, stiklo pluostas, ir kt.
Lazerio tikslumas ir galimybé per trumpa laiko tarpa atlikti daug operacijy sumazina raidZiy iSkirpimo
kastus. Raudonasis tasko indikatorius, sumontuotas ant lazerio galvutés, rodo tikslig lazerio spindulio
vietg, leidziancig optimaliai naudoti medziagg apdorojimo metu. Todél tai sumazina dekoro medziagy
sunaudojama kiek].

11 pav. Siiilomo glaustinukés dekoro raidés pavyzdys
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Raidéms naudojamos keturios skirtingos aprangos medziagos (zr. 1 lent.). Ant raidziy blogosios
pusés kolekcijos ,,Savitas* gamintojo priklijuota adheziné juostelé (presavimo temperatiira — 110 °C;
presavimo trukmé — 10 s) su apsauginiu popieriaus sluoksniu, kurj vartotojas turés nuimti pries
klijuodamas dekorg namy salygomis. Raidziy Sriftas sukurtas projekto autorés (zr. 11 pav.). Raidziy
dydis — 50 x 50 mm.
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3. Tyrimo objektai ir metodika
3.1. Tyrimo objekty parinkimo pagrindimas ir jy charakteristikos

Tyrimams buvo parinkta glaustinukiy gamybai tinkama kokybiska megztiné medziaga M1, bei
keturios aprangos medziagos, skirtos glaustukiy dekoravimui (audiniai: A1, A2, Z1 ir natiirali oda
01), kuriy charakteristikos pateiktos 1 lentel¢je.

Audiniy ir megztinés medziagos storis nustatytas su stormaciu J-40-T (gamintojas —,,Louis Schopper
Leipzig™). Prispaudimo disko plotas — 20 cm2. Prispaudimo slégis — 1 kPa.

Odos storis nustatytas su stormaciu J-40-L (gamintojas — ,,Louis Schopper Leipzig®). Prispaudimo
disko plotas — 0,785 cm2. Prispaudimo slégis — 49,1 kPa.

Medziagy storis yra matuojamas penkiose skirtingose medZiagos vietose. Nustatyta storio verté yra
5 bandiniy storio matavimo aritmetinis vidurkis. Santykiné matavimo paklaida kito 1,03-2,73%
ribose.

Tekstilés pavirSiniam tankiui nustatyti buvo naudojamos svarstykles ,,Kern&Sohn* EG420-3NM,
sverian¢ios 0,01 g tikslumu. Bandiniy skaicius grupéje — 5. Santykiné matavimo paklaida kito 1,4-
4,3 % ribose.

Medziagy tankumo koeficientas nustatytas pagal standartg LST EN 1049-2: 1998 [34]. IS kiekvienos
pasirinktos medziagos buvo iskirpti penki 100x100 mm2 dydZzio bandiniai skirti metmeny/stulpeliy
ir ataudy/eiluciy sitly tankumui nustatyti.

Tyrimo objektai pries bandymus buvo iSlaikyti ne maziau kaip 24 valandas kondicinése salygose
pagal standartg LST EN ISO 139: 2005 [35]. Aplinkos santykinis drégnis ¢ buvo (65 + 2) %.
Temperatiira T buvo (20 + 2)°C.

1 lentelé. Tyrimo objekty charakteristikos

Pluostine Pynimo . PavirSinis Tankumas, .
Kodas sudétis/zaliava, % | tipas Storis, mm tankis, g/m® | cm? Apdaila
Megzting Lygusis y
medzings | ML 90 VI, 10 EL ersinis 1,0740,02 | 322,8+0,1 | 22 (A) Dazyta
20 (M)
78 PES, 20 VI, Ruozelinis N
Audiniai | AL 2 EL n 0,54+0,01 | 277,4+0,0 | 31(A) Dazyta
28 (M)
A2 | 9dvilna, Diagonalinis | 1,6240,01 | 3954401 | 22 (A) Dazyta,
5 kasmyras Siausta
19 (M)
. Dazyta,
Z1 100 PES Interlokinis | 1,2240,03 | 273,240,1 19 (A) dekoruota
17 (M) zvyneliais
Oda 100 3
o1 natiirali vergelio - 0,61£0,02 | 72,4+0,0 - Dazyta, su
Oda Ipjovomis

Pastaba: PES — poliesteris; VI — viskozé, EL — elastanas; A — ataudy; M — metmeny.
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3.2. Klijuotiniy junginiy technologija ir bandiniy paruoSimas

Ivertinus sukurtos originalios glaustinukiy kolekcijos ,,Savitas* i§skirtinj pozymj — galimybe paciam
vartotojui keisti gaminiy esteting iSvaizda, pasirenkant skirtingus dekoro elementus glaustinukéms,
pagamintoms 1§ tos pacios pagrindinés medziagos, pagrindinés megztinés medziagos M1 kryptis
eksperimentiniuose Kklijuotiniuose junginiuose buvo ta pati visais atvejais — kilpy stulpeliy kryptis.
Remiantis aprangos projektavimo ir technologijos Ziniomis Sia Kryptimi orientuojama pagrindiné
(ilginé) gaminio detaliy kryptis sukerpant/supjaunant detales.

Dekorui parinkty medziagy (A1, A2, Z1) juosteliy formos bandiniai buvo kerpami ir metmeny, ir
ataudy kryptimis, o odos (O1) — tik jpjovy kryptimi.

Bandiniy-juosteliy, skirty klijuotiniams junginiams sudaryti, matmenys buvo Sie: 80 mm ilgis ir
20 mm plotis (12 pav.).

Medziagos sluoksniai

20 mm

50 mm

80 mm

S mm

Adheziné plévelé

12 pav. Klijuotinio junginio bandinio paruosimo schema

Du medziagy sluoksniai klijuotiniame junginyje buvo suklijuojami naudojant termo-adhezing
poliuretano juostele kurios matmenys buvo Sie: 50 mm ilgis ir 8 mm plotis (12 pav.). Termo-
adhezinés poliuretano juostelés charakteristikos pateiktos 2 lenteléje.

2 lentelé. Termo-adhezinés plévelés charakteristikos

Zaliavos . Plévelés Popieriaus Adhezinio sluoksnio lydymosi
Kodas L. Storis, mm _ .
sudétis, % temperatiira Ta, °C

pavirSinis tankis, g/m?
PL 100 PU 0,175 0,210 90 90-100

Pastaba: PU — poliuretanas.

I§ dekoro medziagy (A1, A2, Z1 ir O1) iskirpti bandiniai medZiagos blogaja (i§virk§¢iaja) puse Zemyn
déti ant megztinés medziagos (M1) gerosios pusés, nes kolekcijoje numatyta galimybé vartotojui
paciam pasirinkti ir prisiklijuoti dekoro elementus ant jau pasitito gaminio — glaustinukes.

Klijuotiniai junginiai sudaromi naudojant du technologinius jrenginius: buitinés paskirties lygintuva
ir pramoninj presavimo jrenginj (zr. 13 pav.).
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a b

13 pav. Klijuotiniams junginiams sudaryti naudoti technologiniai jrenginiai: a — buitinés paskirties
lygintuvas [36]; b — pramoninis presavimo jrenginys [37]

Pirmame klijuotiniy junginiy sudarymo etape, termo-adheziné plévele su silikoniniu popieriumi
virSuje dedama ant M1 megztinés medziagos juosteliy gerosiosios pusés, taikant 3 lenteléje nurodytus
technologinius parametrus.

3 lentelé. Klijuotiniy junginiy suformavimo technologiniai jrenginiai ir parametrai

Technologiniai Pramoninis presavimo jrenginys Buitinés paskirties lygintuvas
parametrai 1 etapas 2 etapas 1 etapas 2 etapas
110 160 110 160

Temperatiira, T °C

Trukmé t,s 10 20 10 20

zmogaus, kurio masé apie 60 kg rankos

Slegis p, kPa 49 kPA Lo
vidutinis slégimu
Gamintojas — Stirovap Gamintojas — ,,Philips®.
Technologinio jrenginio Modelis —857/TR i Moqe!is - GC 1820
technines charakteristikos Presavimo temperatiira — 0-200T °C Lyginimo temperattira — 0-160 T °C
Presavimo trukmé — 0-99 s Plokstumy matmenys - 11,5 x 13,6

Plokstumy matmenys — 120 x 48 cm

Atvésus iSsilydziusiam adhezyvui ir jam sukietéjus, nulupamas apsauginis silikoninis popieriaus
sluoksnis. Antrajame etape ant M1 megztinés medziagos juosteliy su adhezine plévele virSaus bloggja
(iSvirkscigja) dekoro medziagos puse zemyn dedamos dekoro medziagy juostelés. Sudarant
Klijuotinius junginius abiejy medziagy sluoksniy padétis bandiniuose i$laikoma ta pati. Ir pramoniniu
presavimo jrenginiu, ir buitinés paskirties lygintuvu 18 virSaus slégiu veikiamas virSuje esantis dekoro
medziagy juosteliy sluoksnis, taikant 3 lenteléje nurodytus technologinius parametrus, kurie buvo
parinkti atsizvelgiant j kity tyréjy publikuotus mokslinius darbus [21,25].

3.3. Klijuotiniy junginiy iSsluoksniavimo stiprio tyrimo metodika

Medziagy klijuotiniy junginiy iS$sluoksniavimo stiprio tyrimui buvo naudota kompiuterizuota
tempimo masina H10 KT (Tinius Olsen) (zZr. 14 pav.).
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Vertinant dekoro medziagy krypties ir technologinio jrenginio tipo jtaka aprangos medZiagy
klijuotiniy junginiy i$sluoksniavimo stipriui buvo nustatomas tas pats ir lygus 50 mm/min bandiniy
iSsluoksniavimo greitis. Klijuotiniy junginiy iSsluoksniavimo metu buvo uzraSomos bandiniy
iSsluoksniavimo kreivés ir automatiskai apskai¢iuoamos issluoksniavimo stiprio Fs vertés (N/mm).

4
. A

14 pav. H10 KT tempimo masina

Kiekvienos bandiniy grupés vidutinei iSsluoksniavimo stiprio vertei nustatyti buvo bandomi 5-
6 elementarieji bandiniai. Santykiné matavimo paklaida kito 8,79-18,31 % ribose.
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4. Tyrimo rezultatai ir jy aptarimas

4.1. Glautinukiy dekoro medZziagos krypties klijuotiniame junginyje ir technologinio jrenginio
jtaka klijuotiniy junginiy iSsluoksniavimo stipriui

Vertinant dekoro medziagos krypties ir klijavimo jrenginio jtakg klijuotiniy sujungimy kokybei buvo
atlickamas klijuotiniy junginiy i$sluoksniavimo bandymas, kurio metu pirmiausia buvo
registruojamos tipinés klijuotiniy junginiy issluoksniavimo kreivés (zr. 15 pav., 16 pav., 17 pav. ir 18
pav.) bei i$ jy apskai¢iuojamos iSsluoksniavimo stiprio vertés (zr. 19 pav. ir 20 pav.).
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15 pav. Tipinés bandiniy, suklijuoty presu, iSsluoksniavimo kreivés visiems ilginés krypties dekoro
medziagy atvejams

15 paveiksle matyti, kad klijuotinis junginys su dekoro medziaga Z1 pasizymi didZiausiu
iSsluoksniavimo jégos svyravimu, todél galima teigti, kad Sie klijuotiniai junginiai buvo
netolygiausiai suklijuoti naudojant presg. Dél pakankamai didelio virSutinio bandinio medziagos
sluoksnio storio jis galéjo netolygiai jkaisti ir juostelés klijy sluoksnis nepakankamai jsiskverbé |
medziagos sluoksnius. Taip pat tam gal¢jo turéti jtakos zvyneliais dekoruotos medziagos reta
pagrindinio sluoksnio struktiira. Maziausia jégos svyravimo amplitude pasiZymi klijuotinis junginys,
suformuotas su dekoro medziaga O1. Tai parodo, kad klijai gerai jsiskverbé | megztinés medZiagos
ir odinj bandinio sluoksnj, sukibimas yra tolygus. ISsluoksniuoty klijuotiniy junginiy, suformuoty
pramoniniu presavimo jrenginiu, vaizduose matyti, kad klijuotiniuose junginiuose su dekoro
medziaga O1 adheziné plévelé liko ant odos bandinio sluoksnio, taciau klijai jsiskverbé ; megzting
medziagg (Zr. 5 lentelg). Klijuotinio junginio su dekoro medZiaga A2 bandinio i§luoksniavimo kreives
jégos svyravimo amplitudé yra didesné nei klijuotinio junginio su dekoro medziaga O1. Klijuotinis
junginys su dekoro medziaga A1l pasizymi vidutiniu iSsluoksniavimo jégos svyravimu.
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16 pav. Tipinés bandiniy, suklijuoty presu, iSluoksniavimo kreives visiems skersinés krypties dekoro
medziagy atvejams

Maziausiu jégos svyravimu skersinés krypties bandiniuose, klijuotuose presu, pasizymi klijuotinis
junginys su dekoro medziaga A2 (zr. 16 pav.). Tai parodo, kad klijai gerai jsigéré  apatinj ir virSutinj
bandinio sluoksnius, klijuotinis junginys susiklijavo tolygiai. Klijuotiniy junginiy, suformuoty
presavimo jrenginiu vaizduose matyti, kad skersinés krypties klijuotiniuose junginiose su dekoro
medziaga A2 klijai ir plévelé liko ant megztinés medziagos, taciau klijy liekany matyti ant dekoro
medziagos (zr. 5 lentelé). Tai parodo, kad klijai jsiskverbé j abi klijuotiniy junginio medziagas
tolygiai ir pakankamai giliai. Didziausias jégos amplitudés svyravimas pastebimas klijuotinio
junginio su dekoro medziaga Z1. Matyti ta pati tendencija kaip ir klijuotiniuose junginiuose su ilginés
krypties dekoro medziaga Z1, klijuotinis junginys i$sisluoksniavo netolygiausiai. Galima daryti
prielaida, kad per virSutin} medziagos sluoksnj, siuvinéta zvyneliais, klijy sluoksnis nepakankamai
jkaitinamas ir dél to klijai nejsiskverbia. Siuo atveju reikéty didinti temperatiira ir presavimo trukme.
Klijuotinio junginio su dekoro medziaga Al iSsluoksniavimo kreivé yra netolygi, j€gos svyravimo
amplitudé yra didelé. Tai parodo, kad sukibimas yra netolygus.

Ilginés krypties klijuotiniy junginiy, sudaryty buitiniu lygintuvu, iSsluoksniavimo kreivés rodo (17
pav.), kad klijuotinio junginio su dekoro medziaga Al, iSsluoksniavimo jégos svyruoja, sukibimas
netogus. Tai gali salygoti nevienodas klijuojamy medziagy jkaitimas klijuojant buitiniu lygintuvu.
Klijuotinis junginys su dekoro medziaga Z1 issiskiria dideliu i§sluoksniavimo jégos svyravimu. Tai
parodo, kad klijai junginyje yra isiskverbe¢ netolygiai. Klijuojant lygintuvu Zzmogaus spaudimo jéga
veikia i§ virSaus, todél galima teigti, kad taikoma temperatiira yra nepakankama tolygiai jkaitinti
zvyneliais dekoruota medziaga, ir klijjai neiSsilydo bei nejsiskverbia ; medZiagos sluoksnius.
Klijuotinio junginio su dekoro medziaga O1 tipiné iSsluoksniavimo kreivé parodo, kad junginio
i$sluoksniavimo jégos svyravimai yra nedideli, klijai pasiskirsté tolygiai. ISsluoksniuoty klijuotiniy
junginiy, suformuoty buitiniu lygintuvu, vaizduose matyti, kad daugumoje junginiy adheziné plévelé
su klijais liko ant bandinio odos sluoksnio ir tai parodo, kad klijai tolygiai prasiskverbé j paSiausta
junginio odos blogaja pus¢. Klijuotinio junginio su dekoro medziaga A2 iSsluoksniavimo kreivé
parodo, kad jégos svyravimo amplitudé yra maziausia i$ visy ilginés krypties klijuotiniy junginiy,
suklijuoty naudojant presa. Galima teigti, kad A2 junginys susiklijuotas tolygiausiai.
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17 pav. Tipinés bandiniy, suklijuoty buitiniu lygintuvu, i§sluoksniavimo kreivés visiems ilginés krypties
dekoro medziagy atvejams

Tiriant skersinés krypties klijuotinius junginius (zr. 18 pav.), suklijuotus naudojant buitinj lygintuva,
nustatyta, kad klijuotinio junginio su dekoro medziaga A2 iSsluoksniavimo jéga svyruoja didesne
amplitude uz to paties junginio su ilginés krypties dekoro medziaga. Klijuotinio junginio su dekoro
medziaga Al iSsluoksniavimo kreivé rodo, kad jéga reikSmingai varijuoja, ir bandinys susiklijavo
netolygiai. Klijuotinis junginys su dekoro medziaga Z1 pasizymi didele i$sluoksniavimo jégos kitimo
amplitude. Tam gali daryti jtakg per maZza Zmogaus rankos spaudimo jéga buitiniu lygintuvu ir
pakankamai didelis medziagos storis. Bandinio O1 iSsluoksniavimo jéga nelabai varijuoja, tai reiskia,
kad klijai jsisverbé tolygiai j abu bandinio sluoksnius.
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18 pav. Tipinés bandiniy, suklijuoty buitiniu lygintuvu, i§sluoksniavimo kreivés visiems skersinés krypties
dekoro medziagy atvejams

Apibendrinant i$sluoksniavimo kreiviy analizés rezultatus galima teigti, kad ilginés krypties
klijuotiniame junginyje su dekoro medziaga Al, suformuotame naudojant presg, iSsluoksniavimo
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jégos kitimo amplitudé yra gerokai mazesné uz to paties klijuotinio junginio, sudormuoto naudojant
buitinj lygintuva. Taip pat nustatyta, kad ilginés krypties klijuotinio junginio su dekoro medziaga A2
iSsluoksniavimo kreivé yra tolygesné klijuojant lygintuvu. Be to, ilginés krypties klijuotiniy junginiy
su dekoro medziaga Z1, klijuoty naudojant lygintuva, i§sluoksniavimo kreivés pasizymi mazesniu
jégos svyravimu uz klijuotiniy junginiy, suformuoty naudojant pramoninj presg. Ilginés krypties
klijuotiniy junginiy su dekoro medziaga O1 iSsluoksniavimo kreivés rodo, kad kad klijuotinio
junginio kokybé yra geresné naudojant presavimo jrenginj lyginant su buitinio lygintuvo atveju.

Lyginant skersinés krypties klijuotinius junginius matyti, kad klijuotinis junginys, suformuotas su
dekoro medziaga Al buitiniu lygintuvu, buvo tolygesnis uz tg patj klijuotinj junginj, sudarytg
naudojant presa. Taip pat, klijuotinis junginys su dekoro medziaga Z1, sudarytas naudojant buitinj
lygintuva, buvo tolygesnis uz ta patj klijuotinj sujungima, sudaryta naudojant pramoninj presavimo
jrenginj. Tuo tarpu, klijuotinis junginys su dekoro medziaga A2, sudarytas naudojant presa,
pasiZzyméjo mazesne iSsluoksniavimo jégos kitimo amplide uz to paties tipo klijuotinj junginj,
sudarytg buitiniu lygintuvu.

Vertinant dekoro medziagos krypties ir klijavimo jrenginio jtaka klijuotiniy sujungimy kokybei
iSanalizuoti i$sluoksniuoty klijuotiniy junginiy, suformuoty buitinés paskirties lygintuvu ir
pramoniniu presavimo jrenginiu vaizdai (zr. 4 lentelé).

4 lentelé. I$sluoksniuoty klijuotiniy junginiy, suformuoty buitinés paskirties lygintuvu, vaizdai

Klijuotinis Dekoro

junginys medziagos Bandiniy nuotraukos
Kryptis

M1+Al (M)
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4 lentelés tesinys

(A)

ISsluoksniavimo pobiidzio

Dekoro metmeny krypties klijuotiniy junginiy atveju adheziné plévelé liko ant

apibtidinimas megztinés medziagos, taciau klijai jsiskverbé j austinés medziagos sluoksn;.
Dekoro ataudy krypties klijuotiniy junginiy atveju adheziné plévelé liko ant
austinés medziagos, klijy pédsaky medztinéje medziagoje nematyti. Viename
bandinyje klijai liko ant austinés medziagos, taciau adhezing plévele galima
pamatyti ant megztinés medziagos bandinio pusés.

M1+A2 (M)
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4 lentelés tesinys

(A)

ISsluoksniavimo pobiidzio

Dekoro metmeny krypties klijuotiniy junginiy atveju austinéje medziagoje neliko

apibiidinimas nei adhezinés plévelés nei klijy liekany, dekoro ataudy krypties klijuotiniy
junginiy atveju keletoje bandiniy adheziné plévelé su klijais liko virSutinéje
bandinio medZiagoje.

MI1+Z1 (M)
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4 lentelés tesinys

(A)

IS$sluoksniavimo pobiidzio

Dekoro metmeny krypties klijuotiniy junginiy atveju klijai isiskverbé i abi

apibtidinimas bandinio medZiagas, taciau daugelyje bandiniy adheziné plévelé liko ant austinés
medziagos. Dekoro ataudy krypties klijuotiniy junginiy visais atvejais klijai ir
adheziné plévelé liko ant austinés medziagos.

M1+01

(lygiagreciai jpjovoms)

I$sluoksniavimo pobiidzio

apibidinimas

Keturiuose bandiniuose adheziné juostelé su klijais liko ant bandinio odos
sluoksnio, taciau viename bandinyje jsiskverbé j megzting medziaga ir liko ant
jos.
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5 lentelé. ISsluoksniuoty klijuotiniy junginiy, suformuoty pramoniniu presavimo jrenginiu, vaizdai

Klijuotinis Dekoro

junginys medZziagos Bandiniy nuotraukos
kryptis

M1+Al (M)
(A)

apibtdinimas

I$sluoksniavimo pobiidzio

Dekoro metmeny ir ataudy krypties klijuotiniy junginiy atvejais adheziné plévelé
liko ant austinés medziagos sluoksnio. Abiem atvejais klijy lickanos pastebimos
ant megztinés medziagos.
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5 lentelés tesinys

MI1+A2 (M)

(A)

I$sluoksniavimo pobiidzio
apibudinimas

Dekoro metmeny krypties klijuotiniy junginiy atveju matyti, kad adheziné plévelé
ir klijai liko ant megztinés medziagos. Dekoro ataudy krypties klijuotiniy junginiy
atveju klijai ir plévelé liko ant megztinés medziagos, klijy liekany matyti ant
austinés medziagos. I$sluoksniuojant audinys suiro.
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5 lentelés tesinys

MI1+Z1

(M)

(A)

I$sluoksniavimo pobiidzio

apibiidinimas

Dekoro metmeny krypties klijuotiniy junginiy visais atvejais i§skyrus vieng

adheziné plévelé liko ant austinés medziagos. Megztinéje medziagoje matyti klijy

pédsakai. Dekoro ataudy krypties klijuotiniy junginiy atveju adheziné plévelé ir
klijai liko ant megztinés medziagos, ant austinés medziagos klijy pédsaky
nematyti.
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5 lentelés tesinys

M1+01
(lygiagreciai jpjovoms)

ISsluoksniavimo pobiidzio Visuose bandiniuose klijai ir adheziné juostelé liko ant virSutinio odinio bandinio
apibudinimas sluoksnio.

Apibendrinant galima teigti, kad klijuotiniy junginiy su dekoro medziaga Al, suformuoty presu,
adheziné plévelé su klijais | megzting medziagg M1 jsiskverbé geriau nei j dekoro medziaga, dél to
adhezin¢ juostelé beveik visais atvejais skersine ir ilgine kryptimi liko ant megztinés medziagos. Taip
pat galima pastebéti adhezinés pléveles atSokusius krastus. Tai gali rodyti, kad buvo naudojama
nepakankamai auksta temperatiira klijuotiniams junginiams sudaryti. Klijuotiniy junginiy su dekoro
medziaga A2 grup¢je matyti, kad ataudy kryptimi keletoje bandiniy adheziné plévelé liko ant dekoro
medziagos ir tai parodo, kad klijai pakankamai giliai jsiskverbé i dekoro medziagg. Klijuotiniy
junginiy su dekoro medziaga Z1, sudaryty naudojant presa, metmeny ir ataudy kryptimis adheziné
plévelé¢ liko ant dekoro pagrindo medZziagos, todél galima teigti, kad bandinio kryptis suklijavimo
pobiidZziui jtakos nedaro. Bandiniy, sujungty presu, vaizduose galima matyti, kad klijuotiniy junginiy
su dekoro medziaga Al grupéje visais atvejais adheziné plévelé liko ant dekoro medziagos. Tam gali
daryti jtaka klijuojamy medziagy kaitinimas i§ abiejy bandinio pusiy. Nors klijuotiniy junginiy su
dekoro medziaga A2 bandiniuose adheziné plévelé visais atvejais liko ant megztinés medziagos,
taciau iSsluoksniavimo metu buvo labai pazeista dekoro medZiagosstruktiira , kai kuriais atvejais
dekoro medziaga net jplySo. Klijuotiniy junginiy su dekoro medziaga Z1 ilgine kryptimi adheziné
juostelé beveik visais atvejais liko ant dekoro medziagos, o ataudy — ant megztinés medziagos. Tai
parodo, kad dekoro medziagos kryptis daro jtaka klijuotiniy junginiy su dekoro medziaga Z1 stipriui.
Visais atvejais adheziné juostelé¢ liko ant odinio bandiniy sluoksnio ir tai parodo, kad klijai j pasiausta
odos pavirsiy jsigéré geriau nei ]} megzting medziagg.

Atlikus klijuotiniy junginiy iSsluoksniavimo bandyma ir apskaiciavus iSsluoksniavimo stiprio vertes
matyti, kad visais dekoro ilginés krypties atvejais bandiniai, klijuoti buitiniu lygintuvu, pasizymi
didesnémis i$sluoksniavimo stiprio vertémis (zr. 19 pav.). DidzZiausias skirtumas buvo klijuotiniy
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junginiy su dekoro medziaga Al buitiniu lygintuvu sudarytiems junginiams (junginiai 61,9%
stipresni). Maziausias i$sluoksniavimo stiprio ver¢iy skirtumas nustatytas klijuotiniy junginiy su
dekoro medziaga Z1 (junginiai sudaryti buitiniu lygintuvu 10,1% stipresni) ir tai parodo, kad
klijavimo jrenginys $iy klijuotiniy junginiy i$sluoksniavimo stipriui jtakos nedare.

6,00

5,00

Fs, N/mm

4,00

3,00

2,00

2 [ :

0,00 5 -
Al A2 Z1 0o1

m Butinis lygintuvas = Presas

o

19 pav. Tirty klijuotiniy junginiy su ilginés krypties dekoro medziagomis i§sluoksniavimo stiprio vertés

Vertinant skersinés krypties klijuotiniy junginiy su visais dekoro tipais i§sluoksniavimo stiprio vertes
galima teigti, kad klijuotinio junginio su dekoro medziaga Al ir klijuotinio junginio su dekoro
medziaga Z1, sudaryty naudojant buitinj lygintuva, i§sluoksniavimo stiprio vertés buvo didesnés
uzklijuoty pramoniniu presavimo jrenginiu. Taciau skersinés krypties dekoro medZiagos A2
junginiai, suklijuoti naudojant presa, pasizymi 50% didesne issluoksniavimo stiprio jéga uz tuos
pacius klijuotinius junginius, sudarytus naudojant buitinj lygintuva.
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20 pav. Tirty klijuotiniy junginiy su skersinés krypties dekoro medziagomis iSsluoksniavimo stiprio vertés

40



Apibendrinant galima teigti, kad klijuotiniai junginiai, sudaryti naudojant buitinj lygintuva, visy
ilginés krypties dekoro medziagy atvejais pasizymi didesnémis iSsluoksniavimo stiprio vertémis ir
yra kokybiskesni uz klijuotinius junginius sudarytus naudojant pramoninj presavimo jrenginj.

Klijuotiniai junginiai su skersinés krypties dekoro medziagomis A2 yra stipresni juos sudarant su
pramoniniu presavimo jrenginiu, klijuotiniai junginiai su skersinés krypties dekoro medziagomis Al
ir Z1 kokybiskesni sudarymui naudojant buitinés paskirties lygintuva.

Tirty klijuotiniy junginiy su ilginés ir skersinés krypties dekoro medziagomis iSsluoksniavimo stiprio
vertés parodé, kad visos pasirinktos dekoro medziagos yra tinkamos namuose atlikti dekoravimo
darbus naudojant buitinés paskirties lygintuva.
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5. Individualizuotos glaustinukiy kolekcijos ,,Savitas“ pardavimo koncepcija

Sukurtos individualizuotos glaustinukiy kolekcijos ,,Savitas i$skirtinis pozymis — galimybé paciam
vartotojui keisti gaminiy estetinj vaizda, pasirenkant skirtingus dekoro elementus.

Kolekcija ,,Savitas* planuojama parduoti su to paties pavadinimo prekés zenklu. Sukurtas prekeés
zenklas — paprastas, lengvai atpaZjstamas klientui ir efektyvus informacijos perteikimo prasme (Zr.
21 pav.). Logotipu siekiama atspindéti prekés Zenklo esme ir unikalumg. Dviejy pirmyjy kolekceijos
pavadinimo raidziy kompozicija simbolizuoja vienodumg. Paprasta, bet iSskirtine forma siekiama
didesnio prekés Zenklo jsimintinumo. Pasirinktas juodai baltas prekés Zenklo spalvinis sprendimas,
kuriuo norima pabrézti kolekcijos gaminiy savituma.

savitas savitas

21 pav. Prekés Zenklo ,,Savitas* dizainas

Prekés Zenkla ,,Savitas® planuojama spausdinti ant gaminio etiketés. Etiketé gaminama i§ kartono,
naudojama dvipusé gilioji spauda. Etiketés dydis — 50 x 80 mm (Zr. 22 pav.). Nurodomas gaminio
dydis, kaina, medziagos pluostiné sudétis.

)

savitas

S Dy(& 34

Kaina 77€

savitas

Sudétis
Viskozé 90%
Elastinas 10%

22 pav. Kolekcijos ,,Savitas* gaminio etiketés virSaus (a) ir apacios (b) vaizdai
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Pradinéje stadijoje sukurta ir pagaminta kolekcija bus parduodama Lietuvos dizaineriy parduotuvése,
neinvestuojant j vardinés parduotuvés patalpy nuoma ar jsigijima, jy iSlaikyma, atsisakant personalo
samdymo. Galimybé parduoti gaminius Lietuvos dizaineriy parduotuvése kainuoja ekspozicijos
mokest] bei nustatytg pajamy, gauty uz parduotas prekes, dalj.

Eksponuoti planuojama visus penkis modelius, iskabinus vienoje kabykloje (zr. 23 pav.).
-————

X

23 pav. Prekiy ekspozicijos iliustracija

Ant lyginimo lentos planuojama eksponuoti visus galimus dekoro elementy pasirinkimo variantus ir
ju pakuotés rasj (zr. 24 pav.).

Vartotojas gali jsigyti norimg glaustinukés modelj ir pasirinkti norimus dekoro elementus — raides.
Raidziy dézutéje ipakuotos glaustinukiy dekorui skirtos visos lietuviskos abécélés raidés, dazniausiai
naudojamos raidés kartojasi keleta karty. Raidziy dézutes planuojama padaryti minimalistinio
dizaino, viduryje esantis skaidraus plastiko plévelés sluoksnis leidzia vartotojui matyti dézutés turinj
(zr. 24 pav.).

24 pav. Dekoro raidziy pakuotés iliustracija

Projektuojamos dézutés matmenys — 110 x 140 x 50 mm.
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Salia ekspozicijos pastatyta dekoruota lyginimo lenta su lygintuvu. Esant poreikiui parduotuvés
darbuotojas gali vietoje priklijuoti norimg Zodj ant glaustinukés arba pademonstruoti, kaip reikety tai
atlikti namuose.

Produkty ekologiskumo ir gamybos procesy tvarumo aktualumas Siandieniné€je visuomenéje lémé tai,
kad pakuotei planuojama skirti kuo maziau islaidy. Vartotojy jsigyti gaminiai bus jpakuojami j
popierinius juodos spalvos, be jokio uzraso maiSelius, kurie yra 100 % perdirbami ir gamtoje
suyrantys (zr. 25 pav.). Sie maiseliai pagaminti i§ FSC (angl. Forest Stewardship Council)
sertifikuoto popieriaus [38].

25 pav. Pakavimo maiselio iliustracija [39]

Gaminio savikainai nustatyti buvo susisiekta su galimomis zaliavy ir paslaugy tiekimo jmonémis ir
suzinota preliminari zaliavy ir paslaugy kaina, jvertinant planuojama gaminti vieno modelio 50 vnt.
kiekj (Zr. 6 lentele).

6 lentelé. Gaminiui reikalingy zaliavy ir paslaugy kaina

Zaliavos ir darbas Kiekis Kaina, Eur Tiekéjas

Juoda megztiné medziaga, m 0,9 6,60 UAB "Danesa" [40]

Zvyneliais dekoruota medziaga, m 0,1 3,20 UAB "Danesa" [40]

Stulai, m 200 0,20 UAB "Danesa” [40]

Sutaziné juostelé su spaudémis 1 4,00 Fashion Resourses Paris [32]

Priezitiros etiketé, vnt. 1 0,30 UAB Etike¢iy pasaulis [41]
UAB ,,3T-Transfer Technolies for

Prekés Zenklo etiketé, vnt. 1 0,10 textile* [42]

Dydzio zenklas, vnt. 1 0,20 UAB Etike¢iy pasaulis [41]

Popieriné etiketé, vnt. 1 0,50 UAB "Ultraforma" [43]

Lazerinio pjaustymo paslaugos, vnt. 1 4,00 UAB "Gravidéja" [44]

Siuvimo paslaugos, vnt. 1 20,00 UAB "Zonada" [45]

Konstravimo paslaugos 1 0,4 UAB "Zonada" [45]
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Preliminari glaustinukeés ir 40 dekoro raidziy savikaina — 39,5 Eur. Siuos gaminius planuojama

Ipakuoti j popierines pakuotes (zr. 7 lentel¢).

7 lentelé. Pakavimo elementy jsigijimo kaina

Pakuotés Kiekis Kaina, Eur Tiekéjas
Dézuteé, vnt. 1 2,30 MB "Gumera" [46]
Popierinis maiselis, vnt. 1 0,42 UAB "Dekopaka" [39]

Planuojama pakuociy savikaina — 2,72 Eur. Bendra gaminio ir pakuociy savikaina (kastai) —

42,22 Eur. Planuojama gaminj parduotuvése parduoti su 50 % pelnu. Todél gaminys parduotuvése

kainuos 77 Eur (zr. 8 lent.).

8 lentelé. Gaminio pardavimo kainos apskaiciavimas

Gaminio ir pakuodi ikaina,
aminio 1r pakuociy savikaina Pelnas, % PVM, Eur o ) -

Eur Gaminio pardavimo kaina, Eur

42,22 50 13,30 76,63 (apvalinama iki 77)

Norint jvertinti projektuojamo gaminio konkurencinguma, preliminari gaminio pardavimo kaina
buvo palyginta su rinkoje esanciy glaustinukés modeliy analogy kainomis (zr. 9 lent.) [28, 47, 29].

9 lentelé. Modeliy analogy pardavimo kainos [28, 47, 29]

Kiiréjas Modelis Kur galima jsigyti? Kaina, Eur

Radvilé Labutyté

Susisiekus asmeniskai 100

Goda Alijeva design

"Wapsva LT" dizaino namai 50
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9 lentelés tesinys

Agné Kuzmickaité www.agnekuzmickaite.com/eshop

119,95

Apzvelgus glaustinukiy modeliy analogy, esanc¢iy rinkoje, kainas galima daryti iSvada, kad
projektuojamas gaminys bus konkurencingas. Prekés zenklas ,,Goda Alijeva Desgin“ uz zemesng

kaing parduoda kitos konstrukcijos glaustinuke, pagamintg i§ sintetiniy medziagy.
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ISvados ir rekomendacijos

Sukurta individualizuota, nesudétingos konstrukcijos mados glaustinukiy kolekcija sudaryta i§
penkiy skirtingy glaustinukiy modeliy, kuriuos vienija ta pati baziné konstrukcija ir pagrindine
megztiné medziaga, bet skirtingi modeliniai konstrukciniai bei individualizuoto dekoro
sprendimai, kurie klijavimo technologijos pagalba jgyvendinami parenkant skirtingas dekoro
medziagas bei pramoninj presavimo jrenginj pakeiciant buitinés paskirties lygintuva.

Parinkta kokybiSka pagrindiné¢ viskozés/elastano pluostinés sudéties megztiné medZiaga
kolekcijos glaustinukéms gaminti ir keturios glaustinuky dekoro medziagos (austiné
poliesterio/viskozés/elastano pluostinés sudéties medziaga, SiauSta austiné vilnos/kasmyro
pluostinés sudéties medziaga, zvyneliais dekoruota poliesteriné megztiné medziaga, dazyta
natirali verSelio oda).

Paruosti kolekcijos modeliy meniniai ir techniniai eskizai, apibréztas glaustinukiy kolekcijos
pagrindinio gaminio ir dekoro elementy techninis jgyvendinimas; sukurtas minimalistinis
kolekcijos ,,Savitas® prekeés Zenklo dizainas, firminé etiketé, pateikta pageidaujamos prekiy
ekspozicijos iliustracija.

Dekoro medziagos krypties jtakos klijuotiniy junginiy iSsluoksniavimo stipriui tyrimo rezultatai
(tipiniy i8sluoksniavimo kreiviy bei i§sluoksniuoty junginiy analiz¢) patvirtino, kad klijuotiniai
junginiai su ilginés krypties dekoro medziagomis Al ir Ol buvo tolygiausiai suformuoti su
pramoniniu presavimo jrenginiu bei su ilginés krypties dekoro medziagomis A2 ir Z1 — su buitiniu
lygintuvu; skersinés krypties dekoro medziagy atveju, atitinkamai, su Al ir Z1 dekoro
medziagomis (pramoniniu presavimo jrenginiu) bei A2 dekoro medziaga (buitinés paskirties
lygintuvu).

Nustatyta, kad klijuotiniai junginiai, sudaryti naudojant buitinj lygintuva, visy ilginés krypties
dekoro medziagy atvejais pasizymi didesnémis iSsluoksniavimo stiprio vertémis ir yra
kokybiskesni uz klijuotinius junginius sudarytus naudojant pramoninj presavimo jrenginj; o
klijuotiniai junginiai su skersinés krypties dekoro medziagomis A2 yra 50% stipresni juos
sudarant su pramoniniu presavimo jrenginiu, klijuotiniai junginiai su skersinés krypties dekoro
medziagomis Al ir Z1 kokybiskesni sudarymui naudojant buitinés paskirties lygintuva.
Pasitulyta nauja sukurtos glaustinukiy kolekcijos pardavimo koncepcija, numatanti galimybe
vartotojui jsigyti pagamintg pagrindinj gaminj ir dekoro elementus, kuriuos vartotojas klijavimo
technologijos pagalba individualiai gali prijungti prie gaminio namy salygomis ir susikurti
i$skirtinj vienetinj gaminj. Atlikty klijuotiniy junginiy iSsluoksniavimo tyrimy rezultatais
patvirtinta, kad buitiniu lygintuvu sudaryti klijuotiniai dekoro elementy junginiai su visomis
dekoro medziagomis yra pakankamai stipriis ir kokybiski.
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Priedai

1 priedas. Klijuotiniy junginiy i§sluoksniavimo stiprio tyrimo pradiniai duomenys ir
statistinés charakteristikos

P1 lentelé. Klijuotiniy junginiy i$sluoksniavimo stiprio tyrimo pradiniai rezultatai ir statistinés
charakteristikos

Ilginé kryptis
Parametrai ALP |AlLL |[A2P |A2L |Z1P |Z1L |O1P |O1L
1 1,54 4,90 2,16 3,60 2,98 3,25 0,40 1,86

1,89 4,51 2,60 2,67 2,80 2,52 0,49 1,57
1,54 4,69 1,97 2,67 2,53 3,19 0,50 1,86
1,89 4,20 2,24 3,24 2,59 2,52 0,48 1,55
1,54 3,76 2,24 3,25 2,18 2,52 0,49 1,86

Vidutinis kvadratinis 019 |045 |023 |041 |030 038 |004 |o016

g (wiN

nuokrypis
Dispersija 0,04 0,20 0,05 0,17 0,09 0,15 0,00 0,03
Variacijos koeficientaS, 0% 11,41 10,11 10,19 13,17 11,54 13,71 8,72 9,45

Absoliutiné atsitiktiné
paklaida

(ij‘“tyki“é atsitiktiné paklaida, | 1417 | 1955 | 1265 |1635 |1432 |17,03 |1083 |1173

Pasikliautinojo intervalo
pradzia

Pasikliautinojo intervalo 192 |497 |253 |359 299 |328 |052 |194
pabalga 1 1 1 1 1 1 1 ]

0,24 0,55 0,28 0,50 0,37 0,48 0,05 0,20

1,44 3,86 1,96 2,58 2,24 2,32 0,42 1,54

P2 lentelé. Klijuotiniy junginiy iSsluoksniavimo stiprio tyrimo pradiniai rezultatai ir statistinés
charakteristikos

Skersiné kryptis
Parametrai Al P Al L A2 P A2 L 71 P 71 L
1 1,72 3,46 2,85 1,95 1,48 1,40
2 1,80 3,46 3,70 1,90 1,58 1,83
3 1,78 4,08 3,70 1,90 1,20 1,83
4 1,60 3,56 3,70 1,49 1,58 1,37
5 2,20 3,67 3,80 1,90 1,59 1,83
| Aritmetinis vidurkls | 182 | 364 | 885 | 18 | 149 | 165 |
Vidutinis kvadratinis nuokrypis 0,23 0,26 0,39 0,19 0,17 0,24
Dispersija 0,05 0,07 0,16 0,04 0,03 0,06
Variacijos koeficientas, % 12,43 7,08 11,09 10,39 11,18 14,75
Absoliutiné atsitiktiné paklaida 0,28 0,32 0,49 0,24 0,21 0,30
Santykiné atsitiktiné paklaida, % 15,43 8,79 13,77 12,90 13,87 18,31
Pasikliautinojo intervalo pradzia 1,54 3,32 3,06 1,59 1,28 1,35
Pasikliautinojo intervalo pabaiga 2,10 3,96 4,04 2,06 1,69 1,95
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2 priedas. Tyrimo objekty svorio ir masés nustatyto pradiniai duomenys ir statistinés

charakteristikos

P3 lentelé. Tyrimo objekty svorio nustatymo pradiniai rezultatai ir statistinés charakteristikos

Parametrai Al A2 71 o1 M1
1 2,79 3,88 2,62 0,72 3,18
2 2,81 3,82 2,81 0,73 3,26
3 2,75 4,03 2,82 0,72 3,19
4 2,73 4,00 2,64 0,71 3,28
5 2,79 4,04 2,77 0,72 3,23

Vidutinis kvadratinis nuokrypis 0,03 0,10 0,10 0,01 0,04
Dispersija 0,00 0,01 0,01 0,00 0,00
Variacijos koeficientas, % 1,18 2,49 3,49 0,98 1,34
Absoliutiné atsitiktiné paklaida 0,04 0,12 0,12 0,01 0,05
Santyking atsitiktiné paklaida, % 1,47 3,09 4,33 1,22 1,66
Pasikliautinojo intervalo pradzia 2,73 3,83 2,61 0,71 3,17
Pasikliautinojo intervalo pabaiga 2,81 4,08 2,85 0,73 3,28
P4 lentelé. Tyrimo objekty storio matavimo pradiniai rezultatai ir statistinés charakteristikos
Parametrai Al A2 71 01 M1
1 0,54 1,62 1,25 0,62 1,08
2 0,54 1,63 1,21 0,61 1,04
3 0,54 1,59 1,25 0,60 1,07
4 0,53 1,66 1,21 0,63 1,08
5 0,54 1,60 1,19 0,60 1,08
Aitmetinis vidwis _ |os4  |see  |iz2 Joet |17
Vidutinis kvadratinis nuokrypis 0,00 0,03 0,03 0,01 0,02
Dispersija 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Variacijos koeficientas, % 0,83 1,69 2,20 2,13 1,62
Absoliutiné atsitiktiné paklaida 0,01 0,03 0,03 0,02 0,02
Santykiné atsitiktiné paklaida, % 1,03 2,10 2,73 2,64 2,01
Pasikliautinojo intervalo pradzia 0,33 1,59 1,19 0,60 1,05
Pasikliautinojo intervalo pabaiga 0,54 1,65 1,26 0,63 1,09
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