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Santrauka

Baigiamajame magistro projekte nagrinéjama nekreidinio popieriaus savybés, reakcija j iSorinius
dirgiklius. Nagriné¢jama skirtingos gramatiiros ir skirtingy purumy popieriai.

Apskaiciuota technologiné jmonés gamybos apim¢iy dalis. Analizuojamas zaliavy kiekis, reikalingas
produkcijai pagaminti. Skai¢iuojama, kiek laiko skiriama gaminiams pagaminti iki galutinio
produkto. Apskai¢iuojamos spaudos operacijos.

Aprasoma darbo saugos ir ekologijos aspektai. Nustatomos sglygos, biitinos saugiam darbui, pvz.,
sandéliavimas, saugus darbo rezimas, védinimas, prieSgaisrinés signalizacijos ir pn. Skyriuje
atsizvelgiama j jmonés vykdomga ekologijos prevencija.

Atlikta ekonomikos vertinimo dalis. Jvertintos sunaudojamos Zaliavos, jmonés bei darbuotojy
iSlaikymas. Apskai¢iuotas jimonés atsiperkamumas metais.

Pabaigoje - iSvados ir rekomendacijos, ka reikia keisti ar tobulinti, kad buty uZztikrintas
veiksmingesnis darbas.
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Summary

The master's thesis examines the properties of non-linear paper, its reaction to external stimuli.
Different grammar and different types of paper‘s bulk are analyzed.

Technological part of the company's production volume is calculated. The amount of raw materials
needed to produce the product is analyzed. The time it takes to get the products is calculated.
Calculating press operations.

Described aspects of work safety and ecology. Determines the conditions required for safe operation
such as storage, safe working, ventilation, fire alarms and etc. The chapter takes into account the
company's ecological prevention.

Part of the economic assessment has been made. Estimated consumption of raw materials, companies
and employees. Estimated payback of the company for the year.

In the end, conclusions and recommendations on what needs to be changed or improved to ensure
more effective work.
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Ivadas

Popieriaus naudojimas gamyboje — vis dar didziulis. Tiek ilga laika naudojamiems gaminiams —
tokiems kaip knygos, vadovéliai, vizitinés kortelés. Tiek gaminiams, kurie naudojami trumpai —
laikra$¢iai, zurnalai, skrajutés. Popieriaus panaudojimas labai platus, yra galimybé pagaminti
daugybe skirtingy gaminiy, kuriais norima perduoti informacija.

Popieriaus rasiy yra daugybé. Gali skirtis popieriaus struktira — Kreidiniai, nekreidiniai. Kreidiniai
popieriai dazniausiai naudojami geresnés kokybés, bei reprezentatyvumo reikalaujantiems
gaminiams. Nekreidiniai — taupesniems, trumpesnj laikag naudojamiems spaudos gaminiams.
Popierius gali buti jvairiausios gramatiiros — nuo 45 iki 400. Gaminama daugybé dekoratyviniy, bei
spalvoty popieriy.

Popieriaus gamybai biitina medienos masé. D¢l to iSkertama daugybé medziy. Norit tausoti gamta,
bitina ne tik atsodinti iskirstus medzius, bet ir stengtis sunaudoti kuo mazesn;j kieki medienos masés
popieriaus gamybai. Vienas i§ biidy — perdirbamas popierius. Kitas, galbtit dar ne taip populiarus, bet
ypatingai naudingas — rinktis didesnio purumo, bet mazesnés gramatiiros popieriy, norint iSgauti
vizualiai tokios pacios kokybés popieriy.

Norint padidinti popieriaus storj, paprastai didinama popieriaus gramatira (pvz., 80 gsm, 90 gsm ir
t.t.). Taciau popieriaus storj galima keisti ir didinant jo purumg. Svoris §iuo atveju nekinta, taciau
keiciasi vizuali popieriaus i§vaizda. Net ir turint mazesnés gramatiiros, bet didesnio svorio popieriy,
jis gali atrodyti taip pat kaip didesnés gramatiiros, bet mazo purumo.

Sie gaminiai nebus tinkami visur. Didesnio purumo popierius pasizymi $iek tiek prastesnémis
savybémis. Jis gali biiti maZiau atsparus iSorés poveikiui, tokiam kaip lankstymas, drégmé, Sviesa ir
kitos fizikinés bei cheminés reakcijos. Purus popierius netiks ypac didelés kokybés reikalaujantiems
gaminiams, nes ant $io popieriaus spausdinant yra didesné tikimybé nekokybiskai spaudai (pvz. rastro
tasko iSsiplétimas, dazo netolygus padavimas ir pan.).

Didelio purumo popierius yra puikiai tinkantis ekologijos reikalaujantiems gaminiams, nes naudojant
mazesnés gramatiiros, bet didesnio purumo popieriy yra mazesnis poreikis medziagos i§ kurios
gaminama popieriaus mase, dazniausiai — medienos. Taip norint atspausdinti tg patj kiekj gaminiy,
ant iSoriskai tokio pacio storio popieriaus reikia mazesnio kiekio medienos. Taip pat sutaupoma
daugybé energijos viso proceso metu - nUO popieriaus gamybos iki transportavimo. Kitas svarbus
aspektas — kaina. Spaustuvés popieriy perka uz jo svorj (gramatiira). Todél perkant puresnj popieriy
galima pirkti maZesnj kiekj (kilogramais/tonomis) popieriaus.

Taip pat labai aktualu tokioms jmonéms kaip UAB ,,Palemono spaustuvé”, kadangi §i jmoné didziaja
dalj savo darbo skiria medicininiy blanky spaudai. Si spauda yra naudojama ypa¢ trumpa laikg ir
nekelia ypatingy kokybés ir iSvaizdos reikalavimy. Spauda dazniausiai spausdinama viena spalva —
juoda, todél nekyla dideliy nepatogumy spaudos kokybei.

Atliekamo tyrimo metu norima issiaiskinti, ar finansiskai apsimoka vykdyti jmonés veikla. Nustatyti,
kuomet jmon¢ pradés dirbti pelningai, su turimais iStekliais ir uzsakymais.

Darbo tikslas: istirti skirtingy gramattiry ir purumy popieriaus savybes, bei suprojektuoti blanky ir
reklaminés produkcijos technologinius procesus.
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Darbo uzdaviniai:

a s wnNE

nustatyti popieriaus atsparuma lankstymui;

Nustatyti popieriaus sugertj;

suprojektuoti ofsetiniu spaudos btidu gaminamus produktus;
jvertinti darby saugg ir aplinkos ekologija;

jvertinti jmonés ekonominius rodiklius.
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1. Techniniai-ekonominiai rodikliai

1 lenteléje pateikti pagrindiniai techniniai-ekonominiai rodikliai. Sie rodikliai apskai¢iuoti magistro
baigiamajame projekte.

1 lentelé. Techniniai-ekonominiai rodikliai

Eil. Nr. Rodiklio pavadinimas Mato vienetas Dydis
1. Darbo dieny skai¢ius d. 251
2. Pamainy skaicius vnt. 1
3. Pramoninio-gamybinio personalo skai¢ius
3.1 Pagrindiniai darbininkai vnt. 3
3.2 Pagalbiniai darbininkai vnt. 2
3.3 Vadovai, specialistai, tarnautojai vnt. 5
4, Metiné gamybos programa
4.1 Salyginiy spaudos lanky skaicius tukst. egz. 1602,33
4.2 Salyginiy spalvos atspaudy skaicius tukst. egz. 3241,31
4.3 Baigtos produkcijos kiekis tukst. egz. 2205
5. Gamybos kastai Eur 88878,13
6. Salyginio gaminio savikaina Eur
6.1. Blankas 1 0,006204
6.2. Blankas 1 0,006204
6.3. Blankas 2 0,006204
6.4. Blankas 2 0,006204
6.5. Skrajuté 1 0,006204
6.6. Skrajuté 1 0,006204
6.7. Skrajuté 2 0,006204
6.8. Skrajuté 2 0,006204
6.9. Lankstinukas 1 0,006204
6.10. Lankstinukas 1 0,006204
7. Salyginio gaminio kaina Eur
7.1. Blankas 1 0,015136
7.2. Blankas 1 0,015136
7.3. Blankas 2 0,016273
7.4. Blankas 2 0,016273
7.5. Skrajute 1 0,015250
7.6. Skrajuté 1 0,015250
7.7. Skrajuté 2 0,016255
7.8. Skrajuté 2 0,016255
7.9. Lankstinukas 1 0,016253
7.10. Lankstinukas 1 0,016253
8. Bendras kapitalas
8.1 Pagrindinis kapitalas Eur 277750,00
8.2 Apyvartinis kapitalas Eur
9. Grynasis pelnas Eur 74004,89
10. Grynoji esamoji verté Eur 683727,21
11. Pelningumo indeksas -
12. Atsipirkimo laikas m 1,47
13. Darbuotojo vidutinis atlyginimas Eur 1005,43
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2. Mokslinio tyrimo dalis
2.1. Popieriaus savybés

Popieriaus panaudojimas labai platus. Tiek skirtingos popieriaus riisys skirtingiems spaudos biidams,
savaiminio kopijavimo popierius, lipnus popierius, vokai, pakavimo produktai, popierius skirtas
Svaros ir higienos prekéms. Paprastas kreidinis, nekreidinis ar dekoratyvinis popierius gali biiti
informaciniai leidiniai, maisto meniu, medicinos pramon¢je naudojami blankai ar vaisty
informaciniai lapeliai. Visg panaudojima iSvardinti tiesiog nejmanoma, nes popieriaus galimybés
praktiSkai neribojamos.

Popierius néra pati patvariausia medziaga, lyginant su plastiku, polietilenu ar kitais. Ta¢iau popierius
yra tokia medziaga ant kurios be labai dideliy i$laidy galima pagaminti daugybe produkcijos. Visa tai
atrodo kokybiska ir suprantama ir Zzmogui. Popierius yra lengvai perdirbama medziaga. Todél puikiai
tinka ir gaminiams, kurie bus naudojami neilga laika.

Skirtumas tarp kreidinio ir nekreidinio popieriaus

Kreidinis popierius gali biiti labai blizgus, pusiau blizgus arba matinis, priklausomai nuo pasirinkimo
apdailos. Kreidinis popierius reiskia, kad jiis negalite paraSyti ant jo raSalo rasikliu. Tai reikia turéti
omenyje prie§ pasirenkant popieriy. Jeigu tai bus gaminys, ant kurios rasoma, tuomet jis taps
netinkamas naudoti.

Nekreidinis popierius néra toks lygus kaip dengtas (kreiduotas) popierius, ta¢iau placiau naudojamas,
nors jis yra labiau sugeriantis ir dazniausiai reikalauja daugiau rasalo vaizdui atspausdinti.
Nekreidiniai popieriai yra geriausias pasirinkimas firminiams blankams, vokams ir formoms ant kuriy
bus raSoma. Nekreidinis popierius turi didesnj pasirinkima rusiy ir spalvy nei kreidinis popieriaus, ir
dazniausiai nekreidinis popierius yra pigesnis.

Purumas

Purumas yra svarbus popieriaus parametras, ypac¢ spaudos metu, nes tai daro jtakg spaudos kokybei,
bei grei¢iui. Popieriaus, skirto spausdinimui, purumas yra pirmenybiné savybé, nes tai koreliuoja su
dideliu standumu. Puresnis popierius gali padéti spaudos masinai dirbti sklandziau. Taip pat
popieriaus purumo padidinimas yra puikus biidas sumazinti pluosto kiekiui, tuo paciu islaikant tokj
pati popieriaus storj [1].

Purumas yra popieriaus savybe, kuri daznai nustato, kokio tipo spausdintuvai gali jj priimti. Mase
naudojama popieriaus storio ir svorio santykiui matuojant kubiniais centimetrais vienam gramuli.
Purumo formulé yra storio (mm) x bazinio svorio (g / m 2 arba gsm) x 1000. Svoris yra dar viena
popieriaus savybé, kurig privaloma zinoti, norint nustatyti masg¢. Svoris taip pat zinomas kaip
»gramatiira” ir matuoja popieriaus svorj ploto vienetui, iSreikstg gramais kvadratiniam metrui.

Biitina nustatyti popieriaus storj, kuriam norima apskaifiuoti purumg. Storis, matuojamas
mikrometru. ISreisSkiama milimetrais [2].

Purumas = 1/ tankis = (cm®/ g)

Purumas x svoris = storis [3].
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Pavyzdziui:

2 lentelé. Popieriaus purumo, gramatiiros ir storio palyginimas

Purumas Gramatiira Storis
1,3 100 gsm 130 mikrony
1,6 80 gsm 130 mikrony

Puriy lapy skaidrumas yra daug didesnis nei tankiy lapy. Taciau, puris lapai yra ne tokie stipris, kaip
tankaus popieriaus, nes plauseliy sukibimas tarpusavyje yra prastesnis. Rafinavimas padidina pluosto
sukibimg ir popieriy padaro tankesniu, taCiau suprastéja popieriaus skaidrumas. Daug rafinuoti
popieriai yra labai tankis ir permatomi (i$ dalies skaidris, nes jie praleidzia daug Sviesos, bet vaizdai
néra tokie aiSkas, kaip ir skaidriose medziagose) [4].

Popieriaus medziagos tankis gali biiti nuo 300 iki 1000 kg / m3. Grynos celiuliozés tankis yra apie
1500 kg/m®. Popieriaus savybiy skirtumai Siame intervale yra dideli. Galimybé kontroliuoti
popieriaus technologijos tankj reiskia, kad yra unikali galimybé valdyti gaminio savybes iki norimos
kokybés. Todél tankis yra labai svarbus struktiirinis lapo parametras.

Popieriaus tankiui jtakg daro pluosto tipas ir visos popierinés technologinés operacijos, pvz., skaiduly
atskyrimas, plakimas, presavimas, dziovinimas ir kalandravimas. Tankis apskaiiuojamas kaip
gramatiira padalinta i§ storio. Purumas daznai vadinamas atvikstiniu tankiu.

Knyginis popierius naudojamas paprastoms knygoms gaminti: tik su tekstu, kiseninéms knygoms,
romanams ir pan. Jis yra nedengtas (nekreidintas), bet kartais pigmentuotas. Gramatiira paprastai yra
60-90 gsm, o svarbi popieriaus savybé yra purumas [5].

Minkstos medienos BCTMP (balinta chemi-termomechaniné plausiena) -BKP (balinta kraft
plausiena) gaminiy, naudojamy popieriniy servetéliy ir ranksluos¢iy gamybai, kuriems purumas yra
pirmenybe¢, rezultatai rodo 10% padidéjusj puruma, neprarandant stiprumo, dziovinant karStu garu.
Popierius, pagamintas i§ grynos kietmedzio BCTMP, elgiasi panasiai - 8% padidéjes purumas ir 4%
padidéjes savaiminio pertraukimo ilgis [6].

G. D. A. Sousa, C. T. A. Jose L., A. C. Bras atliktas tyrimas, kuris padéjo nustatyti pagrindines
popieriaus purumo variacijas gaminant pramonés popieriaus masinoje. Proceso duomeny analizé ir
eksperimentiniy projektavimo metodai, padéjo nustatyti gamybos budus, kurie sumazina purumo
svyravimus ir (arba) padidina purumo tiksluma.

Popieriaus purumas vertinamas kaip kokybés bruozas. Gaminant popieriy ir norint uZtikrinta tinkama
popieriaus masinos darbg, svarbu, kad buty gaminamas tinkamo SiurkS§tumo/lygumo popierius, kas
taip pat turi jtakos popieriaus purumui. Taip pat, popieriaus purumas daro didele jtaka procesy
ekonomijai dél manipuliavimo svoriu.

TeoriSkai popieriaus drégmé po spaudimo yra vienas i§ pagrindiniy parametry, lemianciy popieriaus
lapo tankj (didesng drégme, didesnj popieriaus puruma). Taciau popieriaus drégme riboja mechaninis
atsparumas, kurj turi iSlaikyti popieriaus lapas, kad biity uztikrintas tam tikras darbo greitis.
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Buvo patikrinta, ar presavimas yra zalingesnis nei Kkalandravimas. Atsizvelgiant | tai, kad
kalandravimas Siek tiek veikia drégmés tempimo stipruma, galima nustatyti Sio kintamojo pamatinj
lygi. Pavyzdziui, esant 4 baro slégiui, didziausig leisting energija pasickia 60 kWh/t. Gautas
laboratoriniy laksty drégnis yra apie 52 %, kuris yra mazesnis nei tie, kurie turi aukstesnes
kalandravimo sanaudas (pvz., 120 kWh/t) ir su mazesniu purumu. Taigi, purumas garantuoja mazesnj
drékinima po spaudimo. Laksty drégmés poveikis purumui taip pat priklauso nuo to, kaip $is variantas
atlickamas: spaudziant (teigiamas drégmés ir purumo kovariacijos) arba kalandruojant (neigiamas
drégmés ir purumo kovariacijos).

Dviejy popieriaus rasiy gamybos duomeny daugiameté statistiné analizé leido nustatyti pagrindinius
kintamuosius, kurie paaiSkina ne maziau kaip 77 % popieriaus masés pokyCiy: celiuliozés
atsparumas, specifiné kalandravimo energija, spaudimas slégiu.

D¢l laboratorinio tyrimo, susijusio su kalandravimo ir spaudimo ant popieriaus savybiy poveikiu i$
anksto nustatytam drégnam standartui, buvo jrodyta, kad, siekiant sureguliuoti drégnumo tempimo
tikslus, didziausig spaudimo lygiu pasizymi maza specifiné kalandravimo energija.

Nepaisant to, kad visi nepriklausomi poveikiai yra reik§mingi, buvo jrodyta, kad spaudimas yra
atsakingas uz popieriaus jgeriamuma, drégno tempimo ir purumo variacijas [7].

2.1.2. Tyrimui naudojamo popieriaus apraSymas

Holmen BOOK yra pagamintas i§ pirminio pluosto. Kadangi turi pakankamai aiskig ir tvarkinga
tekstiira, yra daznai naudojamas knygy spausdinimui. Sio popieriaus sudétyje néra anglies, todél
Holmen BOOK daznai naudojamas dél aplinkos apsaugos priezas¢iy.

Holmen Book Cream kreminés spalvos (Cream) medienos masés nekreidinis ofsetinis popierius,
kurio sudétyje yra pirminio mechaninio plauso [8].

Savybés:

Lygus ir §varus pavir$ius; kreminis atspalvis; sukurtas taip, kad skaitymas baty dar malonenis ir
patogesnis; ypac¢ purus ir standus.

Aplinkosaugos informacija - ISO 14001 [9].

Popieriaus sudétis:

Mechaniné plausiena — 91 %;

Pigmentai ir uzpildai — 2%;

Drégme - 7%.

Aplinkosauginai parametrai:

COD (cheminis deguonies poreikis) - 4,5 kg/t ;

AOX (adsorbciniai organiniai halogenidai) - 0,0008 kg/t ;
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N (azotas) - 0,09 kg/t;

P (fosforas) - 0,006 kg/t;

SO: (sieros dioksidas)- 0,02 kg/t;

NOXx (azoto oksidas) - 0,14 kgl/t;

CO: (anglies dioksidas) - 15 kg/t;

Elektros suvartojimas popieriaus gamybai (galutinis produktas) — 2970 kWh/t [8].
2.2.Tyrimo jranga ir metodika

2.2.1.Popieriaus atsparumas lankstymui

Popieriaus atsparumas lenkimui (IGzimui) yra viena i§ mechaniniy popieriaus savybiy. Popierius
sudarytas i$ tarpusavyje susipynusiy plauseliy. Kokio tvirtumo popierius, priklauso nuo plauseliy
kiekio, jy stiprumo, lankstumo.

Didele reikSme¢ turi pluostiniy medziagy frakciné sudétis, t.y., santykis tarp plauseliy kiekio,
struktiiros pagrindo ir smulkiy daleliy, uzpildanc¢iy erdve tarp plauseliy.

Lenkiant iSoriné lapo dalis tempiama, vidiné spaudziama. Kuomet popierius turi per dideles apkrovas
— jis luzta. Tai gali sukelti nepatogumy tiek spaudos metu, ypa¢ naudojimo. Popierius susidévi daug
greifiau esant prastiems tempimo rodikliams.

Popieriaus atsparumo lankstymui prietaisas I—1-3. Sis prietaisas skirtas popieriaus, kurio storis
nevir§ija 0,25 mm, atsparumo lankstymui nustatyti. Prietaiso schema pateikta 1 pav.

Lankstymo mechanizmg sudaro pagrindas, kurio kreipianciosiose grjztamaisiais — Slenkamaisiais
judesiais juda §liauziklis, konstrukcigkai sujungtas su skriejiko — §vaistiklio mechanizmu. Sliauziklyje
jtvirtintos dvi lenkimo plokstelés, tempiancios bandinj tarp dviejy ritinéliy pory, kurie sukasi j stovus
imontuotuose guoliuose. Lankstymo mechanizmas uzdengtas dangteliu.

Tempimo kolonélés skirtos bandinio tvirtinimui ir jtempimui. Kolon¢le sudaro korpusas 19,
paslankiosios jvorés 20 ir verztuvai 15. Paslankioji jvoré, sukant rankenéle 9 (11), juda iS pradinés j
darbing padét; ir atgal, ir yra fiksuojama spyruokle 18. Paslankiosios jvorés viduje yra spyruokle 14,
kurios vienas galas sujungtas su verztuvy korpusu, o kitas — su sraigtu. Verzlé 13 skirta reikalaujamam
darbinés spyruoklés jtempimui uZztikrinti. Norint iSvengti darbinés spyruoklés jtempimo pasikeitimo,
jtempimo reguliavimo mechanizmas uZplombuotas.

Palaikymo stovai yra atramos verztuvams ir neleidzia bandiniui sulinkti. Svaistiklio mechanizma
sudaro Sliauziklis, strypo pavidalo $vaistiklis, galuose turintis deSininj ir kairinj sriegius ir skriejikas,
sumontuotas ant pavaros veleno [10].
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1 pav. Prietaiso 1-1-3 schema

2.2.2.Popieriaus vandens sugertis

Vandens sugertis — tai vandens kiekis, kuris absorbuojamas pavirSiaus. Vandens sugertis j popieriy
vyksta dél to, kad popierius turi mikroporas ir makroporas. Mikroporos, kurios yra ypa¢ mazo
skersmens, turi didziule jtaka vandens sugérimui [11].

Popieriaus klijinima biitina reguliuoti pagal tai, kokia spauda, koks gaminys bus gaminamas. Nuo to
priklausys spaudos kokybé. Jeigu popierius neklijintas, jame spauda néra tokia ryski, bei vaizdas gali
i$silieti del per didelés sugerties. Jeigu popierius yra daug klijintas, jis gali nepriimti dazy, tiesiog
nejsigerti. Biitina atsiZvelgti, ar ant gaminio bus raSoma ra$ikliais, ar bus spausdinama spausdintuvais.
Jeigu popierius daug Klijintas, ant jo sunku rasyti rasikliu, taip pat spausdinant spausdintuvu gali
nejsigerti dazai, dél to vaizdas susilies, ar tiesiog visiskai neuzsitvirtins. Todél biitina atrasti tinkama
popieriy, atsizvelgiant j gamino paskirtj [12].

Nano/Micro Meso- Macro-
 e— — —
Vidutinis 0 . 10007

diametras ‘l
/.
(nm) 2.

2 pav. Mikro ir makro daleliy dydziy palyginimas [12]
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COBB testas

Vandens sugérimo testas — COBB — skirtas nustatyti vandens absorbcija popieriuje. Metodas
apibudina procedira vandens kiekiui, kuris absorbuojamas sugerianc¢iu popieriumi, kartonu ir
gofruotojo kartono plokste per nustatyt laika standartizuotomis salygomis, nustatyti. Sis populiarus
ir placiai naudojamas testas taip pat vadinamas ,,Cobb” ir atitinka TAPPI T441 standartg, bei 1SO
535:1991, DIN 53132 [13].

COBB bandymo jranga:

3 pav. COBB bandymo jranga

1. cilindrinis Ziedas, kuriuo prispaudZiamas popierius:

— ziedo vidaus plotas 100 cm?2 ;

aukstis — 2,5 cm;

prispaudimui/tvirtinimui naudojama dalis;

guma, kuri sulaiko vandenj lapo ir cilindrinio Ziedo susidiirimo vietoje;
pagrindas, ant kurio dedamas popierius.

Hwn

4 pav. Ritinélis (10kg.), kuriuo nusausinamas bandinys po mirkymo vandenyje [14]
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5 pav. Analitinés svarstyklés [15]

Bandymo eiga:
— 18 popieriaus iskertami 125x125 mm bandiniai;
— bandiniai pasveriami analitinémis svarstyklémis;
—  popieriaus bandinys dedamas ant guminio kilimelio ir prispaudziamas cilindriniu Ziedu;
—  skystis yra jpilamas j Zieda iki 1 cm auks¢io (100 cm®) ir ;
— likus 10 s iki reikalingo (120 s) pabaigos skystis iSpilamas;
—  popierius paimamas ir nusausinamas su standartiniu sugeriamuoju popieriumi;
— dedamas antras sugeriamasis popierius ir 10 kg svorio ritin¢liu pervaziuojama per juos
(pasalinamas perteklinis vandens Kiekis);
—  popierius pasveriamas; skai¢iuojamas svorio padidéjimas;
— apskai¢iuojamas absorbuotas skyscio kiekis;
Popieriaus ar kartono 1 m2 ploto vienpusis vandens jgeriamumas (Cobb) gramais apskai¢iuojamas
pagal formule:
Kobas = 10*(m2 — m1)/A ;
¢ia ml — sauso pavyzdzio mase, Q;
M2 — pavyzdzio mase¢ po bandymo, g.
A —bandomojo pavirsiaus plotas, cm? (kvadrato plotas A=a? - kvadrato krastinés ilgis, cm) [16].

2.3.Tyrimo rezultatai ir ju analizé
2.3.1. Popieriaus atsparumo lankstymui tyrimas

Tyrimas atliktas dviejy knyginiy skirtingy storiy popieriams: 70 gsm ir 52 gsm. Atliktas tyrimas
abiejy storiy popieriy skirtingiem purumams: 1.6 cm®/g ir 2.0 cm®/g. Taip pat, atliktas tyrimas
standartiniam, 80 gsm. ofsetiniam biuro popieriui. Rezultatai palyginti tarpusavyje.
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Lenkimy skaicius
kartais

Isilgine liejimo kryptimi
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6 pav. Popieriy atsparumo lankstymui, isilgine liejimo kryptimi, palyginimas

Lenkimy skaicius
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7 pav. Popieriy atsparumo lankstymui, skersine liejimo kryptimi, palyginimas
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Atlikus popieriaus atsparumo lankstymui bandyma, galima matyti, jog mazesnio purumo (1.6)
popierius yra Siek tiek atsparesnis lankstymui. ISilgine kryptimi, 70 gsm., 1.6 purumo popieriaus
lankstymo vidurkis 13,21 % geresnis nei 70 gsm., 2.0 purumo popieriaus vidurkis. Skersine
popieriaus kryptimi mazesnio purumo popieriaus rezultatai taip pat geresni.

Atitinkami rezultatai gauti ir 52 gsm popieriui. Taciau §io popieriaus lankstymo skirtumas mazesnis
tarp skirtingy purumy. ISilgine kryptimi, 1.6 purumo popieriaus geresni 4,17 %, nei 2.0 purumo.
Skersine popieriaus kryptimi popierius yra labai neatsparus, skirtumo lankstymo jégai tarp purumy
néra.

Lyginant su paprastu, standartiniu 80 gsm popieriumi, galime matyti, jog iSilgine popieriaus liejimo
Kryptimi yra maziau atsparus. Taciau daug atsparesnis skersine liejimo kryptimi. Nors $is popierius
turi daug baltesn;j ir lygesnj pavirsiy, ta¢iau tyrimo rezultatai néra daug geresni, kad Zymiai keisty
spaudos kokybe.

2.3.2. Popieriaus vandens sugerties tyrimas

Tyrimas atliktas dviem (knyginiams) skirtingy storiy popieriams: 70 gsm ir 52 gsm. Atliktas tyrimas
Siy storiy popieriams, kuriy purumas: 1.6 cms/g ir 2.0 cmas/g. Taip pat, atliktas tyrimas standartiniam,
80 gsm. ofsetiniam biuro popieriui. Rezultatai palyginti tarpusavyje.

gsm
Sugertis

100

- 28

BO

20

70 86 63

60

- 47

40

30

20

10

0 Popieriaus
rasis
70 gsm 70 gsm 52 gsm 52 gsm 80 gsm
1.6 cm®/g 2.0 cm®/g 1.6 cm®/g 2.0 cm®/g

8 pav. Popieriy atsparumo sugerciai palyginimas

Atlikus popieriaus jgeriamumo bandyma, galime pastebéti, jog didesnio purumo popierius labiau
jgeria vandenj, nei maZesnio purumo POpierius.
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70 gsm popieriaus, kurio purumas 1.6, vandens sugerties vidurkis didesnis 11 %, nei 70 gsm ir 2.0
gsm purumo popieriaus.

52 gsm popieriaus, kurio purumas 1.6, vandens sugerties vidurkis 3,77 % didenis nei 52 gsm ir 2.0
gsm purumo popieriaus.

Taigi, galima teigti, jog skirtumas tarp popieriaus atsparumo sugerciai yra toks mazas, kad spaudos
metu nebus pastebimas.

Standartinio (80 gsm.) ofsetinio popieriaus sugertis mazesné, nei visy anksciau tirty (knyginio
popieriaus) bandiniy. Tai yra dél to, jog ofsetinis popierius, turi lygesnj pavirSiy. Dél lygesnio
pavirSiaus spauda tampa kokybiskesné, mazesné rastrinio tasSko iSsiliejimo tikimybé. Taciau spauda
projektuojama mazesnés kokybés bandiniams, dél ko ir knyginio popieriaus rezultatai pilnai
pakankami.

2.4. Sunaudojamo popieriaus Kkiekio analizé

Zemiau pateiktoje lenteléje nurodyta, koks kiekis (tonomis) popieriaus yra reikalinga norint
atspausdinti visg planuojamg produkcijg. Skaifiavimai pateikti spausdinant ant 52 gsm ir 70 gsm
popieriaus.

I$ lenteliy duomeny matyti, kad spausdinant ant 52 gsm popieriaus sutaupoma 25,71 % popieriaus
masés. Kas skai¢iuojamam produkcijos kiekiui yra ~35 tiikst. eury (skaiciai preliminariis ir néra
visiskai tikslts, nes kiekviena jmon¢ popieriy perka skirtingomis kainomis ir tai yra konfidencialu).

3 lentelé. Apskaiciuotas popieriaus svoris spausdinant ant 52 gsm popieriaus

Metinis
. I Lapo S LGS Koeficientas, | Privedimo Popieriaus Reikiamas
Eil. Gaminio lanky A . - lapuy S
L formatas, L jvertinantis | koeficientas, S popieriaus
Nr. pavadinimas cm kiekis, nuobiras. k K kiekis, K
tukst. o B tukst.. vnt g
atsp.
1 2 3 4 5 6 T=4x5/6 8=3x7x52gsm
1 Blankas 1 45%x64 625 1,2 0,53 1415,09 21192,4528
2 Blankas 1 45%x64 625 1,2 0,53 1415,09 21192,4528
3 Blankas 2 45x64 365,6 1,2 0,53 827,77 12396,7372
4 Blankas 2 45x64 365,6 1,2 0,53 827,77 12396,7372
5 Skrajuté 1 45%64 225 1,2 0,53 509,43 7629,2830
6 Skrajuté 1 45%64 225 1,2 0,53 509,43 7629,2830
7 Skrajuté 2 45%64 125 1,2 0,53 283,02 4238,4906
8 Skrajuté 2 45%64 125 1,2 0,53 283,02 4238,4906
9 ka”ks“””kas 45%64 450 1,2 0,53 1018,87 | 15258,5660
10 'Ia”ks“”“kas 45x64 450 1,2 0,53 1018,87 | 15258,5660
Viso: 121431,06
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4 lentelé. Apskaiciuotas popieriaus svoris spausdinant ant 70 gsm popieriaus

Metinis
. - Lapo SDEIEES Koeficientas, | Privedimo Popieriaus Reikiamas
Eil. Gaminio lanky N . e lapy e
L formatas, - jvertinantis | koeficientas, S popieriaus
Nr. | pavadinimas cm kiekis, nuobiras. k K kiekis, K
tikst. o P tikst.. vat g
atsp.
1 2 3 4 5 6 T=4x5/6 8=3x7x70gsm
1 Blankas 1 45%x64 625 1,2 0,53 1415,09 28528,3019
2 Blankas 1 45%x64 625 1,2 0,53 1415,09 28528,3019
3 Blankas 2 45%x64 365,6 1,2 0,53 827,77 16687,9155
4 Blankas 2 45%x64 365,6 1,2 0,53 827,77 16687,9155
5 Skrajuté 1 45%64 225 1,2 0,53 509,43 10270,1887
6 Skrajuté 1 45%64 225 1,2 0,53 509,43 10270,1887
7 Skrajuté 2 45%64 125 1,2 0,53 283,02 5705,6604
8 Skrajuté 2 45%64 125 1,2 0,53 283,02 5705,6604
9 'Ia”ks“"“kas 45%64 450 12 0,53 1018,87 | 205403774
10 ;a”ks“”“kas 4564 450 1,2 0,53 1018,87 | 20540,3774
Viso: 163464,89

1 tonai popieriaus (laikrastinio popieriaus) pagaminti, vidutiniskai reikia 12 medziy. Ofsetiniam
(biuro) popieriui — 24 medziy. Kreidiniam popieriui — 15,36 medziy.

Sutauptant 25,71 % popieriaus masés, sutaupoma 42033,83 kg medienos, kas yra 504 medziai [17].
2.5. I§vados ir pasiiilymai

1. Atliktas tyrimas parode, jog tos pacios gramatiiros, bet skirtingy purumy popieriaus atsparumas
trikimui Zenkliai nesiskiria. Tai popierius, kokio pilnai uztekty UAB ,,Palemono spaustuvé” gaminiy
kokybeés uztikrinimui.

2. 70 gsm popieriaus, atsparumo lankstymui isilgine kryptimi, 2.0 purumo popieriaus yra 13,21 %
geresni, nei 1.6 purumo. Skersine kryptimi taip pat puresnis popierius parodé geresnius rezultatus. 52
gsm. popieriaus lankstymo skirtumas mazesnis tarp skirtingy purumy. ISilgine kryptimi, 1.6 purumo
popieriaus geresni 4,17 %, nei 2.0 purumo.

3. Tarp atsparumo jgeriamumui rezultaty taip pat néra labai didelio skirtumo. Pavyzdziui 52 gsm
popieriaus 2.0 ir 1.6 purumo popieriaus jgeriamumo skirtumas tik 3,77 %.

4. Sio popieriaus kaina nuo purumo nekinta. Tagiau vizualiai, pvz. 70 gsm, 1.6 purumo popierius
atrodo taip pat, kaip 55-60 gsm, 2.0 purumo. Kadangi popieriaus kainai jtakos turi popieriaus svoris,
taip galima pagaminti vizualiai tokj patj gaminj, nenukianciant kokybés savybéms.

5. Lyginant knyginio popieriaus rezultatus su ofsetinio, néra tokiy dideliy skirtumy, kad biity atmesta
galimybé spausdinti ant knyginio popieriaus.

6. Renkantis mazesnés gramatiiros, bet didesnio purumo popieriy, yra saugoma gamta. Reikalingas
mazesnis kiekis Zaliavos, tokio popieriaus gamybai. Tai pat tai daro jtakg popieriaus kainai. [moné
turéty galimybe sutaupyti pinigy popieriaus i$laidoms.

7. Sitloma pirkti puresnj, bet mazesnés gramattiros popieriy.
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3. Ofsetinés spaudos projektavimas
Siame darbe projektuojama ofsetiniu spaudos biidu gaminama produkcija.

Spaudos proceso metu, prie§ uznesant dazus, spaudos forma praeina pro drékinimo sekcija, kurioje
nespausdinamieji arba tarpiniai elementai absorbuoja vandenj. Tada spausdinimo cilindras praeina
pro dazymo sekcijg ir dazai yra pasisavinami hidrofobiniy spausdinamyjy elementy, kurie atstumia
vandenj ir absorbuoja aliejinio pagrindo dazus.

Dazai ant spausdinamosios medziagos patenka netiesiogiai - spausdinimo cilindrui sukantis , nuo
spaudos formos, dazai yra perduodami tarpiniam cilindrui, kuris kompensuoja mikro ir makro
nelygumus esancius spausdinamos medziagos pavirsiuje ir nesugadina spaudos ploksteés.

Sis spaudos budas ekonomiskas spausdinant didelius tirazus. Kadangi didZziaja dali spaudos
savikainos sutaro aliuminio plokstés, kurios yra patvarios ir daugkartinio naudojimo. Spausdinant
néra tiesioginio kontakto tarp plokstés ir spausdinamojo pavirSiaus, todél jos dévisi létai. Tinkamai
pagamintos plokstés, naudojamos su optimizuotu dazy ir tirpalo rezervu, gali tarnauti atspausdinant
daugiau nei milijong atspaudy. Taip pat didzigjg dalj dalj spaudinio savikainos sudaro spaudos
masinos paruosimas, todél rekomenduojama vienu kartu spausdinti kuo didesnj tiraza spaudos. Kuo
didesnis atspaudy kiekis spausdinamas — tuo mazesné savikaina vieno atspaudo.

Nors ofsetinés spaudos biidas ir turi trikumy, tokiy kaip ilgas ir brangus spaudos paruosimas, brangus
bandyminio atspaudo pagaminimas, ilgai dziGistanti spauda, taciau Sis spaudos biidas pripazjstamas
kaip vienas kokybiskiausiy, spar¢iausiy ir turintis tiksly spalvy ir pustoniy atkiirimg, puiky detaliy
atvaizdavima [18].

Projektuojama pasirinkta ofsetinés spaudos technologija ir skai¢iuojama uzsakymy kiekis jvykdomas
per metus, koks reikalingas jrenginiy, bei darbuotojy kiekis jvykdyti visus uzsakymus. Visi Sie
aspektai skaic¢iuojami atskiruose, Zemiau pateiktuose skyriuose.

3.1. Gaminama produkcija

Projektuojamoje dalyje gaminama produkcija — blankai, skrajutés ir lankstinukai. Tai vienpusiai arba
dvipusiai gaminiai. Gaminami viena spalva — juoda (K), arba pilna spalvine gama (CMYK). Imonéje
gaminami gaminiai nuo A2 iki A7 formato. Taciau didziausio poreikio i§ klienty susilaukiama A4 -
A6 formato spaudos. Atsizvelgiant j projektuojamy gaminiy pobiidj pasirinkta skirtingas popierius.
Tai 52 gsm ir 70 gsm. 1.6 ir 2.0 purumo Holmen Book popieriai. Projekte skai¢iuojami spaudos
darbai, jvertinama laiko normos visiems spaudos darbams: formy pritaisymui, masinos plovimui ir
paCiam spaudos procesui. Taip pat pospaudiminiai darbai, tokie kaip pjovimas, lankstymas,
pakavimas. Nurodomi jrengimai, kurie bus naudojami gamybos procese.

Skaic¢iuojamas reikiamas darbuotojy kiekis, tiek gamybiniams procesams, tiek administracijoje. Taip
pat skai¢iuojamas patalpy plotas, reikalingas tinkamai vykdyti spaustuvés veikla.
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3.2. Technologinio proceso projektavimas

5 lentelé. ISleidziamos produkcijos charakteristikos

Produkci- | Produkci- | Pavadini- Tirazas
Eil. jos jos my sk. kst Spausdini- | Spalvin | Tliustracijy Produkcijos
Nr. | pavadi- formatas, per eqz ’ mo biudas | -gumas pobiudis medziaga
nimas mm metus gz
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Ofsetine Vektoriné Popierius Holmen
1 | Blankas 1 210x297 250 10 q 1+0 ir rastriné | BOOK. Purumas - 2.0
Spauca grafika Gramatara - 52 gsm
Ofsetine Vektoriné Popierius Holmen
2 | Blankas 1 210x297 250 10 d 1+0 ir rastriné | BOOK. Purumas - 1.6
Spauca grafika Gramatara - 70 gsm
Ofseting Vektoriné Popierius Holmen
3 | Blankas 2 148x210 195 15 d 1+0 ir rastriné | BOOK. Purumas - 2.0
Spauca grafika Gramattira - 52 gsm
Ofsetine Vektoriné Popierius Holmen
4 | Blankas 2 148x210 195 15 d 1+0 ir rastriné | BOOK. Purumas - 1.6
Spauda grafika Gramatira - 70 gsm
Ofseting Vektoriné Popierius Holmen
5 | Skrajuté 1 148x210 60 30 d 4+0 ir rastriné | BOOK. Purumas - 2.0
Spauda grafika Gramatiira - 52 gsm
Ofsetine Vektoriné Popierius Holmen
6 | Skrajute 1 148x210 60 30 d 4+0 ir rastriné | BOOK. Purumas - 1.6
Spauda grafika Gramatiira - 70 gsm
Ofseting Vektoriné Popierius Holmen
7 | Skrajuté 2 | 105x148 200 10 d 4+4 ir rastriné | BOOK. Purumas - 2.0
Spauca grafika Gramatira - 52 gsm
Ofseting Vektorine Popierius Holmen
8 | Skrajuté 2 | 105x148 200 10 d 4+4 ir rastriné | BOOK. Purumas - 1.6
Spauca grafika Gramattra - 70 gsm
. . Vektoriné Popierius Holmen
9 Lalr(‘ksq 210x297 90 20 Ofsetg‘e 4+4 | irrastriné | BOOK. Purumas - 2.0
nukas Spauca grafika Gramatura - 52 gsm
. . Vektoriné Popierius Holmen
10 r'TaL‘kSti 210x297 90 20 Ofsetg‘e 4+4 | irrastriné | BOOK. Purumas - 1.6
ukas Spauca grafika Gramattra - 70 gsm
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Technologiné schema pateikta 9 pav. Joje atsispindi visas gamybos procesas nuo uzsakymo priémimo
iki gaminio atidavimo Klientui. Skai¢iuojami tie procesai, kurie pazyméti pilkai. Tai yra:
spausdinimas, spaudos apipjovimas, lankstymas ir pakavimas. [vertinama kokybés kontrolé.

\

UZsakymo

priémimas

) 4
Vektorinés ir
rastrinés grafikos
kiirimas

Y

Maketavimo darbai

i

Kokybés kontrolé

Y

Lankavimas

'

Rastravimas

Spaudos formy
gamyba

Spausdinimas

Sakurai OLIVER
266 Ep2

Spaudos apipjovimas

Y

Kokybés kontrolé

.

Kokybés kontrolé

Kokybeés kontrolé

—

\__ Wohlenbherg MCS-2 TV

Kokybés kontrolé

A

Y

Lankstymas

Lankstyimo masina

Stahl 56/4

Pakavimas

Kokybés kontrolé

—

Rankinis

b—

[ Atidavimas klientui }

9 pav. Technologiné schema
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Apskaic¢iuojama, koks produkcijos kiekis gali biiti atspausdintas.

Briik$nelis esantis po formato dydj nurodanciu skaiciu, parodo kuriai krastinei lygiagreti liejimo
kryptis. Tai svarbu spaudos ir pospaudiminiy procesy metu. Taip pat pacio gaminio naudojimui. Jeigu
gaminys bus pagaminti neteisinga kryptimi, jis gali ltzti, ,,riestis*, biiti nepatogus naudojimui.

6 lentelé. Spaudos cecho metinés gamybos apimties skaiciavimas

Pava Pro-
- Produk- | Forma- n?rlr; dL_II;;:I- Tira \:I'gl'vs" Prive- | Metinis Spal{dos Metinis spa!vil?iq
cijos tasir o u . Jimtis 7as, ol dimo lankl_; kiekis, atspau_dq kiekis,
" | pavadini | lanko : P tikst | P koefici- tiikst. tiikst.
Nr. . per spau- vingu
mas dalis . €gz. entas
metu | dos lan- -mas o o
s kais fiziniy | *2Y8" | fiziniy | S2YE"
niy niy
1 7 7 4 5 6 7 8 92‘2‘5" 10=9x8 | 11=9x7 12:811"
1 | Blankas 1 ﬂ’/’f“o 250 | 025 | 10| 1 | o533 | 625 | 33313 625 | 33313
2 | Blankas 1 ﬂ’/’f“o 250 | 025 | 10| 1 | o533 | 625 | 33313 | 625 | 33313
3 | Blankas 2 @0/);640 105 | 013 |15 | 1 | 0533 | 3656 | 10488 | 36563 | 194,88
4 | Blankas 2 @0/);640 105 | o013 | 15| 1 | 0533 | 3656 | 194,88 | 36563 | 194,88
5 | Skrajuté 1 go/)écm 60 | 013 | 30| 4 | o533 | 225 | 11903 | 900 | 4797
6 | Skrajute 1 @0/);640 60 | 013 |30 | 4 | 0533 | 225 | 11993 | 900 | 4797
7 | Skrajute 2 @i‘g’“o 100 | 006 | 10| 4 | 0533 | 625 | 3331 | 250 | 13325
8 | Skrajute 2 ﬂ/’i‘g“o 100 | 006 | 10| 4 | o533 | 625 | 3331 | 250 | 133.25
g | Lanksti- | 450x640 | o 0,25 20 | 4 0533 | 225 | 11992 | 900 | 4797
nukas 1 14
10 | Lanksti- | 450x640 | o | 555 | o0 | 4 | 0533 | 225 | 11902 | 900 | 4797
nukas 1 14
Viso : 3006, | 1602, 3241,
25 33 | 60813 "4

Ivertinama, koks kiekis spaudos ploks¢iy reikalingas pagaminti visai planuojamai produkcijai.

7 lentelé. Spaudos ploksciy kiekio skai¢iavimas

Formatas. | Pavadinim Leidinio Leidinio Metinis
Eil. Produkcijos cm ir ' Zk or Y skaitmeniniy Vidutinis spaudos spaudos
Nr. | pavadinimas q P montazy spalvingumas | ploks¢iu plokséiy
lanko dalis metus . = S
kiekis kiekis, vnt. | kiekis, vnt.
1 2 3 4 5 6 7=5x6 8=4x7
1 Blankas 1 640x450/4 250 1 1 1 250
2 Blankas 1 640x450/4 250 1 1 1 250
3 Blankas 2 640x450/8 195 1 1 1 195
4 Blankas 2 640x450/8 195 1 1 1 195




Formatas. | Pavadinim Leidinio Leidinio Metinis
Eil. | Produkcijos cm ir ' ;,k or Y skaitmeniniy Vidutinis spaudos spaudos
Nr. | pavadinimas . P montazy spalvingumas | ploks¢iuy plokséiu
lanko dalis metus . P L
kiekis kiekis, vnt. | kiekis, vnt.
5 Skrajuté 1 640x450/8 60 1 4 4 240
6 Skrajuté 1 640x450/8 60 1 4 4 240
7 Skrajuté 2 640x450/16 100 1 4 4 400
8 Skrajuté 2 640x450/16 100 1 4 4 400
9 Lankstinukas 1 | 640x450/4 45 1 4 4 180
10 | Lankstinukas 1 | 640x450/4 45 1 4 4 180
Viso: 2530

Skaiciuojant gamybos pajégumus, biitina jvertinti laiko normas atskiriems procesams. Tokiems kaip:
dazy aparato plovimas, formy pritaisymas ir pati spausdinimo laiko norma. Dazy aparato plovimo,
bei formy pritaisymo darbai vyksta rankiniu btdu.

Laiko norma skai¢iuojama jvertinant spaudos masinos greitj (zr. 2 priedas), bei spaudéjo gebéjima
dirbti su jrenginiu.

8 lentelé. Gamybiné uzduotis produkcijos spausdinimui

Dazy WEvA Vie- Meti- A Meti- Mf.’til?é
Pava apa- ., . . : egz. . pritai-
. apa- Metiné neto Metiné nis neé
di- rato - L Atspau- Symo
Produk | . rato formy pri- pritai- | spau- spaus- .
. - nimy plo- o . dy . ir
Eil. | -cijos plo- : pritai- tai- symo dos dinim
. sk. . vimo . spaus- spaus-
Nr. | pavadi- vimo . . symy Ssymo laiko lanky L 0 s
. per . me-tiné . dinimo . dinimo
nimas metu laiko laiko sk. laiko | norma, sk., laiko laiko laiko
norma Vnt. nor- h 1000 norma
S norma, norma, norma,
,h ma, h egz. ,h
h h h
~ _ 11=9x | 12=5+8
1 2 3 4 | 5=3x4 6 7 8=6x7 9 10 0 1
1 ?'a”kas 250 | 0,15 | 375 250 015 | 375 625 012 | 7500 | 150,00
2 ?'a”kas 250 | 0,15 | 375 250 015 | 375 625 012 | 7500 | 150,00
3 ?'a”kas 195 | 015 | 2925 | 195 015 | 2025 | 3656 012 | 4387 | 102,37
4 ?'a”kas 195 | 015 | 2925 | 195 015 | 2025 | 3656 012 | 4387 | 102,37
5 f’ék;a‘“' 60 | 0,15 9 240 0,15 36 225 012 | 27,00 | 72,00
6 f’ék;a‘“' 60 | 0,15 9 240 0,15 36 225 012 | 27,00 | 72,00
7 f’é";a‘“' 100 | 015 15 400 0,15 60 125 0,12 15,00 | 90,00
8 f’ékga‘“' 100 | 0,15 15 400 0.15 60 125 012 | 1500 | 90,00
Lanks-
9 |tinukas | 45 | 015 | 6,75 180 0,15 27 450 012 | 54,00 | 87,75
1
Lanks-
10 | tinukas | 45 | 015 | 6,75 180 0,15 27 450 012 | 54,00 | 87,75
1
Viso: 195 380 429,74 |1004,24
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3.3. Pospaudiminiy darby skai¢iavimas

Atlikus visus spaudiminius darbus, gaminiams atliekami pospaudiminiai darbai. Tai yra:

e produktas apipjaunamas (vienpeilé pjovimo masina (zr. 2 priedas)).

e Visi gaminiai pakuojami, kad biity apsaugoti nuo istepliojimy ir panasiy iSorés poveikiy. Sie darbai

atliekami rankiniu budu.

Apipjovimo jrenginys ,,Wohlenberg MCS-2 TV* (zr. 2 priedas) leidzia greitai ir tiksliai apipjauti
atspausdintg produkcijg. Popieriaus lapas dedamas j jrengimg, prispaudziamas, kad pjovimo metu
nepasisukty ir nebiity netikslumy. Tuomet su peilio sistema nupjaunamas lapo kraStas. Viskas
kartojama tiek karty, kiek kraStiniy norima apipjauti. Tokiu budu krastai apipjaunami tiesiai ir
tvarkingai, nes diskinio ir stataus kampo peiliy sistema uztikrina lygy pjivi.

Pjaviy skaicius priklauso nuo lapo formato. Kuo didesnis galutinis popieriaus formatas, tuo

reikalingas mazesnis pjuviy skaicius.

9 lentelé. Produkto pjaustymo trukmés skai¢iavimas

.. . Metiné
Lano Popieriaus Lavo dali Laiko norma laiko
Eil. Produkcijos Gramatira b lapy kiekis po dafiu 1000 lapu
L formatas, skaicius po - . | norma lapy
Nr. pavadinimas gsm cm per metus, R supjaustymui T —-
tikst. vat. | P (LP), h pjaustymul,
1 2 3 4 5 6 7 8=5x7
1 Blankas 1 52 64x45 625 4 0,2 125
2 Blankas 1 70 64x45 625 4 0,2 125
3 Blankas 2 52 64x45 365,6 8 0,25 91,4
4 Blankas 2 70 64x45 365,6 8 0,25 91,4
5 Skrajuté 1 52 64x45 225 8 0,25 56,3
6 Skrajuté 1 70 64x45 225 8 0,25 56,3
7 Skrajuté 2 52 64x45 125 16 0,35 43,8
8 Skrajuté 2 70 64x45 125 16 0,35 43,8
9 Lankstinukas 1 52 64x45 450 4 0,2 90
10 | Lankstinukas 1 70 64x45 450 4 0,2 90
Viso: 812,8

Darbo imlumas lankstinuky lankstymui per metus

Lankstymas vyksta automatine lankstymo magina Stahl 56/4 (zr. priedas 2). Siuo jrenginiu,

produkcija sulankstoma greitai ir tiksliai.
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10 lentelé. Darbo imlumas lankstinuky lankstymui per metus

- Laiko
- Lapo Popieriaus norma
. Produkcijos lapy kiekis | Lenkimy Metiné laiko norma
Eil. Nr. . formatas, oxe 1000 lapy .
pavadinimas per metus, skaicius . lapy lankstymui, h
cm tiikst. vat lankstymui
T (LP), h
1 2 3 4 5 6 T=4x6
1 Lankstinukas 210%297 1800 2 0,2 360
2 Lankstinukas 210%297 1800 2 0,2 360
Viso: 720

Visas pakavimas vyksta rankiniu badu. Pagaminta produkcija, pagal uzsakovo pageidavimg, dedama
1 maiSus ar déZes pasirinktais kiekiais. Taip uztikrinamas saugus produkcijos transportavimas.

11 lentelé. Darbo imlumas produkcijos pakavimui per metus

Laiko
Produkcijos Pak norma Metiné
Eil. Produkcijos | Pavadinimy | TiraZas, kiekis ki:kil; vienam uduotis
Nr. pavadinimas skaicius tukst. egz. viename ' pakui supakavimui,
vnt. .
pake, vnt. supakuoti, h
h
1 2 3 4 5 6=(3x4)/5 7 8=6x7
1 Blankas 1 250 10000 1000 2500 0,03 75
2 Blankas 1 250 10000 200 12500 0,03 375
3 Blankas 2 195 15000 500 5850 0,025 146,25
4 Blankas 2 195 15000 500 5850 0,025 146,25
5 Skrajuté 1 60 30000 500 3600 0,025 90
6 Skrajuté 1 60 30000 500 3600 0,025 90
7 Skrajuté 2 100 10000 500 2000 0,025 50
8 Skrajuté 2 100 10000 500 2000 0,025 50
9 Lankstinukas 1 45 20000 200 4500 0,03 135
10 Lankstinukas 1 45 20000 200 4500 0,03 135
Viso: 1292,5

3.4. Irenginiy ir reikiamo darbuotojy kiekio skai¢iavimas

Skai¢iuojamas reikalingas kiekis jrenginiy, kurie galéty pilnai pagaminti reikiamg produkcijos kiek].
Pagal jrenginiy kiekj ir galimybes spéti juos prizitiréti, apskai¢iuojamas reikiamas darbuotojy kiekis.
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Apskai¢iuojama jrenginiy darbo laiko fondas (10 lentel¢).

Norint apskaiciuoti jrenginiy darbo laiko fondg, reikia zinoti reziminj jrenginio darbo fonda. Jis
apskaicCiuojamas pagal formule:

Norint apskaiciuoti jrenginiy darbo laiko fonda, reikia Zinoti reziminj jrenginio darbo fonda. Jis
apskaicCiuojamas pagal formule:

Fr=[(Daxt,)- DprsvA] xp, h (1)
Dd =Dk-Dis-Dsv (2)
Fr=[(251x 7,4) — 7 x 1] x 1 =1850,4

Fr=[(251x8) - 7x 1] x 1 =2001

D¢ = 365 —104-10 = 251

F - reziminis jrenginio darbo laiko fondas, h

D4 - darbo dieny skaicius per metus;

tv- pamainos darbo trukmé (7,4 val. dirbant su kompiuterine jranga, 8 val. — su visa kita jranga), h
Dpisy - prieSventiniy dieny skaicius;

A - priesventinés dienos pamainos trukmés sutrumpinimas (dazniausiai A=1), h

p - pamainy skaicius;

Dk - metinis kalendoriniy dieny skaicius;

Dis - metinis iSeiginiy dieny skaicius;

Dsy - metinis Sventiniy dieny skaicius

12 lentelé. Technologiniy jrenginiy darbo laiko fondo skai¢iavimas

Te Jrenginiy .prastv(n'os dél remonto o - Metinis
ir apZzitry, h Irenginio Metinis i renginio
. . technologi- | irenginio ! d gb
Eil, | Irenginio n niy darbo ELa
" | pavadini- | Fr, h . deél ) o . laiko
Nr. dél remonto — % | sustojimy laiko
mas apziiry laikas per fondas fondas su
personalu
m metus fis, h Fm, h F o
fk ft fp trem fO mer
8=5+ 12=3-8- _
1 2 3 4 15| 6 7 647 9 10 11 9-11 13=3-8
Spaudos
1 masina 2001 | 15 {0 | 22| 22 44 40 4 80,72 1836,28 1957
(Sakurai)
Vienpeilé
2 pjovimo [ 2001 [ 15 |0 (16| 16 32 24 2 40,36 1904,64 1969
masina
Lanksty-
3 mo 2001 [ 12 {0 |12 12 24 24 4 80,72 1872,28 1977
masina

34



Te — jrenginiy tarnavimo laikas, metais;

fk — kapitalinis remontas, h. (Priklausomai nuo jrenginio, kapitalinis remontas yra atlickamas
vieng kartg j 6-10 mety. Skaiciavimuose kapitalinio remonto laikas yra iSdalinamas visam
pasirinktam laikui tarp remonty.)

f: — einamasis remontas, h. (Yra atliekamas vieng kartg | metus, i8skyrus tuos metus, kaip
atliekamas kapitalinis remontas.)

fp — patikrinimas, h. (Yra vykdomas tris kartus j metus, i§skyrus tuos metus, kaip atlickamas
kapitalinis remontas. | lentele yra jraSomas bendras trijy patikrinimy laikas.)

trem — mMetinis remonto laikas, h

trem = fi + fr + fp, N1 (3)

fo — apzitros, h. (Yra atlickamas septynis kartus j metus. ] lentele yra jraSomas bendras
septyniy patikrinimy laikas.)

n — koeficientas, jvertinantis papildomg laiko fonda (n=1+4%);

tps — irenginio papildomy sustojimy laikas, h;

ts — irenginio technologiniy sustojimy laikas, h;

foof XD ha)
ts ps 100

Fm- metinis jrenginio darbo laiko fondas, h;
Fmp- metinis jrenginio darbo laiko fondas su personalu, h;

Irenginiy Kiekis skai¢iuojamas pagal formule: N;=M/(Fmx Kon) (5)

13 lentelé. [renginiy kiekio skaiciavimas

Meting Metinis Normy Irenginiy Kiekis
. Irenginio . . jrenginiy vykdymo
) NI pavadinimas “Zduor:'s’ M, darbo laiko koeficientas,
fondas, Fm, h Kbn Skaiciuotas Priimtas
1 2 3 4 5 6=3/(4x5) 7
Spaudos
1 masina 1221,74 1853,28 1,1 0,90 1
(Sakurai)
Vienpeilé
2 pjovimo 812,8 1921,64 1,1 0,38 1
masina
3 Lankstymo 720 1889,28 11 0,35 1




Spaudos darbams atlikti reikalingas spaudéjas, pjovéjas, bei lankstymo operatorius.

14 lentelé. Reikiamy darbuotojy spaudos procesui skai¢iaus skaiciavimas

Metinis
jrenginio Pagrindinis Darbuotojy skaitius
Eil darbo Apskaiciuotas | darbuotojo
Nr. Profesija laiko jrenginiy darbo laiko
' fondas su kiekis, Nj fondas, Fef,
personalu, h Skaiciuotas Priimtas
Fmp, h
1 2 3 4 5 6 7
1 Spaudéjas 1974 0,90 1735,48 0,97 1
2 Pjovéjas 1986 0,38 1735,48 0,44 1
Lankstymo
3 masinos 1994 0,35 1735,48 0,40 1
operatorius

Vienintelis nemechanizuotas procesas — tai produkcijos pakavimas.

15 lentelé. Reikiamy darbuotojy (rankiniam darbui) skaiciaus skai¢iavimas

Eil. e Pagrindinis Darbuotoju skaicius
Profesija Metiné laiko darbuotojo darbo
L= (1 1 laiko fondas, Fer, h
Nr. ' eh Skaiiuotas Priimtas
1 2 3 4 5=3/4 6
1 Pakuotojas 1292,5 1792 0,72 1
Reikiamas darbuotojy skai¢ius apskai¢iuojamas pagal formule: Raarb=M/Fef (6)
Pagrindinis (naudingas, efektyvus) darbuotojo darbo laiko fondas apskaiciuojamas pagal formulg:
Fef: Fr(l'kn), h (7)

Fer-pagrindinis (naudingas, efektyvus) darbuotojo darbo laiko fondas, h

kn-koeficientas, parodantis darbo laiko nuostolius, esant darbuotojy atostogoms 24 darbo dienos
(kn=0,14)

3.5. Gamybiniy ir administraciniy patalpy ploty skai¢iavimas

Zinant reikiama kiekj jrenginiy uZsakymams atlikti, bei reikalingus papildomus baldus,
apskaiciuojama patalpy plotas. Viskas suskirstoma j administracines ir gamybines patalpas.

Pradinéje projektavimo stadijoje galima apytiksliai apskaiCiuoti reikiamg gamybiniy ir
administraciniy patalpy plotai.
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Gamybinése patalpose jrengiamos placios durys, platus koridorius, kad nekilty problemy pergabenant
zaliavas ir jau atspausdintg produkcija.

S1=Ky2Sm

Si-reikalingas cecho plotas, m?;

Sm-jrenginiy ir baldy uZimamas plotas, m

2

(8)

Ky-koeficientas, jvertinantis technologinio cecho ploto ir pagrindiniy jrenginiy bei baldy uzimamo

ploto santykj.

16 lentelé. Jrenginiy ir baldy uzimamas plotas gamybinése patalpose

Eil. UZimamas plotas, m?
Pavadinimas Kiekis vnt. Matmenys, : P
Nr. m vieno visy
1 2 3 4 5 6=3x5
1 Spaudos masina 1 2,64 x4,14 10,93 10,93
2 Vienpeilé pjovimo masina 2,02 x 1,58 3,19 3,19
3 Lankstymo masina 0,67 x 1,75 1,24 1,24
4 Atspaudy kontrolés 2,50 1,20 3 3
punktas
5 Pakavimo stalas 4,00 x 2,00 8 8
6 Lentyna 2,20 x 0,50 11 55
7 Poplerlaqs at_hekq 1,50 x 1,00 12 25
konteineris
8 Stalas 1,60 x 0,90 1,44 2,38
9 Keéde 0,55 x 0,55 0,30 0,60
10 Popieriaus laikymo paleté 4x4 16 16
Viso: 53,84

Patalpos projektuojamos atsizvelgiant | reikiamg plota jrangai talpinti. Jrengimai iSdéstomi saugiais
atstumai vienas nuo kito, palickami tarpai darbuotojams laisvai judéti.

17 lentelé. Jrenginiy ir baldy uzimamas plotas administracijos skyriuje

Eil. - o UZimamas plotas, m?
Nr. Pavadinimas Kiekis, vnt. Matmenys, m.
vieno visy
1 2 3 4 5 6=3x5
1 Stalas 5 1,60 x 0,90 1,44 7,2
2 Keéde 13 0,55 x 0,55 0,3025 3,9325
3 Sofa 2 1,80 x 0,80 1,44 2,88
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UZimamas plotas, m?
Eil. Pavadinimas Kiekis, vnt. Matmenys, m. - -
vieno visy
4 Staliukas 1 0,70 x 0,70 0,49 0,49
5 Spintelé 1 0,60 x 1,60 0,96 0,96
6 Spintelé 2 1 0,60 x 2,60 1,56 1,56
7 Spinta 2 0,50 x 1,50 0,75 15
8 Stalas 4 0,80 x 1,50 1,2 4,8
9 Daikty spintelé 3 0,94 x 0,47 0,4418 1,3254
10 Stalas 2 1 r=0,30 0,282 0,282
11 Stalas 3 1 0,90 x 1,60 1,44 1,44
Viso: 26,37

Projektuojant apytiksliai apskai¢iuojamas reikalingas gamybiniy ir administraciniy patalpy plotai:
S1=Ky>SM 9)

S1 — reikalingas cecho plotas, m?;

SM — jrenginiy ir baldy uzimamas plotas, m? ;

Ky — koeficientas, jvertinantis technologinio cecho ploto ir pagrindiniy jrenginiy bei baldy
uzimamo ploto santykj.

S2= Y SM+(KZxNZ) (10)

S2 —administracijai (maketavimo, dizaino ir pan. patalpoms) reikalingas plotas, m?;

KZ — pagal sanitarines normas vienam asmeniui skiriamas minimalus plotas, m? (minimalus
KZ7=6 m?);

NZ — darbuotojy skaicius projektuojamoje patalpoje.

Reikalingas administracijos skyriaus plotas:

S1=26,37 + (6 x 5) = 56,37 m?

Reikalingas spaudos skyriaus plotas:

S2 = 6,6 x 53,84 = 355,34 m?

Apskaiciavus atskiry patalpy plotus, galima suskaiciuoti bendrg reikalinga plota:
S =56,37 + 355,34 = 411,71 m?

Pateiktame spaustuvés brézinyje, bendras plotas yra didesnis, kadangi papildomai yra jvertinama ir
pridedama poilsio zona, tualetas, duSo patalpa, koridorius, sandéliavimo patalpos. Taip pat paliekama
daugiau vietos papildomam, laisvam judéjimui spaudos skyriuje.
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3.6. Technologiniy procesy kokybés kontrolé
3.6.1. Kokybés kontrolé spaudos procesui

Norint uztikrinti spaudos kokybe, pirmiausia privaloma tinkamai paruosti maketa. CMYK arba
Pantone spalvomis, pakankamos kokybé (bent 300 dpi), turi nebiiti ypa¢ smulkiy detaliy, vaizdas
nutoles nuo pjovimo linijos bent 2-3 mm, maketas privalo bati sukreivintas. Tuomet galima uztikrinti
kokybiska spaudos operatoriaus darbg.

Norint iSvengti spaudos broko pirmiausia turi biiti pagamintos tikslios spaudos formos. Spaudos

v —

spausdinimg tinkamai parinkti spalvy tonus ir teisingai suvesti sutapdinimo Zymes. Visa tai turi
uztikrinto spaudos operatorius.

Pateikiami galimi gamybos brokai, priklausantys nuo spaudos operatoriaus.

1€MSs prekems.

) % nuolaida.

10 pav. Siuksliy paliekami atspaudai

Taip pat svarbu tinkamai suvesti spalvas (sutapdinimo zymes), kitaip matomas neaiskus, ,,issiliejes*
vaizdas.

520/70-34
480/70-38

650/55-26.5
750/45-26.5

11 pav. Nesutapdinty spaudos zymiy atspausdintas vaizdas
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Nesureguliavus tinkamo spaudos vandens kiekio, spauda tampa nekokybiSka. DaZniausiai tokig
problemg lemia per didelis vandens lygis.
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12 pav. Démés ant lapo

3.6.2. Densitometras

Spaudos spalvy kokybé jvertinama ir uztikrinama naudojant densitometrg. Naudojamas X-Rite eXact,
kurio pagalba ant atspaudo galima nustatyti ar teisingas optinis tankis. Sis densitometras:

- supranta visas tankio metrikas ir kolorimetrines / vertes funkcijas;
— palaiko visus pramonés spausdinimo standartus: G7, ISO, PSO ir ,,Japan Color* [19].

13 pav. Densitometras [19]

3.6.3. Kokybés kontrolé pospaudiminiams procesams
Siame etape taip pat atliekama kokybés kontrolé, tadiau tik vizualiné:

— jvertinama, ar gaminys tinkamai supjautas — apipjautos visos krastinés, nenupjauta svarbi
informacija, ar neliko pjovimo zymiy;

— gaminys tinkamai sulenktas: ar lenkimas atliktas ties lenkimo linija, ar neperlenkti svarbas
elementai, ar lenkimo vietoje nenusitryné dazai.
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4. Darby sauga ir ekologija

Svarbus uzdavinys kiekvienai jmonei — tai uztikrinti saugy darbg. Jrenginiai privalo veikti
taisyklingai, tinkamai jrengti tokie saugos elementai, kaip tinkamas elektros tickimas, priesgaisriné
signalizacija. Turi buti uztikrintas darbuotojy saugumas darbo vietoje. Taip pat darbuotojai turi biiti
instruktuojami kaip jie patys turi elgtis darbo vietoje, kad nekilty pavojus jy ir aplinkiniy sveikatai.

Visos jmonés privalo atsizvelgti j aplinkos ekologijg. Rusiuoti atliekas, taupyti elektra, bei vanden;.

Remiantis, civilinés saugos departamento prie Lietuvos Respublikos kraSto apsaugos ministerijos
direktoriaus ir Lietuvos Respublikos vyriausiojo valstybinio darbo inspektoriaus jsakymu dél
pavojingo objekto identifikavimo, rizikos analizés bei vertinimo saugos poziiiriu, tvarka jvertinama
imonés darbo aplinka, jos sauguma.

Visi Sie aspektai placiau aptariami skyriuose ,,Darby sauga“ ir ,,Ekologija®.
4.1. Darby sauga

Profesinés rizikos vertinimas yra nustatytas pagal bendrajg tvarka, kurios turi laikytis visos jmonés,
jstaigos ar kitos struktiiros. Yra labai svarbu laikytis visy nustatyty standarty, kad darbas vykty
sklandziai. Uztikrinant veiklg, pirmiausia biitina pavojus identifikuoti, véliau nustatyti kas sukélé §j
pavojy ir tuomet pavojy jvertinti ir Salinti.

Rizikos analizé
Pavojy gali kilti skirtingy. Jie skirstomi j :

Fizikinius veiksnius;
Mechaninius veiksnius;
Psichofiziologinius veiksnius;
— Cheminius veiksnius.

Visi Sie veiksniai apZvelgiami zemiau pateiktose lentelése (16-19 lentelés).

18 lentelé. Fizikiniy veiksniy sukelty pavojy, galinCiy pakenkti sveikatai, identifikavimas

Ar buvo ..

Tipiniy veiksni lin¢i nustatytas Ar butinos

ipiniy veiksniu, galin¢i

P 'q . e . _1! Veiksnio pasireiSkimo charakteristikos, . y prevencinés

kelti pavojy profesinei " .. o K poveikis ar ] )

. . . 9 atsizvelgiant j nustatyta poveiki ar pavoju . priemones
saugai ir sveikatai, saraSas pavojus
Ne Taip Ne Taip

Darbo vietos aplinka (patalpy | Ar veikia karstis, $altis, skersvéjis, drégmé.
mikroklimatas) Poveikio trukmé X x
Ar tinkama védinimo sistema

Darbo vietos apsvietimas Ar yra natiiralus apSvietimas, ar pakankamas
darbo vietos ir praéjimy apsviestumas, ar néra X X
akinimo, stroboskopinio efekto

Darbo vietos prieSgaisrinis | Ar yra tinkami evakuaciniai i§éjimai, durys, ar
parengimas tinkamai pazymeéti. X X
Ar yra gaisro gesinimo priemongs.

TriukSmas TriukSmo poveikio dydis (per diena, per

savaite), didziausias momentinis garso slégis
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Ar buvo
Ar biutinos
Tipiniu veiksniy, galin¢iy nustatytas revencinés
. L . . | Veiksnio pasireiskimo charakteristikos, poveikis ar P
kelti ~ pavojy ~ profesinei atsiZvelgiant j nustatyta poveikij ar pavoj j DEICHDIES
saugai ir sveikatai, sarasas & - yiap 1arpavoly pavojus - .
Ne Taip Ne Taip
Vibracija, darbas su | Vibracijos intensyvumas, poveikio trukmé
vibruojanciais jrankiais, x x
vibracija kelian¢ios masinos
Elektros lauko jtampa Ar tinkama izoliacija, jZeminimas ir kt. X X
Jonizuojantis spinduliavimas | Radiacijos lygis, poveikio trukmé
X X
Infragarsas Infragarso lygis, poveikio trukmé
X X
Ultragarsas Ultragarso lygis, poveikio trukmé % <
. . o x X
Elektrostatinis laukas Lauko stiprumas, poveikio trukmé
Elektromagnetinis laukas Lauko stiprumas, poveikio trukmé X %
Infraraudonasis spindulia- Ar nevirSija didziausio leistino dydZzio
vimas x x
Ultravioletinis spinduliavimas | Ar nevirSija didziausio leistino dydZzio % %
19 lentelé. Mechaniniy veiksniy sukelty pavojy, galin¢iy pakenkti sveikatai, identifikavimas
Ar buvo
Tipiniu veiksniu. salindi nustatvtas Ar butinos
ipiniy veiksni inci
P ‘q . i . _q Veiksnio pasirei§kimo charakteristikos, . y prevencinés
kelti pavoju profesinei e ) . poveikis ar . )
.. R . Ny atsizvelgiant j nustatytg poveikj ar pavoju . priemoneés
saugai ir sveikatai, sarasas pavojus
Ne Taip Ne Taip
Besisukancios ar judamos Ar uzdengtos maSiny dalys, ar tinkama
masiny dalys apsauga ) )
Pjovimo jrankiai (rankiniai ir | Ar tinkama jrankiy apsaugy konstrukcija X X
mechaniniai)
Transportavimo iranga, | Ar gresia pavojus darbuotojui biiti suzalotam X X
kranai, liftai ir kt.
KarStos medziagos ir/ar | Ar tinkamai apsaugai ir kt. X X
pavirsiai

20 lentelé. Psichofiziologiniy veiksniy sukelty pavojy, galin¢iy pakenkti sveikatai, identifikavimas

Tipiniy veiksniy, galin¢iy Veiksnio pasireiSkimo charakteristikos, Ar buvo Ar biitinos
kelti pavoju profesinei atsizvelgiant | nustatyta poveikj ar pavoju nustatytas prevencinés
saugai ir sveikatai, saraSas poveikis ar priemonés
pavojus
Ne Taip Ne | Taip
Darbo sunkumas Darbo galia (W), vienkartinio keliamo krovinio
(Dinaminis darbas) masé (kg), smulkiy stereotipiniy plastakos ir pir$ty X X
judesiy skai¢ius per pamaing
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Tipiniy veiksniy, galin¢iy Veiksnio pasireiskimo charakteristikos, Ar buvo Ar biitinos
kelti pavoju profesinei atsizZvelgiant i nustatyta poveikj ar pavoju nustatytas ..
saugai ir sveikatai, sgrasas poveikis ar prelv encm'es
. priemonés
pavojus
Ne Taip Ne | Taip
Darbo sunkumas Statinio kriivio dydis per pamaing prilaikant svorj
(Statinis darbas) (kg-s) viena ranka, dviem rankomis, dalyvaujant x X
liemens ir kojy raumenims)
Valdymo jrangos iSdéstymas | Jrangos iSdéstymas matavimo lauko pasiekiamumo
nuolatingje darbo vietoje zony horizontalioje ir vertikalioje plok§tumose X X
(1,2,3 zona)
Darbo poza Laisvas, nelaisvas, stovint, sédint, darbas nuolat
pasilenkus, darbas atsitipus, ant keliy, aukstoje N N
apribotoje  erdvéje, pamainos laiko dirbant
nepatogioje pozoje dalis
Judéjimo atstumas darbo| Vaiks¢iojimai, susij¢ su technologiniu procesu (km)
aplinkoje X X
Darbo jtampa (Démesys) Vienu metu stebimy darbo proceso objekty skaiéius,
koncentravimo  trukmé, informaciniy signaly X X
skaiCius (per val.)
Darbo jtampa (Regos ir | Stebimo objekto dydis (mm), objekto dydis (mm),
klausos analizatoriai) suprantamy zodziy ir signaly procentas % %
Darbo emociné jtampa Darbas pagal nustatytg grafika, darbas esant laiko ir
informacijos trikumui, darbas, lydimas pavojy,
asmeninés rizikos, atsakomybés uz kity asmeny X X
sauguma
Darbo monotonija Elementy skaicius besikartojanéioje operacijoje,
besikartojancios operacijos trukmé (s), darbo N N
proceso pasyvaus stebéjimo trukmé (proc. nuo
pamainos laiko)
Darbas izoliuotoje vietoje (kai | Informacijos stoka, bendradarbiy paramos stoka
darbuotojas dirba vienas arba X x
izoliuotoje patalpoje)
Jauny darbininky, nésc¢iy mote-| Sveikatos buklé. Apmokymo laipsnis
ry, nejgaliy asmeny darbas X X
Darbo patalpy dydis, dizainas | Ar patalpos, darbo vieta patalpoje tinkamai N N
suprojektuotos, uztenka vietos
21 lentelé. Cheminiy veiksniy sukelty pavojy, galinCiy pakenkti sveikatai, identifikavimas
Tipiniy veiksniy, galin¢iy Veiksnio pasireiskimo charakteristikos, Ar buvo Ar biitinos
kelti pavoju profesinei atsizvelgiant i nustatyta poveikj ar pavoju nustatytas prevencinés
saugai ir sveikatai, saraSas poveikis ar priemonés
pavojus
Ne Taip | Ne | Taip
Naudojamos bei procese Galimybé jkvépti medziagas (garus, dulkes),
i§skiriamos kenksmingos kenksmingumo klasé, koncentracija, jy kiekis,
medziagos, kuriy trumpalaikis | poveikio trukme, daznis
poveikis labai kenksmingas, X X
sukelia imius arba létinius
profesinius susirgimus
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Tipiniy veiksniy, galinéiy

Veiksnio pasireiSkimo charakteristikos,

kelti pavojy profesinei atsiZvelgiant j nustatyta poveikj ar pavoju nﬁsrt::y\i(;s Ar biitinos
saugai ir sveikatai, sarasas e prevencinés
poveikis ar . )
. priemonés
pavojus
Ne Taip | Ne | Taip
Naudojamos bei procese Galimybé patekti medziagoms | organizma
i8skiriamos kenksmingos jkvépiant, per oda ir kt., kenksmingumo klasé,
medZiagos, kuriy ilgalaikis koncentracija, poveikio trukmé, daznis
poveikis sukelia imius arba x x
létinius profesinius
susirgimus
Cheminés medziagos, Lengvai uzsideganéiy ir sprogstamy medziagy
sukeliancios sprogimo, gaisro | koncentracija, saugojimas ir naudojimas X x
pavojy
Dulkeés Dulkiy koncentracija ar tinkama ir pakankama
ventiliacija X X
Keliy vienos krypties Kenksmingumo klasé, koncentracija, poveikio
cheminiy medZiagy poveikis | trukmé, daznis X x

Toliau jvertinama rizikos veiksniai, kurie gali daryti neigiamg jtakg darbo eigai. [vertinus atskiras
sritis, galima teigti, jog imongje yra reikalinga atkreipti démésj j triukSmo lygj, bei pjaustymo jregimo

prieziiirg.

22 lentelé. Rizikos jvertinimo duomeny lapas

Traumos
Priemo- ar kitokio .
. . Pavo- . Rizi-
Taikomos niy FruE sveikatos | Pasek- Kos
Veikla Pavojai saugos pakanka Galimi trikumai Fite pakenki- més tite
priemonés | (nepakan . mo (balais) .
(balais) | ... ] (balais)
ka) tikimybé
(balais)
Spausdi- | Mechani- Masina TAIP Neatliktas eilinis 1 1 1 1
nimas niai apsaugota kaip techninis
reikalaujama aptarnavimas
standartuose ir
naudojimo
instrukcijose
Triuk§mas | Yra  klausos NE Masinos skleidziamas 2 2 2 2
apsaugos triukSmas  nevir$ija
priemoniy didziausia leisting
lygi
Popie- Mechani- Operatorius NE Neuzfiksuoti masinos 2 3 1 6
riaus niai kasdien tikrina tikrinimo  rezultatai-
pjausty- popieriaus neaiSku  ar  toks
mas pjaustymo tikrinimas i§ tikryjy
masinos atliktas
automatiniy
priemoniy
veika
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Traumos
q ar o g
Taikomos Pr::irl?o- Pavo- | kitokio | Pasek R;(Ijsl
. . s . Jaus sveikatos meés .
Veikla Pavojai saugos pakanka | Galimi trikumai . : .| dydis
priemonés (nepaka dydl.s pakenki | (balais (balai
(balais) mo )
nka) tikimybé s)
(balais)
Irenginiy | Kenksmin | Yra chemikaly TAIP  [Konteineriai pazenklinti 1 1 1 1
valymo | gi/degiis saugykla etiketémis 1 1 1 1
darbai chemikalai Naudojamos  pir§tinés
atitinka reikalavimus
Medzia- | Kélimas Personalas TAIP 1 1 1 1
gy rankomis apmokytas
kélimas saugiai dirbti,
dinaminio ir
statinio darbo
dydziai
nevirsija
leistiny pagal
higienos
normas dydziy
Patalpy Susigradi Kiekvienas TAIP Klitatys praéjimuose 1 2 1 2
priezitira | mas darbuotojas TAIP
Klidtys yra TAIP
Paslydimas atsakingas uz
savo darbo
vietos
prieZiiira
Idarbintas
valytojas
Yra atlicky
konteineriai
Padékly | Krintantys | Yra speciali TAIP Nestabili padékly 2 2 2 5
saugojim | padéklai vieta stirta
as ir padéklams
priezitra | Sugadinti | Sustatyti
padéklai
23 lentelé. Rizikos sumazinimo veiksmy planas
Veiksmy
Veikla Reikalingi veiksmai p.rlorlte.tal, ) Atsakingas Veiksmy .a tikimo
atsizvelgiant j terminas
rizikos dydij balais
Spausdinimas Bitina imtis triuk§mo Pirmaeilis Direktorius
Saltinio izoliavimo darby. (8) Nedelsiant
(iki 1 mén.)
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Veiksmy
. T . rioritetai, . Veik tliki
Veikla Reikalingi veiksmai pw .. Atsakingas “ smq.a 1Kimo
atsizvelgiant j terminas
rizikos dydj balais
Padékly Sumazinti §usnies aukstj Pirmaeilis Spaudéjas Nedelsiant
saugojimas ir | Pasalinti nereikalingus (8) (iki 1 mén.)
priezilira padéklus iS patalpy.
Popieriaus UZvesti pjaustymo masinos Pirmaeilis Popieriaus Nedelsiant
pjaustymas priezitiros Zurnalg. (6) pjovéjas
Irenginiy valymo | Tikrinti konteinerius ir jy Pirmaeilis Pagalbinis Nedelsiant
darbai zenklinimg etiketémis. (6) darbuotojas
Spausdinimas Priziaréti, kad techninis Pirmaeilis Spaudéjas Nedelsiant
masinos aptarnavimas biity (6) (iki 1 mén.)
vykdomas reguliariai (kas
ménesj). Pildyti priezitiros
zurnalg.
Patalpy Pasalinti kliatis Pirmaeilis Pagalbinis Nedelsiant
praéjimuose ir prie 4) darbuotojas
evakuacinio i§¢jimo.
Irenginiy valymo | Instruktuoti  darbininkus Antraeilis Direktorius 4 savaité
darbai tikrinti ir prizitréti pir§tines (3)
Nustatyti keitimo daznuma
4.2. Ekologija

Ekologija jmonése tampa vis svarbesniu aspektu. Gamybinése jmonése, kurios sunaudoja didziulj
kiekj jvairiausiy zaliavy, gaminant produkcijg, neiSvengiamai iSmetama j aplinkg didelis kiekis
kenksmingy medziagy. Todél turi buti stengiamasi Siuo kiekius sumazinti, zaliavas naudoti
ekologiskesnes, jas vartoti atsakingiau, stengiantis iSmesti kuo mazesnj kiekis atlieky. [Smetamos
atliekos turi bati rti§iuojamos bei perdirbamos. Taip pat Stengtis gamybos procese sunaudoti kuo
maziau energijos reikalingos gamybos procesui.

Norint pasiekti didesnj ekologiskuma jmongje, visi darbuotojai turi iSmanyti visa procesa, kaip ji
efektyvinti, sklandziau dirbti sumazinant tar§a. Tam jmonéje idiegti ISO standartai, kurie apibrézia
jmones veikla, sukuria tam tikra darbo struktiira, kurios taisykliy laikantis darbas vyksta geriau.

ISO 14001 — tai tarptautinis aplinkos apsaugos vadybos sistemos standartas pripaZjstamas visame
pasaulyje.

Imonés savo klientams privalo jrodyti sitilomy paslaugy bei produkty kokybe, todél yra sukurta ISO
standarty diegimo sistema, kuri §iuo metu pasaulyje yra populiariausia. UZsakovai gali reikalauti i$
tiekéjo ar rangovo, jog gamintojas bity jsidieges §j standartag kokybés vadybos, aplinkosaugos ar
Kitoje srityje.

Imonéje yra jdiegtos ir tikrinamos nustatytos procediiros, sukurti reikiami dokumentai, taip pat
paskirti atsakingi asmenys. Pagrindiniame S$ios standarty serijos dokumente — ISO 14001 néra
numatyta absoliuciy reikalavimy jmonei dél poveikio aplinkai, i$skyrus, kad organizacija specialiame
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dokumente turi paskelbti apie savo siekj atitikti tarptautinius ir nacionalinius standartus. Sis
standartas veikai principu planuok - daryk - tikrink - veik [20].

Aplinkos apsaugos vadybos sistemg diegianti organizacija privalo nuolat reaguoti j besikei¢iancius
suinteresuoty Saliy reikalavimus, j dinamiskus aplinkos apsaugos pokyc€ius ir nuolatinio aplinkos
apsaugos veiksmingumo procesg

Idiegus S$ig sistema, jmonéje jvesta bendra tvarka. O kontroliuojant ir matuojant veiklos procesus,
padidintas energijos vartojimo efektyvumas ir sumazintas atlieky iSmetimas. Tokiu budu mazéjancios
eksploatacinés islaidos leidzia didinti veiklos efektyvuma. Taip pat sumazinta incidenty tikimybé,
kuriy metu galéty buti uzterSiama aplinka, o jmonei paskirtos baudos [21]. Pasauliné praktika rodo,
kad AVS leidzia sumazinti jmonés poveikj aplinkai 20-30 procenty.

4.2.1.Popierius

Imoné, rinkdamasi popieriy visuomet atsizvelgia j popieriaus gamybos procesa, kaip ir kokiomis
salygomis jis yra gaminamas. Toliau pateikiami standartai, kuriy reikalaujama renkantis popieriaus
rasj.

FSC

FSC (angl. Forest Stewardship Council) - tai tarptautiné ne pelno sicekianti organizacija, jkurta
palaikyti socialiai atsakingg pasaulio misky tvarkyma per nepriklausomg misky tvarkymo
sertifikavimg bei sertifikuoty misko produkty Zenklinimg. FSC - tai taip pat atsakingos
miskininkystés Zenklas. Si sékminga, tarptautiné misky sertifikavimo schema, pripaZjstama
pasauliniy aplinkosauginiais ir socialiniais aspektais besirtipinan¢iy organizacijy. Sertifikavimas
pagal FSC apima visus apdorojimo, gamybos, transportavimo ir platinimo etapus, kuriais produktas
i§ misko patenka pas galutinj vartotoja. FSC sertifikavimas uztikrina, jog sertifikuotas produktas
pagamintas 1§ medienos, gautos i§ miSko, kuriame laikomasi tvarios plétros principy, taip pat, kad
gaminant §j produkta né viename i§ etapy nebuvo priemaisy i§ nesertifikuoty misky. Biitina pabreézti,
kad FSC néra ekologinis sertifikavimas. FSC sertifikatas apima: rangovy atstovus, misko savininkus
(valdytojai), gamtosaugines NVO, vietos zmoniy organizacijas [22].

FSC aplinkosauginé nauda:

— biologinés jvairovés saugojimas;
— nykstanc¢iy rasiy ir buveiniy saugojimas;
— misko ekologinio vientisumo ir funkcionalumo palaikymas [23].

™

EFSC

14 pav. FSC zenklas
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PEFC (Programme for the Endorsement of Forest Certification) yra nepriklausoma, ne pelno
siekianti, nevyriausybiné organizacija, jsteigta 1999 skatinanti darnig misky prieziiirg per tre¢iyjy
Saliy sertifikacijg. PEFC garantuoja medienos ir popieriaus gaminiy pirkéjams, kad jie skatina tvary
misky valdymo mechanizma [24].

Sj organizacija yra didZiausia pasaulyje misky sertifikavimo sistema, Kurioje yra 39 patvirtintos
nacionalinés sertifikavimo sistemos ir daugiau kaip 300 mln. Hektary sertifikuoty misky [25].

Misky sertifikavimas skatina tvary misky valdymg ir padeda gamintojams tiekti savo produktus j
rinka, atsizvelgiant j tai, kad vis daugiau jmoniy (ypa¢ Europoje), jveda atsakingag medienos pirkimo
politika. Globalus misky sertifikavimas siekia sumazinti nekontroliuojamg miskotvarka treciosiose
pasaulio Salyse. Sertifikuoto ir atsakingai tvarkomo miSko savininkas gauna prieigg prie pasauliniy
sertifikuoty produkty rinky [26].

PEFC vizija: ,,Pasaulis, kuriame zmonés tvariai tvarko miskus" pabréz¢, kad mes, zmonés, darome
didziausig jtakg pasaulio ekosistemy valdymui [27].

o)
PEFC

15 pav. PEFC zenklas

4.2.2.Popieriaus perdirbimas

Popieriaus pagrinda sudaro supinti ilgi celiuliozés plauseliai. Gaminant popieriy, reikia atskirti
celiulioz¢ nuo kity junginiy, esanc¢iy medienoje. Norint pagaminti vieng kilograma popieriaus, reikia
ne maziau kaip 60 litry vandens. Perdirbant popieriy, sunaudojama maziau cheminiy medziagy, iki
80 % maziau vandens, iki 65 % maziau energijos, o oro tar$a sumazinama net 95 % lyginant su
medienos gamyba [28].

UAB ,,Palemono spaustuvé® popieriaus atliekas priduoda jmonei UAB ,,Ekobazé™. Si jmoné uZsiima
jvairiy antriniy atlieky tvarkymu, tokiy kaip: popierius, plastikas, stiklas ir kt. ParuoSimas
perdirbimui, stambiyjy, gamybiniy atlieky tvarkymas, padangy tvarkymas, statybiniy bei pavojingy
atliecky tvarkymas, konfidencialiy dokumenty naikinimas, antrinio kuro gamyba. Superkamos,
surenkamos ir tvarkomos jvairios popieriaus ir kartono atliekos:

— makulatiirg i§ spaustuviy;

— laikra$c¢ius, Zurnalus ir kitus spaudinius (gali biiti su sgvarzélémis, lipnia juostele);
— lankstinukus, vokus, skrajutes, spaudos ir raS§omajj popieriy, rastinés popieriy;

— knygas, kartonines, gofruoto kartono dézes;

— kraft popieriy;

— pakavimo popieriy.

Perdirbimui netinkamos, taciau uz papildomg mokestj gali biiti surinktos popieriaus atliekos:
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— pergamentinio popieriaus ir jo pakaitaly;

— vaskuoto, parafinuoto, tepaluoto popieriaus ir kartono;

— popieriaus kartono su bitumu;

— anglinio popieriaus ir kalkiy;

— drégmei ir vandeniui atsparaus impregnuoto arba kreiduoto popieriaus kartono;
— laminuoto popieriaus, padengto plastiku, celofanu, folija, bitumu;

— blizgaus popieriaus;

— korteliy su magnetinémis juostelémis;

— tapety.

Kiekviena perdirbto popieriaus tona issaugo 17 medziy, 26 460 litry vandens ir pakankamai energijos
tam, kad 6 ménesius biity apSildytas normalaus dydzio namas [29].

4.2.3.Energijos vartojimas

Efektyvus energijos vartojimas — vienas i§ geriausiy budy didinti energijos tiekimo saugumg ir
mazinti Siltnamio efekta sukelianc¢iy dujy ir kity terSaly iSmetimg. Taip pat - peréjimo prie
efektyvaus istekliy naudojimo ekonomikos pagrindas. Efektyvesnis vartojimas net gali biti
ivardijamas kaip didZiausias miisy Salies energijos iSteklius. Efektyvus energijos iStekliy ir
energijos vartojimas yra vienas svarbiausiy ilgalaikiy Lietuvos energetikos strateginiy tiksly. Todél
UAB ,,Palemono spaustuvé™ stengiasi mazinti energijos vartojima, jj daryti efektyvesnj tiek
aplinkosauginiais aspektais, tick jmonés sgnaudy mazinimo tikslais [30].

Energijos vartojimo efektyvuma galima didinti iSvengiant reikSmingy investicijy — daznu atveju
pakanka smulkiy jproc¢iy pakeitimo kasdienéje veikloje. Racionaliai vartojimas, leidzia sutaupyti apie
10% energijos:

— renkantis efektyvesnes, energija taupancias lemputes. Energija taupancios lempos yra itin
ekonomiskos — jos sunaudoja net 75 proc. maziau elektros energijos nei jprastos kaitrinés lemputés.
Tokios lemputés taip pat Sviecia vidutiniskai 10 karty ilgiau nei jprastos;

— i$jungiant Sviesas tuo metu nenaudojamose patalpose — apSviesti tik tas vietas, kuriose tuo metu
yra Zmoniy;

— naudojant jungiklius su judesio davikliu. Reaguodami j judesj ir j $viesa, Siuolaikiniai judesio
davikliai gali padéti Zymiai sumaZinti apSvietimo iSlaidas;

— i$naudojant dienos $viesg. Baldus iSdéstant taip, kad kaip galima labiau naudingai iSnaudoti dienos
Sviesay,;

— nepaliekant jrangos budé¢jimo rézime. Energijos prietaisus jjungti tik tada, kai jei naudojami.
Bud¢jimo rezimu veikiantys prietaisai nuolat naudoja energija, o iSjungti juos i§ lizdo uZztrunka
keliolika sekundziy;

— efektyviai naudojant kondicionierius. Baldai isdéstyti taip, kad jie neuzstoty kondicionieriy, o
kondicionieriy sureguliuoti taip, kad pasieke tam tikrg temperatiira, pats iSsijungty;

— naudojant ilgintuvus su jungikliais. Ilgintuvas sujungia skirtingus prietaisus j vieng elektros $altinj
ir vienu jungiklio paspaudimu neiSimant i§ elektros lizdo;

— renkantis prietaisus, turinCius aukstesnj energetinj efektyvuma. [sigyjant naujus ar pasenusius
elektrinius prietaisus pakeiCiant prietaisais, kuriy energijos vartojimo efektyvumo klasé¢ aukstesne,
galima elektros energija naudoti zymiai efektyviau ir ekonomiskiau;
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— stebint energijos vartojimg. Stebint kada, kaip ir kurie prietaisai suvartoja daugiausia energijos.
Rinka jau yra sukiirusi nemazai tam skirty jrankiy (nuo energijos vartojimo stebéjimo sistemy iki
paprasty mobiliyjy momentinio vartojimo programéliy), kurie gali padéti labai konkreciai suprasti,
kur reikalingas pokytis [31].

Taip pat stengiamasi sumazinti Silumai sunaudojama energija:

— termostatu sumazinta patalpy temperatiira. Sumazinus 1° C galima sutaupyti apie 5 % Sildymo
iSlaidy;

— prizidirimas ir Svarus Sildymo katilas ir jo dimtraukis Sumazino iSlaidas kurui;

— vengiama per didelio kiekio kuro katile. Dél oro trikumo létai ir neefektyviai degama.
Naudojamas biokuras — breketai;

— naudojama protingos uzuolaidas ir zaliuzés. Atidaromos zaliuzes ir uzuolaidas dieng - prileidziama
Silumos, o naktj uzdaroma, kad ji nebuty isleista;

— Vvasarg naudojama keliais laipsniais vésesnis kars§tas vanduo;

— nuvalomos dulkés nuo radiatoriy ir konvektoriy. Dulkés sumaZzina Silumos atidavimg ir blogina
patalpy mikroklimata [32].
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5.Projekto finansiniai ir ekonominiai skai¢iavimai

5.1.Projekto investicijos ir jy finansavimo $altiniai

Jmoné¢ dirba jau daugybe mety ir turi sukaupusi batiniausig jrangg, spaudos procesy kokybiskam,
greitam ir tiksliam darbui. Todél §is projektas yra finansuojamas i$ nuosavy jmonés 1ésy.

24 lentelé Projekto finansavimo poreikis ir Saltiniai.

Projekto kastai Finansavimo $altiniai
Struktiira Eur Struktiira Eur
1. llgalaikiam turtui . )
L . 1. Akcininky nuosavybé;
isigyti, t.arpjo'gamybos 277750,00 akcinis kapitalas, rezervai 296276,26
priemonéms
2. Trumpalaikiam turtui
isigyti, tarp jo zaliavoms ir 18526,26 2. Paskolos -
pagrindinéms medziagoms
3. Kiti finansiniy 1ésy )
Saltiniai.
Viso kasty: 296276,26 Viso Saltiniy: 296276,26

Zemiau pateikti duomenys, apie technologiniy jrenginiy verte ir reikalingas i§laidas baldams.

25 lentelé. Technologiniy jrenginiy verté.

Eil. Nr. Irengimo pavadinimas Vieneto kaina Kiekis Verte, Eur.
1 2 3 4 S
Spaudos masina Sakurai OLIVER 266
1 EP2 250000 1 250000
Vienpeilé pjovimo masina Wohlenberg
2 MCS-2 TV 8300 1 8300
Lankstymo masina Stahl 56/4
3 18500 1 18500
Viso: 276800
26 lentelé. ISlaidos baldams
Eil o o Verté, Eur.
’ Pavadinimas Kiekis, vnt. :
Nr. Vieno Visy
1 1 2 3 4=2x3
2 Stalas 2 100 200
3 Spinta 1 150 150
4 Lentyna 4 150 600
Viso: 950
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5.2. Trumpalaikio turto (apyvartiniy 1éSuy) vertés skai¢iavimas

Apyvartinio kapitalo/ 1éSy poreikj pirmaisiais projekto gyvavimo metais galima nustatyti
apytiksliai, remiantis formule:

AL1 = Bgki / 360 X Nap;

(11)

¢ia: Ngp - apyvartos trukme, dienomis; Bek1 — pirmyjy mety gamybos kastai, tiikst. Eur.

Pagal 11 formule apskai¢iuojamas apyvartiniy 1é8y poreikis kickvieniems kitiems projekto metams
(naudojant atitinkamy mety gamybos kastus).

Apyvartinio kapitalo/1ésy papildomas poreikis nustatomas pagal formulg:

A AL =AL —AL ; (12)
27 lentelé. Trumpalaikio turto (apyvartiniy 1éSy) poreikis
Rodiklis Projekto gyvavimo metai
0 1 2 3 4 5
1. Gamybos kastai, tikst.. Eur. - 7554641 | 88878,13 | 88878,13 | 79990,32 71102,50
y
2. Apyvartiniy &%y metinis poreikis, - 12501,07 | 14813,02 | 14813,02 | 13331,72 11850,42
tukst. Eur
3. Apyvartiniy 1éSy papildomas | 755464 | 222195 000 | -1481,30 | -1481.30
poreikis, takst. Eur
4. Apyvartinés 1&5os, tikst. Eur 5036,43 | 101201,83 | 112011,32 | 109661,43 | 97128,69 | 86162,55

Apskaiciuotos apyvartinés 1€Sos paskirstomos visiems gaminiam. Taip pat iSskirstoma penkiems
metams, pagal jsisavinimo koeficienta. Brandos metai yra antri ir treti, todé¢l koeficientas lygus 1.
Brandos (pirmaisiais) metais jis yra mazesnis. Taip pat nuo tre¢iy mety jis yra mazéjantis.

28 lentelé. Produkcijos gamybos apimties planavimas

Me- | Isisavi- Gamybos apimtis, natiiriniais vienetais
tai nimo
Kefle- 6 | & G3 G4 | G5 | G6 | G7 | G8 | G9 | GlO
gami- | gami- | gami- gami- | gami- | gami- | gami- | gami- | gami- | gami-
nys nys nys nys nys nys nys nys nys nys
500 500 1425 1425 1800 1800 2000 2000 1800 1800
I 0,85 425 425 | 1211,25 | 1211,25 1530 1530 1700 1700 1530 1530
I 1 500 500 1425 1425 1800 1800 2000 2000 1800 1800
" 1 500 500 1425 1425 1800 1800 2000 2000 1800 1800
v 0,9 450 450 | 12825 | 12825 1620 1620 1800 1800 1620 1620
\Y% 0,8 400 400 1140 1140 1440 1440 1600 1600 1440 1440
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5.3. Gamybos kasty skaiciavimas

Pagal kaSty priskyrimg atskiroms produkcijos rusims, gamybos kastai skirstomi | tiesioginius ir
netiesioginius kastus.

Toks kasty skirstymas svarbus, skaic¢iuojant gamybos kastus ir savikaing.

Tiesioginiams kaStams priskiriami pagrindiniy zaliavy ir medziagy kastai (dazai, popierius, vilgymo
skystis, gamybinés plokstés), tiesioginio darbo uzmokescio ir atskaitymy socialiniam ir sveikatos
draudimui islaidos ir kastai technologiniy procesy energijai (vanduo, elektra)).

Netiesioginiai kastai - gamybiniy cechy jrenginiy ir patalpy islaikymui reikalingy medziagy verté,
tiesiogiai su gamyba susijusiy darbuotojy darbo uzmokestis ir atskaitymai socialiniam ir sveikatos
draudimui, cechy apSvietimo, apSildymo ir buitinéms reikméms skirtos energijos islaidos,
amortizaciniai atskaitymai.

ISlaidos pagrindinéms medziagoms (medziagy kastai) apskaiciuojami, dauginant medziagy kiekj
(Bmi) i8 jy kainos (cmi) ir jas sudedant:

MKi = Bmi X cmi;  MK]j =2 MKij (13)

5.3.1.Pagrindiniy medZziagy poreikio ir iSlaidy planas

Apskai¢iuojama islaidos, kurios reikalingos pagaminti reikiama kiekj gaminiy. Sios ilaidos
priskiriamos prie pagrindiniy medZziagy kasty ir itraukiamos j bendrg gaminio savikaing.

29 lentelé. ISlaidos gamybinéms plokstéms

Pavadini- Leidinio Leidinio | Metinis
Eil Produkcijos | Formatas, mu sk skaitme- | Vidutinis | spaudos | spaudos | Plokstés | Bendra
' pavadini- cmir U SK- niniy spalvin- | ploks¢iy | ploks¢iy | kaina, kaina
Nr. n per 9 " L
mas lanko dalis montazy | gumas kiekis, kiekis, | vnt Eur Eur
metus -
kiekis vnt vnt
1 2 3 4 5 6 7=5%6 8=4x7 9 10=8%9
1 |Blankas 1 210x297/4 250 1 1 1 250 4 1000
2 |Blankas 1 210x297/4 250 1 1 1 250 4 1000
3 |Blankas 2 148x210/8 195 1 1 1 195 4 780
4 |Blankas 2 148x210/8 195 1 1 1 195 4 780
5 | Skrajuté 1 148x210/8 60 1 4 4 240 4 960
6 |Skrajute 1 148x210/8 60 1 4 4 240 4 960
7 | Skrajuté 2 105x148/16 200 1 4 4 800 4 3200
8 | Skrajuté 2 105x148/16 200 1 4 4 800 4 3200
g |Lamkstinukas | o10x007/4 | 90 1 4 4 360 4 1440
10 |2tk o10x207/4 | 90 1 4 4 360 4 1440
Viso: 3690 14760
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30 lentelé. Reikiamas dazy kiekis ir iSlaidos

Salyginiy
Gaminio Dazy norma | Bendra dazy spaudos L
Eil. | pavadinimas tukst. sgl. norma tiikst.. lanky Relkalvlngas Dazy 1 kg I%endr.a
- L dazy . dazy kaina,
Nr. | ir formatas, spalvos sal. spalvos kiekis, Kiekis. ki kaina, Eur Eur
cm atspaudy, kg | atspaudy, kg takst.. ' K9
atsp.
1 2 3 4 5 6=4x5 7 8=6x7
1 Blankas 1 K-0,11 0,28 333,13 93,2764 5,21 485,970044
2 Blankas 1 K_011 0,28 333,16 93,2764 5,21 485,970044
3 Blankas 2 K-0,12 0,28 194,88 54,5664 5,21 284,290944
4 Blankas 2 K-0,182 0,28 194,88 54,5664 5,21 284,290944
C-0,13
M —0,09
5 Skrajuté 1 0,28 119,93 33,5804 5,21 174,953884
Y -0,14
K -0,17
C-0,13
M —0,09
6 Skrajuté 1 0,28 119,93 33,5804 5,21 174,953884
Y -0,14
K -0,17
C-0,18
M -0,14
7 Skrajuté 2 0,28 66,625 18,655 5,21 97,19255
Y -0,19
K -0,14
C-0,18
M 0,14
8 Skrajuté 2 0,28 66,625 18,655 5,21 97,19255
Y -0,19
K -0,14
C-0,18
; M 0,14
g | Lankstinukas 028 239,82 67,1496 521 349,849416
1 Y -0,19
K -0,14
C-0,18
; M -0,14
10 | Lankstinukas 0,28 239,82 67,1496 521 349,849416
1 Y -0,19
K -0,14
Viso: 2784,51368
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31 lentelé. Reikiamas vilgymo skyscio kiekis ir i§laidos

o Salyginiy S
Eil. | Gaminio pavadinimas Skyscfo spaudos Relkaltqgas Skys¢io 11 Bendvfa
: norma tikst. g, skyscio : skyscio
Nr. ir formatas, cm lanky kiekis, 0 kaina, Eur .
atspauduy, 1 _ kiekis, | kaina, Eur
takst.. atsp.
1 2 3 4 5=3x4 6 7=5x6
1 | Blankas 1 210x297 0,1 333,13 33,313 1,72 57,29836
2 | Blankas 1 210x297 0,1 333,13 33,313 1,72 57,29836
3 | Blankas 2 148x210 0,1 194,88 19,488 1,72 33,51936
4 | Blankas 2 148x210 0,1 194,88 19,488 1,72 33,51936
5 | Skrajuté 1 148x210 0,1 119,93 11,993 1,72 20,62796
6 | Skrajuté 1 148x210 0,1 119,93 11,993 1,72 20,62796
7 | Skrajuté 2 105x148 0,1 66,625 6,6625 1,72 11,4595
8 | Skrajuté 2 105x148 0,1 66,625 6,6625 1,72 11,4595
9 Lankstinukas 1 210x297 0,1 239,82 23,982 1,72 41,24904
10 | Lankstinukas 1 210x297 0,1 239,82 23,982 1,72 41,24904
Viso: 328,31
32 lentelé. Reikiamas popieriaus kiekis ir i§laidos
Metinis Popie-
Lapo spaudos A L Popie- riaus
Eil. Gaminio forma lankuy P.(oeﬂ.uente'ls Pn\_/e_dlmo riaus lapy | tikst. Bendra
L e ,ivertinantis | koeficientas, lLf :
Nr. pavadinimas -tas, kiekis, nuobiras. k K kiekis, lapy kaina, Eur
cm tiikst. o P takst.. vat | kaina.
atsp. Eur
1 2 3 4 5 6 7=4%5/6 8 9=7x8
1 Blankas 1 45%64 625 1,2 0,53 1415,09 15 21226,42
2 Blankas 1 45%64 625 1,2 0,53 1415,09 15 21226,42
3 Blankas 2 45x64 365,6 1,2 0,53 827,77 15 12416,60
4 Blankas 2 45%64 365,6 1,2 0,53 827,77 15 12416,60
5 Skrajuté 1 45x64 225 1,2 0,53 509,43 15 7641,51
6 Skrajute 1 45x64 225 1,2 0,53 509,43 15 7641,51
7 Skrajuté 2 45x64 125 1,2 0,53 283,02 15 4245,28
8 Skrajuté 2 45x64 125 1,2 0,53 283,02 15 424528
9 Lankstinukas 1 | 45x64 450 1,2 0,53 1018,87 15 15283,02
10 | Lankstinukas1 | 45x64 450 1,2 0,53 1018,87 15 15283,02
Viso: 121625,66
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5.3.2.I8laidos pagrindiniy gamybiniy darbininky darbo uzmokesciui

Skaiciuojant bendrg gaminio savikaing, taip pat jvertinama metinis pinigy fondas, kuris iSmokamas
darbininkams.

33 lentelé. Tiesioginés islaidos darbo uzmokeséiui

Eil Darbuoto Ménesio Paarindinis Metinis Atskaitymai
' Pareigos potorn atlyginimas, g fondas, VSD, GF,
Nr. skaicius fondas, Eur
Eur Eur IDIF, Eur
2 3 4 5=3x4 6=5x12 7=1,79%
Spaudéjas 1160,1 1160,1 13921,2 249,18948
2 Pjové¢jas 1 902,3 902,3 10827,6 193,81404
3 | Lankstymo maSinos ir broiiry 1 902,3 902,3 108276 | 193,81404
gamybos operatorius
4 Pagalbinis darbininkas 1 644,5 644,5 7734 138,4386
pakavimui
5 Vairuotojas 1 773,4 773,4 9280,8 166,12632
Viso: 52591,2 941,38248

5.3.3.I5laidos pagrindiniy gamybiniy procesy poreikiui
Pateiktos sumos pinigy, kurios iSleidZziamos pagrindiniy spaudos masiny darbui: elektra ir vanduo.

34 lentelé. Tiesioginés islaidos elektros energijai (varikliy darbui)

- Darbo Elektros ISlaidos
. Irenginiy | Variklio . 1 kWh
1) Irengimo pavadinimas kiekis, galia, Vak}?.dq energuyos kaina. 6|ektr93_
Nr. vnt KW skaicius poreikis, Eur energijai,
' metuose, h kWh Eur
1 2 3 4 5 6=4%5 7 8=6x7
1 | Spados masia Saurai 1 21,1 890,8 1879588 | 0,129 | 24246685
Vienpeilé pjovimo
2 masina Wohlenberg 1 2,3 907,5 2087,25 0,129 269,2552
MCS-2 TV
3 | Lanistymo masina Stabl 1 5 7,125 35,625 0,129 4,5956
Viso: 2698,5193
35 lentelé. Tiesioginés islaidos vandeniui
. .. S Vandens T
Eil. Iren_gn_no GamybPS apimtis, sanandos 1 tkst. 1 m? kaina, Eur ISlaidos per
Nr. pavadinimas natir. vnt. L metus, Eur
gaminiui, m3
1 2 3 4 5 6=4x%5
Spaudos masina
1 Sakurai OLIVER 266 15050 0,02 1,52 457,52
EP2
Viso: 457,52
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5.4 Netiesioginiy gamybiniy ir veiklos iSlaidy skai¢iavimas

Skaic¢iuojamos netiesioginés islaidos, susijusios su gamyba. Tokios kaip: iSlaidos netiesioginiams
darbuotojams, vandeniui, $ildymui, elektrai. Taip pat apskai¢iuojama amortizacija.

36 lentelé. Netiesioginés islaidos darbo uzmokesciui

Eil Darbuoto Ménesio Pagrindinis | Metinis Atskaitymai
Nr. Pareigos skaidi s” atlyginimas, fondas, fondas, VSD, GF,
' 1 Eur Eur Eur IDIF, Eur
1 2 3 4 5=3x4 7=6%12 6=1,79%
1 Vadybininké 1 837,85 837,85 10054,2 179,9701
2 Dizaineré\ maketuotoja 1 837,85 837,85 10054,2 179,9701
Viso: 20108,4 359,9402
(sunaudojimas per parg % dirbanciyjy skaicius x darbo dieny skaicius)/ 1000 (14)
37 lentelé. Netiesioginés islaidos vandeniui
. . L 1md _ -
Eil. —_ - Darbuotoju Poreikis Islaidos vandeniui,
ISlaidy pavadinimas T 3 vandens _
Nr. skaicius metams, m " tikst. Eur
kaina, Eur
1 1 2 3 4 5=3x4
1 Saltam vandeniui 2 50 1,52 152
2 Siltam vandeniui 2 20 1,52 60,8
Viso: 212.8
38 lentelé. Netiesioginés islaidos Sildymui
ISlaidy pavadinimas Sildomas 1 m? ploto Sildymo ISlaidos
Eil. plotas, m? Sildymo sezonas, Sildymui per
Nr. kaina, Eur mén. metus, tukst.
/mén. Eur
1 1 2 3 4 5=2x3x4
1 Patalpy Sildymas 295,39 4,5 6,5 8640,16
Viso: 8640,16
patalpy plotas x apSvietimo norma x apSvietimo laikas, kWh. (15)
39 lentelé. ISlaidos ap$vietimui (gamybai)
Energijos kiekis I
Eil. _— . Patalpy Apsvietimo 1 kWh apSvietimui
ISlaidy pavadinimas 2 2 patalpoms :
Nr. plotas, m norma, W/m e kaina. Eur | per metus,
apSviesti, kWh
Eur
1 2 3 4 5 6 7
1 | Patalpy apSvietimas 180 60 10800 0,114 1231,2
Viso: 1231,2
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Amortizaciniai atskaitymai parodo pagrindiniy priemoniy vertés dalj, perkeliamg j pagamintos
produkcijos verte (pagrindiniy priemoniy nusidévejimg). Pagrindinés priemonés savo verte |
pagamintos produkcijos savikaing perkelia (nusidévi) palaipsniui per visg jy naudojimo jmongje
laikotarpj

Taikomas tiesiogiai proporcingas (tiesinis) priemoniy nusidévéjimo apskaic¢iavimo metodas.

Metiné nusidéveéjimo suma NS apskaiCiuojama, remiantis pagrindiniy priemoniy eksploatavimo
trukme T:

NS = (PF - LV)/T (16)

Cia: PF — pagrindiniy priemoniy jsigijimo (pradiné) verté, Eur

LV — pagrindiniy priemoniy likvidaciné verté, Eur (likvidacing priemoniy vertg¢ nustato pati
imoné, taciau ji neturi virSyti 10 % pradinés priemoniy vertes);

T — normatyviné pagrindiniy priemoniy eksploatavimo trukme, metais.

Am = NS x 100/PF, (17)

Cia: Am — metiné amortizaciniy atskaitymy norma, % (parodo, kokia pagrindiniy priemoniy vertés
dalis nusidévi kiekvienais metais).

40 lentelé. Pagrindiniy priemoniy nusidévéjimas (amortizacija)

Isigijimo | Normatyviné Likutiné
llgalaikio vertée, | eksploatavimo Nusidévéjimo suma, Eur metams X
=T R . verté, Eur
turto rusis tukst trukmé, metai
Eur 2019 2020 | 2021 | 2022 | 2023
Spaudos
masina
Sakurai 250 20 11,25 11,25 11,25 11,25 11,25 193,75
OLIVER 266
EP2
Vienpeilé
pjovimo
masina 8,3 20 0,3735 0,3735 | 0,3735 | 0,3735 | 0,3735 6,4325
Wohlenberg
MCS-2 TV
Lankstymo
masina Stahl 18,5 20 0,8325 0,8325 | 0,8325 | 0,8325 | 0,8325 14,3375
56/4
Viso: 277 - 12,456 12,456 | 12,456 | 12,456 | 12,456 214,52
Pateikiamas, netiesioginiy gamybos i§laidy sumos paskirstymas kiekvienam gaminiui.
41 lentelé. Netiesioginiy gamybos i§laidy paskirstymas
Kasty Gamybos kastai, tikst. Eur
rasys T
Gaminiy
Blan- | Blan- | Blan- Blan- Skra- Skra- Skra- Skra- Lanks- | Lanks- | I§ viso

kasl | kas1l | kas2 kas 2 jute1 |[jutél | jute2 [ jute2 [tinukal finukasl
Gamy- | 707,65 | 707,65 |2032,89 |2032,89 [2566,85 |2566,85 |2849,91 |2849,91 (2564,70 |2564,70 |21444,00

binés
netie-
sioginés
iSlaidos
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Pateikiami gamybos kaStai penkiems metams. KasStai jvertinamai atsizvelgiant | visas susijusias

iSlaidas. Apskaiciuojamos gaminiy savikainos.

Gamybos kasty lentelé pateikta 3 priede.

5.5. Veiklos kasty skai¢iavimas

I veiklos sgnaudas jtraukiama:
- pagalbiniy medziagy administracijos patalpy iSlaikymui iSlaidos; administracijos darbuotojy darbo

uzmokestis ir atskaitymai socialiniam ir sveikatos draudimui;

- administracijos patalpy aps$vietimo, apSildymo, vandens ir buitinéms reikméms energijos i§laidos;

- reklamos islaidos;

- produkecijos realizavimo islaidos;

- keliy mokesciai;
- remontas;

- ry$iy paslaugos;
- komandiruotés.

42 lentelé. Darbuotojy atlyginimai

Eil Darbuotoi Ménesio Pagrindinis | Metinis | Atskaitymai
Nr. Pareigos Kaidi I atlyginimas, fondas, fondas, VSD, GF,
' SHAICIs Eur Eur Eur IDIF, Eur
1 2 3 4 5=3x4 7=6%12 6=1,79%
1 Direktorius 1 1804,6 1804,6 21655,2 387,62
2 Direktoriaus asistentas 1 1289 1289 15468 276,87
3 Buhalterée 1 902,3 902,3 10827,6 193,81
Viso: 47950,8 858,30
43 lentelé. Administracijos patalpy apSvietimas
Energijos
) Apsvieti Kieki -
Eil. » . Patalpy pSvietimo 1ekis 1 KWh ) s a.ldos.
ISlaidu pavadinimas 2 norma, patalpoms . apSvietimui per
Nr. plotas, m . L. . kaina. Eur
W/im apSviesti, metus, Eur
kWh
1 2 3 4 5 6 7
1 Patalpy apsvietimas 110 60 6600 0,114 752,4
Viso: 752,4
44 lentelé. Veiklos sagnaudos
ISlaidy rasys Suma, tikst. Eur
1. Pardavimy sanaudos:
1.1.Reklama ir skelbimai 888,78
1.2.Prekiy iSvezimas 3555,12




ISlaidy rasys Suma, tikst. Eur
2. Bendrosios ir administracinés sanaudos:
2.1.Administracijos darbuotojy darbo uzmokestis 47950,80
2.2.Atskaitymai socialiniam ir sveikatos draudimui 858,32
2.3.Energija 752,4
2.4.Amortizaciniai atskaitymai 0,00
2.5.Administracijos transporto remonto ir i§laikymo iSlaidos 0
2.6.Rysiy paslaugos 2000
2.7 Komandiruotés 2000
2.9.Mokesciai ir rinkliavos (keliy mokestis) 888,78
IS viso 58894,21

Visos veiklos sgnaudos paskirstomos gaminiams procentaliai, pagal jy dalj, bendroje gamybos
sumoje. Apskaiciuojamos vienai rii§iai gaminiy tenkanc¢ios sgnaudos.

45 lentelé. Veiklos sgnaudy paskirstymas

. Gaminiai
Rodikliai 15 . :
viso | Blan- | Blan- | Blan- | Blan | Skra- | Skra- | Skra- | Skra- | Lanksti- [Lanksti-
kasl | kasl | kas2 | kas2 |juté1 |juté1 | juté2 | juté2 | nukasl | nukasl
Gamybos
kastai be
materialiniy
(medziagy ir | 100 3,3 3,3 9,48 9,48 | 11,97 | 11,97 | 13,29 13,29 11,96 11,96
energijos)

iStekliy vertés,
%

Veiklos

sqnaudos, 58894, |1943,5 119435 |5583,1 |5583,1 | 70496 |7049,6 |7827.0 | 100 04 | 704375 | 704375

- 21 1 1 7 7 4 4 4

tukst. Eur.

Pardavimo

planas, - ttkst. | 15050 | 50000 | 50000 | 14250 | 14250 | 18000 | 18000 | 20000

vnt. 000 0 0 00 00 00 00 00 (2000000 [ 1800000 |1800000

Gaminiui

\t/‘;‘i‘i'(‘f(‘)‘;“"s ) 0,003 | 0,008 | 0,003 | 0,003 | 0,003 | 0,003 | 0,003 | 0,0039 | ia0.5 | 00039
887 | 887 | 918| 918| 916 916| 914 14| 13

sanaudos,

Eur
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5.6.Gaminiy kainos apskaiciavimas
Apskaiciavus visas sgnaudas, nustatoma gaminiy kaina.
Kad biity galima planuoti realizacines pajamas, reikia nustatyti gaminiy kainas.

Gaminiy kaina apskaic¢iuojama remiantis jy gamybos pilnomis islaidomis ir planuojama pelno norma

(Pi).

Gaminio kaing (ci) sudaro jo pilnoji savikaina (spi) ir pelnas (peli), kuris apskaic¢iuojamas pagal
gaminio pelningumg (ji pasirenkate pagal projektuojamos jmonés situacija).
Ci = spi +pel;; (18)

Gaminio pilnaja savikaing sudaro jo gamybiné savikaina (sgj), veiklos sanaudos (vsi). Sie rodikliai
yra apskaiciuoti 7.20 ir 7.21 ir 7.23 lentelése.
Spi = SQi + VSi (19)

Zemiau pateiktoje lenteléje apskai¢iuota visy gaminiy gamybiné savikaina, bei priskirtos veiklos
sgnaudos. Kiekvienam produktui pridedamas antkainis. Didziausias pirmais, antrais ir treciais
gamybos metais. MaZesnis ketvirtais ir penktais.

46 lentelé. Gaminiy kainy apskai¢iavimas

Gaminio Ga}mi_niui Gaminio Ao
. . priskirtos L Pelnas (antkainis) o )
Gaminiai gamyb_me veiklos p|_Ino_J| Gaminio kaina,
savllzlaarma, ST savllzlaell’ma, Pelningumo Eur.
' Eur. ' % Eur.
1 metai
Blankas 1 0,006203704 0,003887 | 0,010090721 50% [ 0,005045361 0,015136082
Blankas 1 0,006203704 0,003887 | 0,010090721 50% ([ 0,005045361 0,015136082
Blankas 2 0,00625317 0,003918 0,01017119 60% | 0,006102714 0,016273903
Blankas 2 0,00625317 0,003918 0,01017119 60% | 0,006102714 0,016273903
Skrajuté 1 0,00625070 0,003916 | 0,010167166 50% | 0,005083583 0,015250749
Skrajuté 1 0,00625070 0,003916 | 0,010167166 50% | 0,005083583 0,015250749
Skrajuteé 2 0,00624600 0,003914 | 0,010159522 60% | 0,006095713 0,016255235
Skrajuteé 2 0,00624600 0,003914 | 0,010159522 60% | 0,006095713 0,016255235
Lankstinukasl | 0,006245479 0,003913 | 0,010158672 60% | 0,006095203 0,016253876
Lankstinukasl | 0,006245479 0,003913 | 0,010158672 60% | 0,006095203 0,016253876
2 metai
Blankas 1 0,006203704 0,003887 | 0,010090721 50% | 0,005045361 0,015136082
Blankas 1 0,006203704 0,003887 | 0,010090721 50% | 0,005045361 0,015136082
Blankas 2 0,00625317 0,003918 0,01017119 60% | 0,006102714 0,016273903
Blankas 2 0,00625317 0,003918 0,01017119 60% | 0,006102714 0,016273903
Skrajuté 1 0,00625070 0,003916 | 0,010167166 50% | 0,005083583 0,015250749
Skrajuté 1 0,00625070 0,003916 | 0,010167166 50% | 0,005083583 0,015250749
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Gaminio

- Gaminiui o Pelnas (antkainis) o
SeTiiTeT Gamln.lo. priskirtos pl.|n0.jl Pelninaumo Gaminio kaina,
gamybiné veiklos savllzlaal\’lna, %? Eur. Eur.
Skrajuté 2 0,00624600 0,003914 | 0,010159522 60% | 0,006095713 0,016255235
Skrajuté 2 0,00624600 0,003914 | 0,010159522 60% | 0,006095713 0,016255235
Lankstinukasl | 0,006245479 0,003913 | 0,010158672 60% | 0,006095203 0,016253876
Lankstinukasl | 0,006245479 0,003913 | 0,010158672 60% | 0,006095203 0,016253876
3 metai
Blankas 1 0,006203704 0,003887 | 0,010090721 50% | 0,005045361 0,015136082
Blankas 1 0,006203704 0,003887 | 0,010090721 50% | 0,005045361 0,015136082
Blankas 2 0,00625317 0,003918 0,01017119 60% | 0,006102714 0,016273903
Blankas 2 0,00625317 0,003918 0,01017119 60% | 0,006102714 0,016273903
Skrajuté 1 0,00625070 0,003916 | 0,010167166 50% | 0,005083583 0,015250749
Skrajuté 1 0,00625070 0,003916 | 0,010167166 50% | 0,005083583 0,015250749
Skrajuté 2 0,00624600 0,003914 | 0,010159522 60% | 0,006095713 0,016255235
Skrajuté 2 0,00624600 0,003914 | 0,010159522 60% | 0,006095713 0,016255235
Lankstinukasl | 0,006245479 0,003913 | 0,010158672 60% | 0,006095203 0,016253876
Lankstinukasl | 0,006245479 0,003913 | 0,010158672 60% | 0,006095203 0,016253876
4 metai
Blankas 1 0,005583333 0,003887 | 0,009470351 30% | 0,002841105 0,012311456
Blankas 1 0,005583333 0,003887 | 0,009470351 30% | 0,002841105 0,012311456
Blankas 2 0,00562786 0,003918 | 0,009545872 40% | 0,003818349 0,013364221
Blankas 2 0,00562786 0,003918 | 0,009545872 40% | 0,003818349 0,013364221
Skrajuté 1 0,00562563 0,003916 | 0,009542096 40% | 0,003816838 0,013358934
Skrajuté 1 0,00562563 0,003916 | 0,009542096 40% | 0,003816838 0,013358934
Skrajuté 2 0,00562140 0,003914 | 0,009534922 40% | 0,003813969 0,01334889
Skrajuté 2 0,00562140 0,003914 | 0,009534922 40% | 0,003813969 0,01334889
Lankstinukasl | 0,005620931 0,003913 | 0,009534124 30% | 0,002860237 0,012394362
Lankstinukasl | 0,005620931 0,003913 | 0,009534124 30% | 0,002860237 0,012394362
5 metai
Blankas 1 0,004962963 0,003887 | 0,008849981 20% | 0,001769996 0,010619977
Blankas 1 0,004962963 0,003887 | 0,008849981 20% | 0,001769996 0,010619977
Blankas 2 0,00500254 0,003918 | 0,008920555 30% | 0,002676166 0,011596721
Blankas 2 0,00500254 0,003918 | 0,008920555 30% | 0,002676166 0,011596721
Skrajuté 1 0,00500056 0,003916 | 0,008917026 30% | 0,002675108 0,011592134
Skrajuté 1 0,00500056 0,003916 | 0,008917026 30% | 0,002675108 0,011592134
Skrajuté 2 0,00499680 0,003914 | 0,008910321 30% | 0,002673096 0,011583418
Skrajuté 2 0,00499680 0,003914 | 0,008910321 30% | 0,002673096 0,011583418
Lankstinukasl | 0,004996384 0,003913 | 0,008909576 20% | 0,001781915 0,010691492
Lankstinukasl | 0,004996384 0,003913 | 0,008909576 20% | 0,001781915 0,010691492
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5.7. Projekto grynuyju pinigy srauty apskai¢iavimas

Pinigy srauty ataskaitoje parodomi per ataskaitinj laikotarpj gauti ir iSleisti pinigai. Prognozuojant
pinigy srautus atskirai nustatomi pinigy srautai i§ jmonés veiklos, pinigy srautai i§ investicings
veiklos, pinigy srautai i§ finansinés veiklos.

Pateikiama jmonés grynyjy srauty ataskaita. Imoné dirba pelningai (zr. 47 lentel¢).

47 lentelé. Imonés pelno (nuostolio) ataskaita, tiikst. eur.

Projekto gyvavimo metai

Rodikliai
1 2 3 4 5

L Pardavimo 190070,664 239954,295 239954,295 196506,913 170225,354
pajamos
2. Parduodamos
produkcijos gamybos 79896,184 93995,510 93995,510 84595,959 75196,408
kastai
3.Bendras pelnas 110174,481 145958,785 145958,785 111910,954 95028,946
4.Veiklos sanaudos 50060,076 58894,207 58894,207 53004,786 47115,366
5.Veiklos pelnas 60114,405 87064,578 87064,578 58906,167 47913,580
7.  Pelnas  prieS 60114,405 87064,578 87064,578 58906,167 47913,580
apmokestinima
8. Pelno mokestis 9017,161 13059,687 13059,687 8835,925 7187,037
9. Grynasis pelnas 51097,244 74004,892 74004,892 50070,242 40726,543

Pateiktoje lentel¢je (48 lentele) galima matyti, kaip keiciasi skirtingy rodikliy pinigy srautai penkiy
mety laikotarpiu.

48 lentelé. Finansinés buklés pakitimy (pinigy srauty) ataskaita

Eil.
Nr.

Rodikliai

,,0 metais

1 metais

2 metais

3 metais

4 metais

5 metais

Pinigy srautai i
jmonés veiklos

51097,24391

74004,89156

74004,8916

50070,2422

40726,54333

1.1.

Grynasis pelnas
(nuostolis)

51097,24391

74004,89156

74004,8916

50070,2422

40726,54333

1.2.

Nusidévéjimo ir
amortizacijos
sgnaudos

12456

12456

12456

12456

12456

1.3.

Papildomos
investicijos i
apyvartinj
kapitala

5326,41223

7989,61835

2349,88775

-1566,59183

-1566,591833

1.4.

Finansinés ir
investicinés
veiklos sanaudy
eliminavimas”

55563,62556

84111,00381

86460,8916

64092,83403

54749,13516
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Eil.
Nr.

Rodikliai

»0% metais

1 metais

2 metais

3 metais

4 metais

5 metais

Grynieji  pinigy
srautai i§ jmonés
veiklos (11
1.2+1.3+1.4)

-5326,4122

178203,7317

246926,6747

246926,675

175122,7266

147091,63

2.1.

llgalaikio  turto
perleidimas

(isigijimas)

277750

214520

Grynieji  pinigy
srautai i8$
investicinés
veiklos

-277750

214520

metiniali
srautai

Bendri
pinigy
(1+11)

-283076,41

178203,7317

246926,6747

246926,675

175122,7266

361611,63

5.8. Diskontuoti pinigy srautai

Diskontuotas investicijy atsipirkimo periodas (T) — tai laikas per kurj ekonominé nauda padengia
investicines i$laidas. Jis apskai¢iuojamas kaupiant grynuosius GPS ir stebint, kada jy suma taps lygi
nuliui.

Investicijos laikomos efektyviomis, jei T < 5. Siuo atveju, atsipirkimo laikas yra 1,47, todél galima
teigti, jog imongs veikla apsimoka.

49 lentelé. Projekto grynyjy pinigy srauty (GPS) skaiciavimas

) projekto GPS Diskontuoti
Metali
metiniai GPS bendri GPS metiniai GPS bendri GPS
0 -283076,41 -283076,41 -283076,41 -283076,41
1 178203,73 -104872,68 173400,54 -109675,88
2 246926,67 142053,99 233795,04 124119,17
) projekto GPS Diskontuoti
Metai — - — ]
metiniai GPS bendri GPS metiniai GPS bendri GPS
3 246926,67 388980,67 227493,47 351612,64
4 175122,73 564103,40 156991,84 508604,48
5 361611,63 925715,03 175122,73 683727,21

50 lentelé. Projekto grynyjy pinigy srauty (GPS) skaic¢iavimas

Diskontuotas atsipirkimo laikas 1,47
Vidiné pelno norma IRR 71%
Grynoji esamoji vert¢ GEV 683727,21
MIRR 35,6%
Pelningumo indeksas skai¢iavimas PI 3,42




Diskontuoti pinigy srautai
800000,00

600000,00

400000,00

B Metiniai GPs
m Bendri GPS

200000,00

Pinigai, Eur

0,00 .
6 Metai

-200000,00

-400000,00

16 pav. Diskontuoti pinigy srautai
5.9. Lazio taskas

Luzio taskas (arba Lizio momentas) - tai tokia gamybos ir pardavimy apimtis, kuriai esant bendrosios
pajamos lygios bendriesiems gamybos kastams (kintamy ir pastoviy kasty sumai), o jmonés pelnas
lygus nuliui. Pagal 16zio tasko grafika galima nustatyti, kokj kiekj produkcijos reikia pagaminti ir
parduoti, kad jmonés veikla tapty pelninga. Lizio taskas randamas skaic¢iuojant pasirinktam gaminiui
(paprastai pelningiausiam).

Luzio tasko arba kriting gamybing apimtj dar galima rasti ir pagal formule:

PK
B - i 20
4 (C,-VKK;) 20

¢ia By - j-0jo gaminio pardavimo apimtis lizio taske, vnt; PK;j - j-ajam gaminiui priskiriama
pastoviyjy kasty suma, Eur,; Cj- j-0jo gaminio vieneto kaina, Eur; VKK;- j-0jo gaminio vidutiniai
kintamieji kastai (gamybiné savikaina), Eur.

51 lentelé. Luzio tasko apskai¢iavimas

Rodikliai Rodikliai

Pastoviyjy  kadty 33218,90
suma, Eur

Gaminio kaina, Eur 0,011908216
Geiml.nlo kintamieji 0,005273148
kastai, Eur

Luzio taskas, tukst. 500,6565567
vnt.

Pardavimy planas,

tukst. vnt. 1%
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Kastai, Eur

80,00

70,00

/ |

60,00

50,00

40,00

30,00

P

20,00

jd

10,00

0,00

0,00 100

200

300

400

500

600

—&—Pajamos, Eur

pastovis kastai, eur

bendrieji kastai, eur.

Kiekiai, tukst. vnt.

17 pav. Liizio tasSkas

Projekto balansas parodo kiekvieny projekto mety grynuosius pinigy srautus (GPS) ir biisimuosius
GPS, t.y. sukauptus po atitinkamy mety.

Projekto balansas pateikiamas 50 lenteléje.

52 lentelé. Projekto balansas

:;ileikto gyvavimo 0 1 ) 3 4 5
0 -283076,41 | -283076,41 -283076,41 -283076,41 -283076,41 -283076,41
1 -104872,68 -104872,68 -104872,68 -104872,68 -104872,68
2 142053,99 142053,99 142053,99 142053,99
3 388980,67 388980,67 388980,67
4 564103,40 564103,40
5 925715,03
Biisimieji GPS -283076,41 | -387949,09 -245895,10 143085,57 707188,97 1632903,99
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5.10.Pagrindiniai projekto ekonominiai rodikliai

Suvestingje lenteléje pateikiami pagrindiniai projekto ekonominiai rodikliai: pajamos, gamybos
kastai, darbo naSumas, pelno ir pelno santykiniai rodikliai, grazos rodikliai ir kt. rodikliai.

Pelningumo ir grazos (rentabilumo) rodikliai iSreiSkiami procentais ir skai¢iuojami bendrojo, veiklos
ir grynojo pelno atzvilgiu:

P bendrasis = (P€lbendrasis X 100) / Bpard (21)
P \eikios = (Pelveikios X 100) / Bpard (22)
Pgrynasis = (P€lgrynasis X 100) / Bpard (23)
RQ investicijy=(Pe€lgrynasis X 100)/(PF + AL) (24)
ROveikios = (Pelgrynasis X 100) / (GK + VS) (25)

53 lentelé. Pelningumo ir grazos (rentabilumo) rodikliai

Rodikliai formulé Rodiklio reik§mé, proc.
1. Bendrasis pelningumas (Bendrasis pelnas / Pardavimo
) 78,73
pajamos)*100
2. Veiklos pelningumas (Veiklos pelnas/ Pardavimo 196,65
pajamos)>100
. . (Grynasis pelnas/pardavimo
3. Grynasis pelningumas pajamos)x 100 92,63
. . (Veiklos pelnas /(gamybos kastai +
4. Veiklos rentabilumas veiklos kagtai))x100 78,73
. . . (Grynasis pelnas /(gamybos kastai +
5. Grynasis veiklos rentabilumas veiklos kagtai))x100 56,95

5.11. Projekto finansiniai ekonominiai rodikliali

54 lentelé. Projekto finansiniai ekonominiai rodikliai

RODIKLIAI PROJEKTE
1. Produkcijos pardavimo apimtis, natiiriniais vienetais brandos stadijoje:
Blankas 1 500000
Blankas 1 500000
Blankas 2 1425000
Blankas 2 1425000
Skrajuté 1 1800000
Skrajuté 1 1800000
Skrajuté 2 2000000
Skrajute 2 2000000
Lankstinukas 1 1800000
Lankstinukas 1 1800000
2. Realizacinés pajamos, tukst. Eur 239954,29
3. Imonés personalas, Zmonémis: 10
Tame skaiciuje darbininkai 5
4. Darbo naSumas, tukst. Eur:
Dirbanciojo 1817
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RODIKLIAI PROJEKTE
Darbininko 1817

5. Vidutinis metinis darbo uzmokestis, Eur:
Dirbanciojo 12065,04
Darbininko 10518,24

6. Gamybos kastai, tokst. Eur 93995,51

7. Gaminio pilnoji savikaina, Eur:
Blankas 1 0,006204
Blankas 1 0,006204
Blankas 2 0,006204
Blankas 2 0,006204
Skrajuté 1 0,006204
Skrajuté 1 0,006204
Skrajuté 2 0,006204
Skrajuté 2 0,006204
Lankstinukas 1 0,006204
Lankstinukas 1 0,006204

8. Grynasis pelnas, tikst. Eur 74,01

9. Investicijy apimtis, tikst. Eur -277750

11. Bendrasis pelningumas, % 78,73

12. Veiklos pelningumas, % 196,65

13. Grynasis pelningumas, % 92,63

14. Investicijy graza (rentabilumas) % 56,95

15. Veiklos rentabilumas, % 78,73

16. Apyvartos trukmé, dienos 60

17. Produkcijos imlumas apyvartinéms léSoms, Eur 7,44

18. Projekto investicijy diskontuotas atsipirkimo laikas, metais 1,47

19. Projekto grynoji esamoji verté, takst. Eur 683727,21

20. Kapitalo kastai, % 2,3

21. Vidiné pelno norma, % 71

22. Pelningumo indeksas 3,42

5.12. I§vados:

1. Dideliy pradiniy investicijy projektas nereikalauja, kadangi jmoné jau yra veikianti ir turinti
pradinj kapitalg. Todél paskola ar kitoks finansavimas néra reikalingas.

2. Imonés veikla pradedama vykdyti pelningai po 1,47 mety.

3. Luzio taskas pasiekiamas atspausdinus 500656 vnt. gaminiy.



ISvados

1. Tirto popieriaus kaina nuo purumo nekinta. Taciau vizualiai, pvz 70 gsm, 1.6 purumo popierius
atrodo taip pat, kaip 55-60 gsm, 2,0 purumo. Kadangi popieriaus kainai jtakos turi popieriaus svoris,
taip galima pagaminti vizualiai tokj pati gaminj, nenukianciant kokybés savybéms. Renkantis
mazesnés gramatiiros ir didesnio purumo popieriy (bitent Siuo atveju 52 ir 70 gsm.), sutaupoma 18
gramy popieriaus kvadratiniam metrui. Kas yra tiikstantiniai kiekiai medienos, spausdinant didelius
tirazus gaminiy.

2. Atliktas tyrimas parodé, jog tos pacios gramatiiros, bet skirtingy purumy popieriaus atsparumas
lansktymui Zenkliai nesiskiria. Tai popierius, kokio pilnai uztekty UAB ,,Palemono spaustuvé”
gaminiy kokybés uztikrinimui. 70 gsm popieriaus, atsparumas lankstymui iSilgine kryptimi 2.0
purumo popieriaus yra 13,21 % geresni, nei 1.6 purumo. Skersine kryptimi taip pat puresnis popierius
parodé¢ geresnius rezultatus. 52 gsm. popieriaus lankstymo skirtumas mazesnis tarp skirtingy purumy.
[$ilgine kryptimi, 1.6 purumo popieriaus geresni 4,17 %, nei 2.0 purumo.

3. Atlikus analiz¢ gauta, kad tarp atsparumo jgeriamumui rezultaty taip pat néra labai didelio
skirtumo. Pavyzdziui 52 gsm popieriaus 2.0 ir 1.6 purumo popieriaus jgeriamumo skirtumas tik 3,77
%. Iprastas, 80 gsm. ofsetinis ,,biuro” popierius tyrimo metu parodé geresnius rezultatus, nei
knyginiai. Tai yra todél, jog ofsetinis popierius turi daug lygesnj pavirsiy, mazesnj porétumg. Taciau
jo kaina yra zymiai aukStesné, nei visy tirty knyginiy popieriy. Taigi, galima teigti, jog mazesnés
gramatiiros (52 gsm.) ir didesnio purumo (2.0) popierius yra tinkamas spaudai. Jo kokyb¢ yra
pakankama. Kokybé neprilygsta aukStos kokybés leidiniams (tokiems kaip reklaminiai zurnalai),
taciau medicinings jstaigos, kuriy didzioji dauguma gaminiy yra medicininiai blankai, yra tenkinanti.
Kadangi medicinos jstaigoms, vienas svarbiausiy aspekty yra kaina, todél pigesnio popieriaus
variantas yra labai svarbus. Pvz.: spausdinant ant 52 gsm popierius yra sutaupoma 25,71 % islaidy
popieriui, nei spausdinant ant 70 gsm.

4. Sudarytas leidiniy technologinis procesas ir apskaiciuota reikiamas kiekis medziagy, irenginiy,
darbuotojy, bei patalpy dydis. Spaudos operatorius darbui su ofsetinés spaudos masina i$naudoja —
90 % pajégumo, asmuo, atliekantis apipjovima — 38 %, bei lankstyma — 0,35 %. Taigi, galima teigti,
jog galima didinti gamybos apimtis. Taip pat jsigyti papildoma spaudos masing, o kitiems procesams
pilnai uztekty jau turimy irenginiy. Tai galima jgyvendinti priémus teisingus marketinginius
sprendimus ir radus naujy potencialiy klienty.

5. Darby sauga imonéje vykdoma, taciau yra aspekty, 1 kuriuos reikéty atkreipti démesj. Tai yra:
dazniau daryti spaudos masiny profilaktika, pasalinti i§ praéjimy kliditis, instruktuoti darbininkus apie
darbo jrankiy priezitirg ir keitimo daznuma.

6. Imonéje jdiegti ISO standartai ir jy yra grieztai laikomasi. Kas padeda jmonei dirbti sklandziai ir
tinkamai. Siukslés yra rii§iuojamos, taupoma energija, tausojama aplinka.

7. Apskaiciuoti ekonominiai rodikliai parode, jog imonés darbas yra pelningas. Atsiperkamumas —
1,47 mety. Pelningiausi metai jmonei — 2 ir 3, kuomet vyksta branda. Véliau jimonés rodikliai krenta,
nes jmoné po truputj pradeda nusidévéti. Bendras jmonés pelnas — 74,00489 tukst. eury per 5 metus.

Pasiulymai jmonei:

1. Gaminti produkcija ant mazesnés gramatiiros, bet didesnio purumo popieriaus. Taip sutaupant ~14
% sanaudy popieriaus iSlaidoms.

69



2. Atskirti gamybines patalpas j kelias mazesnes. Tai bus iSvengta bereikalingas triukSmo poveikis
Zmonéms nuo kity masiny.

3. Imonei siiiloma pritraukti naujy klienty ir didinti gamybos apimtis. Nors spaudos masina apkrauta
beveik pilnai, taciau pjovimo, bei lankstymo apkrautos tik Siek tiek daugiau nei tre¢daliu. Isigijus dar
vieng spaudos masina ir pritraukus naujy klienty, biity galima atlikti daug daugiau uzsakymy.

4. Imonei sitloma atlikti modernizacijg. Isigyti naujesniy jrenginiy, kurie gali per tg patj laika
pagaminti daugiau gaminiy. Taip pat uztikrinty dar geresne kokybg.
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https://www.xrite.com/categories/portable-spectrophotometers/exact
http://www.isostandartai.lt/iso-14001-aplinkosauga/
http://www.isostandartai.lt/iso-14001-aplinkosauga/

21. 1SO standartai. [Tinkle] [Cituota: 2019 m. kovo 20 d.]
https://www.iso.org/standard/60857.html/

22. FSC aplinkosauginis parametras. [Tinkle] [Cituota: 2019 m. kovo 20 d|]
http://www.kvalitetas.It/FSC

23. FSC aplinkosauginis aprametras. [Tinkle] [Cituota: 2019 m. kovo 20 d|]
https://ic.fsc.org/en/choosing-fsc/fsc-labels

24. PEFC aplinkosauginis parametras. [Tinkle] [Cituota: 2019 m. kovo 21 d.]
http://bmtrada.lt/pefc/

25. PEFC aplinkosauginis parametras. [Tinkle] [Cituota: 2019 m. kovo 21 d.]
https://www.developingstandards.org/why-how/who-is-pefc

26. PEFC aplinkosauginis parametras. [Tinkle] [Cituota: 2019 m. kovo 21 d|]
https://www.nepcon.org/certification/pefc

27. PEFC aplinkosauginis parametras [Tinkle] [Cituota: 2019 m. kovo 20 d.] https://www.pefc.org/
28. Popieriaus perdirbimo procesai. [Tinkle] [Cituota: 2019 m. kovo 21 d]
http://www.ekologija.lt/ekorasciai/popieriaus_atliekos perdirbti_negalima_salinti

29.  Siuksliy rugiavimas. [Tinkle] [Cituota: 2019 m. kovo 20 d.] http://www.ekobaze.eu/

30. Energijos vartojimo efektyvumas. [Tinkle] [Cituota: 2019 m. kovo 20 d|]
https://enmin.Irv.It/It/veiklos-sritys-3/energijos-vartojimo-efektyvumas

31. Efektyvus energijos vartojimas. [Tinkle] [Cituota: 2019 m. kovo 20 d|]
https://www.etiekimas.It/Efektyvus-energijos-vartojimas

32. Energijos taupymas. [Tinkle] [Cituota: 2019 m. kovo 20 d.] http://www.zec.It/energijos-

taupymas
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1 priedas. Popieriaus atsparumo lankstymui ir sugerciai rezultai.

Priedai

1 lentelé. Popieriaus atsparumo lankstymui rezultatai

Medziaga

Bandinio Nr.

ISilgine kryptimi

Vidurkis

Skersine kryptimi

Vidurkis

70 gsm
1.6 bulk

138

143

282

178

157

175

192

183

31

247

172,6

3,4

70 gsm
2.0 bulk

187

94

125

65

192

138

54

78
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114

118,9

2,3

52 gsm
1.6 bulk

30

11

17

42

24

22

14

36

23

21

24

52 gsm
2.0 bulk

25

20

30

27

17

40

32

17
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2 lentelé. Popieriaus atsparumo sugerciai rezultatai

1 30 19
2 52 8
3 47 14
4 38 8
80 gsm > >4 50 1 50
6 40 14
7 76 8
8 48 13
9 87 10
10 24 14
3 lentelé. Popieriaus atsparumo sugerciai rezultatai
Medziaga Bandinio Nr. ml m2 Vandens sugertis g/m2 Vidutiné reik§mé
1 1,1229 2,4885 87,3984
2 1,1095 2,5377 91,4048
3 1,0853 2,5739 95,2704
4 1,0839 2,5443 93,4656
70 gsm 5 1,0864 2,4602 87,9232 88.4
1.6 cm3/g 6 1,0969 2,4521 86,7328
7 1,082 2,3151 78,9184
8 1,1067 2,4412 85,408
9 1,1492 2,6123 93,6384
10 1,1109 2,4131 83,3408
1 1,0979 2,26 74,3744
2 1,1179 2,451 85,3184
3 1,073 2,4189 86,1376
4 1,092 2,3797 82,4128
70 gsm 5 1,0825 2,2149 72,4736 796
2.0 cm3/g 6 1,0852 2,3216 79,1296
7 1,0793 2,4215 85,9008
8 1,0932 2,2551 74,3616
9 1,1292 2,4921 87,2256
10 1,0967 2,1716 68,7936
1 0,824 1,8714 67,0336
2 0,822 1,9031 69,1904
3 0,815 1,8695 67,488
52 gsm
1.6 cmag 4 0,8126 1,7787 61,8304 66,0
5 0,8248 1,8514 65,7024
6 0,8225 1,9001 68,9664
7 0,8565 1,9105 67,456
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Medziaga Bandinio Nr. ml m2 | Vandens sugertis g/m2 | Vidutiné reikSmé

8 0,8159 1,7981 62,8608

9 0,8156 1,8025 63,1616

10 0,8181 1,8614 66,7712

1 0,8497 1,8131 61,6576

2 0,8263 1,8475 65,3568

3 0,8379 1,8348 63,8016

4 0,8587 1,8567 63,872

52 gsm 5 0,8219 1,8315 64,6144

2.0 cm3/g 6| 08342 1,8214 63,1808 030

7 0,8389 1,7995 61,4784

8 0,8489 1,8592 64,6592

9 0,8426 1,8319 63,3152

10 0,8442 1,8413 63,8144

4 lentelé. Popieriaus atsparumo sugeréiai rezultatai

1 1,22 1,72 50,00

2 1,21 1,66 45,00

3 1,21 1,71 50,00

4 1,25 1,76 51,00

80 gsm 5 1,26 1,76 50,00 46,9

6 1,27 1,66 39,00

7 1,25 1,70 45,00

8 1,24 1,71 47,00

9 1,25 1,68 43,00

10 1,26 1,75 49,00
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2 priedas. Spaudos masiny specifikacijos.

Spaudos masina Sakurai OLIVER 266 Ep2

— CTP plokstés dydis: 65 cm x 55 cm;

- Spaudos plotas: 480 x 660 mm;

— Spaudos greitis 4,000 ~ 13,000;

— Elektrinis $oninis popieriaus lygiavimas;
— Elektroninis dvigubo lapo valdymas.

Lankstymo masina Stahl 56/4
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— Gamintojas: Stahl, Ludwigsburg, Vokietija;

— Maksimalus popieriaus formatas: 560x890 mm (22.0" x 35.0");
— Masinos dydis: 560 x 950 mm;

— Greitis: 180 m/min;

— Nenutraukiamas tiekimas;

— Slyties velenai sumontuoti gale.

Pjovimo masina Wohlenberg MCS-2 TV

— ,,0ro“ stalas;

— Skaitmeninis ekranas;

— Sviesos Saltiniai;

— Soniniai stalai kairéje / desinéje;
— Pjovimo plotis — 1150 cm.
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3 priedas. Gamybos kasty lentelé

Kasty Gamybos kastai, tukst. Eur
rusys Gaminiy

Blan- | Blan- | Blan- | Blan- | Skra- Skra- Skra- Skra- Lanks- | Lanks- [ IS

kasl | kasl | kas2 [kas2 |jutel |jutel |[jute2 |[jute2 | tinu- tinu- Viso

kasl kasl
1.Tiesio- 32525 | 32525 | 93436 | 93436 | 11797 | 11797 | 13098 | 13098 | 11787 | 11787 | 9856
ginés ,39 ,39 ,57 57 8,45 8,45 8,60 8,60 9,89 9,89 | 17,78
gamybos
iSlaidos, i8
Viso
2. Gamy- | 7076 | 707,6 | 2032, | 2032, | 2566,8 | 2566,8 | 2849,9 | 2849,9 | 2564,7 | 2564,7 | 2144
binés 5 5 89 89 5 5 1 1 0 0 4,00
netiesio-
ginés
i$laidos
3. I§viso | 3101, | 3101, | 8910, | 8910, | 11251, | 11251, | 12492, | 12492, | 11241, | 11241, | 1007
gamybos 85 85 77 77 26 26 00 00 86 86 | 061,7
kasty,tiiks 8
t. Eur:
4. Pro- | 50000 | 50000 | 14250 | 14250 | 18000 | 18000 | 20000 | 20000 | 18000 | 18000 | -
dukcijos 0,00 0,00 | 00,00 | 00,00 00,00 00,00 00,00 00,00 00,00 00,00
gamybos
planas,
takst.vnt.
5. Gami- | 0,006 | 0,006 | 0,006 | 0,006 | 0,0063 | 0,0063 | 0,0062 | 0,0062 | 0,0062 | 0,0062 | -
nio gamy- 2 2 3 3
biné
savikai-
na, Eur
Pirmi metai
Viso 2636, | 2636, | 7574, | 7574, | 9563,5 | 9563,5 | 10618, | 10618, | 9555,5 | 9555,5 | 7989
gamybos | 57 57 16 16 7 7 20 20 8 8 6,18
kasty, eur
4. Produk | 50000 | 50000 | 14250 | 14250 | 18000 | 18000 | 20000 [ 20000 | 18000 ( 18000 | -
cijos 0,00 0,00 | 00,00 | 00,00 00,00 00,00 00,00 00,00 00,00 00,00
gamybos
planas,
vnt.
Gaminio | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,0053 | 0,0053 | 0,0053 | 0,0053 | 0,0053 | 0,0053 0,05
gamybiné | 273 273 315 315 13 13 09 09 09 09
savikaina,
eur
Antri metai

Viso 3 3 8 8 1 1 1 1 1 1 9399
gamybos | 101,8 | 101,8 [ 910,7 | 910,7 | 1251,2 | 1251,2 | 2492,0 | 2492,0 | 1241,8 | 1241,8 5,51
kasty, eur | 5 5 7 7 6 6 0 0 6 6
4. Produk | 50000 | 50000 | 14250 | 14250 | 18000 | 18000 | 20000 [ 20000 | 18000 ( 18000 | -
cijos 0,00 0,00 | 00,00 | 00,00 00,00 00,00 00,00 00,00 00,00 00,00
gamybos
planas,
vnt.
Gaminio | 0,006 | 0,006 | 0,006 | 0,006 | 0,0062 | 0,0062 | 0,0062 | 0,0062 | 0,0062 | 0,0062 | 0,062
gamybiné | 204 204 253 253 51 51 46 46 45 45 398
savikaina,
eur
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Kasty Gamybos kastai, tukst. Eur
rusys Gaminiy
Blan- | Blan- | Blan- | Blan- | Skra- Skra- Skra- Skra- Lanks- | Lanks- Is
kasl1 |kasl |kas2 |kas2 |jutel |jutel |jute2 |jute2 | tinu- tinu- Viso
kasl kasl
Treti metai
Viso 3101, 3 8 8 1 1 1 1 1 1 9399
gamybos | 85 101,8 [ 910,7 | 910,7 | 1251,2 | 1251,2 | 2492,0 | 2492,0 | 1241,8 | 1241,8 5,51
kasty, eur 5 7 7 6 6 0 0 6 6
4. Produ | 50000 [ 50000 | 14250 [ 14250 | 18000 | 18000 [ 20000 [ 20000 | 18000 | 18000 | -
kcijos 0,00 0,00 | 00,00 | 00,00| 00,00 0000| 00,00 00,00 00,00]| 00,00
gamybos
planas,
vnt.
Gaminio | 0,006 | 0,006 | 0,006 | 0,006 | 0,0062 | 0,0062 | 0,0062 | 0,0062 | 0,0062 | 0,0062 | 0,062
gamybiné | 204 204 253 253 51 51 46 46 45 45 398
savikaina,
eur
Ketvirti metai
Viso 2791, | 2791, | 8019, | 8019, | 10126, | 10126, | 11242, | 11242, | 10117, | 10117, 8459
gamybos | 67 67 70 70 14 14 80 80 68 68 5,96
kasty, eur
4. Produ | 50000 | 50000 | 14250 | 14250 ( 18000 [ 18000 { 20000 | 20000 | 18000 | 18000 | -
kcijos 0,00 0,00 | 00,00 | 00,00 | 00,00 | 0000]| 00,00 00,00 00,00]| 00,00
gamybos
planas,
vnt.
Gaminio P,00558 P,00558 P,00562 P,00562 P,00562 p,00562 pP,00562 P,00562 P,00562 P,00562 0,06
gamybiné
savikaina,
eur
Penkti metai
Viso 2481,44 2481,48 7128,62| 7128,62 9001,01| 9001,01| 9993,60| 9993,60| 8993,49| 8993,49 (75196,
gamybos 41
kasty, eur
4. Pr 00000, 500000, (142500 |142500 (1800000 1800000 2000000 [OO000O [1800000 (1800000 | -
odukcijos 00 00 0,00 0,00 ,00 ,00 ,00 ,00 ,00 ,00
gamybos
planas,
vnt.
Gaminio (0,004963 0,0049 (0,00500] 0,005001 0,005001 0,005001} 0,004997] 0,004997 0,004996/ 0,00499¢ 0,05
gamybiné 63
savikaina,
eur
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E g g Zyméjimas Pavadinimas § Pastaba
Techologiniy jrenginiy
1Sdéstymo planas

1 Spaudos masina 1

2 Vienpeilé pjovimo masina 1

3 Lankstymo masina 1

4 Atspaudy kontrolés punktas 1

5 Pakavimo stalas 1

6 Lentyna 1

7 Popieriaus atlieky konteineris 1

8 Stalas 1 2

9 Keédé 1 2

10 Popieriaus laikymo paleté 1

11 Keédeé 2 7

12 Kéde 3 6

13 Sofa 1

14 Stalas 2 1

15 Spintele 1 1

16 Spintelé 2 1

17 Spinta 1

18 Stalas 4 4

19 Spintelé 3 3

20 Stalas 5 1

21 Stalas 6 1
Grupé KTU M?Ch_anikos inzinerijos ir Popieriaus mechaniniy ir absorbciniy savybiy

dizaino fakultetas tyrimas
MD M-7/5 | Studentas| Z. Pazéraite Laida
Vadovas | P, EF @l Specifikacija 0

Pr.etapas Gamybos inZinerijos katedra 2019 - G| - MBP - 01 Lapas | Lapy
MBP Studenty g. 56, LT-51424 Kaunas 1 1




E < 1) > oo . . 5
ARAE Zymejimas Pavadinimas 2 | Pastaba
it & v
Patalpy iSdéstymo planas
1 Poilsio kambarys 1 ]28,20 cm?
11 Administracija 1 1 126,03 cm?
111 Direktoriaus kabinetas 1 |16,30 cm?
IV Priimamasis 1 8,80 cm?
\% Administracija 2 1 31,30 cm?
VI Pagalbinés patalpos 1 31,30 cm?
VII Katiliné 1 |17,50 cm?
VIII Tualetas 1 ]19,50 cm?
IX Koridorius 1 |[42,70 cm?
X Spaudos gamybos skyrius 1 503 cm?
Grupé KTU M?Ch_an'kos InZInen)os Ir Popieriaus mechaniniy ir absorbciniy savybiy,
d|Za|n0 fakl.”tetas tyrimas
MD M-7/5 | Studentas| Z. Pazéraité Laida
Vadovas | 65 % 2PoNes Eksplikacija 0
Pr.etapas T Lapas | Lapy
Gamybos inzinerijos katedra 2019 - G| - MBP - 01
MBP Studenty g. 56, LT-51424 Kaunas 1 1




Techniniai - ekonominiai rodikliai

KTU Mechanikos inzinerijos ir

Eil. Nr. Rodiklio pavadinimas Mato vienetas Dydis
1. Darbo dieny skaiCius d. 251
2. Pamainy skaicius vnt. 1
3. Pramoninio-gamybinio personalo skaiCius
3.1 Pagrindinial darbininkai vnt. 3
3.2 Pagalbiniai darbininkai vnt. 2
3.3 Vadovai, specialistai, tarnautojai vnt. 5
4, Metiné gamybos programa
4.1 Salyginiy spaudos lanky skaiCius tukst. egz. 1602,33
4.2 Salyginiy spalvos atspaudy skaiCius tukst. egz. 3241,31
4.3 Baigtos produkcijos kiekis tikst. egz. 2205
5. Gamybos kastai Eur 88878,13
6. Salyginio gaminio savikaina Eur
6.1. Blankas 1 0,006204
6.2. Blankas 1 0,006204
6.3. Blankas 2 0,006204
6.4. Blankas 2 0,006204
6.5. Skrajute 1 0,006204
6.6. Skrajute 1 0,006204
6.7. Skrajute 2 0,006204
6.8. Skrajute 2 0,006204
6.9. Lankstinukas 1 0,006204
6.10. Lankstinukas 1 0,006204
7. Salyginio gaminio kaina Eur
7.1. Blankas 1 0,015136
7.2. Blankas 1 0,015136
7.3. Blankas 2 0,016273
7.4. Blankas 2 0,016273
7.5. Skrajuté 1 0,015250
7.6. Skrajute 1 0,015250
7.7. Skrajuté 2 0,016255
7.8. Skrajuté 2 0,016255
7.9. Lankstinukas 1 0,016253
7.10. Lankstinukas 1 0,016253
8. Bendras kapitalas
8.1 Pagrindinis kapitalas Eur 2777750,00
8.2 Apyvartinis kapitalas Eur
9. Grynasis pelnas Eur 74004,89
10. Grynoji1 esamoji vertée Eur 683727,21
11. Pelningumo indeksas :
12. Atsipirkimo laikas m 1,47
13. Darbuotojo vidutinis atlyginimas Eur 1005,43

Grupé Popieriaus mechaniniy ir absorbciniy savybiy
dizaino fakultetas tyrimas

MD M-7/5 | Studentas|Z. Pazéraité Laida
Vadovas |Poc. dr. A. Kabelkaite- . . .
Konsall, | Projektuojamos spaustuvés 0

techniniai-ekonominiai rodikliai

Kat.ved. |Doc.dr. S. Stanys

Pr.etapas Cee Lapas | Lapy

Gamybos inZinerijos katedra
MBP Studenty g. 56, LT-51424 Kaunas 2019 - GI - MBP - 01 1 6




Technologinio projektavimo schema

UzZsakymo
pri¢mimas

l

Vektorings ir
rastrinés grafikos
kurimas

i

Maketavimo darbai

l ........................... ,[ Kokybés kontrolé ]

[Lankavimas

'

Rastravimas ]

i ........................... )[ Kokybes kontrole ]
Spaudos formy
gamyba
i ........................... )[ Kokybes kontr()lé ]
e o N
Spausdinimas
""""""" Sakurai OLIVER
[ Kokybés kontrolé ]4 ............................. i
a N

 Vienpeilé pjovimo masina
. Wohlenberg MCS-2 TV
[ Kokybes kontrolé ]4 .............................

4 N
Lankstymas
"""""" Lankstymo masina
[ K()kybes kontrolé ]4 ............................. i
a . ™
Pakavimas
Rankinis
- J

¢<

[ Atidavimas klientui }

KTU Mechanikos inzinerijos ir

Grupé Popieriaus mechaniniy ir absorbciniy savybiy
dizaino fakultetas tyrimas

MD M-7/5 | Studentas|Z. Pazéraite . Laida
Vadovas E)Slfégé'v'i%é Kabelkaité- o o
Konsult Spaudos gaminiy technologinio 0

projektavimo schema

Kat.ved. |Doc.dr. S. Stanys

Pr.etapas Cee Lapas | Lapy

Gamybos inZinerijos katedra
MBP Studenty g. 56, LT-51424 Kaunas 2019 - Gl - MBP - 02 2 | 6




Atsparumo lankstymui tyrimas

Lenkimy skaicius

Kartais Skersine popieriaus kryptimi
14
50
12
10
8
6
: 3
. |
2
. N . Popicriaus
70 gsm 70 gsm 52 gsm 52 gsm 80 gsm gramatura,
1.6 cm’/g 2.0 cm’/g 1.6 cm’/g 2.0 cm’/g gsm
Atsparumo lankstymui tyrimas
Lenkimy skaicius Vel . ..
Kartais [Silgine popieriaus kryptimi
200
180 173
160
140
119
120
100
80
60
40
24 23
. N
0
Popieriaus
70 gsm 70 gsm 52 gsm 52 gsm 80 gsm gramatura,
1.6 cm®/g 2.0 cm’/g 1.6 cm®/g 2.0 cm’/g gsm

gsm

100

90

80

70

60

50

40

30

20

10

Popieriaus mechaniniy ir absobciniy savybiuy

tyrimo rezultatai

Sugerties tyrimas

88
80
66
63
I I I 47
70 gsm
1.6 cm?®/g

70 gsm
2.0 cm’/g

52 gsm
1.6 cm?®/g

52 gsm
2.0 cm’/g

80 gsm

Popieriaus
gramatura,
gsm

KTU Mechanikos inzinerijos ir

Grupe dizaino fakultetas

Popieriaus mechaniniy ir absorbciniy savybiy,
tyrimas

MD M-7/5 | Studentas|Z. Pazéraite

Doc. dr. A. Kabelkaité-
Vadovas || jiceevice

Konsult.

Kat.ved. |Doc.dr. S. Stanys

Popieriaus mechaniniy ir
absorbciniy savybiy tyrimy,
rezultatai

Laida

Pr.etapas

Gamybos inZinerijos katedra
MBP Studenty g. 56, LT-51424 Kaunas

Lapas

Lapy

2019 - GI - MBP - 03 3




Reikiami popieriaus Kiekiai (kilogramais) planuojamai
produkcijai pagaminti

Gaminmiai ant 52 gsm popieriaus

Gamimai ant 70 gsm popieriaus

M etinis
. . . Lapo spaudos Koeficientas,| Privedimo FPopieriaus Reikiamas
Eil. Gaminio lankuy . . . . . lapu . .
. . formatas, .« 4 jvertinantis | koeficientas, .« 1 popileriaus
Nr. pavadinimas m kiekis, nuobiras. k K kiekis, Kk
¢ takst. ’ : takst.. vt 5
atsp.
1 2 3 4 5 6 7=4%x5/6 | 8=3x7x52gsm
1 Blankas 1 45%64 625 1,2 0,53 1415,09 21192,4528
2 Blankas 1 45%64 625 1,2 0,53 1415,09 21192,4528
3 Blankas 2 45%64 365,6 1,2 0,53 827,77 12396,7372
< Blankas 2 45%64 365.,6 1,2 0,53 827,77 12396,7372
5 Skrajute 1 45%64 225 1,2 0,53 509,43 7629,2830
6 Skrajute 1 45%64 225 1,2 0,53 509,43 7629,2830
7 Skrajute 2 45%64 125 1,2 0,53 283,02 4238,4906
8 Skrajute 2 45%64 125 1,2 0,53 283,02 4238,4906
9 Lankstinukasl 45%64 450 1,2 0,53 1018,87 15258,5660
10 | Lankstinukasl 45x64 450 1,2 0,53 1018,87 15258,5660
Viso: 121431,06

Metinis
. . . Lapo spaudos Koeficientas,| Privedimo FPopieriaus Reikiamas
Eil. Gaminio lanku . . . . . lapu . .
. . formatas, .« 2 s jvertinantis | koeficientas, .« 3s popieriaus
Nr. | pavadinimas em Kiekis, nuobiras. k Kk kiekis, Kk
tikst. " ’ P tikst.. vnt s
atsp.
1 2 3 4 5 6 7=4%x5/6 | 8=3x7x70gsm
1 Blankas 1 45%64 625 1,2 0,53 1415,09 28528,3019
2 Blankas 1 45%64 625 1,2 0,53 1415,09 28528,3019
3 Blankas 2 45%x64 365,6 1.2 0,53 827,77 16687,9155
2 Blankas 2 45%64 365,6 1,2 0,53 827,777 16687,9155
5 Skrajute 1 45x%64 225 1,2 0,53 509,43 10270,1887
6 Skrajute 1 45x%64 225 1,2 0,53 509,43 10270,1887
7 Skrajute 2 45%64 125 1,2 0,53 283,02 5705,6604
8 Skrajute 2 45x%64 125 1,2 0,53 283,02 5705,6604
9 Lankstinukad 45%64 450 1,2 0,53 1018,87 20540,3774
10 Lankstinukad 45%x64 450 1,2 0,53 1018,87 20540,3774
Viso: 163464,89

Grupé

KTU Mechanikos inzinerijos ir
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Projektuojamos spaustuvés ir patalpy ir technologiniy jrenginiy iSdéstymo planas
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[Luz10 taskas
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