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Kaunas, 2018. 74 p.

Santrauka

Siame magistro darbe yra nagrinéjama plagiaformatés spaudos technologija skirta spausdinti ant
jvairiy pavirSiy medziagy. Pagrindinis darbo tikslas atlikti placiaformatés spaudos atspaudy ant
skirtingy medziagy spalviniy charakteristiky kokybinj vertinimg. Literatiiros analizés dalyje siekiama
1Snagrinéti su Sia tema susijusius straipsnius, taip pat surinkti kuo daugiau naudingos informacijos,
kuri padéty atlikti iSsamesnj tyrimg.

Plac¢iaformatis spausdinimas yra sparciai populiaréjantis, placias galimybes atveriantis spaudos
budas, leidziantis vis platesn] medziagy panaudojimo asortimentg. Darbe analizuojami kokybiniai Sio
spaudos biido parametrai. Placiaformatéje rasalinéje spaudoje ypatingai svarbis optiniai medziagos, ant
kurios yra spausdinama, rodikliai. Todel skiriamas ypatingas démesys medZziagy optiniy savybiy
istyrimui. Siais tyrimais yra nustatomos rekomenduojamos spausdinimo kokybés gerinimo salygos ir

spausdinimo gaminiy eksploatavimo salygos.
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Odeta Zilinskiené. Analysis of Qualitative Parameters of Wide-Format Printing. Master’s Final
Degree Project / supervisor assoc. doc. dr. Asta Kabelkaité-Lukosevicé; Faculty of Mechanical
Engineering and Design, Kaunas University of Technology.

Study field and area (study field group): Production and Manufacturing Engineering,
Technological Sciences.

Keywords: inkjet printing, digital printing, color reproduction, qualitative parameters.

Kaunas, 2018. 74 pages.
Summary

There are the master thesis analysis of wide-format printing technology for wide-format on
various surface materials. The aim of the work is to make qualitative assessment of the color properties
on different wide-format printing presses materials. The part of the literature analysis seeks to examine
articles related to this thesis topic and collect useful information.

Wide-format printing is fast growing, it have wide ranging printing press that allows an ever-
expanding range of materials. On the experimental analysis stage is analyzed the paper qualitative
parameters of wide-format printing. The main quality indicators is optical properties of wide-format
printing materials. So is special attention to the investigation of optical properties of materials. The

following tasks fulfilled in this work: analysis of the printing quality and the conditions for printing.
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Ivadas

Siais laikais spariai tobuléjant technologijoms ir vystant ekonomikos plétra, visuomenés
poreikiai bégant metams vis auga. Didelis prekiy ir paslaugy pasirinkimas skatina gamintojus iSsiskirti
i§ kity, tam vienas i§ patraukliy budy yra isskirtinés reklamos gamyba. Tokiai reklamai yra puikiai
tinkama plataus formato spauda. Placiaformatés spaudos budas leidzia pasirinkti itin didelj popieriaus
formatg ir yra nepakei¢iamas spausdinant lauke ar viduje naudojamas reklamas, kuriy pagrindinis
kriterijus yra dydis ir aikus matomumas. Sia technologija atspausdinti gaminiai pasizymi itin dideliu
formaty pasirinkimu ir yra atsparts lauko sglygoms. Kaip jau minéta, didziausias plataus formato
spaudos privalumas — matomumas.

Spausdinant aukstos kokybés atspaudus, vienas svarbiausiy kokybe nusakanciy parametry yra
tikslus spalvy atkiirimas. Kiekvienas atspaudo pavirSius turi skirtingas savybes sgveikai su dazais,
skirtingg atspalvj, tad reklamoje neapsiribojama keliomis medziagomis, ypa¢ plac¢iaformatéje spaudoje
svarbu platus medziagy pasirinkimas. Taigi, ant skirtingy medZziagy spalvos atkuriamos skirtingai, o jy
kokybe lemia atspaudy eksploatavimo salygos.

Darbo tikslas — atlikti placiaformatés spaudos atspaudy ant skirtingy medziagy spalviniy
charakteristiky kokybinj vertinima bei suprojektuoti jmong, kuri gamina plataus formato gaminius.

Siekiant jgyvendinti darbo tiksla buvo iSsikelti Sie darbo uzdaviniai:

= atlikti ir grafiskai atvaizduoti placiaformatés spaudos atspaudy kokybiniy parametry tyrima;

* i§ tyrimo rezultaty nustatyti tinkamiausias medziagas skirtingoms eksploatavimo sglygoms;

= suprojektuoti placiaformatés spaudos gaminiy technologinj procesa, nustatant reikiama jrenginiy ir
darbuotojy kiekj bei apskaiciuoti reikiamus gamybinius plotus;

= atlikti profesinés rizikos jvertinima, jvertinti galimus pavojus darbe ir pasitlyti kaip jy iSvengti;

= apskaiciuoti rengiamo projekto atsipirkimg, jrangos modernizavimo atsipirkima, lizio taSka bei

projekto efektyvuma.

13



1 Techniniai ir ekonominiai rodikliai
Zemiau yra pateikiami svarbiausi projektuojamos jmonés techniniai — ekonominiai rodikliai.

1 lentelé. Techniniai ir ekonominiai rodikliai

Rodikliai Projekte
1. Produkcijos pardavimo apimtis, natiiriniais vienetais brandos stadijoje: 5758
2. Realizacinés pajamos, tikst. Eur: 180,7
3. Imonés personalas, zmonémis: 6
Tame skaiciuje darbininkai 3
4. Darbo nasumas, tiikst. Eur: 120,4
Dirbanciojo 60,2
Darbininko 60,2
5. Vidutinis metinis darbo uzmokestis, Eur:
Dirbanciojo 7000,0
Darbininko 4826,9
6. Gamybos kastai, tukst. Eur 107,77
7. Gaminio pilnoji savikaina, Eur:
Gaminio 1 30,23
Gaminio 2 35,28
Gaminio 3 22,06
Gaminio 4 40,78
Gaminio 5 54,06
Gaminio 6 14,59
Gaminio 7 24,11
Gaminio 8 22,63
8. Grynasis pelnas, tikst. Eur 3,67
9. Investicijy apimtis, tiikst. Eur 132,79
10. Produkcijos (veiklos) rentabilumas, % 2,63
11. Apyvartos rentabilumas, % 2,39
12. Kapitalo rentabilumas,% 2,84
13. Jy apyvarty skaiCius
14. Apyvarty trukmé, dienos 251
15. Produkcijos imlumas apyvartinéms 1éSoms, Eur 31,37
16. Projekto investicijy atsipirkimo trukmé, metais 4,77
17. Projekto grynoji esamoji verte, tikst. Eur 158,77
18. Kapitalo kastai, % 6,41
19. Vidin¢ pelno norma, % 4,23
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2 Mokslinio tyrimo dalis

Popieriaus ir jo gaminiy, taip pat tenty, drobiy, fototapety ar lipduky dekoravimui ir
spausdinimui pasitelkiama pla¢iaformaté spauda. Si spauda yra viena i§ populiariausiy reklamos formy
rinkoje. Placiaformaté spauda tai skaitmeniné spausdinimo technologija, kurios privalumai yra:
operatyvumas, trumpas gamybos laikas, galimybé dirbti su mazais tirazais, platus skirtingy ir dideliy
formaty pasirinkimas [1]. Todé¢l, atsizvelgiant | norimus pasiekti ekonominius, techninius, kokybinius
ir ekologinius rodiklius, placiaformaté spauda yra pasirenkama, kaip tinkamiausia spaudos technologija
vaizdui perkelti. Tinkamai parinkus technologinio proceso parametrus bei technologiniame procese
naudojamas medZiagas, galima uztikrinti kokybiska grafiniy elementy, vaizdy ar pieSiniy perkelimag ant

gaminiy. Didelé parametry pasirinkimo galimybé¢ didina Sios technologijos patraukluma.
2.1 Literatiiros apZvalga

Literatiiros apzvalga buvo pasirinkta kaip pagalbiné moksliné priemoné tiriamajame darbe.
Atliekant literatiiros apzvalgg buvo siekiama placéiau iSsiaiskinti placiaformatés spaudos galimybes,
atspaudy kokybe, naudojamus dazus, medziagas bei skiriamus reikalavimus $iai spaudai.

Daugumoje moksliniy tyrimy, pristatomy leidiniuose, konferencijose yra Snekama apie raSalinés
spaudos kokybe, jos galimybiy panaudojima, atlieckami tyrimai ir pateikiami rezultatai.

Problemos iStirtumas: placiaformatéje rasalinéje spaudoje ypac svarbiis optiniai medziagos, ant
kurios yra spausdinama, rodikliai. Yra daug moksliniy darby, tirian¢iy jvairius kokybinius rodiklius.
Dauguma $iy darby yra atliekami, siekiant i$siaiskinti naujo parametro jtaka galutinei atvaizdo kokybei.
Siais tyrimais yra nustatomos rekomenduojamos spausdinimo kokybés gerinimo salygos ir spausdinimo

gaminiy eksploatavimo sglygos.
2.1.1 Placiaformaté spauda ir jos panaudojimas

Placiaformaté spauda — plataus formato spauda, tai viena populiariausiy reklamos gamybos
formy pasaulyje, kuri yra naudojama lauko bei vidaus reklamai gaminti. Tai yra universalus
spausdinimo biidas, kurio galutinis produktas gali biiti naudojamas ne tik verslo jvaizdzio gerinimui,
bet ir kuriant namy interjera [2].

Skaitmening placiaformate spaudg matome kiekvieng dieng — lauko reklamose, reklamose ant
transporto priemoniy, vidaus interjere, parduotuviy vitrinose ir kitur. Skaitmenine spauda laikomas
procesas, kurio metu galutiné spaudos produkcija yra gaunama tiesiai i$ failo, apeinant darbui imlias ir
neautomatizuotas operacijas. Dalis skaitmeninés spaudos sistemy tiraZzo spausdinimo metu leidzia ant
kiekvieno egzemplioriaus jkeli kintamg informacija [1].

Tokia spauda ypatinga tuo, kad jas galima jgyvendinti nestandartinius reklamos sprendimus,

naudojant jvairias medziagas — drobe, tenta, perforuota plévele, lipnig plévelg, ruloning PET medziaga,
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fototapeta, popieriy ir kita. Nepaisant plataus placiaformatés spaudos panaudojimo, ji dazniausiai
naudojama iSorés reklamai gaminti. Norint, kad tokia spauda biity geriau prisitaikiusi prie jvairiy
salygy, po spausdinimo galima ja laminuoti.

Didziausias §ios spaudos privalumas, kad galima spausdinti didelio formato darbus (iki 2,6 m
plocio, o ilgis priklauso nuo rulone esancios medziagos kiekio) ant jvairiy medziagy, kurios suteikia
galimybe gaminti tiek vidaus, tiek lauko reklama.

Siame darbe yra spausdinama su ragaliniu iurksliniu spausdintuvu. Jie vaizda formuoja skysto
rasalo laseliais. Kiekvienos spalvos rasalui purksti paprastai yra nuo 16 iki 64 mikroskopiniy purkstuky,
iSdéstyty stulpeliais ant slankaus mechanizmo ir sujungty su rasalo kasetémis. Vaizdas formuojamas
eilutémis, slankiajam mechanizmui judant nuo vieno lapo krasto prie kito [3].

RasSaliniy spausdintuvy trikumas — nespausdinant jais kurj laikg, rasalo kasetése rasalas
suformuotas atvaizdas bijo drégmés. RasSaliniai spausdintuvai jprastai dirba lé€iau ir vienos kopijos
kaina yra didesn¢, palyginant su lazeriniais spausdintuvais. Taciau raSaliniy spausdintuvy kokybé gali

biti labai auksta (tai priklauso ir nuo spausdinamos medziagos savybiy ir kokybeés) [3].
2.1.2 RasSalinés spaudos kokybiniy parametry analizé literatiiroje

G. Hu, H. Fang, M. Lin and F. Chu. Effect of Paper Optical Properties on the Color Reproduction.,

Qilu Technologijos Uniersitetas, Jinanas, Sandogo provincija, Kinija. 2017. [4]

Siame straipsnyje buvo analizuotos popieriaus optinés savybés, kuriy vertinimui naudojama
kolorimetriné CIE erdvé (1 pav.) ir (2 pav.). CIE baltumas (baltos spalvos isSraiska) geriausiai nusako
popieriaus rySkumag ir popieriaus spalvg. Remiantis CIE Lab verte daug veiksmingiau iSreiksti spalvos

atgaminima. [4]
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1 pav. CIE L*a*b vertés rezultatai spausdinant Zydrais daZais
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2 pav. CIE L*a*b b vertés rezultatai spausdinant geltonais dazais

Kinijos mokslininky darbe buvo aprasomas Fernandeso Ry¢o J. (Fernandez-Reche J.) tyrimas,
kuriame buvo matuojamas 29 skirtingy popieriaus korteliy kolorimetriniy charakteristiky ir spalvy
atkirimo santykis, naudojant rasalinj spausdinima.

Tyrimui buvo naudojamas komercinis popierius ir trys skirtingi rasalai. Visiems bandiniams buvo
atliktas kokybés tyrimas naudojant PPS buda (Parker Print-Surf) arba oro srovés metoda, pavirSiaus
lygumui nustatyti ir Cobb testas vandens sugeriamumui nustatyti. Véliau visi bandiniai prie§
spausdinant buvo apdoroti Photoshop CS5 programine jranga ir spausdinami paprastu naminiu rasaliniu
spausdintuvu Epson Stylus C88+ [4].

Pagrindinés CIE L*a*b vertes (3 pav.) nustatytos matuojant skirtinguose taskuose, naudojant

»X-rite 530° spektrometra.

3 pav. CIE L*a*b schema

Tyrimo metu buvo nustatyta, jog dél trijy naudojamy parametry yra geriau nusakomos
pagrindinés popieriaus spalvos savybés. Spalvos atkiirimui didZiausia reikSme¢ turi iSmatuotos a* ir b*
vertés. Popieriaus CIE baltumo poveikis spalvy atktirimui gali biiti mazinamas gerinant rasalo talpy

savybes. [4]
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L.Buczynski, B. Kabzinski, D. J. Choromanska. Analyze of Image Quality of Ink Jet Printouts. VarSuvos
Technologijos Universitetas, VarSuva, Lenkija. 2007 [5].

Kitame i8 straipsniy yra aptariama spausdinimo parametry jtaka galutinio vaizdo kokybei. Yra
tiriami rasaliniai spaudiniai, kuriy kokybés vertinimas leisty ateityje efektyviau plétoti spausdinimo
sistemas. Vienas i$ svarbesniy kokybés parametry yra popieriaus padengimas raSalu spausdintuvo
mechanizme. Sj parametra galima reguliuoti maZinant raalo kiekj, ta¢iau daznai yra susiduriama su
problema, kad duomenys apdorojami ilgiau ir spausdinimo trukmé tampa ilgesné [5].

Kitas svarbus parametras yra spalvy skai¢iaus didinimas. Standartinéje CMYK! paletéje yra
keturios spalvos: zydra (cyan), purpuriné (magenta), geltona (yellow) ir juoda (key). Daznai gerinant
vaizdo kokybe yra pridedamos papildomos spalvos: Sviesiai pilka, Sviesiai Zydra, Sviesiai purpuring.

Dazy tipo parinkimas lemia galutiniy atspaudy vaizdo stabilumg. DaZniausiai naudojami
pigmentiniai arba solventiniai rasalai. Taip pat ir papildomi dazikliai, tokie kaip modifikuotas
pigmentas, dedami j rasalg suteikia geresne¢ galutinio spaudinio kokybe. Medziagos pavirsius ant kurios
spausdinama daznai turi jtakos galutiniam vaizdui. Pavyzdziui SiurkStesnis popieriaus pavirSius geriau
sugeria rasalg [5].

Tyrimui buvo naudojami du skirtingi rasaliniai spausdintuvai, vienas jy gali spausdinti
naudodamas 4 pagrindines CMYK spalvas, kitas spausdintuvas gali spausdinti naudodamas 6

pagrindines spalvas (4 pav.).

delta E Spalvy atkarimas spausdiniuose — Cyan

30,0

25,0

20,0

15,0 1

10,0 1

iner
Hllll“i

100% 90% 80% 75% 70% 60% 50% 40% 30% 25% 20% 10% 5%
Spalvos sodrumas nuo 5% iki 100%
0 6 spalvos BCMYK

4 pav. Baziniy spalvy atkiirimo kokybés tikrinimo rezultatai (zydra spalva)

1 CMYK - Keturiy skirtingy spalvy modelis dazniausiai naudojamas spaudos darbams
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Visi bandiniai buvo spausdinami ant dviejy skirtingy popieriaus pavir$iy: blizgaus ir matinio
(5 pav.). Vaizdas ant bandiniy buvo spausdinamas naudojant ,,Print Test“ programg, duomenys
surinkti su ,,AGFA* skenavimo jranga. Vaizdui apdoroti buvo naudojami parametrai aprasyti ISO/IEC

13660 standarte: tamsumas, susiliejimas, Siurk§tumas, démétumas.

DeltaE
30,0

25,0 1

20,0 1 —

150 4 1 H m

00| HE| —

-1 i 1 i rT
0,0 T T T T T T T T 1

C M Y K C+M+Y R G B Popierius

Spalvos

O blizgus popierius O matinis popierius

5 pav. Spalvy atkiirimo ant blizgaus ir matinio popieriaus rezultatai

Sio tyrimo i§vados parodeé, jog pigmentiniai dazikliai suteikia spaudiniams daugiau sodresniy
spalvy. Didesné¢ spausdinimo kokybé pasiekiama ant blizgaus popieriaus pavirSiaus. Didesnis
pagrindiniy spalvy skaicius geriau atkuria spalvas ir suteikia subtilesnj toninj gradientg. Mokslininkai
darbe teigé, jog tolimesnei kokybei jvertinti yra reikalingi kiekvieno parametro tyrimai atskirai [5].

Atlikus apzvalga gauta, jog Spaudos dazy jtaka geresnei kokybei daro papildomi pigmentiniai
dazikliai. Spaudos kokybés priklausomybés nuo medziagy pavirSiaus tyrimuose buvo pastebéta, kad
tikslesn¢ atspaudy kokybé pasiekiama ant blizgaus popieriaus pavirSiaus, todél bus tiriama ar
skirtingomis salygomis laikomy atspaudy spalvy atgaminimas kinta ir kokios tai medziagos.

Viena i§ svarbiausiy kokybés charakteristiky spausdinant yra tikslus spalvy atgaminimas.
ApZzvelgiant spalvy atkiirimo metodus buvo nustatyta, kad spalvos atkiirimui CIE L*a*b* erdvéje
didziausia reikSme¢ turi iSmatuotos a* ir b* vertés, todél tolimesniuose tyrimuose bus iStiriamas spalvy
atgaminimo tikslumas ant skirtingy medziagy bus matuojamos CIExyY kolometrinés koordinaciy

vertés, rastriniy tasky iSsiplétimas, AE reikSmeé.
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2.2 Placiaformatés spaudos kokybiniy parametry tyrimas
2.2.1 Tyrimo medzZiagos, jranga ir metodologija

Spausdinimo jranga

Atspaudai buvo spausdinami su placiaformate ,,Mimaki JV33-160“ spausdinimo masina,
kurios plotis 1,6 m, spausdinimui naudojamas ,,Eco-solvent® rasalas, kuris yra atsparus drégmei, saulei,
véjui, jbrézimams. Galima tiek spalvota, tiek nespalvota placiaformaté spauda [6].

Spausdintuve integruota automatiné rasalo kaseCiy papildymo sistema, leidzianti spausdinti

didelius tirazus be sustojimo. Tai padeda uztikrinti puikig spausdinimo paslaugy kokybe ir greitj [6].

Rasalai
Atspaudai buvo atspausdinti su klasikiniais ,,Mimaki SS21° ekosolventiniais rasalais. SS21 rasalai turi
itin placig spalving gama, geras cheminio ir mechaninio atsparumo trin¢iai savybes. Rasalai pasizymi
itin geromis spaudos dzifivimo savybémis, itin mazu kvapu, auksta spaudos kokybe, universalumu ir
spaudos stabilumu [7].
Dél aukstos klasés pigmentacijos, rasaly atsparumas blukimui lauko sglygomis siekia 3 metus.
Pagrindinés naudojamy dazy savybes ir charakteristika:
* itin geros atsparumo trinciai ir cheminio atsparumo savybés;
* puikios dzitivimo savybés ir spauda ant plataus medziagy spektro;
» jtin mazas raSalo kvapas (beveik prilygstantis klasikiniam ekosolventiniu rasalui);

» auksciausios klasés pigmentacija ir plati spalviné gama. [7]

Atspaudams naudojamos medzZiagos
Siame tyrime naudojamos astuonios skirtingos medziagos.
1. Blizgi PVC plévele
2. Matin¢ PVC plévele
3. PVC tentas
4. Fototapetas
5. Rulonin¢ PET medziaga
6. Drobé
7. Popierius
8. Sviesdéziy PVC tentas
Atspaudy laikymo salygos
Tyrimui buvo pasirinktos aStuonios skirtingos medziagos. Ant visy medziagy buvo atspausdinti

CMYK spalvy laukeliai nuo 5 % iki 100 % rastro uzpildymu. Atspaudo pavyzdys pateikiamas (6 pav.)
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6 pav. CMYK spalvy paletés skirtingas spalvy sodrumas

Tiriamajame darbe atspaudai buvo spausdinami trimis skirtingais rezimais: Zema, vidutine ir
auksta kokybé. Aukstos kokybés nustatymai: atspaudo skiriamoji geba — 1440 dpi, spausdinimo greitis
—12.3 m?/val, vidutinés kokybés nustatymai: skiriamoji geba— 720 dpi, spausdinimo greitis — 15,4 m?/h
ir Zemiausios kokybés nustatymai: skiriamoji geba — 360 dpi, spausdinimo greitis —17,6 m?/val.

Atspaudai buvo laikomi skirtingomis salygomis, vienas komplektas buvo laikomas kambaryje,
kitas kambaryje ant lango (vitrina), ir trecias — laikomas balkone. Atspaudai buvo atspausdinti 2017
mety balandZio ménesio viduryje ir laikomi iki lapkri¢io ménesio vidurio, taigi laikotarpis atspaudy
kokybiniams parametrams pakisti buvo 6 ménesiai. Atspaudy laikymo salygos pavaizduotos (7 pav.)
Laikymo sglygy charakteristikos: temperatiira kambaryje laikyty atspaudy nuo 18 iki 23 °C, kambaryje
ant lango laikyty nuo 16 iki 19 °C ir balkone laikyty atspaudy temperatiira — nuo -4 iki +32°C. Santykinis
oro drégnumas kambaryje laikyty atspaudy 50 iki 65 %, kambaryje ant lango laikyty atspaudy nuo 60
iki 75 % ir balkone drégnumas nuo 70 iki 85 %.

c)

7 pav. Atspaudy laikymo salygos a) kambarys b) kambaryje ant lango c) balkone
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Matavimo jranga

Tyrimo atspaudy matavimai buvo atliekami su spektrodensitometru ,,X-RiteColor,,. Sis
spektrodensitometras sujungtas su personaliniu kompiuteriu, kuriame jdiegta speciali ,,ColorShop*
programiné jranga, kuri parodo ir saugoja spektrodensitometro matavimy rezultatus. Matuojant

atspaudus su spektrodensitometru bitina sglyga yra juodas pagrindas po tiriamaisiais atspaudais.

Tyrimo metodika
Norint istirti placiaformatés spaudos atspaudy kokybe ant skirtingy pavirSiy buvo atliktas
kokybés tyrimas. Skirtingy medziagy atspaudy kokybei tirti buvo naudojami $ie jrenginiai:
= Spektrodensitometras. Visuose atspauduose buvo matuojamas CIExyY kolometrinés
koordinaciy vertés, rastriniy tasky iSsiplétimas, AE reikSme;
= Programa ColorShop. Su §ia programa buvo fiksuojami matavimy rezultatai;

Visi iSanalizuoti tyrimo rezultatai pateikti lentelése ir grafikuose.

Tyrimo metu buvo matuojami visi astuoni medziagy atspaudai. Su spektrodensitometru ,,X-
RiteColor* buvo matuojami CMYK 100 % laukeliai, i$ jy buvo gautos kiekvienos CMYK spalvos CIE
XY koordinaciy reikSmés. Buvo nustatomos spalvy koordinatés CIELab ir CIExyY koordinaciy
sistemose.

Kiekvienos spalvos langelis buvo matuojamas tris kartus, po to 1§ visy bandymy rezultaty buvo
1Svestas aritmetinis vidurkis. Remiantis gautais rezultatais nubraizytos spalvy apimtys CIExyY spalvy
erdveje. Tai parodo, kaip tiksliai galima atkurti spalva ant skirtingy medZziagy pavirsiy.

Spalvy atkiirimo tiksluma parodo rastrinio taSko matmenys. Tyrime iSmatuotas rastriniy taSky
5 %, 20 %, 40 %, 60 %, 80 %, 95 %, 100 % laukeliy uzpildymas. Gauti tyrimo rezultatai palyginti su
teorine rastrinio tasko padid¢jimo kreive.

Skirtumui tarp dviejy artimy spalvy jvertinti buvo naudojamas AE dydis. Sis parametras
naudojamas matematiSkai nusakyti atstumag tarp dviejy spalvy (tai yra, kaip stipriai skiriasi spalvos
viena nuo kitos). Tiriamajame darbe buvo matuojamas visy atspaudy 100 % spalvos ploty AE, imant

kaip be poveikio atspaudus i§ kambario, po to kambaryje ant lango ir balkone (su poveikiu).
2.3 Tyrimy rezultatai ir jy analizé
2.3.1 Atspaudy spalvinés apréptys CIExyY trikampyje

Nubraizius skirtingy medziagy atspaudy laikyty kambario salygomis spalvines apréptis
CIExyY trikampyje (8 pav.), matome, kad skirtumai yra matomi. DidZiausia spalviné apréptis yra
matoma ant blizgios ir matinés PVC plévelés, o maziausia ant fototapeto ir popieriaus. Visose srityse

spalvos tiksliausiai atkuriamos blizgioje PVC pléveléje, nezymiai maziau matinéje PVC pléveléje.
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Blizgi PVC plévelé
Matiné PVC plévelé
PVC tentas

Fototapetas

Ruloniné PET medziaga
Drobe

Popierius

Sviesdéziy PVC tentas

00 01 02 03 04 05 06 07 08
X

8 pav. Atspaudy spalvy apimtys CIExyY trikampyje kambario sglygomis po 6 ménesiy

Kiti atspaudai buvo laikomi lauko saglygomis taip pat buvo matuojama atspaudy ant skirtingy
medziagy spalvines apréptis CIEXYY trikampyje (9 pav.). Tyrimo metu gauta, kad spalviné apréptis
didziausia blizgios PVC plévelés, ruloninés PET medZziagos ir drobés. Maziausia spalvos apréptis yra
fototapeto. Visy medziagy spalvy apréptys sumazéjo, daugiausiai pasikeité popieriaus 1,35 % ,PVC
tento 1,2 % ir Sviesdéziy PVC tento 2,97 %.

0.9 Blizgi PVC plévelé

Matiné PVC plévelé
PVC tentas
Fototapetas

Ruloniné PET medziaga
Drobé

Popierius

Sviesdéziy PVC tentas

9 pav. Atspaudy spalvy apimtys CIExyY trikampyje lauko salygomis po 6 ménesiy
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2.3.2 Rastrinio tasko iSsiplétimas

Atspaudy ant skirtingy medziagy pavirsiy rastrinio tasko iSsiplétimo rezultatai yra pateikiami

(10-13 pav.). ISmatuotg rastrinio tasko iSsiplétimg lyginant su teorine rastrinio tasko dydzio kreive

matyti, kad artimiausia teorinei kreivei yra ant popieriaus, PVC tento ir fototapeto. Tad galime pabrézti,

kad ant $iy medziagy atspaudas gaunamas tiksliausiai.
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10 pav. Atspaudy rastrinio tasko i$siplétimas: a) blizgi PVC plévelé b) matiné PVC plévelé
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11 pav. Atspaudy rastrinio tasko i$siplétimas: a) PVC tentas b) fototapetas
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12 pav. Atspaudy rastrinio tasko i$siplétimas: a) ruloniné PET medZziaga b) drobé
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13 pav. Atspaudy rastrinio tasko iSsiplétimas: a) popierius b) Sviesdéziy PVC tentas

Didziausi nuokrypiai nuo teorinés kreivés matyti ant drobés 5,84 %, Sviesdéziy PVC tento
5,9 % ir matinio PVC lipduko 5,4 %. Didziausi rastrinio tasko dydzio atkiirimo svyravimai buvo
rulonin¢je PET medZiagoje, ypac purpurin¢je spalvoje. Tiek Sviesiausi, tiek tamsiausi tonai tiksliausiai
yra atgaminami fototapete ir ant popieriaus, o pras¢iausiai atgaminami matinéje PVC pléveléje, drobéje

ir ant Sviesdéziy PVC tento.
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2.3.3 Rastrinio tasko iSsiplétimas skirtingais spaudos nustatymo reZimais

Tame paciame bandyme dar buvo iSmatuotas rastrinio taSko i$siplétimas, atspaudy kurie buvo
atspausdinti skirtingais spaudos nustatymo rezimais. Pla¢iaformaciame jrenginyje buvo pakeisti dazy
iSpurskimo greifio nustatymai, kitaip tariant kokybés nustatymai, pasirinkta spausdinti zema, vidutine
ir auksta kokybe (14-16 pav.).

Siam bandymui buvo pasirinktos trys medziagos: blizgi PVC plévelé, popierius ir PVC tentas.
IS rezultaty yra matoma, kad spausdinant aukSta kokybe rastrinio taSko atgaminimas tiksliausias, o zema

kokybe — gaunami didZiausi spalvy atkiirimo nuokrypiai nuo teorinés kreivés.
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14 pav. Atspaudo ant blizgios PVC plévelés rastrinio tasko iSsiplétimas: a) auksta kokybé b) vidutiné ¢) Zema
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15 pav. Atspaudo ant popieriaus rastrinio tasko iSsiplétimas: a) auksta kokybeé b) vidutiné c¢) zema
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16 pav. Atspaudo ant PVC tento rastrinio tasko iSsiplétimas: a) auks$ta kokybé b) vidutiné ¢) Zema

Visose trijose medziagose rastrinio tasko iSsiplétimas, kei¢iant spausdinimo parametrus kito

proporcingai didinant spausdinimo greitj. Palyginus Zemiausio kokybés spausdinimo rezima su

aukscCiausiu rezimu, blizgios PVC plévelés rastrinio tasko iSsiplétimas padidéjo 4,5 %, popieriaus —

3 % ir PVC tento —2,3 %.

2.3.4 AE reikSmés nustatymas

Skirtumas AE tarp skirtingy medziagy atspaudy grafiskai pavaizduotas (17-18 pav.). Matavimy

esme buvo, kambario salygos atspaudus (be poveikio), lyginti su lauko salygomis laikytais atspaudais

ir laikytais kambaryje ant lango (su poveikiu).
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17 pav. AE reik§més atspaudy laikyty kambario lange po 6 ménesiy
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Kambaryje ant lango laikyty atspaudy maziausios AE reikSmés gaunamos ant fototapeto, PET
medziagos ir popieriaus. AE dydzio svyravimai kiekvienoje medziagoje yra labai skirtingi. Didziausios

atspauduose ant blizgios PVC plévelés ir Sviesdéziy PVC tento.
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18 pav. AE reik§més atspaudy laikyty lauko saglygomis po 6 ménesiy

Lauko salygomis laikyty atspaudy AE skirtumai dar ryskesni, visy medziagy spalvy vidurkiy
AE reikSmés didesnés nei 3. AE reik§més kiekvienoje medziagoje CMYK paletéje yra labai skirtingos.
Didziausios atspaudy AE reik§més gaunamos blizgioje ir matinéje PVC pléveléje, Sviesdéziy PVC tente
bei PVC tente. Drobéje ir popieriuje gaunamos maziausios AE reikSmés. Tad ant Siy medziagy atspalviai
gaunami tiksliausiai.

Palyginus kambaryje ant lango ir lauke laikytus atspaudus, gauta, kad daugiausiai nubluko
matiné PVC plévelé ir fototapetas, o maZiausiai popierius ir PVC tentas. Lauko salygomis laikyti
atspaudai yra veikiami iSoriniy veiksniy kaip: saulés spinduliy, véjo, drégmés, temperatiiros pokyciy
(karscio, Sal¢io) ir kita. Visa tai jtakoja atspaudy kokybés pokycius: iSblukima, pageltima,

susiglamzyma.
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24 Tyrimo iSvados

» Nustacius kolometrines koordinaciy vertes, gauta, kad kambario saglygomis laikyty atspaudy
didziausia spalviné apréptis yra matoma ant blizgios ir matinés PVC plévelés, o maZiausia ant
fototapeto ir popieriaus. Lauko salygomis laikyty atspaudy, spalviné apréptis didziausia blizgioje
PVC pléveléje. Visy medziagy laikyty lauko salygomis spalvy atgaminimas sumazéjo nuo 0,01 %
iki 2,9 %, tai parodo, kad iSorinés sglygos veikia atspaudus.

= [Smatavus rastrinio tasSko iSsiplétimg lyginant su teorine rastrinio tasko dydzio kreive gauta, kad

tiksliausias vaizdas gaunamas yra ant popieriaus 4,8 %, PVC tento 3 % ir fototapeto 4,4 %. Tiek

Sviesiausi, tiek tamsiausi tonai tiksliausiai yra atgaminami fototapete ir ant popieriaus, o

prasc¢iausiai atgaminami matinéje PVC pléveléje, drobéje ir ant Sviesdéziy PVC tento.

IStyrus atspaudus spausdintus skirtingais spaudos nustatymo rezimais, gauta, kad spausdinant su

aukstos kokybés nustatymais rastrinio tasSko atkiirimas yra tiksliausias. Tad galima teigti, kad

jrenginio parametrai jtakoja atspaudy atgaminimo kokybe. Lyginant zemiausio kokybés
spausdinimo rezimo pokytj su auks¢iausiu kokybés spausdinimo rezimu, blizgios PVC plévelés
rastrinio tasko iSsiplétimas padidéjo 4,5 %, popieriaus — 3 % ir PVC tento —2,3 %.

IStyrus visy atspaudy AE reikSmes gauta, kad atspaudus veikiant skirtingomis aplinkos saglygomis jy

spalvy atgaminimo tikslumas sumaz¢jo: ant ruloninés PET medziagos 2,4 %, popieriaus 2,7 % ir

PVC tento 2,9 %. Lauko salygomis laikyti atspaudai yra veikiami iSoriniy aplinkos veiksniy, visa

tai jtakoja atspaudy kokybe.
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3 Placiaformatés spaudos technologijos projektavimas

Sioje dalyje yra atlickamas pla¢iaformatés spaudos technologinio proceso projektavimas, pateikiamos
technologinés schemos, aprasoma naudojama jranga. Apskaiciuojamos visy technologiniy procesy metinés
laiko normos, reikiamas jrenginiy ir darbuotojy kiekis bei gamybiniy patalpy plotai. Pateikiama spaudos

kokybés kontrol¢.
3.1 Technologinio proceso projektavimas

Toliau atliekamas placiaformatés spaudos technologinio proceso projektavimas. Analizuojami
visi technologiniai procesai, aptariami gaminiai bei medziagos ant kuriy spausdinami atspaudai.
Projektuojamos jmonés spausdinama produkcija:
= Jauko reklamin¢ iSkaba, matmenys — 1,1x2m
= Sviesdéziy reklaminé iskaba, matmenys — 1,08x2,5m,
= sieniné drobé matmenys — 0,9x0,6m,
= tekstilinis fototapetas formatas — 1,2x2,6m,
= ruloninis stenas matmenys — 0,85x2m,
= plakatas AO formato
= blizgus ir matinis PVC interjerui skirtas lipdukas matmenys — 1,10x2,5m.
Medziagos, ant kuriy spausdinama [8]:
1. Blizgi PVC plévelé
Charakteristika: Polimeriné PVC (viniliné) balta 100 mikrony blizgi plévelé su skaidriais
»permanent high tack® klijais. Itin tolygus pavirSius, aukstos kokybés spaudos savybés. Naudojimo
laikas — 2-3 metai. Rulono matmenys — 1.05x50 m, 1.37x50 m, 1.62x50 m. Kaina — 1,25 Eur/m?+ PVM.
Naudojimas: Plévelé yra atspari jvairioms oro salygoms bei drégmei. Tokie lipdukai tinka
klijuoti tiek patalpoje, tiek ir lauke. Placiaformatés spaudos biidu spausdintus lipdukus, véliau galima
iSpjaustyti pjaustykle, tai leidzia pagaminti, bet kokiy formy ir spalvingumy lipdukus. Lipduky
naudojimo galimybés: tinka iSkaboms, jvairiai reklamai, automobiliams, vitrinoms dekoruoti, jvairiems
Zenklams ar nuorodoms.
2. Matiné PVC plévelé
Charakteristika: Polimeriné PVC (viniliné) balta 100 mikrony matiné plévelé su skaidriais
,permanent high tack® klijais. Itin tolygus pavirsius, puikios spaudos savybes. Naudojimo laikas — 2-3
metai. Rulono matmenys — 1.05x50 m, 1.37x50 m, 1.62x50 m. Kaina — 1,25 Eur/m? + PVM.
Naudojimas: Plévelé yra atspari jvairioms oro sglygoms bei drégmei. Tokie lipdukai tinka
Klijuoti tiek patalpoje, tiek ir lauke. Lipduky naudojimo galimybés: tinka iSkaboms, informaciniams
stendams arba lenteléms, jvairiems Zenklams ar nuorodoms. Matiniai lipdukai pasirenkami dazniau nei

blizgiis dél savo subtilios struktiiros, atrodo subtiliau, solidziau, ne taip rézia akj kaip blizgi plévelé.
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3. PVC tentas
Charakteristika: ,,Heytex frontlit“ 440 g/m? baltas matinis PVC tentas. Karsto laminavimo,
universalus naujos, lygios tekstaros tentas. Rulono matmenys — 1.37x50m, 1.60x50m.
Kaina — 1,55 Eur/m? + PVM.
Naudojimas: Tentai dazniausiai naudojami lauko reklamoje, parduotuviy vitrinose ir kita.
4. Fototapetas

Charakteristika: Matiné—satininé medziaga, gramatiira — 300 g/m?. Tvirti, popieriaus ir tekstilés
fototapetai, padengti PVC. B klasés nedegumo sertifikatai. Rulono matmenys — 1.3x30m.
Kaina — 4,25 Eur/m? + PVM.

Naudojimas: Fototapetai — tai ypatingas ir i$skirtinis, bet kokios patalpos dekoravimo budas.
Jais dekoruojamos vidaus patalpos, miegamojo ar svetainés kambariai. Tai modernus variantas, norint
suteikti namams jaukumo ir i$skirtinumo.

5. Ruloniné PET medZiaga

Charakteristika: PET medziaga, jprastai naudojama stendams. Matiné medziaga 220 g/m?.
Lygus, matinis pavirSius, sidabriné nugariné pusé nepraleidzia Sviesos, atsparus drégmei, ekologiskas,
kraStai nesirie¢ia, spauda pasizymi itin sodriomis spalvomis, auksta spaudos kokybé. Rulono matmenys
—1.06x30,5 m, 1.27x30,5 m. Kaina — 2,65 Eur/m?+ PVM.

Naudojimas: Sios medziagos stendai dazniausiai naudojami kaip mokomoji, parodomoji,
vaizdiné ir tekstiné reklama konferencijose, mugése, parodose, Siy stendy pagrindiné funkcija skleisti
informacijg apie parduodamg preke, paslaugg ar reprezentuojant jmong, jos veikla, strategija, veiklos
vizija ir parduodama produkecija.

6. Drobé
Charakteristika: Natiirali matin¢ tekstiliné padengta PVC sluoksniu drobé. Si medziaga tinkama
vynioti j rulonus, o iStiesus nesirie¢ia kampai, tai itin tampri medziaga. Drobés storis — 350 g/n?.
Skirta solventinei, UV ir lateksinei spaudai.
Rulono matmenys — 1,37x25 m. Kaina — 5,50 Eur/m? + PVM.

Naudojimas: Drobé dazniausiai naudojama Kkaip interjero puoSybos elementas, jose
spausdinamos nuotraukos, jvairts tekstai, pieSiniy vaizdai ir kita informacija.

7. Popierius

Charakteristika: Baltas, matinis, satininis, 200 g/m? popierius solventinei spaudai. Itin greitai
dziGstantis. Rulony iSmatavimai: 1,27x100 m, 1,60x100 m. Kaina — 0,85 Eur/m2+ PVM.

Naudojimas: Sis popierius yra naudojamas trumpalaikés reklamos talpinimui ant reklaminiy
skydy bei dinamis$kai iSorinei reklamai. Popierius yra funkcionaliausia plac¢iaformaté medziaga, turinti

jvairius permatomumo, atsparumo dévéjimuisi ir vandeniui bei matmeny stabilumo lygius.
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Placiaformatéje spaudoje ant popieriaus yra spausdinami jvairiy formaty plakatai, tai efektyvi

priemoné¢ reklamuoti produkcija, jmonés veikla, renginius ir kitus svarbius jvykius.

8. Sviesdéziy PVC tentas

Charakteristika: Universali medZiaga, baltas PVC tentas, gramatiira — 235 g/m?2. Skirtas

solventinei, UV ir lateksinei spaudai. Kilmés $alis -V okietija. Rulono matmenys — 1,07x30,5 m.

Kaina — 3,80 Eur/m?+ PVM.

Naudojimas: Sviesdéziy PVC tento spauda naudojama ant konstrukcijy, turinéiy vidinj

apsvietima, kuris uztikrina tolygy Sviesos paskirstyma ir spalvos perdavima, tuo pat metu iSlaikydamas

vaizdo rySkuma. Pagrindiné backlito paskirtis — Sviesdézéms ir plokStéms, skirty auksStos kokybés

vaizdy gamyba placiaformatés spaudos metodu. Po spausdinimo, PVC gali biiti padengiamas

apsauginiu blizgiu, matiniu ar kitokiu laminatu, apsauganciu vaizdg nuo drégmes ir iSdegimo nuo

saulés [8]. o - o
2 lentelé. I8leidziamos produkcijos charakteristikos
Eil. | Produkcijos | Produkcijos Pavadinimy Tirazas, Gamybos . Iliustracijy ..
L sk. per _ Spalvingumas . Medziaga
Nr. | pavadinimas | formatas, m metus vnt. biidas pobiudis
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Lauko Skaitmeniné Rastrinés ir mat?r?ilstaF?VC
1 | reklaminé 1,1x2 62 16 placiaformaté 4+0 vektorinés tentas
iSkaba spauda iliustracijos 440 g/m?
Sviesdéziy Skaitmeniné Rastrinés ir | Baltas PVC
2 | reklaminé 1,08x2,5 58 10 placiaformaté 4+0 vektorinés tentas, 235
iskaba spauda iliustracijos g/m?
Matiné
Skaitmeniné Rastrinés ir tekstiliné
3 | Drobé 0,9x0,6 54 12 placiaformaté 4+0 vektorinés padengta
spauda iliustracijos | PVC drobe,
350 g/m?
Skaitmeniné Rastrinés ir sl\ai{[?:l]irrl'nz
4 | Fototapetas 1,2x2,6 48 10 placiaformaté 4+0 vektorinés medziaga
spauda iliustracijos 300 g/n?
Ruloninis Skaitmeniné Rastrinés ir matBi r?iléa;ET
5 0,85x2 46 12 placiaformaté 4+0 vektorinés .
stendas spauda iliustracijos plastikas,
P ! 205 g/m?
Skaitmeniné Rastrinés ir rﬁ:tlitr??s
6 | Plakatas 0,84x1,2 64 20 placiaformaté 4+0 vektorinés obierius
spauda iliustracijos pop )
200 g/m
Blizqus Skaitmeniné Rastrinés ir | Balta skaidri
7 ; g 1,10x2,5 48 8 placiaformaté 4+0 vektorinés | PVC plévele,
lipdukas - .
spauda iliustracijos 100 um
Matinis Skaitmeniné Rastrinés ir | Balta matiné
8 I 1,10x2,5 56 12 placiaformaté 4+0 vektorinés | PVC plévele,
ipdukas . .
spauda iliustracijos 100 um
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Uzsakymy priémimas

v

Informacijos surinkimas
ir paruosimas
Microsoft Office

v

A4

Maketavimas
CorelDraw arba Adobe
Illustrator, Adobe Photoshop

v

Paruosto failo siuntimas

v

Lankavimas, rastravimas,
spalvy parinkimas
CorelDraw

Maketo perraSymas |
PDF formata

v

Maketo siuntimas
perzitirai

v

Maketo redagavimas

v

v

Spausdintuvo paruosimas,
kokybés kontrole

Spausdinimas
placiaformaciu
spausdintuvu
Mimaki JV33-160

> Kokybés
patikrinimas

Pjaustymas,

Maketo patvirtinimas

apdirbimas,
mechanine
pjaustykle
Power Trim

Ruloninio stendo,

lauko reklaminés

i8kabos ir drobés
montavimas

y

Kokybés

patikrinimas

Pakavimas
rankomis

Uzsakymo
pristatymas

19 pav. Placiaformatés spaudos technologiniy procesy schema
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Visi gaminiai yra spausdinami skaitmenine pla¢iaformate spaudos technologija ant jvairiy
medziagy. Formatai nurodyti atskirai kiekvienam gaminiui, pagal gaunamus uzsakymus spaustuveje.
Visy spalvingumas yra 4+0. Naudojamos rastrinés ir vektorings iliustracijos

Pirmiausia yra vykdoma kliento paieska arba klientas atkeliauja j jmone¢ su savo poreikiais,
suradus klientg yra daromi uzsakymai. Uz klienty paieska ir uzsakymy priémima atsakingas yra projekty
vadybininkas. Gavus uzsakyma, jis supildomas ziniarasStyje. Jame nurodomas ar failas yra paruostas, ar
dar reiks maketuoti, tirazas, formatas, medziaga ant kokios bus spausdinama, visi reikiami
pospaudiminiai darbai ir terminas iki kada turi buti pagaminta. Projekty vadybininkas ne tik priima
uzsakymus, bet ir padeda klientui pasirinkti medziaga, parengia pasitilymus, apskai¢iuoja savikaing.
Siuos darbus gali atlikti ir maketuotojas, kuris taip pat bendrauja su klientais ir gali atlikti visus darbus.
Technologiniy procesy schemoje, pateiktoje 19 paveikslélyje, matoma, kad po uzsakymo yra daug kity
technologiniy procesy.

Aptarus spausdinamosios produkcijos charakteristikas, toliau yra sudaroma gamybiné uzduotis
produkcijos spausdinimui (3 lentel¢). Parenkamas popieriaus formatas, apskai¢iuojamas produkcijos
plotas, apskaic¢iuojamas kiekvieno gaminio metinis produkcijos kiekis vienetais ir kvadratiniais metrais.

Galiausiai yra apskaiciuojami visos gaminamos produkcijos metiniai kiekiai.

3 lentelé. Gamybiné uzduotis produkcijos spausdinimui

Eil. | Produkcijos | Produkcijos Pavadinimy Tirazas, . Produkcijos Met|n|_§ Met|n|_§
L sk. per Spalvingumas > | produkcijos | produkcijos
Nr. | pavadinimas | formatas, m vnt. plotas, m o - 2
metus kiekis, vnt. kieks, m

1 2 3 4 5 6 7 8 =4x%5 9 ="7x8
Lauko

1 reklaminé 1,1x2 62 16 4+0 2,200 992 2182,4
iSkaba
Sviesdéziy

2 reklaminé 1,08x2,5 58 10 4+0 2,700 580 1566
iSkaba

3 Drobé 0,9x0,6 54 12 4+0 0,540 648 349,92

4 Fototapetas 1,2x2,6 65 10 4+0 3,120 650 2028

5 | Ruloninis 0,85x2 46 12 4+0 1,700 | 552 938,4
stendas

6 Plakatas 0,84x1,2 64 20 4+0 1,008 1280 1290,24

7 | Blizgus 1,10x2,5 48 8 4+0 2750 | 384 1056
lipdukas

g | Matinis 1,10x2,5 56 12 4+0 2750 | 672 1848
lipdukas

1§ viso: | 5758 11258,96

Maketavimo darby trukmés skaiciavimas pateiktas 4 lenteléje. Pirmiausia yra renkama maketui

tekstiné ir vaizdiné informacija. Tekstams apdoroti naudojama Microsoft Office Word programa.
Vektorinei grafikai kurti naudojamos dvi programos CorelDraw Graphics Suite X8 ir Adobe Illustrator
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CC, rastrinei informacijai — Adobe Photoshop CC. Surinkus reikiamg informacija vykdomas

maketavimas. Jam atlikti naudojamos programos: Corel Draw Graphics Suite X8 ir Adobe Illustrator

CC. Atlikus maketavima, kruopsciai apzitirimas darbas ir siunciamas perzitrai projekty vadybininkui,

kuris bendrauja su uzsakovu. Po perzitiros, jei reikia, vykdomas redagavimas, o jei viskas gerai - maketa

patvirtina uzsakovas ir projekty vadybininkas. Paruosti maketai yra iSsaugomi PDF arba TIFF formatu.
Detali maketavimo proceso eiga:

1. Darbo planavimas — aptariama leidinio idéja, paskirtis, formatas, dizainas, tirazas, realizacijos

bidas, jgyvendinimo terminai;

2. lliustracijy koregavimas — rySkinimas, apkarpymas, spalvy pervedimas i§ RGB j CMYK atliktas
Adobe Photoshop programa, nustatyta 300 dpi rezoliucija. Iliustracijose esanciy vektoriniy
objekty storiy ir spalvy suvienodinimas atliktas Adobe Illustrator programa. Rastrinés
iliustracijos ir grafinés iliustracijos yra parsisiun¢iamos i§ nemokamy tinklalapiy kaip:
freepik.com, unsplash.com, allfreedownload.com ir kity.

Teksto ir iliustracijy maketavimas

1-asis stilistinis sprendimas — uzsakovui dazniausiai yra pateikiami bent trys dizaino variantai.
2-asis stilistinis sprendimas

3-asis stilistinis sprendimas

Gaminio dizaino pasirinkimas

Maketo korektiiros — atlickama teksto ir iliustracijy perziiira, koreguojamos klaidos;

© ®© N o g b~ W

Maketo patvirtinimas spausdinimui
10. Galutinis paruoSimas spaudai — tikrinama ar yra pritaikytas CMYK spalvy modelis, parinkta 300
dpi skiriamoji geba, nustatomos 5 mm uzlaidos, parengiamas leidinio maketas su visomis
naudotomis iliustracijomis, Sriftais. Leidinys yra iSsaugomas pdf arba tiff formatu, kuris nebéra
koreguojamas ir keic¢iamas.

Iki tol, kol leidinys pasiekia spaustuve, kiekvienam maketavimo darbui atlikti yra naudojama
techniné ir programiné jranga. Siame skyrelyje bus pateikiama esama ir naudota darbo metu programiné
ir techniné jranga, trumpas jos apraSymas.

Darbo metu naudota techniné jranga:

PC kompiuteris su jdiegta Microsoft Windows 10 programine sistema, specialios atminties
perkélimo laikmenos.

Programin¢ jranga:

Adobe Illustrator CC — programine jranga skirta piesti vektorinés grafikos objektams. Pasizymi
auksciausios atvaizdo kokybés perdavimu, objektus galima didinti ir mazinti daug karty ir nuo visiskai

nenukencia jy kokybé.
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Adobe Photoshop CC - rastrinés grafikos programa turinti visas biitinas priemones
fotorealistiniy vaizdy kiirimui, retuSavimui, koregavimui, spalvy skaidymui, montavimui, vaizdo
paruoSimui spaudai ir kita.

Microsoft Office Word — placiai paplitusi teksty rengimo, redagavimo, suvedimo, apdorojimo,
modifikavimo programa.

CorelDRAW Graphics Suite X8 — profesionali, universali ir galinga grafinio dizaino programiné
Jjranga, kurioje yra:

» Puikios vektorings iliustracijos ir puslapio maketai.

» Universalts pieSimo ir vektorizavimo jrankiai.

4 lentelé. Maketavimo darby trukmés skai¢iavimas

) B Pavadinimy | Laiko norma | Darbo imlumas

Eil. B o Produkcijos o o

Produkcijos pavadinimas sk. per maketavimui, maketavimui,
Nr. formatas, m

metus val. val.
1 2 3 4 5 6 =4x5
1 Lauko reklaminé iSkaba 1,1x2 62 1,0 62,0
2 Sviesdéiiq reklaminé iSkaba 1,08x2,5 58 1,5 87,0
3 Drobé 0,9x0,6 54 0,5 27,0
4 Fototapetas 1,2x2,6 48 15 72,0
5 Ruloninis stendas 0,85x2 46 15 69,0
6 Plakatas 0,84x1,2 64 15 96,0
7 Blizgus lipdukas 1,10x2,5 48 1,0 48,0
8 Matinis lipdukas 1,10x2,5 56 1,0 56,0
I$ viso: | 517,0

Metin¢ uzduotis produkcijos spausdinimui apskaiiuota ir pateikta 5 lenteléje. | laiko norma
informacijos paruoSimui jeina maketo failo tvarkymas: rastravimas, lankavimas ir spalvy skaidymas.
Tai atliekama naudojant CorelDraw Graphics Suite X8 programine jrangg. Toliau spausdintuvas
Mimaki JV33-160 yra paruoSiamas spausdinimui, spaudos darbuotojas patikrina maketa, parenka
spalvas, parenka kitus parametrus ir juo spausdinama.

Laiko norma vienam atspaudui gauti parodo per kiek laiko atspausdinamas vienas atspaudas.
Laiko norma priklauso nuo spausdintuvo techniniy charakteristiky — 1 priede P1. lentel¢je pateiktos
placiaformacio spausdintuvo charakteristikos.

Zinant kiek kvadratiniy metry atspausdinama per valanda, apskai¢iuotos laiko normos vienam
atspaudui gauti ir pateiktos 2 Priede, P.2.1 lenteléje. Maksimalus spausdinimo greitis yra 18,3 m?/val.

Visai produkcijai spausdinti yra parenkamas optimalus spausdinimo greitis — 12,7 m?/val.
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5 lentelé. Atspaudy metinés gamybos apimties skaiciavimas

. Laiko
Pavadi- rl]‘:r':;c; norma Metiné laiko
Eil. | Produkcijos | Produkcijos | nimy | Tirazas, | Spausdinimo | Spalvin- maketo vienam | norma atspaudy
Nr. | pavadinimas | formatas, m | sk. per vnt. raiska, dpi gumas ... | atspaudui | spausdinimui,
paruosimuti, -
metus gauti, val.
val
' val.
1 |2 3 4 5 6 7 8 9 10 = 4x5%(8+9)
Lauko
1 reklaminé 1,1x2 62 16 720x1080 4+0 0,08 0,173 254,18
iSkaba
Sviesdéziy
2 reklaminé 1,08x2,5 58 10 720x1080 4+0 0,08 0,213 171,45
iSkaba
3 Drobé 0,9x0,6 54 12 720x720 4+0 0,08 0,043 81,34
4 Fototapetas 1,2x2,6 48 10 720x720 4+0 0,08 0,246 157,76
5 ftg:%r:s”'s 0,85x2 46 12 720x1080 4+0 0,08 0,134 119,71
6 Plakatas 0,84x1,2 64 20 720x720 4+0 0,08 0,079 207,83
7 ﬁ;‘;ﬁﬁ; 1,10x2,5 48 8 720x720 4+0 0,08 0,217 115,02
8 :\i/[l)atthlIJrl](I;s 1,10x2,5 56 12 720x720 4+0 0,08 0,217 201,29
IS viso: 1308,57

Atspausdinta produkcija yra pjaustoma, kiekvienas gaminys apipjaunamas i§ keturiy pusiy

rankine pjaustykle Power TrimPlus arba rankomis (liniuote ir peiliu). Laiko norma apipjovimui

rankomis ar pjaustykle yra tokia pati, tik pjaustykle apipjovimas yra tikslesnis. Laiko norma

skaiCiuojama atsizvelgiant | tai, kad atspaudas yra apipjaunamas i§ visy pusiy. Todél vienas atspaudui

apipjauti reikalingi keturi pjaiviai.

Laiko norma vienam pjiviui atlikti parenkama 1 min. Darbas atliekamas mechanine pjaustykle

arba rankomis naudojant peiliuka. Pjaustymo laiko normos skaiciavimas pateikiamas 2 Priede P.2.2

lenteléje. Pjaustymo trukmés skaiciavimas pateikiamas 6 lentel¢je.

6 lentelé. Pjaustymo trukmés skaiCiavimas

Laiko
B ) Metiné laiko
] . Pavadinimy Produkcijos | norma vieno
Eil. . . Produkcijos Tirazas, . norma
Produkcijos pavadinimas sk. per sk. per gaminio L
Nr. formatas, m vnt. - | apipjovimui,
metus metus apipjovimui,
val.
val.
1 2 3 4 5 6=4x5 7 8=6x7
1 Lauko reklaminé iSkaba 1,1x2 62 16 992 0,067 66,13
Sviesdéziy reklaminé
2 ) 1,08x2,5 58 10 580 0,067 38,67
iSkaba
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6 lentelés tesinys. Pjaustymo trukmés skaiCiavimas

Laiko
= . Metiné laiko
) B B Pavadinimy Produkcijos | norma vieno
Eil. | Produkcijos Produkcijos TiraZas, o norma
o sk. per sk. per gaminio o
Nr. | pavadinimas formatas, m vnt. ~ .. .| apipjovimui,
metus metus apipjovimui,
val.
val.
1 2 3 4 5 6=4x5 7 8=6x7
3 Drobé 0,9x0,6 54 12 648 0,067 43,20
4 Fototapetas 1,2x2,6 48 10 480 0,067 32,00
5 Ruloninis stendas 0,85x2 46 12 552 0,067 36,80
6 Plakatas 0,84x1,2 64 20 1280 0,067 85,33
7 Blizgus lipdukas 1,10x2,5 48 8 384 0,067 25,60
8 Matinis lipdukas 1,10x2,5 56 12 672 0,067 44,80
IS viso: 372,53

Trims produktams reikalingas montavimas. Drobei yra dedamas medinis rémas, lauko

reklaminé iSkaba yra segama su kniedémis, ruloniné iskaba yra montuojama j stova. Visus arbus

darbuotojas atlieka rankomis.

7 lentelé. Darbo imlumas montavimui per metus

Pavadinim: Tirazas Laiko norma Metiné uzduotis
Eil. Nr. Produkcijos pavadinimas U ? produkcijos L
sk. per metus vnt. S montavimui, val.
montavimui, val.
1 2 3 4 6 7 = 3%x4%6
1 Lauko reklaminé iSkaba 62 16 0,167 165,66
3 Drobé 54 12 0,167 108,22
5 Ruloninis stendas 46 12 0,167 92,18
I3 viso: 366,06

Pakavimas atliekamas rankomis. Darbo imlumas pakavimui ir montavimui per metus

apskaiCiuojamas 7 ir 8 lentel¢je.

8 lentelé. Darbo imlumas pakavimui per metus

Eil. Produkcijos Pavadinimy Tirazas, Lalko n(-)mja. Metiné uzduotis
P sk. per vienam tirazui o
Nr. pavadinimas vnt. . pakavimui, val.
metus supakuoti, val.

1 2 3 4 5 7 =3x4x5

1 Eauko reklaminé 62 16 0,17 165.33
iSkaba

2 §Viesdé2iq reklaminé 58 10 0,17 96,67
iSkaba

3 Drobé 54 12 0,17 108,00
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8 lentelés tesinys. Darbo imlumas pakavimui per metus

Eil. | Produkcijos Pavadinimy Tirazas, I.'alko NOMMA 1 Metine uzduotis
L sk. per vienam tirazui .
Nr. | pavadinimas vnt. . pakavimui, val.
metus supakuoti, val.
1 2 3 4 5 7 =3x4x5
4 Fototapetas 48 10 0,17 80,00
5 Ruloninis stendas 46 12 0,17 92,00
6 Plakatas 64 20 0,17 213,33
7 Blizgus lipdukas 48 8 0,17 64,00
8 Matinis lipdukas 56 12 0,17 112,00
I8 viso: 931,33

3.2 Irengimy ir darbuotoju kiekio skai¢iavimas

Sioje dalyje apskaiGiuojamas visy jrenginiy darbo laiko fondas, jrenginiy kiekis ir darbuotojy
skaiCius.

Réziminis jrenginio darbo laiko fondas apskai¢iuojamas pagal (3.1) formule:

Fr = [(Ddaxtv) - DprsvxA] xp, val. (3.1)

Kur Dg= D - Dis - Ds; (3.2)

Tiriamieji metai 2018 metai, kuriuose yra 365 dienos, 251 darbo dienos.

D¢ = 365 -104 — 10 = 251 darbo dienos.

Fr=[(251%8) - 7x1]x1 = 2002 val.

Fr — réZiminis jrenginio darbo laiko fondas, val.;

D4 — darbo dieny skai¢ius per metus;

tv — pamainos darbo trukmé (priimtos 8 val. visiems darbams), val.;

D,rsv — priesSventiniy dieny skaicius;

A — prieSventinés dienos pamainos trukmeés sutrumpinimas (A=1), val.;

p — pamainy skaicius;

Dk — metinis kalendoriniy dieny skaicius;

Dis — metinis iSeiginiy dieny skaicius;

D;» — metinis Sventiniy dieny skaiCius;
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9 lentelé. Jrenginiy darbo laiko fondo skai¢iavimas

Irenginiy prastovos dél remonto Metinis
ir apZzitiry, val. Irenginio Metinis jrenginio
. o Dél technologiniy jrenginio darbo
Eil. Irenginio Fr, | Te, Dél remonto n, . . .
- apziiry sustojimy darbo laiko laiko
Nr. | pavadinimas | val. | m % )
laikas per fondas Fpm, fondas su
fic | i | T trem fo metus fis, val. val. personalu
Fp, val.
1 2 3 4 |5|6|7|8=5+6+7 9 10 11 12=3-8-9-11 | 13=3-8
Plac¢iaformatis
1 | spausdintuvas | 2002 | 10 [0 |1 | 6 7 3,5 3 60,03 1930,47 1994
Pjaustymo
2 irenginys 2002 | 150 |13 4 1,75 3 60,03 1935,22 1997

Kai Te — jrenginiy tarnavimo laikas metais, fx — kapitalinis remontas val. pirmaisiais metais

nevykdomas, fi — einamasis remontas val. planuojamas po 1 val. per metus, f, — jrenginio patikrinimas

val. Patikrinimas vykdomas 3 kartus per metus, spausdinimo masinos vienas patikrinimas uztrunka 2

val., mechaninés pjaustyklés 1 val.

trem — Metinis remonto laikas val., kai:
trem = fk+ft+fp, val. (33)

fo — kasmetinés apzitros val. Per metus vykdomos 7 patikros, spausdinimo masinos viena

patikra uZtrunka 30min, o mechaninés pjaustyklés 15min.

n- koeficientas jvertinantis papildomg laiko fondg, parinktas 3 % visiems jrenginiams;
fts:fps:(l:r *n)/lOO, Val. (34)
kai, Fm — metinis jrenginio darbo laiko fondas, val.;

Fmp — metinis jrenginio darbo laiko fondas su personalu, val.

10 lentele. Kompiuterinés jrangos darbo laiko fondo skaiciavimas

) Irenginio Metinis
Irenginio Jrenginio
) papildomy jrenginio darbo
Eil. Fr, | Te prastovos n, darbo per ]
Irenginio pavadinimas sustojimy laiko fondas su
Nr. val. | m | délapziary, | % ) metus Fm,
laikas per personalu Fmp,
f0, val. val.
metus fys, val. val.
1 2 3 4 5 6 7 8=3-5-7 9=3-7
Kompiuteris Maketavimui | 1850 6 14| 4 74,016 1762,384 1776,384
Kompiuteris Spausdinimui | 1850 6 14| 4 74,016 1762,384 1776,384
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Fr — réziminis jrenginio darbo laiko fondas apskaiciuojantis remiantis tuo, kad pamainos darbo
trukmé dirbant su kompiuteriu tv = 7,4val. Jrenginiy apzitiros vykdomos 7 kartus metuose, viena apZitira
trunka 2 val.

Fr=[(251x7,4) - 7x1]x1 = 1850 val.

Irenginiy kiekis (11 lentel¢) apskaic¢iuojamas pagal (3.5) formulg.

Ni==M/(Fm X Kbn) (3.5)

11 lentelé. Irenginiy kiekio skai¢iavimas

Metinis
Metiné | jrenginiy Normy Irenginiy kiekis
Eil. laiko darbo vykdymo
Nr. [renginio pavadinimas norma laiko koeficientas,
M, val. fondas Kon Skai¢iuotas | Priimtas
Fm, val.
1 2 3 4 5 6 = 3/(4x5) 7
1 | Plac¢iaformatis spausdintuvas 1308,57 | 1930,47 1,1 0,62 1
3 | Pjaustymo jrenginys 372,53 | 1935,22 1,1 0,18 1
4 | Kompiuteris Maketavimui 517,00 | 1762,384 1,1 0,27 1
5 | Kompiuteris Spausdinimui 1308,57 | 1762,384 1,1 0,68 1

Ivertinus metinj jrangos apkrovima, apskai¢iuojamas reikiamas darbuotojy skaicius (12 lentel¢):

Rdarb=(Fmp*Nj:)/ Fef (6)
kompiuteriu, kadangi spausdinimo masinos darbo laiko fondas yra ilgesnis, todél skaiciuojant reikalinga
darbuotojy kiekj yra atsizvelgiama j spaudos masSinos veikimo laika.

Pagrindinis (naudingas, efektyvus) darbininko darbo laiko fondas apskaic¢iuojamas pagal (3.7)
formule:

Fer = Fr(1-kn) (3.7)

kai, Fef - pagrindinis (naudingas, efektyvus) darbininko darbo laiko fondas, val.;

kn— koeficientas, parodantis darbo laiko nuostolius, esant darbuotojy atostogoms 24 darbo
dienos (kn=0,14)

Remiantis 12 lentelés skaiCiavimais spaudéjo ir pjovéjo pareigas pajégus atlikti vienas

darbuotojas, taip priimta skai¢iuojamame projekte.
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12 lentelé. Reikiamy darbuotojy skaiCiaus skai¢iavimas

Metinis Apskaicivot Pagrindinis o
Eil. Srofesiia darbo laiko 'refls iﬁi" Efeifs darbininko darbo | Darbininky skaicius
Nr. J fondas Fmyp, Hreng Nl? laiko fondas Fer,
val. . val. Skaiciuotas | Priimtas

1 2 3 4 5 6=(3x4)5| 7

1 | Spaudéjas - inZinierius | 308,57 0,94 1720,86 0,71 .

2 Pjovéjas - inzinierius 372,53 0,94 1720,86 0,22

3 Maketuotojas 517,00 0,92 1720,86 0,28 1

Montavimo ir pakavimo darbai atlieckami rankomis, todél 13 lentel¢je skai¢iuojamas reikalingas
darbuotojy kiekis. Remiantis 13 lentelés duomenimis montuotojo ir pakuotojo darbus gali atlikti vienas
darbuotojas, taip priimta skai¢iuojamame projekte.

Rdarb=M/ Fef (3.8)

Pagrindinis (naudingas, efektyvus) darbininko darbo laiko fondas apskaic¢iuojamas pagal (3.9)
formulg:

Fer = Fr(1-Kn) (3.9)

kai, Fef - pagrindinis (naudingas, efektyvus) darbininko darbo laiko fondas, val.;

kn— koeficientas, parodantis darbo laiko nuostolius, esant darbuotojy atostogoms 24 darbo

dienos (kn=0,14)

13 lentelé. Reikiamy darbuotojy skaiciaus (rankiniam darbui) skai¢iavimas

.| Pagrindinis
Metine darbininko Darbininky skaicius
Eil. B laiko )
Profesija darbo laiko
Nr. norma
M, val. fondas Fer, Skai¢iuotas Priimtas
val.
1 2 3 4 5 6
1 | Montuotojas 366,06 1720,86 0,21 L
2 | Pakuotojas 931,33 1720,86 0,54

3.3 Gamybiniy ploty skai¢iavimas

Zinant reikiama jrenginiy kiekj apskai¢iuojamas jrenginiy ir baldy uZimamas plotas
projektuojamose patalpose 14 lenteléje. Spaudos gamybinése patalpose dirbs spaudéjas ir montuotojas-

pakuotojas.
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14 lentelé. Irengimy ir baldy uzimamas plotas projektuojamame skyriuje

Eil. . Kiekis UZzimamas plotas, m?
NI Pavadinimas Vit ’ Matmenys, m
Vieno Visy
1 2 3 4 5 6=3%5
Gamybingés patalpos spaudos ruosimui
1 | Darbo stalas maketuotojui 1 1,4 x 0,6 x 0,75 0,84 0,84
2 | Darbo kedé 1 0,52 x0,50x 1,1 0,26 0,26
3 | Spinta 1 0,57 x 0,41 x 1,93 0,23 0,23
4 | Klienty kedé 1 0,52 x 0,54 x 1,0 0,28 0,28
Viso: 1,61
Gamybinés patalpos spaudos gamybai
1 | Kompiuterio stalas 1 0,8 x 1,6 x0,75 1,28 1,28
2 | Darbo kédé 2 0,52 x 0,50 1,1 0,26 0,52
3 | Spausdinimo jrenginys 1 2,54 x 0,74 x 1,42 1,88 1,88
5 | Pjaustymo jrenginys 1 1,9 x 0,5 x 0,95 4,03 4,03
Darbastalis spaudai ir
6 | pjaustymui 1 1,3 x3,1x0,75 0,95 0,95
Montavimo ir pakavimo
7 | darbastalis 1 1,3 x0,7 x 0,75 4,03 4,03
Sandéliavimo lentyna 4 1,3 x0,6x 3,2 0,91 3,64
9 | Spinta 1 0,57 x 0,41 x 1,93 0,78 0,78
Viso: | 17,11
Pagalbinés patalpos
1 | Ventiliacijos jrenginys 1 1,2 x1,2x0,8 1,44 1,44
Sildymo jrenginys 1 0,7 x0,7x 1,8 0,49 0,49
3 | Spinta 1 0,57 x 0,41 x 1,93 0,23 0,23
Viso: 2,16
Administracinés patalpos
1 | Darbo stalas vadovui 1 1,6 x 0,6 x 0,75 0,96 0,96
2 | Darbo stalas buhalterei 1 1,2 x0,6 x 0,75 0,72 0,72
4 | Darbo stalas vadybininkui 1 1,0 x 0,6 x 0,75 0,60 0,60
5 | Darbo kédé 3 0,52 x 0,50% 1,1 0,26 0,78
6 | Spinta 1 0,57 x 0,41 x 1,93 0,23 0,23
8 | Kede 3 0,52 x 0,54 x 1,0 0,28 0,84
9 | Stalas virtuvei 1 2,6 0,6 x 0,75 1,56 1,56
10 | Virtuvés spintelé 1 3,0x0,6 x1,93 1,80 1,80
11 | Kédé virtuvei 6 0,41 x 0,41 x 1,0 0,17 1,01
12 | Staliukas 1 0,9 x 0,6 x 0,5 0,54 0,54
13 | Minkstasuolis 1 1,8 x 0,56 x 1,0 1,01 1,01
Viso: | 10,05

Remiantis (3.10) formule apskai¢iuojamas reikiamas gamybiniy patalpy plotas:
S1 =Ky > Swm (3.10)
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Gamybinés patalpos spaudos ruoSimui:
S1=KyYSm=4x1,61=6,5m?
Gamybinés patalpos spaudos gamybai:
S; =Ky YSw=4x 17,11 = 68,44 m?
S1, S, — reikalingas gamybinés patalpos plotas, m?;
Swm — jrenginiy ir baldy uzimamas plotas, m?;
Ky — koeficientas, jvertinantis technologinio cecho ploto ir pagrindiniy jrengimy bei baldy
uzimamo ploto santykj. Ky= 4,0 (nustatytas remiantis metodiniais nurodymais)
Remiantis (3.11) formule apskai¢iuojamas reikiamas pagalbiniy ir administraciniy patalpy
plotas:
S1 = ESm+(KzxNz) (3.11)
S — reikalingas patalpos plotas, m?;
Kz — pagal sanitarines normas vienam asmeniui skiriamas minimalus plotas, m? (minimalus Kz
=6 m?);
Nz — darbuotojy skai€ius patalpoje; Nz= 3, projekty vadybininkas, jmonés vadovas ir buhalteris.
Maziausias reikalingas pagalbinés patalpos plotas:S1= 2,16+(6x0) = 2,16 m?
Maziausias reikalingas administracinés patalpos plotas: S,= 10,05+(6x3) = 28,05 m?.
Viso maziausias reikalingas plotas: S = 6,5+ 68,44+ 28,05 + 2,16 = 105,1 mZ.
Pastaba: technologiniame projekte skaiiuojamas maZziausias reikalingas patalpy plotas, todél

projektuojamos jmonés patalpy dydis skiriasi, turi biiti didesnis arba lygus 105,1 m?.
3.4 Kokybés kontrolé

Kokybés kontrolé — procesas uztikrinantis produkto kokybés palaikyma ar pagerinimg gamybos
metu ir gamybos klaidy sumazinimg arba pasalinimg. Pagrindinis kokybés kontrolés bruozas — galutinio
produkto detalus tyrimas ir analizé. [9]

Kaip ir kiekvienoje jmongje, taip ir kuriamoje yra labai svarbi gaminio kokybe, nes nuo jos
priklauso jmonés konkurencingumas, padétis rinkoje, jvaizdis ir kitos svarbios detalés. Gaminio kokybg
galime apibrezti, kaip reiSkinj, kuris atitinka uzsakovo liikesCius. Ar klientas liks patenkintas uzsakytu
gaminiu, turi jtakos keli parametrai. Spaudos gaminio kokybe nusako tiksliai sutampancios spalvos, grafiniai
elementai, tinkamai parinkta spaudos medziaga, kokybiskai atlikti pospaudiminiai darbai.

Taigi, kad norima kokyb¢ biity gaunama, visa tai turi buti jgyvendinama gamybos proceso eigoje,
tai gali turéti jtakos gaminio pardavimo kainai. Viena svarbiausiy Siuolaikinio spalvy mokslo kryp¢iy yra
spalvy kontrolés, spalvy valdymo sistemy kiirimas ir jgyvendinimas. Svarbu yra uztikrinti spalvy
sutapimg tarp skirtingy jrenginiy bei naudojamy medziagy, kompensuojant spalvinius iSkraipymus,

jtakotus skirtingos jrenginiy bei medziagy spalvinés aprépties.
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3.4.1 Spalvy valdymas

Dar visai neseniai norint iSvengti spalvy iSkraipymy, reikédavo skirti daug laiko bei medziagy
sgnaudy, kol spaustuvininkui po daugybés bandomyjy atspaudy pavykdavo subalansuoti spalvas. Taigi
spalvy valdymo sistemos atsiradimas padar¢ didele jtaka poligrafijoje.

1993 m. jkurtas Tarptautinis Spalvy Konsorciumas (International Color Consortium — ICC). Sis
konsorciumas ir sukiiré spalvy valdymo sistemos architekttira, specialius spalviniy profiliy formatus,
kuriy pagalba ir yra vykdomas spalvy valdymas. Pagal ICC sumanyma, spalvinis profilis turi turéti visg
informacijg apie konkretaus jrenginio ar medziagos spalvy atkirimo ypatumus. Be to, spalvinio profilio
specifikacija parodo ne tik spalvinio profilio formata, kurio pagrindu programin¢ jranga gali nuskaityti,
sukurti ir modifikuoti profilj, bet ir algoritmy rinkinj, kuriais spalvy valdymo sistema gali realizuoti
atvaizdo spalvy valdyma [10].

Spalvy valdymo sistema jgyvendinama programinio modulio pavidalu. Kad spalvy valdymo
sistema galéty funkcionuoti, reikia, kad kiekvienas procese dalyvaujantis jrenginys turéty savo spalvinj
profilj, apraSantj jrenginio spalvy erdve ir jo spalvy atkiirimo ypatumus, bei kita informacija, biiting
dirbant tuo konkreciu jrenginiu.

ICC spalvy valdymo profilio tikslumas tiesiogiai priklauso nuo spalvy kiekio. Kuo spalvy
deriniy bus daugiau - tuo tiksliau bus apskaiciuotas ir sukurtas spausdintuvo, monitoriaus ar kito
jrenginio ICC profilis. Kuo spalvy deriniy maziau - tuo daugiau bus remiamasi interpoliacijos ir
aproksimacijos algoritmais, todél ICC profilio spalvy korekcijos kreiveé bus sukuriama i§ teoriskai

apskaiciuoty tasSky [10].
3.4.2 Monitoriaus ir spausdintuvo kalibravimas

Kokybei uztikrinti yra reikalingi keli faktoriai, kad ji buty pasiekta. Norint uztikrinti kokybe
bitina kalibruoti spausdintuvg ir monitoriy, tada spalvy sutapdinimas bus tiksliausias.

Kalibracija — tai monitoriaus veiklos korekcija kompensuojant jvairius veiksnius, iSkraipancius
siun¢iamg ] monitoriy zinomy parametry signalg. Kalibracijos metu ] monitoriy siunc¢iami spalviniai
signalai ir, matuojant techninémis priemonémis rodomas spalvas, koreguojamas jo darbas [11].

Monitoriaus spalvinis suderinimas atlieckamas specialiu jrenginiu — Kalibratoriumi. Daugeliu
atvejy tai yra prie kompiuterio jungiamas kolorimetras, kuriuo naudojant specialig programing jranga,
matuojamas monitoriaus geb¢jimas perteikti spalvas.

Monitoriaus kalibracija turi buti atlickama, kai:
* reguliatoriais derinamas monitoriaus $viesumas arba kontrastas;
* pakeic¢iama monitoriaus balto tasko reikSme;

* kyla jtarimy, kad rodomos spalvos yra pakitusios [11].
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Sukalibravus monitoriy butina prisiminti, kad profiliai yra unikaltis kiekvienam monitoriui ir
naudojamai vaizdo plokstei. Taigi, sugeneruoto profilio negalima panaudoti kitam monitoriui.

Spausdintuvo kalibravimas reikalingas, kad spausdinimo rezultatai biity tiksliai numatomi,
spalvinés spaudo charakteristikos biity zinomos, stabilios ir tikslios. Kai kurie spausdintuvai turi jdiegta
automating spalvy kalibravimo sistemg. Spalvinis bandinys yra atspausdinamas, leidziama dazams
18dziditi ir tuomet jis grazinamas atgal j spausdintuva, kur yra automatiSkai analizuojamas jdiegtos
optingés sistemos [12].

Spausdintuvai, neturintys jdiegtos automatinés kalibravimo sistemos yra kalibruojami
densitometry ar spektrofotometry pagalba. Kai spausdintuvas sukalibruotas, galima ji profiliuoti.
Svarbu pabrézti, jog profiliuojamas ne vien tik spausdintuvas, bet sukuriamas profilis tam tikram dazy,
medziagos, ant kurios bus spausdinama, bei spausdinimo rezoliucijos deriniui. Pakeitus bent vieng i§

elementy, reikalingas kitas profilis [12].
3.4.3 Kokybés kontrolés metodai

DaZniausiai kokybei nustatyti naudojami yra keli kokybés kontrolés metodai, tai vizualinis ir
techninis. Neretai yra pasirenkamas vizualinis kokybés nustatymas, taciau jis néra toks tikslus, nes
kiekvieno zmogaus akis mato skirtingai, 0 Su specialia jranga atspaudo kokybé gaunama tiksliai. Spalvy
sutapimui nustatyti naudojami kolorimetrai, densitometrai ir spektrofotometrai.

Kolorimetras spalvinéje erdvéje matuoja ir apskaiCiuoja triaS¢je erdvéje spalvy reikSmes.
Spektrofotometras matuoja spektrinius duomenis ir pavercia j CIE spalving erdve. Densitometras
apskaiciuoja optinj tankj pagal pavirSiaus arba medziagos sugeriamg Sviesos kiekj.

Projektuojamoje jmonéje atspaudy matavimai buty atliekami su spektrodensitometru ,,X-
RiteColor“(20 pav.). Taip pat §iuo jrenginiu istirti atspaudai tiriamoje dalyje. Sis spektrodensitometras
sujungtas su personaliniu kompiuteriu, kuriame jdiegta speciali ,,ColorShop“ programiné jranga,

kuri parodo ir saugoja spektrodensitometro matavimy rezultatus.

20 pav. Spektrodensitometras ,,X-RiteColor*

46



4 Darby sauga ir ekologija

Kiekvienoje gamybinéje jmonéje turi buti grieztai laikomasi darby saugos taisykliy. Tiek
darbuotojai, tiek darbdaviai turi pasirtipinti tinkamomis darbo sglygomis. Jrenginiai taip pat turi atitikti
darby saugos reikalavimus. Kiekvienam darbuotojui privalo biiti sudarytos saugios ir sveikos darbo
salygos, nesvarbu kokia jmonés veiklos riisis, kokia sudaryta darbo sutartis, darbuotojy skaicius, jmonés
rentabilumas, darbo vieta, darbo aplinka, darbo pobiidis, darbo dienos arba darbo pamainos trukmé,
kokia darbuotojo pilietybé, rasé, tautybé, lytis, seksualiné orientacija, amzius, socialiné kilmé, politiniai
ar religiniai jsitikinimai [13].

Darbuotojy sauga ir sveikata — tai visos prevencinés priemonegs, skirtos darbuotojy darbingumui,
sveikatai ir gyvybei darbe i§saugoti. Darbdavys privalo riipintis, kad Sios priemonés biity naudojamos
visuose jmongés, jstaigos ar organizacijos veiklos etapuose, o darbuotojy saugos pakenkimo tikimybé
biity kuo mazesné. Saugos ir sveikatos priemoniy jgyvendinimg jmonése finansuoja darbdavys [13].

Spaudos jmonéje, kaip ir kitose, biitina uZtikrinti tinkamas darbo salygas visiems darbuotojams
ir higieninius reikalavimus. Projektuojamoje jmoné¢je yra naudojami bendrieji ir specialieji saugos
reikalavimai darbuotojy saugumui uztikrinti. Imonéje yra jrengtos darbo vietos, pritaikytos kiekvienam

darbuotojui pagal reikalavimus.
4.1 Profesinés rizikos vertinimas

Rizikos vertinimas — galimo suzalojimo ar sveikatos pakenkimo laipsnio, esant pavojingai
situacijai, visapusiSkas jvertinimas, kad buty galima parinkti atitinkamas saugos priemones. Pabréztina,
kad iSskyrus kelias suzalojimo ar sveikatos pakenkimo rtsis, kai rizikos laipsnj galima nustatyti
iSmatavus ribing tam tikro triukSmo lygio trukme¢ ar didziausig leistingja nuodingyjy medziagy
koncentracija aplinkos ore, dazniausiai rizikos vertinimas biina subjektyvus. Dazniausiai ir néra biitina
rizikg iSreiksti skaiciais, taciau kompleksiskai kiekybiné rizikos jvertinimo procedira biitina esant
didelei ir turin¢iai katastrofiSkas pasekmes rizikai. Taciau visais atvejais labai svarbu nustatyti galimus
pavojus, juos zinoti, jvardinti ir numatyti saugos priemones, kad rizika btity minimali [14].

Pagrindiné¢ darbdavio pareiga uztikrinti darbuotojy saugg visose darbo vietose ir skatinti
sveikatinguma visais su darbu susijusiais aspektais. Vykdant rizikos vertinimg ir numatant prevencijos
priemones pirmiausia turéty biti atsizvelgiama j jy reikalinguma ir svarba:

= atsiradus naujiems pavojams, naujai pertvarkius darbo vietas arba pasikeitus darbo pobtidziui
= padidéjusj sunkiy nelaimingy atsitikimy ir profesiniy susirgimy darbe skaiciy;
= iSrySkéjus atsitikimams susijusiems su darbuotojy statusu;

= pasikeitus darbo laikui, iSaugus psichologinei jtampai ar stresui dél priverstinio darbo ritmo [14].

47



4.2 Pavojy identifikavimas

Projektuojant jmone, biitina jvertinti rizikos veiksnius, kuriuos gali sukelti potencialiis

technologinio proceso pavojai. Jmonés veikloje galima susidurti su tokiais pavojy kelianciais veiksniais:

1) fiziniai — veiksniai, susij¢ su darbo vietos aplinka, darbo vietos apSvietimu, prieSgaisrine

apsauga, elektros prietaisy instaliacija;

2) mechaniniai — veiksniai, susij¢ su besisukan¢iomis, judanc¢iomis jrengimy dalimis bei

pjovimo jrankiais;

3) cheminiai — veiksniai, susij¢ su naudojamomis cheminémis medziagomis, dulkémis;

4) psichologiniai — veiksniai, susij¢ su darbo poza, darbo monotoniskumu, jtampa.

Pavojy darbo vietoje kelianciy veiksniy identifikavimo rezultatai pateikiami 15 lenteléje.

15 lentelé. Veiksniy pavojingy sveikatai identifikavimas

Tipiniy veiksniy, Ar biitinos
o ) ] o o o Ar buvo nustatytas )
galinciy kelti pavojy Veiksnio pasireiSkimo charakteristikos, o ] prevencinés
o . ) o o ) poveikis ar pavojus )
profesinei saugai ir atsizvelgiant | nustatyta poveikj ar pavojy priemongs
sveikatai, sgrasas Ne Taip Ne Taip
Fizikiniai veiksniai:
] Darbuotojai neturi pakankamai ziniy, susijusiy su X x
Darbo vietos o
) L . prieSgaisrine sauga.
priesgaisrinis parengimas ) ) L
Klittys prie evakuacinio i§éjimo.
Darbo vietos ap$vietimas | Nepakankamas natiiralus ir dirbtinis apSvietimas. X X
Spausdinimo ir pjaustymo masina skleidZia X X
TriukSmas nemenka triuk§mg, nuolat jj girdint veikiama
nerviné sistema
Elektros srové Neizoliuoti spaudos masinos laidai % «
Psichologiniai veiksniai:
) Vienu metu stebimi keli jrenginiai, prizitrimi X X
Darbo jtampa (démesys) o
spaudos gaminiai
Darbo poza Darbas nuolat stovint x x
Darbo emociné jtampa Reikalui esant dirbama vir§valandzius x x
Mechaniniai veiksniai:
Besisukancios, judancios | Neuzdengtos masiny judancios dalys x x
masiny dalys
Cheminiai veiksniai:
Kenksmingi/degts Irenginiams valyti skirtos priemonés X X
chemikalai
Cheminés medziagos Drobéms nuo jbréZimy naudojamas lakas X X
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16 lentelé. Rizikos jvertinimo duomeny lapas

) ) ] Traumos ar o
Priemoniy Pavojaus o ) Rizikos
. . ) ) ) ) . kitokio sveikatos | Pasekmés .
Veikla Pavojai Taikomos saugos priemonés pakanka Pastebéti trakumai dydis ] . dydis
. pakenkimo (balais) .
(nepakanka) (balais) . ) (balais)
tikimybé (balais)
Darbo vietos | Imonéje sudaryta tinkami evakuaciniai Dartjyoma.l nepa'ka}nkgmal
e e : L supazindinti su prie§gaisrine
L prieSgaisrinis i8¢jimai, durys. Yra gaisro gesinimo NE - . 2 2 2 6
ParuoSiamieji parengimas priemonés sauga. Klitys prie
darbai ) evakuacinio i§éjimo.
Datbp V.Ietos Irengti miSry darbo apSvietima TAIP Nepalfanka}masvap SYletlmaS’ 1 1 2 4
apsSvietimas akinantis apSvietimas.
Triuk§mas Naudolamog klausgs apsaugos TAIP Pgr vd.ldells masiny 2 1 3 6
priemonés skleidziamas triuk§mas
Uzvesti elektros instaliacijos periodinio Bloea elektros irengini
Elektros srové tikrinimo zurnala, laikytis saugos NE & bikle trenginiy 2 3 1 6
priemoniy '
) Darbo poza Laikytis s?lg glos .|r sveikatos NE Per ilgai dirbama stovint 1 1 1 3
Spaudos darbai reikalavimy
Darbo Laikytis saugos ir sveikatos
emociné . Y gos IT sver TAIP Daug atsakomybiy ir pareigy 1 1 1 3
. reikalavimy. Jrengti poilsio zonas.
Jtampa
Besisukancios, vaalor.na l?lk?’t?s spe(.:lahq apsaugos Spausdinamy masiny
. 9y priemoniy, vilkéti darbine apranga, bei . o .
judancios L . NE judancios dalys néra 2 2 2 6
I reguliariai atlikti jrangos technine »
masiny dalys L uzdengtos
priezilira.
Jrengim Kenksmingi/ Konteineriai nepazyméti
gimy degiis Yra chemikaly saugykla NE Jal nepazy 2 1 1 4
valymo darbai O etiketémis
chemikalai
Pospaudiminiai Cheminés Pakeic¢iamos kenksmingos medziagos POSp.aUdlmmlams darb.gms
. .. " : ) NE naudojamos lakios pavojingos 2 2 2 6
darbai medZiagos maziau kenksmingomis

medziagos
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17 lentelé. Rizikos sumazinimo veiksmy planas

Veiksmy prioritetai,

. o . ) o ] . Veiksmy atlikimo Veiksmy atlikimo
Veikla Reikalingi veiksmai atsizvelgiant j rizikos dydj Atsakingas )
balai terminas data
alals
Imong¢je sudaryta tinkami evakuaciniai Pirmaeilis UZ saugg atsakingas )
iS¢jimai, durys. Yra gaisro gesinimo (6) 1 ménuo
. . asmuo
ParuoSiamieji darbai priemones.
Biitina imtis triukSmo Saltinio izoliavimo Pirmaeilis Uz saugg atsakingas o
darby. Kaip tarping priemong privaloma () I savaite
. . asmuo
naudoti klausos apsaugos priemones
Pirmaeilis UZ saugg atsakingas Ldi
; ; : lena
Naudojamos klausos apsaugos priemonés (6) asmuo
Antraeilis UZ saugg atsakingas o
IZeminimas, izoliuojami elektros laidai (6) I savaité
asmuo
] ili Uz saugg atsakingas
Spaudos darbai Mazinamas darbo laikas stovint Ant(rg;e Hlis Kai tik batina
asmuo
Mazinamas darbuotojy kriivis, maziau Pirmaeilis Uz saugg atsakingas o ]
o ) Kai tik biitina
pareigy ir atsakomybiy. ®) asmuo
Uzdengiamos besisukancios dalys bei Pirmaeilis UZ sauga atsakingas 1 diena
velenai (6) asmuo
[rengimy Isigyti tinkamus konteinerius ir atitinkamai Pirmaeilis Uz saugg atsakingas | )
. savaité
valymo darbai juos pazenklinti etiketémis (4) asmuo
Pospaudiminiai darbai PakeiGiamos kenksmingos medZiagos maZiau Pirmaeilis Uz saugg atsakingas Nedelsiant
kenksmingomis ©) asmuo Kai tik biitina




4.3 PazeidZiamy asmeny indentifikavimas

Administracin€je patalpoje pazeidziamais darbininkais gali buti tiesiogiai dalyvaujantys
gamyboje ir pagalbiniy tarnyby bei naujai priimti darbuotojai.
Spausdinimo ir pospaudiminiy darby patalpose pazeidziamais darbininkai gali buti tiesiogiai ir

netiesiogiai dalyvaujantys asmenys: studentai, laboratorijos, pagalbiniy tarnyby darbuotojai.
4.4 Prevencinés priemonés ir darbo vietos projektavimas

Siekiant uztikrinti darbo sauga jmonéje, imamasi prevenciniy priemoniy. Darbuotojams
sudaromos saugios ir sveikos darbo salygos — irengiama ergonomiSka darbo vieta, reikalavimus
atitinkanti darbo aplinka, sudaromas tinkamas darbo reZimas. Darbo procese naudojama jranga yra
prizitirima ir tikrinama. Imonéje jrengti tinkami evakuaciniai i$¢jimai, yra gaisro gesinimo priemonés,
darbuotojai supazindinti su prieSgaisrine sauga. Apsaugai nuo cheminiy veiksniy — kenksmingy
medziagy bei dulkiy — jtaisoma iStraukiamoji ventiliacija.

ParuoSiamieji spaudos darbai atlickami kompiuterinés technikos pagalba. Lietuvos higienos
normoje HN 32:2004 nurodoma, kad vienai darbo vietai su kompiuteriu turi bati skiriama ne maziau
kaip 6 m? darbo patalpos, taip pat vietos laisvai judéti [15]. Visi kompiuterizuotos darbo vietos
komponentai turi biiti optimaliai iSdéstyti ir sureguliuoti pagal individualius darbuotojo poreikius.
Dirbant kompiuteriu pagrindiniai saugumo technikos reikalavimai:

= kompiuterio laidai turi buti prizitirimi ir tvarkingi (nesupainioti, nepazeisti);

= gpSvietimas turi biiti tinkamai sureguliuotas;

= darbas turi bati vykdomas sausomis rankomis;

= darbas vykdomas tik su techniskai tvarkinga jranga (apzitrima, kad visi jungikliai, kiStukai,
mygtukai kontaktuojantys su elektros srove bty tvarkingi ir nepazeisti);

= sugedus jrengimui jj remontuoti gali tik tos srities specialistai;

Lietuvos higienos normoje HN 32:2004 nurodoma, kad darbdavys privalo suplanuoti darbuotojo
darbg taip, kad kasdien dirbant prie kompiuterio, biity periodiskai daromos pertraukos, jskaitomos j
darbo laikg. Dirbant 8 val. darbo dieng, reglamentuotos 5-10 min. trukmés pertraukos nustatomos po 1
val. nuo darbo pradzios. Per pertraukg rekomenduojama atlikti atpalaiduojamuosius praimus akims,
rankoms, kojoms, rankoms, kaklui, nugarai [15].

Kuriamoje spaudos jmongje, butina uztikrinti tinkamas darbo salygas visiems darbuotojams ir
higieninius reikalavimus. Projektuojamoje jmonéje yra naudojami bendrieji ir specialieji saugos
reikalavimai darbuotojy saugai ir sveikatai uztikrinti. Siekiant uztikrinti darbo saugg placiaformatés

spaudos jmongje reikia laikytis saugos reikalavimy ir nuostaty.
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Temperatiira — rekomenduojama darbo patalpos oro temperatiira saltuoju mety periodu turéty
bati 19-23 laipsniai pagal Celsijy, Siltuoju mety periodu oro temperatira turi bati 22—25 laipsniai;

Santykinis oro drégnumas — pageidautina, kad santykinis oro drégnumas bty nuo 40 % iki
60 %. Didelé santykiné oro drégmé zemoje temperatiroje gali sukelti organizmo persalima, o aukstoje
temperatiiroje - organizmo perkaitima.

Oro judéjimo greitis — Saltuoju mety periodu oro judéjimo greitis neturi virsyti 0,15 m/s,
Siltuoju mety periodu nevirsyti 0,1 — 0,2 m/s;

Triuk$mas — triukSmo lygis darbo vietoje neturéty virsyti 55-70 dBA,

Apsvietimas — darbo vietos apsviesta turi biiti: darbo stalo pavirSiaus — ne mazesné kaip 300
Ix ir ne didesné kaip 500 Ix, vaizduoklio — ne mazesné kaip 100 Ix ir ne didesné kaip 250 Ix. Esant
kombinuotam dirbtiniam apSvietimui, bendro dirbtinio apSvietimo Sviestuvy skleidziama darbo
pavirSiaus apsvietos verté turi sudaryti ne maziau kaip 10 % kombinuoto dirbtinio apSvietimo apsvietos
ribinés vertés. Tokiu atveju darbo viety dirbtinés apsvietos ribiné verté turi biiti ne mazesné kaip 200 Ix
naudojant i§lydZio lempas ir ne mazesné kaip 75 Ix naudojant kaitinimo lempas [16].

Atmosferinis slégis — priklauso nuo aukscio ir oro tankio, o §is nuo vandens gary kiekio, esancio
ore. Padidéjus oro drégmei, oro tankis ir atmosferinis slégis mazéja. D¢l Sios priezasties atmosferinis
slégis gali keistis mazdaug 6000 Pa. Toks atmosferinio slégio pokytis didelés jtakos Zzmogaus
organizmui neturi. | jj reaguoja tik jautresni ar senyvo amziaus Zmones.

Spinduliuoté — jonizuojanciosios spinduliuotés lygiavertés dozés galia monitoriaus

pavirsiuje (5 cm atstumu) neturi biti didesné kaip 1uSv/h.
4.5 Ekologija

Projektuojama placiaformaté spaustuvé, kuri gamina jvairia spaudos produkcijg, taiko
aplinkosaugines priemones, kurios sumazina aplinkos tar$a bei maziau kenkia zmoniy sveikatai:

* Ekologiniy dazy naudojimas;

= RuSiuoja atliekas bei pagal reikalavimus jas tvarko;

* Naudoja tik nattralios medziagos drobg;

» Prie$ spausdinimg atsizvelgiant | gaminamo atspaudo formatg yra kei¢iami spausdinimo
parametry nustatymal, taip yra sumazinamas popieriaus atlicky kiekis.

= Efektyviai sureguliuojamas dazy kiekis, todél sumazinamas dazy sunaudojimas ir jy
atliekos.

» Drobéms lakuoti naudojamas lakas su mazesniu lakiyjy organiniy junginiy kiekiu.

» Laikomasi gaisrinés saugos taisykliy.
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5 Finansiniai ir ekonominiai skai¢iavimai
5.1 Projekto investicijos ir ju finansavimo Saltiniai

Projektuojama yra mazo dydzio jmoné, kuri pagrinding veikla vykdys kaip ,verslas
verslui“(B2B, angl.: business to business) jmoneg.

Imonés pagrindiniai klientai yra vietinés rinkos, taciau kuriama produkcija yra universali ir gali
buti eksportuojama.

Pagrindiniai finansavimo $altiniai, kuriais planuojama pasinaudoti, tai — rizikos kapitalo fondai
[17] ir alternatyvis finansavimo $altiniai — verslo paskoly bendrovés [18]. Rizikos kapitalo fondas
veikia kaip ankstyvosios stadijos bendroviy plétrai finansuoti priemoné, investuojama su galimybe

pradéti grazinti skolg po trumpojo periodo lygaus 5 metams.

18 lentelé. Projekto finansavimo poreikis ir Saltiniai

Projekto kastai Finansavimo Saltiniai

tukst. tukst.
Struktiira Strukttira
Eur Eur

_ C ) 1. Akcininky
1. llgalaikiam turtui jsigyti, tarp jo

. 36,43 | nuosavybeé; akcinis 26,03
gamybos priemonéms )
kapitalas
2. Trumpalaikui turtui jsigyti, tarp jo 2. Paskolos:
: P . o o r.pJ 44,36 . 50,00
zaliavoms ir pagrindinéms medZziagoms trumpalaiké

3. Paskolos: ilgalaiké,

3. Statybos, montavimo darby kastai 92,77 o ) 100,00
rizikos kapitalo fondas

4. Kiti kastai 2,47
Viso kasty 176,03 | Viso saltiniy 176,03

5.2 Ilgalaikio turto vertés skai¢iavimas

Sis projektas jgyvendinamas Kauno miesto teritorijoje.

Remiantis statyby ir nekilnojamojo turto bendroviy informacija vidutiniskai pastatyty objekty
kaina yra 625 Eurai uz vieng kvadratinj metrg [19].

Vidutine sklypo kaina yra 3296 Eurai uz ara.

Sudaroma projekto statybos kainos suvestiné 19 lentelé.

I suvestine lentele yra suraSomi duomenys 18 4 Priede esanciy P.4.1, P.4.2 lenteliy

53



19 lentelé. Suvestiné statybos kainos skaiciuokle

Samatiné kaina, ttkst. Eur
Objekto, darby ir islaidy Statybos ir Jrenginiy ) .
- ) Kitos Viso
pavadinimas montavimo baldy
] ) iSlaidos
darby inventoriaus

1. Statybos teritorijos
paruo$imas
Sklypo kaina 16,48 0,49 16,97
2. Statybos objektai ir
darbai
Gamybinis ir

o o 65,70 10,60 1,97 78,26
administracinis korpusas
3. Kitos islaidos
Gamybiniai jrenginiai 36,43 36,43
Viso (ilglaikio turto): 131,66

5.3 Trumpalaikio turto vertés skaifiavimas

Apyvartinio kapitalo/IéSy poreikj pirmaisiais projekto gyvavimo metais galima nustatyti
apytiksliai, remiantis formule:

AL1m =Bpard / 3600xnap, kur (5.1)

Nap - apyvartos trukmeé dienomis, lygi 251 d.

Bpard— produkcijos pardavimo apimtis (realizacinés pajamos)

Papildomos investicijos ] apyvartin] kapitalg, keiCiantis gamybos apimciai antraisiais ir
velesniais metais, apskai¢iuojamos praeity mety apyvartinj kapitalg pakoreguojant pagal gamybos
apimties prieaugio koeficienta, kuris nustatomas pagal formule:

k = Bpard/Bpard-1, kur (5.2)

Bpard — pardavimy apimtis einamaisiais metais,

Bpard-1— pardavimy apimtis pries tai éjusiais metais.

Apyvartiniy 1Sy metinis poreikis (ALi) antraisiais, treciaisiais ir i-tais metais nustatoma pagal
formule:

ALi = ALix k (5.3)

Apyvartinio kapitalo/1éSy poreikio prieaugis sekanciais metais nustatomas pagal formule:

AALi=ALi-ALi- (5.4)
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20 lentele. Trumpalaikio turto poreikis

Projekto gyvavimo metai
Rodiklis

0 2019 | 2020 | 2021 2022 2023
1. Gamybos apimtis natliriniais vienetais 4,03 5,76 5,76 5,18 4,61
2. Gamybos priaugio koeficientas 0,7 1,0 1,0 0,9 0,80
3. Apyvartiniy 1é8y metinis poreikis, tikst. Eur 2,81 4,01 4,01 3,61 3,21
4. Apyvartiniy léSy poreikio prieaugis, tikst. Eur 2,05 0,00 -0,76 -0,68
5. Apyvartinés 1éSos, tiikst. Eur 1,12 1,97 4,01 4,01 3,25 2,57

Apyvartinis kapitalas formuojamas jau nuliniais (investicijy) metais: tam skiriama nuo 40 %

apyvartiniy léSy sumos, reikalingos pirmaisiais projekto gyvavimo metais.

5.4 Produkcijos gamybos apimties skai¢iavimas

21 lentelé. Produkcijos gamybos apimties planavimas

Gamybos apimtis natiiriniais vienetais Viso
| Isisavinimo natiiriniy
Metai L G1 G2 G3 G4 G5 G6 G7 G8 )
koeficientas ) ) ] ] . . ] ] vienety per
gaminys | gaminys | gaminys | gaminys | gaminys | gaminys | gaminys | gaminys i
metus
I 0,7 694 406 454 455 386 896 269 470 4031
I 1 992 580 648 650 552 1280 384 672 5758
" 1 992 580 648 650 552 1280 384 672 5758
v 0,9 893 522 583 585 497 1152 346 605 5182
\% 0,8 794 464 518 520 442 1024 307 538 4606

Brandos stadijoje 2-ais ir 3-iais metais laikyti, kad jsisavinimo koeficientas lygus 1. Kitais

projekto eksploatavimo metais jsisavinimo koeficientg tikslinga priimti 0,6 — 0,9 ir pagal j] paskaiciuoti

gamybos apimtis. Priimtas koeficientas 1-ais metais — 0,7, 4-ais metais — 0,9 ir 5-ais metais yra — 0,8.

5.5 Gamybos kasty skaiciavimas

22 lentelé. Pagrindiniy medziagy ir i§laidy planas

Medziagy Medziagos Medziagy kastai
. Medziagos o i
MedzZiagos, zaliavos Gamybos sunaudojimo ) poreikis Viso, o
o kaina, Gaminio
pavadinimas planas, vnt norma natliriniais takst.
o Eur/vnt. . ) Eur/vnt.
gaminiui vienetais Eur
1 2 3 4 5=2x3 6=4x5| 7=6/2
Rasalas zydras C 5758 0,0014 67 8,06 0,540 0,094
Rasalas purpurinis M 5758 0,0014 67 8,06 0,540 0,094
Rasalas geltonas Y 5758 0,0014 67 8,06 0,540 0,094
Rasalas juodas K 5758 0,0014 67 8,06 0,540 0,094
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22 lentelés tgsinys. Pagrindiniy medziagy ir islaidy planas

Medziagy Medziagos Medziagy kastai
. . .. Medziagos - .
MedZiagos, zaliavos Gamybos sunaudojimo ) poreikis Viso, o
o kaina, Gaminio
pavadinimas planas, vnt norma natiiriniais takst.
o Eur/vnt. ) ] Eur/vnt.
gaminiui vienetals Eur
1 2 3 4 5=2x3 6=4x5| 7=6/2
G1 Lauko PVC tentas 992 0,0321 106,18 31,86 34 3,41
G2 Sviesdéziy PVC tentas 580 0,0827 124,01 47,99 6,0 10,26
G3 Drobé dengta PVC 648 0,0158 188,38 10,22 1,9 2,97
G4 Popieriaus ir tekstilés
650 0,0800 165,75 52,00 8,6 13,26
medziaga dengta PVC
G5 Ruloninis PET plastikas 552 0,0526 85,67 29,03 2,5 4,51
G6 Popierius 1280 0,0079 107,95 10,16 11 0,86
G7 Blizgi PVC plévelé 384 0,0401 85,63 15,42 1,3 3,44
G8 Matiné PVC plévelé 672 0,0401 85,63 26,98 2,3 3,44
Kniedés tenty segimui 992 50,0000 0,07 49600,00 3,5 3,50
Medinis rémas drobei 648 1,0000 1,45 648,00 0,9 1,45
Stendas ruloniniui gaminiui 552 1,0000 17,30 552,00 9,5 17,30
Pakavimo medziaga,
5758 1,0000 0,20 5758,00 1,2 0,20
kartonas
Viso: 44,36
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23 lentelé. Tiesioginés i§laidos darbo uzmokesciui

Metiné PrOaramos Valandinis Pagrindinis | Papildomas Bendras Atsiskaitymai
. gamybos | Laiko rod Darbininky . darbo darbo darbo soc.
Gaminys - imlumas, atlyginimas, y . y . y . M
apimtis, norma val skai¢ius Eur/val uzmokestis, | uzmokestis, | uzmokestis, draudimui,
vnt. tukst. Eur tukst. Eur tukst. Eur tukst. Eur

Gl
Maketuotojas 62 1,00 62,00 4.6 0,285 0,029 0,314 0,097
Spaudéjas-pjovéjas 992 0,323 320,31 3,6 1,153 0,115 1,268 0,393
Pakuotojas- 992 0,334 331,00 1 33 1,092 0,109 1,202 0,372
montuotojas
Viso: 2,531 0,253 2,784 0,862
G2
Maketuotojas 58 15 87,00 4,6 0,400 0,040 0,440 0,136
Spaudéjas-pjovéjas 580 0,362 210,11 3,6 0,756 0,076 0,832 0,258
Pakuotojas-
montuotojas 580 0,167 96,67 1 3,3 0,319 0,032 0,351 0,109
Viso: 1,476 0,148 1,623 0,503
G3
Maketuotojas 54 0,5 27,00 4,6 0,124 0,012 0,137 0,042
Spaudéjas-pjovéjas 648 0,192 124,54 3,6 0,448 0,045 0,493 0,153
Pakuotojas- 648 0,334 216,22 1 33 0,714 0,071 0,785 0,243
montuotojas
Viso: 1,286 0,129 1,415 0,438
G4
Maketuotojas 65 1,5 97,50 4.6 0,449 0,045 0,493 0,153
Spaudéjas-pjovéjas 650 0,395 256,97 36 0,925 0,093 1,018 0,315
Pakuotojas- 650 0,167 108,33 1 3,3 0,358 0,036 0,393 0,122
montuotojas
Viso: 1,731 0,173 1,904 0,590
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23 lentelés tesinys. Tiesioginés islaidos darbo uzmokeséiui

Metiné Proaramos Valandinis Pagrindinis | Papildomas Bendras Atsiskaitymai
. gamybos | Laiko rod Darbininky . darbo darbo darbo soc.
Gaminys S imlumas, atlyginimas, N . N . . . -
apimtis, norma val skaiéius Eur/val uzmokestis, | uzmokestis, | uzmokestis, draudimui,
vnt. tukst. Eur tukst. Eur takst. Eur tokst. Eur
G5
Maketuotojas 46 1,5 69,00 4,6 0,317 0,032 0,349 0,108
Spaudéjas-pjovéjas 552 0,284 156,51 3,6 0,563 0,056 0,620 0,192
Pakuotojas- 552 0,334 184,18 1 3,3 0,608 0,061 0,669 0,207
montuotolas
Viso: 1,489 0,149 1,637 0,507
G6
Maketuotojas 64 1,5 96,00 4,6 0,442 0,044 0,486 0,150
Spaudéjas-pjovéjas 1280 0,229 203,17 3,6 1,055 0,106 1,161 0,360
Pakuotojas- 1280 | 0,167 | 213,33 1 33 0,704 0,070 0,774 0,240
montuotolas
Viso: 2,201 0,220 2,421 0,750
G7
Maketuotojas 48 1,0 48,00 46 0,221 0,022 0,243 0,075
Spaudéjas-pjovéjas 384 0,366 140,62 3,6 0,506 0,051 0,557 0,173
Pakuotojas- 384 0,167 64,00 1 3,3 0,211 0,021 0,232 0,072
montuotolas
Viso: 0,938 0,094 1,032 0,320
G8
Maketuotojas 56 1,0 56,00 46 0,258 0,026 0,283 0,088
Spaudéjas-pjovéjas 672 0,366 246,09 3,6 0,886 0,089 0,975 0,302
Pakuotojas- 672 0,167 112,00 1 3,3 0,370 0,037 0,407 0,126
montuotolas
Viso: 1,513 0,151 1,664 0,516
I§ viso: 13,164 1,316 14,481 4,486




24 lentelé. Tiesioginés islaidos elektros energijai

Darbo
) Irengimy | Jrenginio Elektros 1 kWh I8laidos
Eil. o o ] valandy . .
Jrenginio pavadinimas skaicius, galia, energijos kaina, elektros
Nr. skaicius per . L
vnt. kWw. poreikis, kWh eur. energijai, Eur.
metus, val.

1 2 3 4 5 6 = 5x4x3 7 8 =6x7
Spausdintuvas Mimaki 1 1,50 1930,47 2895,71 0,113 327,21
Kompiuteris su priedais 2 0,68 1762,384 2396,84 0,113 270,84

I8viso: 598,06
25 lentelé. ISlaidos programinei jrangai
] Licencijy ]
Eil. o Kaina, Suma,
Programinés jrangos pavadinimas kiekis,
Nr. eur. eur.
vnt.
1 2 3 4 5
Adobe Creative Cloud paketas (Photoshop,
1 | Hlustrator, Acrobat Pro) iliustracijy ruoSimui, 1 1200,0 1200,0
tvarkymui
CorelDRAW Graphics Suite X8, makety
2 2 700,0 1400,0
kiirimui ir spausdinimo darbams
3 | Microsoft Office programy paketas 2 108,0 216,0
IS viso: 2816,0

26 lentelé. Netiesioginés islaidos darbo uzmokesciui

) Ménesio o Metinés
Eil. . Darbuotojy o Pagrindinis )
Pareigos atlyginimas, Soc. draudimas, Eur iSlaidos,
Nr. skai¢ius fondas, Eur
Eur Eur
1 2 3 4 5 =3x4x12mén. 6 =30,98 % nuo 5 7=5+6
1 | Imonés vadovas 1 700,0 8400,0 2602,3 11002,3
2 | Buhalteris 1 400,0 4800,0 1487,0 6287,0
4 | Projekty vadybininkas 1 650,0 7800,0 2416,4 10216,4
I§ viso: 21000,0 6505,8 27505,8
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27 lentelé. Netiesioginés islaidos vandeniui

Eil Kiekis vienam Darbuotoi Poreikis 1m Suma
' I8laidy pavadinimas zZmogui per para, arbuotory metams, . '
Nr. Itr kiekis, vnt. me kaina, Eur Eur
1 2 3 4 5 7
I$laidos Saltam vandeniui 45 67,77 1,29 5245
ISlaidos kar§tam vandeniui 40 60,24 1,29 466,3
Eksploatacinés i§laidos 148,6
I8 viso: 1139,4
28 lentelé. Netiesioginés iSlaidos Sildymui
Eil. Llaidy pavadinimas Sildomas plotas, | 1 m?§ildymo kaina Sildymo Sildymo i3laidos
Nr. up m? Eur/mén sezonas, mén per metus, Eur
1 2 3 4 5 6
1 | Patalpy Sildymas 105,11 0,882 6 556,26
2 | Eksplotacinés islaidos 83,44
IS viso: 639,70
29 lentelé. Netiesioginés islaidos ap$vietimui
Elektros
Eil Patalpy | ApS$vietimo energijos 1 kWh Islaidos
Nr. I$laidy pavadinimas plotas, norma, poreikis kaina, apSvietimui
' m? W/m? metams, Eur metams, Eur
KWh
1 2 3 4 5 8 =6x7
1 | Patalpy apSvietimas 105,11 10,0 2103,3 | 0,113 237,67
2 | Eksplotacings islaidos 35,65
IS viso: 273,32
30 lentelé. Netiesioginés iSlaidos elektros energijai
Darbo
. valandy 1
Eil. - .. Iren.%l.mq Irenginio skaicius Elekt.r 05 kWh | I8laidos elektros
Irenginio pavadinimas skaicius, . energijos . S
Nr. it galia, kW. per oreikis. KWh kaina, | energijai, Eur
' metus, P ' Eur
val.

1 2 3 4 5 6 =5%x4x3 7 8 =6x%7
Kompiuteriy maitinimas 3 0,68 2001 4082,04 0,113 461,27
Védinimo, §ildymo jranga 0,2 2001 400,20 0,113 45,22
Eksploatacinés islaidos 75,97

I$viso: 506,49
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Visos eksploatacinés islaidos skaic¢iuojamos pridedant 15 % nuo bendros sumos.

31 lentelé. Netiesioginés islaidos jrenginiams ir programinei jrangai

Eil. o Kiekis Kaina, Suma,
Irangos pavadinimas
Nr. vnt. eur. eur.
1 2 3 4 5
Kompiuteris su priedais administracijos
1 . 3 650 1950,0
darbuotojui
2 | Microsoft Office programy paketas 3 108,0 324,0
3 | Apskaitos ir klienty valdymo programa 3 145,2 435,6
4 Sildymo ir vedinimo jranga 1 4120,0 4120,0
I8 viso: 6829,6

5.6 Pagrindiniy priemoniy nusidévéjimas (amortizacija)

Naudojamas tiesinis pagrindiniy priemoniy nusidévéjimo apskai¢iavimo metodas. Siuo atveju metiné
nusidévéjimo suma NS apskaiciuojama, remiantis pagrindiniy priemoniy eksploatavimo trukme T:
NS = (PF - LV)/T (5.5)
Cia: PF — pagrindiniy priemoniy jsigijimo (pradin¢) verté, Eur (32 lentel¢);
LV — pagrindiniy priemoniy likvidaciné verte, Eur
Nustatyta likvidacine verté lygi 8 % pradinés priemoniy vertes;

T —normatyviné pagrindiniy priemoniy eksploatavimo trukme, metais.

32 lentelé. Pagrindiniy priemoniy nusidévéjimas (amortizacija)

Isigijimo | Normatyviné Likuti.né
Ilgalaikio turto risis verte, eksploatavimo Nusidévéjimo suma, tikst. Eur metams Zl‘flzz’
takst. Eur trukmeé Eur

1. Pastatai 1m 2m 3m 4m 5m
Pastatai su sklypu 95,24 50 1,75 1,79 1,83 1,86 1,90 86,10
2. Jrengimai

Spausdinimo jrenginys 30,86 12 2,37 2,58 2,84 3,15 3,55 16,37
Pjaustymo jrenginys 1,75 12 0,13 0,15 0,16 0,18 0,20 0,93
Kompiuteriai 5,77 5 1,06 1,33 1,77 2,65 5,31 -6,35
gildymo ir védinimo jranga 412 7 0,54 0,63 0,76 0,95 1,26 -0,02
Baldai 10,60 7 1,39 1,62 1,95 2,44 3,25 -0,06
Viso: 148,33 7,25 8,10 930 | 11,24| 1548 | 96,97

Normatyviné eksploatavimo trukmeé nustatyta remiantis Lietuvos Respublikos ekonomikos
ministerijos ilgalaikio turto nusidévéjimo normatyvais [20].
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Am = NS x 100/ PF,

Cia: Am — metiné¢ amortizaciniy atskaitymy norma, % (parodo, kokia pagrindiniy priemoniy

vertés dalis nusidévi kiekvienais metais).
Am; = 6,88 x 100 / 114,35 = 6,01 %;
Am2 =7,76 x 100 / 114,35 = 6,79 %;
Amgz = 9,02 x 100 / 114,35 = 7,89 %;
Amg =11,04 x 100/ 114,35 = 9,66 %;
Ams = 15,44 x 100/ 114,35 = 13,50 %j;

(5.6)

33 lentelé. Netiesioginiy gamybos iSlaidy samata

ISlaidy rusys Suma, tukst. Eur
1. Technologiné ir programiné jranga 6,83
2. Darbo uzmokestis 21,00
3. Atsiskaitymai socialiniam draudimui 6,51
4. Energija (elektra, vanduo, §ildymas) 2,80
5. Amortizaciniai atsiskaitymai 8,10
Viso: 44,99
34 lentelé. Netiesioginiy gamybos iSlaidy paskirstymas
I . Gaminiai
Rodikliai Viso
Gl G2 G3 G4 G5 G6 G7 G8
Gamybiniy darbininky 100 192 | 112 | 98 | 131|113 | 167 71 | 115
darbo uzmokestis, %
Netiesioginés gamybos | 4199 | g5 | 504 | 440 | 592 | 500 | 752 | 321 | 517
i8laidos, tukst. Eur
35 lentelé. Gamybos kastai
Gamybos kastai, tukst. Eur
Kasty rasys Gaminiai .
Viso
1 [ 2 | 3] 4] 5 | 6 | 7]s8
Brandos stadija
1. Pagrindinés medziagos 7,27 | 6,19 | 3,08 | 890 |1228 | 1,46 | 1,47 | 2,56 | 43,21
2. Energija technologijai 0,11 | 0,07 | 0,06 | 0,08 | 0,07 | 0,10 | 0,04 | 0,07 | 0,60
3. Gamybiniy darbininky darbo uzmokestis 2,78 162 | 1,41 | 1,90 1,64 242 | 103 |1,66 | 14,48
4.Ats_|ska_|tyma|souallmam|rsve|katos 086 | 050 | 044 059 | 051 | 075 | 032 | 052 | 4.49
draudimui
5. Gamybinés netiesioginés islaidos 865 | 504 | 440 | 592 | 509 | 7,52 | 3,21 | 517 | 44,99
Viso gamybos kasty, tikst. Eur 19,68 | 13,43 | 9,38 | 17,39 | 19,58 | 12,25 | 6,08 | 9,98 | 107,77
Viso gamybos kasty, % 18,26 | 12,46 | 8,71 | 16,14 | 18,17 | 11,37 | 5,64 | 9,26 | 100,00
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35 lentelés tesinys. Gamybos kastai

Gamybos kastai, tikst. Eur

Kasty rasys Gaminiai .
Viso
1 [ 2 | 3 [ 4] 5 [ 6| 7] s
Brandos stadija
Produkcijos gamybos planas, takst. vat. | 0,992 | 0,580 | 0,648 | 0,650 | 0,552 | 1,280 | 0,384 | 0,672 | 5,76
Gaminio gamybiné savikaina, Eur 19,84 | 23,15 | 14,48 | 26,76 | 35,47 | 9,57 | 15,82 | 14,85
Pirmaisiais gyvavimo metais
Viso gamybos kasty, tikst. Eur 17,47 | 11,55 | 8,48 | 14,69 | 1587 | 11,90 | 5,63 | 9,21 | 94,81
Gaminio gamybiné savikaina, Eur 25,16 | 28,46 | 18,70 | 32,29 | 41,07 | 13,28 | 20,93 | 19,59
Brandos stadija 2 ir 3 metai
Viso gamybos kasty, tiikst. Eur 19,68 | 13,43 | 9,38 | 17,39 | 19,58 | 12,25 | 6,08 | 9,98 | 107,77
Gaminio gamybiné savikaina, Eur 19,84 | 23,15 | 14,48 | 26,76 | 35,47 | 9,57 | 15,82 | 14,85
Ketvirtaisiais projekto gyvavimo metais
Viso gamybos kasty, tiikst. Eur 18,91 | 12,79 | 9,10 | 16,47 | 18,32 | 12,21 | 5,92 | 9,73 | 103,45
Gaminio gamybiné savikaina, Eur 21,19 | 24,50 | 15,61 | 28,15 | 36,87 | 10,60 | 17,13 | 16,08
Penktaisiais projekto gyvavimo metais
Viso gamybos kasty, tiikst. Eur 18,19 | 12,17 | 8,79 | 15,58 | 17,10 | 12,06 | 5,77 | 9,47 | 99,13
Gaminio gamybiné savikaina, Eur 22,92 | 26,23 | 16,96 | 29,96 | 38,71 | 11,77 | 18,79 | 17,62

5.7 Veiklos kaSty skaic¢iavimas

Veiklos sanaudy elementai skaiCiuojami analogiSkai netiesioginiy gamybos sgnaudy
skaiCiavimui. ISlaidos planuojamos atskirai kiekvieniems metams.

Skai¢iavimuose priimama kad:

- pardavimy sgnaudos sudaro 3 % pardavimo pajamy;

- irengimy eksploatacijos iSlaidos sudaro 3,5 % pradinés jrengimy SUMOS

- i§laidos darbo apsaugai 20 Eur vienam darbuotojui.

36 lentelé. Veiklos sanaudos

ISlaidy rusys Suma, tukst. Eur
1. Pardavimy sanaudos:

Reklama 1,2
Prekiy iSvezimas 1,73
2. Bendrosios ir administracinés sgnaudos:

Programiné jranga 6,83
Administracijos darbuotojy darbo uzmokestis 21,00
Atsiskaitymai socialiniam ir sveikatos draudimui 6,51
Energija 2,56
Amortizaciniai atsiskaitymai 8,10
Paslaugos 1,44
Komandiruotés 2,52
Mokes¢iai ir rinkliavos 4,58
Viso: 56,46
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Priimta, jog reklamai per metus iSleidziama 1200 Eur.

Priimta, jog vieneto prekés iSvezimas, kainuoja 0,3 Eur, taigi visoms prekéms per metus

iSleidziama 1730 Eur.

Komandiruotéms per metus vienam zmogui skiriama 420 Eur.

Paslaugoms: patalpy valymui, atlieky iSvezimui, patalpy apsaugai ir kitoms paslaugoms, per

ménesj skiriama 120 Eur.

Veiklos mokesciai:

- zemés nuomos mokestis [21] apskaiciuotas pagal sklypo plota 71 Eur.

- keliy mokestis 0,3 % pardavimo pajamy;

- nekilnojamojo turto mokestis (1 % pagrindinio kapitalo).

Veiklos sgnaudos yra netiesioginés, pastovios iSlaidos, kurias atskiriems gaminiams paskirstome

(36 lentelé.) proporcingai jy gamybos kasty struktiirai (37 lentelé).

5.8

37 lentelé. Veiklos sanaudy paskirstymas

N . Gaminiai
Rodikliai Viso
Gl G2 G3 G4 G5 G6 G7 G8

Gamybos kastai, % 100,00 | 18,26 | 12,46 | 8,71 | 16,14 | 18,17 | 11,37 | 5,64 | 9,26
Veiklos sanaudos, tukst. Eur 56,46 | 10,31 | 7,04 | 492 | 9,11 | 10,26 | 6,42 | 3,18 | 5,23
Pardavimo planas, ttikst. vnt. 576 | 0,99 0,58 | 0,65 | 0,65 0,55 1,28 | 0,38 | 0,67
Gaminiui tenkancios veiklos 1039 | 12,13 | 7,58 | 1402 | 1858 | 501 | 8,29 | 7,78
sgnaudos, Eur
Financinés ir investicinés veiklos sanaudos

Metinés paliikanos, esant paprastiems procentams, apskai¢iuojamos pagal formulg:

P =K x N/100, kur: (5.7)

P - metinés palukanos, tukst. Eur;

K- banko paskolos dydis, tukst. Eur.

N- paliikany norma, proc.

Paltikany mokéjimo ir paskolos grazinimo planas pateikiamas 38 lenteléje.

38 lentelé. Palikany mokéjimo ir paskolos grazinimo planas

Metai
Rodikliai
2019 2020 2021 2022 2023
Kredito suma, tukst. Eur 50,0 40,0 30,0 20,0 10,0
Metiné paltikany norma, % 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0
Palukanos tukst. Eur 3,50 2,80 2,10 1,40 0,70
Paskolos grazinimas, tikst. Eur 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
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5.9 Gaminiy kainos apskaiiavimas

Gaminio kaing (ci) sudaro jo pilnoji savikaina (spi) ir pelnas (pi), kurj apskaic¢iuosime, jverting

gaminiorentabilumg (Rj):

Ci = Spi *+pi;
Ri = pi/spix100;
pi = Rixspi/100 (5.8)

Gaminio pilngjg savikaing sudaro jo gamybiné savikaina (sgj) ir veiklos sgnaudos (vsi) ir
finansinés veiklos (fvi ) sanaudos. Sie rodikliai yra paskaigiuoti 5.22 ir 5.24 ir 5.25 lentelése.

Spi = sgi + vsi + fv; (5.9

Gaminiy kainy skai¢iavimg atliekame 39 lenteléje.

Parinkta, nustatyta pelno norma (rentabilumas) yra 10 %.

39 lentelé. Gaminiy kainy apskaic¢iavimas

Gaminiai saSiiI;i}rgnEéur s Ve(ilklosE saT/IiII?:iJr:a, Pelnas Viso
y anaudos, cur Eur % EUY Eur
Gaminys 1 19,84 10,39 30,23 10 3,02 33,26
Gaminys 2 23,15 12,13 35,28 10 3,53 38,81
Gaminys 3 14,48 7,58 22,06 10 2,21 24,27
Gaminys 4 26,76 14,02 40,78 10 4,08 44,85
Gaminys 5 35,47 18,58 54,06 10 5,41 59,46
Gaminys 6 9,57 5,01 14,59 10 1,46 16,04
Gaminys 7 15,82 8,29 24,11 10 2,41 26,52
Gaminys 8 14,85 7,78 22,63 10 2,26 24,89

5.10 Projekto grynujy pinigy srauty apskaiciavimas

40 lentelé. Imonés pelno (nuostolio) ataskaita tukst. Eur

I Projekto gyvavimo metai
Rodiklis

2019 2020 2021 2022 2023
1. Pardavimo apimtis 165,92 180,65 180,65 175,74 170,59
2. Parduodamos produkcijos gamybos kastai 94,81 107,77 107,77 103,45 99,13
3. Bendras pelnas (nuostolis) 71,12 72,88 72,88 72,29 71,46
4. Veiklos sgnaudos 56,03 56,46 56,46 56,32 55,95
5. Veiklos pelnas (nuostolis) 15,08 16,42 16,42 15,98 15,51
6. Finansing ir investiciné veikla

13,5 12,8 12,1 114 10,7
6.1 Sanaudos Paskola, paltkanos
Pelnas (nuostolis) prie§ apmokestinima 1,58 3,62 4,32 4,58 4,81
Pelno mokestis, 15 % 0,24 0,54 0,65 0,69 0,72
Grynasis pelnas (nuostolis) 1,35 3,08 3,67 3,89 4,09

Grynojo pelno pokytis nuo pirmyjy mety nu 1,35 tiikst. Eur paaugo iki 4,09 tukst. Eur
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21 pav. Grynojo pelno (nuostolio) pokytis
41 lentelé. Finansinés biiklés pakitimy (pinigy srauty) ataskaita
Eil. - Projekto gyvavimo metai
Rodiklis
nr. 0 2019 2020 | 2021 | 2022 | 2023
| Pinigy srautai i§ jmonés veiklos
1.1 | Grynasis pelnas (nuostolis) 1,35 3,08 3,67 3,89 4,09
1.2 | Nusidévéjimo ir amortizacijos sanaudos 7,25 8,10 9,30 11,24 15,48
1.3 | Investicijos j apyvartinj kapitala -1,12 -1,97 -4,01 -4,01 -3,25 -2,57
1.4 . . L
F1_na_nsm(_es ir 1nve.:st1c1nes Velkl_os sanaudy 3,50 2.80 210 1,40 0,70
eliminavimas (pridedamos paliikanos)
Grynieji pinigy srautai i§ jmonés veiklos -1,12 10,13 9,96 11,06 13,27 17,69
(1.1+1.2+1.3+1.4)
1 Pinigy srautai i$ investicinés veiklos
1.1 | Investicijos | ilgalaikj turtg -131,66 96,97
111 | Bendri metiniai pinigy srautai (I+11) -132,79 10,13 9,96 11,06 13,27 114,66
5.11 Imonés steigimas ir valdymo struktiira

Siame darbe projektuojama maza verslo jmoné, plétojanti skaitmeninés pla¢iaformatés spaudos

ant jvairiy pavirSiy paslaugas. Projektas jgyvendinamas atsizvelgiant | ekonominés-finansinés dalies

skaiCiavimus ir jmongs riisies pasirinkima.

Imoneés filosofija — vadovautis pasitikéjimo ir kokybés principais.

Imonés tikslas — visada uztikrindami auksc¢iausig kokybe ir uzsakymus atlikti laiku, plésti paslaugy

asortimentg ir tapti patikimu verslo partneriu.

Imonés vizija — konkurencinga, naudojanti naujausias technologijas, draugiska visuomenei ir

aplinkai jmone.

Imonés misija — tapti skaitmeninés placiaformatés spaudos profesionalais, skatinti atviruma,

kiirybinguma ir bendradarbiavima.
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Projektuojama jmoné priskiriama prie mikro jmoniy grupes, kuriose dirba maziau nei 10
Zmoniy, o metiné apyvarta nevirSija 2 mln. Eur. Imonei parinktas uzdarosios akcinés bendrovés (UAB)

juridinés jmonés tipas [23].

Akcininkas 1 Akcininkas 2 Akcininkas 3
(20 % akcijy) (30 % akcijy) (50 % akcijy) |

= e =

Visuotinis akcininky susirinkimas

h 4

A

Imonés vadovas

< Buhalteris
A
Projekty vadybininkas
Maketuotojas Spaudéjas-pjaustytojas Montuotojas-pakuotojas

22 pav. Imonés valdymo schema

5.12 Rinkos analizé

Kuriama jmoné, uZsiimanti aukStos kokybés spauda. Jmonés gaminama produkcija bei
teikiamos paslaugos:
= PieSiniy, meno kiiriniy, grafikos darby, reklamos ir panasaus pobiidzio produkcijos
spausdinimas ant jvairiy medziagy;
= Didelio formato interjeriné spauda ant jvairiy medziagy;
= Leidiniy maketavimo ir dizaino darbai;

= Paruo$imo spaudai darbai.
5.12.1 Tiksliné rinka

Produkcija turi sudominti smulkias ir vidutines jmones ir fizinius asmenis, kuriems reikalinga
reklama ant jvairaus tipo pavirSiy skirty naudoti tiek lauko ar vidaus salygomis.
Potencialiis klientai, kuriems reikalinga kokybiska, greitai paruoSiama spauda, mazais tirazais.

Imonés klientai gali buti jmonés bei asmenys, kuriems reikalinga didelio formato biisto

interjerui skirta spauda.
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Taip pat jmonés siilomomis paslaugomis gali naudotis ir norintys uzsisakyti kokiy nors leidiniy
(zurnaly, knygy, laikrasciy, zinyny, katalogy, instrukcijy ir panasiy) maketavimo ir dizaino darbus bei

paruosimos spaudai darbus.
5.12.2 Konkurentai

Lietuvoje placiaformate spauda uzsiima ne viena jmoné¢, todé¢l konkurencija rinkoje yra didelé.
Taciau sparciai auganti rinka ir vartotojy skaicius lemia didelj reklamos leidiniy poreikj, dauguma
klienty neranda kokybisko ir greito aptarnavimo.

Tiesioginiai konkurentai uzsiimantys tokia pacia veikla ir paslaugos tickimg numatg tam paciam
rinkos segmentui: UAB ,,Unikom®, UAB ,,Sirma“, UAB ,,Nauja spaustuvé, UAB ,,Juoda raidé*, UAB
,»Indigo projektai®.

Pagrindiniai tiekéjai uZzsiimantys spaudos medziagy tiekimu: UAB ,Heliopolis“, UAB
Sesoma®, UAB ,,Libra Vitalis®.

Projektuojama jmoné¢ planuoja naudotis smulkiam ir vidutiniam verslui taikomomis valstybés
pagalbos formomis: mokestinémis lengvatomis, lengvatiniy kredity teikimu su daliniu paliikany

dengimu, kredito draudimu ir rizikos kapitalo fondais.
5.12.3 Imonés vidaus buklés jvertinimas strateginés analizés metodu

Pranasumai: Profesionalus kolektyvas, paklausi paslauga, naujy medZiagy ir dizaino galimybiy
1Snaudojimas.

Tritkumai: Mazas gamybinis pajégumas, paslaugos kainos mazinimas, tiekéjai, 1étas ir ilgas
kelias j rinkg.

Galimybés: didéjanti rinka ir uzsienio kapitalo investicijos regione, papildomos léSos i atskiry
gamybiniy procesy, iSmaniyjy technologijy integravimas spaudoje.

Grésmeés: didelé konkurencija, ilgesnis pagaminimo laikas didesniems uzsakymams, sunkiai

nuspéjamas vartotojy lojalumas, didéjancios zaliavy kainos.
5.13 Investicijy efektyvumo vertinimas

“Ekonominio efektyvumo” sgvoka nusakoma $ia logine priklausomybe:
EFEKTYVUMAS = REZULTATAI /SANAUDOS

Efektas skiriasi nuo efektyvumo ir yra isreiskiamas taip:

EFEKTAS = REZULTATAI - SANAUDOS

Norint apskai¢iuoti vidutinius svertinius kapitalo kastus jvertinami rodikliai 42 lenteléje.
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42 lentelé. Vidutiniai svertiniai kapitalo kastai

Nuosavo kapitalo dydis, tikst. Eur 26,03
Grynasis pelnas, tiikst. Eur 3,67
Skolinto kapitalo dydis, tiikst. Eur 50,00
Nuosavo kapitalo kaina, % 14,12
Skolinto kapitalo kaina, % 2,82
Pelno mokesc¢io norma, % 15

Vidutiniai svertiniai kapitalo kastai, % 6,410

5.13.1 Diskontuotas investicijuy atsipirkimo periodas

Diskontuotas investicijy atsipirkimo periodas T — tai laikas per kurj ekonominé nauda

padengia investicines iSlaidas. Diskontuoty grynyjy pinigy srauty duomenys pateikti 43 lenteléje.

43 lentelé. Diskontuoti grynyjy pinigy srautai

Metai 0 2019 2020 2021 2022 2023
Diskontuoti GPS -132,85 10,06 9,90 11,00 13,21 114,60
Bendrieji GPS -132,85 | -122,79 | -112,89 | -101,89 -88,68 25,92

Atsipirkimo laikas T skai¢iuojamas taip:
T = Te1+ (Metiniai GPS (antri metai)/ Bendri GPS (treti metai))
T =4+ (-88,68/ -114,6) = 4,77

Kadangi T<5, tai investicijos yra efektyvios.

(5.10)

150,00
100,00
50,00

0,00 Diskontuoti GPS

I 2oI 20I 2oI 20I 2023 m Bendrieji GPS

Metali

-50,00

-100,00

Grynieji pinigy srautai, tikst. Eur

-150,00

23 pav. Diskontuotas investicijy atsipirkimo periodas
5.13.2 Grynoji esamoji verté

Grynoji esamoji verté¢ — GEV, gaunama sudéjus visus diskontuotus grynuosius pinigy srautus.
GEV =10,06 +9,90 + 11,0 + 13,21 + 114,60 = 158,77
Kadangi GEV > 0, tai reiskia, kad projektas priimtinas.
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5.13.3 Vidutiné pelno norma

Vidutiné pelno norma - tai diskonto norma, kuri projekto bisimyjy grynyjy pinigy jplauky
dabarting verte prilygina projekto biisimy islaidy dabartinei vertei.

Vidutiné pelno norma apskaiciuojama naudojant, skai¢iavimo funkcijg ir yra ekvivalentiska:
2 GPS,

GEV =0=> ">t __
;(1+IRR)‘

0; (5.11)
Vidutiné pelno norma = 4,29 %
Kadangi vidutiné pelno norma mazesné uz vidutinius svertinius kapitalo kastus, tai

investiciniam projektui (jmonei) finansiné rizika — didesné nei leistina.

5.13.4 Pelningumo arba rentabilumo indeksas

Pelningumo indeksas (PI) yra pelno ir i§laidy santykis ir parodo santykinj projekto pelninguma
arba dabarting pelno verte, tenkancia dabartiniy iSlaidy vienam piniginiam vienetui. Projektas yra
priimtinas, jei PI yra didesnis uz vieneta, kuo jis didesnis, tuo projektas priimtinesnis.

PI= | GEV / Metiniai GPS | (5.12)

PI=|158,77/-132,85| =1,

5.13.5 Projekto luzio taskas

Luzio taskas — tai tokia pardavimy apimtis, kuriai esant bendrosios pajamos lygios visiems
gamybos kaStams ir jmonés pelnas lygus nuliui. LiZio taskas apskaic¢iuojamas pagal (5.13) formule ir

pateikiamas 44 lenteléje. Luzio taskas skai¢iuojamas atsizvelgiant j pelningiausio produkto duomenis.

PK .

B,=—"—
Yoe, —kk,
' o, (5.13)

Kur: BL;j — j-ojo gaminio pardavimo apimtis liizio taske, vnt.;
PKj — J-ajam gaminiui priskirta pastoviyjy kasty suma, Eur;
Cj — J-0jo gaminio vieneto kaina, Eur;

kkj — j-ojo gaminio vieneto kintamieji kastai, Eur.
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44 lentelé. Luizio taSko apskaiciavimas

Gaminys 1
Rodikliai Lauko reklaminé iSkaba
Pastoviyjy kasty suma, Eur 10310,1
Gaminio kaina, Eur 33,26
Gaminio kintamieji kastai, Eur 19,84
Luzio taskas, tikst. vnt. 768
Pardavimy planas, vnt. 992

Liuzio tasSkas parodo, kiek reikia pagaminti produkcijos, kad pardavimy pajamos susilyginty su
ju gamybos (kintamosiomis ir pastoviomis) sgnaudomis. Tai yra ribinis taSkas, kurj vir§ijus jmonés
veikla pasidaro pelninga, o gamybos apimtis iki to taSko — nuostolinga.

Lazis jvyksta pagaminus 768 tukst. vnt. gaminius ir gautos 25555,7 Eur bendrosios pajamas su

kiekvienu gaminiu tolygiai did¢ja. Bendryjy kasty kreivé taip pat kinta, taciau jos did¢jimas mazesnis

nei bendryjy pajamy.
Liizio taskas
40000,00
30000,00
255557
e
=)
M
'§ 20000,00 kintamieji kastai
)é e pastoviis kastai
pajamos
10000,00
0,00
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
Prekiy vienetai

24 pav. Luzio tasko diagrama

71



6 ISvados

Nustacius kolometrines koordinaciy vertes, gauta, kad medziagos pasirinkimas daro lemiama jtaka
atspaudo spalvinés aprépties dydziui.

Pagal rastrinio taSko iSsiplétimo rezultatus, nustatyta kad spalvy atgaminimas taip pat priklauso nuo
pasirinktos medziagos tipo.

IStyrus atspaudus spausdintus skirtingais spaudos nustatymo rezimais, gauta, kad spausdinant su
aukstos kokybés nustatymais rastrinio taSko atkarimas yra tiksliausias. Tad galima teigti, kad
Jrenginio parametrai jtakoja atspaudy atgaminimo kokybe.

Nustacius visy atspaudy AE reik§mes gauta, kad atspaudus veikiant skirtingomis aplinkos salygomis
Ju spalvy atgaminimo tikslumas mazéja.

Atlikus placdiaformatés spaudos kokybiniy parametry tyrimg gauta, kad kambario salygomis
tinkamiausios spaudos medziagos naudojimui — popierius, fototapetas ir blizgus lipdukas, o lauko
salygomis PVC tentas ,blizgus lipdukas, bei Sviesdéziy PET tentas

Projektingje skaiciavimy dalyje pagal pasirinkty gaminiy technines charakteristikas apskaiciuotos,
laiko sgnaudos, reikalingos turinio paruo$imui (517 val) ir spaudai (1308,57 val). Apskaiciuotas
irenginiy kiekis, reikalingas gamybinei uzduociai jvykdyti (2 kompiuteriai, 1 placiaformatis
spausdintuvas, 1 mechaniné pjaustyklé). Gautas darbuotojy skaicius, reikalingas technologiniam
procesu vykdyti (maketuotojas, spaudéjas-pjovéjas bei montuotojas-pakuotojas), administracinése
patalpose 3 darbuotojai (buhaltere, vadovas ir vadybininkas). Apskaiiuotas reikalingas patalpy
plotas: gamybinés patalpos — 68,44 m?, bendras visos projektuojamos jmonés plotas — 105,1 m?).
Kokybés valdymui uZztikrinti, bus laikomasi kokybés standarty ir reikalavimy, bei jtartinas prasta
spaudos kokybe gaminys tikrinamas vizualiniu ar aparatiiriniu budu.

Darby saugos dalyje atliktas jmonés profesinés rizikos vertinimas ir nustatyta, kad norint uztikrinti
technologinio proceso saugg ir ekologija, reikalingas tinkamas darbo viety ir salygy projektavimas,
optimalus darbo ir poilsio rezimo organizavimas. Pateiktas sudarytas planas galimoms rizikoms
1Svengti pradedant nuo asmeniniy saugumo priemoniy iki darbo vietos saugumo uztikrinimo.
Ekonominéje dalyje jvertintos gamybinés uzduoties finansiniai ir ekonominiai rodikliai. Imonés
jstatinj kapitalg sudaro 176,03 tokst. Eur., jmonés kapitalg valdo 3 akcininkai. Projekto vidutiné
pelno norma— 4,23 %., vidutiniai svertiniai kapitalo kastai — 6,41 %. Taigi, gauta, kad vidutiné pelno
norma mazesné uz vidutinius svertinius kapitalo kaStus, tai investiciniam projektui (jmonei)
finansiné rizika — didesné. Apskaiciavus diskontuoty investicijy atsipirkimo periodas — 4,77 metai.

Lazis jvyksta pagaminus 768 tukst. vnt. gaminius uz kuriuos gautos 25,5557 tiikst. Eur pajamos.
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8 Priedai

1 priedas

Placiaformacio spausdintuvo ,,Mimaki JV33-160* charakteristikos

P.1.1 lentelé. Placiaformacio spausdintuvo charakteristika

Privalumai: Su raSalo pildymo sistema (bulk ink). Nepertraukiamas
spausdinimas su automatine raSalo kaseéiy papildymo
sistema.

Dazai: Ekosolventiniai rasalai, 2xCMYK

Spausdinimo rezoliucijos:

360 dpi, 720 dpi, 1440 dpi

Spausdinamos medziagos plotis: 1643 mm
Maksimalus spausdinimo plotis: 1610 mm
Spausdinamos medziagos storis iki 2,5 mm

Spausdinimo greitis

Maksimalus greitis 18.3 m%h (standartinis kokybiskas

rezimas: 12.7 m?/h).

P. 1.1 pav. Pla¢iaformaté ,,Mimaki JV33-160* spausdinimo masina
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Pjaustymo ir spausdinimo laiko normos

2 priedas

P.2.1 lentelé. Laiko normos atspaudui gauti skai¢iavimas

) . MedZiagos .
Eil. . . Produkcijos o Laiko norma
Produkcijos pavadinimas spausdinimo ]
Nr. plotas m? » atspaudui, val
greitis, m?/val

1 2 3 5=3/4

1 Lauko reklaminé iSkaba 2,2 12,7 0,173
2 Sviesdéziy reklaminé iskaba 2,7 12,7 0,213
3 Drobé 0,54 12,7 0,043
4 Fototapetas 3,12 12,7 0,246
5 Ruloninis stendas 1,7 12,7 0,134
6 Plakatas 1,008 12,7 0,079
7 Blizgus lipdukas 2,75 12,7 0,217
8 Matinis lipdukas 2,75 12,7 0,217

P.2.2 lentelé. Pjaustymo laiko normos skai¢iavimas

o Pjuviy Laiko Laiko norma
) Medziagos Produkcijos kiekis )
Eil. skaiCius norma vienam
Medziaga rulono formatas, telpantis j vieng ) ) )
Nr. vienam vienam atspaudui,
m atspauda : o
atspaudui pjuviui, min val
1 2 3 3 4 5 6=4x5/60
1 Lauko reklaminé iSkaba 1,37x50 1 4 1 0,067
Sviesdéziy reklamingé
2 1,07x30,5 1 4 1 0,067
iSkaba
3 Drobé 1,37x25 1 4 1 0,067
4 Fototapetas 1,3x30 1 4 1 0,067
5 Ruloninis stendas 1,06x30,5 1 4 1 0,067
6 Plakatas 1,27x100 1 4 1 0,067
7 Blizgus lipdukas 1,37x50 1 4 1 0,067
8 Matinis lipdukas 1,37x50 1 4 1 0,067
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3 priedas

Mechaninés pjaustyklés ,,Power TrimPlus“ charakteristikos

P. 3.1 pav. Mechanin¢ pjaustyklé ,,Power TrimPlus 165cm*

P.3.1 lentelé. Mechaninés pjaustyklés charakteristikos

Maksimalus pjovimo plotis 165 cm
Maksimalus medziagos storis pjovimui 2,2mm
ISmatavimai 190 x 48 x 95 cm
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4 priedas

Technologiniy jrengimy ir pastaty statybos vertés

P.4.1 lentelé. Technologiniy jrengimy verté

Eil. o o Irenginiy )
Irenginio pavadinimas o Kaina, eur. | Suma, eur.
Nr. kiekis, vnt.

Technologiniai jrenginiai

1 | Spausdintuvas Mimaki JV33-160 1 30855,0 30855,0
2 | Rankiné pjaustyklé Power Trim Plus 165cm 1 1752,0 1752,0
3 | Kompiuteriai su priedais 2 1910,0 3820,0

IS viso: 36427,0

P.4.2 lentelé. Pastaty statybos darby vertés skai¢iavimas

_ Patalpy Statybo_s ir Statybos
Eil. Statybos darbai plotas montavimo darb.q
Nr. m2 ’ dar_bq 1 m2 verte,

kaina, Eur tukst. Eur

1 Gamyhbinis plotas 74,90 625 46,81

2 Pagalbinis plotas 2,16 625 1,35

3 | Kiti statiniai:

3.1 Administracija

3.2 Pc_)il_sio zona 28,05 625 17,53
3.3 Higienos

kambarys
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5 priedas

Projektuojamos jmonés islaidos baldams

P.5.1 lentelé. ISlaidos baldams

Eil. Pavadinimas Kiekis, Vklaeirrl1(2t,o Suma,
Nr. vnt. our. eur.
Spaudos maketavimo skyrius
1 | Darbo stalas 1 295,0 295,0
2 | Darbo kedé 1 225,0 225,0
3 | Kéde 1 16,5 16,5
4 | Darbo spinta 1 260,5 260,5
Viso: 797,0
Spaudos ir pospaudiminiy darby skyrius
1 | Kompiuterio stalas 1 295,0 295,0
2 | Darbo kéde 2 86,0 172,0
4 | Darbo stalas 2 352,3 704,6
5 | Sandéliavimo lentyna 4 295,0 1180,0
6 | Darbo spinta 1 260,5 260,5
Viso: 26121
Administracijos skyrius
1 | Darbo stalas 3 295,0 885,0
2 | Darbo kédé 3 225,0 675,0
3 | Lankytojy kéde 3 16,5 49,5
6 | Staliukas 1 48,0 48,0
7 | Minkstasuolis 1 660,0 660,0
8 | Spinta 1 90,9 90,9
Viso: 2408,4
Poilsio ir pagalbinés patalpos

1 | Valgomojo stalas 1 365,0 365,0
2 | Kavos aparatas 1 950,0 950,0
3 | Kéde 6 16,5 99,0
4 | Spinta 1 164,7 164,7
5 | Virtuvés komplektas 1 3200,0 3200,0
Viso: | 4778,7

IS viso baldams: | 10596,2
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PlacCiaformatés spaudos technologiniy procesy schema
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Spaudos ir pospaudiminiy darby, maketavimo, administracijos patalpos
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Ekonominiai-finansiniai rodikliai

Akcininkas 1
(20 % akcijy)

L

Akcininkas 2
(30 % akcijy)

Akcininkas 3
(50 % akcijy) |7

Visuotinis akcininky susirinkimas

!

Imoneés vadovas <

<

Buhalteris

A 4

Projekty vadybininkas

'

'

Rodiklia1 Projekte
1. Produkcijos pardavimo apimtis, natiiriniais vienetais brandos stadijoje: 5758
2. Realizacinés pajamos, tiikst. Eur: 180,7
3. Jmoné¢s personalas, Zmonémis: 6
Tame skaiCiuje darbininkai 3
4. Darbo nasumas, tukst. Eur: 120.4
Dirbanciojo 60,2
Darbininko 60,2
5. Vidutinis metinis darbo uzmokestis, Eur:
Dirbanciojo 7000,0
Darbininko 4826,9
6. Gamybos kastai, tikst. Eur 107,77
7. Gaminio pilnoji savikaina, Eur:
Gaminio 1 30,23
Gaminio 2 35,28
Gaminio 3 22,06
Gaminio 4 40,78
Gaminio 5 54,06
Gaminio 6 14,59
Gaminio 7 24,11
Gaminio & 22,63
8. Grynasis pelnas, tukst. Eur 3,67
9. Investicijy apimtis, tukst. Eur 132,79
10. Produkcijos (veiklos) rentabilumas, % 2,63
11. Apyvartos rentabilumas, % 2,39
12. Kapitalo rentabilumas,% 2,84
13. Jy apyvarty skaicius
14. Apyvarty trukmeé, dienos 251
15. Produkcijos imlumas apyvartinéms léSoms, Eur 31,37
16. Projekto investicijy atsipirkimo trukme, metais 4,77
17. Projekto grynoji esamoji verté. Eur 158,77
18. Kapitalo kastai, % 6,41
19. Vidiné pelno norma, % 4,23

1 lentelé. Pagrindiniai techniniai ir ekonominiai rodikliai

Maketuotojas Spaudejas-pjaustytojas Montuotojas-pakuotojas
1 pav. Jmonés valdymo schema

=

]

‘& 20000,00 — kintamieji kastai
L‘i pastoviis kadtai

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 8] amos
M0 M) 4 500 600 700 80
Prekiu vienetai
2 pav. Luzio tasko diagrama
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