ktu

1922

KAUNO TECHNOLOGIJOS UNIVERSITETAS
MECHANIKOS INZINERIJOS IR DIZAINO FAKULTETAS

Ieva Markiiniené

OFSETINIO PERDIRBTO POPIERIAUS SPAUDINIU
KOKYBINIU IR MECHANINIU CHARAKTERISTIKU TYRIMAS

Baigiamasis magistro projektas

Vadovas

Doc. dr. Asta Kabelkaitée-LukoSeviée

KAUNAS, 2017



KAUNO TECHNOLOGIJOS UNIVERSITETAS
MECHANIKOS INZINERIJOS IR DIZAINO FAKULTETAS

OFSETINIO PERDIRBTO POPIERIAUS SPAUDINIU
KOKYBINIU IR MECHANINIU CHARAKTERISTIKU TYRIMAS

Baigiamasis magistro projektas
Grafiniy komunikacijy inZinerija (kodas 621H74002)

Vadovas
Doc. dr. Asta Kabelkaité-LukoSevice

Recenzentas
Doc. dr. Kestutis Vaitasius

Projekta atliko

leva Markiiniené

KAUNAS, 2017



ktu

1922

KAUNO TECHNOLOGIJOS UNIVERSITETAS
MECHANIKOS INZINERIJOS IR DIZAINO FAKULTETAS

(Fakultetas)
leva Markiniené

(Studento vardas, pavardé¢)

Grafiniy komunikacijy inzinerija, kodas 621H74002

(Studijy programos pavadinimas, kodas)

,,Ofsetinio perdirbto popieriaus spaudiniy kokybiniy ir mechaniniy charakteristiky
tyrimas*
AKADEMINIO SAZININGUMO DEKLARACIJA

20 17 m. geguzés 31 d.
Kaunas

Patvirtinu, kad mano, Ievos Markiinienés, baigiamasis projektas tema ,,Ofsetinio perdirbto
popieriaus spaudiniy kokybiniy ir mechaniniy charakteristiky tyrimas‘ yra paraSytas visiskai
savarankiskai ir visi pateikti duomenys ar tyrimy rezultatai yra teisingi ir gauti saziningai. Siame
darbe nei viena dalis néra plagijuota nuo jokiy spausdintiniy ar internetiniy Saltiniy, visos Kity
Saltiniy tiesioginés ir netiesioginés citatos nurodytos literatiiros nuorodose. Jstatymy nenumatyty
piniginiy sumy uz §j darbg niekam nesu mokéjgs.

AS suprantu, kad iSaiSkéjus nesaziningumo faktui, man bus taikomos nuobaudos, remiantis

Kauno technologijos universitete galiojancia tvarka.

(vardq ir pavarde jrasyti ranka) (parasas)



KAUNO TECHNOLOGIJOS UNIVERSITETAS
MECHANIKOS INZINERIJOS IR DIZAINO FAKULTETAS

Tvirtinu:
Gamybos inzinerijos (parasas, data)
katedros vedéjas doc. dr. Kazimieras Juzénas

(vardas, pavardé)

MAGISTRANTUROS STUDIJU BAIGIAMOJO PROJEKTO UZDUOTIS
Studijy programa GRAFINIU KOMUNIKACIJU INZINERIJA

Magistrantiiros studijy, kurias baigus jgyjamas magistro kvalifikacinis laipsnis, baigiamasis projektas
yra mokslinio tiriamojo ar taikomojo pobiidzio darbas, kuriam atlikti ir apginti skiriama 30 kredity. Siuo
darbu studentas turi parodyti, kad yra pagilings ir papildes pagrindinése studijose jgytas Zinias, yra jgijes
pakankamai gebéjimy formuluoti ir spresti aktualig problema, turédamas ribotg ir (arba) priestaringa
informacijg, savarankiskai atlikti mokslinius ar taikomuosius tyrimus ir tinkamai interpretuoti duomentis.
Baigiamuoju projektu bei jo gynimu studentas turi parodyti savo kiirybinguma, gebéjima taikyti
fundamentines mokslo Zinias, socialinés bei komercinés aplinkos, teisés akty ir finansiniy galimybiy
1Smanymga, informacijos Saltiniy paieskos ir kvalifikuotos jy analizés jgiidzius, skai¢iuojamyjy metody ir
specializuotos programinés jrangos bei bendrosios paskirties informaciniy technologijy naudojimo
1gtdzius, taisyklingos kalbos vartosenos jgiidZius, geb¢jima tinkamai formuluoti i§vadas.

1. Projekto tema - Ofsetinio perdirbto popieriaus spaudiniy kokybiniy ir mechaniniy
charakteristiky tyrimas/Research of Quality and Mechanical Characteristics of Recycled Offset

Paper Prints.

Patvirtinta 2017 m. balandzio mén. 21 d. dekano potvarkiu Nr. V25-11-8.
2. Projekto tikslas - palyginti perdirbto ir pirminio popieriaus mechanines ir kokybines
charakteristikas.

3. Projekto struktiira: lietaratiros apzvalga, metodologiné dalis, technologinis projektavimas ir
procesu kokybés kontrolé, darbuy sauga ir ekologija, ekonominiy rodikliy skaiéiavimas, atlikti
tyrimai ir ju analizé, i§vados ir rekomendacijos.

4. Reikalavimai ir sglygos. Atlikti atspaudo densitometring kontrole, palyginti rezultatus pirminio ir
perdirbto popieriaus tyrimuose, pasirinkti tinkamiausius technologinius rodiklius ir pagal juos
apskaiciuoti ekonominius skai¢iavimus. Apskaiciuoti projekto pelninguma ir atsipirkimo laika.

5. Projekto pateikimo terminas 2017 m. geguzés mén. 25 d.

6. Si uzduotis yra neatskiriama baigiamojo projekto dalis.

Studentas Ieva Markiiniené
(studento vardas, pavardé) (parasas, data)
Vadovas Doc. Dr. Asta Kabelkaité-LukoSevi¢é

(pareigos, vardas, pavarde) (parasas, data)



Markiinien¢, leva. Ofsetinio perdirbto popieriaus spaudiniy kokybiniy ir mechaniniy
charakteristiky tyrimas. Magistro baigiamasis projektas / vadovas doc. dr. Asta Kabelkaité-
Lukoseviceé; Kauno technologijos universitetas, Mechanikos inzinerijos ir dizaino fakultetas.

Mokslo kryptis ir sritis: Medziagy inzinerija, Technologijos mokslai.

ReikSminiai zodZziai: popieriaus lygumas, dviguby lenkimy skaicius, perdirbtas popierius,
optinis tankis, slydimo kontrolé, pH verté, sunkieji metalai.

Kaunas, 2017. 86 p.

SANTRAUKA

Popieriaus perdirbimas supaprastina jo gaminimo procesus, kuriy metu kinta
popieriaus mechaninés ir cheminés savybés. Mechaninés popieriaus savybés sglygoja spaudiniy
ilgaamziSkuma. Jos keiciasi formuojant popieriaus struktiirg

Projekte buvo atlickama lietratliros apzvalga apie popieriaus perdirbimg ir jo savybes.

Darbe buvo atlickami mechaninés charakteristikos matavimai - popieriaus pavirsiaus
lygumo tyrimas ir dviguby lenkimy atsparumas luzimui. Taip pat darbe buvo analizuojami
popieriaus kokybés parametrai atlickami jmongje — atspaudo densitometriné ir kokybés kontrolé
(optinis tankis, slydimo kontrol¢ ir rastrinio taSko iSsiplétimo kontrolé). Skiriant dideli démesj
zmogaus sveikatai buvo tiriama sunkiyjy metaly koncentracija popieriaus maséje ir pH vertés
nustatymas, kuris turi jtakos ne tik spaudos kokybei, bet ir dirvozemio terpés formavimuisi.

Toliau buvo analizuojama kokybés kontrolé, Zzmogaus saugos ir ekologinés temos
spaudos pramongje. Aprasomi saugos ir kokybés metodai panaudojami kuriamoje spaustuvéje.

Pabaigoje yra skaiciuojami ekonominiai ir finansiniai rodikliai, atliekami skaic¢iavimai

5 metams. Prognozuojamas projekto atsipirkimas, bei jmonés pelnas visiems 5-iems metams.



Markiiniené, leva. Research of Quality and Mechanical Characteristics of Recycled
Offset Paper Prints. Master‘s thesis in Production and Manufacturing Engineering / supervisor
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SUMMARY

Paper recycling simplifies the manufacturing process in which the paper is changing the
mechanical and chemical properties. The mechanical properties of the paper determines the
longevity of prints. They are changing the structure of the formation of the paper

The project was carried out lietratiiros overview about paper recycling and its features.

The work was carried out in the mechanical characteristics measurements — study paper
surface smoothness and resistance to breakage of double folds. Also at work was analyzed in the
paper quality settings made in the enterprise — print densitometry and quality control (optical
density, slip control and expansion raster point control). With increased emphasis on human health
was analyzed for heavy metal concentration in the mass of paper and the pH value, which affects
not only the print quality but also media soil formation.

The following were analyzed quality control, human safety and environmental themes of the

press industry. Describe the safety and quality of the methods used in the emerging printing.
At the end of the calculated economic and financial indicators, the calculations carried out for 5
years. The projected ROI of the project, and the company's profit for all period of 5 years.
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1. IVADAS
Pagrindiné zaliava popieriaus gamyboje yra medienos masé. Popieriaus gaminimas yra daug
energijos reikalaujantis procesas. Tausojant gamtos isteklius ir energija, tinkama alternatyva yra
popieriaus perdirbimas, kuris sutaupo natiiralaus medzio atsargas, sumazina eksploatavimo ir
kapitalo i$laidas popieriaus vienetui, sumazina vandens suvartojimg. Popieriaus gamybai i§ gryno
pluosto reikia didelio kiekio medienos (Bystrom & Lonnstedt 1997). Popieriaus antrinis
perdirbimas, palengvina popieriaus gamybos procesg. Perdirbto popieriaus naudojimas didéja,
taciau norint pasiekti pirminio popieriaus pluosto stiprumg yra naudojamos papildomos cheminés
medziagos, kurios turi atitikti aplinkosauginius reikalavimus ir normas. Saugant gamtos iSteklius ir
kitus resursus, spaudos rinkoje naudojamas jvairios sudéties popierius, su skirtingu celiuliozés
kiekiu. Perdirbant popieriy plauseliy ilgis mazéja, dél to gali kisti spaudos kokybé ir popieriaus
mechaninés charakteristikos.
Sio darbo tikslas — palyginti perdirbto ir pirminio popieriaus mechanines ir kokybines
charakteristikas ir suprojektuoti reklaminiy gaminiy technologinj procesa.
Darbo uzdaviniai:
e atlikti perdirbto ir pirminio popieriaus mechaniniy ir kokybiniy parametry
tyrima;
e suprojektuoti reklaminiy leidiniy techonologinj procesa;
e atlikti profesinés rizikos vertinima;
e apskaiciuoti projekto atsipirkimg per penkerius metus ir atlikti visus

ekonominius bei finansinius skai¢iavimus.



2. TECHNINIAI - EKONOMINIAI RODIKLIAI

Sios dalies lenteléje pateikiami svarbiausi jmonés (baro ar technologinio proceso) techniniai —

ekonominiai rodikliai.

2.1. lentelé
Svarbiausieji techniniai—ekonominiai rodikliai

Eil. - - Mato :
N Rodiklio pavadinimas vienetas Dydis

1. Darbo dieny skaicius d. 252

2. Pamainy skaicius vnt. 1

3. Pramoninio — gamybinio personalo skai¢ius 10
3.1 Pagrindiniai darbininkai vnt. 5
3.2 Pagalbiniai darbininkai vnt. 1
3.3 Vadovali, specialistai, tarnautojai vnt. 4

4, Metiné gamybos programa
4.1 Salyginiy spaudos lanky skaicius tukst. egz. 6957,5
4.2 Salyginiy spalvos atspaudy skaicius tikst. egz. 26994
4.3 Baigtos produkcijos Kiekis tukst. egz. 3130

S. Gamybos kastai Eur. 743423,91
6. Salyginio gaminio savikaina Eur. 0,40

7. Salyginio gaminio kaina Eur. 0,55

8. Bendras kapitalas 556088,26

i‘ Pagrindinis kapitalas Eur. 460930
82' Apyvartinis kapitalas Eur. 95158,26

9. Grynasis pelnas Eur. 113559,23
10. Grynoji esamoji verté Eur. 741627,83
11. Pelningumo indeksas — 21,23 %
12, Atsipirkimo laikas m. 3,28
13. Darbuotojo vidutinis atlyginimas Eur. 707,86
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3. LITERATUROS APZVALGA (ARBA ANALITINE DALIS)

3.1. Popieriaus perdirbimo poveikis popieriaus savybéms

Popieriaus ir kartono gamybai reikalinga energija, kuri yra paprastai gaunama i§ iskastinio
kuro, pavyzdziui, naftos ir anglies. Jei makulattira buvo surenkama energijos tikslais, tai iSkastinio
kuro poveikis bity sumazintas ir §is sumazéjimas galéty turéti teigiamg poveikj anglies dioksido
pusiausvyrai ir Siltnamio efektui. Be to, celiuliozés gamybai i§ gryno pluosto reikia gausaus
medienos naudojimo ir sukelia didelius iSmetamy oro terSaly kiekius kaip ir popieriaus atlieky
surinkimas (Bystrom & Lonnstedt 1997).

Ir popierius, ir kartonas — tai plauselius turin¢ios medziagos. Plauseliai gali bati jvairts. Jy
ilgis ir stiprumas turi lemiamg reikSme¢ gaminant jvairiy rusiy popieriy. Medzio plauSeliai yra
skirstomi j dvi riiSis: minkStus, gaunamus i$ spygliuociy (eglés, pusies, kénio) ir kietus, gaunamus i$
eukalipto, berZo, gZzuolo, klevo, topolio. Be to, popieriaus gamybai gali biiti naudojamas liny
pluostas, medvilné, kanapés, esparto zolé ir makulatiira. Svarbiausios popieriaus spausdinamosios
ypatybés yra Sios: 1) baltumas, 2) lygumas, 3) tamprumas ir elastingumas, 4) plastiSkumas, 5)
sugeriamumas (kapiliarumas ir poringumas) ir 6) pavir$iaus stiprumas. Popieriaus baltumas nusako,
kiek krentancios Sviesos atspindi popierius. Kuo aukstesnis Sis skaicius, tuo baltesnis popieriaus
lapas ir tuo labiau kontrastuoja su atspausdintu jame rasalu ar dazais. Kad popierius buty baltesnis ir
nebiity nepageidautino gelsvo atspalvio gamybos procese, 1 jo sudétj idedama optiniy balikliy —
liuminofory [14]. Ne toks baltas popierius esti tuomet, kai jis gaminamas i§ nebalintosios
celiuliozés ir medienos baltosios masés. Maziausias skaidrumas ir tolygi prosvaisa — svarbiausias
reikalavimas, keliamas aukstos kokybés popieriui. Pridéjus balintosios medienos masés, ypac
termomechaninés, labai sumazéja skaidrumas, pageréja popieriaus spausdinamosios ypatybés [1].
Medienoje celiuliozés yra apie 38 — 42 %, hemiceliuliozés — 17 — 41 %, lignino — nuo 20 iki 28
% (8) ir iki 2% priemaiSy — riebaly, dervy, mineraliniy medziagy. Kiekybiné medziagy sudétis
medienoje gali skirtis priklausomai nuo medzio riiSies, augimo ir klimatiniy saglygy, brendimo mety
ir kity faktoriy. Chemiskai apdorota mediena yra vadinama chemine celiulioze.

Popieriaus savybés skirstomos ] Sias grupes: struktiirinés, mechaninés (atsparumas
tempimui, atsparumas lankstymui, pavirSiaus SiurkStumas arba glotnumas, minkStumas arba
spudumas ir kt.), optinés (baltumas, atspalvis, neperSvieCiamumas, fluorescencinés savybes,
blizgumas), fizikinés cheminés (drégnumas, pavirSiaus jtemptis, atsparumas iSoriniams poveikiams
ir pan.). Strukttrinés (storis, gramatira, tankis arba purumas, licjimo kryptis, geroji ir tinkliné
popieriaus pus¢) ir mechaninés popieriaus savybés lemia ne tik popieriaus elgesi spausdinimo,
apdailos ir baigiamuosiuose procesuose [4]. Nuo jy priklauso ir spausdintinés produkcijos

vartojamosios savybés — masé, storis, patvarumas ir kt. Siy popieriaus savybiy matavimo vienetai ir
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metodai nustatyti ISO standartuose ,,Optinés savybés“. Popieriaus ir kartono optinés savybés
(Pauler 2002) yra svarbios ne tik spausdinant, bet ir pateikiant spaudinj vartotojui. Spausdinant
svarbu, kad popierius atitikty spaudinio pobidi, tai ypa¢ aktualu spausdinant spalvotus ir aukstos
kokybés darbus. Vartotojas pradeda vertinti spausdinimo kokybe pagal spaudinio iSvaizda, kurig
pirmiausia lemia optinés popieriaus savybés — baltumas, spalva (atspalvis), blizgumas,
fluorescencinés savybés [4].

1 paveikslélyje matome, kokig jtaka uzpildai turi visoms popieriaus savybéms, todél labai
svarbu yra nustatyti tinkamg uZpildy kieki. Perdirbant popieriy priedy kiekis did¢ja, todél
perdirbimas yra ne begalinis skaicius ir yra ribojamas iki 7 karty [2].

18 % uzpildas

23 % ulpildas

Sviesumas R457 (%)

Poringumas (ml/min)

o NSNS BN N Sviesos
Siurkstumas

TS, Ws
(ml/min)

. Lazio
Storis (cm*/g| 08 ilgis MD, CD (km)

Standumas MD, CD (mNm)

1 pav. Popieriaus uzpildy jtaka jo savybéms 2006 [2].

Autoré tyrinéjo, koks perdirbto popieriaus kiekis, kokig jtaka turi spaudai [3]. Pirmiausia
popieriaus savybés priklauso nuo pagrindinés medziagos — plauSienos. Ji gali buiti medienos mase
(baltoji, rudoji, termocheminé) ar celiuliozé (sulfitiné, sulfatiné) arba jy misiniai. Mineraliniai
uzpildai (nattrali ar sintetiné kreida, baltasis molis, bario sulfatas ir kt.) suteikia baltumo, padidina
tankj ir neperSvieCiamuma, keicia kai kurias mechanines popieriaus savybes [3]. Klijinimo
medziagos (krakmolas, kanifolija ir kt.) padidina popieriaus atsparumg vandeniui ir mechaninj
atsparuma. [3].

Perdirbto popieriaus masé gali baiti naudojama tokia, kokia yra, arba gali biiti maiSoma su
nauju medienos pluostu tam, kad suteikty papildomg jéga ir lygumg. Plauseliai yra skaidomi su
kiekvienu ciklu ir popierius gali tapti per silpnas po 4 iki 7 cikly. Priklausomai nuo popieriaus
naudojimo, jis gali buti padengtas tam tikromis medziagomis, pridedant kalcio karbonato arba
kaolino [1].

3.2. Popieriaus perdirbimo efektyvumas

Sioje dalyje bus kalbama apie popieriaus perdirbimo efektyvuma. Autoré i¥nagringjo
popieriaus perdirbimo poveikj aplinkai ir kiek natiiraliy medzio i$tekliy yra sutaupoma. Aplinkos
iStekliy, kuriy reikia pagaminti popieriui, skaiciuoklé aiSkiai parodo, kad geriau naudoti perdirbta
popieriy nei pirminj. 3.1. lenteléje pateiktas pavyzdys rodo, koks yra poveikis aplinkai, naudojant

perdirbta popieriy [14].
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3.1. lentelé.
Poveikis aplinkai naudojant perdirbta popieriy.

Natiralus ir perdirbtas pluostas
1 tona natiiralaus 1 tona 100 % perdirbto Kiek i§saugoja
pluosto perdirbimas Zaliavy, %.

Medziai 24 medziai 0 medziy 100 %

Energija 33 milijonai BTU* 2 milijonai BTU* 33 %

Siltnamio efekta sukelian¢ios dujos 5,601 svarai 3,533 svarai 37 %

iSreikstas — CO2 ekvivalentu

Nuotekos 22,853 galonai 11,635 galonai 49 %

Kietosios atliekos 1,922 svarai 1,171 svarai 39 %

*1 vatas (W) = 3.4121 BTU

Popieriaus pramonéje yra gaminama daug jvairiy produkty: spausdinimo ir raSymo
popierius, laikrastinis popierius, gofruotos dézutés, popieriniai maiSeliai, kartonas pakavimui ir t.t.
Gamyba, kiekvienam i$ $iy produkty tipy, yra skirtinga [14].

Eksperimentinéje dalyje buvo tirta perdirbimy skaiCiaus jtaka popieriaus savybéms.
Naudojamos medziagos: WPWL — (wood pulp waterleaf) medienos mase i§ 60 % puSies ir 40 %
kietos medienos, ,,Permanent“ — nuolatinio naudojimo ofsetinis popierius su 25 % medvilnés,
perdirbtas kopijavimo popierius 30 %, 50 %, 100 % ir ,,General” yra bendro naudojimo kopijavimo
popierius [16].

Popieriaus ir celiuliozés dirbtinis senéjimas. Bégant laikui popierius sensta. Sis procesas
negrjztamas, nes pakinta popieriaus cheminé sudétis ir susilpnéja jo mechaninis tvirtumas. Popieriui
natiiraliai senstant, jo plausai pasidaro trapiis, o seni suirusio popieriaus lakstai gali subyréti tiesiog
rankose. Kai kuriy ra$iy popierius, ypa¢ turintis medzio masés, Zymiai pakeiia savo spalvg —
pageltonuoja. Popieriaus senéjimas — ypa¢ sudétingas procesas, priklausantis nuo Zzaliavy ir
gamybos biido, nuo panaudoty jklijikliy, pH reik§més, nuo popieriaus saugojimo salygy. [16].

Eksperimente pirmiausia popieriaus méginiai buvo brandinami ir laikomi kameroje Kkaip
palaidi lakstai — vertikaliai pakabinti ant stovo, kuris leido laisvai kondicionuotis orui aplink juos.
Bandymo metodui buvo nustatytos tokios salygos — 50% santykiné drégmé ir 90 °C dziovinimo
temperatiira. Kiekvienas popieriaus bamdinys buvo iSimamas i§ senéjimo kameros dieny
intervalu — 1, 7, 10, 14, 21, 28, 35, 42, 49, ir 56.

3.2. lentel¢je matome spartaus senéjimo ir nattiralaus senéjimo ekvivalentus.

3.2. lentelé
Pagreitinto sené¢jimo ir natiiralaus senéjimo palyginimas

Dienos 0 |1 3 7 10 14 21 28 35 42 49 56
dirbtinio diena | diena | diena | diena | diena | diena | diena | diena | diena | diena | diena
senéjimo

Natiralaus 0 | 128 384 2,5 3,5 4,9 7.4 9,8 12,3 14,7 17,2 19,6
senéjimo dienos | dienos | mety | mety | mety | mety | metai | metai | metai | metai | metai
ekvivalentas
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Popieriaus tempimo bandymas. Siame eksperimente naudojamas bandiniy plotis (15 +/—

0.1 mm.). 2 grafike matome, kad stipriausias popierius yra WPWL — pirminis popierius i§ medienos

mases.
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Dirbtinio sendinimo dienos

2 pav. Popieriaus tempimo bandymas.
WPWL popieriaus rasis yra stipresnis nei kopijavimo popierius General, nes WPWL
sudétyje yra ilgesniy pluosty. Taciau, kaip matome 1 diagramoje nuo pirmos iki 28 dienos

sen¢jimas néra rySkus. Sen¢jimas pastebimas nuo 28 dienos [16].

3.3. lentelé.
Popieriaus stiprumo rezultaty vidurkiai
0 1 3 7 10 14 21 28 35 42 49 56
dieny | diena | diena | diena | diena | diena | diena | diena | diena | diena | diena | diena
WPWL 46 47 46 45 45 45 45 42 42 41 39 37
Permanent 48 46 47 47 47 47 46 47 46 44 45 43
General 44 44 44 44 44 44 44 43 43 44 44 44
30% 41 42 42 41 42 40 39 40 40 42 41 41
50% 40 37 38 38 39 38 38 38 39 37 38 38
100% 26 27 27 28 27 27 26 27 27 27 27 27

Rezultatai rodo, kad bandiniai pagal stipruma gali bati klasifikuojami tokia tvarka: medienos

masés popierius (WPWL), bendrojo naudojimo popierius, 30 % perdirbto pluosto popierius, 50 %

perdirbto pluosto popieriaus ir 100 % perdirbto pluosto popierius.

Popieriaus atsparumas dvigubiems lenkimams. 3 diagrama iliustruoja atsparuma

trukimui (dvigubiems lenkimams) visiems SeSiems eksperimentiniams bandiniams, kur kiekvienas

taskas, spalvotose linijose, zymi desimt bandiniy viduting verte.
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Dirbtinio sendinimo dienos

3 pav. Popieriaus dviguby lenkimy skai¢iaus rezultatai [20].

3 lenteléje tirta popieriaus dviguby lenkimy skaicius ir diagramoje sura$yti vidurkiai visiems
popieriaus bandiniams. Daugiausiai dviguby lenkimy atlaiké WPWL popierius. Popieriaus
bandiniai pagal stipruma: WPWL, Permanent, General, 30 %, 50 %, 100 % perdirbti popieriaus
bandiniai.

3.4. lentelé
Popieriaus dviguby lenkimy rezultatai
0 1 3 7 10 14 21 28 35 42 49 56
dieny | diena | diena | diena | diena | diena | diena | diena | diena | diena | diena | diena

WPWL 2302 1810 1527 | 1396 | 1286 | 1107 966 493 173 48 19 5
Permanent | 1967 1300 1280 | 1476 | 1310 | 1360 | 1177 | 1323 | 1004 | 1038 | 941 906
General 956 848 673 631 567 705 732 620 827 663 563 594
30% 673 739 60 624 814 784 652 599 620 509 517 601
50% 922 768 856 842 581 534 674 620 608 605 564 524
100% 457 288 252 322 251 258 271 238 221 252 276 187

Matome, kad WPWL bandinys pradzioje yra tvir¢iausias, taciau pagreitinto senéjimo eigoje
pastebime ryskiausius Sio popieriaus pasikeitimus — spar¢iai mazéja stiprumas, kadangi medienos
mase greitai sen¢ja. 56 sen¢jimo dieng Sis bandinys atlaiko vos 5 dviguby lenkimo ciklus.

Bendro naudojimo kopijavimo popierius, 30% perdirbto pluosto popierius ir 50 % perdirbto
pluosto popieriaus nerodo labai didelio atsparumo sumazé¢jimo dviguby lenkimy ciklams iki
paskutinés sen¢jimo dienos. 100 % perdirbtas popierius po visy cikly susilpnéjo daugiau nei
dvigubai.

Optiniy savybiy tyrimas CIELAB. Atlikti Siam bandymui buvo naudojamas spektrometras
HunterLab UltraScan Pro. Prie§ atlicknat tyrimg kiekvienas popieriaus bandinys buvo
kondicionuojamas maziausiai 24 valandas.

4 diagrama rodo Delta E spalvos pasikeitimus.
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Dirbtinio sendinimo dienos

4 pav. Spalvos pasikeitimas [16].
Delta E vertés rodo bendra spalvos pokytj. 5 paveikslélyje - popieriaus bandiniy §viesumo
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Dirbtinio sendinimo dienos

5 pav. Popieriaus sviesumas [16].
Bendro naudojimo popierius — General yra $viesesnis nei 30% ir 50% perdirbto popieriaus.
PH matavimas. Siame tyrime pH verté buvo matuojama tris kartus. Bandiniai 0, 28 ir 56
sendinimo dienomis buvo i$mirkyti 250 ml dejonizuoto vandens kiekyje.
3.5. lentelé rodo Ph vertes. Bandiniai turi labai aukstag pH lygj dél kalcio karbonato popierius
susdétyje. WPWL lieka chemiskai stabilus pagreitinto sendinimo saglygoms.
3.5. lentelé.

Popieriaus pH bandiniy vertés

0 dieny 28 dienos 56 dienos
WPWL 7,38 6,90 5,10
Permanent 9,41 928 9,24
General 9,64 9,24 9,26
30% 9,61 9,08 9,46
50% 9,60 9,45 9,35
100% 9,46 9,33 9,20
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Popieriaus morfologija ir elementiné¢ analizé (ESEM —EDS). Siam tyrimui buvo naudota
FEI Quanta 600 elektroné mikroskopija (ESEM). Vaizdas parodo popieriuje esancius priedus.
Perdirbtame popieriuje akivaizdziai matomi susmulkinti plauseliai. Mikrofotografijos badu buvo
atliktos popieriaus pavirSiaus fotografijos. Priedas 2 [17]. WPWL popieriuje rySkiai matome
plauselius. Priedy Siame popieriuje néra didelé koncentracija. Kituose bandiniuose matosi isryskinti
priedai, kurie smulkiai jsimaiSo tarp plauseliy. Perdirbtame popieriuje matosi ir priedai ir smulkesni
plauseliai, kurie buvo susmulkinti perdirbimo metu. 100 % popieriuje matome labiausiai suirusig
struktiirg. Fotografijose Zalia spalva Svie¢ia uzpildai ir priedai: C, O, Sl, S, Mg, CI, Na.

Popieriaus liizimo ilgis. Tyrime buvo naudojamas natiiralios medienos masés popierius,
kurio lazimo ilgis didZiausias dél esanciy plauseliy ilgio. Esant priedams ar smulkiems plauseliams,

luzimo ilgis tolygiai mazéja, didéjant perdirbimo skaiciui.
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6 pav. Popieriaus perdirbimy skai¢iaus jtaka lGzimo ilgiui. [17]
Plysimo koefecientas. 7 paveikslélyje matome plySimo rezultatus. Gaminant popieriy buvo
naudojamos trys skirtingos tempertatiiros, todél rezultatai vertinami esant esant visoms 80 °C, 100 °
Cir 120 °C tempertaiiroms.

40
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Pirmine g 1 > 3 s 5 6 ; 8 ——100°C
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7 pav. Popieriaus plysimo koeficientas [17]
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3.6., 3.7., 3.8. lentelése matome matavimo rezulatus esant skirtingoms temperatiroms: 80

°C, 100 °C, 120 °C. Kiekviena temperatiira skirtingai jtakoja popieriaus savybes.

3.6. lentelé.
Popieriaus savybés, esant 80 °C dziovinimo temperatiirai [17].
Popieriaus savybés Perdirbimy skaicius
dziovinant 80 °C _
temperatiiroje Naturvalus 0 1 2 3 4 5 6 7 8
pluostas
Lazimo ilgis [km)] 1,6 8,3 6,3 6,3 57 57 54 4,9 5 5
PléSimo indeksas [mN. 1,6 21 | 25 | 27 | 28| 28 | 25 | 31 | 27 | 27
m2/g]
Sviesumas [%MgO] 83,8 80 82,2 82,8 | 825 | 824 82 82,4 | 825 | 82.6
Persvie¢iamumas [%] 71,4 63,9 68,8 67,8 | 69,5 | 69,1 70 70,1 69,1 | 70,3
DP viskozimetras 699 666 661 663 | 653 642 642 608 607 | 611
DP/SEC 1138 1128 1126 | 1136 | 1115 | 1106 | 1091 | 1069 | 1053 | 1076

Aukscéiau pateiktoje 3.6. lenteléje matome, kad esant pastoviai temperatirai ir didéjant
perdirbimy skai¢iui, lizimo ilgis mazéja nuo 8,3 iki 5,0. Zemiausia reik§mé — 4,9. Ply$imo indeksas
varijavo mazame intervale — [2.1—3.1]. Sviesumas taip pat didelio poky¢io nesudaré — [80,0—
82,8]. PersvieCiamumas didéjo didéjant perdirbimy skaiciui. Toliau buvo matuojamas popieriaus
masés klampumas (DP by viscometry) popieriaus paruo$imo etapuose. Klampa yra didesné tuomet

kai plauseliai yra didesni ir nesusmulkinti.

3.7. lentele
Popieriaus savybés, esant 100 °C dziovinimo temperatiirai
Popieriaus savybés Perdirbimy skaicius
dziovinant 100 °C Natiiralus
temperatiiroje pluostas 0 1 2 3 4 > 6 7 8
Lizimo ilgis [km] 1,5 91 | 71 | 65 | 54 5 43 | 44 | 42 4
Plésimo indeksas [mN.m?/g] 15 2,2 2,3 2,6 2,7 2,9 2,7 3 2,8 2,7
Sviesumas [%MgO] 83,4 81 81,8 | 81,8 | 829 | 824 | 828 | 825 | 823 | 824
Per§vie¢iamumas [%] 72 64,4 | 67,7 | 685 | 693 | 701 | 70,8 | 71 | 711 | 71.2
DP viskozimetras 699 689 688 | 680 | 650 | 672 | 660 | 646 | 636 | 624
DP/SEC 1138 1012 | 1010 | 938 | 923 | 918 | 901 | 946 | 942 | 941

Esant 100 °C dziovinimo temperatiirai, [0zimo ilgis yra Siek tiek mazesnis nei mazesnéje
dziovinimo temperatiroje. PléSimo indeksas iSlieka toks pat. Esant didesnei temperatiirai popierius

tampa labiau perSvieCiamas, taciau reikSminiy pakitimy néra.

3.8. lentelé
Popieriaus savybés, esant 120 °C dziovinimo temperatiirai [17].
Popieriaus savybés Perdirbimy skaicius ‘
dziovinant 120 °C Natiralus
temperatiiroje pluostas 0 1 2 3 4 5 6 7 8

Lizimo ilgis [km] 1,4 8,4 6 49 | 42 | 42 | 4 4 4 | 37

Plesimo indeksas [mN. 14 21 | 25 | 27 | 28 | 29 | 27 | 31 | 27 | 27
m2/g]
Sviesumas [%MgO] 83,2 79,8 80,6 | 80,5 81., 81,2 | 81,3 | 81,1 | 81,1 | 80,7
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3.8. lentelés tesinys

Popieriaus savybés Perdirbimy skaicius
dilonnant 120 OC Natﬁralus
temperatiiroje pluostas 0 1 2 3 4 5 6 7 8
Persvieciamumas [%] 72,9 65,4 69 70,7 | 71,6 | 71,7 | 724 | 72,4 | 72,4 | 72,8
DP viskozimetras 699 677 665 658 675 | 677 | 672 | 658 | 673 | 662
DP/SEC 1138 1030 | 1015 | 1059 | 1042 | 950 | 947 | 945 | 944 | 933

Vidutinis plauseliy ilgis. 8 pavekslélyje vidutinio plauseliy ilgio rezultatai. Pastebéta, kad
pirminis popierius turi ilgiausius plauselius. Popieriaus gaminimo procese, plauseliy ilgiui yra

tinkamiausia 120 ° C temperatiira.
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8 pav. Vidutinis plauseliy ilgis [16].

9 paveikslélyje matome plauseliy plocio rezultatus.
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9 pav. Vidutinis plauseliy plotis [17].

10 paveikslélyje matome matuojamy plauseliy formos rezultatus. Spygliuociy medziy
plauseliai jprastai buina ilgesni nei kietmedzio. Didziausi plauseliy formos pakitimai pastebéti
aukStoje dZiovinimo temperatiiroje. Vandens molekulés, atsirandancios pluoSty pavirSiuje greitai
iSgaruoja. Aukstoje temperatiiroje popierius tampa sausesnis ir plauseliai gali sunkiau deformuotis.

Perdirbtas popierius ir jo masé. Atliekant tyrimg popierius buvo perdirbinéjamas jis buvo

malamas ir tyrimui buvo naudojama popieriaus liekana — popieriaus masé¢, kuri licka po nuoteky
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nutekéjimo mechaniskai sausinant popieriaus perdirbimo masg. Didziausias procentas pavojingy
medziagy dumble yra dazai ir pigmentai, naudojami makulattroje (3.9. lentelé) [19].
3.9. lentele
Sunkiyjy metaly kiekis dumble, mI® dalys [4].

. Minimalus cheminiy Maksimalus cheminiy RaSt?.S chen.nm'q
Metaly rtsys medziagy kiekis medziagy kiekis me.dz1.agq kiekis
§ popieriaus maséje
Kadmis 0 <0,2 15
Chromas 16 118 200
Varis 31 400 1000
Svinas 3 210 600
Manganas 31 680 300
Nikelis 1 25 50
Cinkas 36 1200 1200

Nustatyta, kad sunkiyjy metaly kiekis tris kartus virsijo $vino ir daugiau nei dvigubai vario
kiekj popieriaus maséje [7]. Organinés medziagos kiekis popieriaus masés sudétyje Svyravo nuo
32,54 % iki 57,91 %, vidutiné verté — 44,04 %.

p r

10 pav. Skirtingy popieriaus bandiniy popieriaus masé [7].

3.10. lentelé.

Popieriaus bandiniy cheminé sudétis [7]

Nr. Parametrai 1 2 3 4 5 6 Min | Max | Norma
1 Drégmeé 69,32 | 78,32 | 59,08 | 68,68 | 69,34 | 45,78 | 45,78 | 78,32 | 65,08
2 pH 6,45 7.84 732 | 754 | 633 | 7,08 | 633 | 7,84 7,09
3 Azotas mg*kg -1 1,29 4,05 151 | 0,31 | 1,32 | 0,49 | 0,31 | 4,05 1,49
4 Anglis mg*kg -1 24,39 | 33,67 | 18,92 | 23,40 | 31,36 | 21,92 | 18,92 | 33,67 | 25,61
5 Azoto ir anglies 18,91 8,31 12,52 | 75,48 | 23,75 | 44,73 | 8,31 | 75,48 | 30,61

santykis
6 Organinés 4195 | 57,91 | 32,54 | 40,24 | 53,93 | 37,70 | 32,54 | 57,91 | 44,04
medZiagos

7 | Fosforasmgrkg - | 007 | 078 | 002 | 012 | 009 [ 002 | 002 | 0,78 | 018
8 | Kalismgtkg - | 013 | 042 [ 002 | 005 [ 007 | 006 | 0,02 | 042 | 012

9 | Kalcismg*kg © | 054 | 053 | 054 | 128 [ 074 | 036 | 036 | 128 | 0,66
10 | Magnis mg*kg - | 073 | 045 | 042 [ 041 | 106 | 057 | 041 | 1,06 | 061
11| Natris mgtkg - | 069 | 078 | 058 | 064 | 045 | 088 | 064 | 0,88 | 0,67

12 | Aliuminis mg*kg ~ | 165 | 276 | 1,09 [ 1,39 | 1,73 [ 1,45 | 1,09 | 276 | 168
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3.11. lentelé

Popieriaus bandiniy cheminé sudétis. [7]

Nr. Parametrai 1 2 3 4 5 6 Min Max Norma
1 Kadmis mg*kg -1 2,01 4,09 2,07 | 2,47 1,3 1,38 1,3 4,09 2,34
2 Chromas mg*kg 111892 | 37,01 7,44 | 17,36 | 26,56 | 12,92 7,44 37,01 20,58
3 Varis mg*kg -1 199 102 119 102 156 83 83 199 130,38
4 Manganas mg*Kg 11 541 329 85 343 102 103 85 329 203,88
5 Svinas mg*kg -1 81 328 43 61 73 55 43 328 126,5
6 Cinkas mg*kg -1 358 287 257 277 365 351 257 365 314,63
7 Nikelis mg*kg -1 41,6 29,11 13,20 | 10,14 | 15,96 10,78 10,14 4,16 21,56
8 Gelezis, % 0,41 0,38 0,19 | 042 | 0,37 0,37 0,19 0,42 0,34

Dziovinto popieriaus dumble buvo matuojamas drégmés kiekis, pH, organinés anglies kiekis
ir sunkieji metalai: kadmis, chromas, varis, manganas, S$vinas, cinkas, nikelis, gelezis.
Laboratoriniai tyrimai buvo atliekami su 6 —iais skirtingais bandiniais. Dumblo pH buvo nustatomas
i§ miSraus miSinio: pladuriuojan¢io dumblo distiliuvotame vandenyje santykiu 1:2,5, naudojant
Beckman pH skaitmeninj matuoklj. Bandiniai: pm 1, pm 2, pm 3, pm 4, pm 5, pm 6. Bendras azoto
kiekis popieriaus masé¢je buvo nustatomas naudojant modifikuota Kjeldalio metoda (Kjeldalio
metodas pripazjstamas kaip tiksliausias, nustatant bendrajj azotiniy junginiy kiekj kietuose ir
skystuose méginiuose) (LST EN ISO 20483:2007). Drégmés kiekis popieriaus maséje svyravo nuo
45,78 % iki 78,32 %, vidutiné drégmé — 65,08 %. Vidutiné pH reikSmé popieriaus malimo dumble
buvo 7,09 (3.10. lentelé). Popieriaus dumblo Sarmingumas paprastai kyla i§ kaustinés (kieta balta
kristaliné medZiaga, gerai tirpsta vandenyje, i$skirdama $ilumg) medziagos naudojamo popieriaus
gaminimo procese ir CaCO3 naudojimas popieriaus apdailos procese. Taigi, dumble yra CaCO3,
kuris galéty biiti naudingas dirvozemio gerinimui (3.11. lentel¢).

Sunkiyjy metaly poveikis sveikatai. Dauguma sunkiyjy metaly — $vinas, kadmis, chromas,
varis, nikelis, cinkas, gelezis, manganas ir kiti pasizymi neigiamo poveikio sveikatai savybémis

(3.12. lentelé). Sunkieji metalai nesuyra, o tik keliauja i$ vienos ekologinés nisos ] kitg [35].

3.12. lentelé
Sunkiyjy metaly poveikis sveikatai [35].
Elementas Neigiamas poveikis Tar$os Saltiniai

Kadmis Cd sudaro kompleksus su fermentais, mazina Cd yra autotransporto ir energetiniy jégainiy
deguonies, fosforo, kalcio, gelezies kiekj kraujyje, iSmetimuose,  cinkuoty  dangy  korozijos
gali sukelti sunkius kauly, inksty, plauciy, kepeny, produktuose, dazuose, galvaniniuose maitinimo
kraujotakos sistemos ir kvépavimo organy elementuose, plastmaséje.
pakitimus.

Chromas Cr gali bati plauciy, skrandzio, kvépavimo taky, Cr panaudojamas pigmenty (dazams), degtuky,
Sirdies kraujagysliy sistemos sutrikimy, kepeny, pirotechnikos priemoniy, katalizatoriy,
inksty, policetemijos, mazakraujystés, odos poliravimo medziagy, kaitinimo elementy
alerginiy reakcijy priezastimi. krosnims, cheminés jrangos, guoliy ir metaly

gamyboje.
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3.12. lentelés tesinys

Elementas Neigiamas poveikis TarSos Saltiniai

Varis Cu gali buti kepeny cirozés, pykinimo, plauciy ir Pla¢iai Cu naudojamas elektrotechnikoje ir
inksty ligy, nervy sistemos sutrikimy prieZastimi. radijotechnikoje.

Manganas | Yra Zimoma, kad organizme pakites Mn santykis I aplinka Mn patenka i§ metalo apdorojimo,
su Na, K ir Ca gali sukelti skrandzio vézj. Mn gali galvaniniy  elementy gamybos, cheminés
biiti pneumonijos, kepeny cirozés, parkinsonizmo, sintezés jmoniy, o taip pat suvirinant ir pjaustant
Sirdies kraujagysliy sutrikimy, alergijos metala, deginant kura.
priezastimi.

Svinas Pb gali buti kraujo, S$irdies - kraujagysliy, Pb pla¢iai panaudojamas kabeliy, apsaugos
virskinimo  trakto, nervy sistemos, medziagy ekrany, tetraetilo, pigmenty, jvairiy lydiniy,
apykaitos ir endokrininiy sutrikimy, daugelio stiklo, glaziros, emaliy, sprogment,
intoksikacijy, tarp jy ir néStumo metu, priezastimi. akumuliatoriy, dazy, pjezoelektriky gamyboje,

poligrafijoje.

Cinkas Pakites Zn kiekis gali biti mazakraujystés, lytiniy, Zn labai placiai pramonéje, poligrafijoje ir
kasos ir kepeny ligy, léto zaizdy gijimo, karstinés, buityje naudojamas cheminis elementas. Jy
sauso kosulio, mieguistumo, dermatity, atminties produkcijos, o taip pat visuotinis cinkuoty dangy
ir klausos sutrikimy, priezastimi. panaudojimas ir jy erozija salygoja intensyvig ir

pladig elemento emisijg i aplinka.

Nikelis Manoma, kad pakites Ni kiekis gali bati I aplinkg Ni patenka i§ metalo apdorojimo,
miokardito, plau¢iy ligy, odos uzdegimy ir masiny ir jrankiy gamybos, chemijos pramonés,
alerginiy reakcijy, pykinimy priezastimi. transporto, $ilumings, jmoniy, galvaniniy cechy.

Gelezis Kvépuojant metalo dulkémis, atsiranda sustiprintas Gelezis pla¢iai naudojamas juodoje ir spalvotoje
peribronchialinio audinio susidarymas ir nezymus metalurgijoje, avia ir moto gamyboje, chemijos
jungiamojo audinio padidéjimas plauciuose. pramonéje.

Spaustuvése dazniausiai aptinkami sunkieji metalai: Cinkas (Zn), Svinas (Pb), kadmis (Cd),

varis (Cu)
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4, METODOLOGINE DALIS

4.1. Naudojama jranga ir metodai

Stormatis — KCD2 — 001/KT11 27 131T buvo naudojamas popieriaus bandiniy storiams
1Smatuoti.

Popieriaus atsparumo lankstymui prietaisas M-1-3. Sis prietaisas skirtas popieriaus,
kurio storis nevirsija 0,25 mm., atsparumo lankstymui nustatyti.

Dviguby $liauziklio eigy atskaitai naudojamas apsisukimy skai¢iaus skaitiklis. Sio jrenginio
metodas parodo popieriaus atsparumg dvigubiems lenkimams abejomis plauseliy liejimo
kryptimis — i8ilgine ir skersine. Metodas parodo popieriaus stiprumg. Atsparumas lenkimams
matuojamas ciklais. Kuo daugiau cikly atlaiko popieriaus bandinys, tuo stipresnis yra popierius.
Popieriaus ir jriSimo medziagy lenkimo deformacijai tirti naudojamas salyginis metodas.
Matuojama jéga, reikalinga sulenkti tiriamos medziagos juostel¢ lanku nustatytu dydziu. Didele
praktine reikSme turi popieriaus atsparumas daugkartiniam lankstymui, kuriam jtakos turi strukttros
akytumas ir plauseliy lankstumas. Atsparumas daugkartiniam lankstymui sumaz¢ja, jeigu popierius
pagamintas i8 kiety plauseliy arba jame daug uZpildo, nes uzpildo dalelés sutrina plauselius.

Popieriaus atsparumas lankstymui isrSkiamas dviguby lenkimy skai¢iumi, kurj atlaiko 15
mm bandinio juostel¢ iki nutriiksta. Svarbu pazyméti, kad popieriaus atsparumas lankstymui
iSilgine kryptimi yra didesnis negu skersine [28].

Spektosdensitometras X — Rite digital swatchbook — tai prietaisas, kuris iSmatuoja optinj
tankj pagal pavirSiaus arba medziagos sugeriamos Sviesos kiekj.

Spaudos patizimas turi jtakos spalvy perdavimo kokybei. Tai labai svarbu tuomet, kai spalva
gaunama naudojant keliy spalvy dazus. Patizimas gali buti natiiralus, to ofsetinéje spaudoje
neiSvengiama, ir pasalinis, Kkuris atsiranda nesilaikant technologiniy reikalavimy, blogai
sureguliavus spaudos masing. Patizimas lemia spaudos kontrastg. Spaudos kontrastas — tai dydis,
nustatomas Seséliy uzpildymu rastriniam tagkui artéjant prie Simtaprocentinio dengimo. Sis dydis
paaiskina atspaudo uznes$img ir sodrumo trukuma, laikantis densitometriniy optinio tankio standarty
Simtaprocentinése plokStumose [15].

Be to yra tariama, kad rastriniy tasky ir pilnai uzpildyto laukelio dazy sluoksnio storis yra
vienodas. Tokiu biidu, pagal auks¢iau pateikta formulg, rastriniy tasky santykinj uzpildyma galima

apskaiciuoti: 5 PRIEDE, 4.1. lentel¢je yra pateikiama Srenginio specifikacija.
_1-107 0%
Fo -mlooe«a 1)

Dr -rastrinio laukelio optinis tankis.

Dv- pilnai dazais uZpildyto laukelio optinis tankis.
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Ivertinant reprodukcinj procesa, atspaudo rastriniy elementy santykinis uzpildymas yra
vienas i§ pagrindiniy matuojamy dydziy.
Optinio tankio standartas ofsetinei spaudai ir leistino patiZimo parodymai jvairioms
popieriaus rasims pateikti 5 lenteléje ( 1SO 12647 —2:2004 ) [14], [11], [13].
4.1. lentelé.

Optinio tankio standartas ofsetinei spaudai ir leistini patizimo parodymai [13] [14]

Dy — dazuy uznesimo Zso o, - iStryskimas 80%- | Zy o, - iStrySkimas 40%o-
optinis tankis, +% tiniam lauke, % tiniam lauke, %

Kreidinis blizgus popierius

C 1,555 1142 1643

M 1.50+5 1142 1643

Y 1.45+5 1142 1643

K 1.8545 13£2 1943
Kreidinis matinis popierius

C 1,.45+5 1242 1843

M 1,40+5 1242 18+3

Y 1,305 1242 1843

K 1.7545 13,242 2043

Nekreidinis popierius

C 1,255 13£2 22+4

M 1.2045 13£2 22+4

Y 1,00+5 1342 22+4

K 1.45+5 1342 25+4

Popieriaus lygumo nustatymo prietaisas [IOI'-2M. Sis prietaisas yra skirtas popieriaus ir
kartono lygumo matavimui Beko metodu. Bekk’o oro srovés metodas — lygaus popieriaus
pavirSiaus lygumui matuoti. Lygumas (prieSinga savybé — SiurkStumas) — tai savybeé,
charakterizuojanti popieriaus pavirSiaus mikrostruktirg, jos vienoduma.

Lygumas pagal Beka — tai laikas sekundémis, per kurj nustatomas slégio pasikeitimas, kai
nustatytas oro kiekis prasiskverbia pro bandinio ir ziedo pavidalo plokStumos pavirSius, esant
reikalaujamam atmosferos slégiui ir tikslioms saly€io saglygoms.

Metodo esmé — popieriaus ar kartono bandinys dedamas ant stiklo plokstelés, tiksliai
prispaudziamas ir sudaromas dalinis vakuumas, iStraukiant atmosferos org skersai sglyc¢io
pavirSiaus. Matuojant laika, reikalingas tikslus vakuumo pasikeitimas [28].

Lygumo standartas LST 1SO 5627:1998(1995/Cor. 1:2022) [28].

PH ir sunkiyjy metaly tyrimas.

PH yra vandenilio jony rodiklis, naudojamas ragstingumui ar Sarmiskumui nustatyti. Nuo
PH terpés priklauso popieriaus sudétis ir struktiira, nes keiciantis terpei, keiciasi plauSy sorbcinés
savybés. ISO 6588 —1:2005 yra popieriaus vandeniniy ekstrakty ph nustatymo standartas [42].

Ph matavimo jrenginys. Manna Combo&EC waterproof.

Popieriaus masés ph nustatymui buvo naudojamas Salto ekstrakto ph matavimas. Kadmis ir
Svinas tiriamas pagal LST EN 16174 —2012, LST EN ISO 15586:2004 metoda. Mikroelementy

tyrimas — atominés absorbcijos spektrometrija, naudojant grafiting krosnj [32].
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Nikelis ir chromas tiriamas pagal LST EN 16174 —2012, LST EN ISO 11885:2009 metoda.
Atrinkty elementy nustatymas optinés emisinés spektrometrijos metodu, taikant induktyviai susieta
plazmg (ICP — OES) [33].

Varis, cinkas, gelezis ir manganas tiriamas pagal LST EN 16174 —-2012, LST 1ISO
8288:2002 metodg. Kobalto, nikelio, cinko, kadmio ir $vino nustatymas. Liepsnos atominés
absorbcijos spektrometrinis metodas [34].

KT1219730M mikroskopas — ,,DPM 300 Digital Pocket Microscope“ — buvo
matuojamas rastro taskai ant skirtingy bandiniy. Naudojant jrenginj galime matyti rastro kokybe —
rastro krastg ir visy rastro tasky vienodumg esant vienodam intensyvumui spalvos. Mikroskopo
charakteristika nurodyta 5 PRIEDE esancioje lenteléje (4.2. lentelé) [25].

4.2. Naudojamos medZiagos
4.2. lentele

Tyrimuose naudojamos medziagos ir jy rasys

Popieriaus pavadinimas Popieriaus riisis
Cyclus offset 100 % Recycled Perdirbtas ofsetinis popierius
Amber graphic Ofsetinis be medienos masés
Prestige plus gloss Kreidinis blizgus popierius
Nautilus premium 100 % Recycled Ofsetinis perdirbtas popierius
Nautilus office paper 100 % Recycled Ofsetinis perdirbtas popierius
Nautilus natural paper 100 % Recycled Ofsetinis perdirbtas popierius

Nautilus premium 30 % Recycled

Ofsetinis su 30 % perdirbto popieriaus

Sky Premium Ofsetinis popierius
Sky Laser Ofsetinis popierius
Sky Copy Ofsetinis popierius

Cyclus Offset — pagamintas i§ 100 % perdirbty antriniy Zaliavy, nekreidinis, natiiraliai
baltas popierius. 1ISO 14001 — sunkiyjy metaly sertifikatas NAPM.

Amber Graphic (WFU) Be medienos masés ir nekreidinis popierius [21, 22].

Nautilus Premium 30 % Recycled. Balintas ir nekenksmingas aplinkai produktas,
pagamintas 1§ 30 % perdirbto plauso, gaunamo i$ tinkamai prizitirimy misky.

Nautilus SuperWhite Premium. Nekenksmingas aplinkai popierius, pagamintas i§ 100 %
perdirbto plauso. Perdirbimo metu nenaudojami jokie chloro junginiai [24].

NAUTILUS Classic Office, 80 g/m? A4 NAUTILUS Classic. Pagamintas i§ 100 %
perdirbto popieriaus pluosto.

Prestige Plus Gloss — kreiduotas balintas popierius.

Sky Premium, Sky Laser ir Sky Copy skiriasi tik storiu ir pridétiniais cheminiais
junginiais. Sios popieriaus rii§ys skiriasi savo klase. Sky Premium yra auk3esnés kokybés popierius,
Sky Laser, skirtas lazeriniams spausdintuvams, Sky Copy yra pras€iausios kokybés, nes yra

kopijavimo popierius. Kadangi popierius skiriasi savo paskirtimi, tai skiriasi ir kokybé.
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S. TYRIMU REZULTATAI IR JU ANALIZE

5.1. lenteléje yra popieriaus bandiniai naudojami atlickamuose tyrimuose. Prie§ pradedant

tyrimus buvo iSmatuotas kiekvieno bandinio storis, tam, kad jvertinti gautus rezultatus.

5.1. lentelé.
Popierius ir jy storiai.

Popierius Gramatira, gsm. Storis, um
Cyclus offset 100 % recycled 80 95
Amber graphic be medienos masés 90 99
Prestige plus gloss 150 130
Nautilus premium 100 % recycled 80 99
Nautilus office paper 100 % recycled 80 95
Nautilus natural paper 100 % recycled 80 99
Nautilus premium 30 % recycled 80 95
Sky ppemium 80 98
Sky Laser 80 92
Sky Copy 80 95

Kiekvienas popieriaus storis buvo matuojamas stormaciu KCD2 — 001/KT11 27 131T ir 1§
10 reikSmiy iSvestas vidurkis kiekvienai bandiniy rusiai.

Popieriaus dviguby lenkimy skaidius. Popieriaus atsparumas lenkimui (IiZzimui) yra viena
i§ mechaniniy popieriaus savybiy. Mechaninés popieriaus savybés lemia spaudiniy ilgaamziskuma.
Popierius - medziaga, kurios stiprumas ir tamprumas priklauso nuo plauseliy stiprumo ir lankstumo,
nuo jy kiekio, t. y. nuo popieriaus tirio uzpildymo pluostinémis medziagomis, nuo plauseliy
susijjungimo laipsnio, o tai savo ruoZtu priklauso nuo rysiy kiekio tarp plausSeliy ir jy stiprumo.
Didele reikSme turi pluostiniy medziagy frakciné sudétis, t. y. santykis tarp plauseliy kiekio,
struktiiros pagrindo ir smulkiy daleliy, uzpildanciy erdve tarp plauseliy.

Siame tyrime buvo matuojami abiejy popieriaus liejimo krypéiy bandiniai. 1 paveikslélyje

pateikta isilginés liejimo krypties bandiniy stiprumg lankstymui [28].

180
/\ /\ —+—100% Recycled
160 Universal
/’
— "N/
120 N / —=— 100% Recycled
/ Y \ Superwhite 80gsm
v
=
= 120 ¥ V \ 100% Recycled
= v Classic 80gsm
g’ 100
= L
= | = Sky Copy
3 g \ - A —
= 4 a— =
£ \//’— =
b oo - ~ /| /.’ ——Sky Premium
a ~ i
40 —a—Sky Laser
20 =
*:t—i—f =S = 30% Recycled
0 i
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Bandiniy numeris

1 pav. Isilginés popieriaus liejimo krypties dviguby lenkimy skaiciaus rezultatai.
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Sky premium yra ofsetinis popierius, kuris iSilgine popieriaus liejimo kryptimi yra

stipriausias. Pirminis popierius yra stipresnis uz perdirbta popieriy todél, kad popieriaus plauseliai

pirminéje struktiiroje yra ilgesni. Perdirbant popieriy plauseliai yra trumpinami popieriaus malimo

procese. Taigi plauseliy kryptis ir jy ilgis turi daugiausiai jtakos popieriaus atsparumo lizimui.

Dvoguby lenkimy skaicius

—4—100% Recycled
350 Universal
300 296 —m—100% Recycled
250 et 22 60 Superwhite
/ 233 /723824 80gsm
200 / N N bhe —&+—100% Recycled
{84 “\K&iﬁ ¥ Classic 80gsm
/=
HAERY S
100 - 4
AN A
50 - /7: oA ~ 2, g/ —#— Sky Premium
#H!FW 574970144 3¢
0 —e— Sky Laser
1 2 3 45 6 7 8 9 10
Bandiniy numeris

2 pav. Skersinés popieriaus liejimo krypties dviguby lenkimy skaiciaus rezultatai.

Stipriausias popierius isilgine liejimo kryptimi yra Sky premium — matinis popierius, 0

skersine liejimo kryptimi stipriausias yra 100 % recycled universal — perdirbtas matinis popierius.

Maziausiai dviguby lenkimy atlaiké SKy copy, SKy laser matinio popieriaus bandiniai.

Dvoguby lenkimy skaicius

Dviguby lenkimy vidurkiy palyginimas

250
M 13ilginé
200 l(r\,/pfic
i Skersiné
150 kryptis
100
50
0
100% 100% 100% Sky Copy Sky Sky Laser 30%
Recycled  Recycled  Recycled Premium Recycled
lInivarcal  Siinerwhita (Claccir

3 pav. Popieriaus dviguby lenkimy skai¢iaus vidurkiy palyginimas.
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Skersine popieriaus liejimo kryptimi matome, kad Sky premium — ofsetinis popierius jau yra
silpnesnis uz perdirbta — Recycled universal popieriy. Taip yra todé¢l, kad plauseliai yra iSsidéste
lygiagrediai lazio linijai ir neturi didelés jtakos Siam procesui.

Lyginant perdirbtg ir neperdirbta popieriy skirtumas tarp abiejy liejimo krypciy mazéja.
Perdirbtame popieriuje, jo sudétyje esantys komponentai vienodéja savo dydziu, nes perdirbant
maseé yra apdirbama ir plauSeliai smulkéja.

Variacija skai¢iuojama pagal formulg:

. . max —#in
Variacija = ETer—— 100% 1)
Variacija, %
30% Recicled b 17,74
11,76

Sky Laser 1471

13,27

I

Sky Premium 16,67

i

13,79

Sky Co
ky Copy 27,12

100% Recicled Classic 80gsm

100% Recicled Superwhite
1351
80gsm 17, 41
100% Recicled Universal
14 40
1 1 1

T T 1
0,00 5,00 10,00 15,00 20,00 25,00 30,00

4 pav. Atsparumo lankstymui variacija.

Didziausios nuokrypos matomos: Sky Copy, 100 % Recycled superwhite ir 100 % Recycled
universal popieriaus rasiy rezultatai. Kadangi rezultatai apémé didesn; intervala, tam jtakos galéjo
turéti popieriaus liejimo problemos, kaip nevienodas popieriaus storumas, kuris ir 1émé gerokai
silpnesnes ar stipresnes vietas (4 pav.).

Popieriaus pavirSiaus lygumo nustatymas. Eksperimentiniy tyrimu metu buvo matuojami
bandiniai, kuriy dydis 6,5 x 6,5 cm. Matuojama A ir B pusé, kadangi abi pusés gali bati skirtingo
lygumo dél kreidos ar papildomo apdirbimo (praleistas per kalandrus). Viena pusé gali buti daugiau
kreiduota, tuo tarpu kita gali buti iSvis nekreiduota. Popieriaus lygumas yra esminé kokybiSkos
spaudos salyga. Tiek rastro tasko, tiek iStisy ploty atkiirimas priklauso nuo popieriaus lygumo.
Popieriaus lygumas priklauso nuo uzpildy (kreidos ar kaolino) kiekio popieriuje arba jo pavirSiuje
(kreidiniam popieriui). 5.2. lenteléje matome kiekvienos popieriaus rasies A pusés lygumo
duomenis. Prestige plus gloss, kreidinis popierius, buvo lygiausias — 3070 s. Maziausias lygumas

nustatytas Sky copy popieriaus rusiai ir siekia 198 s.



Popieriaus pavirsiaus lygumo rezultatai A pusé, s

5.2. lentelé

S . 4

2 & o T E § B — § g ‘81 B e = 9 g z
o 2 MmO 5 5 O © S O @ H O S 5 c o .,
(@] _ v o= 535 S22 | S | 2¢a ©) o &8
S 2€E =8 2 =Z=38E|=3E | Ec %) 22
T T E |E28 |Ex® |Sxs | Exg| g5 |=2 70O

& s |T2 |3%S |27 |2 |[3g8] 0% | & S

o o (=)

;) g z O o
1 170 260 200 200 230 280 250 400 290 2900
2 220 280 380 220 240 220 220 350 310 3100
3 170 230 230 180 240 250 280 350 320 3200
4 230 260 370 220 210 260 230 350 340 3400
5 180 230 220 190 200 240 260 390 290 2900
6 220 230 340 240 220 230 210 400 260 2600
7 200 250 220 200 220 280 290 460 340 3400
8 210 300 380 230 210 270 200 430 320 3200
9 150 240 250 200 230 250 280 360 300 3000
10 230 270 370 230 220 280 220 360 300 3000
Vid. 198 255 296 211 222 256 244 385 307 3070

5.3. lenteléje pateikta B pusés lygumo parodymus. Parodymai yra labai panasiis kaip ir A

pusés. SKy copy — matinio popieriaus lygumas abejose pusése skyrési labiausiai. B pusé yra lygesné

ir 83 sekundémis visija A puse. T. Y. 30 % B puseé yra lygesné uz A puse. Prestige plus gloss A pusé

lygesné uz B pus¢ 2 %. Prestige Plus Gloss yra kreidinis popierius, todél ir yra lygesnis. JO

pavirsius buvo papildomai apdirbamas ir kreiduojamas, kas suteikia papildomo lygumo pavirsiui.

5.3. lentelé
Popieriaus pavirs§iaus lygumo rezultatai B pusé, s

> S ° T o o E 3

> | & = £2 125128 232 |2 |3 |®

o) 0 = SIS ©S G S5 S o IS = %

O < < o= = 3 = © a2 o o) =

© - o = R 85 | 38 g = g 2 .

> > o 73 =2 =0 = 3 ) 2 @

5|3 > 5% 3% 38 |32 |E & |%

@ X 8 zg |z+ |2§ | < £
1 260 330 260 240 220 270 220 330 297 2900
2 320 220 380 260 240 200 210 350 302 2900
3 250 320 270 230 240 250 240 320 300 3000
4 300 200 370 260 200 250 230 327 299 3100
5 250 310 270 240 200 250 210 333 298 3000
6 310 270 350 300 220 210 200 300 301 3100
7 260 340 270 220 230 270 250 366 305 3200
8 300 230 370 280 210 260 200 370 315 2900
9 250 330 280 230 230 240 240 358 288 3000
10 310 200 380 270 210 240 240 412 302 3000
Vid | 281 275 320 253 220 244 224 346,6 | 300,7 | 3010
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Popieriaus pavirsiaus lygumo vidurkiy palyginimas

Prestige plus gloss B pusé w 3010
Prestige plus gloss A pusé: I 3 ()70
Cyclus offset A pusé _ 307
Cyclus offset B pusé _ 300,7
Amber graphic A pusé _ 385
Amber graphic B pusé _ 346,6
Nautilus 100 % recycled premium paper B pusé _ 224
Nautilus 100 % recycled premium paper A pusé _ 244
Nautilus 100 % recycled office paper B pusé _ 244
Nautilus 100 % recycled office paper A pusé _ 256
Nautilus 100 % recycled natural paper B pusé _ 220
Nautilus 100 % recycled natural paper A pusé _ 222
Nautilus 30 % recycled premium B pusé _ 253
Nautilus 30 % recycled premium A pusé _ 211
SKY PREMIUM B pusé _ 320
SKY PREMIUM A pusé s 296
SKY LASER B pusé | SEENE 275
SKY LASER A pusé N 255

SKY COPY B pusé mmmmm 51

SKY COPY Apusé jmmmm 198

Bandiniy rasys

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500

lygumas, s

5 pav. Popieriaus lygumas pagal Beka.
5 paveikslélyje matome, kad kreidinis popierius Prestige Plus Gloss yra pats lygiausias ir
atitinka 3040 s lygumg abejose pusése. Tai priklauso nuo galutinio apdirbimo biido ir kreidos ir

kaolino kiekio popieriuje ar ant jo pavirsiaus.

Lygumo pagal Beka matavimy variacijos, %

Cyclus offset A pusé

Amber graphic A pusé

Nautilus 100 % rec premium B puseé
Nautilus 100 % rec premium A pusé
Nautilus 100 % rec office B puse
Nautilus 100 % recoffice A pusée
Nautilus 100 % rec natural B pusé

Nautilus 100 % rec natural A pusé

Nautilus 30 % rec premium B pusé
Nautilus 30 % rec premium A pusé
SKY PREMIUM B pusé

SKY PREMIUM A pusé

SKY LASER B pusé

SKY LASER A puseé

SKY COPY B pusé

SKY COPY A pusé

0,00 2,00 400 600 800 1000 12,00 14,00 16,00 18,00

6 pav. Popieriaus lygumo pagal Beka matavimy rezultaty variacijos.
6 grafike matome lygumo matavimo rezultaty nuokrypas ir variacijas. Pastebéta, kad

didZiausios nuokrypos ir variacijos matomos 0fsetinio popieriaus riasyje Sky premium ir Sky laser.

30



Atspaudo kokybiniy parametry analizé. Kontroliné skalé tai kontroliniai elementai ant
atspaudo, leidziantys jvertinti jo kokybe. Naudojant operatyvias kontrolés priemones, galima
nustatyti technologiniy rodikliy nuokrypas ir greitai priimti sprendimus jy pasalinimui.

Cyclus Offset yra nekreidinis popierius. Sio popieriaus optinio tankio standartas yra:
C-1,25,M-1,20, Y -1,00, K- 1,45 su paklaida £ 5.

Optinio tankio matavimo rezultatai, Cyclus
V)

110 Offset 100%

1,05
< 0,95 G
S e —ml®
2 090 N L AL 7
£ Y v /_‘ b=\
(@) f Y

0,80 —+— e —

0,75 =¥k

0,70

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Kontrolinés skalés zonos isilgai lapo

7 pav. Cyclus Offset popieriaus optinio tankio rezultatai.
7 paveikslélyje matome Cyclus Offset kiekvienos spalvos matavimo reik$mes. Palyginus su
standartu matome, kad optinis tankis nesiekia standarto reikSmiy. Dazy dengiamumas i$ilgai lapo

yra netolygus ir nesiekia normy, todél reikéty reguliuoti dazy padavima didinant jy kiekj.

Optinio tankio matavimo rezultatai, Amber
Graphic 80gsm

1,10
1,05

1,00

ﬁ 0,95 2= : -

£ 0 /N ﬁ
2090 £ -AQZ—- ?

NS EESEP S

/" Y

PN
i

20,85
N

0,80 N A

0,75

0,70

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Kontrolinés skalés zonos isilgai lapo

8 pav. Amber popieriaus optinio tankio rezultatai.
8 paveikslélyje matome Amber graphic kiekvienos spalvos matavimo reikSmes Dazy
dengiamumas iSilgai lapo nesiekia normy, tod¢l reikéty reguliuoti dazy padavima didinat jy kiekj.
Prestige Plus Gloss yra kreidinis blizgus popierius, kurio optinio tankio standartas yra: C —
1,55, M -1,50, Y — 1,45, K- 1,85 su paklaida £ 5.
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Optinio tankio matavimo rezultatai, Plus
180 Glooss 150g
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Kontrolinés skalés zonos isilgai lapo

9 pav. Plus Gloss popieriaus optinio tankio rezultatai.

9 paveikslélyje matome Plus gloss kiekvienos spalvos matavimo reikSmes. Palyginus su
standartu matome, kad optinis tankis atitinka standarto reikSmes. Vietomis optinis tankis Siek tiek
per mazas, ta¢iau nezymiai ir spaudos kokybei jtakos neturi. Dazy dengiamumas isilgai lapo siekia
normas, todé¢l nereikia reguliuoti dazy padavimo.

10 paveikslélyje pateiktas juodos spalvos palyginimas visuose popieriaus bandiniuose.
Matome, kad kreidinio popieriaus optinis tankis labiausiai skiriasi, todél, nes yra blizgus popierius.
Nekreidinio popieriaus normos buvo nei$pildytos — ir esant 1,45 standartui, optinis tankis buvo 0,95
ir 0,98. Zydros spalvos optinis tankis Plus Gloss beveik tenkina ir atitinka normas, ta¢iau nekrediniy

popieriy optinis tankis netenkina normy.

.. . Zydros spalvos optinis tankis
Juodos spalvos optinis tankis

85 —0TM
—norma 25
1,37
1,47
1,45 = 1,25

0,89 0,89

Plus Glooss 150gsm  Cyclus Offset 100% 80 Amber Graphic 80gsm Plus Glooss 150gsm Cyclus Offset 100% 80 gsm Amber Graphic 80gsm
gsm

10 pav. Juodos ir zydros spalvos optinis tankis.
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Geltonos spalvos optinis tankis Purpurinés spalvos optinis tankis
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Plus Glooss 150gsm Cyclus Offset 100% 80 gsm Amber Graphic 80gsm Plus Glooss 150gsm Cyclus Offset 100% 80 gsm Amber Graphic 80gsm

11 pav. Geltonos ir purpurinés spalvos optinis tankis.

11 paveikslélyje matome geltonos ir purpurinés spalvy palyginimg. Ant perdirbto
popieriaus — Cyclus Offset — optinis tankis yra maziausias ir netenkina normy. Normy neatitinka ir
Amber graphic popierius be medienos masés.

Purpuringje spalvoje matome, kad normy reik§miy taip pat nepasieké. Taciau skirtumas néra
didelis. Pateiktuose rezultatuose matyti, kad perdirbto popieriaus Cyclus Offset optinis tankis yra
geresnis uz Amber Graphic — ofsetinj popieriy.

Kontrolinés skalés rastrinio laukelio iSsiplétimas (i$sita§kymas). Siame tyrime buvo
matuojama kontrolinés skalés laukeliy 40 % ir 80 % padengimo patizimas. 19 paveikslélyje matome
kontrolinés skalés laukelius, kuriuose buvo matuojamas patizimas. Spaudos procese yra daug
jvairiy procesy, kuriuos reikia kontroliuoti, tod¢l atitinkamai kontroling skal¢ turi sudaryti daugybé
elementy. Tiraziniy atspaudy kokybé yra tikrinama pagal operatyvios kontrolés skales ir

densitometru.

Plus Gloss 150 gsm. daZy iSsitaskymas, %

B T S T M

=

" e

z o x =<
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12 pav. Plus gloss popieriaus kontrolinés skalés laukelio i$siplétimo kontrolé.
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12 paveikslélyje matome Plus gloss popieriaus, 80 % ir 40 % spalvos dengimo laukeliy

kiekvienai CMYK spalvai — rastro i$siplétima. Normos nusakomos kreidiniam blizgiam popieriui:
80 % (C(11), M(11), Y(13), K(13)) £ 2 ir 40 % (C(16), M(16), Y(16), K(19)) — £ 3 (5 lentel¢).

Siam popieriui i$sitaskymas normy nevirija. Rezultatai tenkina standarta.

Cyclus Offset 80 gsm, %
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13 pav. Cyclus Offset popieriaus kontrolinés skalés laukelio issiplétimo kontrolé.

13 paveikslélyje matome 80 % ir 40 % rastro laukeliy iSsitaskyma Cyclus Offset popieriaus
bandiniy rasiai. Normos nusakomos nekreidiniam popieriui: 80 % (C(13), M(13), Y(13), K(14)) £ 2 ir
40 % (C(22), M(22), Y(22), K(25)) — % 4 (5 lentel¢). Siam popieriui issitaskymas normy nevirsija.

Rezultatai tenkina standarta.

Amber Graphic 80 gsm, %

S0

70

30

10 L

" e

z o = =<
- 2

14 pav. Amber Graphic popieriaus kontrolinés skalés laukelio iSsiplétimo kontrolé.

14 paveikslélyje matome 80 % ir 40 % rastro laukeliy iSsitaSkyma Amber graphic popieriaus

bandiniy rasiai. Normos nusakomos nekreidiniam popieriui: 80 % (C(13), M(13), Y(13), K(14)) £ 2
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ir 40 % (C(22), M(22), Y(22), K(25)) — + 4 (5 lentelé). Siam popieriui i$sitaskymas normy
nevirsija. Rezultatai tenkina standarta.

Slydimo kontrolé. Mikroskopu ,,DPM 300 Digital Pocket Microscope® buvo matuojami
rastro taskai skirtingais dazy dengimais — 80 ir 40 %. (Pav. 19, 20). 100 % dazy laukeliuose dazy
biina tiek, kiek tiraZe naudojama dazy. Sie laukeliai reikalingi dazy padavimo ant atspaudo
kontrolei. (16 pav.)

Slydimo kontrolé. Sis spaudos defektas gali biiti pastebétas, pasizitiréjus per mikroskopa,
remiantis $trichiniais kontrolinés skalés elementais (19, 20 pav.) Kai yra tepimas, atspaude gali
pasikeisti toninis vaizdas net ir tuomet, jei naudojamas pastovus dazy kiekis [15].

Slydimo kontrolés elementai tai du laukeliai, kuriuos sudaro lygiagretis, horizontalts ir
vertikalis Strichai (15 pav.). Kontroliuojamo elemento veikimo principas — jeigu atsiranda slydimas
vertikalia kryptimi, tai horizontalts Strichai tampa storesni, o vertikaliis nesikei¢ia (jie tampa, tik

truputi ilgesni).

Matuojami
kontrolinés
skalés laukeliai

Matuojami
kontrolinés skalés
laukeliai

K C M K C M Y BALL_S/D |M+Y

15 pav. Kontrolinés skalés vaizdas.

5.4. lenteléje matome Amber graphic bandiniy kontrolinés skalés rastro ir linijy matavimo

rezultatus.
5.4. lentelé.
Amber graphic ofsetinio popieriaus, Cyclus offset perdirbto ir Plus Gloss bandiniy
kontrolines skalés rastro ir linijy matavimy rezultatai.
40 % dengimo rastry 80 % dengimo rastry Vertikalios linijos storis, Horizontalios lizijos
skersmuo, mm skersmuo, mm mm storis, mm
Amber Graphic — ofsetinis popierius be medienos masés
0,1374 | 0,1723 | 0,1364 | 0,1351
Cyeclus Offset — perdirbtas ofsetinis popierius
0,1391 | 0,1726 | 0,1413 | 0,1391
Prestige Plus Gloss — kreidinis blizgus popierius
0,1238 | 0,1631 | 0,1126 | 0,129

Amber Graphic rasies popierius yra be medienos masés. Jo 40 % spalvos uzpildymo rastro
skersmens vidurkis yra mazesnis uz Cyclus offset — 1,24 %, taciau didesnis uz Plus gloss — 10,7 %.
80 % spalvos uzpildymo rastro skersmens vidurkis yra mazesnis uz Cyclus offset — 0,17 %, taciau
didesnis uz Prestige plus gloss — 5,6 %.

16 paveikslélyje matome Amber graphic slydimo kontrolés ir rastro vaizda, kuriame buvo

matuojami rastro skersmuo ir linijy plo¢iai.
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a) b) c)
16 pav. Amber Graphic a), Cyclus Offset b), Prestige Plus Gloss c) slydimo kontrolés ir rastro

vaizdas.

Cyclus offset rtsies popierius yra 100 %. Jo 40 % spalvos uzpildymo rastro skersmens
vidurkis yra didesnis uz Amber graphic — 1,24 % ir didesnis uz Plus gloss — 12,4 %. 80 % spalvos
uzpildymo rastro skersmens vidurkis yra didesnis uZ Amber graphic — 0,17 % ir didesnis uZz
Prestige plus gloss — 5,8 %.

Jo 40 % spalvos uzpildymo rastro skersmens vidurkis yra mazesnis uz ofsetinio popieriaus,
Amber graphic — 10,98 % ir mazesnis uz Cyclus offset — 12,4 %. 80 % spalvos uzpildymo rastro
skersmens vidurkis yra didesnis uz Amber graphic — 5,6 % ir didesnis uz perdirbta popieriy - Cyclus
offset — 5,8 %.

v 0,
Rastro skersmuo 40 % dazy Rastro skersmuo 80 %
uzpildymo, mm dazy uzpildymo, mm
0,145 0,174 0,1726 01723
0,14 2151 0,1374 0,172
0,17
0,135
0,168
0,13 0,166
0,125 0,1238 0,164 0,1631
0,162
0,12 0,16
0,115 0,158
Plus gloss Cyclus offset  Amber graphic Plus gloss Cyclus offset ~ Amber graphic
a) b)

1 pav. Rastro skersmuo 40 % (a)) ir 80 % (b)) dazy uzpildymo rezultaty vidurkis kiekvienai popieriaus
rusiai, mm.

17 paveikslélyje matome, kad perdirbto popieriaus — Cyclus Offset rastro skersmens vidurkis
yra didziausias — 0,1391 mm. Kreidinis popierius, kuris yra lygiausias ir turi maziausio rastro
vidurkj 0,1238 ir 0,1631 mm. Prestige Plus Gloss rastro skersmuo 40 % uzpildymo, yra 0,0153
mm. mazesnis uz perdirbto popieriaus, Cyclus Offset ir 0,0136 mm. mazesnis uz ofsetinj popieriy —
Amber Graphic.
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Cyclus Offset rastro skersmuo yra 0,1391 mm., o Amber graphic rastro skersmuo yra 0,1374
mm.

17 b) paveikslélyje matome 80 % intensyvumo rezultaty vidurkius. Matome, kad kaip ir 40
% laukeliy intensyvumo rezultatai yra tokie pat — kreidinio popieriaus rastro skersmens vidurkis yra

maziausias dél popieriaus lygumo.
Linijy storis kontrolinéje skaléje

0,1413 0,1392
016 0,1290 0,1364 10,1352

0,14 0,1126
0,12
0,1
0,08
0,06
0,04
0,02
0

Plus gloss Cyclus offset Amber graphic

W Akryptis  HB kryptis

18 pav. Strichiniy linijy storiy vidurkiai kiekvienai popieriaus raiai.

18 paveikslélyje matome Strichiniy linijy, kontrolinéje skaléje, matavimo vidurkiy
palyginimg. Didziausias skirtumas, lyginant abiejy kryp€iy Srichines linijas, yra ant Plus gloss
popieriaus.

Sunkyjy metaly ir ph vertés tyrimas popieriaus maséje. Perdirbant popieriy, viena is
problem yra, kad perdirbant j popieriaus mase patenka, ir dazai, kurie yra ant spaudinio. Tai
padidina popieriaus sudétyje sunkiyjy metaly kiekj. Perdirbant popieriy dalis terSaly yra
eliminuojami, taciau visy terSaly pasalinti nejmanoma. 20 paveikslélyje pavaizduota trijy bandiniy
popieriaus masés iliustracijos. Tai popieriaus masé sumaiSyta su distiliuotu vandeniu ir mechaniskai

nusausinta, tam, kad biity galima atlikti bandymus (19 paveikslélis).

] ’ |

19 pav. Amber Graphic, Cyclus Offset ir Prestige Plus Gloss popieriaus masé.

PH rodiklis popieriaus maséje yra svarbus perdirbant Zaliavas, malant plausus ar balinant

medienos mase. Sis rodiklis taip pat matuojamas ir pagamintam popieriui kontaktiniu bidu, nes
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pagal terpe yra sprendziama apie popieriaus kokybe ir ilgaamziskumg. ISdziovintame popieriuje,
normalioje temperatiiroje, vandens kiekis jame siekia 5 — 7% vandens, kuris popieriaus sudétyje yra
pasiskirstes netolygiai. Popieriaus kristalinése sudéties dalyse vandens kiekis yra maZesnis, 0
amorfinése srityse vandens kiekis yra didesnis, todél matuojant pH, junginiai turi disocijuoti, kad
skirtingose vietose biity skirtingos pH vertés (popieriaus lakstai turi turéti skirtingg ph verte). Taip
pat i$ to paties laksto paimti plausai gali labai smarkiai skirtis dél nevienodo sen¢jimo, o senstant
pH vert¢ maz¢ja — tampa labiau riikStiné. Celiuliozei senstant susidaro riig§¢iy junginiy, o pH
dazniausiai matuojamas ruoSiant Zaliavga popieriaus gamybai arba apdorojant jau pagamintg
popieriy, to jtakoje popierius daznai yra dirbtinai sendinamas, kad PH vertés matavimy rezultatai
buity reikSmingesni. [31]

Popieriaus masés pH matavimo tikslas — suzinoti, kokia vadenilio jony koncentracija yra
popieriaus plausuose, kadangi plausy sienelése ph verté yra mazesné uz juos supancio ekstrakto.
Viena i$ popieriaus ph reikSmiy matavimo problem yra ta, kad popierius yra nehomogeniskas. Dél
Sios sgvybés negalime paimti identiSky méginiy, tod¢l atliekant tyrimus, dél didesnio rezultaty
tikslumo, buvo atliekama po 5 matavimus ir vedamas rezultaty vidurkis. Paruosus popieriaus masg
tyrimui reikia jvertinti tai, kad plauSai turi savo kriivj, todél aplink renkasi ir kitos jelektrintos
dalelés. Daleliy gali turéti tiek laboratorinis indas tiek tirpalas, todél indas yra iSskalaujamas
distiliuvotu vandeniu, kuris yra naudojamas ir masés gamybai. Indelyje, prie sieneliy kravis
pasiskirsto Kitaip, nei visame kitame turinyje, todél matuojant reikéty stengtis iSlaikyti panasSig
pozicija [31]. Tyrimo salygos: pastovus 50 % patalpy drégnumas; temperatiira 18—23 laipsniai;
plausy ekstrakto ir distiliuoto vandens santykis 1:2,5 — 1 plau$y mas¢ ir 2,5 — distiliuotas vanduo;

kiekvienas bandinys matuojamas po 5 kartus; popieriaus masé homogeniska.

5.5. lentele
Bandiniy popieriaus masés ph reik§miy matavimai.
Amber Graphic PH vertés Cyclus Offset PH vertés | Prestige Plus Gloss PH vertés
1 8,25 8,01 8,5
2 8,33 7,98 8,44
3 8,33 7,89 8,54
4 8,33 7,75 8,48
5 8,33 8,02 8,54
Vidurkis 8,314 7,93 8,5

Sunkiyjuy metaly tyrimas popieriaus bandiniy homogeniSskos masés sudétyje. Tyrimo
salygos: popierius buvo perdirbinéjamas namy salygomis; popierius isStirpinamas distiliuotame
vandenyje po 30 min. kiekvienai popieriaus rasiai; popieriaus masé malamas po 30 s. tam, kad masé
tapty homogeniska. Laikas paimtas atsitiktinis, kadangi nereikia iSsaugoti plauseliy ilgio; po 24 h.

valandy laikymo 18 — 23 laipsniy kambario temperatiiroje ir uzdarame inde, bandiniai buvo
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pristatomi j laboratorijg; popieriaus masé yra deginamas kaitinimo spintoje ar krosnyje ir sunkiyjy
metaly sudétis tiriama birioje popieriaus dumblo maséje.

5.6. lentel¢je pateikta sunkiyjy metaly tyrimy rezultatai. Pastebéta, kad sunkyjy metaly dalys
perdirbtame popieriuje yra mazesnés. Gelezies kiekis yra dvigubai mazesnis, nei kituose dviejuose
bandiniuose. Cinko kiekis perdirbtame ir kreidiniame yra panasiis. Mangano kiekis perdirbtame
popieriuje yra dvigubai mazesnis nei ofsetiniame Amber Graphic popieriuje, ir trigubai mazesnis,

nei Prestige Plus gloss kreidiniame popieriuje.

5.6. lentelé
Sunkyjy metaly tyrimo rezultatai
Tyrimy Tyrimo rezultatai Tyrimo metodai
parametras
Sausoje Amber .
R Graphic Cyclus Offset | Prestige Plus Gloss
Kadmis (Cd) <0,01 <0,01 0,015 LST EN 16174 -2012, LST EN
Svinas (Pb) <2,5 <2,5 <25 I1SO 15586:2004
Nikelis (Ni) <1,3 <1,3 <13 LST EN 16174 2012, LST EN
Chromas (Cr) <1 <1 <1 1ISO 11885:2009
Varis (Cu) 10,2 11,9 17,9
Cinkas (Zn) 51,3 30,2 31,7 LST EN 16174 2012, LST ISO
Gelezis (Fe) 54,6 23,7 68,8 8288:2002
Manganas (Mn) 6,43 3,83 9,63

LST EN ISO 15586:2004. Mikroelementy nustatymas atominés absorbcijos spektrometrija,
naudojant grafitine krosnj Tai atliekama tiriant daleliy saveikg jvairiose elektromagnetiniy bangy
spektro dalyse sugeriant arba isspinduliuojant tam tikras medziagai budingas spektro dalis [31].

LST EN ISO 11885:2009. Atrinkty elementy nustatymas optinés emisinés spektrometrijos
metodu, taikant induktyviai susietq plazmg. Optinés emisijos spektroskopijos (OES) tyrime
naudojama auksta temperatira, kurios déka jvyksta skilimas j atomus bei atomy jonizacija. Jeigu
atomai ir jonai yra suzadintos buisenos, tai jie gali pereiti | maZesnés energijos bliseng, tuomet
i§skirdami Silumos ar $viesos energija. Tam tikro bangos ilgio iSspinduliuota Sviesa yra matuojama
ir naudojama elementy koncentracijai nustatyti [32].

LST 1SO 8288:2002. Kobalto, nikelio, cinko, kadmio ir svino nustatymas. Liepsnos atominés
absorbcijos spektrometrinis metodas. Mazoms elementy koncentracijoms nustatyti dazniausiai
naudojami metodai naudojant atomine spektrometrija. Sis metodas remiasi elektromagnetine
spinduliuote, kurig sugeria ar i$spinduliuoja bandinio atomai. Naudojant §; metoda, galima gauti
informacija apie méginio kokybing ir kiekybing sudéti. Atomingje spektrometrijoje meéginys
suardomas jj kaitinant ar deginant ir paver¢iant karStomis dujomis, kurios sudarytos i§ laisvy
elementy atomy ar jony. Atominés absorbcijos spektrometrijos (AAS) tyrime nustatyto bangos ilgio
Sviesa praeina pro atominius garus. Dalj §viesos elementy atomai sugeria. Sis absorbuotos §viesos

kiekis matuojamas ir naudojamas elementinei medziagos koncentracijai nustatyti [33].
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6. ISVADOS

Perdirbtas popierius yra Cyclus offset ir Nautilus gamintojy popierius, yra lygesnis ir geresnés
kokybés uz ofsetinj Sky Laser, Sky copy, todél spauda ant perdirbto popieriaus bty kokybiska ir
iSsaugoty gamtos isteklius.

Sky premium yra ofsetinis popierius, kuris i8ilgine popieriaus liejimo kryptimi yra stipriausias
ir siekia 155 dviguby lenkimy ciklus. Pirminis popierius yra stipresnis uz perdirbtg popieriy 2 kartus
todel, kad popieriaus plauseliai pirmingje struktiiroje yra ilgesni. Perdirbant popieriy plauseliai yra
trumpinami popieriaus malimo procese. Taigi plauseliy kryptis ir jy ilgis turi daugiausiai jtakos
popieriaus atsparumo lizimui. Uzpildai yra daug mazesni, nei plauseliai, todél perdirbto popieriaus
morfologija yra lygesné. Perdirbant popieriy plauseliai yra trumpinami popieriaus malimo procese.
Taigi plauseliy kryptis ir jy ilgis turi daugiausiai jtakos popieriaus atsparumo lizimui.

Stipriausias popierius isilgine liejimo kryptimi yra Sky premium —ofsetinis popierius, 0
skersine liejimo kryptimi stipriausias yra 100 % recycled universal — perdirbtas ofsetinis popierius.
Maziausiai dviguby lenkimy atlaiké: Sky copy, Sky laser ofsetinio popieriaus bandiniai.

Skersine puse stipriausias yra butent perdirbtas popierius, kas parodo, kas plauseliai néra labai
sutrup¢je ir leidzia ilaikyti popieriaus stiprumg. Stiprumui taip pat jtakos turi ir cheminé uzpildo
sudétis, kadangi Sky Laser, Sky Copy ir Sky Premium, nors ir pagaminti ir pirminés plausienos,
stiprumu pasizymeéjo maziausiai.

Kreidinio popieriaus optinis tankis labiausiai skiriasi, todél, nes yra blizgus popierius.
Nekreidinio popieriaus normos buvo neispildytos — ir esant 1,45 standartui, optinis tankis buvo 0,95
ir 0,98. Tai jtakoja popieriaus lygumas. Perdirbto popieriaus nuo pirminio, lygumo rezultatais
skyrési nezymiai.

Slydimo kontrolés tyrime matome, kad perdirbto popieriaus — Cyclus Offset, rastro
skersmens vidurkis yra didziausias. Rastro dydziui jtakos turi popieriaus lygumas, todél matome,
kad kreidinis popierius, kuris yra lygiausias ir turi maziausio rastro vidurkj. Cyclus Offset ir Amber
Graphic popieriaus bandiniai yra nekreidiniai.

Slydimo kontrolés tyrimo metu Zymesnio slydimo nepastebéta nei vienoje popieriaus rasyje,
taciau didziausias uzfiksuotas Prestige Plus Gloss kreidiniame popieriuje.

Sunkiyjy metaly tyrime pastebéta, kad sunkyjy metaly koncentracija perdirbto popieriaus
maséje yra mazesne, nei kity dviejy bandiniy. Todél Cyclus Offset popieriy galime priskirti prie
ekologiSky produkty, sauganciy gamtos iSteklius ir atitinkant] auksta spaudos kokybe ant jo

pavirsiaus.
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7. PRODUKCIJOS TECHNOLOGINIU PROCESU APSKAICIAVIMAS

1 paveikslelyje pateikta technologiné procesy schema. Paveiksle pateikti visi i§ eilés

technologiniai procesai, kurie yra atliekami spaustuveje.

Uzsakymas
Maketavimas, skenavimas
(Skeneris Canon, Lenovo Y70,

Adobe programy paketas)
t . -
Lankavimas (rastravimas) Pjovimas i
(Prinect Signa Station) (Polar D 115)
7 3
Kontrolinis spausdinimas ) Lankstymas
(Skaitmeninis spausdinimo aparatas) (T 535 Perfection MBO)
¥
Eksponavimas ir ryskinimas . +.
| (Kodak trendsetter 02400/03600) ) Pjovimas
T (Polar N37)
Spausdinimas ‘ * .
(Heidelberg SM4-4) Parmkimas
(rankinis darbas)
!
Pakavimas
(rankinis darbas)
. . R 2
Kokybés kontrolé Lverimas |
(logistika) f

1 pav. Technologiné procesy schema.
7.1. Pradiniai jmonés veiklos plano skai¢iavimo duomenys
1 paveikslélyje pateikta technologiné procesy schema. Paveiksle pateikti visi 1§ eilés
technologiniai procesai, kurie yra atliekami spaustuvéje.
Apskaiciuojant darbo uzmokestj, laikyta, kad:
e vieno jmonés vadovo, specialisto ir techninio vykdytojo vidutiné ménesiné alga — 1000—
1200 Eur;
e vieno gamybinio cecho vadovo, specialisto ir techninio vykdytojo vidutiné ménesiné alga —
600-800 Eur,
e vieno pagalbinio darbininko vidutiné ménesiné alga 300-500 Eur.
Atskaitymai socialiniam ir sveikatos draudimui — 31% bendros darbo uzmokes¢io sumos.
7.1. lenteléje yra pateikiama spausdinama produkcija ir jos charakteristikos. Nuosekliai
pateikiami kiekvienos produkcijos duomenys, numatyti darbo apim¢iai. Toliau po 7.1. lentelés

gaminiai bus vadinami nuosekliai G1 - G10 arba Gaminys 1 — Gaminys 10.
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Isleidziamos produkcijos charakteristikos

7.1. lentele

a E =Q 3 wn [7,] 5 -
é—)-é 2° | EE Fzla. | B |os8|sE8|cE8 £ L g
- o = cea = E 2 s If 2 SEalsesS LE(,;"J;EU; =] gt
=5 x c - = SR |IfSXESy S8 | 2oXx | &8¢ Sg F < 3 £
Iz 35 | 2% |$5| %3 |fES3c | 2EEI2EE £ | 24S
g SE |zS| &% |FT |g |[“=2|=s53Fsa & | g8
F3 s | & @ = = = o
1 2 3 4 5 6 8 9 10 11 12 13
. 21,0x o 1SQ
1 |Lankstinukas ’ 12 6 500 | 4+4 10 20 60 Rastrinis | Prestige
29,7/8
Gloss
2 Plakatas [29,7x42,0/4| 12 1 90 440 16;24 80 20 Rastrinis 17(())fcfg/ectlus
3 | Laikrastukas [29,7x42,0/4| 48 8 100 | 4+4 | 9;12 60 30 | Rastrinis 10%%’;'”5
g |Lankstinukas| g 003 | 4 6 300 | 4+4 | 1218 70 30 | Rastrinis | 120 Amber
1 Graphic
10,5x14,8/3 o 15(_)
5 Skrajuté ! 2 ' 24 1 80 4+0 12 50 30 Vektorinis | Prestige
Gloss
6 | Dovamu 52704l 6 2 900 | 4+4 | 10 70 20 | Vektorinis [300 Cyelus
kuponas Offset
7 Lankstinukas|A1/62,0x20 6 8 80 444 10 50 30 Rastrinis 150 Cyclus
2 /4 offset
. Al1/14,8 . . . 1130 Amber
8 | Skrajuté 2 x21,0/16 10 1 80 4+0 12;16 40 40 Rastrinis Graphic
9 Lankstinukas|A1/21,0x29 6 4 200 | 4+4 | 12:18 60 40 Rastrinis 170 Cyclus
3 718 offset
A1/10,5 x » 150
10 | Skrajuté 3 ’ 12 2 800 | 4+4 8 50 30 Rastrinis | Prestige
14,8/32 Gloss

7.2. lentel¢je apskaiCiuojamas produkcijos kiekis spausdinimui, pateikiama lanko dalis,

apimtis spaudos lankais. Taip pat apskai¢iuotas privedimo koeficientas, jj zinant buvo galima

apskaiciuoti sglyginiy spaudos lanky ir spalviniy atspaudy kiekj.

7.2. lentelé
Gamybiné uzduotis produkcijos spausdinimui
. Pro_duk0| Formatas, |Pava | Apimtis Tiraza Spalv | Prive Metinis spaudos Metl.nl.s
Eil. jos . S . : . spalviniy
NI. | pavadini | cmir d. sk. spaudps tikst. | 'N9U dimo lan_kq kiekis, atspaudy Kiekis,
anko dalis lankais mas | koef. tukst. egz. _
mas egz. tiikst. egz.
fiziniy | salyginiy | fiziniy “"ing'“
1 2 3 4 5 6 | 7 | 8 | 9=4x5x6 | 10=8x0 | 11=7x9 X0
1 Gl 21,0x29,7/8 12 0,25 500 4 1,1 1500 1650 6000 6600
2 G2 29,7x42,0/4 12 0,25 90 1 1,1 270 297 540 594
3 G3 29,7x42,0/4 48 1 100 4 1,1 2400 2640 9600 10560
4 G4 64x22/3 4 0.66 300 4 1,1 800 880 3200 3520
5 G5 10,56x14,8/32 | 24 0,031 80 1 1,1 60 66 120 132
6 G6 15,7x7,2/44 6 0,045 900 4 1,1 225 2475 900 990
7 G7 62,0x20/4 6 0,5 80 4 1,1 120 132 480 528
8 G8 14,8x21,0/16 | 10 0,06 80 1 1,1 50 55 100 110
9 G9 21,0x29,7/8 6 0,25 200 4 1,1 300 330 1200 1320
10 G10 10,6x14,8/32 | 12 | 0,0625 800 4 1,1 600 660 2400 2640
Viso: 6325 6957,5 | 24540 26994
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Spausdinant produkcija, norint tiksliau apskaiciuoti gamybos kastus, bitina numatyti

reklaminiy leidiniy maketavimo ir skenavimo laika (7.3. lentelé¢). Skenavimo laikas skiriasi

priklausant nuo leidinio formato ar naudojamo nuotrauky kiekio. Per metus skenavimo darbai 60

valandas. Maketavimo darbai trunka 968 valandas. Jrenginiy specifikacijos pateikiamos 5 PRIEDE,

2 ir 3 lentelése.

7.3. lentele

Reklaminés produkcijos skenavimo ir maketavimo darby trukmés skaic¢iavimas

> C
[%2) = = 2] 2 -
88 | 85 |4 g5 | B3| £5 | £3 | =i
S = S g © B 5 E 5 E 22 2 £ S c =
z S5 X S g & c s €S € E £ % S 3
=l 35 | 2£ g8 3| 53| ES | B3 |z
I g3 8E | 8| =z | g | 8% 8% | e
1 2 3 4 5 6 7=4X5 84 x6 9=7+8
1 Gl 21,0x29,7 12 0,25 2 3 24 27
2 G2 29,7x42,0 12 0,25 2 3 24 27
3 G3 29,7x42,0 48 1 16 48 768 816
4 G4 64x22 4 0,25 3 3 12 15
5 G5 10,5x14,8 24 - 2 - 48 48
6 G6 15,7x7,2 6 - 2 - 12 12
7 G7 62,0x20 6 - 4 24 24
8 G8 14,8x21,0 10 - 2 20 20
9 G9 21,0x29,7 6 - 2 12 12
10 G10 10,5x14,8 12 - 2 24 24
Viso: 60 968 1025

Norint gauti kokybiska atspauda ant popieriaus, biitina teisingai maketa paruosti spaudai.

Spausdinant leidinius biitina lankuoti, atlikti skaitmeninius montazus, tai, taip pat uzima laiko.

Laiko sgnaudos paruoSiamiesiems darbams pateikiamos 1. 4 lenteléje.

Paruosiamyjy darby trukmés skaic¢iavimas

7.4. lentele

n = .

- 2 EE = =
[72] % — (<) = >'\ 17;) c < o < = L = <
%E 52 E g2 | of £ .= £ = g o 2 d
S LS . @ £< | E53| 52 S E £ £
2 S5 = @ O Q S o =2 o c.g c .= g5 25
= 38 28 v | $%| 35| g5 | c&| £¢2 £e
L|_J 8 % g c t/) =) )E S = % st % b g o ; o
oo s e = &8 g < < GQ =X = X
S < S B 2 -1 © 4@ = T % ©
- s | Eg 37 =

o 2 E
1 2 3 4 5 6 7 8 9= x7 104 x5x8

1 Gl 21,0x29,7/8 12 2 4 0,25 0,02 3 0,48
2 G2 29,7x42,0/4 12 2 2 0,25 0,02 3 0,24
3 G3 29,7x42,0/4 48 1 4 0,5 0,05 24 4,8
4 G4 64x22/3 4 2 4 0,25 0,02 1 0,16
5 G5 10,5x14,8/32 24 1 2 0,25 0,02 6 0,48
6 G6 15,7x7,2/44 6 2 4 0,25 0,02 15 0,24
7 G7 62,0x20/4 6 2 4 0,5 0,05 3 0,6
8 G8 14,8x21,0/16 10 1 2 0,25 0,02 2,5 0,2
9 G9 21,0x29,7/8 6 2 4 0,25 0,02 15 0,24
10 G10 10,5x14,8/32 12 2 4 0,25 0,02 3 0,48
Viso: 48,5 7,92

43



Kadangi visa produkcija spausdinama ofsetiniu spaudos biidu, nemaza laiko dalj uzims
formy paruoSimas spaudai, kurj sudaro keletas etapy, vienas jy spaudos formy eksponavimas.
Spaudos formos yra reikalingas eksponavimas. Pavyzdziui, analoginés spaudos formos yra
gaminamos tokiu biidu: storas sluoksnis fotopolimero ant metalinio arba plastiko pagrindo
eksponuojamas per negatyvo pléve ultravioletiniais spinduliais. Skaidriose plévés vietos leidzia
apSviesti fotopolimeras vietas, kurios pernesinés dazus. ApSviestas polimeras sutvirtéja. Likusios
neeksponuotos vietos iSplaunamos. Laikas reikalingas eksponavimui apskai¢iuotas 7.5. lenteléje. 5

PRIEDE, 4 lenteléje yra pateikiama kombinuoto eksponavimo ir rySkinimo aparato specifikacija.

7.5. lentelé
Eksponavimo proceso trukmés skaiiavimas
- E N E n E -
w4 = v £ v =% a 5~ g~ .- | 9¢
o SE 52 SE | 43| oE4| g £ z£| EE| £EE<
zZ| L£E 5 O S g Sse| S88 £38 %8| 2| 83| 358
— S S 8o Z e 8 E TS EX SE o~ n = o & Se€E
b 8¢S g < S £ 25| 2885 2| =8| X5 2E 5
C© E G A& = al 4A8F > S35 =30 =) o 2 c
oo 5= S = S o 2 ® 2 93 o E
i = S| 7 = | == >
= =3 =
1 2 3 4 5 6 7 8=6x7 | 9=5x8 10 11=9x10
1 Gl 21,0x29,7/8 614x864 12 2 4 8 96 0,05 4,8
2 G2 29,7x42,0/4 614x864 12 1 1 4 48 0,05 2,4
3 G3 29,7x42,0/4 614x864 48 2 4 2 384 0,05 19,2
4 G4 64x22/3 614x864 4 2 4 8 32 0,05 1,6
5 G5 10,5x14,8/32 614x864 24 1 1 2 48 0,05 2,4
6 G6 15,7x7,2/44 614x864 6 2 4 8 48 0,05 2,4
7 G7 62,0x20/4 614x864 6 2 4 8 48 0,05 2,4
8 G8 14,8x21,0/16 614x864 10 2 1 2 20 0,05 1
9 G9 21,0x29,7/8 614x864 6 2 4 8 48 0,05 2,4
10| G10 10,5x14,8/32 614x864 12 2 4 8 96 0,05 4.8
Viso: 41

Kitas svarbus etapas ofsetiniy spaudos formy gamybai yra formy ryskinimas. 7.6. lentel¢je
numatomas metinis spaudos formy rySkinimo trukmes skaiciavimas. IS viso per metus rySkinimui

numatomos 86,8 valandos.

7.6. lentelé
Spaudos formy rySkinimo trukmés skaiciavimas
— D - 0N =
nw @D — . IS '8 E -8 E © <= C—
L- S £ 655 | ¥3| £E | 24| 24| Eg5| Eof
z = R 52 £4 2% | %% | SE| E£5
= 338 =2 S R o= @« X o E £ 2 c
w S > == T o =~ E £ = S = = = S Eo
g 5€ | *F s | 2E | 2E| 3% | % 3z
LL [t 38 S S £
1 2 3 4 5 6 7=4x6 8 9=7x8
1 Gl 21,0x29,7/8 12 614 x 864 8 96 0,1 9,6
2 G2 29,7x42,0/4 12 614 x 864 4 48 0,1 4,8
3 G3 29,7x42,0/4 48 614 x 864 8 384 0,1 38,4
4 G4 64x22/3 4 614 x 864 8 32 0,1 3,2
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7.6. lentelés tesinys

1 2 3 4 5 6 7=4x6 8 9=7x8
5 G5 10,5x14,8/32 24 614 x 864 4 48 0,1 4,8
6 G6 15,7x7,2/44 6 614 x864 8 48 0,1 4,8
7 G7 62,0x20/4 6 614 x 864 8 48 0,1 4,8
8 G8 14,8x21,0/16 10 614 x 864 4 20 0,1 2,0
9 G9 21,0x29,7/8 6 614 x 864 8 48 0,1 4,8
10 G10 10,5x14,8/32 12 614 x 864 8 96 0,1 9,6
Viso: 86,8

Norint tiksliai apskaiciuoti produkcijos savikaina, butina zinoti, kiek laiko ji bus

spausdinama. 7.7. apskaiCiuota spaudos cecho metinés gamybos apimtis. Metiné laiko norma

paruoS$imui ir spausdinimui gauta 753,495 valandos. Naudojama spausdinimo masina Heidelberg

SM 74-4 Spaudos masinos specifikacija 5 PRIEDE, 1 lentelé.

7.7. lentelé
Spaudos cecho metinés gamybos apimties skaiiavimas
=< )ES = % % <
; % N s - @2 0w ® | ®c @2 c E ., c
595 4|8 22| 22| L |e<5 £<=| 85|83 £35| Siz
. :Eucg = %ﬂ o = = £ . =5 _g: %I= S 2 _g: =53
CE e £ o< g 3 ez = < o £l N E o+ \—|§ >N-§ OE§
ZX.E(U o= n X ;_2 = O s> c 3 = 3 [0S C ‘= ='c #_C
=| 2T € £ n S| oo ca S | 0B 5.2 0 g €5 oS 52 -3
) sS5| T |28 Sg| Po| =2¥| X8 ES| E2| 53 £39 232
=88 z |E | £S| g€ | E7|SE EE| 8% | <3 E3| E&z
Q s o =5 S5 = - g s S szl og =g S 2 a
A < 5 o S a < v’ X » » é" »
© S« = ©
= -
1 2 3 4 5 6=3x5 7 8 9=7x8 10 11 [12=10x11| 13=6+9+12
1 Gl 12 2 0.25 3 12 0,5 6 1500 0,1 150 159
2 G2 12 1 0.25 3 4 0,5 2 270 0,1 27 32
3 G3 48 2 1 48 48 0,5 24 2400 0,1 240 312
4 G4 4 2 0.66 2,6 4 0,5 2 800 0,1 80 84,6
5 G5 24 1 0.03 0,75 12 0,5 6 60 0,1 6 12,75
6 G6 6 2 0.045 0,27 6 0,5 3 225 0,1 22,5 25,77
7 G7 6 2 0.5 3 6 0,5 3 120 0,1 12 18
8 G8 10 1 0.06 0,625 5 0,5 2,5 50 0,1 5 8,125
9 G9 6 2 0.25 15 6 0,5 3 300 0,1 30 34,5
10| G10 12 2 0.06 0,75 12 0,5 6 600 0,1 60 66,75
Viso: 753,495
7.2. Darby po spausdinimo baras
Po spausdinimo darby gamybos etape yra atlickamas atspausdintos produkcijos

apipjaustymas, bigavimas, lankstymas, puslapiy parinkimas teisinga tvarka, jei reikalingas

laminavimas ir kiti spaudos darbai. Sie darbai taip pat uzima nemaza dalj laiko.

Lapy pjaustymo laikas apskaiCiuotas pagal formulg, kuri nurodyta po lentele. Lapy

pjaustymui per metus apskaiCiuota ir numatyta 1572,2 valandos. Leidiniams buvo parinktos

skirtingo dydzio §asnys, nes skiriasi jy gramatiira, o tai jtakoja Susnies auk$tj. Sie duomenys yra

pateikiami 7.8. lenteléje. 5 PRIEDE, 5 lenteléje, yra peteikiama pjaustymo jrenginio specifikacija.
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Darbo imlumas lapy pjaustymui per metus

7.8. lentele

Lapo Popieriaus |Lapo daliy | Laiko norma | Metiné laiko
Eil. | Produkcijos Gramatira, lapy kiekis | skaicius 1000 lapy norma lapy
Nr. | pavadinimas|  9/m2 formatas, | per metus, po supjaustymui, | pjaustymui,
cm tukst. vnt. | pjovimo
1 2 3 4 5 6 7 8=5x7
1 Gl 150 59,4 x 84,1 1500 8 0,26 390
2 G2 170 59,4 x 84,1 270 4 03 81
3 G3 100 59,4 x84,1 2400 4 0,15 360
4 G4 150 59,4 x 84,1 800 3 0,23 184
5 G5 150 59,4 x84,1 60 32 03 18
6 G6 300 59,4 x 84,1 25 44 1 225
7 G7 150 59,4 x 84,1 120 4 0,26 31,2
8 G8 130 59,4 x84,1 50 16 05 25
9 G9 170 59,4 x84,1 300 8 0,26 78
10 G10 150 59,4 x84,1 600 32 0,3 180
Viso: 1572,2

Lapy lankstymui per metus apskaiciuota 256 darbo valandy, tikslesni duomenys ir

apskaiciavimas pateiktas 7.9. lentel¢je. 5 PRIEDE, 6 lentel¢je, yra peteikiama lankstymo jrenginio

specifikacija.

7.9. lentelé
Darbo imlumas lapy lankstymui per metus
Popieriaus . s
s i Laiko norma | Metiné¢ laiko
Eil. | Produkcijos Lapo formatas, |japy kiekis per | Lenkimy 1000 1a orma Ia
ini metus®, tikst fxi Py pu
Nr. | pavadinimas cm ’t © | skaiius | |ankstymui, h | lankstymui, h
vnt. ' '
1 2 3 4 5 6 7=4x6
1 Lankstinukas 59,4 x 84,1 750 2 0,1 75
2 laikrastukas 59,4 x 84,1 1200 2 0,1 120
3 | Lankstinukas 1 59,4 x 84,1 400 2 0,1 40
4 | Lankstinukas 2 59,4 x 84,1 60 3 0,1 6
5 | Lankstinukas 3 59,4 x 84,1 150 1 0,1 15
Viso: 256

*popieriaus lapy kiekis yra lygus spaudos lankus padalinus i§ atspaudo pusiy skaic¢iaus

Pagaminta produkcija butina supakuoti, o tai reikalauja papildomu darbo ranky ir laiko.

7.10.

lenteléje pateikiami metinis gaminiy pakavimo per metus imlumas.

Darbo imlumas produkcijos pakavimui per metus

7.10. lentelé

5] H 172}

n ; g E c 'S S <
= - %23 . > £

g o E E g E | 2§ ¢ Ex | 23
pa S S £ 5 £ £ = = = e 2 3 s E
= 275 T R ] 3 2z & 2 c E X o =
w i % z S s S £ 8 = % s 8 £ £

= = [3) =
1 2 3 4 5 6=(3x4)/5 7 8=6x7
1 Gl 12 500000 600 10000 0,1 1000
2 G2 12 90000 200 5400 0,1 540
3 G3 48 100000 100 48000 0,1 4800
4 G4 4 300000 500 2400 0,1 240
5 G5 24 80000 800 2400 0,1 240
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6 G6 6 900000 1800 3000 0,1 300

7 G7 6 80000 500 960 0,1 96

8 G8 10 80000 1500 534 0,1 53,4

9 G9 6 200000 500 2400 0,1 240

10 G10 12 800000 1500 6400 0,1 640
Viso: 78494 0,1 8148,4

7.3. Irengimy ir darbuotojy kiekio skai¢iavimas
Toliau seka jrengimy darbo laiko, kiekio ir juos aptarnaujancio personalo skaifiavimas. [rengimy
skai¢iavimui reikalingi Sie pradiniai duomenys:
1. reziminis Fy;
2. jrengimy laiko ir i§dirbio normos, atlickant technologines operacijas;

3. jrengimy apkrovimo dydis.
Reziminis jrenginio darbo laiko fondas apskai¢iuojamas pagal formule:
Fr=[(Dgxtv) — DprsvxAlxp, h 1)
D4 =Dk —Dis —Dsy 2)

Fr— reziminis jrenginio darbo laiko fondas, h
Dy — darbo dieny skai¢ius per metus;
tv— pamainos darbo trukmé (7,4 val. dirbant su kompiuterine jranga, 8 val. — su visa kita jranga), h
Dorsv— priesventiniy dieny skaicius;
A — priesventinés dienos pamainos trukmés sutrumpinimas (dazniausiai A=1), h
p — pamainy skai¢ius;
Dy — metinis kalendoriniy dieny skaicius;
Dis— metinis iSeiginiy dieny skaicius;
D — metinis Sventiniy dieny skaicius;
7.11. lentelé

Irenginiy darbo laiko fondo skai¢iavimas

= ° o
£, E< |3 =
Irenginiy prastovos dé £35 T£|3ad
- .. renginiy prastovos de SR = =5
= Irenginio . e S =7 E g ETC 5
> t ,h = [ =
E pavadinimas Fr,h |Te,m remonto ir apZiiry n o & g % %"g %"E 5
v c=El 28| 223
ES5 22| 2849
wZzol EZ | E 2
dél remonto  (dél apZiliry g ‘é‘)’ = g ?
fk ft fp trem fo =
1 2 3 | 4| 5 |6 |7[essee+7| 9 |10| 11 |5570113=3.8
Eksponavimo jranga
1| - Kodak trendsetter | 2010 | 20 | 10 | 2 |6 18 12 2 35 1945 1992
Q2400/Q3600
Spaudos masina - 1
2 Heidelberg SM4-4 2010 | 20 | 12 | 4 5 28 14 2 40 1928 1982
Pjaustymo jranga -
3 Polar D 115 2010 | 20 6 2 |6 14 7 2 40 1949 1996
Lankstymo jranga - T
4| 535 perfectionmpo | 2010 | 20 | 6 |2 /6] 14 7 2| 25 | 1964 | 1996
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7.12. lentelé

Kompiuterinés jrangos darbo laiko fondo skai¢iavimas

L
4 = = 0 O
o < Eg< gd 287
o & g 234 53 BEL
=g 5E < | E| B5| 8| Ez5 B | g3
wzZ =0 w o) =] - E @ = O > T S
S & ~ =8, c E_‘E = o - = O
= = £ = = o &5 = o 2
— 20 o ged S = = Q )
= 23 2238  Z¢ s£3
s go —x -8 5
(=3 = © T »
1 2 3 4 5 6 7 8=3-5-7 9=3 -7
1 Kompiuteris | 2010 5 10 1 40 1960 1970
2 Skeneris 2010 5 4 1 40 1966 1970

Te — jrenginiy tarnavimo laikas, metais;

fi — kapitalinis remontas, h. (Priklausomai nuo jrenginio, kapitalinis remontas yra atlickamas vieng
kartg i 6 —10 mety. Skai¢iavimuose kapitalinio remonto laikas yra iSdalinamas visam pasirinktam
laikui tarp remonty.)

f; — einamasis remontas, h. (Yra atlickamas vieng kartg j metus, iSskyrus tuos metus, kaip atlickamas
kapitalinis remontas.)

fo — patikrinimas, h. (Yra vykdomas tris kartus j metus, iSskyrus tuos metus, kaip atlickamas
kapitalinis remontas. | lentelg yra jraSomas bendras trijy patikrinimy laikas. )

trem — Metinis remonto laikas, h

trem = fy + fr+ fp, h 3)

fo — apzitiros, h. (Yra atlickamas septynis kartus | metus. | lentele yra jraSomas bendras septyniy
patikrinimy laikas.)

n — koeficientas, jvertinantis papildoma laiko fonda (n=1+4%);

tps — jrenginio papildomy sustojimy laikas, h;

tis — jrenginio technologiniy sustojimy laikas, h;

:Frxn, 4)

ts Ps 100

Fm— metinis jrenginio darbo laiko fondas, h;

Fmp— metinis jrenginio darbo laiko fondas su personalu, h;

7.13. lentelé

Irenginiy kiekio skaifiavimas

. © . Metinis jrenginiu | Normu
EIIJ' Irenginio pavadinimas lr:/gitr;]nae llil/:kﬁ darbo laiko vykdymo Irenginiu kiekis
) T fondas, Fm, h koef., kon
Skaidiuotas Priimtas
1 2 3 4 5 6=3/(4x5) 7
Eksponavimo jranga -
1 Kodak trendsetter 127,8 1945 11 0,06 1
Q2400/Q3600
Spaudos masina -
2 Heidelberg SM4-4 753,495 1928 11 0,36 1
Pjaustymo jranga -
3 Polar D 115 1572,2 1949 1,1 0,73 1
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7.10. lentelés tesinys

1 2 3 4 5 6=3/(45) 7
Lankstymo jranga - T
4 | 535 perfection MBO 256 1964 11 0,12 .
5 Komp'“$;'8 Lenovo 968 1960 1,1 0,45 1
6 Skeneris Canon 60 1966 1,1 0,03 1
Irenginiy kiekis skai¢iuojamas pagal formule: N;=M/(Fnx Kon)
7.14. lentelé
Reikiamy darbuotojy skaiciaus skai¢iavimas
Metinis
jrenginio - Pagrindinis
. . darbo laiko AP.Skalc.m.Otas darbuotojo Darbuotoju
Eil. Nr. Profesija jrenginiy : oy
fondas su L darbo laiko skaicius
kiekis, Njr
personalu, fondas, Fet, h
Fmp, h
Skaiciuotas | Priimtas
1 2 3 4 5 6=(3x4)/5 7
1 Dizaineris 1970 0,53 1864,8 0,56 1
2 Spaudos formy 1992 0,06 2010 0,06
gamintojas 1
3 Spaudos operatorius 1992 0,36 2010 0,36
4 Pjovéjas 1996 0,73 2010 0,72
Lankstymo masinos 1
5 operatorius 1962 0,12 2010 0,12
Reikiamas darbuotojy skaiCius apskai¢iuojamas pagal formule:
Rdarb:(Fmeer)/ Fet 1)
7.15. lentelé
Reikiamy darbuotojy (rankiniam darbui) skaiciaus skai¢iavimas
. e Pagrindinis
Eil. Profesija Metin¢ laiko norma, M, darbuotojo darbo Darbuotojy skaidius
Nr. h .
laiko fondas, Fef, h
Skaiciuotas Priimtas
1 2 3 4 5=3/4 6
1 Pagalbinis 81494 2010 4,05 3

Pagrindinis (naudingas, efektyvus) darbuotojo darbo laiko fondas apskaiciuojamas pagal formule:
Fer= Fr(l —kn), h 2)

Fer— pagrindinis (naudingas, efektyvus) darbuotojo darbo laiko fondas, h
kn — koeficientas, parodantis darbo laiko nuostolius, esant darbuotojy atostogoms 24 darbo dienos
(kn=0,14)

7.4. Gamybiniy ploty skai¢iavimas bei jrangos iSdéstymas
Zinant reikiama jrenginiy kiekj yra parenkami atitinkami baldai ir apskaigiuojamas jrenginiy ir baldy
uzimamas plotas projektuojamoje patalpoje (6).
Pradingje projektavimo stadijoje galima apytiksliai apskaiCiuoti reikiamg gamybiniy ir

administraciniy patalpy plotai:
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Sl = Ky ZSM 3)

S: - reikalingas cecho plotas, m?;

Swm— jrenginiy ir baldy uzimamas plotas, m?

Ky — koeficientas, jvertinantis technologinio cecho ploto ir pagrindiniy jrengimy bei baldy uzimamo

ploto santykij.

Kuriant jmong¢ bitina apskaiciuoti, kiek vietos uZims baldai ir jranga, taip pat biitina, kad
darbuotojy darbo vieta atitikty darbo higienos normas. Apskai¢iuota, kad baldai uzims 39,38 m?, sie
duomenys matomi 7.16. lenteléje, o visa jranga turéty uzimti apie 70,31 m2. Paskyrus kiekvienam
darbuotojui po 6 m? ir pridéjus pagalbines patalpas, san mazga ir administracinj kabineta, galutinis
naudingas plotas yra 530,12 m?. Gamybinio cecho plotas — (3,1 x 5,3 = 16,43) + (2.150 x 6,375 =
13,71) + (2,15 x 11,70 = 251,55) = 247,03 m?; bendras patalpy plotas su naudingu plotu — 33 x 12 =
594 m2,

7.16. lentelé

Irengimy ir baldy uzimamas plotas projektuojamame skyriuje

- - 2
Eil. Pavadinimas Kiekis, vnt, Matmenys, Uz.lmamas plotas, m
Nr. m vieno visy
1 2 3 4 5 6=3x5
1 Stalas 6 0,762 x 1,16 6,96
1,525
2 Kompiuteris 4 0,35x0,25 0,0875 0,35*
3 Skeneris 1 0,3x0,1 0,03 0,03*
5 Kede 12 0,4x0,4 0,16 1,92
6 Spintelé 4 25x0,9 2,25 9
7 Stelazai dazams 5 1x25 2,5 12,5
8 Spintelé 4 25x0,9 2,25 9
Viso: 39,38
Eksponavimo jranga - Kodak
1 trendsetter Q2400/Q3600 ! 21x19 4 4
Spaudos masina - Heidelberg
2 SM4-4 1 15,85 x 3,3 52,5 52,5
3 Pjaustymo S Polar D 1 2,5 x 2,34 5,85 5,85
Lankstymo jranga - T 535
4 Perfection MBO 1 35x20 / !
5 Skaitmeninis spausdinimo 1 1.2%08 0,96 0,96
aparatas
Viso: 70,31
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8. TECHNOLOGINIU PROCESU KOKYBES KONTROLE

Densitometriné kontrolé. Atkuriamy ir spausdinamy spalvy matavimas palengvéja
naudojant tikslig ir standartizuota aparatiirg. Matavimo jranga leidzia iSskirti ir laiku pasSalinti
gamybinio proceso triikumus. Matuojant spalvg yra naudojami trys pagrindiniai aparatiiry tipai:
densitometrai, kolorimetrai ir spektrofotometrai [27].

Daugiaspalvése spaudos masinose kiekvienos sekcijos dazy padavimas kontroliuojamas ir
reguliuojamas atskirai.

Spalvos kontroliavimui daugiaspalvéje spaudoje lape turi biiti numatyta technologiné zona,
kurioje patalpinami nedideli kvadratéliai, kurie yra spausdinami grynomis CMYK spalvomis.

Poligrafiniame atspaude dazai dedasi vienas ant kito, todél negali biiti kontroliuojami
atskirai be kontroliniy skaliy. Kadangi dazy padavimas spaudos masinoje reguliuojamas atskirai,
todél kiekvienai spalvai reikalingos atskiros optinio tankio reikSmés.

Densitometru yra nustatomas ne tik optinis tankis, bet ir rastrinés spaudos parametrai, tokie
kaip rastrinis tasko iSsiplétimas. Tyrimo parodymai buvo palyginami su ISO 12647 —2:1996 standartu.
ISO 12647 —2:2004 skiriasi nedaug tik papildo buvusj standarta Pastarajame aprasomi matavimai
densitometru, o papildantysis standartas apraso matavimus remiantis spektrofotometrija [27].

Kontrolinés skalés. Kontrolin¢ skalé — tai testinis elementas, skirtas jvairiy spaudos procesy
parametry kontrolei. Kontroliniy skaliy pagalba galima jvertinti visus svarbiausius spaudos kokybés
kriterijus. Yra daug jvairiy kontroliniy skaliy, skirty jvairiems spaudos btidams. Ta¢iau dauguma jy
turi panaSius elementus, o kontrolés principas yra tas pats. Kontrolinés skalés tarpusavyje gali
skirtis kontroliuojamy elementy kiekiu ir jy iSdéstymu. Tokios kontrolinés skalés jgavo platy
panaudojimg praktikoje ir uzneSamas palei visg lapo ploti, be to atskiri laukeliai iSdéstomi taip, kad
atitikty dazy padavimo zonas. Taip yra uztikrinamas dazy padavimo reguliavimas. Siy laukeliy
optinis tankis yra kontroliuojamas densitometru. Pagal optinio tankio reikSmes nesunku nustatyti
daZy padavimo pasikeitimg.

Kiekviena spaustuvé spaudos kokybés kontrolei naudoja operatyvios kontrolés skales (1

pav.). Neretai Sios skalés susideda tik i§ Simtaprocentiniy pagrindiniy spalvy plokstumy.

Bl IN BN U N NI NN PR NN ONOWmE N N

M Y BAL 80% M Y BAL S/D M+Y

1 pav. Kontrolinés skalés pavyzdys. [26]
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Kontrolinés skalés laukeliy optinis tankis. Densitometru atliekami densitometriniai
matavimai — matuojamos kontroliniy atspaudy po pritaisymo, tirazo spausdinimo pradzioje
Simtaprocentinés plokstumos. Tai plokStumos optinis tankis. Prietaiso parodymai sulyginami su
ofsetinés spaudos standartu 1SO 12647 —2:2004 (5 lentelé). PlokStumos optinis tankis netiesiogiai
parodo dazy kiekj, uznesamg ant spaudos lapo. Densitometras patogus tuo, kad jis parodo spalvos
kiekybinj nukrypimg nuo nominaliy tankiy. Orientuodamasis pagal Siuos skaicius, spaudéjas zymiai
tiksliau reguliuoja dazy padavimg ir greiciau parenka reikiamg rezima. Atspaudo kokybeés kontrolei
yra naudojamas Sviesos atspindzio principu dirbantis densitometras, kuris reikalingas spausdinimo
jrangos paruo$imui stabiliam darbui ir atspaudy kontrolei viso tirazo spausdinimo metu. Norint
atlikti objektyvia kokybés kontrole, reikia, kad ant atspaudy biity kontrolinés skalés. Darbo
pradZioje densitometras yra kalibruojamas pagal balta spalva. Atspindzio principu dirbancio
densitometro veikimo principas sekantis: Sviesa i$ Saltinio patenka ant matuojamo plotelio,
atsispindéjes nuo pavirSiaus Sviesos srautas Sviesolaidziu per Sviesos filtrus patenka ] imtuvg.
Priklausomai nuo atsispindéjusio Sviesos kiekio, Sviesos filtras moduliuoja elektrin; impulsa, kuris
yra perskai¢iuojamas loginiame bloke j optinio tankio reikSmes.

Rastrinio tasko iSsiplétimo kontrolé. Spausdinant tiraza labai svarbu kontroliuoti rastriniy
elementy dydzio pakitima, lyginant jy dydj spaudos formoje. Patizimas — tai rastrinio tasSko
padidéjimas atspaude, veikiant mechaniniams ir optiniams faktoriams. Mechaninis patizimas
atsiranda spausdinant, kai kontakto zonoje padidéja slégis. Tai priklauso nuo drékinimo salygy,
ofsetinés gumos sudéties, dazy padavimo, popieriaus pavirSiaus savybiy. Optiné spaudos patizimo
priezastis — S§viesos sugérimas ir i$sisklaidymas popieriuje [27].

Didinimo lupa. Spaudos procesuose tikrinant kokybe yra naudojama didinamoji lupa.

PDF faily paruosimo taisyklés. Informacija turi biiti ne arciau kaip 5 mm iki galutinio
gaminio apipjovimo riby. UV lakavimo formoje ties bigavimo linija yra bitina palikti ne
maziau 3 mm plocio nelakuotg tarpa.

Raiska 300 —350 dpi CMYK ir Greyscale objektams. 600 — 2540 dpi vieno bito bitmap
failams.

Sriftai / Tekstai Sriftai privalo biti jtraukti j PDF faila. Jei pateikiamas ne PDF formatu,
0 atviras failas, Sriftai turi bati paversti kreivémis.

Spalvy pasirinkime rekomenduojame naudoti CMYK ar Grayscale spalvy modelius.

Jei spausdinama ant kity popieriaus riisiy, konvertuojant spalvas rekomenduojame
naudoti popieriaus gamintojo pateiktus profilius.

Pilkos spalvos objektai. Pilkos spalvos fonui vien tik i§ juodos spalvos rekomenduojame
naudoti 5 — 40 % juodos spalvos [27].
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9. DARBU SAUGA IR EKOLOGIJA

9.1. Saugos ir sveikatos organizavimas

Darby sauga jmoné¢je reglamentuoja LR Darby saugos ir sveikatos jstatymas, Darbo
kodeksas ir Kiti teisiniai aktai. Darbdavys yra atsakingas uz darby saugg ir privalo uztikrinti
darbuotojy saugumg ir sveikatg visais su darbu susijusiais aspektais ir siekdamas sudaryti
darbuotojams saugias ir sveikas darbo sglygas, samdo tarnybg jmonés saugos tarnybos funkcijoms
atlikti.

Bet kuris jmonés darbuotojas gali pradéti darbg tik iSklauses jvadinj instruktavimg ir
instruktavimg darbo vietoje, esant tvarkingiems jrenginiams ir tinkamai sutvarkytai darbo vietai.
Darbuotojas gali dirbti tik ta darba, kuris priklauso pagal jo pareigybe arba tiesioginio darby vadovo
nurodymu ir kuriam atlikti jis yra apmokytas ir instruktuotas.

Kiekvienas darbuotojas iSklauses instruktazg ir pradéjes dirbti jmongje, pasiraso darbo
saugos zurnale, kad susipazino su reikalavimais, bei yra iSklausg¢s instruktazg, kuris supazindina su

pagrindinémis rizikomis ir grésmémis.

9.2. Rizikos veiksniai jmonéje, numatomos priemonés rizikai iSvengti

Pavojingi ir kenksmingi veiksniai:
o elektros srovés poveikis — galimi Sirdies veiklos, kvépavimo sutrikimai, jvairiy laipsniy
nudegimai, netenka samonés, kartais istinka staigi mirtis.
e nepakankamas darbo vietos ap$vietimas — galimi regos sutrikimai, traumos.
¢ netinkamas mikroklimatas (oro drégmé, ergonomika, triukSmo lygis, radiacija) darbo vietoje
e popieriaus dulkés (organinés ir neorganinés kilmes), alergiskai veikiancios visa organizmg —

galimi uzdegimai, alerginés ir profesinés ligos

9.3. Darbuotojo saugaus darbo reikalavimai (dirbant prie kompiuterio)

Bendrieji reikalavimai darbuotojui:
o palaikyti tvarka ir Svarg darbo vietoje;
e Dbaigus darbg iSjungti i$ elektros tinklo kompiuterj bei jo papildomg jranga;
e patikrinti ar uzdaryti darbo patalpos langai ir kitos angos.
Elektrosaugos reikalavimai:
e neliesti ir neiSiminéti jokiy spausdintuvo detaliy;
J neliesti jkaitusio popieriaus traukimo ritinio variklio;
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. apziuréti kompiuterj: ar nepazeisti, laidai jungiantys ji su elektros tinklu, izoliacija, ar

apsaugoti nuo atsitiktiniy mechaniniy pazeidimy;

vizualiai patikrinti darbo vietos jrenginiy buikle, ar jie jzeminti (jnulinti). Tai atliekama

apzitrint kabelj (laidg), kuriuo jrenginys jungiamas ] elektros tinkla, kiStuka, elektros kiStukinj

lizda;
o ar uzdengti elektros skydelio, jrenginio kontaktai, turintys elektros jtampa;
J nedirbti kompiuteriu, jei prisilietus jauciamas elektros srovés poveikis.

Darbas su kompiuteriu reikalavimai reglamentuojami HN32 —2004:
. zenklai monitoriaus ekrane turi biti rySkaus kontiiro, lengvai skaitomi, tarpai tarp Zenkly ir

eiliy darbuotojui tinkamo dydzio;

o dirbant 8 val. prie kompiuterio, kas valandg daryti 5 — 10 minuciy pertraukas.

. vaizdas monitoriaus ekrane turi buti stabilus ir nemirgéti;

. atstumas nuo darbuotojo akiy iki monitoriaus ekrano turi biiti ne mazesnis kaip 40 cm;

. darbo vieta turi bati jrengta taip, kad Sviesos Saltiniai (langai, permatomos arba

persvieCiamos pertvaros, rySkiai dazyti jrenginiai arba sienos) neakinty ir kuo maziau atspindéty
monitoriaus ekrane.

Darbinio stalo arba darbo pavirsiaus reikalavimai darbo vietoje:

o darbo stalas arba darbo pavirSius turi buiti mazai atspindintis;

J darbo stalo konstrukcija turi atitikti ergonominius reikalavimus ir uztikrinti darbuotojui
patogia poza, kurios pasirinkimui turi biiti pakankamai erdvés. Rekomenduojamas darbo stalo
aukstis yra nuo 68 iki 76 cm.

Darbinés kédés darbo vietoje reikalavimai:

e darbo kédés konstrukcija turi atitikti ergonominius reikalavimus: kédé turi buti su kélimo ir
sukimo mechanizmu ;

e apSvietimo reikalavimai jmonés darbo vietoje;

e darbo pavirsiy — ne mazesné kaip 300 Lx ir ne didesné kaip 500 Lx;

e monitoriaus ekrano — ne mazesné kaip 100 Lx ir ne didesné kaip 250 Lx;

Mikroklimato reikalavimai darbo vietoje:

. Siltuoju mety periodu — 17 — 25°C, oro judéjimo greitis ne didesnis nei 0,2 — 0,5 m/s;

o Saltuoju mety periodu — 17 — 23°C, oro judéjimo greitis ne didesnis nei 0,1 m/s.

Santykinis oro drégnumas darbo vietoje:

o Darbo vietoje oro drégnumas turi siekti apie 40-60%. Sumazinimas ar padidinimas bus

reguliuojamas ventiliacijos pagalba.
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9.4. PrieSgaisrinés saugos reikalavimai jmonéje

Pagrindiné gaisry kilimo priezastis projektuojamame objekte gali buti dél kompiuterio,
jrengimy gedimo, elektros srovés blogos izoliacijos, apSvietimo gedimas.
Pagrindiniai prieSgaisriniai reikalavimai:
¢ laikytis nustatyto prieSgaisrinio rezimo gamybinése patalpose ir darbo vietoje, vykdyti vadovy ir
asmeny, atsakingy uz priesgaisrine sauga, nurodymus;
e darbo metu naudotis tvarkingais elektroniniais jrenginiais: kompiuteriu, spausdintuvu;
e kilus gaisrui, vadovautis ,,Veiksmy planu kilus gaisrui* (zr. 2 PRIEDE).
Gaisry gesinimo inventorius:
e reklamos jmongje kilus gaisrui buty gesinama nedegiu audeklu arba angliartigstés sudéties
gesintuvais, nes tinka gesinti elektros jranga, nekenkia gesinamiems daiktams.
e gesintuvai patalpoje turi biiti ne maziau 3, po 2 kg talpos. UAB Kopa jmong¢je kiekvienoje
patalpoje yra po 1 2 kg. Talpos gesintuvg.
9.5. Ekologija
Spaudoje ekologija yra labai svarbi. Aplinkg tausojan¢io produkto gaminimui,
modifikavimui ar eliminavimui i§ rinkos yra biitina turéti taisykles, kuriomis vadovaujantis bty
nustatoma, ar gaminys yra aplinka tausojantis produktas. Pirmoje lenteléje yra pateikiami bendrieji
kriterijai, kuriais galima vadovautis ekologiSko produkto kirime. Aplinka tausojanciy produkty
kainodaros aplinkoje kainos nustatymui didziausig jtakg turi kastai (9.2. lentelé). Aplinkosaugos
kainodaroje kastai skirstomi j tiesioginius, netiesioginius ir ekologinius. Imonéje yra stengiamasi

atitinkti visus Siuos kriterijus.

9.1. lentele
Aplinka tausojancio gaminio karimo kriterijai [29].
Produkto etapai Kriterijai
Gamybos Produkto eliminavimas arba pakeitimas. NeterSian¢ios arba sumaZintos tarSos medZiagos, gamyba

naudojant atsinaujinandiag energija. Nekeliantis pavojaus vartotojy ir aplinkiniy Sveikatai. Prioriteto
teikimas lokalioms ar vietinés rinkos medziagoms. Ekologiskos ar perdirbtos Zaliavos. Minimali
iStekliy eksploatacija. Emisijy ir naudojamos energijos sumazinimas. Susidaran¢iy atlieky
perdirbimas. Sujungi daugiau ne vieno produkto savybes. Poveikio saugomoms rasims pasalinimas.
Produkto modeliy ir stiliy sumaZzinimas. Naujy medziagy naudojimo sumazinimas.

etapas

Pakavimo, Pakuotés su sumaZintu neigiamu poveikiu aplinkai ir Zmogaus sveikatai. Perdirbamos, savaime
. suyran¢ios, pagamintos i§ perdirbty medziagy arba i§ atsinaujinanciy iStekliy sukurtos pakuotés.
pardavimo, o . . . ... S .

Nereikalingos pakuotés atsisakymas, tiirio sumazinimas. Ekologinis Zenklinimas.

vartojimo etapai

Salinimo etapas | Minimizuotas atlieky kiekis. Surinkimo sistemos. Nekomplikuotos
galimybés kompostuoti, perdirbti ar grazinti kaip uZstatg. Pavojingy atlieky surinkimo uztikrinimas
ir jy dalinis perdirbimas ar panaudojimas. Perdirbimo galimybés.
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9.2. lentele
Pagrindiniai aplinkosaugos kasty tipai [29].

Kasty rasis

Kasty pokytis

Ekologisky kasty didéjimas priklausomai nuo aplinkg tausojan¢iy medziagy naudojimo.
Kasty mazéjimas dél naudojamy pirminiy medZiagy ir energijos vartojimo sumazéjimo. Kasty
mazéjimas atsisakant nereikalingos pakuotés arba mazinant ja. ISorinés aplinkos dotacijos
(jtakos grupés, vyriausybé), kurios jterpiamos j produkto pardavimg ir atskiriamos nuo
produkto atributy branduolio.

Didziausios iSlaidos siekiant ,Svaraus“ technologinio proceso. Pagrindinés ekologinés
iSlaidos susijusios su organizacijos valdymu ir komercializacija. Kasty sumazinimas
pagrindinése organizacijos iSlaidose per medziagy, apSvietimo ir Silumos iSlaidy mazinima.

Produktas

Procesas ir jo
valdymas
Nekontroliuojamy

emisijy ,,Svara”

Fiziniai vietos valymo ka$tai po jvykio, jskaitant jy operacijas ir administravimg. Kastai,
susije su rizikos valdymo plano ir grupés sukiirimu ir palaikymu. Draudimo kastai, susij¢ Su
aplinkosaugine atsakomybe.

Aplinkosauginiai

Baudos dél aplinkosauginiy normatyvy nei$pildymo ir nelegaliy veiksmy, priestaraujanciy
aplinkos apsauga reglamentuojantiems aktams. Kastai dél suvarzymy, kylanéiy dél gamtos

veiksniai o S . -

iStekliy praradimo ir/ar ateities kompensacijy.
Normatyvy Standartiniy normy ir produkty dizaino atitikimas. Bendrosios administracinés i$laidos,
igyvendinimas susijusios su kontrole, informavimu, tyrimy kiirimu ir medziagy kontrole.

Apibendrinant aplinkag maziau terSian¢iy produkty kainodaros procesa, galima teigti, jog

néra vienareik§Smio kainos nustatymo modelio, taciau jos nustatyme turi biiti atsizvelgta ] aukStesnj

produkto lygj, kurj suteikia jo ekologiSkumas, darnesni gamybos, pateikimo ir utilizavimo budai

[38].
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10. PROFESINES RIZIKOS VERTINIMAS

Profesinés rizikos vertinimo nuostaty paskirtis yra reglamentuoti profesinés rizikos
vertinimo tvarka jmonése. Tikslas yra istirti esamg ar galimg profesing rizikg darbe ir numatyti
prevencijos priemones. Rizikos vertinimas atlickamas $iais etapais:

v/ parengiamieji darbai. Identifikuojami jmonéje atlickami darbai, gamybos procesai ar
vietos, galinCios kelti pavojy darbuotojy saugai ir sveikatai. Surenkama informacija apie jmonéje
jvykusius nelaimingus atsitikimus, profesines ligas, anksé¢iau atliktg rizikos vertinimg. Sudaromas
rizikos vertinimo darby planas, nurodomi rizikos vertinimo darbai, rizikos vertinimo objektai.

v rizikos veiksniy tyrimas, rizikos dydzio nustatymas, sprendimo dél rizikos priimtinumo
priémimas. Pagal rizikos vertinimo darby plang kiekybiskai/ kokybiSkai jvertinami rizikos veiksniai
(cheminiai, ergonominiai, fizikiniai, fiziniai, psichosocialiniai), keliantys/galintys kelti pavojy
darbuotojams. Jvertinamas $iy veiksniy keliamas pavojus. Nustatomas rizikos dydis (pvz.: maza,
vidutiné, didel¢, labai didel¢é), atsizvelgiant j galimg pavojy, galimos Zalos sveikatai sunkumag ir jos
pasireiskimo tikimybe.

v' rizikos paSalinimas ar sumazinimas. Esant nepriimtinai rizikai, nedelsiant imamasi
priemoniy rizikai Salinti/mazinti arba tokie darbai ar gamybos procesai sustabdomi, iki bus
igyvendintos rizikos $alinimo ar mazinimo priemonés. Jei rizikos sumazinti nejmanoma, dirbti toje
darbo vietoje draudziama. Esant toleruotinai rizikai, numatomos priemonés rizikai pasalinti ar
sumazinti ir nustatomas jy veiksmingumas bei pakankamumas.

v' rizikos steb&jimas. Vykdomas rizikos stebéjimas. Jeigu sglygos jmonéje pasikeicia tiek,
kad gali padidéti pavojus ar kilti naujas pavojus, rizikos vertinimas nedelsiant atnaujinamas.

11.1. Pavojy identifikavimas

Apibtudinami jmonés arba technologinio proceso potencialiis pavojai, kuriuos sukelia Sie
veiksniai:

1. fizikiniai (mikroklimatas, apSvietimas, prieSgaisriné sauga, triukSmas, vibracija,

spinduliavimas, elektra ir kt.);

2. mechaniniai (besisukancios ar judamos dalys, rankiniai ir mechaniniai pjovimo jrankiai,

transportavimo jranga, liftai ir kt.);

3. cheminiai (naudojamos bei procese iSskiriamos veiksmingos medziagos, sprogimo,

gaisro pavojy sukelianc¢ios medziagos, dulkés ir kt.);

4. biologiniai (mikroorganizmai, baltyminiai preparatai ir kt.);

5. psichologiniai (fizinis dinaminis ir fizinis statinis kriiviai, darbo poza, darbo jtampa,

monotoniSkumas, reglamentuotas darbo ir poilsio reZimas ir kt.).
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Kai kurie pavojai yra akivaizdiis, pvz. judancios masiny dalys, elektra, darbai su sunkiaisiais
kroviniais. Maziau akivaizdlis pavojai yra susij¢ su netvarkingomis, blogai priziiirimomis darbo
vietomis ir kenksmingo poveikio (pvz. , triuk§mo, uzterStumo) Zala pastebima tik po tam tikro laiko
tarpo.

Pavojuy identifikavimas

Imonése potencialius pavojus sukelia Sie veiksniai:

v' fizikiniai (ap$vietimas, prieSgaisriné sauga, triukSmas, vibracija, elektra ir kt.),

v" mechaniniai (besisukancios ar judamos dalys, rankiniai ir mechaniniai pjovimo jrankiai,
transportavimo jranga, transporto ir praéjimo keliai, sléginiai indai ir kt.),

v cheminiai (naudojamos sprogima, gaisrg sukelian¢ios medziagos, dulkés ir kt.),

v" psichologiniai (fizinis dinaminis ir fizinis statinis kriviai, darbo poza, darbo jtampa,
monotonis$kumas, reglamentuotas darbo ir poilsio rezimas ir kt.).

PazeidZziamy asmeny identifikavimas

Nustatyti, kurie darbininkai gali atsidurti pavojingoje situacijoje: tiesiogiai dalyvaujantys
gamyboje, netiesiogiai dalyvaujantys gamyboje (pakavimo, paskirstymo procese), pagalbiniy
tarnyby darbuotojai (valytojos, aptarnaujantis personalas, laikini darbuotojai), rangovai,
individualiai dirbantys asmenys, studentai, laboratorijy darbuotojai ir kt.

Darbininkai, kurie gali atsidurti pavojingoje situacijoje:

v’ tiesiogiai dalyvaujantys gamyboje — spaudéjai, CtP formy gamybos baras;

v netiesiogiai dalyvaujantys gamyboje — spaudos lanky priéméjai, pamainos meistrai,
administracija, pagalbiniy tarnyby darbuotojai (valytojos, aptarnaujantis personalas);

Rizikos leistinumo nustatymas. Nustatyti kiekvieno pavojaus keliamos rizikos leistinuma.
Tuo tikslu kiekvienas pavojus turi biiti iSnagrinétas, atsizvelgiant | jau naudojamas saugos
priemones, nurodytas normatyviniuose dokumentuose (zr. www. vdi. It).

Kiekvienoje darbo vietoje dirbant prie konkretaus jrengimo yra keliami specifiniai
reikalavimai, j kuriuos kiekvienas dirbantysis privalo atsizvelgti ir jy laikytis. Todél pirmenybé yra
teikiama kolektyvinéms apsaugos priemonéms. Nesilaikant saugos reikalavimy, tiesiogiai
dalyvaujantys gamyboje darbininkai gali atsidurti pavojingoje situacijoje.

Skaitmeniniy formy gamyba.

CtP darbuotojas darbo metu privalo palaikyti Svarg ir tvarka. RySkinime naudojama cheming
medziagg laikyti sandariai uzdaryta, kadangi poligrafinis rySkalas PD —30 (natrio metasilikatas),
pagal savo rizikos fazg R34 sgveikaudamas su gyvais audiniais, gali juos suardyti. Ryskinimo
proceso metu svarbiausia vengti poligrafinio rySkalo patekimo | akis, burng, ant odos. Atliekant

rySkinimo jrenginio profilaktika, patariama miivéti gumines pirStines ir déveti apsauginius akinius.
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Poligrafinis ryskalas yra korozinis, todél vengti jo patekimo ant aliuminio, cinko, jy skardos ar
lydiniy, kadangi Sios medziagos reaguoja, o reakcijos metu issiskiria vandenilis.

Dirbant su lazerinio eksponavimu jrengimu (Kodak), taisant arba rankiniu budu iSimant
uzstrigusias spaudos formas, turi bti nutrauktas elektros srovés tiekimas — t. y., jrenginys iSjungtas.
Veikiant eksponavimo jrenginiui, atidarinéti, ardyti, ar kitaip fiziSkai susisieti su jrenginiu grieztai
draudziama. Ardyti, taisyti galima tik turint tam reikiama kompetencijg. Lazerinis eksponavimo
jrenginys yra visiSkai automatizuotas, tac¢iau esant atvejams, kuomet spaudos formas reikia paduoti
rankiniu biidu, privaloma dirbti su apsauginémis pirStinémis. Paémimo gnybtams paémus spaudos
formg, grieztai draudZiama formg liesti ar kitokiu buidu sietis fiziSkai. Eksponavimo jrenginiui
atiduodant spaudos forma, negalima stovéti per arti spaudos formos i$¢jimo angos.

Spaudos baras. Dirbant prie spaudos masiny yra neiSvengiama triukSmo ir vibracijos.
Siekiant sumazinti triuk§mo poveikj dirban¢iam asmeniui, yra taikomi gamybiniai triuk§Smo
mazinimo budai:

v’ triuk§mo mazinimas pa¢iame jo kilimo Saltinyje — tai pati radikaliausia priemoné.

v/ garso sugertis arba absorbcija  — padengus patalpos vidaus pavirSiy garsg
sugerian¢iomis medziagomis arba pacioje patalpoje pastacius garso absorberius (garsg sugeriancias
konstrukcijas), triukSmas gerokai sumazinamas.

v garso izoliacija — apsaugo patalpas nuo iSorinio triuk§mo. Tam naudojamos tvirtos,
tankios, masyvios medziagos bei konstrukcijos. Spaudos masing nuo darbuotojy (spaudéjy) galima
atskirti gaubtais ir ekranais. Jie garsa izoliuoja ir sugeria. Gaubtai ir ekranai gaminami i§ metalo,
plastmasés, stiklo, medzio. Vidiné jy pusé padengiama triukSma sugerianCiomis medziagomis.
Ploni metaliniai gaubtai 1§ lauko ar vidaus padengiami virpesius sugerianciomis medziagomis
(mastikomis, plastmasémis). Sugeriancios medziagos storis lygus dviem gaubto sienelés storiams.
Kad virpesiai nepersiduoty gaubtui, tarp jo ir jrenginio negali biiti standaus rySio. Gaubtas statomas
ant virpesius izoliuojancio tarpiklio.

Gamybinése spaustuviy patalpose nuo popieriaus, susidaro dulkés. Kartu su dulkémis juda
jvairios bakterijos ir gaisrg bei sprogima sukeliancios medziagos. Veiksmingiausias dulkétumo
mazinimo budas darbo zonoje — tai dulkiy surinkimas jy susidarymo Zidinyje. Tam biitina
hermetizuoti darbo vietas, naudoti vietinius dulkiy siurbtuvus, védinimo sistemas. Darbo drabuziai,
respiratoriai ir apsauginiai akiniai yra papildomos apsauginés priemonés. Dulkéms rinkti naudojami
jrenginiai, valantys org sausu ir drégnu biidu. Védinimo sistemos jrengimo metu yra nustatomas
darbo metodas, darbuotojy skaicius bei jy iSdéstymas, gamybos metu susidaran¢ios medziagos ir t.
t. Ventiliacinés sistemos gali biiti natiiralios arba mechaninés, kai naudojamas misrus védinimas, o
oras tiekiamas arba istraukimas

Pavojaus dydis gali biiti jvertinamas tokiais balais:
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3 — labai didelis (labai kenksmingos darbo salygos; gali jvykti nelaimingas atsitikimas, dél
kurio darbuotojas patiria sveikatai ir gyvybei pavojinga trauma,

2 — didelis (kenksmingos darbo salygos arba gali jvykti nelaimingas atsitikimas, kurio metu
darbuotojas patiria jo sveikatai ir gyvybei pavojingg traumg),

1 — nedidelis (normalios darbo salygos, galinCios sukelti profesinj susirgimg arba gali jvykti
nelaimingas atsitikimas, kurio metu darbuotojas patiria traumg ir netenka darbingumo nors vienai
dienai, ir kuris nepriskiriamas sunkiy nelaimingy atsitikimy darbe kategorijai).

Traumos ar kitokios sveikatos pakenkimo tikimybé vertinama taip (balais):

3 — didelé (traumos arba kitokie sveikatos pakenkimai dazni),

2 — vidutiné (atsitiktinés traumos ar kitokie sveikatos pakenkimai),

1 — maza (traumos ar kitokie sveikatos pakenkimai reti).

Pasekmés vertinamos kaip liec¢iancios:

3 — padalin;j (paveikia daug asmeny,

2 — grupe (paveikia Salia esanius asmenis),

1 — asmenj (paveikiamas atskiras asmuo).

Skai¢iavimy rezultatai:

9 balai — nepriimtina rizikos sritis,

6 —9 balai — labai didelés rizikos sritis,

3 —6 balai — pakankamai maza rizika, galima nepaisyti.

10.1. lentelé

Fizikiniy veiksniy sukelty pavojy, galin¢iy pakenkti sveikatai, identifikavimas

Timiniu veiksniv. ealingi Ar buvo nustatytas Ar butinos
Pl VEIKSIIY, £aTNCTY Veiksnio pasirei§kimo charakteristikos, poveikis ar prevencinés
kelti pavojy profesinei o o o ; - . .

o . . 9 atsizvelgiant j nustatytg poveikj ar pavojy pavojus priemones
saugai ir sveikatai, sarasas Ne Taip Ne Taip

Darbo  vietos  aplinka
(patalpy mikroklimatas)

Ar veikia karstis, $altis, skersvéjis, drégmé.
Poveikio trukmé X X
Ar tinkama védinimo sistema

Darbo vietos apsSvietimas

Ar yra natlralus apS§vietimas, ar pakankamas
darbo vietos ir pra¢jimy apSviestumas, ar néra X X
akinimo, stroboskopinio efekto

Darbo vietos prieSgaisrinis
parengimas

Ar yra tinkami evakuaciniai i§¢jimai, durys, ar
tinkamai pazyméti. X X
Ar yra gaisro gesinimo priemonés.

TriukSmas Triuk§mo poveikio dydis (per dieng, per

savaite), didziausias momentinis garso slégis x x
Vibracija, darbas su | Vibracijos intensyvumas, poveikio trukmé
vibruojanciais irankiais,
vibracija keliancios x x
masinos
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10.2. lentele

Mechaniniy veiksniy sukelty pavojy, galin¢iy pakenkti sveikatai, identifikavimas

s — o Ar biitinos
T1p1n1u, \./elksmq,.ga.hncm . Veiksnio pasireiSkimo charakteristikos, Ar bl.JV.O nustatyt.as prevencinés
kelti pavojy profesinei saugai - S o ; poveikis ar pavojus . .
ir sveikatai, sarasas atsizvelgiant j nustatytg poveikj ar pavojy _ priemonés
Ne Taip Ne Taip
Besisukancios ar judamos | Ar uzdengtos masiny dalys, ar tinkama apsauga 9 9
masiny dalys
Pjovimo jrankiai (rankiniai ir | Ar tinkama jrankiy apsaugy konstrukcija X X
mechaniniai)
10.3. lentele
Psichofiziologiniy veiksniy sukelty pavojy, galin¢iy pakenkti sveikatai, identifikavimas
Tipiniy veiksniy, galinciy Veiksnio pasireiskimo charakteristikos, Ar buvo nustatytas | Ar batinos
kelti pavojy profesinei atsizvelgiant | nustatyta poveikj ar pavojy poveikis ar prevencinés
saugai ir sveikatai, sgrasas pavojus priemonés
Ne Taip Ne | Taip
Darbo sunkumas Darbo galia (W), vienkartinio keliamo krovinio
(Dinaminis darbas) masé (kg), smulkiy stereotipiniy plastakos ir pir$ty X X
judesiy skaiCius per pamaing
Valdymo jrangos | Jrangos iSdéstymas matavimo lauko pasiekiamumo
iSdéstymas nuolatinéje | zony horizontalioje ir vertikalioje plokStumose X X
darbo vietoje (1,2,3 zona)
Darbo poza Laisvas, nelaisvas, stovint, sédint, darbas nuolat
pasilenkus, darbas atsitopus, ant keliy, aukstoje
. ) . : . . X X
apribotoje  erdvéje, pamainos laiko dirbant
nepatogioje pozoje dalis
Judéjimo atstumas darbo| Vaiksciojimai, susij¢ su technologiniu procesu (km)
aplinkoje * x
Darbo jtampa (Démesys) | Vienu metu stebimy darbo proceso objekty
skaiius, koncentravimo trukmeé, informaciniy X X
signaly skaicius (per val. )
Darbo monotonija Elementy skai¢ius besikartojanéioje operacijoje,
besikartojancios operacijos trukmé (s), darbo
proceso pasyvaus stebéjimo trukmé (proc. nuo % %
pamainos laiko)

10.4. lentele

Cheminiy veiksniy sukelty pavojy, galin¢iy pakenkti sveikatai, identifikavimas

Tipiniy veiksniy, galin¢iy kelti | Veiksnio pasireiSkimo charakteristikos, Ar buvo nustatytas | Ar bitinos
pavojy profesinei saugai ir atsizvelgiant | nustatytg poveikj ar pavojy poveikis ar prevencinés
sveikatai, sgraSas pavojus priemonés
Ne Taip Ne | Taip
Naudojamos bei procese | Galimybé jkvépti medziagas (garus, dulkes),
i§skiriamos kenksmingos | kenksmingumo klasé, koncentracija, jy
medziagos, kuriy trumpalaikis | kiekis, poveikio trukmé, daznis
poveikis labai  kenksmingas, % %
sukelia @mius arba létinius
profesinius susirgimus
Naudojamos bei procese | Galimybé patekti medziagoms j organizma
iSskiriamos kenksmingos | jkvépiant, per oda ir kt. , kenksmingumo
medziagos, kuriy  ilgalaikis | klasé, koncentracija, poveikio trukmé, X X
poveikis sukelia Umius arba | daznis
létinius profesinius susirgimus
Cheminés medziagos, | Lengvai  uzsideganCiy ir  sprogstamy
sukelianéios sprogimo, gaisro | medziagy koncentracija, saugojimas ir X X
pavojy naudojimas
Dulkés Dulkiy  koncentracija ar tinkama ir
pakankama ventiliacija x x
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10.5. lentelé

Rizikos jvertinimo duomeny lapas

Priemoniy Pavojaus Ki legumos_ka ' .| Rizikos
Veikla Pavojai Taikomos saugos priemonés pakanka Galimi trikumai dydis ito E S\Ifl atos Pasellimes dydis
(nepakanka) (balais) | . Pakenkimo -\ (balais) |0 oic
tikimybé (balais)
Spausdini | Mechaniniai Masina apsaugota kaip reikalaujama TAIP Neatliktas eilinis  techninis 1 1 1 1
—mas standartuose ir naudojimo instrukcijose TAIP aptarnavimas 1 1 1 1
NE 3 2 1 6
Triuk§mas Yra klausos apsaugos priemoniy NE Masinos skleidziamas 2 2 2 2
triuk§mas nevirSija didZiausia
leisting lygj
Popieriaus | Mechaniniai Operatorius kasdien tikrina popieriaus NE Neuzfiksuoti masinos 2 3 1 6
pjaustymas pjaustymo masinos automatiniy tikrinimo rezultatai —neaisku
priemoniy veikg ar toks tikrinimas i§ tikryjy
atliktas
Irengimy Kenksmingi/degis | Yra chemikaly saugykla NE Bloga konteineriy buklé 2 3 1 6
valymo chemikalai Konteineriai nepazenklinti 2 2 1 6
darbai etiketémis
Neaisku ar naudojamos pirstinés 1 3 1 3
atitinka reikalavimus
Patalpy Susigridimas Kiekvienas darbuotojas yra atsakingas NE Klititys praéjimuose 1 2 1 2
prieziiira Klititys uz savo darbo vietos prieziiirg Klititys  prie  evakuacinio 2 1 2 4
Paslydimas Idarbintas valytojas i§¢jimo
Yra atlieky konteineriai Atliekos ant grindy 1 2 1 2
Padékly Krintantys padéklai | Yra speciali vieta padéklams sustatyti NE Nestabili padékly stirta 2 2 2 6
saugojimas Perpildyta saugykla 1 2 1 2
ir prieziira | Sugadinti padéklai | Atsargumo priemoniy nesiimta NE Naudojami pazeisti padéklai 2 2 1 4
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Rizikos sumazinimo veiksmy planas

10.6. lentele

Veiksmy prioritetai, . L. . _
Veikla Reikalingi veiksmai atsiivelgia;ftrj’ rizikos dydj Atsakingas Veiksmy .aﬂ'k'mo Veiksmy atlikimo
balais terminas data
Spausdinimas Butina imtis triuk§mo $altinio izoliavimo darby. Pirmaeilis Spaudéjas 1 ménuo 2017 -04 -08
Kaip tarping priemong¢ privaloma naudoti klausos (8)
apsaugos priemones Nedelsiant
Padékly saugojimas ir | Sumazinti Stsnies aukstj Pirmaeilis Gamybos Nedelsiant 2017 -04 08
prieziiira Perzitréti reikiamg padékly kiekj patalpy viduje. (8) apriipinimo 1 ménuo
Jeigu reikia, numatyti papildomas saugojimo vietas operatorius
patalpos viduje ar iSoréje
Popieriaus pjaustymas Uzvesti pjaustymo ma$inos prieziiros Zurnalg ir Pirmaeilis Pjovéjas 1 diena 2017 -04 -08
instruktuoti darbuotojus dél kasdienio automatiniy (6)
irengimy veikos tikrinimo
Irengimy valymo darbai Ivertinti naudojamy medziagy kiekj/jvairove. Pirmaeilis Gamybos 1 savaiteé 2017 -04 -08
Isigyti tinkamus konteinerius ir atitinkamai juos (6) apriipinimo
pazenklinti etiketémis operatorius
Spausdinimas Priziuréti, kad techninis masinos aptarnavimas bty Pirmaeilis Spaudéjas Iki sekancio 2017 -04 -08
vykdomas kas ménesj. UZvesti prieZitiros Zurnalg (6) techninio
aptarnavimo
Patalpy Pasalinti kliditis prie evakuacinio i$éjimo Pirmaeilis Gamybos Nedelsiant 2017 04 -08
Pazyméti vietas, kurios turi biiti neuzstatytos 4 apriipinimo Kai tik butina
operatorius
Padékly saugojimas ir | Darbininkus biitina apmokyti kaip tikrinti padékly Pirmaeilis Gamybos Kai tik bitina 2017 -04 —08
priezilira biikle ir pasalinti netinkanéius 4 apripinimo
operatorius
Irengimy valymo darbai Patikrinti pir$tiniy tipo tinkamumag Antraeilis Gamybos 2 savaités 2017 -04 -08
Nustatyti keitimo daznuma 3) apriipinimo
Instruktuoti darbininkus tikrinti ir priziiréti pir§tines operatorius
Patalpy prieziiira Pazyméti praéjimus, kuriy negalima uzstatyti Treciaeilis Gamybos 3 ménesiai 2017 -04 —08
Atsakingas asmuo du kartus j dieng turi tikrinti (2 apriipinimo Nedelsiant
patalpy priezitra operatorius
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11.  FINANSINIAI - EKONOMINIAI SKAICIAVIMAI
Inovacijos projektavimo ir diegimo aplinkos analizé: ekonominiy ir organizaciniy
problemy nustatymas. Spaustuvé AB Kopa ofsetinés produkcijos gamintoja. Kopa specializuojasi
menisky brosiiiry spausdinime skandinavijos ir vakary europoms Salims. Vidaus rinkoje spaustuvé
uzsiima reklaminés produkcijos gaminimu elektroninéje spaustuveje klik.lt. Pazangi automatika,
intuityvus valdymas, auks$Ciausia kokybé, maksimalus nasumas ir sgnaudy efektyvumas tai yra
didziausi $ios spaudos masinos privalumai. Tai padeda Kopai tapti dar labiau konkurencinga jmone

Lietuvos rinkoje. Imonés valdymo schema pateikta 1 paveiksle.

Direktorius
¢ A 4
| Buhalteré | Repro centro vadovas | | Gamybos vadovas |>—
Dizaineris | | Ofsetinés masinos operatorius|<—
Spaudos formy gamintojas | | Pjovéjas |<—

| Lankstytojas |<—
| Pagalbinis |<—

1 pav. Imonés valdymo schema.

LEAN. Imonéje yra taikomas Lean metodas. Lean koncepcija — tai jmonés vadovavimo
inovacija, kaip reikiamu laiku, tam tikroje vietoje ir minimaliomis i§laidomis valdyti turtg, tuo laiku
biti lankstiems ir atviriems naujovéms bei pokyciams. Tai valdymo budas, kaip maziausiomis
sagnaudomis yra gaunama didziausia nauda ilguoju laikotarpiu. Lean jmon¢ galime jvardyti kaip
verslo sistema, kuri organizuoja valdancig produkto gamyba taip, kad produkcija duoty kuo didesne
naudg vartotojui. Lean funkcijos ir priemonés leidzia gaminti kokybiskesnius produktus naudojant
maziau iStekliy, laiko, zmoniy darbo nei tradiciné gamyba. 5 S — tai standartizuota tvarkos
palaikymo jmong¢je sistema. Ji susideda i§ 5 punkty:

1. Tvarkingumas ir organizuotumas. Visos priemonés ir medziagos turi bati surdi$iuotos ir
18déstytos reikiamoje vietoje, o nenaudojamos — pasalintos.

2. I8déstymo désningumas. Priemonés suriiSiuojamos j grupes pagal naudojimo sritj ir

1Sdéstomos tam tikrose vietose.
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3. Svaros palaikymas. Darbo pabaigoje reikiamai susitvarkyti darbo vieta.

4. Bendrosios pareigos. Darbuotojas, pasinaudojes jrankiais, turi padéti juos j vieta.

5. Drausmeés ir tvarkos laikymasis kiekvieng dieng. Kiekvienas darbuotojas jy laikosi, bet
uztenka nors vienam darbuotojui nesilaikyti $iy taisykliy ir vidinis darbas labai pasunkéja.

Imon¢ taip pat bando taikyti ir kitus LEAN metodus.

KANBAN. Kanban sistema tarnauja kaip darbo tvarka. Tai automatinis prietaisas, kuris
suteikia informacija dél to, ka gaminti, kada gaminti, kokiais kiekis, kokiomis priemonémis ir kaip
transportuoti. Kanban Sistema buvo sukurta siekiant suteikti kryptj grindziamoms faktinéms
salygoms esamoje darbo vietoje ir uzkirsti kelig reikiamy atsargy kiekio trikumui.

Kanban sistema — labai lanksti. Kanban“ (kortelé) — sistema, padedanti uztikrinti vientisg
proceso srautg, mazinti nuostolius bei efektyviai valdyti atsargas. Idiegtas vizualiy signaly metodas
sujungia atskirus procesus, kurie aiskiai parodo darbuotojams, kuris uzsakymas turi biti atliekamas
arba kokios atsargos ir produktai turi biiti pritaikyti reikalinguose procesuose.

Kanban sistema padeda sumaZinti atsargy kiekj, padidinti jy apyvartumg, patobulinti
gamybos plano vykdymo tikslumg bei sutrumpinti uzsakymo jvykdymo laika.

Kanban metodo pagalba yra jvertinamas realus sunaudoty produkty kiekis ir jgyvendinamas
»pull“ (traukimo) metodas leidziantis uztikrinti reikiamy atsargy kiekj i$ vieno proceso j kitg.

Standartizuota sistema padeda darbuotojams tiksliai pasidalinti atsakomybémis, kas leidzia
palengvinti darba ir tuo paciu uztikrinti atsargy lygio mazinima, iSvengiant papildomo planavimo ir
kontrolés [30].

Pagal gamybos naSumg pagrindinés Kopos konkurentés yra UAB Balto Print ir UAB
Reprodukcija, tac¢iau Sios jmonés labiau verslg plétoja vidaus rinkoje. Taip pat konkurentés gali
buti: UAB Regrafas, Morkiinas ir Ko bei UAb Didmena, tadiau zinoma S§iy jmoniy gamybos
apimtys yra mazesnes.

11.1 lentele

Konkurenty analizé

Ofsetiné Fleksografiné Skaitmeniné Trafaretiné Kiti spaudos
spauda spauda spauda spauda darbai
Kopa +
Sirma +
Balto Print +
Vakary spaustuveé +
Judex spauda +
Aropolis +
Aurika +
S. Jokuzio leidykla- +
spaustuve
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11.1 lentelés tesinys

Ofsetiné Fleksografiné Skaitmeniné Trafaretiné Kiti spaudos
spauda spauda spauda spauda darbai
AD Guru + +
AB Spauda +
Reprodukcija + + +
Lietuvos rytas +
Indigo + +
Regrafas + + + +
Morkiinas ir Ko +
Grafikos dirbtuvés + +
Didmena + + +
Baltijos kopija + +
Sesla + +
Petro ofsetas +
Garsy pasaulis + +
Spalda +

11.2. lentelé

Konkurenty filtravimas

Konkurentai/filtras Miestas Klientai Produkcija Konkurentai
AB Kopa Kaunas Eksportas Knygos Mes
Balto Print Kaunas Eksportas Knygos +
Vakary spaustuve Vilnius Eksportas Knygos
Judex spauda Kaunas Vidaus rinka Reklama
S. Jokuzio leidykla-spaustuvé Klaipéda Vidaus rinka Reklama
AB Spauda Vilnius Eksportas Knygos
Reprodukcija Kaunas Eksportas Knygos +
Lietuvos rytas Vilnius Vidaus rinka Laikrasc¢iai
Indigo Kaunas Ekspotas Reklama
Regrafas Kaunas Eksportas Knygos +
Morkiinas ir Ko Kaunas Eksportas Knygos +
Didmena Kaunas Eksportas Knygos +
Baltijos kopija Vilnius Eksportas Knygos
Petro ofsetas Vilnius Eksportas Knygos
Garsy pasaulis Vilnius Vidaus rinka Reklama

SSGG analizé

Naujai kuriama jmon¢ susiduria su konkurenciniais ir ekonominiais sunkumais. Nedidelé
Jmongs patirtis, mazas darbuotojy skaiCius ir kitas silpnybes galima jveikti tik pasitelkiant jmonés
stiprybes, kaip kokybiski ir greitai atlickami darbai, geros kainos pasitila, moderniis jrengimai.
Dinamiska ekonomika yra veikiama daugelio ne tik vidaus rinkos, bet ir iSorés veiksniy. Siuo metu
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nestabili darbo salygy istatyminé bazé gali nulemti visg ekonomikos plétrag. 3 lenteléje pateikta
SSGG analizé.
11.3. lentelé

SSGG analize.
Stiprybés Silpnybés
Plataus asortimento turéjimas. Nedidelé jmonés patirtis.
Kokybiski, greitai atlickami darbai. Mazas zZinomumas.
Profesionalus dizaino paslaugos teikimas. Siaura spaudos biidy pasiiila.
Geros kainos pasitilymas, klientams. Mazas darbuotojy skai€ius.
Modernis jrengimai. NeiSvystytas logistikos ir paskirstymo tinklas.
Imon¢je taikomi auksti kokybés standartai.
Geros darbuotojy profesinés Zinios.
Galimybés Grésmés
Teikiama pasitla tiek iSorés tiek vidaus rinkai. Naujy konkurenty atsiradimas.
Pleciantis ekonomikai tikétina vidaus rinkos plétra. Nestabilus ekonomikos augimas, galima recesija.
Lankstesnés darbdavio ir darbuotojo darbo sutartys. Didelis konkurenty skaicius.
Naujy rinky atsiradimas. Zaliavy kainos didéjimas.
Istatyminés bazés gieztéjimas.
Nelanksti darbo laiko ir uzmokescio sistema.
Mazéjantis gyventojy skaicius.

PEST tai jSorés veiksniy analize, kuri tiria ekonominius, politinius, socialinius, teisinius ir

technologinius veiksnius, kurie gali veikti jmonés veiklg ir vystymasi. Analizé pateikta 4 esancioje

lentel¢je.
11.4. lentelé
PEST analize

Politiniai veiksniai Ekonominiai veiksniai
Vykdoma Lietuvoje darbo kodekso pertvarka; Didéjantis ekonomikos augimas.
Didéjantys ekologiniai reikalavimai, Naujos rinkos galimybés: Azija, Piety, ryty Europa.
Nestabili, nenuosekli ekonomikos plétros strategija. Planuojami jvesti nauji mokes¢iai ir mokes¢iy tarify

didéjimas verslui: turto, automobiliy tar$os ir pan.

Socialiniai veiksniai Technologiniai veiksniai
Didéjanti socialiniy tinkly jtaka. Techologijos keiCiasi sparciai, didéja automatizacija
Mazéjantis laikrasciy, knygy skaitomumas. grei¢iau, nei jmoné gali jsigyti naujausias technologijas.

Reklama i§ lauko/fizinés reklamos pereina j interneting
erdve, kur spaudos darby nereikia.

Didéjantis gyvenimo tempas, licka maziau laiko
laisvalaikiui, maziau démesio kreipiama j reklaminius
bukletus, brosiuras.

Keiciasi poziliris ] popieriaus vartojima, ple€iasi tvarios
ekologijos idéjos.

Produkcijos gamybos programos apskaiciavimas. Produkcijos pardavimo planas parodo
numatoma parduoti per planinj laikotarpj (paprastai per metus) gaminiy skaiCiy ir jy verte, t. Y.

pinigy suma, kurig jmoné planuoja gauti, pardavus pagamintg produkcija.
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Produkcijos pardavimo planas

11.5. lentele

Gaminiai Pardavimo apimtis, vnt Kaina, Eur. Pardavimo apimtis, Eur

1 499500 0,491732 245620,12
2 89910 0,5402809 48576,66
3 99900 3,5719341 356836,21
4 299700 0,4069674 121968,11
5 79920 0,145868 11657,77
6 899100 0,0889951 80015,54
7 79920 0,2702521 21598,55
8 79920 0,0920308 7355,10
9 199800 0,2610646 52160,70
10 799200 0,1277971 102135,41

I8 viso 3126870 1047924,17

Produkcijos gamybos programa parodo numatomg pagaminti per planinj laikotarpj gaminiy

skaiciy (Bgnj). Gamybos apimtis priklauso nuo produkcijos pardavimo plano (1 lentelé).
Materialiniy iStekliy poreikio ir iSlaidy nustatymas.

Kadangi ta pati medZiaga gali biti naudojama keliy gaminiy gamyboje, tai bendram
kiekvienos medziagos poreikiui apskaiciuoti sudaroma medziagy poreikio suvestiné (4 lentel¢), i
kurig suraSomi duomenys i§ 11.6. lentelés.

11.6. lentele

Medziagy poreikio suvestiné

Gaminiai Medziagy poreikis, t
Dazai, kg Spaudos Rys$kalas, | Apsaugini | Vilgymo Popierius, kg
ploksté, vnt. | s skystis, | | skystis, |

1 675 149,52 303,12 252,6 405 1800000
2 218,7 26,91 54,56 45,46 72,9 324000
3 1252,8 29,9 60,62 50,52 648 2880000
4 475,2 89,72 181,87 151,56 216 960000
5 22,68 23,92 48,5 40,42 16,2 72000
6 97,02 269,15 545,61 454,66 66,15 294000
7 58,32 23,92 48,5 40,42 32,4 144000
8 22,5 23,92 48,5 40,42 13,5 60000
9 162 59,81 121,24 101,04 97,2 432000
10 248,4 239,23 484,98 404,15 162 720000

I§ viso 3232052 936 1897,5 1581,25 1729,35 7686000

Kai apskaiciuojama, kiek ir kokiy medziagy reikés gamybos programai jvykdyti, apripinimo
tarnyba jvertina turimas medziagy atsargas sandélyje planinio periodo pradzioje (MAp:) ir
numatomas atsargas periodo pabaigoje (MApani) ir nustato, kokj kiekj medziagy reikés nupirkti per

planin;j laikotarpj (Bmpi).
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Pagrindiniy medziagy pirkimo planas

11.7. lenteleé

Rodikliai Dazai, kg | Spaudos |Ryskalas |Apsauginis | Vilgymo | Popieriu IS viso
ploksté, vnt. o skystis, | | skystis, | | s, tikst.
Medziagy  poreikis | 3228820 | 935,06 1895,60 1579,68 | 1727,62 | 7678314 |10913271,9
gamybos  programai
vykdyti, t
Medziagy  atsargos | 3232,05 0,93 1,89 1,58 1,72 7686 10924,1
sandélyje periodo
pabaigoje, t
Reikalingas nupirkti | 3232052 936 1897,5 1581,25 | 1729,35 | 7686000 |10924196,1
medziagy kiekis, t
Medziagy kaina, 521 3,47 5 6 2 83 104,68
Eur/kg
I§laidos medziagoms, | 16838,99 | 3,24792 9,4875 9,4875 3,4587 655,62 17520,29
tukst. Eur.

Energetiniy iStekliy poreikio ir iSlaidy nustatymas. Jmonéms reikia jvairiy rii§iy energijos

(elektros, Siluminés energijos, S$alCio, vandens ir kt.). Energija jmonéje naudojama jvairiai

paskirciai: technologijai, jrengimy varikliy varymui (jégai), apSvietimui, apSildymui ir t. t.

Apskaiciavimai atliekami kiekvienai naudojamos energijos raisiai. SkaiCiavimo rezultatai

pateikiami 2 lenteléje — 1 PRIEDAS

Apsildymui — 0,01 Gkal / 1m? ploto per ménesj apsildyti; Sildymo sezono trukmé — 6

Gkal metams.

ménesiai: buitiniams reikalams, gamybiniai cechai — 45 Gkal metams, jmonés administracija — 10

Siluminés energijos poreikis ir apSildymo bei buitiniy reikaly islaidos apskai¢iuojamas

11.8. lenteléje.

11.8. lentele

Siluminés energijos poreikio ir apsildymo bei buitiniy reikaly ilaidy apskai¢iavimas

Rodikliai Reik§mé
1. Sildymo sezono trukmé, mén. 6
2. Silumos sunaudojimo norma per ménesj 1 m2apsildyti,Gkal 0,01
3. Siluminés energijos kaina, Eur/Gkal 30
4. Gamybiniai cechai:
Gamybinis plotas, m? 462.62
Siluminés energijos poreikis per metus, Gkal: 272,78
e Apsildymui 27,78
e Buitiniams reikalams 45
ISlaidos Siluminei energijai, tikst. Eur: 2183,40%
e Apsildymui 833,40
e Buitiniams reikalams 1350,00
5. Imonés administracija ir kiti negamybiniai padaliniai:
Plotas,m? 67,5
Siluminés energijos poreikis, Gkal: 2.14.08
e Apsildymui 4,08
e Buitiniams reikalams 10
ISlaidos Siluminei energijai, Eur: 422,40%
e Apsildymui 122,40
e Buitiniams reikalams 300,00
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Elektros energija jmonéje naudojama jrengimy varikliams varyti (Wjegi) Ir apSvietimui
(Wapsv). Elektros energijos poreikis jégai priklauso nuo jrengimy varikliy aktyvinio galingumo ir jy
efektyvaus darbo laiko (11.9. lentelé).

Kaip matome, energija naudojama visuose jmonés padaliniuose jvairiems tikslams.
Apskaiciuojant gamybos i$laidas, energijos i$laidos jtraukiamos j skirtingas iSlaidy samatas.

11.9. lentele
Energijos iSlaidy paskirstymas, Eur

Energijos rasys ISlaidy risys
Tiesioginés Netiesioginés Veiklos I8 viso
gamybos gamybos
Elektros energija 9708,145 9,50 6,84 9724,48
Siluminé energija 1530,00 833,40 422,40 2785,80
Vanduo 21,12 5840,00 730,00 6591,12
I§ viso 11259,265% 6673,40% 1159,24% 19101,40%

Personalo poreikio ir darbo kasty apskaifiavimas. Darbo na§umas (metinis i§dirbis) yra
darbo rezultatyvumo vertinis rodiklis. Jis rodo, uz kokig sumg produkcijos per metus pagamino
vienas jmonés darbuotojas (DNyer) arba darbininkas (DNgam). Darbo naSumas apskaic¢iuojamas, kaip
pagamintos metinés produkcijos (Bpag) santykis su darbuotojy ar darbininky skai¢iumi (nper arba
Ndarb):

DNdarb = Bpag/Ndarb - 1)
(Tef), t. y. kiek valandy per planuojamus metus vidutiniSkai dirbs vienas darbininkas
Darbininky darbo laiko skai¢iavimas atliekamas 11.10. lenteléje.
11.10. lentelé

Darbininko efektyvaus metinio darbo laiko skaiciavimas

Darbo laiko sudétis Planas

1. Kalendorinés dienos 365
2. Poilsio ir §venéiy dienos 113
3. Réziminis darbo laikas, dienos 252
4. Neatvykimai j darbg, dienos:

Eilinés ir papildomos atostogos 28
5. Efektyvus metinis darbo laikas, dienos 216
6. Pamainos trukmé, h 8
7. Vidiniai darbo dienos nuostoliai, h 0,1
8. Efektyvi pamainos trukmé, h 7,9
9. Efektyvus metinis darbininko darbo laikas, h 1990,80

Si suma (DUpsg) apskaiGiuojama, remiantis normatyviniu technologiniu gaminiy darbo

imlumu (Dl;) ir vidutiniu valandiniu darbo uzmokesciu (VA).

DUpagrj = DIJ X Bngj X VA, DUpagr = ZDUpagrj (2)
DUpap: (DUpang kpap) / 100 . (3)
DUbend=DUpagrt+ DUpap. 4)
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Metiné darbo uzmokescio suma apskai¢iuojama pagal §ig formule:
DU = Nper X Amen 12 . (5)
kur: nper — darbuotojy (vadovy, specialisty, pagalbiniy darbininky) skai¢ius
Toliau apskaiciuotas pagrindiniy darbininky darbo uzmokescio fondas ir skai¢iavimai pateikti
3 lenteléje — 1 PRIEDAS.
Gamybiniy darbininky skai¢ius apskaiciuojamas, padalijus visos gamybinés programos darbo
imluma (DI) i§ efektyvaus darbininko darbo laiko (Tef):
Ndarb = D1/ Tes (6)
11.11. lentele

Imonés personalo ir darbo uzmokescio apskaic¢iavimas

Rodikliai Reik§me
1. Gamybos programos darbo imlumas, nh 4720,6
2. Efektyvus darbininko darbo laikas, h 3450,32
3. Pagrindiniy gamybiniy darbininky skaicius, Zm. 3
4. Pagalbiniy darbininky skai¢ius, Zm. 3
5. Pagalbinio darbininko vidutiné ménesiné alga, Eur 400
6. Pagalbiniy darbininky metinis darbo uzmokestis, Eur 4800
7. Gamybiniy cechy vadovy, specialisty, techniniy vykdytojy skai¢ius, zm. 1
8. Vidutiné ménesiné gamybos vadovo, specialisto alga, Eur 1000
9. Gamybiniy cechy vadovy, specialisty, techniniy vykdytojy metinis 12000
darbo uzmokestis, . Eur
10. Imonés vadowy, specialisty, techniniy vykdytojy 3
skaic¢ius(administracija),Zm.
11. Imonés administracijos darbuotojo vidutiné ménesiné alga, Eur 700
12. Imonés administracijos metinis darbo uzmokestis, Eur 25200
11.12. lentelé
Personalo plano rodikliai
Rodikliai Reiksmé
1. Imonés darbuotojy skaicius, i§ viso, zm. : 10
t. sk. pagrindiniai darbininkali 5
2. Imonés darbuotojy metinis darbo uzmokestis, i§ viso, tiikst. Eur: 70785,98
t. sk. pagrindiniy darbininky 40785,98
Vidutinis metinis darbo uzmokestis, Eur:
Darbuotojo 7078,598
Pagrindinio darbininko 8157,196
Pagaminta produkcija, Eur
3. Darbo naSumas (metinis i$dirbis),tiikst. Eur: 1048973,1
Darbuotojo 104897,31
Pagrindinio darbininko 209794,62
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11.13. lentele

Atskaitymy socialiniam ir sveikatos draudimui planas

Darbuotojy kategorija Darbo uzmokestis, | Atskaitymai socialiniam
Eur ir sveikatos draudimui,
Eur
1. Darbininkai:
1.1. pagrindiniai 40785,98 12643,653
1.2. pagalbiniai 4800 1488
2. Gamybiniy cechy vadovai, specialistai, techniniai vykdytojai 12000 3720
3. Imonés vadovai, specialistai, techniniai vykdytojai 25200 7812
I§ viso 82785,98 25663,653

Apskaic¢iuojant gamybos iSlaidas, atskiry darbuotojy kategorijy darbo uzmokestis ir

atskaitymai sveikatos ir socialiniam draudimui yra jtraukiami | skirtingas i§laidy samatas.

11.14. lenteléje pateikiamas iSlaidy personalui paskirstymas pagal iSlaidy rasis. Atskiras

darbo uzmokescio ir atskaitymy socialiniam draudimui i§laidy sumas priskiriame islaidy raiSiai.

11.14. lentelé

Darbo uzmokesc¢io ir atskaitymy sveikatos ir socialiniam draudimui paskirstymas, Eur.

Rodikliai I§laidy rasys
Tiesioginés Netiesioginés Veiklos I8 viso
gamybos gamybos

1. Darbo uZmokestis, i§ viso 40785,98 16800 25200 82785,98
1.1. Pagrindiniy darbininky 40785,98 40785,98
1.2. Pagalbiniy darbininky 4800 4800
1.3. Gamybiniy cechy vadovy, specialisty, 12000 12000
techniniy vykdytojy darbo uzmokestis
1.4. Imonés vadovy, specialisty, techniniy 25200 25200
vykdytojy darbo uzmokestis
2. Atskaitymai sveikatos ir socialiniam 12643,653 5208 7812 25663,653
draudimui, i§ viso
2.1. pagrindiniy darbininky 12643,653 12643,653
2.2. pagalbiniy darbininky 1488 1488
2.3. gamybiniy cechy vadovy ir kity 3720 3720
2.4. imonés vadovy ir Kity 7812 7812

VISO: 53429,633 22008 33012 108449,63

Parduodamos produkcijos gamybos kasty apskaiiavimas. Netiesioginés gamybos

iSlaidos — t. y. gamybiniy cechy iSlaikymo ir valdymo islaidos. Pirmiausia apskai¢iuotas gamybos

programos masininio imlumo skai¢iavimas 4 lentelé — 1 PRIEDAS.

Pirmiausia apskai¢iuotas gamybos programos masininio imlumo skai¢iavimas 4 lentelé — 1

PRIEDAS. Skaiciavimai pateikiami 11.15. lenteléje.

11.15. lentelé

Pagalbiniy medziagy iSlaidy jrengimy ir patalpy priezitirai apskaiciavimas

Rodikliai | Reiksme
Gamybiniai cechai
Gamybos programos masininis imlumas, jr. val. 4720,6
Pagalbiniy medziagy jrengimy priezitirai normatyvas, Eur/ir. val. 0,7
ISlaidos pagalbinéms medziagoms jrengimy priezitirai, Eur 3304,42
Gamybiniy patalpy plotas, m? 462,62

72




11.15. lentelés tesinys

Rodikliai Reik§mé
Pagalbiniy medZiagy patalpy prieZiiirai i§laidy normatyvas, Eur/1m? 12
I$laidos pagalbinéms medziagoms patalpy priezitirai, Eur 5551,44
1§ viso gamybiniy cechy iSlaidos pagalbinéms medziagoms, Eur 8855,86
Imonés administracija
Patalpy plotas, m? 67,50
Pagalbiniy medZiagy patalpy prieZiiirai i§laidy normatyvas Eur/1m? 12
I§laidos pagalbinéms medziagoms patalpy priezitirai,. Eur 810,00

Siuo atveju metiné nusidévejimo suma (NS) apskaiciuojama, remiantis pagrindiniy priemoniy

eksploatavimo trukme (T):

NS = (PF — LV)/T; / Am = NS100/PF ;

kur: PF — pagrindiniy priemoniy jsigijimo (pradiné) verté, Eur;

LV — pagrindiniy priemoniy likvidaciné verté, Eur;

T — normatyviné pagrindiniy priemoniy eksploatavimo trukmé, metai

Am-— metiné amortizaciniy atskaitymy norma, % (parodo, kokia pagrindiniy priemoniy

vertés dalis nusidévi kiekvienais metais).

Amortizaciniai atskaitymai (NS), apskaiciuojant netiesiogines islaidas, jtraukiami j skirtingas

sgmatas. SkaiCiavimai atliekami 11.16. lenteléje.

(7)

11.16. lentele

Pagrindiniy priemoniy ir amortizaciniy atskaitymy planas

Pagrindinés Pagrindiniy priemoniy verté, Eur | Priemoniy |Amortizac | Amortizaciniai atskaitymai, Eur
priemonés eksploatavi iniy
Gamybiniai | Imonés | I8 viso | mo trukme, jatskaitymy |Gamybiniail Imones I8 viso
cechai adminis metai norma, % cechai |administra
tracija cija

Pastatai 80000 20000 | 100000 25 10 8000 2000 10000%
Vertingas 3000 40002 10 10 300 100 4002
inventorius
Darbo masinos 353580 4350 (357930% 12 10 35358 435 35793
irengimai
Kélimo ir 2000 2000% 10 10 200 - 2002
transporto
priemonés
Kiti jrengimai, 1000 10002 4 10 100 - 100X
jranga
I§ viso 4395803, [253502. 14649303 43958% 2535% | 46493%

Netiesioginés gamybos iSlaidos (daznai vadinamos gamybinémis pridétinémis iSlaidomis)

apskaiciuojamos 11.16. ir 11.17. lenteliy duomenis.

Netiesioginiy gamybos iSlaidy sgmata

11.17. lentelé

ISlaidy rasys Suma, Eur IS viso, Eur
Kintamosios Pastovios
Pagalbinés medZziagos 9665,86 9665,86
Darbo uzmokestis 16800 82785,98
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11.17. lentelés tesinys

ISlaidy rasys Suma, Eur IS viso, Eur
Kintamosios Pastovios
Atskaitymai socialiniam ir sveikatos draudimui 5208 25663,653
Energija 19101,405 19101,405
Amortizaciniai atskaitymai 46493 46493
Pagalbiniy ir aptarnaujanéiy tarnyby paslaugos: 10000 10000
Irengimy remontas 7194,40 7194,40
Vidaus transporto remontas 60 60
Gamybiniy cechy pastaty remontas 2000 2000
Kitos iSlaidos 6791,67 6791,67
I§ viso: 57566,935 65747,40 123314,34

Siame darbe netiesioginiy i§laidy paskirstymui naudojami du metodai: kintamosios islaidos

skirstomos proporcingai gamybos programos masininiam imlumui, visos kitos iSlaidos —

proporcingai gamybiniy darbininky darbo uzmokesc€iui, ir tai atlickama 5 PRIEDE 8 lentelé¢je.

Bendra gamybos kasSty samata ir atskiry gaminiy gamybiné savikaina apskaiiuojama 5

PRIEDE 9 lentel¢je. Gamybos kasty apskai¢iavimui naudojami ankstesniy lenteliy duomenys.

Zinant planinius gamybos kastus (GK) ir prekiy atsargy sandélyje verte, galima apskaidiuoti

parduodamos produkcijos gamybos kastus (GKpard):

GKpard = PApr + GK — PApab ;

(8)

kur: PApr ir PApab— prekiy atsargy sandélyje verté atitinkamai periodo pradZzioje ir pabaigoje.

Parduodamos produkcijos gamybos kasty skai¢iavimas atlickamas 5 PRIEDE 10 lenteléje.

Veiklos sagnaudy apskaiciavimas. Jy paskirstymas atlickamas 5 PRIEDE 11 lenteléje.

Veiklos sagnaudy planas

11.18. lentelé

I8laidy rusys Suma, Eur
1. Pardavimy sanaudos: 72365,6
1. 1. Reklama ir skelbimai 27137,1
1. 2. Prekiy iSvezimas 45228,5
2. Bendrosios ir administracinés sanaudos: 131853,55
2. 1. Pagalbinés medziagos 9665,86
2. 2. Administracijos darbuotojy darbo uzmokestis 25200
2. 3. Atskaitymai socialiniam ir sveikatos draudimui 7812
2. 4. Energija 19101,41
2. 5. Amortizaciniai atskaitymai 46493
2. 6. Administracijos transporto remonto ir i§laikymo islaidos 0
2. 7. Administracijos pastaty remontas 400
2. 8. Rysiy paslaugos 10000
2. 9. Komandiruotés 5000
2. 10. Mokes¢iai ir rinkliavos(keliy mokestis) 8181,28
IS viso 204219,15
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Imonés pajamy ir pelno apskaifiavimas. Siame darbe taikoma ,kastai plius* kainodara,

todél gaminio kaing (C;j) sudaro jo pilna savikaina (SPj) ir pelnas (P;), kuris apskai¢iuojamas pagal

gaminio rentabilumg (R;):

Cj= SP;+Pj;Pj = R x SP;/100.

9)

Gaminio pilng savikaing sudaro gamybiné savikaina (SG;j) ir veiklos sagnaudos (VS;j). Gaminiy

kainos apskai¢iuojamos 11.19. lenteléje.

SPj= SGj+VS;.

Gaminiy kainy apskai¢iavimas

(10)

11.19. lentele

Gaminiai Gamybiné Veiklos Pilnoji Pelnas (antkainis) Kaina,
savikaina, Eur. | sanaudos, Eur. sainEkaina, Pelningumo, % Eur. Eur.
ur.

1 0,3835 0,0718 0,4553 8,00 0,04 0,49
2 0,4212 0,0791 0,5003 8,00 0,04 0,54
3 2,7875 0,5199 3,3073 8,00 0,26 3,57
4 0,3170 0,0598 0,3768 8,00 0,03 0,41
5 0,1139 0,0212 0,1351 8,00 0,01 0,15
6 0,0694 0,0130 0,0824 8,00 0,01 0,09
7 0,2110 0,0393 0,2502 8,00 0,02 0,27
8 0,0719 0,0133 0,0852 8,00 0,01 0,09
9 0,2036 0,0382 0,2417 8,00 0,02 0,26
10 0,0996 0,0187 0,1183 8,00 0,01 0,13

Imonés pelnas apskai¢iuojamas: bendrasis pelnas — i§ pardavimo pajamy atimant parduotos

produkcijos gamybos kastus, veiklos pelnas — i§ bendrojo pelno atimant veiklos sgnaudas, grynasis

pelnas — i§ veiklos pelno atimant pelno mokescius. Imonés pajamy ir pelno rodikliai apskai¢iuojami

11.20. lenteléje.

Imonés pelno apskai¢iavimas

11.20. lentelé

Rodikliai Suma, Eur.
1. Pardavimo pajamos 1047924,17
2. Parduodamos produkcijos gamybos kastai 817310,22
3. Bendras pelnas 230613,95
4. Veiklos sgnaudos 204219,15
5. Veiklos pelnas 26394,80
6. Pelnas prie§ apmokestinima 26394,80
7. Pelno mokestis 3959,22
8. Grynasis pelnas 22435,58
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Pelningumas yra pelno dalis, tenkanti vienam pardavimy piniginiam vienetui. Rentabilumas
yra pelno dalis, tenkanti vienam patirty sagnaudy piniginiam vienetui (11.21. lentel¢).
11.21. lentele

Veiklos pelningumo ir rentabilumo rodikliai

Rodikliai formulé Rodiklio reik§mé %
1. Bendrasis pelningumas (Bendrasis pelnas / Pardavimo pajamos)x100 22,01
2. Veiklos pelningumas (Veiklos pelnas / Pardavimo pajamos)x100 2,52
3. Grynasis pelningumas (Grynasis pelnas/pardavimo pajamos)x100 2,14
1. Veiklos rentabilumas (Veiklos pelnas /(savikaina + veiklos kastai))x100 2,58
5. Grynasis veiklos rentabilumas (Grynasis pelnas /(savikaina + veiklos kastai))x100 2,20

Projekto investicijos ir juy finansavimo Saltiniai. Projekto investicijy skai¢iavimas
pradedamas nuo kasty, reikalingy ilgalaikiam turtui jsigyti, skaic¢iavimo (11.22. lentelé).

11.22. lentelé.

Projekto finansavimo poreikis ir Saltiniai

Projekto kastai Finansavimo $altiniai
Struktiira Eur Struktiira Eur
1. Tlgalaikiam turt}ll 151g_yt|, tarp jo 460930 1. Akcmml_(q nuosavybé;_ akcinis 45608826
gamybos priemonéms. kapitalas, rezervai.
2. Trumpalaikiam turtui jsigyti, tarp jo
zaliavoms ir pagrindinéms 95158,26 2. Paskolos: ilgalaikés, trumpalaikés 100000
medZiagoms
Viso kasty: 556088,26 Viso $altiniy: 556088,26
Ilgalaikio  turto  vertés  skaifiavimas.  Naujai  statybai,  iSplétimui

rekonstrukcijai/reorganizacijai, techniniam pertvarkymui

reikalingos investicijos nustatomos,

atliekant skai¢iavimus. Pradzioje apskai¢iuojama technologiniy jrengimy verté (11.23. lentel¢)
11.23. lentelé

Technologiniy jrengimy verté

Ell!l Jrengimo pavadinimas Vieneto kaina, eur. Kiekis Verte, tukst. eur.
1. Technologiniai jrengimai: - 5 353580

1. 1. | Eksponavimo jranga 20580 1 20580

1. 2. | Ofsetiné spaudos masina 300000 1 300000

1. 3. | Pjaustymo jranga 10000 2 20000

1. 4. | Lankstymo jranga 13000 1 13000

2. Kiti jrengimai - 5 4350
2. 1. | Kompiuteris 1000 4 4000
2. 2. | Skeneris 350 1 350
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11.24. lentelé.

Suvestin¢ ilgalaikis turto jsigijimo skai¢iavimas

Objekto, darby ir islaidy Pastatai Irenginiai, Baldai Viso,

pavadinimas Plotas, m*> | Pirkimo verté, Eur | inventorius Eur
Gamybinis pastatas 462,62 80000 353580 433580
Administracinés patalpos 67,5 20000 4350 3000 27350
Viso (ilgalaikio turto) 530,12 100000 84930 2000 460930

11.25. lentelé

I$laidos baldams

Pavadinimas Kiekis, vnt. - Verté, tikst. Bur.

Vieno Visy

1 2 3 4=2 x 3
Stalas 6 167,67 1000
Kede 12 25 300
Spintelé 4 175 700
Stelazas dazams 5 200 1000
Viso: 14 3000

Trumpalaikio turto (apyvartiniy 1éSu) vertés skaifiavimas. Apyvartinio
kapitalo/1éSy poreikj pirmaisiais projekto gyvavimo metais galima nustatyti apytiksliai,
remiantis lygtimi:

AL 1 = Bpard / 360 X Nap; (12)

¢ia: Nap — apyvartos trukmé, dienomis; Bparg — produkcijos pardavimo apimtis (realizacinés
pajamos) arba gamybos kastai, tikst. Eur.

Papildomos investicijos | apyvartinj kapitalg, keiCiantis gamybos apimciai antraisiais ir
vélesniais metais, apskai¢iuojamos praeity mety apyvartinj kapitala pakoreguojant pagal
gamybos apimties prieaugio koeficienta, kuris nustatomas pagal formulg:

K = Bpardj/ Bpardj -1; (12)

Cia Bpargj— j pardavimy apimtis einamaisiais metais; Bpargj - j pardavimy apimtis prie§ metus.

Apyvartiniy 1é8y metinis poreikis (ALI) antraisiais, treciaisiais metais nustatoma
pagal formule:

ALi=AL1 xk (13)
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11.26. lentele
Trumpalaikio turto (apyvartiniy 1éSy) poreikis

Rodiklis Projekto gyvavimo metai Viso:

0 1 2 3 4 5
Gamybos ~ apimtis, 2504000 | 2817000 | 3130000 | 2817000 | 2504000 | 1377200
natiiriniais vienetais 0
Gamybos prieaugio 0.8 0.9 1 0.9 0.8

koeficientas

Apyvartiniy 1Sy metinis | 5701 | 118947 8 | 1338163 | 148684,8 | 1338163 | 118947,83 | 1189478
poreikis, Eur 3
Apyvartiniy lésy

L . 47579,1 | 71368,7 14868,5 14868,5 | -14868,4 -14868,4 | 133816,3
poreikio prieaugis, Eur

Apyvartinés 1éSos, Eur 95158,3 | 118947,8 | 133816,3 | 148684,8 | 133816,3 | 118947,8 | 7493713

Produkcijos gamybos apimtis ir realizacinés pajamos. Planuojant gamybos planavimo
procesa yra nustatoma gamybos apimtis natiiriniais vienetais prekés gyvavimo ciklui (vidutiniSkai
penkeriy mety laikotarpiui), pradedant rinkos jsisavinimu ir baigiant pardavimo masto smukimu
(10 lent.). Brandos stadijoje gamybos jsisavinimo koeficientas lygus 1. Kitais projekto
eksploatavimo metais jsisavinimo koeficientg tikslinga priimti 0,6 — 0,9 ribose ir pagal jj

apskaiciuoti gamybos apimtis.
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11.27. lentele

Produkcijos gamybos apimtis ir realizacinés pajamos

Isisav Gaminiai Viso,
inimo Vnt/Eur
Rodikliai koef.
G1 G Gs Gs Gs Gs Gy Gs Go Gio

gaminys | gaminys gaminys gaminys | gaminys | gaminys | gaminys | gaminys | gaminys | gaminys

1. Produkcijos gamybos

(pardavimo) apimtis 500000 90000 100000 300000 80000 900000 80000 80000 200000 | 800000 3130000
brandos stadijoje, vnt.

2. Gaminio kaina, Eur. 0,491732 | 0,540280 | 3,571934 | 0,406967 | 0,145868 | 0,088995 | 0,270252 | 0,092030 | 0,261064 | 0,127797 | 5,9969221
3. Realizacinés pajamos 1 245866 | 48625,28 | 357193,4 | 122090,2 | 11669,44 | 80095,59 | 21620,17 | 7362,464 | 52212,92 | 102237,7 | 1048973,17

brandos stadijoje, Eur.

4. Realizacinés pajamos

pirmaisiais projekto 0,8 | 196692,8 | 38900,22 | 285754,7 | 97672,18 | 9335552 | 64076,47 | 17296,13 | 5889,971 | 41770,34 | 81790,14 | 839178,538
gyvavimo metais, Eur

5. Realizacinés pajamos

antraisiais projekto 0,9 | 2212794 | 43762,75 | 321474,1 | 109881,2 | 10502,5 | 72086,03 | 19458,15 | 6626,218 | 46991,63 | 92013,91 | 944075,855
gyvavimo metais, Eur

5. Realizacinés pajamos

treCiaisiais projekto 1 245866 | 48625,28 | 357193,4 | 122090,2 | 11669,44 | 80095,59 | 21620,17 | 7362,464 | 52212,92 | 102237,7 | 1048973,17
gyvavimo metais, Eur

5. Realizacinés pajamos

Ketvirtaisiais projekto 0,9 | 221279,4 | 43762,75 | 321474,1 | 109881,2 | 10502,5 | 72086,03 | 19458,15 | 6626,218 | 46991,63 | 92013,91 | 944075,855
gyvavimo metais, Eur

5. Realizacinés pajamos

penktaisiais projekto 0,8 | 196692,8 | 38900,22 | 285754,7 | 97672,18 | 9335,552 | 64076,47 | 17296,13 | 5889,971 | 41770,34 | 81790,14 | 839178,538
gyvavimo metais, Eur
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ISlaidos pagrindinéms Zaliavoms ir medZiagoms. Planuojant gamybos apriipinima
zaliavomis ir pagrindinémis medziagomis, pirmiausia skai¢iuojamas Siy medziagy poreikis. Po
to, apskai¢iuojamos islaidos pagrindinéms medziagoms kiekvieniems projekto gyvavimo metams
atskirai. Pagrindiniy medziagy poreikis ir i§laidos pateikiamos 1 lenteléje 2 PRIEDAS.

11.28. lentele

Islaidos pagrindinéms medziagoms ir Zaliavoms

- Projekto gyvavimo metai )
Rodiklis Viso:
Branda 1 2 3 4 5

1. Gamybos apimtis,

L . 3130000 2504000 2817000 3130000 2817000 2504000 16902000
natliriniais vienetais

2. Gamybos prieaugio

koeficientas 08 0.9 1 0,9 0,8

3. Pagrindiniy

o o 647893,80 | 518315,04 | 583104,42 | 647893,80 | 583104,42 | 518315,04 | 3498626,53
medziagy poreikis, Eur

Islaidos pagrindinéms medziagoms (MKy) apskai¢iuojami, dauginant medziagy kiekj (Bmi) i$
ju kainos (Cmi) ir jas sudedant:

MKi = 2" Bm X Cmi (14)

Darbo uzmokeséio skaiéiavimui reikia turéti laiko arba iSdirbio normas, valandinius
tarifinius atlygius arba vienetinius jkainius. 2 lentelé¢ — 2 PRIEDAS.

Pagrindiniy priemoniy nusidévéjimas (amortizacija). Amortizaciniai atskaitymai parodo
pagrindiniy priemoniy vertés dalj, perkeliamg ] pagamintos produkcijos verte (pagrindiniy
priemoniy nusidévéjima). Pagrindinés priemonés savo vert¢ j pagamintos produkcijos savikaing
perkelia palaipsniui per visg jy naudojimo jmonéje laikotarp;.

Pagrindiniy priemoniy amortizacinius atskaitymus skaifiuojame atskirai gamybiniams
cechams ir administracijai bei kitiems negamybiniams jmonés padaliniams, nes $ios sumos,
apskaiCiuojant netiesiogines iSlaidas, jtraukiamos ] skirtingas samatas. SkaiCiavimai atliekami
11.29. lentel¢je. Gamybos kastai skai¢iuojami 4 lentelé — 2 PRIEDAS.

11.29. lentel¢

Pagrindiniy priemoniy nusidévéjimas (amortizacija)

llgalaikio lsigijifno Normatyviné Nusidévéjimo suma, tikst. Eur metams Likutiné
v verté, | eksploatavimo verté,
turto rasis Eur trukme Eur
1 2 3 4 5
Gamybinis 80000 25 3200 3200 3200 | 3200 | 3200 | 64000
pastatas
Administracinis | o5 25 800 800 800 800 | 800 16000
pastatas
Irengimai: 357930 30335 30335 30335 | 30335 | 30335 | 206225
Eksponavimo
jranga - Kodak | 20580 12 1715 1715 1715 | 1715 | 1715 | 12005
trendsetter
fale¥. VaTa¥/alsYalala)

80



11.29. lentelés tesinys

laalaikio Isigijimo | Normatyviné Nusidévéjimo suma, tiikst. Eur metams Likutiné
t gto s verté, eksploatavimo verte,
u v Eur trukmé 1 3 4 5 Eur
Spaudos
masina - | 300000 12 25000 25000 25000 25000 25000 175000
Heidelberg
Pjaustymo
jranga - Polar 20000 12 1666,67 | 1666,67 | 1666,67 | 1666,67 | 1666,67 | 11666,67
D 115
Lankstymo
franga - T535 | 445, 12 1083,33 | 1083,33 | 1083,33 | 1083,33 | 1083,33 | 7583,33
Perfection
MBO
Kompiuteris 4000 5 800,00 | 800,00 | 800,00 | 800,00 | 800,00 0
Skeneris 350 5 70,00 70,00 70,00 70,00 70,00 0
Viso: 457930 34335 34335 34335 34335 34335 286255

Veiklos kastai. | veiklos sgnaudas (kaStus) itraukiamos: pagalbiniy medziagy ir

administracijos patalpy iSlaikymo iSlaidos; administracijos darbuotojy darbo uzmokestis ir

atskaitymai socialiniam ir sveikatos draudimui; administracijos patalpy ap$vietimo, apS$ildymo,

vandens ir buitinéms reikméms energijos iSlaidos; administracijos pagrindiniy priemoniy

amortizaciniai atskaitymai; paslaugos; produkcijos realizavimo iSlaidos, mokesciai, rinkliavos ir

kitos iSlaidos (11.30. lentelé).

Veiklos sagnaudos

11.30. lentele

Islaidy rasys 1 metai 2 metai 3 metai 4 metai 5 metai
1. Pardavimy sanaudos: 48144,56 | 53809,24 | 59473,91 | 53809,24 | 48144.56
Reklama ir skelbimai 8054,211 | 10178,464 | 12302,717 | 10178.464 | 8054,211
Prekiy i§vezimas 20090,352 | 23630,774 | 27171,196 | 23630,774 | 20090,352
2. Bendrosios ir administracinés sanaudos: 70297,55 | 71336,07 72374,6 | 71336,07 | 70297,55
Pagalbinés medZiagos 2643,536 | 2973,978 | 3304,42 | 2973,978 | 2643536
Administracijos darbuotojy darbo uzmokestis
25200 25200 25200 25200 25200
Atskaitymai socialiniam ir sveikatos draudimui
7806,96 | 7806,96 | 7806,96 | 7806,96 | 7806,96
Energija
11468,98 | 11468,98 | 11468,98 | 11468,98 | 11468,98
Amortizaciniai atskaitymai
3433 3433 3433 3433 3433
Paslaugos 10000 10000 10000 10000 10000
Komandiruotes 5000 5000 5000 5000 5000
Mokeséiai ir rinkliavos
7378,0703 | 8086,1547 | 8794,2391 | 8086,1547 | 7378,0703
Viso: 1184421 | 1251453 | 1318485 | 1251453 | 1184421

Veiklos sanaudos yra netiesioginés, pastovios islaidos, kurios atskiriems gaminiams

paskirstome (5 lentelé — 2 PRIEDAS. ) proporcingai jy gamybos kasty struktiirai.
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Finansinés ir investicinés sanaudos. Finansinés ir investicinés veiklos sagnaudoms S$iuo

atveju priskiriamos paliikanos uz banko paskolas. Rekomenduotina ieSkoti pigesniy investicijy

padengimo Saltiniy, tod¢l siekiant sumazinti kapitalo kaina, tikslinga imti ilgalaike paskola.

Paliikany mokéjimo ir paskolos grazinimo planas pateikiamas 11.31. lenteléje.

Paltkany mokéjimo ir paskolos grazinimo planas

11.31. lentele

Rodikliai Projekto gyvavimo metai
0 1 2 3 4 5
1. Paskolos suma, tiikst. Eur 100000 100000 | 80000 | 60000 | 40000 | 20000
2. Metiné paliikany norma, %: 6 6 6 6 6
3. Palikanos, takst. Eur: 6000 4800 3600 2400 1200
4. llgalaikio kredito padengimas 20000 20000 20000 | 20000 | 20000
(grazinimas), tiikst. Eur
Viso: 26000 24800 | 23600 | 22400 | 21200

Gaminiy kainos skaifiavimas. Kad biity galima planuoti realizacines pajamas, reikia

nustatyti gaminiy kainas. Gaminiy kainos skai¢iavimy rezultatai pateikiami 6 lentelé — 2 PRIEDAS.

Pastaba: zinant gaminiy kainas, galima apskai¢iuoti pagamintos produkcijos vertg.

Projekto pelnas ir grynujuy pinigy srautai. Sioje dalyje teikiami pelno (nuostolio)

ataskaita ir apskaiciuoti grynieji pinigy srautai. Jmonés pajamy ir pelno, gauto projekto

gyvavimo laikotarpiu, skai¢iavimai pateikti 11.32. lenteléje.

Imonés pelno (nuostolio) ataskaita, Eur

11.32. lentele

Rodiklis Projekto gyvavimo metai

1 2 3 4 5
1. Pardavimo apimtis, Eur 838464,01 924784,90 1012083,29 909896,29 831104,01
2. Parduodamos produkcijos | g1 a7 o3 672615,47 74342391 672615,47 601807,03
gamybos kastai
3. Bendras pelnas (nuostolis) | 236656,98 252169,43 268659,38 237280,82 229296,98
4. Veiklos sanaudos 119292,11 125145,31 131848,51 125145,31 118442,11
5. Veiklos pelnas (nuostolis) | 117364,87 127024,12 136810,86 112135,51 110854,87
\6/éi1|:(1|r;lans1ne Ir mvesticine 6000,00 4800,00 3600,00 2400,00 1200,00
6.1. Sanaudos 6000,00 4800,00 3600,00 2400,00 1200,00
7. Pelnas (nuostolis) pries 111364.87 122224.12 133210.86 109735,51 109654,87
apmokestinima
8. Pelno mokestis 16704,73 18333,62 19981,63 16460,33 16448,23
9. Grynasis pelnas
(nuostolis) 94660,14 103890,50 113229,23 93275,18 93206,64
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Finansinés buklés pakitimuy (pinigy srauty) ataskaita. Finansinés biiklés pakitimy (pinigy
srauty) skai¢iavimas Pinigy srauty ataskaitoje (11.33. lent.) parodomi per ataskaitinj laikotarpj gauti
ir i8leisti pinigai. Pinigy srautai i§ jmonés veiklos apskai¢iuojami prie grynojo pelno pridedant
nusidévéjimo ir amortizacijos sgnaudas.

11.33. lentele

Finansinés biiklés pakitimy (pinigy srauty) ataskaita

Eil.
NI Rodikliai 0 ! 2 3 4 °
I. | Pinigy srautai i§ jmoneés veiklos
1.1 | Grynasis pelnas 63673,43 | 69713,67 | 7582616 | 6258892 | 6249193
(nuostolis)
1.2. | Nusidévéjimo ir
amortizacijos sgnaudos 11235 11235 11235 11235 11235
1.3. | Papildomos investicijos j
apyvartinj kapitalg 47579,13 | 71368,70 | 14868,48 | 14868,48 -14868,48 -14868,48
1.4. | Finansinés ir investicinés
veiklos sanaudy 26000 24800 23600 22400 21200
eliminavimas
Grynieji pinigy srautai i§
jmonés veiklos -47579,13 | -22460,2 | 41280,19 | 48592,68 66292,40 67395,41
. Pinigy srautai i§ investicinés veiklos
2.1. | llgalaikio turto
perleidimas (jsigijimas) 191930 132247
Grynieji pinigy srautai i§
investicinés veiklos -191930 0 0 0 0
I11. | Bendri metiniai pinigy - -
srautai (I1+11) 23950013 | 2246027 41280,19 | 48592,68 66292,40 199642,41

Luzio taSko skaifiavimas. Liuzio tasSkas — tai tokia pardavimy apimtis, kuriai esant
bendrosios pajamos lygios visiems gamybos kaStams ir jmonés pelnas lygus nuliui. Pagal lazio
tasko grafika galima nustatyti, kokj kiekj produkcijos reikia pagaminti ir parduoti, kad jmonés veikla
buty pelninga. Liizio taskas randamas skai¢iuojant pelningiausio gaminio gamybos islaidas bei

pardavimy pajamas. Apskaiiavus luzio taSka, duomenys pateikiami 11.34. lenteléje (2

paveikslélis).
11.34. lentelé
Lazio tasko apskaiciavimas

Rodikliai Gaminio pavadinimas

Pastoviyjy kasty suma, Eur 9236,90

Gaminio kaina, Eur 0,55

Gaminio kintamieji kastai, Eur 0,40

Luzio taSkas, tikst. vnt. 61674,87

Pardavimy planas, vnt. 90000
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2 pav. Lizio tasko grafikas
Pagrindiniai projekto ekonominiai rodikliai. Suvestingje lenteléje pateikiami tokie
apskaiciuoti rodikliai: pelno, darbo nasumo, produkcijos, apyvartos rodikliai ir kt (11.35) lentel¢).
Produkcijos imlumo apyvartinéms léSoms rodiklis parodo, kokia apyvartiniy 1éSy suma tenka
vienam parduotos produkcijos eurui, ir apskaiiuojamas apyvartiniy 1éSy sumg dalinant i§
pardavimy apimties. Gamybos kaSty, tenkanciy vienam parduotos produkcijos eurui rodiklis

rodo, kiek sagnaudy centais yra viename parduotos produkcijos eure.
11.35. lentelé

Projekto finansiniai ekonominiai rodikliai

Rodikliai Projekte
1. Produkcijos pardavimo apimtis, natiiriniais vienetais bandos stadijoje: 3130000
Gaminio 1 500000
Gaminio 2 90000
Gaminio 3 100000
Gaminio 4 300000
Gaminio 5 80000
Gaminio 6 900000
Gaminio 7 80000
Gaminio 8 80000
Gaminio 9 200000
Gaminio 10 800000
2. Realizacinés pajamos, ttkst. Eur 1012083,288
3. Imonés personalas, Zmonémis: 10
Tame skaiCiuje darbininkai 5
4. Darbo nasumas, tikst. Eur:
Dirbanciojo 101208,3288
Darbininko 202416,6576
5. Vidutinis metinis darbo uzmokestis, Eur:
Dirbanciojo 22201,30086
Darbininko 36002,60
6. Gamybos kastai, tukst. Eur 743423,9125
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11.35. lentelés tesinys

Rodikliai Projekte
7. Gaminio pilnoji savikaina, Eur:
Gaminio 1 0,4135
Gaminio 2 0,4706
Gaminio 3 2,9347
Gaminio 4 0,3498
Gaminio 5 0,1179
Gaminio 6 0,0754
Gaminio 7 0,2325
Gaminio 8 0,0724
Gaminio 9 0,2204
Gaminio 10 0,1085
8. Grynasis pelnas, tiikst. Eur. 113229,23
9. Papildomas pelnas, gautas igyvendinus projektinius sprendimus. 0
10. Investicijy apimtis, tiikst. Eur. 287088,26
11. Produkcijos (veiklos) rentabilumas, % 54,35
12. Apyvartos rentabilumas, % 13,16
13. Kapitalo rentabilumas, % 46,40
14. Jy apyvarty skaiCius. 5
15. Apyvartos trukmé, dienos. 252
16. Produkcijos imlumas apyvartinéms léSoms, Eur. 85995,76
17. Projekto investicijy atsipirkimo trukmé, metais. 3,28
18. Projekto grynoji esamoji verté, tukst. Eur. 741627,83
19. Kapitalo kastai, % 6,8
20. Vidiné pelno norma, % 21,23 %

Pastaba: Rodikliai skaiciuojami brandos stadijoje.
12.  ISVADOS IR PASIULYMAI

Darbe buvo atliktas perdirbto ir pirminio popieriaus mechaniniy ir kokybiniy parametry
tyrimas, taip pat suprojektuotas reklaminiy leidiniy techonologinis procesas, atliktas profesinés
rizikos vertinimas ir apskaiCiuotas projekto atsipirkimg per penkerius metus ir atlikti visi
ekonominiai ir finansiniai skai¢iavimai.

Perdirbtas popierius yra tinkamas naudoti spaudai tiek pat Kiek ir pirminis popierius. Yra
nekensmingas zmogaus sveikatai, taip pat saugo natiiralius gamtos iSteklius. Perdirbtas popierius
pakankamai stiprus ir lygus, kad atitikty spuados kokybe kaip ir pirminis popierius.

Projektui jgyvendinti yra imama banko paskola. Imonés projekto atsipirkimo laikas yra 3,28
metai. Uzsakymy apimtis yra tinkama, nes projekto atsipirkimas yra pakankamai greitas. Jmon¢je
dirba 10 darbuotojy — direktorius, buhalteré, reprocentro vadovas, gamybos vadovas, dizaineris,
ofsetinés masinos operatorius, lankstymo jrangos operatorius, pjaustymo jrangos operatorius,
spaudos formy gaminimo operatorius ir pagalbinis darbuotojas. Darbuotojai dirba vienos pamainos

rézimu.
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http://lsd.lt/l.php?tmpl_into%5b0%5d=index&tmpl_name%5b0%5d=m_site_index&tmpl_into%5b1%5d=middle&tmpl_name%5b1%5d=m_site_middle
http://lsd.lt/index.php?-228964564
http://lsd.lt/index.php?-228964564
http://lsd.lt/l.php?tmpl_into%5b0%5d=index&tmpl_name%5b0%5d=m_site_index&tmpl_into%5b1%5d=middle&tmpl_name%5b1%5d=m_site_middle
http://www.lsd.lt/index.php?715923592
http://www.lsd.lt/index.php?715923592
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1 PRIEDAS.

Pagrindiniy medZiagy poreikio ir i§laidy apskaic¢iavimas

1* lentele.

Medziagy kastai
Medziagos Gamybos Medziagy sunaudojimo Medziagos kaina, Medziagos poreikis,
& apimtis, vnt. norma gaminiui, kg Eur/kg(vnt | kaina kg, vnt IS viso kaina,. Eur Gaminio, Eur
Gaminys 1
Cc-0,14
Reikiamy dazy M-0,1
Kiekis Y _018 5,21 675 3516,75 0,0070
K-0,08
500000 :
Spaudos ploksté 3,47 149,52 518,84 0,00104
Rys$kalas 5 303,12 1515,6 0,00303
Apsauginis skystis 6 252,6 1515,6 0,00303
Vilgymo skystis 0,3 2 405 810 0,0162
Popierius 80 1800 144000 0,288
Viso 151876,79% 0,31830%
Gaminys 2
C-0,24
Reikiamy dazy M-0,2
Kiekis Y028 5,21 218,7 1139,42 0,01266
, 90000 K-018
Spaudos ploksté 3,47 269,91 93,38 0,001
Ryskalas 5 54,56 272,8 0,00303
Apsauginis skystis 6 45,46 272,76 0,00303
Vilgymo skystis 0,3 2 72,9 145,8 0,00172
Popierius 90 324 29160 0,324
Viso 31084,16% 0,34544%
Gaminys 3
C-0,16
Reikiamy dazy 100000 M -0,12
Kiekis Y - 0.20 5,21 1252,8 6527,08 0,0652
K-0,1
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Spaudos ploksté 3,47 29,90 103,75 0,001
Ryskalas 5 60,62 303,1 0,00303
Apsauginis skystis 6 50,52 303,12 0,00303
Vilgymo skystis 0,3 2 648 1296 0,01296
Popierius 70 2880 201600 2,016
Viso 210133,05% 2,101223"
Gaminys 4
c-0,18
Reikiamy daz M-0,14
kiek‘i*s 4 Y022 5,21 475,2 2475,79 0,00825
. 300000 K-0,12
Spaudos ploksté 3,47 89,72 311,33 0,001
Ryskalas 5 181,87 909,35 0,00303
Apsauginis skystis 6 151,56 909,36 0,00303
Vilgymo skystis 0,3 2 216 432 0,00144
Popierius 80 960 76800 0,256
Viso 81837,83% 0,272753,
5
Gaminys
Cc-0,1
Reikiamy daz M —0,09
kiek‘i*s 4 Y016 5,21 22,68 118,16 0,001477
80000 K-0,07
Spaudos ploksté 3,47 23,92 83 0,001
Ryskalas 5 48,5 2425 0,00303
Apsauginis skystis 6 40,42 242,52 0,00303
Vilgymo skystis 0,3 2 16,2 32,4 0,000405
Popierius 80 72 5760 0,072
Viso 6479,02%. 0,080942%"
Gaminys 6
Cc-01
Reikiamy daz M -0,13
ciokis 1 Y015 5,21 97,02 505,47 0,0005616
900000 K-0,06
Spaudos ploksté 3,47 269,15 933,95 0,001
Ryskalas 5 545,61 2728,05 0,00303
Apsauginis skystis 6 454,66 2727,96 0,00303
Vilgymo skystis 0,3 2 66,15 132,2 0,0001468
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Popierius 150 294 44100 0,049
Viso 51127,63% 0,056768%
Gaminys 7
C-0,15
Reikiamy daz M-0,11
ciokis 1 Y019 521 58,32 303,84 0,003798
_ 80000 K-0,09
Spaudos ploksté 3,47 239,2 83 0,001
Ryskalas 5 48,5 242,5 0,00303
Apsauginis skystis 6 40,42 242,52 0,00303
Vilgymo skystis 0,3 2 32,4 64,8 0,00081
Popierius 80 144 11520 0,144
Viso 12456,66% 0,155668%
Gaminys 8
C-0,14
Reikiamy dazy M-0,1
Kiekis Y_018 521 22,5 117,23 0,0014653
K-0,08
Spaudos ploksté 80000 3,47 23,92 83 0,001
RyS$kalas 5 48,5 242,5 0,00303
Apsauginis skystis 6 40,42 242,52 0,00303
Vilgymo skystis 0,3 2 13,5 27 0,0003375
Popierius 50 60 3000 0,0375
Viso 3712,25% 0,046362%
Gaminys 9
C-0,14
Reikiamy dazy M-0,1
Kiekis Y_o018 521 162 844,02 0,0042201
K-0,08
Spaudos ploksté 200000 3,47 59,81 207,54 0,001
Ryskalas 5 121,24 606,2 0,00303
Apsauginis skystis 6 101,04 606,24 0,00303
Vilgymo skystis 0,3 2 97,2 194,4 0,000972
Popierius 70 432 30240 0,1512
Viso 32698,4% 0,163452%
Gaminys 10
Reikiamy dazy 800000 C-0,13
Kiekis M — 0.09 5,21 248,4 1294,16 0,0016177
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2* lentelé.

Y -0,17
K-0,07
Spaudos ploksté 3,47 239,23 830,13 0,001
Ryskalas 5 484,98 2424.9 0,00303
Apsauginis skystis 6 404,15 24249 0,00303
Vilgymo skystis 0,3 2 162 324 0,000405
Popierius 80 720 57600 0,072
Viso 3130000 64898,09% 0,081083%
I§ viso medziagy — 646303,88%
Elektros energijos technologijai poreikio ir i§laidy apskai¢iavimas
Gamybos Energijos . . .
. . o Energijos kaina, | Energijos . .
Gaminiai apimtis, sunaudojimo Eur/Gkal poreikis, val, Energijos kastai, Eur
vnt. norma.
1
Eksponavimo jranga - Kodak trendsetter
Q2400/Q3600 1 0,19 14,4 2,736
Spaudos masina - Heidelberg SM4-4 20,5 0,19 450 1752,75
Pjaustymo jranga - Polar D 115 500000 4,5 0,19 390 333,45
Lankstymo jranga - T 535 Perfection MBO 2,2 0,19 225 94,05
Kompiuteris,,Lenovo Y70“s 0,5 0,19 12 1,14
Skeneris,,Canon® 0,3 0,19 3 0,171
Viso: 2184,297
2 0,19
Eksponavimo jranga - Kodak trendsetter
Q2400/Q3600 90000 1 0,19 1.2 1,368
Spaudos masina - Heidelberg SM4-4 20,5 0,19 81 315,495
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Pjaustymo jranga - Polar D 115 4,5 0,19 81 69,255
Lankstymo jranga - T 535 Perfection MBO 2,2 0,19 0 0
Kompiuteris,,Lenovo Y70 0,5 0,19 12 1,14
Skeneris,,Canon® 0,3 0,19 3 0,171
Viso: 387,429
3
Eksponavimo jranga - Kodak trendsetter
Q2400/Q3600 1 0,19 57,6 10,944
Spaudos masina - Heidelberg SM4-4 20,5 0,19 320 1246,4
Pjaustymo jranga - Polar D 115 100000 4,5 0,19 360 307,8
Lankstymo jranga - T 535 Perfection MBO 2,2 0,19 360 150,48
Kompiuteris,,Lenovo Y70 0,5 0,19 768 72,96
Skeneris,,Canon® 0,3 0,19 48 2,736
Viso: 1791,32
4
Eksponavimo jranga - Kodak trendsetter
Q2400/Q3600 1 0,19 48 0,912
Spaudos masina - Heidelberg SM4-4 20,5 0,19 24 93,48
Pjaustymo jranga - Polar D 115 300000 4,5 0,19 184 157,32
Lankstymo jranga - T 535 Perfection MBO 2,2 0,19 120 50,16
Kompiuteris,,Lenovo Y70 0,5 0,19 12 1,14
Skeneris,,Canon* 0,3 0,19 1 0,057
Viso: 303,069
5
imo i - 80000
Eksponavimo jranga - Kodak trendsetter 1 0,19 14.4 2,736

Q2400/Q3600
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Spaudos masina - Heidelberg SM4-4 20,5 0,19 18 70,11
Pjaustymo jranga - Polar D 115 45 0,19 18 15,39
Lankstymo jranga - T 535 Perfection MBO 2,2 0,19 0 0
Kompiuteris,,Lenovo Y70 0,5 0,19 24 2,28
Skeneris,,Canon® 0,3 0,19 0 0
Viso: 90,516
6
Eksponavimo jranga - Kodak trendsetter
Q2400/Q3600 1 0,19 7.2 1,368
Spaudos masina - Heidelberg SM4-4 20,5 0,19 67,5 262,9125
Pjaustymo jranga - Polar D 115 900000 45 0,19 225 192,375
Lankstymo jranga - T 535 Perfection MBO 2,2 0,19 0 0
Kompiuteris,,Lenovo Y70 0,5 0,19 6 0,57
Skeneris,,Canon 0,3 0,19 0 0
Viso: 457,2255
7
Eksponavimo jranga - Kodak trendsetter
Q2400/Q3600 1 0,19 7,2 1,368
Spaudos masina - Heidelberg SM4-4 20,5 0,19 36 140,22
Pjaustymo jranga - Polar D 115 80000 4,5 0,19 31,2 26,676
Lankstymo jranga - T 535 Perfection MBO 2,2 0,19 24 10,032
Kompiuteris,,Lenovo Y70 0,5 0,19 24 2,28
Skeneris,,Canon® 0,3 0,19 15 0,0855
Viso: 180,6615
8 80000
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Eksponavimo jranga - Kodak trendsetter

Q2400/Q3600 ! 0.19 6 114
Spaudos masina - Heidelberg SM4-4 20,5 0,19 15 58,425
Pjaustymo jranga - Polar D 115 4,5 0,19 25 21,375
Lankstymo jranga - T 535 Perfection MBO 2,2 0,19 0 0
Kompiuteris,,Lenovo Y70 0,5 0,19 10 0,95
Skeneris,,Canon‘ 0,3 0,19 2,5 0,1425
Viso: 82,0325
9
Eksponavimo jranga - Kodak trendsetter
Q2400/Q3600 1 0,19 7,2 1,368
Spaudos masina - Heidelberg SM4-4 20,5 0,19 90 350,55
Pjaustymo jranga - Polar D 115 200000 45 0,19 78 66,69
Lankstymo jranga - T 535 Perfection MBO 2,2 0,19 30 12,54
Kompiuteris,,Lenovo Y70 0,5 0,19 12 1,14
Skeneris,,Canon® 0,3 0,19 15 0,0855
Viso: 432,3735
10
Eksponavimo jranga - Kodak trendsetter
Q2400/Q3600 1 0,19 14,4 2,736
Spaudos masina - Heidelberg SM4-4 20,5 0,19 180 701,1
800000
Pjaustymo jranga - Polar D 115 4,5 0,19 180 153,9
Lankstymo jranga - T 535 Perfection MBO 2,2 0,19 0 0
Kompiuteris,,Lenovo Y70 0,5 0,19 24 2,28
Skeneris,,Canon 0,3 0,19 3 0,171
Viso: 860,187
VISO: 6769,111
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Pagrindiniy gamybiniy darbininky darbo uzmokescio apskaiciavimas

3* lentelé.

Gaminio .. Gamybinés
Gamybos Valandinis
. SV darbo . programos . .
Gaminiai apimtis, . atlyginimas, Darbo uzmokestis, Eur
vnt imlumas, Lur darbo

’ tikst. nh imlumas, nh

Pagrindinis Papildomas* Bendras
1 gaminys
Eksponavimo jranga -
Kodak trendsetter 500000 0,0288 7,2 14,4 103,68 20,736 124,416
Q2400/Q3600
Spaudos masina -

Heidelberg SM4-4 500000 0,9 7,2 450 3240 648 3888
PJa“Stym‘[’)ﬁ‘;ga -Polar | 500000 0,78 7.2 390 2808 561,6 3369,6
Lankstymo jranga - T | 5535 0,45 7.2 225 1620 324 1044

535 Perfection MBO ' !
ﬁggP'”te”S”Le”O"o 500000 | 0,024 7.2 12 86,4 17,28 103,68
Skeneris,,Canon“ 500000 0,006 7,2 3 21,6 4,32 25,92
Viso: 2,1888 7,2 1094,4 7879,68 1575,936 9455,616
2 gaminys 7,2 0
Eksponavimo jranga -
Kodak trendsetter 90000 0,08 7,2 7,2 51,84 10,368 62,208
Q2400/Q3600
Spaudos masina -
Heidelberg SM4-4 90000 0,9 7,2 81 583,2 116,64 699,84
Pjaustymo jranga - Polar | g4, 0,9 7.2 81 583,2 116,64 699,84

D 115
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Lankstymo jranga - T

535 Perfection MBO 90000 0 7.2 0 0 0 0
igg}f"”te“s”'-enovo 90000 | 0,1333333 7.2 12 86.4 17,28 103,68
Skeneris,,Canon 90000 0,0333333 7,2 3 21,6 4,32 25,92
Viso: 2,046667 7.2 184,2 1326,24 265,248 1591,488
3 gaminys 7.2 0

Eksponavimo jranga -

Kodak trendsetter 100000 0,576 7,2 57,6 414,72 82,944 497,664
Q2400/Q3600
Spaudos masina -
Heidelberg SM4-4 100000 3,2 7,2 320 2304 460,8 2764,8
PJa”StYm‘I’Dﬁ%ga -Polar | 50000 36 72 360 2592 518.4 3110,4

Lankstymo jranga - T

£a5 perfoction MBO 100000 3,6 7.2 360 2592 518,4 3110,4
5%']?'“9”5”“”0"0 100000 7.68 7.2 768 5529.6 1105,92 6635,52
Skeneris,,Canon 100000 0,48 7,2 48 345,6 69,12 414,72
Viso: 19,136 7.2 1913,6 13777,92 2755,584 16533,5
4 gaminys 7,2 0

Eksponavimo jranga -

Kodak trendsetter 300000 0,016 7.2 48 34,56 6,912 41,472
Q2400/Q3600
Spaudos masina -
Heidelberg SM4-4 300000 0,08 7.2 24 172,8 34,56 207,36
P‘a”Stym‘[’)*E‘;ga -Polar | 560000 | 0,6133333 7.2 184 13248 264.96 1589.76

Lankstymo jranga - T

535 Perfection MBO 300000 0.4 7,2 120 864 172,8 1036,8
é‘;g]f””te”s“'-e”o"o 300000 0,04 7.2 12 86.4 17.28 103,68
Skeneris,,Canon“ 300000 0,0033333 7,2 1 7,2 1,44 8,64
Viso: 1,152667 7.2 345,8 2489,76 497,952 2087,712
5 gaminys 7,2 0
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Eksponavimo jranga -

Kodak trendsetter 80000 0,18 7,2 14,4 103,68 20,736 124,416
Q2400/Q3600
Spaudos masina -
Heidelberg SMd-4 80000 0,225 7,2 18 129,6 25,92 155,52
Ploustymo ranga PO | - goo00 | 0,225 7.2 18 1296 25,92 155,52
Lankstymo jranga - T
535 Perfection MBO 80000 0 7.2 0 0 0 0
5‘;3}?'“6“3”'-6”0"0 80000 03 7.2 24 172,8 34,56 207,36
Skeneris,,Canon“ 80000 0 7,2 0 0 0 0
Viso: 0,93 7,2 74,4 535,68 107,136 642,816
6 gaminys 7,2 0
Eksponavimo jranga -
Kodak trendsetter 900000 0,008 7.2 7,2 51,84 10,368 62,208
Q2400/Q3600
Spaudos masina -
Heidelberg SM4-4 900000 0,075 7,2 67,5 486 97,2 583,2
PJa“Stym‘[’)lﬂ%ga -Polar | 900000 0,25 7.2 225 1620 324 1944
Lankstymo jranga - T
535 Perfection MBO 900000 0 7.2 0 0 0 0
ﬁ%‘f?'”te”s”"enovo 900000 | 0,0066667 7,2 6 43,2 8,64 51,84
Skeneris,,Canon 900000 0 7,2 0 0 0 0
Viso: 0,339667 7,2 305,7 2201,04 440,208 2641,248
7 gaminys 7,2 0
Eksponavimo jranga -
Kodak trendsetter 80000 0,09 7,2 7,2 51,84 10,368 62,208
Q2400/Q3600
Spaudos masina -
Heidelberg SM4-4 80000 0,45 7,2 36 259,2 51,84 311,04
Pjaustymo jranga - Polar
80000 0,39 7,2 31,2 224,64 44,928 269,568

D 115
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Lankstymo jranga - T

535 Perfection MBO | 20000 0.3 7.2 24 172,8 34,56 207,36
igg}f"”te“s”'-enovo 80000 03 7.2 24 172,8 34,56 207,36
Skeneris,,Canon 80000 0,01875 7,2 15 10,8 2,16 12,96
Viso: 1,54875 7,2 123,9 892,08 178,416 1070,496
8 gaminys 7,2 0

Eksponavimo jranga -

Kodak trendsetter 80000 0,075 7,2 6 43,2 8,64 51,84
Q2400/Q3600
Spaudos masina -
Heidelberg SM4-4 80000 0,1875 7,2 15 108 21,6 129,6
Pjaustymo jranga - Polar | g5, 0,3125 7.2 25 180 36 216
D 115

Lankstymo jranga - T

535 Perfection MBO 80000 0 1.2 0 0 0 0
5%']?'“9”5”“”0"0 80000 0,125 7.2 10 72 14,4 86,4
Skeneris,,Canon 80000 0,03125 7,2 2,5 18 3,6 21,6
Viso: 0,73125 7,2 58,5 421,2 84,24 505,44
9 gaminys 7,2 0

Eksponavimo jranga -

Kodak trendsetter 200000 0,036 7,2 7,2 51,84 10,368 62,208
Q2400/Q3600
Spaudos masina -
Heidelberg SMd-4 200000 0,45 7,2 90 648 129,6 777,6
Pjaustymo jranga - Polar
D 115 200000 0,39 7,2 78 561,6 112,32 673.92

Lankstymo jranga - T

535 Perfection MBO 200000 0,15 7,2 30 216 43,2 259,2
é‘;g]f””te”s“'-eno"o 200000 0,06 7.2 12 86.4 1728 103,68
Skeneris,,Canon“ 200000 0,0075 7,2 15 10,8 2,16 12,96
Viso: 1,0935 7,2 218,7 1574,64 314,928 1889,568
10 gaminys 7,2 0
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Eksponavimo jranga -
Kodak trendsetter 800000 0,018 7,2 14,4 103,68 20,736 124,416
Q2400/Q3600
Spaudos masina -
Heidelberg SM4-4 800000 0,225 7,2 180 1296 259,2 1555,2
PJa“Stym‘E)lfli%ga -Polar | 800000 | 0,225 7.2 180 1296 259,2 1555,2
Lankstymo jranga - T
535 Perfection MBO 800000 0 72 0 0 0 0
5‘;3}?'“6“3”'-6”0"0 800000 0,03 7.2 24 172,8 34,56 207,36
Skeneris,,Canon“ 800000 0,00375 7,2 3 21,6 4,32 25,92
Viso: 401,4 2890,08 578,016 3468,096
VISO: 33988,32 6797,664 40785,98
*Papildomas darbo uzmokestis 20% nuo pagrindinio atlyginimo

Gamybos programos masininio imlumo skai¢iavimas

4* lentelé.

Gaminio masininis

Gamybos apimtis,

Gamybos programos masininis imlumas

Gaminiai imlumas, jr. val. / z -
tﬁkst — tukst. vnt. Ir. Val %
1
Eksponavimo jranga - Kodak

trendsetter Q2400/Q3600 0,0288 500 14,4 0,3050
Spaudos masina - Heidelberg SM4-4 0,9000 500 450 9,56327
Pjaustymo jranga - Polar D 115 0,7800 500 390 8,2617
Lankstymo nant';g/laB-(;l' 535 Perfection 0,4500 500 295 4,7663
Kompiuteris,,Lenovo Y70 0,0240 500 12 0,2542
Skeneris,,Canon 0,0060 500 3 0,0636
Viso: 2,1888 3000 1094,4 23,1835

2
Eksponavimo jranga - Kodak 0,0800 90 7,2 0,1525
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trendsetter Q2400/Q3600

Spaudos masina - Heidelberg SM4-4 0,9000 90 81 1,7159
Pjaustymo jranga - Polar D 115 0,9000 90 81 1,7159
Lankstymo jranga - T 535 Perfection 0,0000 90 0 0,0000
MBO
Kompiuteris,,Lenovo Y70 0,1333 90 12 0,2542
Skeneris,,Canon 0,0333 90 3 0,0636
Viso: 2,0467 540 184,2 3,9020
3
Eksponavimo jranga - Kodak
trendsetter Q2400/Q3600 0.5760 100 o7.6 12202
Spaudos masina - Heidelberg SM4-4 3,2000 100 320 6,7788
Pjaustymo jranga - Polar D 115 3,6000 100 360 7,6261
Lankstymo uanﬁ/laé(;l' 535 Perfection 3,6000 100 360 7.6261
Kompiuteris,,Lenovo Y70 7,6800 100 768 16,2691
Skeneris,,Canon‘ 0,4800 100 48 1,0168
Viso: 19,1360 600 1913,6 40,5372
4
Eksponavimo jranga - Kodak
trendsetter Q2400/Q3600 0,0160 300 4.8 0.1017
Spaudos masina - Heidelberg SM4-4 0,0800 300 24 0,5084
Pjaustymo jranga - Polar D 115 0,6133 300 184 3,8978
Lankstymo yanﬁ/laéc')l' 535 Perfection 0,4000 300 120 2.5420
Kompiuteris,,Lenovo Y70 0,0400 300 12 0,2542
Skeneris,,Canon 0,0033 300 1 0,0212
Viso: 1,1527 1800 345,8 7,3253
5
Eksponavimo jranga - Kodak
trendsetter Q2400/Q3600 0.1800 80 144 0,300
Spaudos masina - Heidelberg SM4-4 0,2250 80 18 0,3813
Pjaustymo jranga - Polar D 115 0,2250 80 18 0,3813
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Lankstymo jranga - T 535 Perfection

MBO 0,0000 80 0 0,0000
Kompiuteris,,Lenovo Y70 0,3000 80 24 0,5084
Skeneris,,Canon® 0,0000 80 0 0,0000
Viso: 0,9300 480 74,4 1,5761
6
" rendieter QDAONIOI600 00080 90 72 01525
Spaudos masina - Heidelberg SM4-4 0,0750 900 67,5 1,4299
Pjaustymo jranga - Polar D 115 0,2500 900 225 4,7663
Lankstymo iranﬁ/laB-(;l' 535 Perfection 0,0000 900 0 0,0000
Kompiuteris,,Lenovo Y70 0,0067 900 6 0,1271
Skeneris,,Canon* 0,0000 900 0 0,0000
Viso: 0,3397 5400 305,7 6,4759
7
o 0
Spaudos masina - Heidelberg SM4-4 0,4500 80 36 0,7626
Pjaustymo jranga - Polar D 115 0,3900 80 31,2 0,6609
Lankstymo jranga - T 535 Perfection 0,3000 80 24 0,5084
MBO
Kompiuteris,,Lenovo Y70 0,3000 80 24 0,5084
Skeneris,,Canon 0,0188 80 15 0,0318
Viso: 1,5488 480 123,9 2,6247
8
D rondsettr QoA0HIQ3600 0,0750 80 6 0.1271
Spaudos masina - Heidelberg SM4-4 0,1875 80 15 0,3178
Pjaustymo jranga - Polar D 115 0,3125 80 25 0,5296
Lankstymo jranga - T 535 Perfection 0.0000 80 0 0.0000
MBO ' '
Kompiuteris,,Lenovo Y70 0,1250 80 10 0,2118
Skeneris,,Canon 0,0313 80 2,5 0,0530
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Viso: 0,7313 480 58,5 1,2392
9
" rendsetter Q4001Q3600 0,0360 200 72 0.1525
Spaudos masina - Heidelberg SM4-4 0,4500 200 90 1,9065
Pjaustymo jranga - Polar D 115 0,3900 200 78 1,6523
Lankstymo jranga - T 535 Perfection 0,1500 200 30 0,6355
MBO
Kompiuteris,,Lenovo Y70 0,0600 200 12 0,2542
Skeneris,,Canon‘ 0,0075 200 1,5 0,0318
Viso: 1,0935 1200 218,7 4,6329
10

o oot | oo
Spaudos masina - Heidelberg SM4-4 0,2250 800 180 3,8131
Pjaustymo jranga - Polar D 115 0,2250 800 180 3,8131
Lankstymo jranga - T 535 Perfection 0.0000 800 0 0.0000

MBO ' '
Kompiuteris,,Lenovo Y70 0,0300 800 24 0,5084
Skeneris,,Canon® 0,0038 800 3 0,0636
Viso: 0,5018 4800 401,4 8,5032

VISO: 4720,6 100
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Tiesiogings iSlaidos darbo uzmokesciui

5* lentelé.

Laiko .
norma o Papildo —
Metiné arba Programos Vienetin Pag(;jrmdlnls mvas darbo Bendras Atskaitym
v e 1 s . - . arbo uzmokes — darbo .
gamybos iSdirbio darbo Darbi Valandi-nis is smokesti tis ymokesti ai soc.
Gaminys, apimtis, norma, imlumas, ninky tarifinis atlygis, | ikainis, UZmoXests, : UZMOKESHS, | draudimui
profesijos natiir. vat. | tikst. Vnt. tikst. h skaicius Eurfval. Eur/vnt. Eur Eur Eur , Eur
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

G 400000 2,1888 875,52 5 7,2 0,019 6303,74 1260,75 7564,49 2343,48
pirmaisiais
metais
G, antraisiais 450000 2,1888 984,96 5 7,2 0,019 7091,71 1418,34 8510,05 2636,41
metais
G 500000 2,1888 1094,40 5 7,2 0,019 7879,68 1575,94 9455,62 2929,35
treciaisiais
metais
G1 450000 2,1888 984,96 5 7,2 0,019 7091,71 1418,34 8510,05 2636,41
ketvirtaisiais
metais
G 400000 2,1888 875,52 5 7,2 0,019 6303,74 1260,75 7564,49 2343,48
penktaisiais
metais
Viso: 2200000 4815,36 34670,59 6934,12 41604,71 12889,14
G2 72000 2,046667 147,36 5 7,2 0,018 1060,99 212,20 1273,19 394,43
pirmaisiais
metais
G2 81000 2,046667 165,78 5 7,2 0,018 1193,62 238,72 1432,34 443,74
antraisiais
metais
G2 90000 2,046667 184,20 5 7,2 0,018 1326,24 265,25 1591,49 493,04
treCiaisiais
metais
G2 81000 2,046667 165,78 5 7,2 0,018 1193,62 238,72 1432,34 443,74
ketvirtaisiais
metais
G2 72000 2,046667 147,36 5 7,2 0,018 1060,99 212,20 1273,19 394,43
penktaisiais
metais
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Viso:

396000

810,4801

5835,46

1167,09

7002,55

2169,39

G3
pirmaisiais
metais

80000

19,136

1530,88

7,2

0,165

11022,34

2204,47

13226,80

4097,66

G3
antraisiais
metais

90000

19,136

1722,24

7,2

0,165

12400,13

2480,03

14880,15

4609,87

G3
treiaisiais
metais

100000

19,136

1913,60

7,2

0,165

13777,92

2755,58

16533,50

5122,08

G3
ketvirtaisiais
metais

90000

19,136

1722,24

7,2

0,165

12400,13

2480,03

14880,15

4609,87

G3
penktaisiais
metais

80000

19,136

1530,88

7,2

0,165

11022,34

2204,47

13226,80

4097,66

Viso:

440000

8419,84

60622,85

1212457

72747,42

22537,15

G4
pirmaisiais
metais

240000

1,152667

276,64

7,2

0,010

1991,81

398,36

2390,17

740,47

G4
antraisiais
metais

270000

1,152667

311,22

7,2

0,010

2240,78

448,16

2688,94

833,03

G4
treCiaisiais
metais

300000

1,152667

345,80

7,2

0,010

2489,76

497,95

2987,71

925,59

G4
ketvirtaisiais
metais

270000

1,152667

311,22

7,2

0,010

2240,78

448,16

2688,94

833,03

G4
penktaisiais
metais

240000

1,152667

276,64

7,2

0,010

1991,81

398,36

2390,17

740,47

Viso:

1320000

1521,52

10954,95

2190,99

13145,94

4072,61

G5
pirmaisiais
metais

64000

0,93

59,52

7,2

0,008

428,54

85,71

514,25

159,32

G5
antraisiais
metais

72000

0,93

66,96

7,2

0,008

482,11

96,42

578,53

179,23
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G5
treciaisiais
metais

80000

0,93

74,40

7,2

0,008

535,68

107,14

642,82

199,14

G5
ketvirtaisiais
metais

72000

0,93

66,96

7,2

0,008

482,11

96,42

578,53

179,23

G5
penktaisiais
metais

64000

0,93

59,52

7,2

0,008

428,54

85,71

514,25

159,32

Viso:

352000

327,36

2356,99

471,40

2828,39

876,24

G6
pirmaisiais
metais

900000

0,339667

305,70

7,2

0,003

2201,04

440,21

2641,25

818,26

G6
antraisiais
metais

810000

0,339667

275,13

7,2

0,003

1980,94

396,19

2377,13

736,43

G6
treCiaisiais
metais

900000

0,339667

305,70

7,2

0,003

2201,04

440,21

2641,25

818,26

G6
ketvirtaisiais
metais

810000

0,339667

275,13

7,2

0,003

1980,94

396,19

2377,13

736,43

G6
penktaisiais
metais

729000

0,339667

247,62

7,2

0,003

1782,84

356,57

2139,41

662,79

Viso:

4149000

1409,278

10146,80

2029,36

12176,17

3772,18

G7
pirmaisiais
metais

64000

1,54875

99,12

7,2

0,013

713,66

142,73

856,40

265,31

G7
antraisiais
metais

72000

1,54875

111,51

7,2

0,013

802,87

160,57

963,45

298,48

G7
treiaisiais
metais

80000

1,54875

123,90

7,2

0,013

892,08

178,42

1070,50

331,64

G7
ketvirtaisiais
metais

72000

1,54875

111,51

7,2

0,013

802,87

160,57

963,45

298,48

G7
penktaisiais

64000

1,54875

99,12

7,2

0,013

713,66

142,73

856,40

265,31
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metais

Viso:

352000

545,16

3925,15

785,03

4710,18

1459,21

G8
pirmaisiais
metais

64000

0,73125

46,80

7,2

0,006

336,96

67,39

404,35

125,27

G8
antraisiais
metais

72000

0,73125

52,65

7,2

0,006

379,08

75,82

454,90

140,93

G8
tre¢iaisiais
metais

80000

0,73125

58,50

7,2

0,006

421,20

84,24

505,44

156,59

G8
ketvirtaisiais
metais

72000

0,73125

52,65

7,2

0,006

379,08

75,82

454,90

140,93

G8
penktaisiais
metais

64000

0,73125

46,80

7,2

0,006

336,96

67,39

404,35

125,27

Viso:

352000

257,4

1853,28

370,66

2223,94

688,98

G9
pirmaisiais
metais

160000

1,0935

174,96

7,2

0,009

1259,71

251,94

1511,65

468,31

G9
antraisiais
metais

180000

1,0935

196,83

7,2

0,009

1417,18

283,44

1700,61

526,85

G9
treCiaisiais
metais

200000

1,0935

218,70

7,2

0,009

1574,64

314,93

1889,57

585,39

G9
ketvirtaisiais
metais

180000

1,0935

196,83

7,2

0,009

1417,18

283,44

1700,61

526,85

G9
penktaisiais
metais

160000

1,0935

174,96

7,2

0,009

1259,71

251,94

1511,65

468,31

Viso:

880000

962,28

6928,42

1385,68

8314,10

2575,71

G10
pirmaisiais
metais

640000

0,50175

321,12

7,2

0,004

2312,06

462,41

2774,48

859,53

G10
antraisiais

720000

0,50175

361,26

7,2

0,004

2601,07

520,21

3121,29

966,97
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metais

G10 800000 0,50175 401,40 7,2 0,004 2890,08 578,02 3468,10 1074,42
treciaisiais

metais

G10 720000 0,50175 361,26 7,2 0,004 2601,07 520,21 3121,29 966,97
ketvirtaisiais

metais

G10 640000 0,50175 321,12 7,2 0,004 2312,06 462,41 2774,48 859,53
penktaisiais

metais

Viso: 3520000 1766,16 12716,35 2543,27 15259,62 4727,43
IS viso: 13961000 20834,84 150010,84 30002,17 180013,01 55768,03
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2 PRIEDAS

1* lentelé.
ISlaidos pagrindinéms medziagoms ir Zaliavoms, pirmaisiais metais
Medziagos kaina, Medziagy kastai
. Gamybos Medziagy sunaudojimo Medziagos
Medziagos apimtis, vnt. norma gaminiui,kg Eur/kg(vnt. tikst), 1 | Poreikis, kg, vnt - i .
kaina i IS viso kaina,. Eur Gaminio, Eur
X1
Gaminys
Cc-0,14
M-0,1
Reikiamy dazy kiekis Y _0.18 5,21 540 2813,40 0,00703
400000 K-0,08
Spaudos ploksté 3,47 119,616 415,07 0,00104
Ryskalas 5 242,496 1212,48 0,00303
Apsauginis skystis 202,08 1212,48 0,00303
Vilgymo skystis 0,3 324 648,00 0,00162
Popierius 80 1440 115200,00 0,28800
Viso 121501,43 0,30375
X2
Gaminys
C-0,24
M-0,2
Reikiamy dazy kiekis 72000 Y _ 028 5,21 174,96 911,54 0,01266
K-0,18
Spaudos ploksté 3,47 215,928 749,27 0,01041
Ryskalas 5 43,648 218,24 0,00303
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Apsauginis skystis 6 36,368 218,21 0,00303
Vilgymo skystis 0,3 2 58,32 116,64 0,00162
Popierius 90 259,2 23328,00 0,32400
Viso 25541,90 0,35475
X3
Gaminys

C-0,16

M -0,12
Reikiamy dazy kiekis Y 020 5,21 1002,24 5221,67 0,06527

80000 K-0,1
Spaudos ploksté 3,47 23,92 83,00 0,00104
Ryskalas 5 48,496 242,48 0,00303
Apsauginis skystis 6 40,416 242,50 0,00303
Vilgymo skystis 0,3 2 518,4 1036,80 0,01296
Popierius 70 2304 161280,00 2,01600
Viso 168106,45 2,10133
Xa
Gaminys

c-0,18

M -0,14
Reikiamy dazy kiekis Y -0,22 5,21 380,16 1980,63 0,00825

240000 K-0,12
Spaudos ploksté 3,47 71,776 249,06 0,00104
Ryskalas 5 145,496 727,48 0,00303
Apsauginis skystis 121,248 727,49 0,00303
Vilgymo skystis 0,3 2 172,8 345,60 0,00144
Popierius 80 768 61440,00 0,25600
Viso 65470,26 0,27279
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Xs

Gaminys
c-0,1
M - 0,09
Reikiamy dazy kiekis Y 0,16 5,21 18,144 94,53 0,00148
64000 K-0,07
Spaudos ploksté 3,47 19,136 66,40 0,00104
Ryskalas 5 38,8 194,00 0,00303
Apsauginis skystis 32,336 194,02 0,00303
Vilgymo skystis 0,3 2 12,96 25,92 0,00041
Popierius 80 57,6 4608,00 0,07200
Viso 5182,87 0,08098
Xs
Gaminys
c-01
M -0,13
Reikiamy dazy kiekis Y_015 5,21 77,616 404,38 0,00056
720000 K-0,06
Spaudos ploksté 3,47 215,32 747,16 0,00104
Ryskalas 5 436,488 2182,44 0,00303
Apsauginis skystis 6 363,728 2182,37 0,00303
Vilgymo skystis 0,3 2 52,92 105,84 0,00015
Popierius 150 235,2 35280,00 0,04900
Viso 40902,19 0,05681
X7
Gaminys
64000
Reikiamy dazy kiekis I\(jl_ (;’ :;j 5,21 46,656 243,08 0,00380
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Y -0,19

K-0,09
Spaudos ploksté 3,47 191,36 664,02 0,01038
Ryskalas 5 38,8 194,00 0,00303
Apsauginis skystis 32,336 194,02 0,00303
Vilgymo skystis 0,3 25,92 51,84 0,00081
Popierius 80 115,2 9216,00 0,14400
Viso 10562,95 0,16505

Xs
Gaminys

c-0,14

M-0,1
Reikiamy dazy kiekis Y _018 5,21 18 93,78 0,00147

64000 K-0,08
Spaudos ploksté 3,47 19,136 66,40 0,00104
Ryskalas 5 38,8 194,00 0,00303
Apsauginis skystis 32,336 194,02 0,00303
Vilgymo skystis 0,3 2 10,8 21,60 0,00034
Popierius 50 48 2400,00 0,03750
Viso 2969,80 0,04640

Xo
Gaminys

c-0,14

M-0,1
Reikiamy dazy kiekis 160000 Y _0,18 5,21 129,6 675,22 0,00422

K-0,08
Spaudos ploksté 3,47 47,848 166,03 0,00104
Ryskalas 5 96,992 484,96 0,00303
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Apsauginis skystis 80,832 484,99 0,00303
Vilgymo skystis 0,3 77,76 155,52 0,00097
Popierius 70 345,6 24192,00 0,15120
Viso 26158,72 0,16349
X10
Gaminys
C-0,13
M - 0,09
Reikiamy dazy kiekis Y_017 521 198,72 1035,33 0,00162
640000 K-0,07
Spaudos ploksté 3,47 191,384 664,10 0,00104
Ryskalas 5 387,984 1939,92 0,00303
Apsauginis skystis 323,32 1939,92 0,00303
Vilgymo skystis 0,3 2 129,6 259,20 0,00041
Popierius 80 576 46080,00 0,07200
Viso 2504000 51918,47 0,08112
I§ viso medziagy — 518315,04
2* lentelé.
Tiesioginés i$laidos darbo uzmokesciui
Valandi- Pagrindinis Papildomas Bendras
Metiné Laiko norma | Progra-— nis darbo darbo darbo
gamybos arba i§dirbio | mos darbo | Darbi— | tarifinis | Vienetinis | uzmokestis, uzmokestis, uzmokestis, Atskaitymai
Gaminys, apimtis, norma, tikst. | imlumas, ninky atlygis, ikainis, soc. draudimui,
profesijos natdr. vnt. Vnt. tikst. h skaiCius | Eur/val. Eur/vnt. Eur Eur Eur Eur
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
G1  pirmaisiais 400000 2,1888 875,52 5 7.2 0,019 6303,74 1260,75 7564,49 2343,48
gle talSantraisiais 450000 2,1888 984,96 5 7.2 0,019 7091,71 1418,34 8510,05 2636,41
metais
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G .treéiaisiais 500000 2,1888 1094,40 7,2 0,019 7879,68 1575,94 9455,62 2929,35
gfti;estvirtaisiais 450000 2,1888 984,96 7,2 0,019 7091,71 1418,34 8510,05 2636,41
gftagjsenktaisiais 400000 2,1888 875,52 7,2 0,019 6303,74 1260,75 7564,49 2343,48
\n/]iest(?:IS 2200000 4815,36 34670,59 6934,12 41604,71 12889,14
G2 _pirmaisiais 72000 2,046667 147,36 7,2 0,018 1060,99 212,20 1273,19 394,43
ggtafsantraisiais 81000 2,046667 165,78 7,2 0,018 1193,62 238,72 1432,34 443,74
g;tafireéiaisiais 90000 2,046667 184,20 7,2 0,018 1326,24 265,25 1591,49 493,04
ggti;estvirtaisiais 81000 2,046667 165,78 7,2 0,018 1193,62 238,72 1432,34 443,74
ggtag)senktaisiais 72000 2,046667 147,36 7,2 0,018 1060,99 212,20 1273,19 394,43
\”}?Stg:'S 396000 810,4801 5835,46 1167,09 7002,55 2169,39
G3 _pirmaisiais 80000 19,13 1530,88 7,2 0,165 11022,34 2204,47 13226,80 4097,66
rCTE]gtafsantraisiaiS 90000 19,13 1722,24 7,2 0,165 12400,13 2480,03 14880,15 4609,87
ggtafireéiaisiais 100000 19,13 1913,60 7,2 0,165 13777,92 2755,58 16533,50 5122,08
ggti;estvirtaisiais 90000 19,13 1722,24 7,2 0,165 12400,13 2480,03 14880,15 4609,87
ggta:enktaisiais 80000 19,13 1530,88 7,2 0,165 11022,34 2204,47 13226,80 4097,66
\ﬁ)?stg:'S 440000 8419,84 60622,85 12124,57 72747,42 22537,15
G4 .pirmaisiais 240000 1,15 276,64 7,2 0,010 1991,81 398,36 2390,17 740,47
gitafsantraisiais 270000 1,15 311,22 7,2 0,010 2240,78 448,16 2688,94 833,03
gztafstreéiaisiais 300000 1,15 345,80 7,2 0,010 2489,76 497,95 2987,71 925,59
giti:tvirtaisiais 270000 1,15 311,22 7,2 0,010 2240,78 448,16 2688,94 833,03
g]itagl)senktaisiais 240000 1,15 276,64 7,2 0,010 1991,81 398,36 2390,17 740,47

metais
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Viso: 1320000 1521,52 10954,95 2190,99 13145,94 4072,61
G5 pirmaisiais 64000 0,93 59,52 7.2 0,008 428,54 85,71 514,25 159,32
metais
G5 antraisiais 72000 0,93 66,96 7.2 0,008 482,11 96,42 578,53 179,23
metais
G5 treciaisiais 80000 0,93 74,40 7.2 0,008 535,68 107,14 642,82 199,14
metais
G5 Kketvirtaisiais 72000 0,93 66,96 7.2 0,008 482,11 96,42 578,53 179,23
metais
G5 penktaisiais 64000 0,93 59,52 7.2 0,008 428,54 85,71 514,25 159,32
metais
Viso: 352000 327,36 2356,99 471,40 2828,39 876,24
G6 pirmaisiais 900000 0,33 305,70 7.2 0,003 2201,04 440,21 2641,25 818,26
metais
G6 antraisiais 810000 0,33 275,13 7.2 0,003 1980,94 396,19 2377,13 736,43
metais
G6 treciaisiais 900000 0,33 305,70 7.2 0,003 2201,04 440,21 2641,25 818,26
metais
G6 ketvirtaisiais 810000 0,339667 275,13 7,2 0,003 1980,94 396,19 2377,13 736,43
metais
G6 penktaisiais 729000 0,339667 247,62 7.2 0,003 1782,84 356,57 2139,41 662,79
metais
Viso: 4149000 1409,278 10146,80 2029,36 12176,17 3772,18
G7 pirmaisiais 64000 1,54875 99,12 7.2 0,013 713,66 142,73 856,40 265,31
metais
G7 antraisiais 72000 1,54875 111,51 7.2 0,013 802,87 160,57 963,45 298,48
metais
G7 treciaisiais 80000 1,54875 123,90 7,2 0,013 892,08 178,42 1070,50 331,64
metais
G7 ketvirtaisiais 72000 1,54875 111,51 7.2 0,013 802,87 160,57 963,45 298,48
metais
G7 penktaisiais 64000 1,54875 99,12 7.2 0,013 713,66 142,73 856,40 265,31
metais
Viso: 352000 545,16 3925,15 785,03 4710,18 1459,21
G8 pirmaisiais 64000 0,73125 46,80 7.2 0,006 336,96 67,39 404,35 125,27
metais
G8 antraisiais 72000 0,73125 52,65 7.2 0,006 379,08 75,82 454,90 140,93
metais
G8 treciaisiais 80000 0,73125 58,50 7.2 0,006 421,20 84,24 505,44 156,59
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metais

G8 ketvirtaisiais 72000 0,73125 52,65 7.2 0,006 379,08 75,82 454,90 140,93
metais

G8 penktaisiais 64000 0,73125 46,80 7.2 0,006 336,96 67,39 404,35 125,27
metais

Viso: 352000 257,4 1853,28 370,66 2223,94 688,98
G9 pirmaisiais 160000 1,0935 174,96 7,2 0,009 1259,71 251,94 1511,65 468,31
metais

G9 antraisiais 180000 1,0935 196,83 7.2 0,009 1417,18 283,44 1700,61 526,85
metais

G9 treciaisiais 200000 1,0935 218,70 7.2 0,009 1574,64 314,93 1889,57 585,39
metais

G9 Kketvirtaisiais 180000 1,0935 196,83 7.2 0,009 1417,18 283,44 1700,61 526,85
metais

G9 penktaisiais 160000 1,0935 174,96 7.2 0,009 1259,71 251,94 1511,65 468,31
metais

Viso: 880000 962,28 6928,42 1385,68 8314,10 2575,71
G10 pirmaisiais 640000 0,50175 321,12 7,2 0,004 2312,06 462,41 2774,48 859,53
metais

G10 antraisiais 720000 0,50175 361,26 7.2 0,004 2601,07 520,21 3121,29 966,97
metais

G10 treciaisiais 800000 0,50175 401,40 7.2 0,004 2890,08 578,02 3468,10 1074,42
metais

G10 720000 0,50175 361,26 7.2 0,004 2601,07 520,21 3121,29 966,97
ketvirtaisiais

metais

G10 penktaisiais 640000 0,50175 321,12 7,2 0,004 2312,06 462,41 2774,48 859,53
metais

Viso: 3520000 1766,16 12716,35 2543,27 15259,62 4727,43
IS viso: 13961000 20834,84 150010,84 30002,17 180013,01 55768,03
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3* lentelé.

Tiesioginés islaidos elektros energijai

Iijgllrr:?s Gamyhos (Sl 288 Jrengim Eltmes
Gaminiai imiumas a in)1/tis programos skaigéiusq Variklio energijos | 1 kWh kaina, Islaidos elektros
i val /’ t‘li) ; Vn,t masininis nt ’ galia, kW poreikis, Eur energijai, Eur
tf_ﬂ'(st ot UKSE. VL imlumas, val. : kWh
Baziniai, 3 metai
X1 Gaminys
Eksponavimo jranga - Kodak
trondsetter O2400/Q3600 0,0288 500 14,4 1 1 14,4 0,19 2,736
Spaudos masina - Heidelberg | 5 45 500 450 1 20,5 9225 0,19 1752,75
SM4-4
Pjaustymo T‘l%ga - Polar D 0,7800 500 390 1 45 1755 0.19 333.45
Lankstymo jranga - T 535
Serfoction MBO 0,4500 500 225 1 2,2 495 0,19 94,05
Kompiuteris 0,0240 500 12 1 0,5 6 0,19 1,14
Skaneris 0,0060 500 3 1 0,3 0,9 0,19 0,171
Viso: 2,1888 3000 1094,4 6 29 11496,3 2184,297
X2 Gaminys
Eksponavimo jranga - Kodak
trendsetter 02400/Q3600 0,0800 90 7,2 1 1 7.2 0,19 1,368
Spaudos ma¥ina - Heidelberg | 4 454 90 81 1 20,5 1660,5 0,19 315,495
SM4-4
Pjaustymo lﬁrgga - Polar D 0,9000 90 81 1 45 3645 0,19 69,255
Lankstymo jranga - T 535
Perfoction MBO 0,0000 90 0 1 2,2 0 0,19 0
Kompiuteris 0,1333 90 12 1 0,5 6 0,19 1,14
Skaneris 0,0333 90 3 1 0,3 0,9 0,19 0,171
Viso: 2,0467 540 184,2 6 29 2039,1 387,429
X3 Gaminys
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Eksponavimo jranga - Kodak

trondeetter ODALG/Q3600 0,5760 100 57,6 1 1 57,6 0,19 10,944
Spaudos masina - Heidelberg | 5 5, 100 320 1 205 6560 0,19 1246.4
SM4-4
Pjaustymo harga - Polar D 3,6000 100 360 1 45 1620 0,19 307.8
Lankstymo jranga - T 535
Ao 3,6000 100 360 1 22 792 0,19 150,48
Kompiuteris 76800 100 768 1 05 384 0,19 72,96
Skaneris 0,4800 100 48 1 03 14.4 0,19 2736
Viso: 19,1360 600 1913,6 6 29 9428 1791,32
X4 gaminys
Eksponavimo jranga - Kodak
rodsetter 02400/03600 0,0160 300 48 1 1 48 0,19 0,912
Spaudos masina - Heidelberg | 5 5g1, 300 24 1 20,5 492 0,19 93,48
SM4-4
Pjaustymo harga- Polar D 0,6133 300 184 1 45 828 0,19 157,32
Lankstymo jranga - T 535
S ol 0,4000 300 120 1 22 264 0,19 50,16
Kompiuteris 0,0400 300 12 1 0,5 6 0,19 1,14
Skaneris 0,0033 300 1 1 03 03 0,19 0,057
Viso: 1,1527 1800 3458 6 29 15951 303,069
X5 Gaminys
Eksponavimo jranga - Kodak
rodsetter 02400/Q3600 0,1800 80 14.4 1 1 14.4 0,19 2736
Spaudos maina - Heidelberg | o5 80 18 1 205 369 0,19 70,11
SM4-4 ’ ' ' '
Pjaustymo hanga- PolarD | o250 80 18 1 45 81 0,19 15,39
Lankstymo jranga - T 535
S s 0,0000 80 0 1 22 0 0,19 0
Kompiuteris 0,3000 80 24 1 0,5 12 0,19 2,28
Skaneris 0,0000 80 0 1 03 0 0,19 0
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Viso: 0,9300 480 74,4 6 29 476,4 90,516
X6 Gaminys
Eksponavimo jranga - Kodak
trondsetter O2400/Q3600 0,0080 900 7,2 1 1 7,2 0,19 1,368
Spaudos masina - Heldelberg | o750 900 67,5 1 205 1383,75 0,19 262,9125
Plaustymo panga - PolarD | g 5500 900 225 1 45 1012,5 0,19 192,375
Lankstymo jranga - T 535
Ao 0,0000 900 0 1 2,2 0 0,19 0
Kompiuteris 0,0067 900 6 1 0,5 3 0,19 0,57
Skaneris 0,0000 900 0 1 03 0 0,19 0
Viso: 0,3397 5400 305,7 6 29 2406,45 457,2255
X7 Gaminys
Eksponavimo jranga - Kodak
trendsetter Q2400/Q3600 0,0900 80 7.2 ! 1 72 0,19 1,368
Spaudos masina - Heidelberg | 454, 80 36 1 20,5 738 0,19 140,22
SM4-4
Plaustymo rarga PolarD 1 4 3900 80 312 1 45 140,4 0,19 26,676
Lankstymo jranga - T 535
S foction MBO 0,3000 80 24 1 2,2 52,8 0,19 10,032
Kompiuteris 0,3000 80 24 1 0,5 12 0,19 2,28
Skaneris 0,0188 80 1,5 1 03 0,45 0,19 0,0855
Viso: 1,5488 480 123,9 6 29 950,85 180,6615
X8 Gaminys
Eksponavimo jranga - Kodak
trendsetter Q2400/Q3600 0,0750 80 6 ! 1 6 0,19 114
Spaudos mzsl\‘;I‘Z_AHe'de'berg 0,1875 80 15 1 20,5 307,5 0,19 58,425
Plaustymo panga - PolarD | g 315 80 25 1 45 1125 0,19 21,375
Lankstymo jranga - T 535
At pri 0,0000 80 0 1 2,2 0 0,19 0
Kompiuteris 0,1250 80 10 1 0,5 5 0,19 0,95

118




Skaneris 0,0313 80 25 1 03 075 0,19 0.1425
Viso: 07313 480 58,5 6 29 43175 82,0325
X9 Gaminys
Eksponavimo jranga - Kodak
trondeetter 02400/Q3600 0,0360 200 7.2 1 1 7.2 0,19 1,368
Spaudos masina - Heidelberg | 4 45, 200 90 1 20,5 1845 0,19 350,55
SM4-4
Pjaustymo hanga- PolarD | 3900 200 78 1 45 351 0,19 66,69
Lankstymo jranga - T 535
S s 0,1500 200 30 1 22 66 0,19 12,54
Kompiuteris 0,0600 200 12 1 0,5 6 0,19 1,14
Skaneris 0,0075 200 15 1 03 045 0,19 0,0855
Viso: 1,0935 1200 2187 6 29 227565 432,3735
X10 Gaminys
Eksponavimo jranga - Kodak
trondeetier O2400/Q3600 0,0180 800 14,4 1 1 14,4 0,19 2736
Spaudos maina - Heidelberg | )5 800 180 1 205 3690 0,19 701.1
SM4-4
Pjaustymo ﬁ%ga - Polar D 0,2250 800 180 1 45 810 0,19 153,9
Lankstymo jranga - T 535
S s 0,0000 800 0 1 22 0 0,19 0
Kompiuteris 0,0300 800 24 1 0,5 12 0,19 2,28
Skaneris 0,0038 800 3 1 03 09 0,19 0171
Viso: 0,5018 4800 4014 29 45273 860,187
VISO: 47206 60 290 356260 0 6769,111
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Gamybos kastai

4* lentelé.

Kasty rasys

Gamybos kastai, tikst. Eur

Gaminiai ] Viso
G1 G2 G3 G4 G5 G6 G7 G8 G9 G0 |
Brandos stadijoje
Pagrindinés
medZiagos 151876,78 | 31927,37 | 210133,06 81837,83 | 6478,58 | 51127,73 | 13203,69 | 371224 | 32698,40 | 64898,09 | 647893,80
2. Energiia 1 5184 99 387,42 1791,32 303,069 90,516 | 457,22 | 180,6615 82,03 432,37 | 860,187 | 6769,11
technologijai
Gamybiniy
darbininky 9455,62 1591,49 16533,50 29087,71 642,82 | 264125 | 1070,50 505,44 1889,57 | 3468,10 | 40785,98
uzmokestis
Atskaitymai
socialiniam ir
eikatos 2929,35 493,04 5122,08 925,59 199,14 | 818,26 | 331,64 156,59 585,39 | 1074,42 | 12635,50
draudimui
5Gamybinés
netiesioginés 8192,93 1378,96 14325,66 2588,74 556,08 | 228854 | 927,54 437,94 1637,24 | 3004,97 | 35339,51
iSlaidos
Viso gamybos
Kasty, Bur 174638,98 | 35778,30 | 247905,62 88642,95 | 7968,04 | 57333,01 | 15714,03 | 489425 | 37242,97 | 73305,77 | 74342391
Viso gamybos 23,49 4,81 33,35 11,92 1,07 7,71 2,11 0,66 5,01 9,86 100
kasty, %.
Produkcijos
gamybos planas, | 500000 90000 100000 300000 80000 | 900000 | 80000 80000 200000 | 800000 | 3130000
vnt
Gaminio
gamybiné 0,349277 | 0,3975367 | 2,4790562 | 0,2954765 | 0,0996 | 0,06370 | 0,19642 | 0,0611781 | 0,18621 | 0,09163 -
savikaina, Eur
Pirmaisiais projekto gyvavimo metais

V'E:S?Sr%{lbros 141349,77 | 28898,432 | 201189,63 | 71432,104 | 6485,825 | 46324,11 | 12756,73 | 4002,9888 | 30121,82 | 59245,60 | 601807,03
Produkcijos
gamybos planas, | 400000 72000 80000 240000 64000 | 720000 | 64000 64000 160000 | 640000 | 2504000
vnt
;;r;{;fé 0,3533744 | 0,4013671 | 2,5148703 | 0,2976338 | 0,101341 | 0,064339 | 0,199324 | 0,0625467 | 0,188261 | 0,092571
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savikaina, Eur

Antraisiais projekto gyvavimo metais

Viso gamybos

kasty, ux | 15799437 | 32333366 | 22454762 | 80037525 | 722693 | 5182856 | 1423538 | 444861 | 3368239 | 6627568 | 67261547
Produkcijos
gamybos planas, | 450000 81000 90000 270000 72000 | 810000 | 72000 72000 180000 | 720000 | 2817000
vnt
Gaminio
gamybiné 0,351098 | 0,3992391 | 24949736 | 0,2964353 | 0,100374 | 0,06398 | 0,19771 | 00617864 | 0,18712 | 0,09204
savikaina, Eur
Treciaisiais projekto gyvavimo metais
Viso gamybos
koo, Bar | 17463398 | 3577830 | 24790562 | 8864295 | 796804 | 5733301 | 1571403 | 489425 | 37242,97 | 7330577 | 74342391
Produkcijos
gamybos planas, | 500000 90000 100000 300000 80000 | 900000 | 80000 80000 200000 | 800000 | 3130000
vnt
Gaminio
gamybiné 0,3492779 | 0,3975367 | 24790562 | 0,2954765 | 0,099600 | 0,063703 | 0,196425 | 0,0611781 | 0,186214 | 0,091632
savikaina, Eur
Ketvirtaisiais projekto gyvavimo metais
V'Egsgsr%{gos 157994,37 | 32338,366 | 22454762 | 80037525 | 7226,931 | 51828,56 | 1423538 | 4448,6193 | 33682,39 | 66275,68 | 672615,47
Produkcijos
gamybos planas, | 450000 81000 90000 270000 72000 | 810000 | 72000 72000 180000 | 720000 | 2817000
vnt
Gaminio
gamybiné 0,3510986 | 0,3992391 | 24949736 | 0,2964353 | 0,100374 | 0,063985 | 0,197713 | 0,0617864 | 0,187124 | 0,092049
savikaina, Eur
Penktaisiais projekto gyvavimo metais
V'Egsgsngios 1413;‘9'77 28898432 | 20118963 | 71432104 | 6485825 | 46324,11 | 12756,73 | 4002,9888 | 3012182 | 5924560 | 601807,03
Produkcijos
gamybos planas, | 400000 72000 80000 240000 64000 | 720000 | 64000 64000 160000 | 640000 | 2504000
vnt
Gaminio | ) 3533744
gamybiné 3 04013671 | 25148703 | 0,2976338 | 0,101341 | 0,064339 | 0,199324 | 0,0625467 | 0,188261 | 0,092571

savikaina, Eur

Gaminio gamybiné savikaina parodo vieno gaminio gamybos ilaidas ir apskai¢iuojama, dalinant visg gaminio gamybos kasty suma i§ jo gamybos apimties.
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Veiklos sagnaudy paskirstymas

5* lentelé.

Rodikliai visy  |-aminiai
Gl G2 |3 | G4 | G5 | g6 G7 G8 G9 G10

Pirmaisiais metais
Gamybos kastai, % 100 23,49 481 33,35 11,92 1,07 771 211 0,66 5,01 9,86
Veiklos — sanaudos, | 118442,10 | 57095 14 | 570011 59496 96 | 1412057 | 126947 | 913428 | 250356 | 779,75 | 593354 | 11679,06
tukst. Eur 9 9
E_f‘krgta‘cggo planas, | 564000 400000 | 72000 80000 | 240000 64000 720000 | 64000 64000 160000 | 640000
Gaminii  tenkanCios - 0,0696 | 0,0792 04937 | 00588 | 0,0198 00127 | 00391 | 00122 00371 | 00182
veiklos sanaudos, Eur

Antraisiais metais
Gamybos kastai, % 100 23,49 481 33,35 11,92 1,07 771 211 0,66 5,01 9,86
t\l’_liisktlogur sgnaudos, | 15014531 | 29398,10 6022’; 4173154 | 1492183 | 134131 | 965123 | 264524 | 82388 | 626935 | 12340,03
E_f‘krgta‘cggo planas, | 5504000 400000 | 72000 80000 | 240000 64000 720000 64000 64000 160000 | 640000
Gaminini  tenkanCios - 0,0735 | 0,0836 0,5216 | 0,0622 | 0,0210 0,0134 | 0,0413 0,0129 0,0392 | 0,0193
veiklos sanaudos, Eur

Trediaisiais metais
Gamybos kastai, % 100 23,49 481 3335 11,92 1,07 771 211 0,66 5,01 9,86
Veiklos — sanaudos, | 13184851 | 5547, 76 | 63453 | ya0660o | 1572110 | 141316 | 1016819 | 278693 | 86801 | 660515 | 13001,00
tukst. Eur 2 9
fl_f‘ligta‘crrl‘go planas, | 564000 400000 | 72000 80000 | 240000 64000 720000 | 64000 64000 160000 | 640000
Gaminini  tenkanCios - 0,0774 | 0,0881 0,5496 | 0,0655 | 0,0221 0,0141 | 0,0435 0,0136 0,0413 |  0,0203
veiklos sgnaudos, Eur

Ketvirtaisiais metais
Gamybos kastai, % 100 23.49 481 3335 11,02 1,07 771 211 0,66 5.01 9.86
t\l’_li‘;logur sgnaudos, | o515 39 | 29398 10 6022’; 4173154 | 1492183 | 134131 | 965123 | 264524 | 82388 | 6269,35 | 12340,03
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Pardavimo planas,

el 2504000 400000 | 72000 80000 | 240000 | 64000 720000 | 64000 64000 160000 | 640000
Gaminiui  tenkanCios _ 0,0735 | 0,0836 05216 | 00622 | 0,0210 00134 | 00413 | 00129 00392 | 00193
veiklos sanaudos, Eur
Penktaisiais metais

Gamybos kastai, % 100 23.49 481 33,35 11,92 1,07 771 211 0,66 501 9.86
Veiklos sgnaudos, | 11844210 | 50055 44 | 570011 55106 96 | 1412257 | 126947 9134,28 | 2503,56 779,75 5933,54 | 11679,06
tukst. Eur 9 9

tpjkrgta‘cgt‘o planas, | 550000 400000 | 72000 80000 | 240000 64000 720000 | 64000 64000 160000 | 640000
Gaminiui tenkancios - 0,0696 | 0,0792 04937 | 0,0588 | 0,0198 00127 | 00391 | 0,0122 00371 | 0,0182

veiklos sanaudos, Eur

123




Gaminiy kainy apskai¢iavimas

6* lentele.

Gaminiai
Rodikliai
G1 G2 G3 G4 G5 G6 G7 G8 G9 G10

Pirmaisiais metais
Gamybiné savikaina, Eur 0,3534 0,4014 2,5149 0,2976 0,1013 0,0643 0,1993 0,0625 0,1883 0,0926
Veiklos sanaudos, Eur 0,0696 0,0792 0,4937 0,0588 0,0198 0,0127 0,0391 0,0122 0,0371 0,0182
Investicinés veiklos sgnaudos, Eur 0,0094 0,0107 0,0667 0,0079 0,0027 0,0017 0,0053 0,0016 0,0050 0,0025
Pilnoji savikaina, Eur 0,4323 0,4912 3,0753 0,3644 0,1239 0,0787 0,2437 0,0764 0,2304 0,1133
Pelnas, % 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Pelnas, Eur/vnt 0,0432 0,0491 0,3075 0,0364 0,0124 0,0079 0,0244 0,0076 0,0230 0,0113
Gaminio kaina, Eur 0,4756 0,5404 3,3828 0,4009 0,1362 0,0866 0,2681 0,0840 0,2534 0,1246

Antraisiais metais
Gamybiné savikaina, Eur 0,3511 0,3992 2,4950 0,2964 0,1004 0,0640 0,1977 0,0618 0,1871 0,0920
Veiklos sanaudos, Eur 0,0735 0,0836 0,5216 0,0622 0,0210 0,0134 0,0413 0,0129 0,0392 0,0193
Investicinés veiklos sanaudos, Eur 0,0084 0,0095 0,0593 0,0071 0,0024 0,0015 0,0047 0,0015 0,0045 0,0022
Pilnoji savikaina, Eur 0,4329 0,4924 3,0759 0,3657 0,1237 0,0789 0,2437 0,0761 0,2308 0,1135
Pelnas, % 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Pelnas, Eur/vnt 0,0433 0,0492 0,3076 0,0366 0,0124 0,0079 0,0244 0,0076 0,0231 0,0114
Gaminio kaina, Eur 0,4762 0,5416 3,3835 0,4022 0,1361 0,0868 0,2681 0,0837 0,2538 0,1249

Trediaisiais metais
Gamybin¢ savikaina, Eur 0,3493 0,3975 2,4791 0,2955 0,0996 0,0637 0,1964 0,0612 0,1862 0,0916
Veiklos sanaudos, Eur 0,0774 0,0881 0,5496 0,0655 0,0221 0,0141 0,0435 0,0136 0,0413 0,0203
Investicinés veiklos sagnaudos, Eur 0,0075 0,0086 0,0534 0,0064 0,0021 0,0014 0,0042 0,0013 0,0040 0,0020
Pilnoji savikaina, Eur 0,4342 0,4942 3,0820 0,3673 0,1238 0,0792 0,2442 0,0761 0,2315 0,1139
Pelnas, % 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
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Pelnas, Eur/vnt 0,0434 0,0494 0,3082 0,0367 0,0124 0,0079 0,0244 0,0076 0,0232 0,0114
Gaminio kaina, Eur 0,4776 0,5436 3,3902 0,4041 0,1362 0,0871 0,2686 0,0837 0,2547 0,1253
Ketvirtaisiais metais
Gamybiné savikaina, Eur 0,3511 0,3992 2,4950 0,2964 0,1004 0,0640 0,1977 0,0618 0,1871 0,0920
Veiklos sanaudos, Eur 0,0735 0,0836 0,5216 0,0622 0,0210 0,0134 0,0413 0,0129 0,0392 0,0193
Investicinés veiklos sagnaudos, Eur 0,0084 0,0095 0,0593 0,0071 0,0024 0,0015 0,0047 0,0015 0,0045 0,0022
Pilnoji savikaina, Eur 0,4329 0,4924 3,0759 0,3657 0,1237 0,0789 0,2437 0,0761 0,2308 0,1135
Pelnas, % 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Pelnas, Eur/vnt 0,0433 0,0492 0,3076 0,0366 0,0124 0,0079 0,0244 0,0076 0,0231 0,0114
Gaminio kaina, Eur 0,4762 0,5416 3,3835 0,4022 0,1361 0,0868 0,2681 0,0837 0,2538 0,1249
Penktaisiais metais
Gamybiné savikaina, Eur 0,3534 0,4014 2,5149 0,2976 0,1013 0,0643 0,1993 0,0625 0,1883 0,0926
Veiklos sanaudos, Eur 0,0696 0,0792 0,4937 0,0588 0,0198 0,0127 0,0391 0,0122 0,0371 0,0182
Investicinés veiklos sagnaudos, Eur 0,0094 0,0107 0,0667 0,0079 0,0027 0,0017 0,0053 0,0016 0,0050 0,0025
Pilnoji savikaina, Eur 0,4323 0,4912 3,0753 0,3644 0,1239 0,0787 0,2437 0,0764 0,2304 0,1133
Pelnas, % 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Pelnas, Eur/vnt. 0,0432 0,0491 0,3075 0,0364 0,0124 0,0079 0,0244 0,0076 0,0230 0,0113
Gaminio kaina, Eur 0,4756 0,5404 3,3828 0,4009 0,1362 0,0866 0,2681 0,0840 0,2534 0,1246
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7* lentelé

Elektros energijos kastai brandos stadijoje, Eur

Gamybos Gaminiai Viso,
Isisavinimo Eur
koef.
G1 Gz Gg G4 G5 Ge G7 GS GQ GlO
gaminys gaminys | gaminys | gaminys | gaminys | gaminys | gaminys | gaminys | gaminys | gaminys
Rodikliai
Elektros energijos
kaStai brandos
stadijoje, Eur 1 2184,3 387,43 1791,3 303,07 90,516 457,23 180,66 82,033 432,37 860,19 | 6769,111

Elektros energijos
kastai 1 metais,
Eur. 0,8 1747,44 | 309,943 1433,06 | 242,455 | 72,4128 365,78 | 144,529 65,626 | 345,899 688,15 | 5415,289

Elektros energijos
kastai 2 metais,
Eur. 0,9 1965,87 | 348,686 1612,19 | 272,762 | 81,4644 | 411503 | 162,595 | 73,8293 | 389,136 | 774,168 6092,2

Elektros energijos
kastai 3  metais,
Eur. 1 2184,3 | 387,429 1791,32 | 303,069 90,516 | 457,226 | 180,662 | 82,0325 | 432,374 | 860,187 [ 6769,111

Elektros energijos
kastai 4 metais,
Eur. 0,9 1965,87 | 348,686 1612,19 | 272,762 | 81,4644 | 411,503 | 162,595 | 73,8293 | 389,136 | 774,168 6092,2

Elektros energijos
kastai 5 metais,
Eur. 0,8 1747,44 | 309,943 1433,06 | 242,455 | 72,4128 365,78 | 144,529 65,626 | 345,899 688,15 | 5415,289

IS viso: 9610,9 1704,7 7881,8 1333,5 398,27 2011,8 794,91 360,94 1902,4 3784,8 | 29784,09
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Netiesioginiy gamybos i$laidy paskirstymas

8* lentelé.

9* lentelé.

o . Gaminiai
Rodikliali I8 viso
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
(CEITE0S [TEIETes 100 2318 | 390 | 4054 | 7,33 1,58 6,48 2,62 124 | 463 8,50
masininis imlumas, %
Kintamosios
netiesioginés gamybos 51694,49 | 11984,59 | 2017,14 | 20955,51 | 3786,80 | 814,74 | 3347,67 | 1356,81 | 640,62 | 2394,95 4395,66
i§laidos, Eur
S 100 2318 | 390 | 4054 | 733 | 158 | 648 | 262 | 124 | 463 8,50
darbo uzmokestis, %
Pastoviosios
netiesioginés gamybos 38447,4 | 8913,45 | 1500,24 | 15585,51 | 2816,40 | 605,96 | 2489,80 | 1009,12 | 476,46 | 1781,22 3269,24
i§laidos, Eur
IS“%‘;;;&”E?‘““* 90141,89 | 20898,04 | 3517,38 | 36541,02 | 6603,20 | 1420,70 | 5837,47 | 2365,92 | 1117,08 | 4176,17 7664,91
Gamybos kasty apskaiCiavimas
Kty sy Gaminiy gamybos kastai, Eur IS viso
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1. Tiesioginés
gamybos 170854,48 34388,75 242207,68 | 88511,23 | 7692,25 | 56602,77 | 14510,42 | 4638,56 | 36537,78 | 72042,52 727986,46
iSlaidos, i$ viso
1. 1. Pagrindinés
o — 151876,79 31084,16 210133,05 | 81837,83 | 6479,02 | 51127,63 | 12456,66 | 3712,25 | 32698,4 | 64898,09 646303,88
1. 2. Medziagy
transportavimo Ir | 5337 54 621,68 4202,66 | 163676 | 12958 | 102255 | 249,13 | 74,25 | 65397 | 129796 | 12926,08
sandéliavimo
i§laidos
1. 3. Energija
gL 4263,54 717,60 7454,96 1347,16 289,85 1190,94 482,69 227,90 852,01 1563,76 18390,41
technologijai
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1. 4. Gamybiniy
darbininky darbo
uzmokestis

8913,45

1500,24

15585,51

2816,40

605,96

2489,80

1009,12

476,46

1781,22

3269,24

38447,40

1. 5. Atskaitymai
socialiniam ir
sveikatos
draudimui

2763,17

465,07

4831,51

873,08

187,85

771,84

312,83

147,70

552,18

1013,47

11918,69

2. Gamybinés
netiesioginés
iSlaidos

20898,04

3517,38

36541,02

6603,20

1420,70

5837,47

2365,92

1117,08

4176,17

7664,91

90141,89

3. IS viso
gamybos kasty,
Eur:

191752,52

37906,13

278748,70

95114,43

9112,95

62440,24

16876,35

5755,64

40713,95

79707,43

818128,35

3. 1. -1 jy, be
medziagy ir
energijos islaidy,
Eur

184451,45

36566,85

267091,08

92130,52

8693,53

60226,75

16144,53

5453,49

39207,97

76845,70

786811,864

3.2.— 18 jy, be
medziagy ir
energijos islaidy,
%

23,44

4,65

33,95

11,71

1,10

7,65

2,05

0,69

4,98

9,77

100

4. Produkcijos
gamybos planas,
vnt.

500

90

100

300

80

900

80

80

200 800

3130

5. Gaminio
gamybiné
savikaina, Eur

0,3835

0,4212

2,7875

0,3170

0,1139

0,0694

0,2110

0,0719

0,2036

0,0996

Parduodamos produkcijos gamybos kasty apskaiciavimas

10* lentelé.

Gaminiai

Rodikliai

IS viso, Eur

400 |

5,00 6,00

7,00

| 800 |

9,00

10,00

Prekiy atsargos periodo

pradzioje

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00 0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

Gamybos kastai

904569,98

211792,71

41279,12

313789,73

101446,58

10475,33

68038,09

19145,15

6826,87

44718,69

87057,70
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Pardavimuiskirtos | gy3751 g5 | 211600,96 | 41241,22 | 313510,09 | 10135146 | 10466,22 | 67975,65 | 19128.27 | 6821,11 | 44677,98 | 86977,99
produkcijos gamybos kastai
Prekiy atsargos periodo | 1993 | 19175 | 3701 | 27875 | 9511 | 911 | 6244 | 1688 | 576 | 4071 | 7971
pabaigoje
Parduodamos produkcijos | g1a196 35 | 19175252 | 37906,13 | 27874870 | 9511443 | 9112,95 | 62440,24 | 16876.35 | 5755,64 | 4071395 | 79707,43
gamybos kastai
11* lentele.
Veiklos sagnaudy paskirstymas
o Gaminiai
Rodikliai IS viso
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Gamybos kastai
be materialiniy
(medziagy ir 100 23,44 4,65 33,95 11,71 1,10 7,65 2,05 0,69 4,98 9,77
energijos) istekliy
vertes, %
Veiklos
sanaudos, tikst. | 204219,15 | 3586527 | 7110,16 | 51933,95 17914,12 1690,39 11710,66 | 3139,19 | 1060,39 | 762371 | 14942,1
Eur.
Pardavimo
A 3126870 | 499500 89910 99900 299700 79920 899100 | 79920 79920 | 199800 | 799200
planas, tukst. vnt.
Gaminiui
te\‘;;‘iill‘g:’s - 0,0718 0,0791 0,5199 0,0598 0,0212 00130 | 0,0393 | 00133 | 0,0382 | 0,0187
sanaudos, Eur
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3 PRIEDAS
DARBUOTOJU VEIKSMU, KILUS GAISRUI

1 lentelé. Veiksmy planas Kilus gaisrui
PATVIRTINTA
Direktoriaus
2014 m. geguzés  d. isakymu
Nr.

DARBUOTOJU VEIKSMU, KILUS GAISRUIL, PLANAS
NR.PS

Eil. | Turinys Atsakingi asmenys
Nr.

1. | Skambinti prie$gaisrinei gelbéjimo tarnybai fiksuotojo ry$io | Direktorius
telefonu 01, ,,Omnitel tinkle — 101, TELE2, ,Bit¢ GSM* | (
tinkle — 011, bendruoju pagalbos telefonu 112 ir nurodyti | Direktoriaus paskirtas asmuo saugai
tiksly objekto, kuriame kilo gaisras, adresa. 0

Nustatyti gaisro vieta. Tel. (8 37) XXXXXX

Iskviesti vadovaujancius darbuotojus.

2. | Informuoti apie gaisra patalpose esanéius Zmones. Direktorius (yyy)

3. | Esant reikalui, iSjungti elektros energija (i8skyrus | Direktorius

prie§gaisrinés  apsaugos  sistemg), védinimo  sistemas | (YY)

deganciose ir $alia jy esan¢iose patalpose. Asmuo, atsakingas uz jmonés elektros
akij (ZZZ)
4. | Evakuoti Zmones i§ gaisro zonos trumpiausiu i$¢jimo keliu. Direktorius
(Y)

Direktoriaus paskirtas asmuo saugai (Z)

5. | Gesinti Kilusj gaisra, kol atvyks ugniagesiai. Gesinti | Direktorius
pradedama nedelsiant, tik pastebéjus gaisra. Gesina visi | (Y)

imonés darbuotojai, kurie neuzimti Zzmoniy evakavimu. | Imonés darbuotojai
Naudojamos pirminés gaisro gesinimo priemonés: gesintuvai

milteliy ar puty pavidalo.

6. | Paskirti atsakingus asmenis Zmoniy, gesinanéiy gaisra, | Direktorius

apsaugai nuo galimy uzgriuvimy ir apsinuodijimy. )

7. | Pasitikti ugniagesius, nurodyti artimiausig kelig iki gaisro | Direktorius
zidinio vietos. )

Direktoriaus paskirtas asmuo saugai (Z)
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8. | Materialiniy vertybiy evakavimas. Direktorius
(Y)
9. | Atvykus priesgaisrinés gelbéjimo tarnybos pajégoms, vykdyti | Direktorius
gaisro gesinimo vadovo nurodymus. Y)
Imonés darbuotojai
10. | Leisti naudotis gaisrui gesinti jmonei priklausanciais | Direktorius
gamtiniais iStekliais (sméliu, Zvyru ir kt. ) gaisro gesinimo, | (Y)
transporto, ry§io priemonémis bei kitais gaisro gesinimui ar jo | Direktoriaus paskirtas asmuo saugai
organizavimui batinais daiktais, neatsizvelgiant j gaisro | (Y)
kilimo vieta. Imonés darbuotojai
11. | Nedarbo metu saugos tarnybai praneSus apie gaisra jmonéje, | Direktoriaus paskirtas asmuo saugai

i8kviesti jmonés vadova ir administracijos darbuotojus.

@

PLANA PARENGE ; 2017 m.

SUDERINTA: Valstybinés gaisrinés prieziiiros vyriausiasis pareigiinas

2017 m. geguzés d.
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4 PRIEDAS

1 pav. WPWL popieriaus morfologija.

WPWL Map

BE

[ T e
100:m

2 pav. WPWL elementy — uzpildy aptikimas.

3 pav. ,,Permanent” mikropfotografija.
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noloq) pade pue (doy) paSemn xpQs e 1aded £dod asn [ersuad aq Jo syderSonmm ST ¢ 3den

Permanent  Map

5 pav. ,,General“ mikrofotografija.

s Map

6 pav. ,,General“ uzpildy aptikimas.
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Image 4. ESEM micrographs of 30% recycled paper at 500x; unaged (top) and aged (botom)

% perdirbtas popierius.

7 pav. 30

30% Map

8 pav. 30 % perdirbtas popierius. Uzpildy aptikimas.

Image 5. ESEM micrographs of 50% recycled paper at 500x; unaged (top) and aged (botom)

9 pav. 50 % perdirbtas popierius.
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(monoq) pade pue (do1) paSemn xgos 18 Bded papdAaar 0501 Jo sydeSonmm JNIST 9 aFewy

50% Map

11pav. 100 % perdirbtas popierius.

100% Map

12 pav. 100 % perdirbtas popierius. Uzpildy aptikimas
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5 PRIEDAS

1* lentelé

Spaudos masinos - Heidelberg SM 74-4 specifikacija
Nr. Charakteristika Heidelberg SM 74-4
1 Spalvotumas 4 sekcijos
2 Maksimalus popieriaus formatas 610 x 860 mm.
3 Minimalus popieriaus formatas 340 x 460 mm.
4 Spausdinimo plotas 620 x 870 mm.
5 Spaudos formos dydis 614 x 864 mm.
6 Spausdinimo greitis 10 000 lapy per h.
7 Galingumas 10,5 kW
8 Plotis 3,3m
9 llgis 15,850 m.
10 Aukstis 210m
11 Popieriaus storis 0,03 mm-—0,7 mm.
2* lentelé
Mikroskopo charakteristika
Charakteristika DPM 300 Digital
Raiska 1,3 megapikseliai (1280 x 1024 pix)
Didinimas 20 x~200 x
Sasaja USB 2.0
Nr. LED 8
LED jj/i$ Taip
LED spalva Balta
Medziagos Kompozitai
I$gava, i8dirbis Nuotraukos, video — medziaga
Kalibravimas Taip
Matavimas Taip (linija, spindulys, apskritimas, 3 tasky
apskritimas ir t. t. )
3* lentelé
Pjaustymo masinos Polar D115 specifikacija
Polar D 115
Pjovimo plotis 1150 mm
gylis 1150 mm
Kipos aukstis 165 mm
Popieriaus formatas 630 x 880 mm
Greitis 130 mm/s
4* lentelé

Eksponavimo ir ryskinimo aparato Kodak trendsetter Q2400/Q3600 specifikacija

Kodak trendsetter Q2400/Q3600

Standard: 2400/1200 dpi

25,2 plates per val (1,030 x 800 mm
ploksté)

Optimaliasia rai§ka 5080/4800, 2540/1270 dpi

16,4 ploksteés per val. (2,083 x 1,600 mm ploksté)

Dydis (A X P x G) 1200 mm x 3225 mm x 2131 mm

Svoris 1,760 kg
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