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SANTRAUKA

Spausdinant Zurnaline produkcija, labai svarbu yra tiek atskiry atspaudy, tiek viso leidinio ko-
kybé. Baigiamajame magistro projekte atlikta Zurnalinés produkcijos kokybiné analizé. Pateikti
dazniausiai Zurnaluose sutinkami defektai, nustatytos defekty atsiradimo priezastys ir pateikti jy
Salinimo biidai. Nustatyta, kad daznai leidinio kokybé blogéja dél netinkamy medziagy parinkimo
ar netinkamo technologinio proceso vykdymo. Kadangi viename Zurnalinés produkcijos leidinyje
gali biti naudojamas skirtingos gramatiiros popierius (pavyzdziui virselio), tad tokiu atveju atverti-
me sutinkamas spalviniy charakteristiky nesutapimas, kas vizualiai blogina bendra leidinio kokybe.
Spausdinant atspaudus tirti struktiiriniai, optiniai, gradaciniai, grafiniai ir mechaniniai defektai, ana-
lizuotos defekty problemos ir Salinimo biidai. Atlikti matavimai spalvy skirtumui AE jvertinti tarp
analizuojamy objekty.

Technologingje dalyje suprojektuotas ofsetinés spaudos procesas nuo uzsakymo gavimo iki
pakavimo. Atlikti leidiniy gamybos procesy skai¢iavimai, apskai¢iuotas darbuotojy skaicius, patal-
pu plotas. Numatytos kokybés kontrolés ir darby augos priemones.

Ekonomingje dalyje apskaiciuota rekonstrukcijos atsipirkimas, skirta GOSS M-600 ir Speed-
master CD102-6 masinoms. Atlikti ilgalaikés paskolos atsipirkimo skai¢iavimai.

Pateiktos iSvados.



Cebruk Artairas. Qualitative Analysis of Magazines Production, Master‘s ‘s thesis in Produc-
tion and Manufacturing Engineering/ Supervisor assoc. lekt. dr. Ingrida Venyté The Faculty of Me-
chanical Engineering and Design, Kaunas University of Technology.

Research area and field: Materials Engineering, Technological Sciences.
Key words: Journal production, print deffects, quality, offset press print, paper, inks.
Kaunas, 2017. 75 p.

SUMMARY

Qualitative research of journaling offset printing has been conducted. It is important to pay at-
tention to the quality of separate prints as well as to the quality of the publication as a whole while
printing journaling production. In this article the analysis of most common defects, sources of these
defects and ways to eliminate them is introduced. The findings suggest that quality of print is ad-
versely affected by improper choice of materials or incorrect development of technical process it-
self. In case where in single publication of journals production different quality paper is used, there
could occur variety of color characteristics which negatively affects visual quality of the publica-

tion.

The investigation of structural, optical, gradient, graphical and mechanical defects while
printing was conducted. The analysis of defect causes and suggestions of avoiding them was done.
The metering of colour differences AE between the analyzed specimens was conducted. Technolog-
ical chapter features a whole process projection of offset printing - from receiving an order to pack-
aging. The amount of publications, employees and work hours is calculated. The area of premises
needed for the specific type of manufacturing is calculated. In the ecominal part the cost of recon-
struction of GOSS M-600 and Speedmaster CD102-6 machines is calculated. Adduce conclusions.



IVADAS

Poligrafijos jmonés stengiasi tobulinti savo jranga, darbo kokybe, technologinj procesg ir
kelti darbuotojy kvalifikacija, taciau atspaudy defektai ir brokuoti leidiniai iki $iol periodiskai su-
tinkama problema. Jmoniy pagrindinis pelnas yra leidiniy gamyba, todél j atspaudy kokybe atsi-
zvelgiama grieztai.

Atspaudy kokybé yra pagrindinis prioritetas, pagal kurj klientas atitinkamai vertina poligra-
fijos jmone. Zurnalinéje spaudoje uzsakovas skiria démesj visam galutiniam leidiniui. Kokybés ver-
tinimui spaustuvése sukurti kontrolés skyriai, kurie vertina gaminamg produkcija. Didéjant spaudos
reikalavimams, svarbiausia spausdinant toninj vaizdg atkurti atspaudy pustonius. Tinkamai atlikti
Sig procediira galima kontroliuojant rastrinj tasky plotg ir dazy padavimo kiekj. Tac¢iau, norint pa-
gaminti atspaudus pagal 1SO 12674-2 standarto atitinkamus reikalavimus, reikia atsizvelgti j prie§
spaudinimo procesg. Be to, be tinkamai paruosty medziagy, atspaudy kokybé neatitiks reikiamo
rezultato, todél biitina atsizvelgti | dazus, popieriy, vilgymo prieda ir kitus cheminius, fizinius reis-
kinius, kurie tiesiogiai daro jtaka atspaudy kokybei.

Darbo tikslas:

ISanalizuoti ofsetinés spaudos proceso metu atsirandancius defektus ir atlikti ofetinés spaudos

technologinj projektavima.

Darbo uZdaviniai:

1. Atlikti zurnalinés produkcijos atspaudy defekty analizg.

2. Suprojektuoti zurnalinés produkcijos technologinj procesa, atlikti gamybiniy ploty, jrenginiy
skai¢iavimus, parinkti kokybés kontrolés priemones.

3. Atlikti profesinés rizikos vertinimg spaudos ploks¢iy gamybos bare, spaudos bare, ir administ-
racinése patalpose, jvertinti priemones galimai zalai nustatyti.

4. Apskaiciuoti spaudos masiny rekonstrukcijos atsipirkimg ir projekto efektyvuma.
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1. TECHNINIAI-EKONOMINIAI RODIKLIAI

1 lentele

Svarbiausieji techniniai-ekonominiai rodikliai
Eil. Nr. Rodiklio pavadinimas Mato vienetas Dydis
1. Darbo dieny skai¢ius d. 252
2. Pamainy skaicius vnt. 1
3. Pramoninio-gamybinio personalo skai¢ius 27
3.1 Pagrindiniai darbininkai vnt. 11
3.2 Pagalbiniai darbininkai vnt. 10
3.3 Vadovai, specialistai, tarnautojai vnt. 6
4. Metiné gamybos programa
4.1 Salyginiy spaudos lanky skaicius takst. egz. 23892,8
4.2 Salyginiy spalvos atspaudy skaicius takst. egz. 97554,4
4.3 Baigtos produkcijos kiekis Egz. 6168800
5. Gamybos kastai Eur 1387276,55
6. Salyginio gaminio savikaina Eur 0.28
7. Salyginio gaminio kaina Eur 0,34
8. Bendras kapitalas 1205059,2
8.1 Pagrindinis kapitalas Eur 70000
8.2 Apyvartinis kapitalas Eur 1135059,2
9. Grynasis pelnas Eur 295077,24
10. Grynoji esamoji verté Eur 539187,4
11. Pelningumo indeksas - 2,2
12. Atsipirkimo laikas m 4,95
13. Darbuotojo vidutinis atlyginimas Eur 700

11



2. MOKSLINIO TYRIMO DALIS

2.1 ANALITINE DALIS

Vertinant spaudos kokybe¢ yra atlikti tyrimai, kokiose darby stadijose jmanoma padaryti
klaidy, kurios atsispindés galutiniame paruoStame produkte. Siekiant iSvengti iy problemy, straips-
niuose apraSyti atlikti tyrimai procesams gerinti, susij¢ su prie§ spausdinimo (angl. prepress),

spausdinimo (angl. press) ir po spausdinimo (angl. postpress) procesu.

2.1.1 ParuoSiamieji darbai

Analizuojamame literatiiros Saltinyje, (Mark Mine 2009) apibiidinamos tinkamiausios
maketavimui specializuotos kompiuterinés programos (Adobe Indesign, Corel draw, adobe
Photoshop) [1]. Straipsnio aktualumas iSkeltas paruoSiamuosiuose procesuose, kuriuoe biitina atsi-
zvelgti | puslapiy i§déstyma, suvedimo zymes ir eksponavimo kokybe, CtP jranga.

Autoré (H. Simonis 2010) straipsnyje pateiké kontroliniy atspaudy kriterijus, pagal kuriuos
pritaikant ICC profilj gaunamas kokybiskas atspaudas [2].

Kokybiskas atspaudo originalas yra be mechaniniy pazeidimy, vaizdas pustoniuose ir SeSe-
livose detalus. Straipsnio tyrime nustatyta, kad kontrolinis atspaudas netinkamas atspaudy kokybei
vertinti, kai spalvy modeliai yra papilkéja, nekontrastingi. Naudojant ICC profil] ir neiSgaunant
spalviniy struktiiry, galima nustatyti, kad ICC profilyje sumodeliuoti kontroliniai atspaudai netiks-

ls dél besikeiciancios popieriaus struktiiros ir dazy spaudos jrenginyje [3].

2.1.2 Medziagos

Nagrin¢jant tarptautinius literatiiros Saltinius iSsiaiSkinta, kad poligrafijai priskiriamos me-
dZiagos turi biiti racionaliai parenkamos, atitikti gamybos reikalavimus ir deréti tarpusavyje.

Poligrafijos jmonése, tobuléjant technologijoms placiai naudojamas tiesioginis spaudos
plokséiy gamybos principas CtP (angl. Computer-to-plate). Spaudos ploks¢iy grafiniy elementy
kokybe lemia pagrindiniai faktoriai: plokSciy raSys, darbinio sluoksnio storis, sudétis, spektrinis
jautrumas, lazerio efektyvumas, ir rySkinimo parametrai. D¢l §iy priezaséiy grafiniy elementy dydis
ant atspaudy turi buti i$ anksto koreguojamas, jvertinant busimus jo pasikeitimus spausdinimo pro-
ceso metu [2].

[Sanalizavus literatiiros $altinj apie popieriy galima teigti, kad (Doc. dr. Gintaras Buika
2012) nustaté popieriaus optines savybes, kurios yra baltumas, spalvingumas, blizgesys, skaidru-
mas, Sviesos pralaidumas. Pasak autoriaus optines, mechanines ir technologines popieriaus savybes
lemia galutinés produkcijos kokybe [4].

Dazy optinés ir techninés savybés turi atitikti spausdinimo technologinius reikalavimus [5].
Spaudos dazai turi pasizyméti reikiama klampa, lipnumu, drékinti visus pavirSius su kuriais kontak-

tuoja, sukibti su jais reikiamais kiekiais.
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Drékinimo skystis atspaudo kokybei daro didele jtaka. Pasak Saltinio autoriaus, drékinimo
skyscio kiekis turi atitikti technologinius reikalavimus, kad naudingai sgveikauty su dazais ir popie-
riumi [6].

Kai drékinimo skyscio rigstingumas (pH) <4,8 pazeidziama hidrofiliné plévelé ant tarpiniy
spaudos formos elementy, todél pailgéja dazy prisitvirtinimas atspauduose. Kai (pH)>5.5, sumazéja
dazy spalvos intensyvumas, emulgavimas, pazeidziami spaudos plokstés rastro elementai, mazéja
tirazingumas [7].

Vandens, naudojamo drékinimo skysciui, kietumo (dH) rodiklis parodo kalcio ir magnio
drusky kiekj vandenyje. Kai (dH)<S5, tai skystis surenka druskas i§ popieriaus ir dazy, todél susilp-
néja dazy prisitvirtinimas popieriaus pavirSiuje. Kai (dH)>12 - susiformuoja nuosédos ant veleny,
gumos, formos, atspauduose atsiranda papilkéjimai. Elektroninis skys¢io laidumas (us) — rodiklis,
charakterizuojantis drusky ir jvairiy priedy kiekj tirpale. Jei ms (us) <800, tai silpnéja dazy prisitvir-
tinimas atspauduose, o jei elektroninis laidumas > 1500 s, tai stiprina dazy emulgavimg. Drékini-
mo skyscio pagrindiniai rodikliai: riig§tingumas (pH), kietumas (dH), elektrinis laidumas (us), tem-

peratiira (°C), izopropilo spiritas (%), priedai (%) [7].

2.1.3 Atspaudy kokybé

Rastro tasky dengimasis vieni kitais sukuria tam tikrg pustonj, priklausomai nuo pagrindiniy
toniniy rastro tasky spalvy.

Norint, atspaudus atkurti pagal kontrolinius atspaudus, reikalingas kiekvienos spalvos tiks-
lus rastro taSko kampo pakrypimas, patizimas, vandens ir daZzy balanso saveika. Taip pat butina at-
sizvelgti j tiksly spalvy suvedima. Nesilaikant ISO standarto reglamentuotos kokybés reikalavimy,
atspaudai visapusiskai neatitiks standartiniy reikSmiy.

Apie intelektualius prietaisus yra saltiniy, kurie analizuoja atspausdintg kokybe. (Antanas
Verikas), aiskino darbingumo nasuma, dirbant su automatizuotais jrenginiais. Straipsnyje iSsiaiskin-
ta, kad ISO standartus puikiai atkuria automatizuoti jrenginiai, valdant zmogiskajam faktoriui [10].

Esminiai faktoriai, lemiantys atspaudy kokybe yra medziaga, ant kurios spausdinama, pig-
menty kiekis dazuose, pagal autorius (Kose, Ahinbas Kan, ir Giuler) - vandens kietumas, vilginimo
skyscio struktiira, (Pineaux, Ganduu i Imeet) vandens ir dazy balansas. (Guan Lyn ir Cen, 2006)
spaudos formy kokybé. Straipsniy autoriai apibtidino biitiny medziagy kokybe ir proceso racionaly
vystyma.

2.1.4 Atspaudy defektai
Mokslininkai, atlik¢ jvairius tyrimus su atspaudais atspausdintais ant jvairiy medziagy ir skir-
tingais cheminiais priedais, nustaté, kad neatsizvelgius | medziagy sandara, kokybe, jrangos bikle,
cheminiy ir fizikiniy savybiy suderinamuma, ofsetinéje spaudoje gali kilti problemy su spaudos ko-

kybg.
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Struktirinis defektas atsiranda spaudos proceso metu dél nekokybisky medziagy. (Dmitrij
Serenof) straipsnyje apraso medziagy poveikj spaudai ant lapy. Autorius patikslino, kad defektas
didesnis uz 1,3 mm diametra, laikomas Kritiniu defektu [14].

Nagrinéjant muaro susidarymg, nustatyta, kad 0,1-0,2 mm netikslumu uzlenkta viena ar
daugiau formy, turi jtakos minimaliems muaro atsiradimams. Taip pat reikia jvertinti pustoniy
intensyvuma. (Vorontilina G.) Autoré paruosiamuosiuose darbo etapuose nustaté, kad rastro tasko
kampo skirtumas tarp autotipiniy spalvy turi biiti ne mazesnis, kaip 30° [15].

Grafiniai defektai spaudoje pasireiSkia trukinéjanciais rastro taskais ir spaudos elementy pa-
ilgéjimu. Grafinis defektas pagal (Vorontilina G.) gali susidaryti dél nekokybiskos spaudos ploks-
tés, kurioje sutriikinéjes Strichas dél ekspozicijos [15].

Gradaciniai defektai, spaudos metu, aptinkami, jeigu yra pazeidziama spausdinimo techno-
logija, dazy persigérimas ant kitos lapo pusés. Medziagos turi jtakos gradacijai: netolygiai isryskin-
tos spaudos plokstés, popieriui naudojami netinkami dazai, kurie prasiskverbia pro popieriaus pa-
virsiy. Pateiktoje literatiros analizéje autoriai aptaré gradaciniy defekty atsiradimo priezastis ir ré-
mési medziagy nekokybiskumu [14].

Mechaniniai defektai kei¢ia fizing atspaudo forma arba ja pazeidzia. (Bogdan Kushlyk
2012) pateiké publikacija apie spaudos broka ir kokybe, kurioje racionalus sprendimo budas, vyks-
tant mechaninio defekto susidarymui ant atspaudo, yra pakeisti spausdinimo procesg ir nuo ,,$lapio*
pereiti prie ,,sauso“. Spausdinimas ,,Slapiu“ reiSkia, kad kiekviena spalva yra uzspausdinama kita
leisti i8dzitati dazams ir spausdinti Kitas spalvas [16].

Optiniai defektai, tai spalvos pasikeitimai atspaude, lyginant su kontroliniais atspaudais. Sie
defektai susidaro spausdinimo metu. Defektai taip pat susije su naudojamomis medziagomis.

Procesiniai defektai, tai spaudos proceso pazeidimas visame spaudos procese. Sutrikus pro-
cesul atsimusimas ant kitos lapo pusés suaktyvéja. Spaudos elementy persiskverbimas daro jtaka
atspaudo uzterStumui.

Analizuojamoje knygoje (Petter Muller) defekto atsiradimo priezastis yra dazy atsimusimas
ant ofsetinio guminio pluosto. Atspausdinus vieno leidinio lankg ir nenuplovus spaudos gumy lieka
dazy likuciai [12].

Atspaudo uZtersimas - tai proceso metu dél techniniy aplinkybiy, dazy, alyvos, tirpaly ir kity
medziagy, atsiradiisios démés ant atspaudo ir neatspausdinty jo viety [21].

Atspaudy defektai dél naudojamy cheminiy ir fiziniy medziagy sutrikdo spaudos procesa.

Nekokybiskos medziagos gali biiti spaudos plokstés, jy nudilimas, jtrukimas. Ploks¢iy galiojimo

laikas sutrumpéja, dél netinkamos cheminiy priedy koncentracijos drékinime.
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1 pav. Deekte;i ant spudos formy [14]

Viena dazniausiy atspaudy kokybés vertinimo problemy, popieriaus jvairumas ir jo strukti-
ros kaita. Tai gali buti LWC, MWC SC, SCA, LWU, MFC popierius. Kiekvienas i$ jy pasiZymi savo
struktiiros jvairove. SC ir MWC struktiiros popierius pasizymi dideliu kiekiu dulkiy, kurios spaudos
metu prilimpa prie guminio pluosto. Popieriaus nelygumas ir skirtingas storis sukelia mechanines
problemas tarp spaudos cilindry spaudimo. Didesnio storio rastro taskas popieriaus vietoje yra la-
biau suspaudziamas spaudos kontakto metu. Po Sio veiksnio spauda tampa netiksli, o pustoniai skir-
tingi. Popieriaus lygumas daro jtakg vaizdo perteikimo kokybei, kuo jis lygesnis, tuo rastro taskai
perteikiami tiksliau [5].

Ught Ares L
Dinplet Carma=iaity
- B

pav. Popieriaus defektai per mikroskopa

2

Spaudos dazy savybés apibrézia poligrafinés produkcijos kokybe, spaudos biida. Todél dazai
pasizymi optinémis savybémis, greitu ir tvirtu sukibimu su substratu, vienaly¢iai, nei$sisluoksniuo-
jantys [28,29].

Kokybiskai spaudai aktualu ofsetiné guma ir spaudos ploksté. Ofsetinés gumos keiiamos
ne pagal laikotarpj ar nustatyta terming, o pagal nusidévéjima. Tai lemia mechaninis pazeidimas,
sutrupingjimas arba sutriikin¢jimas.

Tiriant atliktus mokslinius tyrimus apie defekty analizg, jy atsiradimo priezastis ir Salinimo
budus pastebéta, kad gauti tinkamg kokybe, reikia jvertinti kokybés parametry kriterijus, kurie pa-
remti 1SO standartais. Tiriamojoje dalyje atskleisti nauji defekty atsiradimo priezasc¢iy ir jy Salinimo
budai, taikant taikomuosius ir spektrofotometrinius tyrimus ant tiksliyjy popieriaus rasiy.

Analizuojant autoriy straipsnius, pritaikyti taikomieji tyrimai, atliekant juos su ,,GOSS M
600“ ir ,,speedmaster CD102-6“ spaudos jrenginiais. Skirtingas popierius, medziagos ir proceso
eiga parodé naujus rezultatus apie spalvy suvedima, rastro tasky patizimus, pH kaita spausdinant ant

skirtingy popieriaus riisiy.
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2.2 METODOLOGINE DALIS

Baigiamojo projekto tiriamojoje dalyje apibiidinami atspaudy defektai, pasireiSkiantys spau-

dos metu dél medziagy ir technologiniy proceso sutrikimo. Darbo esmé, aptikus defekta, nustatyti

Salinimo biidus spaudos metu, taip pat pagristi veiksnius, kurie sukelia defektus spaudoje.

Spaudos defekty analizei atlikti, pritaikyti metodai:

1.

Matavimai su densitometru ,,Gretag Macbeth AG “ - atspauduose kontroliniy spalvy, laukeliy
optinio tanko, procentinio 80%, 40%, rastro taSko patizimo jvertinimai.

Matavimai su spektrofotometru ,,Gretag Macbeth spectroeye “, nustatyti tikslias CIE L*a*b*
erdvéje esancias spalvy koordinates.

Ploks¢iy matavimo metodas jrenginiy ,, X Rite iCpale 2X*, nustatyti ekspozicijos tolerancijos
ribas.

Grafinis metodas, iSreiSkiantis grafinius tyrimo rezultatus lentelése ir grafikuose.

Vizualinis metodas, jvertinantis opting spaudos kokybe pagal kontrolinius atspaudus.

Iliustracijy kokybinei analizei atlikti, istirti biidai spausdinus ant skirtingy popieriaus rasiy.

Atspausdinus virselj ir pirmg lankg su bendru iliustracijos peréjimy tarp jy, jvertinamas dazy optinis

tankis, rastro taSko patizimas ir spalvy kokybé. Rezultatai iSreiskia dviejy skirtingy popieriaus

struktiiry vizuale jtaka atpaudy kokybei.

Pritaikyti metodai spaudos defekty atsiradimo prieZastim nustatyti:

1.

Autotipiniy CMYK spalvy suvedimas pritaisymo laikotarpiu, nustatant suvedimo laikg iki pa-
leidimo | tiraza.

Spausdinant su lapine spaudos masina, ofsetinés pudros ingridiento panaudojimas pagal norma-
tyvus ir spausdinimas be ingridiento. Tyrimo rezultatai pateikti grafiSkai. Rezultatai vertinami
vizualiai. Tyrimui atlikti atspausdinta 200 lapy su ofseting pudra ir 200 lapy be pudros. Jverti-
namas ofsetinés pudros poveikis spausdinant ant skirtingy popieriaus rasiy. (MWC), Novapress
silk 80 g/m?, (LWC), Galerie brite 60 g/m?.

Jvertinti ploks$¢iy kokybiSkuma, pateikti rezultatus apie spaudos formy jtakg atspaudy kokybei.
Spaudos plokstés rastro tasko matavimas po ekspozicijos jrenginiu ,,iCplate 2x"

Drékinimo pH ragstingumo kaitos analiz¢, spausdinant ant skirtingos popieriaus rasies. Atliktas
pH kaitos spaudos metu tyrimas. Tikslas - nustatyti jtakg drékinimo skysciui spausdinant ant

matinio ir blizgaus popieriaus.

Spaudos proceso suderinimo ant skirtingy popieriaus rusiy kokybei jvertinti atlikta:

1)

2)
3)
4)

Etaloniniy plok$tuminiy reikSmiy lyginimas su 1SO 12647-2 standarto rekomenduojamomis
reik§mémis, atspausty su spaudos masina ,,GOSS M-600" ir ,,SPEEDMASTER CD 102-6";
rastriniy elementy pakitimai 40 % ir 80 % laukuose;

spektrofotometru iSmatuotos spalvinés koordinatés CIE L*a*b erdvéje;

matavimai atlikti sausiems atspaudams, vidutiniskai 1-5 valandos po spausdinimo.
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Spausdinant ant skirtingo popieriaus tipo reklaming iliustracijg atvertime, pritaikytas (Angl.
International Color Consortium) profilis kad biity atitinkamai i§vestos spalvos pagal 1SO standarto
reikalavimus tiksliniam popieriui.

Tyrimui naudojamos medziagos, kurios analizuojamos tiriant atspaudy defektus:

1. Dazy skystinimo medziaga ,, Grafo Gel *;

2. Ofsetinés spaudos pudra ,, S5 ;

3. Pozityvinés spaudos plokstés ,, Fuji “, ,,Kodak*“ eksponuojant CtP jranga;

4. Ofsetinés spaudos gumos ,,Day Graphica 3610 skirtos ruloninéms greitacigéms spaudos masi-
noms, taip pat gumos, ,,Day Graphica 3000, skirtos lapinéms spaudos masinoms;

5. Spaudos dazai ,,RESISTA ir ,,AGFA* lapinei spaudai, ,,Promoking 1000 skirti rotacinei
spaudos masinai.

Popieriaus risys ant kuriy analizuojami defektai:

1) Galerie brite (LWC) 65g/m?;

2) Galerie fine gloss (LWC) 90 g/m?;

3) Nova press silk (MWC) 90 g/m?;

4)  Serixo 90 g/m?;

5) Nova press gloss (MWC) 80 g/m?;

6) UPM Finnesse gloss (LFC) 70 g/m?;

7) Galerie Brite Bulk (MFC) 70 g/m?;

8) Lumi press ART (MWC) 130 g/m?;

Naudojama jranga:

Produkcija spausdinta su rotacine spaudos masina ,,GOSS M-600 . Techniniai masinos ro-
dikliai aprasyti pirmame priede (Priedas Nr. 1).

Lapiné spaudos masina, kurioje spausdinami leidiniy virSeliai ,,SPEEDMASTER CD 102-6",

techniniai rodikliai aprasyti antrame priede (Priedas Nr. 2).
2.3 TYRIMU REZULTATAI

2.3.1 Strukturiniy defekty analizés rezultatai

Vertinant kritines defekty ribas, struktiiros pazeidimas tiesiogiai daro jtaka atspaudy kokybei,
nes apima optines ir procesines sgveikas. MechaniniS paruosimas, medziagos ir proceso eiga, lemia
galutinj rezultata.

Spausdinant spaudos masinomis ,,GOSS M-600 ir ,,SPEEDMASTER CD-102-6 “ pagrindinis
ir daznai pasitaikantis struktiirinis defektas yra rastro tasko iStrySkimas. Tai traktuojama, kaip dazy
tasko iSsiplétimas vir§ procentinio dydzio, kuris reglamentuotas ISO standarte. I$analizuota, kad

istrySkimas veikia atspaudy kokybe, nes atsizvelgus j vizualinj vertinimg po spausdinimo, tai Svie-
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slis tonai tampa tamsesniais ir rySkesniais, o tamsiuose fonuose (80% - 90% rastro tasko plote) rast-
ro taskai susilieja ir atspaudas tampa nesodrus, uztamsintas.

Esant skirtingam rastro tasko procentalumui, iStrySkimas sukelia kelis skirtingus defektus. Pa-

veikslélyje (Nr.3), nurodoma, kaip vizualiai pasikei€ia rastro tasko struktiira.

)

a b c

3 pav. Istryskimo defekty pavyzdziai, a - pailgéjimas; b - dvigubinimas; c - plésimas

Spaudos elementy dvigubinimas — tyrimo metu aptiktas struktiirinis spaudos defektas, at-
spausdintas masina ,,GOSS M-600*. Jis traktuojamas, kaip pustoniy tasko padidéjimas. Spaudos
defektas kardinaliai pakei¢ia spalvines charakteristikas, sumazina atvaizdo aStrumg (blankus) ir to-
kiu biidu sumazina atvaizdo suvokima.

Analizuojant spaudos masinos biuikle, aptiktos spaudos defekto priezastys. Mechaninis povei-
kis: ,,GOSS M-600“ istisinés jpjautos stebulés nusidévéjimas, paveikiant tarpinj dazy pernesimo
veleng. Nuo sukamuyjy judesiy susidaré begalinis smulkiy virpesiy skaicius, skatinantis spaudos da-
7y Suolius ir darantis jtaka forminio, ofsetinio cilindro kontaktui. Didéjant veleno apsisukimo skai-
¢iui, pagrindinio svorio centras pasislenka sukimosi kryptimi ir padidina veleno isilginius vieno
Sono virpesius, sudarant ofsetinio cilindro um/s virpesius nuo kurio atsiranda dvigubinimas kontak-
to metu. Mechaninius i$ilginius virpesius tirti galima pagal i$ilginiy virpesiy lygti, kuri apibiidina
veleno sukimosi kampa ¢, o sukamyjy bangy greitj b = VG /p, (G §lyties modulis) [27]. Pavaizduo-

tas virpesiy atsiradimo reiskinys (4 pav.).

4 pav. Stebulés issinesiojimo pavyzdys

Antroji sutrikusio proceso priezastis - juodoje sekcijose ofsetinio spaudos pluosto jtempimas
maZesnis uZz 120N /cm?. Tokiu atveju guminis pluostas i$sitempia popieriaus kontakto metu ir per

trumpa laiko tarpg atkartoja praeinancia spauda (5 pav.).
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5 pav. Osetinés gumos iSsitempimas kontakto metu 6 pav. Spaudos elementy dvigubinimo pavyzdys

Elementy dvigubinimo defektas (6 Pav.). Pavaizduotos juodos spalvos neatitiktys, tyrimo
metu spausdinant ant Lumi press art 115 g/m? popieriaus spaudos masina GOSS M600. Spausdinant
spaudos masina atliktas tyrimas, kad spaudos metu vieno krasto elementai dvigubinasi. Atlikta pro-
blemos analizé parod¢, kad vienas ofsetinés gumos krastas yra netolygiai jtemptas kitam. Skirtumo
santykis buvo 30N/cm? (pamatavus dinamometru).

Atliekant tyrima lapinéje spaudos masinoje ,,Speedmaster CD102-6 “ dvigubinimo defektas
atsirado dél naudojamy medziagy. Supjautas i$ rulono j lapinj popieriy ,,Novapress gloss *“ 90 g/mz,
pasizyméjo nevienodu i$sitempimu. Netolygus popieriaus iSsitempimas skatino netiksly kontakta su
ofsetiniy spaudos cilindry.

Praleidziant popieriaus lapus be spaudos, bet su drékinimo padavimu, popierius jgauna tin-
kamas spausdinimui savybes per visg plokStuma, iSsitempimas iSsilygina. Atlikus stebéjimg, galima
teigti, kad lygus, aklimatizuotas popierius spaudos metu nedaro jtakos defekto atsiradimui.

Pailgéjimas - analizuojant rotacinés spaudos masinos GOSS M-600 sekcija, kurioje pagal
standartus uzdéta ofsetiné guma ir 0,24 mm storio dékelis, atspausdinti lankai su pailgéjimo defek-
ty. Pamatavus rastro taska, pastebéta, kad purpurinés spalvos istrySkimas yra 15% vir§ norminiy
riby. Analizés metu ofsetiné guma jtempta daugiau nei 120 N/cm?, praslysta pro popieriy ir pailgina
kontakta su juo. Nustatyta, kad netinkamai parinkta ofsetiné guma ,,Topaz Carat™ lemia defekto
atsiradimg. Jos sudedamosios dalys ir matmenys neatitinka rekomenduojamy reikalavimy. Spaudos
masinos gamybos ir testavimo metu yra parenkamos originalios, tinkamos konkre¢iam procesui
medziagos. GOSS M-600 tyrimui atliekant naudojamos ,,Topaz Carat* ofsetines spaudos gumos.
Pakeitus ofsetines gumas | ,,Day graphica® defektas paSalintas.

Svarby vaidmenj atlicka dékelio storis. Naudojant dekelj ne pagal standartus yra tikimybé
spaudos elementy pailgéjimui spaudimo tarp cilindry padidéjimui, trin¢iai tarp popieriaus ir ofseti-
nés gumos.

Nuplésimas — defektas, susijes su rastro tasko iStrySkimu, kitaip vadinamas, rastro tasko pa-
vir§iaus nuplésimu. Atsiradimo priezastis yra didelis dazy kiekis spausdinant lapine spaudos masina
. Speedmaster CD102-6 “. Spausdinant ant SERIXO 90g/m® popieriaus dél dazy lipnumo ir popie-

riaus pirminio sluoksnio silpnumo. Popieriaus struktiiry pavirsiai yra skirtingi, jvertinus techninius
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popieriaus duomenys nustatyta, kad ,,Serixo“ popierius jklijintas mazu kiekiu, tai daro jtaka sil-
pnam pirminiam popieriaus pavirSiaus sluoksniui.

Analizuojant lapine spaudos masing proceso metu buvo matuojamas vandens ragstingumo
(pH). Tyrimas atliktas spausdinant ant dviejy popieriaus rsiy: Nova press silk 90 g/m?ir Serixo 90
g/m?,

Bandiniai i8rinkti i§matavus drékinimo pH spausdinimo pradzioje, spausdinimo metu ir pa-
baigoje. Tyrimo tikslas nustatyti kokia jtaka pH rodikliui turi popierius. Taip pat ar spaudos metu
pH rodiklis stabilus ir atitinka rekomenduojamas reikSmes.

Spaudos procesas uztruko 4 valandas. Dvi valandos spausdinimo ant Nova press silk 90g/m?
ir dvi valandos ant Serixo 90g/m?. Kiekviena valanda buvo stabdomas spaudos jrenginys ofsetiniy

gumy plovimui ir drékinimo pH matavimui.

5,50 520 <35 |
5,00 2l e 5,10 5,20 —o—1val. Serixo
4 4, as =fl=2 val. Serixo
4,50 ,50 4, 4 1 val. Nova press Silk
4,00 ' 2 val. Nova press Silk
1000 takst.Egz. 3500 tukst.Egz. 6000 Tlkst.Egz.

7 pav. pH ragstingumo kaita spausdinant tirazg ant skirtingy popieriaus rasiy

Rezultaty kaita spausdinant ant ,,Serixo “ popieriaus minimaliai laviravo. Spausdinimo pra-
dzioje sureguliuotas vandens — dazy balansas ir popieriaus kokybé neskatino vandens Sarmingumo.
Pagal gautus duomenis, spausdinant ant ,,Serixo ““, pH palaipsniui silpnéjo, tai reiskia, kad atspaudy
kokybé prastéjo. Mazéjant pH balansui pakyla rigstingumas, skatinantis ilgesnj dazy dzitivimo lai-
ka. Jeigu dazai nei$dzitina spaudos metu, yra vidutiniskai 50% tikimybé, kad nuo vienos lapo pusés
dazai persiduos kitai.

Spausdinant ant ,,Novapress silk“, pH Kkardinaliai keitési. Popierius kreidinis, todél vanduo
vidutiniskai kas 500-1000 atspaudy jgaudavo +0,1 daugiau Sarmingumo. Vandens balansas laikési
tarp normos riby, taciau vykstant spausdinimui Sarmingumas pakyla ir skatina rastro tasko issiplé-
tima.

TRy
iy

8 pav. Rastro tasko plésimo jtaka atspaudui
Tiriant ruloninéje spaudos masinoje démiy atsiradimo prieZastis, iSnagrinétos démiy ant at-

spaudo atsiradimo detalés. Struktirinis brokas atsiranda dél mechaninio poveikio. Vibracija, kurig
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sukelig spaudos masinoje judantys velenai daro jtaka specialiose vonelése nusistovéjusiy skysciy ir

a b c

9 pav. Atspaudy démétumo pavyzdziai a- Dazy démés ant ofsetinio cilindro; b- I8dzitive dazai

vonel¢je; ¢ - Kritinio diametro démé

Tiriant atspaudus aptiktas spaudos defektas, kurio diametras sieké 1,5 mm. Spausdinus ant
Novapress gloss 80 g/m? popieriaus iliustracijos apsine$é ovaliais ir isilginiais taskais. patikrinus
ofseting guma, aptikti dazy likuciai ir popieriaus dulkés.

Spalvy suvedimas - Spaudos masinoje GOSS M-600 akcentuota j tiksly formy uzlenkima au-
tomatizuotu buidu. Pastebéta, jeigu spaudos ploksté uzlenkta nuokrypiu 1-2 mm, suvesti spalvas, dél
apriboto valdymo, spaudos masinoje GOSS M-600 nepavyksta. Plokstés skersinis reguliavimas
jmanomas iki 2 mm. Spalvy suvedimui btidinga ofsetinés gumos tikslus jtempimas, kuris turi bati
120 N/cm?.
entininkas
as Mikuta:
eikings su
10 herojais
Eiuosi kaip

10 pav. Nesuvesty spalvy pavyzdziai

Pavyzdziuose yra tradicinio bido CMYK rastro taSkas, kuris eksponuotas skirtingais
pasukimo kampais. Spalvos plokstés yra reguliuojamos valdymo pultu. Spaudos masina ,,GOSS M-
600 automatiSkai reguliuoja spaudos plokste jvairiais kampais, iSskyrus vieng kampa, pagal kurj
yra lyginamos visos spalvos.

Atliktas tikslus spalvy suvedimo tyrimas, nustatantys per kiek laiko ,,GOSS M-600" spaudos
masinoje automatizuotai jmanoma suvesti CMYK spalvas ir po kiek laiko atkuriamas iki 0,1 mm
spalvy tikslus suvedimas. Tyrimui atlikti pasirinkta 20 pavyzdziy, kurie paimti spaudos metu kas 10
sekundziy. Tikslas - nustatyti per kiek laiko suvedimas normalizuojasi iki norminiy riby.

Analizuojami nesuvestos spalvos pavyzdziai. (10 pav.).

21



FL S =50

SN RN S\ SIS R\ AN O\ K\ IR\ SR O\ R & RN N o
VAT W @AY @ o O N NI G AN

NN N SN

11 pav. Virsutinés lapo pusés keturiy spalvy suvedimas
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12 pav. Apatinés lapo pusés keturiy spalvy suvedimas

Atlikus tyrima, nustatyta, kad spausdinimo pradzioje, suvedimas reguliuojasi vidutiniskai po
40 sekundziy, tai laikas per kurj specialus dazy matuoklis GMI automatizuotai skenuoja dazus ir
matuoja spalvy skale. Spalvy suvedimas po 50 sekundziy priartéja iki 3 mm skirtumo, taciau tai tik
vienos lapo pusés suvedimas. Operatorius privalo suvesti lapo puses, kad i§ abiejy pusiy stebint,
suvedimo zymés bty sutapatintos. Dél Sios priezasties nuo 60 iki 130 sekundziy suvedimas
nestabilus. Nuo 140 s. geltonos spalvos tikslumas pasikeité 1-2 mm. Pagal standartines reikSmes ir
vizualinj vertinimg, tai spaudos brokas. Lanko b - puséje spalvy suvedimas galutiniame rezultate
buvo artimesnis 1SO rekomenduojamoms reik§méms palyginus su a - pusés suvedimu, per 60
sekundziy laiko tarpa buvo atlikta viena suvedimo korekcija. Po korekcijos suvedimas palaipsniui
susilygino su nulinés tolerancijos riba.

Lanko a - puséje suvedimas sureguliuotas nuo spaudos masinos paleidimo praéjus 140

sekundziy. Pusés b - suvedimas j tolerancijos ribas pateko nuo 120 sekundziy.

13 pav. Spaudos lanko dviejy pusiy nesutapimo pavyzdys
2.3.2 Grafiniy defekty analizés rezultatai

Tritkinéjantis Strichas - vizualiai jvertinus, nuotraukoje matomi triikkinéjantys Strichai spau-
doje. Rastro taskai iSpesioti dél cheminio koncentrato stiprumo ryskale. Rekomenduojama koncent-

racija aprasyta lenteléje (lentelé nr 2).

5 ,
éj>antis Stricho pavyzdys
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2 lentelé
Rys$kalo koncentracijos reikSmés

Eil.nr. Ryskalas 400 RXLO PS
1 Ryskalo temperatiira 23 C° 23 C°
2 Greitis 1100 mm/min 1200 mm/min
3 Ryskinimo laikas 32s Realus duomenys 30s
4 Sepecio sukimosi greitis 60RPM 60RPM
5 Ryskalo papildymo kiekis 40 ml/m? 60 ml/m*

ISanalizavus eksponavimo momentg pastebéta, kad jrenginio darbinis greitis padidéjo 100
mm/min, o rySkinimo laikas sutrumpéjo 2 sekundémis, taciau rySkalo koncentracijos padavimas yra

20 ml/m? didesnis ir daro jtaka plokstés pirminio sluoksnio intensyviam eksponavimui.

2.3.3 Gradaciniy defekty analizés rezultatai

c

15 pav. Gradaciniy defekty pavyzdziai: a - Pilka spauda; b — Nekontrastingas; ¢ - Ryskus atspaudas
Spaudos metu ruloninéje spaudos masinoje a - pilkos spalvos defektas, traktuojamas, kaip
nesodrus atspaudas. Defekto atsiradimo priezastis nepakankamas dazy padavimas ant spaudos for-
mos. Pamatavus juodos spalvos optinj tankj, nustatyta, kad norint pagerinti spalvy atkiirimo tikslu-
ma, reikia didinti dao padavimo kiekj. Spausdinant ant popieriaus Galerie brite 60 g/m? nustatyta,

kad popieriaus jtaka defekto atsiradimui yra minimali.

2 1,8 1,89

1,5

0,5

Optinio tankio
vnt
(=Y

Standartiné reikmeé Nekontrastingas atspaudas Pagal kontrolinj atspaudg

16 pav. Spaudos defekto palyginimas kontrolinio atspaudo ir standartiniy reikSmiy

Kontrastingas atspaudas — ryskus atspaudas, neatitinkantis kontroliniy atspaudy, dél per di-
delio dazy kiekio ant spaudos plokstés. Gautas rezultatas, istryskes rastro taskas, pro kurio sieneles
prasiskverbia dazai ir uzpildo tarpinius elementus.

Nekontrastingas atvaizdas — Kuo didesnis kontrastas, tuo kokybiSkesnis vaizdas ant atspau-
do. Kai salyginio kontrasto reik§meé lygi 0, tai 80% lauke visi tarpiniai elementai visiSkai padengia-

mi dazais. Tokiu atveju prarandamos vaizdo detalés tamsiose vietose (Seséliuose).
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[Smatuotos optinio tankio 100 % ir 80 % reikSmés, nustatytos vaizdo su defektu ir be defek-
to patizimo reikmés. Rezultatai palyginti su ISO standartu.

B Cyan M Magenta mYellow M Black WSO 12647-2 m Kontrastingas m Nekontrastingas

1 1,9
9 18 18181

16 16 16

ISO 12647-2 Kontrastingas  Nekontrastingas
80% 80% Cyan Magenta Yellow Black

a b

17 pav. Optinio tankio ir patizimo reik§més. a- optinio tankio palginimas; b- patizimo palyginimas

ISmatavus iliustracijy 100% rastro taSko optinj tankj nustatyta, kad reikSmés atitinka stan-
dartus, nors vizualiai tarp iliustracijy triko kontrasto. Juodos spalvos reiksmé 1,90 D,. Pamatavus
80 % rastro tasko iStrySkima, nustatyta, kad CMY spalvos siekia ISO standartiniy reik$miy ribas,
taciau juodos spalvos iStrySkimas 8 %, tai dvigubai maziau uz normines vertes. Atlikus prie$ spaus-
dinimo procese spalvos kreiviy korekcijas programomis ,,Harmony, Adobe photoshop *, patizimo

reikSmeé atitiko standartus.

2.3.4 Mechaniniy defekty analizés rezultatai

Pirminio popieriaus sluoksnio isplésimas — plauSy iSpeSiojimas nuo popieriaus pavirsiaus
spaudos metu. Defektas atsirando dél kohezinio ir adhezinio spausdinimo dazy buido, ofsetinés gu-

mos kokybeés.

tas. Kainos galioja prekybos centruose

18 pav. I$pesioto pirminio popieriaus sluoksnio pavyzdziai

Spausdinus rotacine spaudos masina GOSS M-600, defektas atsirado dél pirminio popie-
riaus sluoksnio iSpesiojimo. Spaudos metu juoda, mélyna ir geltona sekcijos nesukélé atspausdin-
tuose elementuose pokyciy, tac¢iau M - purpurinéje spaudos sekcijoje tarp cilindry susidaré i$pesio-
jimo defektas (18 pav.). Dalis popieriaus pavirSiaus, kuris buvo padengtas mélynais dazais, i$sipe-
Siojo ir atsirado raudony dazy démés. Nustatyta, kad defektas susidaré dél per didelio dazy klam-

pumo, Kkuris salygojo mechaninj i$peSiojimg. Spaudos metu naudojus minks$tinimo pasta
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,,Grafogel“ (priedas nr.4). Pirminé Dazy konsistencija neatitiko tinkamo klampumo atsizvelgus ]
popieriaus tamprumo sandara.

Atspaudy susiklijavimas tarpusavyje - Po pirmojo proceso, atspaudy susiklijavimas jvyko
dél popieriaus ir dazy technologiniy charakteristiky sutrikimy. Dazai nesusigeré j popieriy ir neis-
dzitivo iki reikiamy rodikliy. Pateikiami dazy ir popieriaus techniniai rodikliai. (priedas nr. 5).

Dazai ,,PREMOKING 1000 “ skirti rotacinéms spaudos masinoms, kurios spausdina ant po-
pieriaus LWC, MWC struktiiry ir visy kity, kuriuose yra kreidinés priemaisos. Spausdinant ,,FLINT
GROUP Premoking1000 “ dazais ant popieriaus struktiry WFU, SC, SC A, technologinis procesas
sutrinka. Tokiais atvejais, dazai nesugeria reikiamos ribinés vertés ir produkcija sulimpa tarpusavy-

je.

19 pav. Atspaudy ss-ikl’lij a\)/imo pavyzdys
2.3.5 Optiniy defekty analizés rezultatai

Spaudos metu svarbiausios defekto atsiradimo priezastys: netinkamas dazy perdavimas, i$-
trynimas, veleny iSsireguliavimas. Kai drékinimo lygis aukStesnis uz normatyvus, pazeidziamos
spalvos savybés, atspaudas plaunamas drékinimo skysciu.

Dazy juosta tarp perdavimo velenéliy privalo bati nuo 3 mm iki 8 mm plocio, 3-4 mm plo-
¢io juostelé ant iStrynimo velenéliy, 0 7-8 mm juosta ant perdavimo veleno.

Spausdinant spaudos masina GOSS M-600 jvertinta spaudos ploks¢iy buklé po ekspozicijos.
Specialiy ploksc¢iy matuokliu atliktas dazy dengimo kokybés atspaude vertinimas. Naudojamas prie-
taisas ,,X Rite iCplate 2X”. Atliekant tyrimg pasirinkta pozityvi spaudos ploksté, kurioje yra speciali

matavimui skirta rastriniy tasky skalé. (20 pav.).

20 pav. Pozityvinés plokstés rastro tasky skalés pavydys

Ryskiausias langelis, yra uzpildytas 100% rastro tasky. Kity langeliy procentalus uzpildy-
mas mazéja 10%. Nustatyta, kad ekspozicija atlikta su vidutiniu 0.5-1% nuokrypiu, kurios yra stan-

dartinése ribose.
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3 lentelé
Rastro tasky matavimas plokstése

Eil nr. Pozityvinés spaudos plokstés iSmatavimy rezultatai
1 100 % 100 %
2 90 % 88,8%
3 80% 79,1%
4 70% 70,1%
5 60% 61,1%
6 50% 50%
8 40% 40,3%
9 30% 30%
10 20% 20%
11 10% 9,6%
12 0% 0%

B Standartai% M plokstés duomenys %

791 90 88,8 100 100

61,1 70701
403 5050 °9

30 40

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

21 pav. Spaudos formy iSmatuotos reik§més skirtumas nuo standartiniy reiSmiy

Atliktus matavimus nustatyta, kad spaudos metu ploksté nesukelé pakitimy atspalviuose,
duomenys patenka j standartines reikSmes, kurios yra iki 1,4%.

Dazy dengimo problema yra susijusi su spaudos procesu. Tyrimui pasirinkti du atspaudai:
po spaudos pritaisymo ir tirazo metu. Matavimai atlikti densitometru, kurio techniniai duomenys

aprasyti priede (Nr.3).

Sl | Y ES

a b
22 pav. Atvaizdo su defektu ir be defekto pavyzdziai: a - 1000-4000 pritaisymas; b - 4000-8000

tikst. egz. — tirazo pabaiga

ISmatuotos spalvy skalés optinis tankis 100% spalvos lauke, patizimai 80% ir 40% laukuose.

| (SO 12647-2
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RERENWARUIOIN0O

| 1000 -4000 atsp.
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™ 4000-8000 atsp.
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M Tir. pabaiga.

Cyan Magenta Yellow Klontur

23 pav. 100% optinio tankio iSmatavimai
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24 pav. 80% rastro tasko patizimo iSmatavimai 25 pav. 40% rastro tasko patizimo iSmatavimai

ISmatavus 100% optinj tankj, 80% ir 40% patizimo laukus pastebimi skirtumai tarp pritai-
symo atspaudy ir spaudos metu atrinkty atspaudy. Tyrimo rezultatai parodé, kad pritaisymo metu
mélynos, geltonos ir juodos spalvy optinio tankio iSmatuotos reik§més yra mazesnés nei rekomen-
duoja standartinés. Purpurinés 100% plokstumos tankis atitinka leistinas nuokrypio ribas. Kadangi
dazy kiekis tiesiogiai daro jtaka rastro tasko dydziui atspauduose, tai 80% ir 40% laukuose matavi-
my duomenys rodo, kad pamazintas optinis tankis lemia rastro tasko patizimo trikumga pagal nor-
mines ribas. Toks tyrimas parodo, kad bitina atlikti pritaisymo metu visus dazy reguliavimus. Nuo-
traukoje (Nr.25) parodytas realus defekto vaizdas ir atspaudas su sureguliuotu optiniu tankiu. Viole-
tinis a - vaizdas, tai spauda su defektu, b - mélynas atspaudas yra tinkamas spausdinimui.

Atspaudy fonavimas — optinis defektas dél atspaudo vizualiniy pasikeitimy. Spausdinant su
rotacine spaudos masina GOSS M-600, defektas aptiktas lapo krastuose. Priezastis - nesureguliuotas
vandens padavimo balansas, dél kurio jvyko spalvy plovimas sekcijose. Tiriant atspaudo fonavimo
priezastis, iSanalizuotas rotacinés spaudos masinos drékinimo priedo kiekis ir jvertinta jtakg atspau-

do kokybei.

4 lentelé
Drékinimo skysc¢io balansas
Eil Ofsetinés spaudos masinos Standarta}; cKini Kvscio d
nr. Priedy kiekis, % | Skystio T °C pHre T “Ome'zs
1 Standartai 2 12-14°C 2855 | 512 800-1500
2 GOSS M-600 2 11 4,6 11 1400

Rotacinéje spaudos masinoje GOSS M-600 drékinimo priedo pH yra mazesnis uz rekomen-
duojamas reikSmes, tai daro jtakg dazy susirinkimui ant drékinimo veleno ir kity perdavimo veleny

uzsiterSimui. Taigi spaudos dazai yra ,,uzmetami‘‘ ant spaudos plokstés proceso metu. (26 pav.).

26 pav. Dazy fonavimo ant atspaudo pavyzdys
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Spaudos dazy plovimas nuo uzspausdinto ploto - optinis defektas, atsirandantis dél
nesureguliuoty, drékinimo veleny. Spausdinant spaudos masina ,,GOSS M-600“. Nustatyta, kad
purpuringje sekcijoje susiskersaves drékinimo velenas. D¢l Sios priezasties viename kraSte vyko

intensyvesnis drékinimo padavimas, spaudos elementai buvo plaunami nuo atspausdinto ploto.

Susiskersaves velenas sukelé hidrofilinés absorbcinés plévelés sutrikimg.

YALSIY SKALSI

-~
/Al LIRS

27 pav. a- Spaudos dazy nuplovimas nuo uzspausdinto ploto pavyzdys; b- Kokybiskas atspaudas

2.3.6 Procesiniy defekty analizés rezultatai
Tiriant defekty atsiradimo priezastis spausdinimo metu ,,Speedmaster CD102-6“ vyko
spaudos dazy atsimusimai ant kitos lapo pusés. Atsimusimai pastebéti spausdinant ant Novapress
silk 80g/m? popieriaus. Naudojamos specialios medZiagos lapinéms spaudos masinoms: pudra ir
spaudos dazy minkstiklis. Tyrimas atliktas su lapiniu popieriumi ,,Novapress Silk" 80 g/m? ir
,,Galerie Brite* 70g/m”. Spausdinant 200 lapy be pudros ir 200 lapy su pudra. Diagramoje (28

pav.), pavaizduota atsimusimo ant kitos lapo popieriaus pusés tikimybé, kuri iSreik$ta procentais.

100 Nova press silk
90 _7,4 80g be pudros
80
70 .

60 -~ = Galerie brite60g
50 ~ be pudros
/

40
30 Nova press silk
20 80g su pudra
10

0 — T T ) Galerie brite60g

50 lapy 100 lapy150 lapy200 lapy su pudra

28 pav. Rezultatai spausdinus su pudra ir be pudros 29 pav. Spaudos atsimuSimas

,,Novapress Silk" popierius be pudros pasizyméjo aukstu atsimusimo defektu. Tirazo pradzio-
je atmusty atspaudy buvo 80%, taiau tyrimo pabaigoje MWC atmusty popieriaus vienety buvo
95%. Galima teigti, kad visas tiraZzas be pudros brokuotas. Galerie brite popierius irgi pasiZzyméjo
aukstu atsimuSimo lygiu, tarp pirmyjy 50 lapy buvo 45 % atmusty, pabaigoje tirazo 75 % atspaudy.

Spausdinant su ofseting pudra, atmusty spaudos lanky kiekis buvo nuo 2% iki 8%. Reikia at-
kreipti démesj, kad spaudos metu atsimusimai su pudra mazéja tuo atveju, jeigu yra sureguliuotas
vandens ir dazy balansas. Taip pat popieriaus lapai turi kristi vienas ant kito laisvai be trinties lapas

j lapa. Spaudos atsimusimo defektas parodytas (29 Pav.).
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2.3.7 Atspaudy defekty analizés apibendrinimas
Apibendrinus visus susidarancius defektus, dazniausiai sutinkami struktiiriniai ir optiniai de-
fektai ant Novapress silk, Galerie brite ir Lumi press art popieriaus. Visy spaudos defekty analizés

rezultatai pateikti 5 lenteléje.

5 lentele
Spaudos defektai, ju atsiradimo priezastys bei pasalinimo biidai
Defektali | Atsiradimo priezastys | Pasalinimo biuidai
Struktiiriniai defektai
Spausdinimo Maziau nei 120 N/cm stiprumu jtempta ofsetinio Pastebéjus broka, jjungti automatinj
elementy cilindro guminé danga (dekelis). Dél netinkamos ofsetiniy gumy plovimo rézima.
sudvigubinimas aklimatizacijos nevienodas popieriaus lapy Ivertinti popieriaus aklimatizacija.
dubliuotas atspaudas. |i$sitempimas. Itempti ofseto guma.
Spausdinimo sekcijoje mechaniniai virpesiai.

5] Spaudimas tarp cilindry virsija 120 N/cm.

Dekelis storesnis uz reikiamus normatyvus 0,23mm. . . e
Spaudos elementy Y Pagal techninius duomenis pasirinkti

pailgéjimas. Mechaniniy guoliy vibracija prie cilindry. dekeli
Nejtempta guma. Jtem lt.i ofseting gum:
Per didelis spaudimas tarp forminio ir ofsetinio P e SHma- y .
cilindro Ivertinti popieriaus plauso kryptj.

Spaudos elementy
iSplesimas. Klampts dazai. Per didelis uznesamy dazy kiekis, Sureguliuoti vandens ir dazy padavima.
i neatsizvelgiant j popieriaus rasj. Naudoti minkstinimo pasta.

RPE]

Démés, taskai,
Siukslés atspaude

ISplauti ofseting guma arba plokste.

Slukélc.es pr}hpusps prie guminio ofsetinio pluosto arba Pasalinti dulkes nuo dazy veleny,
plokstés, uzdengia rastro taskus. Viykdyti proceso monitoringa
Spalvq nesuvedimas . L oL Tiksliai atlikti spalvy suvedima.
Nesutapatintos pagal suvedimo zymes autotipinés Ivertinti formy biikle.ar jos lygiai
cmyk spalvos. 1 bukig.arjos Iyg
sulankstytos.

Procesiniai defektai

Spaudos elementy

emulgavimas Dazy emulgavimas su drékinimo skysciu jtakoja dazy
plovimg nuo uzspausdinto ploto. Sureguliuoti pH. Sureguliuoti dazy ir
m Ant spaudos formos paduodamas per didelis kiekis drékinimo skyséio balansa.
drékinimo skycio.

Ryskus atspaudas

Didelis dazy padavimo kiekis Reguliuoti dazy uznesimo velenus,
DaZzus nepriimantys elementai priima dazus. mazinti dazy kiek].
Nekontrastingas T, T .
Black palvos 80% rastro tasko istryskimas 7%, o Reguliuoti dazy perdavimo velenus.
atspaudas g A . RN
1 reikiamas 16% . Didinti dazy padavimg. Reguliuoti dazy
= Dazy optinis tankis aukStesnis uz standartus, o balansg. Pries spausdinimo procese
patizimas zemesnis. ivertinti spalvy kreiviy ICC profil;.
Gradaciniai defektai

Pirminio popieriaus
sluoksnio iSpléSimas

Pradéti spausdinti , maSinai susildzius
Dazy adhezija per auksta. spaudos velenus ir dazus.

Ofsetiné guma priima popieriaus plauselius. Pridéti j dazus minkStinimo pastos,
1,5% nuo dazy kiekio.

Popieriaus raukslés . S . .

i o S Reguliuoti popieriaus juostos jtempimo
Rulono defermacijos jtaka popieriaus juostos velenus

netolygiam jtempiui. '

Keisti popieriaus rulong.
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5 lentelés tgsinys

Optiniai defektai
Dazy perdavimo veleno guminis pluostas jspaustas ir

I;eeﬁgﬁﬁgsk amas dazy spaudos kontakto metu dazo kiekis tikslinéje vietoje Suregul_iuoti sekcijoje esancius Ve.le-nus,
nepakankamas Pakeisti deformuotus velenus naujais.
Gaminant spaudos forma, Sviesiose vietose néra Patikrinti dazy dengimo juosty storj ant
rastriniy elementy. forminio cilindro.

Dazy lipnumas zemo lygio. Emulgavimas su vandeniu.

Spaudos dazy
atgimuﬁmas Didelis kiekis dazy. Skysti dazai. Atspaudy dziuvimo
temperatiira mazesne nei 140°C .

Atsizvelgti | popieriaus struktiirg ir
optinio tankio standartus skirtingiems
popieriams.

Naudoti greito dzitivimo dazus.

Fonavimas
Sureguliuoti ph, dazy ir drékinimo

Dazy emulgavimas su drékinimo skyséiu. skyscio balansa,

Rastro taskas yra nuplaunamas nuo ofsetinio cilindro su |Sureguliuoti drékinimo skyscio
gumine danga. padavimg.Mazinti padavimo kiekj.

2.3.8 Atspaudy su bendra iliustracija atvertime kokybiné analizé

Spausdinant virselj ir lanka su bendra iliustracija ant skirtingos popieriaus struktaros, atspau-
dus nejmanoma atkurti vizualiai identiskus. Popieriaus kokybiniai punktai jvertina struktiiros rodik-
lius pagal kuriuos galima spresti kokiai klasei priskiriama medziaga [4].

Tyrimui atlikti pasirinkti pavyzdziai is skirtingy popieriaus strukttiry. Leidinys su atvaizdo pe-
réjimu tarp virselio ir pirmojo lanko analizuojamas pasitelkus spektrofotometrinius bandymus. 1sa-
nalizuoti popieriy kokybiniai parametrai, atlikta koloristiné analizé.

Spektrofotometru iSmatuoti skirtingy popieriy CIE L*a*b koordinatés, jvertintas atspaudy
a*b* koordinaciy spalvy tikslumas.

Virselis atspausdintas su lapine spaudos masina SPEEDMASTER CD 102-6, vidinis lankas
atspausdintas su spaudos masina GOSS M-600. Matavimy rezultatai pateikiami, susisteminus duo-
menis, lentelése ir diagramose. Spausdinant lankus ir virSelj jrenginiai automatiskai kontroliavo,
dazy padavimo kiekj ant popieriaus ,,GOSS — GMI“ ir ,,SPEEDMASTER — Prinect cockpit “ siste-
mos. Irenginiai automatiskai skanavo kontrolines spalvy skales ir palaiké optimalias dazy proporci-
jas visame tiraze. Matavimai atlikti pasirinkus atspaudus i§ tirazo 1000, 2000, 3000, 4000, 5000,
6000 egzemplioriy.
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30 pav. Atspaudy pavyzdziai: a — Virselis; b -Vidinis lankas

ISanalizavus naudojamy popieriy sudétj iSsiaiskinta, kad duomenys skiriasi. Nors popieriaus
rasys yra mazo procentinio blizgumo, virSelio blizgesys 22% didesnis. Naudojant skirtingas popie-
riaus rasis, identiska atspaudy kokybe su bendra iliustracija tarp skirtingy popieriaus raisiy atgaminti
sundétinga. Sureguliavus spaudos procesa, prie§ spausdinimo paruo$ima, formy gamybg ir medzia-
gy parinkima, jmanoma atkurti artima originalui atvaizda.

Diagramose pavaizduotos virSelio optinio tankio reikSmés ir procentiniai rastro tasky pati-

¢
3
2,

M Cyan virs.

M ISO Cyan

B Magenta virs.

RPRRRRRRRRRRRRRE
NNWWE DU NIN00000
ouvlourouonIotioUVIoUIo

B I1SO Magenta

Yellow virs.

W ISO Yellow

W Kontur virs.

1000 atsp. 2000 atsp. 3000atsp. 4000atsp. 5000atsp. 6000 atsp. B SO Kontur

31 pav. Virselio optinio tankio reikSmés

14% M Cyan virs.
13% -
12% - WSO 12647-2
11% - .
10% - B Magenta virs.
9% - WSO 12647-2
8% -
7% - Yellow virs.
6% -
59 - WSO 12647-2
80% 80% 80% 80% 80% 80% M Kontur virs.
1000 atsp. | 2000 atsp. | 3000 atsp. | 4000 atsp. | 5000 atsp. | 6000 atsp. | B ISO 12647-2

32 pav. Virselio 80% rastro tasko patizimo reikSmés
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20%

18%

16%

14%

12%

10%

8%

1000 atsp.

2000 atsp. 3000 atsp. 4000 atsp. 5000 atsp. 6000 atsp.

M Cyan virs.
WSO 12647-2
W Magenta virs.
WSO 12647-2
Yellow virs.
WSO 12647-2
M Kontur virs.

WSO 12647-2

33 pav. Virselio 40% rastro tasko patizimo reikSmés

Tyrimo rezultatai parodé, kad C,Y spalvy tankio iSmatuotos reik§més yra didesnés nei re-

komenduoja standartinés. K,M 100% plok§tumos tankis atitinka leistinas nuokrypio ribas. Rastro

tasko patizimas neatitinka leistinas normas ir kenkia atspaudo kokybei, lyginant su duotu etaloniniu

originalu, apsunkina leidinio bendrg iliustracijos sutapatinimg, spausdinant skirtingomis spaudos

masinomis.

Lankas atspausdintas spaudos masina ,,GOSS M-600 “. Atlikti optinio tankio, rastro tasko

40% ir 80% laukuose matavimai ir palyginti su standarto ISO 12647-2 rekomenduojamomis reiks-

mémis.
%:gg M Cyan lank.
179
1:65 M ISO Cyan
1,60
1,55 B Magenta lank.
%,50
,45
140 B ISO Magenta
1,35 -
1,30 - Yellow lank.
1,25 -+
19 B 150 Yellow
1,10 -
1,05 - B Kontur lank.
1,00 -

8%
7%

1000 atsp.

2000 atsp. 3000 atsp. 4000 atsp. 5000 atsp. 6000 atsp.

1000 atsp. 2000 atsp. 3000 atsp. 4000atsp. 5000atsp. 6000 atsp. W ISO Kontur
34 pav. Spaudos lanko optinio tankio reik§més
14% M Cyan lank.
13% WSO 12647-2
12% - B Magenta lank.
() -
11% 15O 12647-2
10% -
Yellow lank.
9% -
WSO 12647-2

W Kontur lank.

W (SO 12647-2

35 pav. Spaudos lanko 80% rastro tasko patizimo reikSmés
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20% m Cyan virs.
18% WSO 12647-2
16% - B Magenta virs.
14% -
WSO 12647-2
12% -
10% Yellow virs.
8% - WSO 12647-2
40% 40% 40% 40% 40% 40% B Kontur vir&.
1000 atsp. | 2000 atsp. | 3000 atsp. | 4000 atsp. | 5000 atsp. | 6000 atsp. | W ISO 12647-2

36 pav. Spaudos lanko 40% rastro tasko patizimo reikSmés

Rastro taSko patizimo 80% laukuose matavimy duomenys patikslina optinio tankio D iSma-
tuotas reikSmes. Rastro taSko fiziniai poky¢iai, juodos ir purpurinés spalvy rodo, kad tirazo metu
vyksta neproporcingas dazy padavimas ant spaudos plokséiy, dél Sios priezasties jvyksta atspalviy
jvairové atspauduose, kuri ypatingai iSryskéja iliustracijose ,,atvertime®™. Visose spalvose, i§skyrus
juoda ir raudong, rastro tasko maksimalus patizimas yra leistinose ribose.

Atlikus i§samig atspaudy analize, gauti rezultatai palyginti tarpusavyje.(37,38,39 pav.).

2,00 H Cyan Virs.

1,80

1.60 B Cyan Lank.

1,40 - B Magenta Virs.

1,20 -

1,00 - B Magenta Lank.

0,80 - vell .

0,60 4 ellow ViIrs.

0,40 4 Yellow lank.

0,20 ~

0,00 - W Kontur virs.
1000 atsp. 2000 atsp. 3000atsp. 4000atsp. 5000atsp. 6000 atsp. B Kontur lank.

37 pav. Lanko ir virelio optinio tankio palyginimas

Atlikus matavimus pastebéta tendencija, kad virSelio optinis tankis vidutiniskai 3% skiriasi
nuo lanko i$matuoty reikSmiy. DidZiausias pastebimas skirtumas yra tirazo pabaigoje, kai lanko
optinis tankis proporcingai mazéja, o virSelio optinis tankis kyla aukstyn, tai daro jtaka atspaudy
skirtumui. 40% laukuose matomi didesni rezultaty skirtumai, ypatingai atspauduose atspaustuose

ant ,,Galerie ar silk“ popieriaus.

14% m Cyan Virs.

12% - M Cyan Lank.

10% -
8% - B Magenta Virs.
6% - B Magenta Lank.
4% - -y
29% - Yellow virs.
0% - Yellow lank.

80% 80% 80% 80% 80% 80%

W Kontur virs.
1000 atsp. | 2000 atsp. | 3000 atsp. | 4000 atsp. | 5000 atsp. | 6000 atsp. | mKonturlank.

38 pav. Lanko ir virselio 80% rastro tasko patiZzimo palyginimas
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M Cyan Virs.

20%

18%

B Cyan Lank.

16%
14% -
12% -
10% -
8% -
6% -
4% -
2% -
0% -

1000 atsp.

2000 atsp.

3000 atsp.

4000 atsp.

5000 atsp.

6000 atsp.

B Magenta Virs.

B Magenta Lank.
Yellow virs.
Yellow lank.

B Kontur virs.

W Kontur lank.

39 pav. Lanko ir virselio 40% rastro tasko patizimo palyginimas

Spausdinant vieng bendrg reklamg su peréjimu tarp virSelio ir lanko susiduriama su tokiomis

problemomis kaip:

1) popieriaus blizgumo skirtumas;

2) popieriaus procentinis purumo skirtumas;

3) popieriaus struktiiros skirtumas;

4) skirtingas uzpildy procentinis kiekis.

Ivertinti atspaudo kokybiska spalvini plota, atliktas CIE L*a*b spalvy perteikimo tikslumo

jvertinimas tarp kontrolinio atspaudo ir atspaudy atspausdinty ant skirtingy popieriaus riisiy su ben-

dry vaizdo peré¢jimu.

Spektrofotometru nustatytos L'a’b” koordinatés atspaudy, atspausty rulonine ofsetine spaudos
masing ,,GOSS M-600“ ir lapine ,,SPEEDMASTER CD102-6 “ maSing. ISmatuoty koordinaciy pa-

galba i$skaiciuoti atspalviy skirtumai AE, t.y. atliktas palyginimas su ISO 12647-2 ir atspaudy ant

skirtingy popieriaus riisSiy. Matavimy duomenys rodo, kad AE nestabilus, t.y. vyksta atspalviy atk-

rimo Kaita.
6 lentelé
L* a* b* koordinaciy duomenys tarp atspaudu
N Skirtumas
Spalva Virselis Lankas AE
Koordinatés
Koordinatés L a* b* L* a* b* AE
C 60,02 -40,79 | -49,25 61,57 -35,20 | 47,81 9,74
M 51,81 76,71 -7,95 52,07 73,37 -8,06 8,08
Y 95,16 -6,69 | 93,68 90,86 -4,66 97,27 10,64
K 22,35 0,93 4,82 18,13 1,52 3,87 4,75
7 lentelé
L* a* b* koordinaciy duomenys tarp virselio ir kontrolinio atspaudo
. e Skirtumas
Spalva Kontrolinis atspaudas Virselis AE
Koordinatés
Koordinatés L* a* b* L a* b* AE
C 55 -36 -42 60,02 | -40,79 -49,25 3,44
M 45 68 -5 51,81 76,71 -7,95 3,01
Y 82 -3 85 95,16 -6,69 93,68 3,05
K 20 1 2 22,35 0,93 4,82 1,70
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8 lentelé

L* a* b* koordina¢iy duomenys tarp lanko ir kontrolinio atspaudo

Spalva Kontrolinis atspaudas Lankas Skert%mas
Koordinatés
Koordinatés L* a* b* L a* b*
C 55 -36 -42 61,57 | -35,20 47,81 1,56
M 45 68 -5 52,07 73,37 -8,06 3,12
Y 82 -3 85 90,86 -4,66 97,27 4,46
K 20 1 2 18,13 1,52 3,87 1,52

2.3.9 Tiriamosios dalies iSvados ir rekomendacijos

Spausdinant vieng bendrg reklamg su peréjimu tarp virSelio ir lanko popieriaus blizgumas
daro jtaka atspaudo vizualiniam tikslumui ir kontrastui. Spausdinant ant ,,Galiere brite bulk™, popie-
riaus purumas ir jgeriamumas yra auksto lygio, todél dazy kiekis yra tolygus standartams arba ma-
zesnis vidutiniSkai 2%. Galierie art silk popieriaus blizgumas 37%. Abi popieriaus risys priskiria-
mos prie MWC struktiiros, taciau gramatiiros skiriasi ir popieriaus baltumas taip pat.

Vaizdas ant 250g/m® ,,Galerie ar silk atkuriamas kokybiskesnis negu ant ,,Galerie brite
bulk”. Tam, kad iSvengti auksto kontrasto skirtumo, biitina jvertinti popieriaus strukttirg ir procenti-
nj uzpildo kiekj.

Palyginus AE reikSmes nustatyta, kad virselio spalvinés koordinatés parodé prastesnius re-
zultatus nuo ISO standarto. Lanko spalvinés L'a b  koordinatés yra artimesnés ISO standartams,
taciau kontrastas tarp virSelio ir lanko yra kritinis, nes AE reik§mé CMY spalvose virsijo rekomen-
duojamas reikSmes, tai pateisino vizualinj skirtumg tarp skirtingy popieriaus rusiy.

Spausdinant iliustracijas ,,atvertime* ant skirtingy popieriaus risiy, iSvengti spalvinio kont-
rasto sudétinga. Sumazinti jj galima, atliekant popieriaus parinkima prie§ spausdinima, technologi-
niy galimybiy nustatyma pagal testines kontrolés skales, jvertinant dazy padavimo ir vandens - dazy
balanso stabiluma, vaizdo smulkiy elementy skiriamaja geba, rastro tasko patizimg ir vaizdo pozi-
cionavimo tikslumg atspaude.

Ivertinus popieriaus mechanines savybes ir sandara, pritaikyti vidiniams lankams arba virse-
liui didesnés gramatiiros popieriy, o bendrg vaizdg su peréjimu spausdinti ant popieriaus, kurio

blizgumas ir aktualios savybés skirtusi nezymiai.
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3. TECHNOLOGINIO PROCESO PROJEKTAVIMAS

UAB ,, Lietuvos rytas print‘‘ sSpaustuvé produktus gamina ne tik Lietuvos rinkai, bet ir ekspor-
tuoja j kitas Salis. Spaustuvéje spausdina ofsetiniu biidu apie 250 skirtingy pavadinimy zurnaliniy
leidiniy, 40 skirtingy pavadinimy laikra$ciy, kuriy tirazai nuo 5 tukstanciy vienety iki 600.000 tiks-
tanciy. Atliekami jvairiis poligrafijos darbai: leidiniy paruosimas spaudai; CtP laboratorijoje spau-
dos formy gamyba. A3, A4, A5 formaty spausdinimas, taip pat specifiniy formaty leidiniai. Po
spausdinimo, sekanc¢iose grandyse apdirbami spaudos lankai ir virSeliai. VirSeliai atspausdinti
. Speedmaster CD102-6 spaudos masina padengiami dispersiniu matiniu arba blizgiu laku. Po
spaudos apipjaunami, laminuojami ir lankstomi vienu ar keliais lenkimais. Lankai atspaudinti spau-
dos masina ,, GOSS M600“, brosiuravimo etape segami viela arba klijuojami. UAB ,,Lietuvos rytas
print*‘ spaustuvé atlieka visus poligrafinius darbus nuo uzsakymo gavimo iki produkcijos pakavimo
ir pateikimo uzsakovams.

e Suklijuoto leidinio storis gali siekti 5cm.

e Atspausdinti leidiniai spausdinami A3 formato 16 puslapiy, A5 formato 32 puslapiy, A3 8
puslapiy.

e Rotacin¢ spaudos maSina spaudina i§ abiejy pusiy spaudos lankus, kuriuos falcuoja
automatiskai.

e Segamas leidinys gali siekti 144 puslapius.

e Klijavimo masina gali suklijuoti 15 lanky leidinj. Segimo 10 lanky leidin;.

e Lapiné spaudos masina spausdina virSelius ir vidinius lankus, po spausdinimo vyksta pjovimo,
lankstymo, laminavimo ir brositiravimo procesai.

Technologinéje dalyje apskaiciuoti spausdinti lankai, virSeliai leidiniams, kurie klijuojami,
segami, naudojama popieriaus gramatiira rotacinéje spaudos masinoje nuo 45g/m? iki 130g/m?, vi-
diniams lankams. VirSeliams naudojamas popierius nuo 100g/m? iki 300g/m?.

Technologingje dalyje apskaiciuotas metinis darbo dieny skaicius, darbuotojy darbo uzmo-

kestis bei metiné gamybos programa pasirinktai technologijai.
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3.1 TECHNOLOGINIO PROCESO SCHEMA
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9 lentelé

ISleidZiamos produkcijos charakteristikos

Eil. Produkcijos pavadinimas Produkcijos Izzvsflzlr PusEnPiq Ttlfl;;:is, Spalvingu- | Produkcijos Eopierius,
Nr. formatas, cm skaidius mas g/m
metus egz.
1 2 3 4 5 6 7 8
1 Segtas rek. katalogas 21,0x29,0 4 112 200 4+4 Solaris press, 65
2 | Segta reklaminé broSitra 23,0x29,7 12 48 320 4+4 Brite bulk, 65
3 Segta brositira 19,8x28,0 12 16 10,93 4+4 Galerie brite, 60
14,0x29,7 4 2 lenkimai 50 4+4 Lumi press art, 130
4 Lankstomas bukletas 10,5x29,7 4 3 lenkimai 50 4+4 Lumi press art, 130
10,5x21,0 4 3 lenkimai 50 4+4 Lumi press art, 130
10,5x29,7 4 3 lenkimai 50 4+4 Lumi press art, 130
5 Segto zurnalo lankai 21,0x28,0 12 48 1,9 4+4 Galerie brite, 80
6 Segto Zurnalo vir$elis 21,0x28,0 12 4 1,9 4+4 Galerie art gloss, 200
6 Segto zurnalo lankai 21,0x29,7 12 48 8 4+4 Galerie brite ,70
7 Segto zurnalo virselis 21,0x29,7 12 4 8 4+4 Lumipress art, 170
8 | Klijuoto zurnalo lankai 22,2x28,5 12 112 3,5 4+4 Galerie brite, 65
9 | Klijuoto Zurnalo virSelis * 22,2x28,5 12 4 3,5 4+4 Galerie art gloss, 200
10| Klijuoto zurnalo lankai 22,0x28,5 12 224 14 4+4 Novapress silk, 90
11| Klijuoto zurnalo virSelis ** | 22,0x28,5 12 4 14 4+4 Galerie art gloss, 250
12| Klijuoto zurnalo lankai 19,7x27,0 4 136 28 4+4 Galerie brite, 80
13| Klijuoto zurnalo virselis 19,7x27,0 4 4 28 4+4 Lumipress art, 170
14| Klijuoto Zzurnalo lankai 21,5x29,7 12 80 13 4+4 Novapres gloss, 80
15 [Klijuoto Zurnalo virSelis ***|  21,5x29,7 12 4 13 4+4 Galerie art gloss, 250

* Dispersinis lakas -virseliai padengti blizgiu arba matiniu laku;
**  laminavimas;
*** plizgus laminavimas.

Vidiniai lankai spausdinami su rotacine spaudos masina, virseliai spausdinami su lapine spau-
dos masina. Lankstomas bukletas, tai keturi skirtingi bukletai, kurie yra spausdinami vienu metu ant
vieno lapo.

3.1.1 Ofsetinés spaudos produkcijos darby
apimties skaifiavimas
Lentelése pateikiami pagrindiniai duomenys, reikalingi skai¢iavimuose, t.y. nustatomas lapo
formatas, ant kurio spausdinami gaminiai, lanko dalis, produkcijos apimtis spaudos lankais, spal-

vingumas bei metinis spaudos lanky ir spalviniy atspaudy kiekis.

10 lentelé
Gamybiné uZduotis produkcijos spausdinimui
ij ive- Metinis spaudos Metinis spalvini
. .. Formatas, | Pavad. PrOd.UKC_UOS Tirazas | Vidutinis PT"’e p . P . 'q
Eil.| Produkcijos ) apimtis _ . dimo lanky kiekis, atspaudy kiekis,
. cmir lan- | sk. per tiikst. | spalvin- . _ _
Nr.| pavadinimas . spaudos koefi- tuikst. egz. tiikst. egz.
kos dalis | metus . egz. gumas . — — — —
lankais cientas | fiziniy | salyginiy | fiziniy |salyginiu
2 3 4 5 6 7 8 9=4x5%6 | 10=8x9 11=7x9 | 12=8x11
1 | Segtas katalogas 64x86/16 4 7 200 4 1,02 5600 5712 24 400 24 888
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10 lentelés tesinys

p | Seglreklaming ) o ops | 12 | 3 320 4 11 11520 | 12672 | 46080 | 50688
brositira

3| SegtaBrosiura | 64x815/16 | 12 11 4 0,97 131,2 1273 | 5246 | 5089

4 | Lankstyti bukletai 64x81/4 4 1 50 4 1,03 200 200 800 824

5 Segtlgnzlz‘;“alo 64x86/16 12 3 1,9 4 1,02 68,4 74,6 2736 | 2982

6| Sedtozumalo | gnean6 | 12 | 025 | 19 4 1,07 5,7 61 | 228 | 244
virSelis

; Segtlznzlf;nalo 64x86/16 12 3 8 4 1,02 288 2938 | 1152 | 1175

g | Segozmalo | geeans | 12 | 025 | 8 4 1,04 24 25 % | 998
virselis

9 K"J“f;r‘]’kzi‘ma'o 64x100/16 12 7 3,5 4 1,19 294 349,86 | 1176 | 1399,4

10| Kliuowzumalo }ge6016 | 12 | 025 | 35 4 116 | 105 122 | 42 | 487
virSelis

1 K"J“fatgki‘i‘ma'o 64x90/16 | 12 | 14 14 4 1,06 2352 25088 | 9408 | 99725

12| Kl “i’itg’ei‘;mam 94x64/16 12 | 025 14 4 111 42 46,6 168 | 1865

13 Kluu?;gkililma'o 64x81/16 4 9 28 4 0,96 1008 967,7 4032 | 3870,7

14| Klijuotozumalo | e prne |4 | 025 | 28 4 1,02 28 28,6 112 | 1142
virSelis

15 K"J“f;gkza‘i‘ma'° 64x90/16 12 5 13 4 1,06 780 827 3120 | 3307

16| K u\gtr(;eil;malo 90X64/16 12 | 025 13 4 1,06 39 413 156 165,4

22391 | 23892,8 | 91549 | 97554.4

3.1.2 Spaudos formy paruosimo baras

Spaustuveje ofsetiniu biidu spausdinami leidiniy lankai ir virSeliai. Spaudos plokstés yra po-

zityvaus tipo ir ekspozicija vyksta pagal CtP (Angl.computer-to-plate) technologija.

11 lentelé
Eksponavimo proceso trukmés skai¢iavimas
Leidinio e .
o skaitme- | Vidu- Leidinio Laiko Metinis Eks_pona-
. i, Formatas, | Plokstelés | Pavad. . . S spaudos spaudos vimo
Eil. Produkcijos . niniy tinis «vs | NOrma s . .
L cmir formatas, | sk. per L . | ploks¢iy plokséiy | metiné
Nr. | pavadinimas . montazy | spalvin- | © 0" lekspona- | L. .
lanko dalis mm metus L kiekis, L kiekis, laiko
kiekis, | gumas vimui, h
vnt. vnt. vnt. norma, h
1 2 3 4 5 6 7 8=6x7 10 9=5x8 | 11=9x10
Segtas rekla-
1 minis katalo- 64x86/16 631x968 4 7 8 56 0,025 224 5,6
gas
o | Segarekla- o016 | 631x068 12 3 8 24 0,025 288 7.2
miné broS§itra
Segta broSiira | 64x81,5/16 | 631x968 12 1 8 8 0,025 96 2,4
4 La”'ﬁzt;ib“k' 64x81/8 | 790x1030 4 1 8 8 0,025 32 08
5 Seﬂ?ﬂi‘lm 64x86/16 | 790x1030 12 3 8 24 0,025 288 7.2
6 Pegto zurn. virs. | 90x64/16 | 790x1030 12 1 8 8 0,025 96 2,4
7 Seﬂg’ni“m' 64x86/16 | 631x968 12 3 8 24 0,025 288 7.2
8 PBegto zurn. virs. | 88x64/16 | 790x1030 12 1 8 8 0,025 96 2,4
9 K'”:’;rfl‘(’azium' 64x100/16 | 790x1030 12 7 8 56 0,025 672 16,8
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11 lentelés tesinys

10 KhJusitr‘; Zurm. 98x64/16 | 790x1030 | 12 1 8 8 0,025 96 2,4
11 Kh]ulga‘l’(zum 64x90/16 631x968 | 12 14 8 112 | 0,025 | 1344 33,6
1p | Klijuotozum. | g\ 06 | 790x1030 | 12 1 8 8 | 0025 | 9 24
virselis
13 KhJ‘f;;f(’azium' 64x8/16 631x968 | 4 9 8 72 | 0,025 288 7,2
14 | Klijuotozum. | g 06 | 790x1030 | 4 1 8 8 |o0025 | =2 0,8
virselis
15 KhJ‘f;;f(’azium' 64x90/16 631x968 | 12 5 8 40 | 0,025 | 480 12
16 | Klijuoto zumn. | g0 0pn6 | 790x1030 | 12 1 8 8 | 0025 | 96 24
virselis
Viso: 472 4512 | 112,8
12 lentelé
Spaudos formy ryskinimo trukmés skai¢iavimas
Leidinio .
‘et Metinis s
. Formatas, | Pavad. | Plokstelés | spaudos . RyS$kinimo
Eil. . - . spaudos |Laiko norma e ..
Produkcijos pavadinimas | cm ir lanko | sk. per | formatas, | formuy <o | ..o | metiné laiko
Nr. . . .- formuy kiekis,rySkinimui, h|
dalis metus mm kiekis, vnt norma, h
vnt. '
1 2 3 4 5 6 7=4x6 8 9=78
1 | Segtas rek'g?s'“'s katalo- | srve6i16 | 4 | 631x968 | 56 224 0,02 4,48
2 | Segta reklaminé brogira | 64x94/16 12 | 631x968 24 288 0,02 5,76
3 Segta brosiira 64x81,5/16 | 12 | 631x968 8 96 0,02 1,92
4 Lanktyti bukletai 64x87/8 4 | 790x1030 8 32 0,02 0,64
5 Segto zurn. lankai 64x86/16 12 | 790x1030 | 24 288 0,02 5,76
6 Segto zurn. virselis 90x64/16 12 | 790x1030 8 96 0,02 1,92
7 Segto zurn. lankai 64x86/16 12 | 631x968 24 288 0,02 5,76
8 Segto zurn. virselis 88x64/16 12 | 790x1030 8 96 0,02 1,92
9 Klijuoto zurn. lankai | 64x100/16 | 12 | 631x968 56 672 0,02 13,44
10 | Klijuoto zurn, virselis | 98x100/16 | 12 | 790x1030 8 96 0,02 1,92
11 Klijuoto zurn. lankai 64x90/16 12 | 631x968 | 112 1344 0,02 26,88
12 | Klijuoto zurn. virselis | 94x64/16 12 | 730x1030 8 96 0,02 1,92
13 Klijuoto zurn. lankai 64x81/16 4 631x968 72 288 0,02 5,76
14 | Klijuoto zurn. virselis | 86x64/16 4 | 730x1030 8 32 0,02 0,64
15 Klijuoto zurn. lankai 64x90/16 12 | 631x968 40 480 0,02 9,6
16 | Klijuoto zurn. virelis | 90x64/16 12 | 730x1030 8 96 0,02 1,92
90

Spaustuvéje sukurta sistema nuo prie§ spausdinimo iki po spausdinimo. Redakcijoje yra lan-

kuojami leidiniai ir ruo$iami kontroliniai bandiniai. | ,, FTP* serverj siun¢iami sulankuoti failai, ku-

rie skirstomi j 32, 16, 8 puslapius. ,,CtP “ spaudos ploksciy laboratorijoje vyksta ekspozicija su ult-

ravioletiniu lazeriu ,, Trendsetter* jranga.

Lapiné spaudos masina ,, Speedmaster CD 102-6 “ spausdinamos nedidelio tirazo aukstos ko-

kybés virSeliai. Spausdinimo jrenginys gali spausdinti leidinius i$ rulono. Tai taupo laikg, nereikia

papildomai paruosti popieriaus, o rulonus pastatyti j jrenginj galima operatyviau. Sumontuoti Vvisi

jrenginiai, palengvinantys spaudéjo darbg bei padedantys iSlaikyti aukSta spaudiniy kokybe.

., Speedmaster CD 102-6 “ spausdinimo jrenginyje instaliuota "Prinect CP2000 Center" programiné

jrangg. Priedas nr.(1)

40




3.1.3 Spaudos baras

Dalyje apzvelgiamos spausdinimo technologijos. Atlikti spaudos jrenginiy metinés gamybos

apimties skai¢iavimai.

13 lentelé
Spaudos cecho metinés gamybos apimties skai¢iavimas
Laiko .y - . e .
. Pava-/Apimtis| norma Met'.ne “f- Laiko | Metiné Metinis Laiko Metiné Metiné laiko
. Produkcijos | ;.. \ duotis dazy| Formuy . . | spaudos | norma \ . norma
Eil. - ._|dini-| spau- | daZy . norma |uzduotis uZduotis v e
pavadinimas ir aparato pritaisy-my| _ .. . S lanky |1000 atsp. paruoSimuii
Nr. my | dos. | aparato O pritaisy- |pritaisy-| ;. : spaus- |; i
formatas, cm . .~ | plo-vimui, | sk., vnt. . . kiekis, | spausd- | ."F """ lir spausdini-
sk. [lankais|plovimui, h mui, h | mui,h | _ S | dinimui, h .
h tiikst.egz. | inimui, h mui, h
1 2 3 4 5 6=3x5x4 7 8 9=7>8 10 11 | 12=10x11 | 13=6+9+12
Segtas rekla-
1 | minis katalo- | 4 7 0,16 4,48 224 015 | 336 | 5712 | 0,025 1428 180,9
gas
p | Segtarekla- 14, | 4 0,16 5,76 288 015 | 432 | 12672 | 0025 | 3168 365,8
miné broS§iura
3 | Segta brogiara | 12 | 1 0,16 96 % 015 | 144 | 127,3 | 0,025 3,18 195
Lanktyti
4 bukletai 4 1 0,25 32 32 0,25 8 200 01 20 29
5 Seglﬁligfns 12| 3 0,25 288 288 025 | 432 74,6 01 75 59,7
g | Segozum. |45 1 0,25 3 96 025 | 24 6,1 01 0.6 27,6
virSelis
7 se?;ﬁlf;m' 12| 3 0,16 5,76 288 015 | 432 | 2938 | 0,025 73 56,3
g | Segozum. 5 025 3 96 025 | 24 25 01 25 205
virselis
9 K'”f:rfﬁazi“m' 12| 7 0,25 21 672 025 | 168 | 349,9 0.1 35 224
10 | Klijuoto zum, |45 |y 0,25 3 2 0,15 24 122 0.1 1,2 28,2
virselis
11 K'”‘Ijaorfﬁazi“m' 12 | 14 0,16 26,9 1344 | 015 | 2016 | 25088 | 0,025 62,7 291,2
12 | Klijuoto zum. 145 |y 0,25 3 96 025 | 24 26,6 01 47 317
virSelis
13 K'”faorfﬁazi“m' 4 9 0,16 5,76 288 015 | 432 | 967,7 | 0,025 24.2 73,2
14 | Klijuoto zum. |}y 1 32 0,25 8 28,6 0.1 2.9 11,9
virselis 0,25
15 K'”f:rfﬁazi“m' 12| s 0,16 9,6 480 0,15 72 827 0,025 20,7 102,3
16 | Klijuoto zum. 145 |y 0,25 3 2 0,25 24 413 0.1 41 311
virselis
Viso: 1561,9
Speedmaster CD102-6 472,7
GOSS M 600|  1089,2

Spaudos cecho metinés gamybos apimtis apskai¢iuota kiekvienai spaudos masinai. Speedmas-
ter CD102 metin¢ laiko norma spausdinimui ir paruo$imui yra 472,7 val. Rotacinei spaudos masinai
GOSS M600 1089,2 val. Laiko norma vidiniams lankams yra 0,1, nes spausdinamas vienas lankas i§
abiejy pusiy, o virseliui 0.025 nes spausdinami iSkarto keturi virSeliai ant vieno lapo. Bendra metiné

gamybos pimtis 1561,9 valandy.
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3.1.4 Darby po spausdinimo baras

14 lentelé
Darbo imlumas lapy pjaustymui per metus
. Popieriaus . Laiko norma T
Eil. Produkcijos pavadini- Gr_a ma- Lapo for- lapF:; kiekis Lalf?.dah“ 1000 lapy su- Metiné laiko
Nr. tiira, - skaicius po . - norma lapy
mas gin? matas, cm | per metus*, pjovimo pjaustymui pjaustymui, h
tukst. vat. (LP), h ’
1 2 3 4 5 6 7 8=5x7
1 Lankstyti bukletai 130 87x64 200 4 0,03 6
2 Segto zurn.virselis 200 90x64 6,1 4 0,06 0,4
3 Segto zurn.virselis 150 88x64 25 4 0,04 1
4 Klijuoto Zurn. virselis 200 98x64 12,2 4 0,06 0,7
5 Klijuoto Zurn. virselis 250 94x64 46,6 4 0,08 3,7
6 Klijuoto Zurn. virselis 170 86x64 28,6 4 0,05 14
7 Klijuoto Zurn. virselis 250 90x64 41,3 4 0,08 3,3
Viso: 16,5
15 lentelé
Darbo imlumas laminavimo plévelés padengimui
Eil. . | Vireliams Laiko norma
Nr. | Produkcijos pavadi- | gkirtas pop. | Plevelés | Metinis sp. lank. | tiikst, atsp. La- | Metiné laiko norma
nimas Formatas, cm | plotis,cm | Kiekis tiakst, vnt. minavimui, h laminavimui, h
1 2 3 4 5 6 7=5x6
1 Segto zurn. Virs. 44x64/2 44 12,2 1 12,2
2 Klijuoto Zurn. Vir§ 44x64/2 44 93,2 1 93,2
3 Klijuoto Zurn. Vir§ 44x64/2 44 82,6 1 82,6
Viso 188

Laminavimo masina ,,Delta p/us laminuoja B2 ir B3 formato virSelius, kurie apipjaunami

sekanc¢iuose procesuose pagal reikiamg formatg. Vidutiniskas greitis yra 50 m/val.

Laminavimo maSina gali laminuoti i§ karto du virSelius. Plevelés formatas 44x64mm.

16 lentelé
Darbo imlumas lapy lankstymui per metus
Eil. Produkc_ijos pavadi- Lapo formatas, Po_pit?riaus lapy Lenkimy Laiko norma Metiné laiko norma lapu
Nr. nimas om kiekis per me- | " 1000 lapy lankstymui, h
tus*, tiikst. vnt. lankstymui, h '
1 2 3 4 5 6 7=4x6

1 Segto Zurn. Lankai 86x60 74,6 3 0,16 11,9
2 Segto zurn. VirSelis. | 90x64/4 6,1 1 0,1 0,6
3 Segto zurn. Virselis | 88x64/4 25 1 0,1 2,5
4 Klijuoto zurn, lank. 64x100 349,9 3 0,16 56

42x29,7 200 2 0,1 20

42x29,7 200 3 0,16 32
5 Lankstytas bukletas 42x21.0 200 3 0.16 2

42x29,7 200 3 0,16 32
Viso: 187

Laiko norma lankstymui apskaiiuota pagal lenkimy kiekj. Kuo didesnis lenkimy kiekis, tuo

didesné metiné laiko norma. Lankstomas bukletas spausdinamas ant vieno lapo, pjaunamas j ketu-

rias dalis ir bendras tirazas 4 buklety yra 200 tukst. vnt.
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Darbo imlumas broSitiry gamybai per metus

17 lentelé

. .. . Leidinio TiraZas, | Zurnaly Laiko norma
Eil.| Produkcijos pavadi- f t Pavadinimy tiikst ’ Kickis 1000 Zurnaly | Metiné laiko norma
Nr. nimas ormatas, | - kaicius uist. _ ' | pagaminimui, | Zurnaly gamybai, h
cm egz. tukst. egz. h
1 2 3 4 5 6=4x5 7 8=6x7
1 | Segtas rek. Katalogas. | 21,0x29,7 4 200 800 0,2 160
2 Segta reklaminé bros. | 23x29,7 12 320 3840 0,15 576
3 Segta brositira 19,8x28 12 11 131,2 0,11 14,4
5 Segtas Zurnalas 21x28 12 1,9 22,8 0,15 3,4
6 Segtas zurnalas 21x29,7 12 8 96 0,11 10,6
7 Klijuotas Zurnalas 22,2x28,5 12 3,5 42 0,25 10,5
8 Klijuotas Zurnalas 22,2x28,5 12 14 108 0,3 50,4
9 Klijuotas Zurnalas 19,7x27,0 4 28 112 0,25 28
10 Klijuotas Zurnalas 21,5x29 12 13 156 0,25 39
Viso: Prima+ 764,4
Viso: Kolbus 127,9

3.2 TECHNOLOGINIU PROCESU KOKYBES KONTROLE

Kokybés kontrolé, vykdoma spaudos ir brositiravimo proceso metu. Kokybés kontrolé vyk-

doma nuolat. Pries spausdibinimo procese gautus i$ uzsakovo PDF failus tikrina proceso specialis-

tai ir sukuria pagal ICC profilj atitinkamus kontrolinius atspaudus.

Nustatyti tam tikri reikalavimai spaudos failams gauti:

1. PDF, PDFX1la, PDFX3 versijos centruotos, failai kompozitiniai, be veidrodinio vertimo, su ne

mazesnémis kaip 3 mm uzlaidomis (angl. bleeds) ir pjovimo zymémis (angl. crop marks).

2. Postscript failai (PS, EPS) PS2 arba PS3 versijos centruotos, failai kompozitiniai. Faile gali bati-

tik vienas puslapis. I§skirtiniu atveju, suderinus su pardavimo projekty vadovu, faile gali biiti po

10 nuosekliai einanc¢iy puslapiy, kuriy numeriai turi biiti pazyméti failo pavadinime.

Pateikiami spalvy skaidymo reikalavimai:

18 lentelé
Reikalavimai spalvy skaidymui
Eil Popllerlaus LaikraStnis L_aikraitl- SC LWC _ LWC MWC HWC
nr. tipas coldset nis heatset stand. improve.
y | Didzausias 240 260 270 300 300 300 330
dengimas dazais
Spalvy skaidy- ISONewspaper | PSO_SNP_ | SC_Pape | PSO_LW | PSO_L ISOCoa- ISOCoa-
2 | mas 26v4 Paper r_eci.icc | C_Standar | WC_Imp | ted_v2_3 .
ted_v2_eci
d roved 00 ec - =
Failai IF- FOG- FOG- FOG- FOG- FOG-
3 RA26L(ISONe | RA42L RA40L RA46L RA45L FOGRA39L
RA39L
wspaper26v

Prie§ spausdinimo procese atlikus kokybés kontrole kontroliniams atspaudams, siunc¢iami

sulankuoti darbo failai j ,,CtP” laboratorija. Pozitivyniy ploks¢iy gamybos kontrolé atlickama atsa-

kingai. Kei¢iami cheminiai priedai, plaunamos masinos ir tikrinami atsiysti failai. Kiekvieno leidi-

nio formos yra tikrinamos su specialiu rastro tasko matavimo prietaisu ,,iCplate 2x*.

Spausdinant leidinius vadovautasi tarptautiniais standartais:
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ISO 12647-2:2004 ,, Poligrafijos technologijos“ Standarte apraSomas proceso valdymas gami-

nant rastruotus, skaidytus atvaizdus;

susitarimas tarp uzsakovo ir pardavimo vadovo apie aktualig kokybe.

Spausdinimo procese analizuojama spaudos kokybé;,

struktiiriniy, grafiniy, optiniy, gradaciniy, mechaniniy defekty analizé;
densitometriné kontrolé;

spektrofotometriné kontrol¢;

rastro atk@irimo ribinés reikSmeés;

spalvy suvedimo kontrolé¢;

medziagy kokybin¢ kontrol¢.

Spaudos masiny automatizuotas atspaudy kokybés vertinimas:

GOSS M-600 spaudos masinoje instaliuota programiné jranga ,,GMI ", kuri kontroliuoja spaudos

metu dazy padavimo kiekj ir informuoja apie galimimus nuokrypius nuo nustatyty reikSmiy;

Speedmaster CD102-6 instaliuota ,,Prinectcockpit” programiné jranga, tai dazy kontrolés

programa, kuri skenuoja atspausdinta produkcija ir vertina rastro tasko optinj tankj.

3.3 JRENGIMU IR DARBUOTOJU KIEKIO SKAICIAVIMAS

RéZiminis jrenginio darbo laiko fondas apskai¢iuojamas pagal formule:

E = [Ddxtv) - Dpr§va]xp' h 1)
19 lentelé
Irenginiy darbo laiko fondo skai¢iavimas
Irenginiy prastv(fzfos dél remonto ir Trenginio Metinis .Metl.nl.s
apziiiry, h f . .. jrenginio
- technologi- | jrenginio
. .. Te . deél . darbo
Eil. Irenginio Fr, dél remonto i n, niy darbo laiko
Nr. pavadinimas h ! ApZUrY | oy sustojimy laiko
m . fondas su
£ £ £ t £ laikas per | fondas F, ersonalu
K t p rem 0 metus fi, h h P
Fop, h
1 2 3 | 4| 5 | 6| 7 |8=5+6+7 9 |10 11 1273891 13=38
1 GOSSM-600 15314 | 10 | 80 80 48 1 20,1 1862 1930
Ruloniné sp. masina
2 Speedmaster CD102 |2010 | 10 24 | 24 48 48 1 20,1 1894 1962
Trendsetter
3 news70% CTP 2010 10 8 24 32 12 1 20,1 1946 1998
4 DE.LTA PLE‘.]S 2010 15 24 | 24 48 12 1 20,1 1930 1962
laminato masina
5 | »POLLARIDIT™ Hon16 | 15 48 | 24 72 12 1 20,1 1906 1938
pjaust.
Heidelberg
6 Stahlfolder 2010 | 15 40 40 12 1 20,1 1938 1970
lankstymas
7 »Prima plus 2010 | 15 | 40 40 24 1 20,1 1926 1970
segimas
g | »KolbusKlijavimo 1,55 | 15 | 49 40 u |1 201 1926 1970
masina
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Reziminis jrenginio darbo laiko fondas Fr.
d = Dk — Di§ — DSv = 365 — 104 — 9 = 252 dienos
E. = [Dgxt,) — DprspxAlx p = [(252x8) — 6x1] = 2010 h.

Irenginiy kiekio skaiciavimas

20 lentele

Metiné . . . Irenginiy kiekis
. . Metinis jrengi-
Eil. . . laiko . . Normy vykdymo
Irenginio pavadinimas niy darbo laiko . exe .
Nr. norma, koeficientas, Ky, | Skaifiuotas | Priimtas
fondas, F, h
M, h
1 2 3 4 5 6=3/(4x5) 7
1 GOSS M-600Ruloniné sp. masina 1098,2 1062 1,1 0,93 1
2 Speedmaster CD102-6 472,7 1844 1,1 0,23 1
3 Trendsetter ,,news70“ CTP 202,8 1946 1,1 0,1 1
4 DELTA PLUS laminato ma$ina 188 1930 1,1 0,1 1
5 »POLLAR 137 pjaust. 16,5 1906 11 0,008 1
6 | ,,Heidelberg Stahlfolder* lankstymas 187 1938 11 0,09 1
7 ,,Prima plus® segimas 764,4 1926 1,1 0,36 1
8 ,,Kolbus* klijavimo masina 127,9 1926 1,1 0,06 1
Irenginiy kiekis skai¢iuojamas pagal formulg:
Nix=M/(FmxKpn) (@)
21 lentelé
Reikiamy darbuotojy skaiciaus skai¢iavimas
Eil - Metinis_irenginio Apskaifiuotas Pagrin(_:linis dar- Darbuotojuy skaicius
Nr.l Profesija darbo laiko fondas ireng_iniq kie- _buotOJo darbo Skaitiuotas | Priimtas
su personalu, Fr, h kis, N;: laiko fondas, F, h
1 2 3 4 5 6=(3x4)/5 7
1 Spaudéjas GOSS 1930 0,93 1728,6 1,04 1
2 Spaudéjas GOSS 1930 0,93 1728,6 1,04 1
3 Rulony uZtaisytojas 1930 0,93 1728,6 1,04 1
4 Speedmaster spaudéjas 1962 0,23 1728,6 0,3 1
5 CTP operatorius 1998 0,1 1728,6 0,12 1
6 Pjovéjas 1938 0,008 1728,6 0,01 1
7 Lankstymo operatorius 1970 0,09 1728,6 0,1 1
8 Laminato masinos oper. 1962 0,1 1728,6 0,1 1
9 Segimo operatorius 1970 0,36 1728,6 0,4 1
10 Klijavimo operatorius 1970 0,06 1728,6 0,1 1
11 Klijavimo operatorius 1970 0,06 1728,6 0,1 1
Reikiamas darbuotojy skaicius apskai¢iuojamas pagal formule:
Rdarb:(Fmeer)/ Fer (3)
Pagrindinis darbuotojo darbo laiko fondas apskaifiuojamas pagal formule:
Fei=Fi(1-kn),h ; (4)

kn= 0,14. darbo laiko nuostolis esant darbuotojy atostogoms.

3.4 GAMYBINIU PLOTU SKAICIAVIMAS BEI JRANGOS ISDESTYMAS

Zinant reikiamga jrenginiy kiekj yra parenkami atitinkami baldai ir apskai¢iuojamas jrenginiy

ir baldy uzimamas plotas projektuojamoje patalpoje. Pradingje projektavimo stadijoje galima apy-

tiksliai apskaiciuoti reikiamus gamybinius patalpy plotus:

Sl = Ky ZSM
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S: - reikalingas cecho plotas, m?;

Sm— jrenginiy ir baldy uzimamas plotas, m?

Ky— koeficientas, jvertinantis technologinio cecho ploto ir pagrindiniy jrengimy bei baldy uzimamo
ploto santykj

Pastaba: Gamybos plotai pagal projektinés dalies skai¢iavimus skirsis.

Zinant reikiamg jrenginiy kiekj yra parenkami atitinkami baldai ir apskai¢iuojamas jrenginiy
ir baldy uzimamas plotas projektuojamoje patalpoje. Pradingje projektavimo stadijoje apytiksliai
apskaiciuoti reikiami gamybiniy ir administraciniy patalpy plotai.

Ky=5 ; S=5x485=2426,8m*
22 lentelé
Irengimy ir baldy uZimamas plotas projektuojamame skyriuje

Eil. - Kiekis, Matmenys, UzZimamas plotas, m’
Pavadinimas - .
Nr. vnt. m vieno visy
1 2 3 4 5 6=3x5
1 Eksponavimo jrenginys 1 3,6x1,6 5,8 5,8
2 Ryskinimo jrenginys 1 1,9x1,6 3,0 3,0
3 Ruloninés spaudos masina 1 40,0x7,00 280 280
4 Lapiné spaudos masina 1 11,00x3,50 38,5 38,5
5 Lapinés spaudos masinos vald. stalas 1 2,00x1,5 3 3
6 Pjaustymo masina 1 2,00x5,00 10 10
7 Laminavimo masina 1 2,5x1,0 2,5 2,5
8 Lankstymo masina 1 4,00x1,5 6 6
9 Segimo masinasu stalais 1 10,00x1,5 15 15
10 Segimo masinos peilio jreginys 1 2,00x1,5 30 30
11 Pakavimo masina 1 1,5x1,5 2,25 2,25
12 Klijavimo masina 1 15,00x1,5 22,5 225
13 Klijavimo masinos peilio jrenginys 1 1,5x3,00 4,5 4,5
14 Klijavimo masinos termo tunelis 1 2,5x1,5 3,75 3,75
15 Stalas 1 20 0,50x1,20 0,6 12
16 Stalas2 15 1,00x2,00 2,0 30
17 Spinta 28 0,5x1,120 0,6 16,8
Viso: 485,35

Pastaba: Gamybos plotas pagal projektinés dalies skai¢iavimus skirsis.

Pastaba: | ruloninés spaudos masinos cecho plotg jeina spaudos masinos valdymo pultas,

aatspaudy vésinimo kamera ir falcavimo jrenginys su priimamuoju automatiniu pakavimu

,,gammerler”, todél lenteléje aprasoma ruloninés spaudos masina kartu su visais papildomai jregi-

mais jy nejvardinus. Kompiuteriné jranga ieina j bendra klijavimo, segimo, lapinés spaudos ir rulo-

ninés spaudos masinos plota.

Irengimy ir baldy uZimamas plotas administracinéje patalpoje

23 lentele

Eil. - Kiekis, Matmenys, UZimamas plotas, m’
Pavadinimas - -
Nr. vnt. m vieno visy
1 2 3 4 5 6=3x5
1 Spinta 4 1,5x0,5 0,75 3
2 Lentyna 1 4,00x0,5 2 2
3 Stalasl 10 1,00x0,5 0,5 5
4 Kédeé 10 0,5x0,45 0,225 2,25

Poilsio kambarys, kaviné
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23 lentelés tesinys

5 Stalas 2 4 1,00%x1,00 1 4

6 Kédeé 8 0,5x0,45 0,225 1,8

7 Kavos aparatas 1 0,7x0,7 0,49 0,49

8 Saldytuvas 1 0,5x0,6 0,30 0,30

9 Virtuvés kombainas 1 0,7x3,00 2,1 2,1

10 Sofa 1 1,5x2,5 3,75 3,75

Viso: 24,7m*

S; = X Sm + (KzxNy) (6)

S,=24,7+(6-10)=84,7m? ;

K; = 6m?, N5 = 10 (Administracijos darbuotojy)
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4. DARBU SAUGA
4.1 PROFESINES RIZIKOS VERTINIMAS

Rizikos vertinimas — galimo suzalojimo ar sveikatos pakenkimo laipsnio, esant pavojingai si-
tuacijai, visapusiSkas jvertinimas, kad buity galima parinkti atitinkamas saugos priemones darbuoto-
ju saugai ir sveikatai uztikrinti. Profesinés rizikos vertinimo tikslas yra nustatyti tvarkg jstaigose ir
Jmanomg rizikg darbe, jg paSalinti, o jei nejmanoma pasalinti, jdiegti prevencijos priemones, kurios
galéty apsaugoti darbuotojus nuo rizikos arba jg sumazinti.

Atliekant profesinés rizikos vertinimgq isanalizuojami punktai:

e darbo sglygy buklé institucijoje;

e spaudos baro, administraciniy patalpy ir spaudos plok$¢iy gamybos bare realios rizikos nusta-
tymas;

e darbo salygy gerinimas pagal pateiktas profesinés rizikos vertinimo i$vadas.

Rizikos vertinimo analizé atliekama etapais:

1. pavojy identifikavimas;

2. pazeidziamy asmeny identifikavimas;

3. rizikos leistinumo nustatymas.

Galutiniai rizikos veiksniy jvertinimo rezultatai yra iforminami j atlikty tyrimy protokolus.
Atlikus rizikos vertinimo tyrimus ir pateikus prevencijos priemonés ant dokumenty pasiraso institu-

cijos vadovai ir atsakingi asmenys. Dokumentai saugomi iki galiojimo termino pabaigos.

4.1.1 Rizikos analizé
Pagrindiné jmonés veikla — poligrafija, spauda ofsetiniu badu. Spaustuvéje dirba 350 zmoniy.
Patalpy charakteristika spaustuvéje: prie cechy privesti vandentiekio bei kiti inZineriniai tinklai.
Irengti cechai, kuriuose pastatyti jrengimai, lapiné spaudos masina, ruloniné spaudos masina, segi-
mo aparatas, klijavimo jrengimas, lankstymo, pjovimo masina. Atskirai jrengta CTP labarotorija.
pagrindiniame jmonés pastate yra sandéliavimo patalpa, kurioje saugomi popieriaus rulonai.
Valdymas — susijes su saugiu darbo salygy uztikrinimu.
Organizuojamas profesinés rizikos vertinimas;
organizuojami privalomi darbuotojy sveikatos patikrinimai;

organizuojamas darbuotojy instruktavimas;

M e

kontruoliuojama, kaip darbuotojai vykdo darbuotojy saugos ir sveikatos norminiy teisés akty

reikalavimus.
4.1.2 Pavojaus indetifikavimas
Spaudos baras: Prie spaudos masiny galimi mechaniniai, fiziniai cheminiai, psichologiniai

pavojai.
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Elektros srovés poveikio pavojus. Zmogui pavojinga 0,1 A ir didesné elektros srové bei norma-
liose elektros srovés laidumo atzvilgiu patalpose S0V ir kintamos elektros jtampa. Pavojaus in-
detifikavimo atzvilgiu nustatyta, kad spaudos masinos yra jZemintos, masiny valdymo ir signa-
lizacijos jranga atitinka reikalavimus.

Besisukancios masinos dalys. Spaudos masinose jrengti apsauginiai gaubtai, blokatoriai, signa-
lizacija.

Oro uzterStumas. Spaudos bare egzistuoja oro uzterStumas popieriaus dulkémis, kuris nevirSija
higienos normatyvuose nurodyty dydziy. Spaudos baruose, kuriose jrengti jrengimai yra iStrau-
kiamoji- pritekamoji védinimo sistema.

Triuk$mas. Operatoriaus darbo vietose periodiskai triuk§mas gali siekti daugiau 85 dB. Dél $iy
priezasciy taikomos triuk§mg slopinancios priemonés.

Cheminiy medziagy poveikis. Poveikj gali sukelti spaudos dazai, maSiny ploviklis, ofsetiniy
gumy valymo priemonés. Spaudos baro darbuotojams taikomos asmeninés saugos priemonés,
tai apsauginiai akiniai, tirpikliams atsparios pirStinés, odos kremai, valymo priemonés. Pavojin-
gos cheminés medziagos spaudos bare poligrafiniai dazai PREMOKING 4000, 1000, valymo
priemonés ROTOWASH, WASHMITTEL V60.

Gaisro pavojus. Gaisro pavojy sukelia valymo priemonés WASHMITTEL V60, ploviklis
ROTOWASH ir i$ jy iSsiskiriantys garai, dujos, kurios gali sudaryti degy dujy - oro misinj. Taip
pat degiis yra dazai PREMOKING1000, 4000. Pavojy gali sukelti dujomis kiirenama dziovykla,
kurig biitina eksploatuoti laikantis dZiovyklos naudojimo instrukcijomis.

Traumy pavojus. Yra tikimybé, kad darbo metu dél dazy ar kity skys¢iy grindys gali buti
slidzios. Grindys pastoviai valomos nuo tepaly ir i$siliejusiy skysciy.

Netinkamas darbo vietos ap$vietimas. UZtikrinti visapusi$kg ap$vietimg jrengiamos lempos
spaudos masinose prie sekcijy.

Psichologinis pavojus. Darbo jtampa, stresas, monotoniskumas, statinis, dinaminis kravis.

24 lentele

Fizikiniy veiksniy sukelty pavoju, galin¢iy pakenkti sveikatai, identifikavimas

C e e Ar buvo nustatytas Ar bitinos
Tipiniy veiksniy, galinciuy

Darbo vietos aplinka (patalpy
mikroklimatas)

. . e . Veiksnio pasireiSkimo charakteristikos, poveikis ar pavo- prevencinés
kelti pavoju profesinei sau- oy . . J . . . .
.. . . « atsizvelgiant | nustatyta poveikj ar pavoju Jus priemones
gal ir sveikatai, sarasas - -
Ne Taip Ne Taip
Ar veikia karstis, Saltis, skersvéjis, drégmé. X X

Poveikio trukmé
Ar tinkama védinimo sistema

Darbo vietos apSvietimas darbo vietos ir pra¢jimy ap$viestumas, ar

Ar yra natiiralus apSvietimas, ar pakankamas X X

néra akinimo, stroboskopinio efekto

Darbo vietos priesgaisrinis
parengimas

Ar yra tinkami evakuaciniai i§éjimai, durys, X X
ar tinkamai paZyméti.
Ar yra gaisro gesinimo priemonés.
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24 lentelés tesinys

Triukémas Tr!uksmp ?.ove%klo dydis (pe.r diena, per sa- X X
vaite¢), didziausias momentinis garso slégis
Vibracija, darbas su vibruo- x x
janciais jrankiais, vibracija Vibracijos intensyvumas, poveikio trukmé
kelianCios masinos
Elektros lauko jtampa Ar tinkama izoliacija, jzeminimas ir kt. x x
Elektrostatinis laukas Lauko stiprumas, poveikio trukmé x x
25 lentelé
Mechaniniy veiksniy sukelty pavoju, galin¢iy pakenkti sveikatai, identifikavimas
C e - . .| Veiksnio pasireiskimo charak- | Ar buvo nustatytas Ar butl{lO.S
Tipiniy veiksniu, galinciy kelti pavoju e o . . L . prevencines
I s - . N teristikos, atsizvelgiant j nu- poveikis ar pavojus . .
profesinei saugai ir sveikatai, sarasas statyta poveikj ar pavoj priemonés
ytap pavojy Ne Taip Ne Taip
Besisukancios ar judamos masiny dalys /_\r uzdengtos mainy dalys, ar x X
tinkama apsauga

Pjovimo jrankiai ( ir mechaniniai) Ar tinkama jrankiy konstrukcija x X
Transportavimo jranga, kranai, liftai ir Ar gresia pavojus darbuotojui X X
kt. biiti suzalotam

Transporto ir pri¢jimo keliai, pastoliai, . . L X x

NS Ar gresia pavojus nukristi ir kt.

kopécios ir kt.

Kar$tos medZziagos ir/ar pavirSiai Ar tinkamai apsaugai ir kt. X X
Medziagy iSmetimas (pvz., plastiniy X X

medziagy liejimo metu), ruosiniy iSme- | Apsaugy tinkamumas

timas

Sléginiai indai /ﬁpsau_gmes ir signalinés apara- X X

taros tinkamumas
26 lentele

Cheminiy veiksniy sukelty pavoju, galinciy pakenkti sveikatai, identifikavimas

Ar buvo nu- .
R SV . Ar bitinos
Tiviniu veiksniu. ealintiu kelti pavoi Veiksnio pasireiSkimo charakteris- statytas po- revencinés
lg)feslgnei sau l:l’igir sveil?atai spraégg tikos, atsizvelgiant | nustatyta po- veikis ar pa- b riemonés
P g )53 veikj ar pavojuy Vojus P
Ne Taip Ne | Taip
Naudojamos bei procese i$skiriamos Galimybé jkvépti medziagas (garus, X X
kenksmingos medziagos, kuriy trumpalaikis | dulkes), kenksmingumo klasé, kon-
poveikis labai kenksmingas, sukelia imius centracija, jy kiekis, poveikio trukmé,
arba létinius profesinius susirgimus daZnis
Naudojamos bei procese i§skiriamos Galimybé patekti medziagoms j orga- X X
kenksmingos medziagos, kuriy ilgalaikis nizmg jkvépiant, per odg ir kt.,
poveikis sukelia imius arba létinius profe- | kenksmingumo klas¢, koncentracija,
sinius susirgimus poveikio trukmé, daznis
Cheminés medziagos, sukelianéios sprogi- Len%\./al uzs1degancu}_ I sprogstamy X %
. . medziagy koncentracija, saugojimas ir
mo, gaisro pavojy o
naudojimas
Dulkés Dulkiy koncentrg(_n]a"ar tinkama ir X X
pakankama ventiliacija
Keliy vienos krypties cheminiy medziagy Kenksmingumo klasé, koncentracija, X X
poveikis poveikio trukmé, daznis
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27 lentelé

Psichofiziologiniy veiksniy sukelty pavoju, galin¢iy pakenkti sveikatai, identifikavimas

Tipiniy veiksniy, galin.- nﬁ;tgg/ \;gs Ar bitinos
éiq.kelti p&_lYojq profes.l- Veiksnio pasireiSkimo charakteristikos, atsiZvelgiant { poveikis ar prevencinés
nel saugal Il’vsvelkatal, nustatyta poveikj ar pavoju pavojus priemonés
sarasas Ne | Taip | Ne | Taip
Darbo sunkumas Dar‘tl)l(:.galia (W), .Vi.enkiarfinli(o k(?liamv() krovin%o rrll(as.ie.(kg), x X
(Dinaminis darbas) smulkiy s.tereotlpmu; plastakos ir pirSty judesiy skaiius
per pamaing
Darbo sunkumas Sjtatinio krtvio deis per pqmainq prilgikanF svorj (}(g-s) X X
(Statinis darbas) viena ra_nka, dviem rankomis, dalyvaujant liemens ir kojy
raumenims)
Valdymo jrangos i§dés- 1 . L X X
tymas nuolatinéje darbo Iraqgos 1sde§tymas mataylmo 1au}<0 pasiekiamumo zony
vietoje horizontalioje ir vertikalioje plok$tumose (1,2,3 zona)
Szlsf;rfg i‘:ayg;; judinant | b angy dydis (kg) (iki 4,5 ke, iki 9,0 kg, virs 9,0 kg) x x
Laisvas, nelaisvas, stovint, sédint, darbas nuolat pasilen- X X
Darbo poza kus, darbas atsittipus, ant keliy, aukstoje apribotoje erdvé-
je, pamainos laiko dirbant nepatogioje pozoje dalis
JUd.eJ Imo atstumas darbo Vaiksciojimai, susij¢ su technologiniu procesu (km) X X
aplinkoje
Vienu metu stebimy darbo proceso objekty skaicius, kon- X X
Darbo jtampa (Démesys) | centravimo trukmeé, informaciniy signaly skaicius (per
val.)
Darbo jtampa (Regos ir Stebimo objekto dydis (mm), objekto dydis (mm), supran- | x X
klausos analizatoriai) tamy zodZiy ir signaly procentas
Darbas pagal nustatytg grafikg, darbas esant laiko ir infor- X X
Darbo emociné jtampa macijos trikumui, darbas, lydimas pavojy, asmeninés rizi-
kos, atsakomybés uz kity asmeny sauguma
Elementy skaiCius besikartojancioje operacijoje, besikarto- x X
Darbo monotonija jancios operacijos trukmé (s), darbo proceso pasyvaus
stebéjimo trukmé (proc. nuo pamainos laiko)
Darbas izoliuotoje vietoje X X
(kal darbUOt.o Jas d"b? Informacijos stoka, bendradarbiy paramos stoka
vienas arba izoliuotoje
patalpoje)
Darbo patalpy dydis, di- Ar patalpos, darbo vieta patalpoje tinkamai suprojektuotos, | x X
zainas uztenka vietos

CtP spaudos ploksciy gamybos baras: pavojy ,,CtP* operatoriui gali sukelti mechaniniai, fi-

ziniai, cheminiai, psichologiniai veiksniai. Elektros srovés poveikis dirbant ,,CtP* jrangai, cheminiai

nudegimai ruosiant tirpalus rySkinimui, astriis spaudos ploks¢iy kampai, kurie gali sukelti jbrézimus

ant operatoriaus odos, netvarkinga darbo vieta ir slidzios grindys.

28 lentelé

Fizikiniy veiksniy sukelty pavoju, galin¢iy pakenkti sveikatai, identifikavimas

Tipin.iq veilfsniq, gal.iné.iq o . o Ar buvo nustatytas Ar bﬁtiflo.s
kelti pavoju profesinei Veiksnio pasireiSkimo charakteristikos, poveikis ar pavojus prevencinés
saugai ir sveikatai, sara- | atsiZvelgiant j nustatyta poveiki ar pavojuy priemonés
Sas Ne Taip Ne Taip
Darbo vietos aplinka (pa- Ar vgikia karéti; Saltis, skersvéjis, drégmé.
talpy mikroklimatas) POV.elklo tmk.m.e . . X X
Ar tinkama védinimo sistema
Ar yra nattiralus apSvietimas, ar pakankamas
Darbo vietos apSvietimas darbo vietos ir pra¢jimy apSviestumas, ar X X
néra akinimo, stroboskopinio efekto
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28 lentelés tesinys

. D Ar yra tinkami evakuaciniai i§é¢jimai, durys, ar
Darbo vietos prie$gaisrinis . ST
. tinkamai pazymeti. X X
parengimas : - . .
Ar yra gaisro gesinimo priemongs.
Triuk&mas Tr}uksm.o ?.ove%klo dydis (pe.r diena, per sa- N y
vaite¢), didziausias momentinis garso slégis
Elektros lauko jtampa Ar tinkama izoliacija, jzeminimas ir kt. X X
Jonizuojantis spinduliavimas | Radiacijos lygis, poveikio trukmé x x
Elektrostatinis laukas Lauko stiprumas, poveikio trukmé x x
Elektromagnetinis laukas Lauko stiprumas, poveikio trukmeé x x
Ultravioletinis spinduliavimas | Ar nevir$ija didziausio leistino dydzio X X
29 lentele
Mechaniniy veiksniy sukelty pavoju, galinciy pakenkti sveikatai, identifikavimas
Tiviniu veiksniu. ealini Ar buvo nusta- Ar biitinos
p 4 verksiiy, gatneiy Veiksnio pasireiSkimo charakteristikos, atsi- tytas poveikis prevencinés
kelti pavoju profesinei sau- ¥ . e . . . R
.. . . v zvelgiant j nustatyta poveikij ar pavoju ar pavojus priemones
gal ir sveikatai, saraSas ; ;
Ne Taip Ne Taip
Besvl‘sukancws ar judamos Ar uzdengtos masiny dalys, ar tinkama apsauga X X
masiny dalys
PJOV]m(.) i a_nklal (rankiniai ir Ar tinkama jrankiy apsaugy konstrukcija X X
mechaniniai)
Tr?ln?po%'t-awmo iranga, kra- Ar gresia pavojus darbuotojui biiti suzalotam X X
nai, liftai ir kt.
Transporto ir pri¢jimo keliai, | gresia pavojus nukristi ir k. x %
pastoliai, kopécios ir kt.
K.af.St(.)S medZiagos irfar pa- Ar tinkamai apsaugai ir kt. % %
vir§iai
Medziagy iSmetimas (pvz., X X
plastiniy medziagy liejimo Apsaugy tinkamumas
metu), ruoSiniy iSmetimas
Sléginiai indai Apsauginés ir signalinés aparatiiros tinkamumas X X
30 lentelé

Psichofiziologiniy veiksniy sukelty pavoju, galin¢iy pakenkti sveikatai, identifikavimas

Tipiniy veiksniy, galin- Ar buvo nustaty- | Ar biitinos
¢iy kelti pavoju profesi- Veiksnio pasireiSkimo charakteristikos, atsizvel- tas poveikis ar prevencinés
nei saugai ir sveikatai, giant j nustatyta poveikj ar pavojy pavojus priemonés
sarasas Ne Taip Ne | Taip
Darbo galia (W), vienkartinio keliamo krovinio masé
Darbo sunkumas (kg), smulkiy stereotipiniy plastakos ir pirSty judesi
(Dinaminis darbas) £ u stereotipiniy p pirsty judesiy X X
skaiius per pamaing
Darbo sunkumas Sliatinio_krﬁvio iyd(ijs per pamliinq_pridla:kant _svorlj_
(Statinis darbas) (kg-s) viena ranka, dviem rankomis, da yvaujant lie- X X
mens ir kojy raumenims)
Valdymo jrangos i§dés- Irangos i§déstymas matavimo lauko pasiekiamumo
tymas nuolatinéje darbo zony horizontalioje ir vertikalioje plokStumose (1,2,3 X X
vietoje zona)
Pastangy dydis, judinant Pastangy dydis (kg) (iki 4,5 kg, iki 9,0 kg, vir$ 9,0 X X
Laisvas, nelaisvas, stovint, sédint, darbas nuolat pasi-
lenkus, darbas atsitiipus, ant keliy, aukStoje apribotoje
Darbo poza . . i . e . x x
erdvéje, pamainos laiko dirbant nepatogioje pozoje
dalis
::)(Iii?lil(l)ljz atstumas darbo Vaiks¢iojimai, susij¢ su technologiniu procesu (km) X X
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30 lentés tesinys

Vienu metu stebimy darbo proceso objekty skai-
Darbo jtampa (Démesys) ¢ius, koncentravimo trukmé, informaciniy signaly X X
skaiCius (per val.)
Darbo jtampa (Regos ir klau- | Stebimo objekto dydis (mm), objekto dydis (mm),
. . L X x
sos analizatoriai) suprantamy zodZziy ir signaly procentas
Darbas pagal nustatyta grafika, darbas esant laiko ir
o infa ijos trikumui, darbas, lydi ju,
Darbo emociné jtampa m orm.ac'ljo§ ru umu, car as. Y Vlmlas paveu X X
asmenings rizikos, atsakomybés uz kity asmeny
sauguma
Elementy skaicius besikartojancioje operacijoje,
Darbo monotonija besikartojancios ?Peracijos t@kmé (s), darbo pfoce- N N
s0 pasyvaus steb¢jimo trukmé (proc. nuo pamainos
laiko)
Darbas izoliuotoje vietoje (kai
darbuotojas dirba vienas arba | Informacijos stoka, bendradarbiy paramos stoka X X
izoliuotoje patalpoje)
S Ar patalpos, darbo vieta patalpoje tinkamai supro-
Darbo patalpy dydis, dizainas | . pata’p y . patalpol P X X
jektuotos, uztenka vietos
31 lentelé
Cheminiy veiksniy sukelty pavojy, galinciy pakenkti sveikatai, identifikavimas
Ar buvo nu-
o e . Ar bitinos
e .. o e . ) Veiksnio pasireiSkimo charakteris- statytas po- . .
Tipiniy veiksniu, galinciuy kelti pavoju . o . . I prevencinés
o .. . . . tikos, atsiZvelgiant j nustatytg po- veikis ar pa- . )
profesinei saugai ir sveikatai, sarasas . . . priemonés
veikj ar pavoju vojus
Ne Taip | Ne | Taip
Naudojamos bei procese i§skiriamos Galimybe ikvépt.i medZiagas (garus,
kenksmingos medziagos, kuriy trumpalaikis | dulkes), kenksmingumo klasé¢, kon- N N
poveikis labai kenksmingas, sukelia imius | centracija, jy kiekis, poveikio trukmeg,
arba 1étinius profesinius susirgimus daznis
Naudojamos bei procese i§skiriamos G.alim}./bé pa.tekti mediiagoms forga-
kenksmingos medziagos, kuriy ilgalaikis nizmg jkvepiant, per odg ir kt., 9 9
poveikis sukelia iimius arba létinius profe- | kenksmingumo klasé, koncentracija,
sinius susirgimus poveikio trukmé, daznis
o B L ) Lengvai uzsideganciy ir sprogstamy
Chemlpes medZ}agos, sukeliancios sprogi- medziagy koncentracija, saugojimas ir X X
mo, gaisro pavojy ..
naudojimas
. Dulkiy koncentracija ar tinkama ir
Dulkeés S x X
pakankama ventiliacija
Keliy vienos krypties cheminiy medziagy Kenksmingumo klas¢, koncentracija, » »
poveikis poveikio trukmé, daznis

Administracinése patalpose potencialus pavojus, kuris gali kilti yra mechaninis, fizinis,

psichologinis ir cheminis.

32 lentelé
Fizikiniy veiksniy sukelty pavojy, galin¢iy pakenkti sveikatai, identifikavimas
Tinin iksni lingi Ar buvo nustaty- Ar biitinos
ipiniy veiksniy, galin¢i . s .. " ..
p. 4 . b g . Y Veiksnio pasireiSkimo charakteristikos, tas poveikis ar prevencinés
kelti pavoju profesinei sau- . . . A . . . .
.. . . . atsizvelgiant j nustatyta poveiki ar pavojuy pavojus priemones
gai ir sveikatai, sarasas - -
Ne Taip Ne Taip
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32 lentelés tesinys

: : Ar veikia karstis, Saltis, skersvéjis, drégmé.

Darbo vietos aplinka (patalpy 1 .

mikroklimatas) Poveikio trukmé x X
Ar tinkama védinimo sistema
Ar yra natiiralus ap$vietimas, ar pakankamas

Darbo vietos apSvietimas darbo vietos ir praé¢jimy apSviestumas, ar néra X X
akinimo, stroboskopinio efekto

) e Ar yra tinkami evakuaciniai i§¢jimai, durys, ar
Darbo vietos priesgaisrinis . C
. tinkamai pazymeti. X X

parengimas . . . .

Ar yra gaisro gesinimo priemonés.
. TriukS§mo poveikio dydis (per dieng, per sa-

TriukSmas . . ? . Y (1.3 . &P . X X
vaite), didziausias momentinis garso slégis

Vibracija, darbas su vibruo-

janciais jrankiais, vibracija Vibracijos intensyvumas, poveikio trukmé X X

kelian¢ios masinos

Elektros lauko jtampa Ar tinkama izoliacija, jzeminimas ir kt. X X

33 lentelé

Mechaniniy veiksniu sukelty pavoju, galinéiy pakenkti sveikatai, identifikavimas

Tipiniy veiksniy, galin¢iy Veiksnio pasirei§kimo charakteristikos, | Ar buvo nustatytas Ar butlpo.s
Kkelti pavojy profesinei sau- | atsiZvelgiant j nustatyta poveikj ar pavo- | poveikis ar pavojus p;:i::g:::.;s
gal Ir sveikatai, saraSas ju Ne Taip Ne Taip
Transportavimo jranga, kra- | Ar gresia pavojus darbuotojui bati suzalo- X X
nai, liftai ir kt. tam
Transporto ir pri¢jimo keliai, | 5 gresia pavojus nukristi ir kt. X X
pastoliai, kopécios ir kt.
34 lentelé
Psichofiziologiniy veiksniy sukelty pavojuy, galin¢iy pakenkti sveikatai, identifikavimas
Tipin.i " Veﬂfsniq’ gal.i né.i " - A . Ar buvo nustatytas Ar bﬁﬁfw.s
kelti pavoju profesinei Veiksnio pasireiSkimo charakteristikos, o . prevencinés
L. . . NP o . poveikis ar pavojus . X
saugai ir sveikatai, sara- atsiZvelgiant j nustatyta poveikij ar pavoju priemonés
Sas Ne Taip Ne | Taip
Darbo galia (W), vienkartinio keliamo krovi-
Darbo sunkumas . . . . «
(Dinaminis darbas) nio masé (kg)3 smul.kvl.q stereotlpm%q plastakos X X
ir pir$ty judesiy skai¢ius per pamaing
Laisvas, nelaisvas, stovint, sédint, darbas nuo-
lat pasilenkus, darbas atsitlpus, ant keliy,
Darbo poza v . . .. . : X X
aukstoje apribotoje erdvéje, pamainos laiko
dirbant nepatogioje pozoje dalis
Judéjimo atstumas darbo Vaiksciojimai, susij¢ su technologiniu procesu
aplinkoje (km) % %
Vienu metu stebimy darbo proceso objekty
Darbo jtampa (Démesys) skaicius, koncentravimo trukme, informaciniy X X
signaly skaicius (per val.)
Darbo jtampa (Regos ir Stebimo objekto dydis (mm), objekto dydis
klausos analizatoriai) (mm), suprantamy Zodziy ir signaly procentas X X
Darbo emociné jtampa Dgrbqs pagal nus.t'atytq_graﬁkz';}, darbas esant " "
laiko ir informacijos triikkumui, darbas,
Elementy skaicius besikartojancioje operacijo-
Darbo monotonija je, besikartojancios operaciqu .trukmé (s)., 9 .
darbo proceso pasyvaus stebéjimo trukmé
(proc. nuo pamainos laiko)
Darbas izoliuotoje vietoje
(kai darbuotojas dirba vie- | Informacijos stoka, bendradarbiy paramos
nas arba izoliuotoje patal- stoka x X
poje)
Darbo patalpy dydis, dizai- | Ar patalpos, darbo vieta patalpoje tinkamai
nas suprojektuotos, uztenka vietos X X

54




35 lentelé

Cheminiy veiksniy sukelty pavoju, galin¢iuy pakenkti sveikatai, identifikavimas

L e . Ar buvo nustaty- | Ar bitinos
e .. o . v . . Veiksnio pasireiSkimo charakteris- . ..
Tipiniy veiksniy, galinciy kelti pavoju . . .. tas poveikis ar prevencinés
.. .. . . . tikos, atsizvelgiant | nustatyta po- . ] )
profesinei saugai ir sveikatai, saraSas veiki ar pavoj pavojus priemonés
pavoru Ne Taip | Ne | Taip
Naudojamos bei procese iSskiriamos Galimybé patekti medziagoms i or-
kenksmingos medziagos, kuriy ilgalai- ganizmg jkvépiant, per oda ir kt.,
. . g . . . . X X
kis poveikis sukelia imius arba létinius | kenksmingumo klas¢, koncentracija,
profesinius susirgimus poveikio trukmé, daznis
Dulkiy koncentracija ar tinkama ir
Dulkés 4 acya. X X
pakankama ventiliacija

4.1.3 PazeidZziamy asmeny identifikavimas
Aprasytuose baruose vyrauja jvairaus lygio rizika, kuri indetifikuojama atliekant specialius ri-

zikos vertinimo veiksnius. Atlikus spaudos, CtP ploks$¢iy gamybos baro ir administraciniy patalpy
rizikos vertinimo analiz¢ nustatyta, kad potencialiis veikéjai, kuriems gali kilti rizika spaudos bare
yra, tiesiogiai ir netiesiogiai susij¢ asmenys su spaudos gamybos baru. Operatoriai, vadovai, admi-
nistracija, patalpy valytojai, krautuvo vairuotojai, pagalbiniai darbuotojai ir pakuotojai, taip pat i $i
punktg galima priskirti klientus ir studentus. Sie asmenys tiesiogiai ir netiesiogiai susije su spaudos
gamybos baru, nes atlieka tam tikrus darbus spaudos baro cechuose.

CtP ploksciy bare potenciali rizika dél tam tikry strukttiry gali kilti pagrindiniam operatoriui,
darbo vadovui, rangovui, aptarnavimo skyriui, studentams, patalpy valytojoms ir prie§ spausdinimo
paruoS$imo operatoriui. Administracinése patalpose rizikai palankiis yra administracijai priskiriami

darbuotojai, klientai, vadovai ir darby rangovai. Neatsiejama dalis yra apskaitininkai ir buhalteriai.

4.1.4 Rizikos leistinumo nustatymas

Spaudos baro rizikos leistinumo nustatymas yra pagrjstas darbuotojy apmokymais, kursais.
Darbuotojai spaudos bare reguliariai instruktuojami, skatinami vykdyti darbo taisykles, reguliariai
tikrinti sveikata medicinos jstaigoje. Pagrindiniai spaudos operatoriai apmokyti pagal dujy tkio
saugaus eksploatavimo reikalavimus. Darbuotojai kruops$¢iai paruosti rizikos veiksniams vertinti.
Darbuotojai yra skatinami bendradarbiauti ir padéti vieni kitiems, tai reguliuoja darby vadovas.

Fiziniams, cheminiams ir mechaniniams veiksniams priskiriama biitinybé naudoti asmenines
saugos priemones, vengti veiksmy sudaranciy salygas kilti gaisrui, nepalikti be priezitiros jjungtos
spaudos masinos, dujinés dziovyklos. Darbuotojai nesinaudoja netvarkinga valdymo sistema ir
elektros instaliacijos jranga, taip pat informuoti nenaudoti atviros ugnies cechuose. Darbo metu dar-
buotojas informuotas ir skatinamas elgtis atsargiai, kei¢iant spaudos plokstes, atlickant spaudos ma-
Sinos reguliavimus ir valymo darbus. Spaudos baras apima trecdalj visos jmonés darbuotojy, tai
skatina rimtai atsizvelgti j darbuotojy sveikatos bukle ir j kiekvieng darbuotojg individualiai. Atsi-
zvelgiama | darbuotojy liikesCius ir potencialias problemas dé¢l kuriy iSkyla tam tikry darbuotojy

sveiktos sutrikimai. Darbuotojams nepernesantiems auksto lygio triuk§mo suteikiamos papildomos
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priemonés saugancios darbuotojy klausa. Dél komplikacijy suteikiamos papildomos pertraukos nuo
darby. Darbuotojams turintiems sutrikimo su kvépavimo takais suteikiamos papildomos pertraukos.
Psichologiniai veiksniai sprendziami komunikuojant su pirmosios medicinos suteikimo institucijo-
mis. Jvertinus spaudos baro pagrinding mechaning prieZastj galima teigti, kad veleny reguliavimas
spaudinimo metu grieztai draudziamas ir nesilaikant instrukcijos grieztai vertinti darbuotojo saviva-
liavima.

Normatyviniy dokumenty reikalavimai yra nustatyti jvertinus visus galimus rizikos pavojus
darbo vietoje. Atlikus rizikos analiz¢ galima teigti, kad darbo vietoje visi rizikos jvertinimo kriteri-
jai yra iSanalizuoti ir darbo vieta tinkamai paruosta.

Nelaimingy atsitikimy skaicius yra nulinis, tai reiskia, kad darbo vieta tinkamai paruosta nuo
fizinio, cheminio, psichinio ar mechaninio pavojaus.

CtP spaudos ploksciy gamybos bare, potenciali cheminé rizika yra dél naudojamy cheminiy
tirpikliy ir valymo priemoniy. Darbuotojui yra priskiriami tvarkingi riibai ir asmeninés saugos
priemonés, kad apsisaugoti nuo medziagy ir veiksniy, sukelian¢iy pavojy. Ploks¢iy gamybos ceche
jrengti kompiuteriai ir elektros skydeliai, kuriais tickiama elektra j spaudos ploks¢iy gamybos jren-
ginius. Darbuotojui priskiriami batai su guminiais padais. Formy paruo$imo ceche jZeminta elektros
instaliacija dél pavojaus skysc¢iy i$siliejimui i§ jrenginiy. Taip pat darbuotojas paruostas atsakingai
atsizvelgti | prieSgaisrinés saugos reikalavimus ir elgtis su elektros kistukais pagal specialius nusta-
tytus reikalavimus. Spaudos paruosimo darbuose egzistuoja keli darby etapai. Darbas kompiuterine
jranga, formy paruo$imas j UV spindulivotés lazerj, $vytéjimas UV spinduliais, rySkinimas, sausi-
nimas ir galutinés spaudos plokstés kokybiné analizé. I$ $iy veikly pavojingiausios yra UV spindu-
livoté, kontaktas su metalinémis plokstémis, elektros tiekimo ir gaisro sukélimo sglygos. Atsizvel-
gus 1 darbo specifika, yra sukurtos specialios darbuotojy instrukcijos prie§ darba, darbo metu ir po
darbo. Krastutiniu atveju jvykus nelaimingam atsitikimui darbe, darbuotojas yra paruostas suteikti
pirmaja pagalba sau su medicinos priemonémis, taip pat, nedelsdamas, pranesti darbo vadovui apie
susikloscCiusig padétj. Ceche prie saugomy cheminiy tirpikliy yra uzklijuoti spec. lipdukai, infor-
muojantys apie pavojy. Ceche iskabinti evakuacijos planai ir sukomplektuoti prieSgaisriniai skyde-
liai su butinomis priemonémis. Rimty sukelian¢iy pavojy gyvybei riziky nezyméta, tai reiskia, kad
darbo vieta tinkamai paruos$ta nuo fizinio, cheminio, psichinio ar mechaninio pavojaus.

Administracinése patalpose, dirbantys darbuotojai tiesiogiai susije su kompiuterine jranga.
Administracinése patalpose yra elektros srovés poveikio pavojus. Paveikus darbuotojg elektros sro-
ve, galimas samonés praradimas arba kitos komplikacijos. Tam, kad sumazinti $io poveikio pavojy,
tyriamuosiuose administracinése patalpose eksploatuojama kompiuteriné jranga techniskai tvarkin-
ga. Jos bloky apdangalai apdengti ir uztvirtinti, nesulauZyti ir nepradeginti. Maitinimo kabelio insta-
liacija nepazeista, prijungimo kiStukai prie kompiuteriy ir kistukiniy lizdy, tvarkingi. Kompiuteriné

jranga jzeminta. Administracinése patalpose nustatyta, kad apSvietimas darbo vietoje siekia 400 Ix,
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dirbant su kompiuteriu apSvietimas yra 150 Ix. Darbuotojas pagal savo poreikius nustato apsvietima
monitoriuje. Irengta védimo sistema dél naudojamy lazeriniy spausdintuvy, kurie sudaro 0zono mo-
lekuliy poveikj. Darbo aplinkos oro jonizacijos lygis nevirSyja draudziamos normos, 50 000 jlcms.
Monitoriaus vidinis potencialas nevir§yje 500 V. Administracinése patalpose triukSmo lygis nevir-
Syje 60 dB. Pshichiné ir fiziné jtampa numalSinama poilsio rézimu. Darbuotojas prie kompiuterio
intensyviai dirba vidutinikai valanda ir 5-10 minu¢iy poilsiauja. Darbo vietai priskiriama 7m? dar-
bo patalpos ploto.

Reikalavimai administracinéms patalpoms yra nustatyti jvertinus visus galimus rizikos pavo-
jus darbo vietoje. Atlikus rizikos analize galima teigti, kad patalpose visi rizikos jvertinimo kriteri-
jai yra iSanalizuoti ir darbo vieta tinkamai paruosta. Jvertinta darbuotojo asmeniné erdvé ir darbo
atmosfera. Patalpoje iSkabinti evakuacijos planai ir sukomplektuoti prieSgaisriniai skydeliai su rei-
kiamomis priemonémis.

Nelaimingy atsitikimy skai¢ius yra minimalus, tai akiy nuovargis, stresinés situacijos. Kity

rimty sukelian¢iy pavojy gyvybei riziky konstatuota nebuvo.

4.1.5 Rizikos dydzio skai¢iavimas

36 lentelé
Rizikos dydis (balais) gali biiti paskai¢iuojamas pagal formule:
PavoiaUS Traumos ar kitokio svei-
Rizikos dydis = J_ x katos pakenkimo tikimy- | x Pasekmés
dydis bé
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Rizikos jvertinimo duomeny lapas

37 lentelé

. . . Traumos ar .
Priemoniy Pavojaus Kitokio Da- Pasek- | Rizikos
Veikla Pavojai Taikomos saugos priemonés pakanka Galimi trikumai dydis kenki mpai més | dydis (ba-
(ne) (balais) tikimybé (balais) lais)
Mechaniniai | MasSina apsaugota kaip reikalaujama TAIP Neatliktas eilinis techninis aptarna- 2 2 2 5
standartuose ir naudojimo instrukcijose TAIP vimas, instrukcijy atnaujinaimai 2 1 1 4
jeigu pakeista jranga.
TriukSmas Yra klausos apsaugos priemoniy TAIP Masinos skleidziamas triuk§mas 2 2 2 2
Spausdini-mas, Gaisro Yra gesintuvai, evakuacijos planai TAIP Laiku neatliktas gesintuvy atnauji- 2 1 3 5
spaudos ploksciy nimas, pavojingy zony patikrinimas
gamyba, Oro uzterS- | Yra kvapavimo apsaugos priemoniy, TAIP Ventiliaciniy angy uZter§tumas 1 1 1 2
tumas ventiliaciijos
Elektra Elektro laidai izoliuoti, jZeminimas, sky- TAIP Laidy apsaugoinio sluoksnio nusi- 2 1 2 5
dynés, avariniai elektros i§jungimai dévéjimas,
Spinduliuoté | UV lazeriai uzdari TAIP Spinduliuotés intensyvumas 1 1 1 2
- .- Mechaniniai | Operatoriaus batai su metaline nosimi NE Neuzfiksuoti masinos tikrinimo 2 2 1 5
Lapinio popieriaus, . . . o
. - padeda nuo traumy. Saugus automatinis rezultatai-neaisku ar toks tikrinimas
ruloninio popieriaus . . P .
v rulono pastatymas j rulony sukimpo apa- i§ tikryjy atliktas
paruosimai rata
. Kenksmin- Yra chemikaly saugojimo konteineriai TAIP  [Konteineriai pazenklinti, dirbama 2 1 1 6
Irengimy valymo . _ N
- gi/degiis dévint pirStynes,
darbai A
chemikalai
Kélimas Dinaminio ir statinio darbo dydziai ne- TAIP Staigus pakilimai, pasitempimai, 1 1 1 3
Medziagy kélimas rankomis virsija leistiny pagal higienos normas iSnarinimai, kauly luzimai
dydziy. Reglamentuojama, kad
Kélimas Naudojami saugiis peiliai TAIP 2 1 1 2
I$pakavi-mas rankomis
Peiliai
Susigrudi- Kiekvienas darbuotojas yra atsakingas uz NE Klittys praéjimuose 2 1 1 3
Patalpu priezitra mas savo darbo vietos priezitirg Klititys prie evakuacinio i$&jimo
pup Klittys Idarbintas valytojas Atliekos ant grindy
Paslydimas | Yra atlieky konteineriai
Krintantys Yra specialis stelazao padéklams susta- TAIP Nestabili padékly stirta 2 2 2 5
Padékly saugojimas | padéklai tyti Perpildyta saugykla
ir priezitira Sugadinti Taisomi
padéklai
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Rizikos sumaZinimo veiksmy planas

38 lentele

Veiksmuy priorite-

. S . . Veik tliki Veiks tli-
Veikla Reikalingi veiksmai tai, atsiZvelgiant j Atsakingas crismuy atixmo omu a
.. . . terminas kimo data
rizikos dydj balais
Turi bati imtasi priemoniy sumazinanéiy gaisro rizika, prevencinés prie-
Spausdinimas, spau- moniés butinos aprangai, gesintuvams ir evakuacijos planams. Rizikos . - Spaudos baro . ..
e .. . . i e . . . Pirmaeilis e Iki sekancio aptarna-
dos ploks¢iy gamyba | sumazinimo priemonés turéty biti jgyvendintos per nustatytg laikotarpj, (5) virSininkas vimo termino 2017-03-11
(Gaisras) atsizvelgiant ] Zmoniy, kuriems gali kilti pavojus, skaiciy. Prizitréti, kad (meistras)
techninis masinos aptarnavimas biity vykdomas kiekvieng pirmadien;.
. Spaudos, po- . . .
Spausdinimas, spau- . - P p Iki tam tikro termino,
" - . .. _r . Ce Pirmaeilis spaudos virsi- .
dos plokséiy gamy- Laikytis saugos instrukcijy, vertinti elektros instaliacijos biikle. . . kuris reglamentuotas | 2017-03-11
(5) ninkai (meist- . e
ba(elektra) rai) jmonés viduje.
- L Spaudos, po-
Lapinio popieriaus, . . . C .. . . . . .
. . Instruktuoti darbuotojus dél automatinio jrenginiy valdymo, pravesti sau- Pirmaeilis spaudos virsi- Terminas nustatytas
ruloninio popieriaus . .. . . 2017-03-10
. gumo instrukcijas. (5) ninkai (mesit- kas puse metu.
paruosimai .
rai)
. .. . Sumazinti Stsnies aukstj . _ .
Padékly saugojimas ir e e e . . S . . . Antrailis Infrastruktiros | Nedelsiant
el Perzitiréti reikiama padékly kiekj patalpy viduje. Jeigu reikia, numatyti e . 2017-03-11
priezitira . .. . S o 2 vir§ininkas 1 ménuo
papildomas saugojimo vietas patalpos viduje ar iSoréje
rengimy valymo Ive‘rvtinti n'a}ldoj?mqvmediiagu ivr 'n'aujq chéminiq medii?gq naudOJ: ima, Pirmasilis Medziagy te- .
. atsizvelgti | galima zala. Paruosti instrukcijas, kaip elgtis su tam tikrom 1 ménuo 2017-03-11
darbai .. (6) chnologas
medziagom.
Patalpy evakuacijos Pagalinti kliGitis prie evakuacinio i§¢jimo Pirmaeilis Nedelsiant 9017-03-12
planai PaZzyméti vietas, kurios turi baiti neuzstatytos 4) Kai tik batina
Pa.dévlilq saugojimas ir Dar?.ininkus butina apmokyti kaip tikrinti padékly bukle ir pasalinti netin- | Pirmaeilis Kai tik biitina 2017-03-12
prieziiira kancius 4
. Patikrinti pirstiniy tipo tinkamuma .
1 Antraeilis
Irengl_mq valymo Nustatyti keitimo daznuma 2 savaités 2017-03-13
darbai o T @)
Instruktuoti darbininkus tikrinti ir prizitréti pirStines
Patalpy priezitra Paiyn;néti praéjimus, kuriy ne:.ga'lima ui’st'flty.ti . o Treciaeilis 3 méne_siai 2017-03-13
Atsakingas asmuo du kartus j dieng turi tikrinti patalpy priezitira (2) Nedelsiant
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5. FINANSINIAI IR EKONOMINIAI SKAICIAVIMAI
5.1 INOVACIJOS PROJEKTAVIMO IR DIEGIMO APLINKOS ANALIZE:
EKONOMIU IR ORGANIZACINIU PROBLEMU NUSTATYMAS

Spaustuveé ,, Lietuvos rytas print*“ atlieka jvairius poligrafijos darbus. Patyre projekty vadovai
koordinuoja kiekvieng projekta nuo rinkmeny gavimo iki leidiniy pristatymo ] reikiama vieta.
Spaustuvé yra viena didZiausiy ir moderniausiy ofsetiniy spaustuviy. Centrinéje Europos ir baltijos
Salyse - Produktus gamina ne tik Lietuvos rinkai, didZigjg dalj jy eksportuoja j (Olandija, Vokietija,
Svedija, Latvija ir j kt.) - Rusija, Baltarusija. UAB,, Lietuvos rytas print" metiné apyvarta siekia 20
min. Eur, didZiaja dalj pelno gaunama eksportuojant produkcijg j kitas Salis. 60% eksporto tenka
Vakary Europai ir ryty Salims, 40 % spausdinama Lietuvos rinkai.

UAB ,, Lietuvos rytas print“ spaustuvé orientuojasi j vidutinio ir auksto tirazingumo leidinius,
kuriy tirazas vidutiniskai biina nuo 15 000 egz. iki 600 000 egz., ta¢iau biina ir i§im¢iy. Su dalimi
klienty bei darbuotojy bendradarbiauja jau 20 mety, tai patvirtina, kad jmoné patikima poligrafijos
partneriams jy rinkodaros ir komunikacijos strategijoms. Auksty standarty iSsikélimas ir laikymasis
bei klienty ir tuo paciu likesc¢iy pateisinimas.

Preliminariais duomenimis jmoné uzima apie 44 proc. Lietuvos rinkos. Spausdinant mazo,
vidutinio ir auksto tirazingumo brositiry rinkos segmente yra tarp lyderiy.

Rekonstrukcijos tikslas - siekiant auksc¢iausios leidiniy kokybés ir efektyvesnio gamybinio
nasumo rekonstrukcijos metu, bus restauruoti nudile sekcijose esantys dazy perdavimo, i§trynimo
velenai. Taip pat keiiami drékinimo velenai. DZiovykléje kei¢iama apatiné ir virSutiné Silumos
tiekimo kamera, davikliai temperatirai reguliuoti ir filtrai. Jdiegus naujas detales | spaudos
jrengimus, tikimasi spausdinti auks¢iausios kokybés leidinius su minimaliausiomis gamybos
i§laidomis. Taip pat tikimasi, kad sumazés spaudos pritaisymo laikas. Siuo metu spausdinant su
nudilusiais velenais, tam tikrose vietose spalvy dengimas nestabilus, tai sukelia atspalviy kaitg
tiraze. Dziovykléje detaliy keitimas biitinas stabilios temperatiiros palaikimui, spausdinant tirazg.
daZai ant lanky, kurie sutepami falcavimo metu.

Rekonstrukceijai jvykdyti skirta 50.000 tukst Eury rotacinei spaudos masinai ,,GOSS M-600”
ir 20.000 tukst. Eury lapinei spaudos masinai ,,Speedmaster CD102-6".

Rekonstrukcijos metu taip pat vykdyta pilna jmonés infrastruktiros kaita. idiegta nauja

poZziiirio sistema j darbuotojus, klientus ir akcininkus.

5.1.1 Projekto investicijos ir ju finansavimo Saltiniai
Projekte planuojama mechaniSkai rekonstruoti dvi spaudos masinas, rotacine greitacige
spaudos masina ir lapine spaudos masina, kuri skirta virSeliy spausdinimui. Rotacingje spaudos ma-

Sinoje restauruojami perdavimo, iStrynimo, drékinimo velenai, reguliuojamas prispaudimas tarp



cilindry balansas. Dziovykléje kei¢iama virSutiné, apatiné dzitivimo kamera, stiklo puosto filtrai,
temperatiros jutikliai ir reguliatoriai. Lapinéje spaudos masinoje keiiami sekcijose esantys dréki-
nimo, istrynimo, perdavimo ir keramikiniai velenai. Dziovykléje kei¢iamos lempos. Planuojama
jsigyti detales ir apskaiciuoti iSlaidas.

Projekto tikslas siekti aukstos spausdinimo kokybés, tikslaus dazy reguliavimo ir i§dzitivimo
ant popieriaus. Restauravus dziovykles ir sekcijy velenus, tikimasi, kad didés darbo naSumas, trum-

pés spausdinimo pritaisymas ir mazés nekokybisky atspaudy kiekis.

39 lentele
Projekto investicijos ir jy finansavimo Saltiniai
EIII! Ireginiy pavadinimas K\I/enl;IS Kaina | PVM 21% Monég/\:mal Priedai IS viso
1 GOSS M- 600
1.1 | Virstiné dziovyklés kamera 1 16000 3360 800 Ecocool 19160
1.2 | Apatiné dzioviklés kamera 1 16000 3360 800 Ecocool 19160
1.3 | Temperatiiros jutikliai 10 2000 420 100 Ecocool 2520
1.4 | Temperatiiros reguliatoriai 10 2000 420 100 Ecocool 2520
1.5 | Stiklo pluosto filtrai 4 1000 210 50 Ecocool 1360
GOSS M-600 viso: 50516
1.6.1 | Geltonos sekcijos restauravimas
1.6.2 | Drékinimo veleny restauravimas 2 1300 273 65 1638
1.6.3 | IStrinimo veleny restauravimas 2 1300 273 65 1638
1.6.4 | Perdavimo veleny restauravimas 2 2000 420 100 2520
2 Speedmaster CD102-6

2.1 | VirSutiné dziovyklés kamera 1 7500 1575 375 Ecocool 9450
2.2 | Drékinimo veleny restauravimas 2 2000 420 100 2520
2.3 | Istrinimo veleny retauravimas 2 1000 210 50 1360
2.4 | Perdavimo veleny restauravimas 2 1000 210 50 1360
2.5 | Keramikinio veleno keitimas 1 2500 525 125 3150
2.6 | Dziovyklés temperatiiros jutikliai 6 1500 315 75 Ecocool 1890
Speed master CD102-6 viso: 19730
Viso: 70246

Projektui atlikti paimta paskola 70 000 Eury, o trumpalaikiam turtui jsigyti, tarp jy Zalia-
voms ir pagrindiniams medziagoms, naudojama akcininky nuosavybé. Akcijinio kapitalo ir rezervo
suma yra 1135059,2 Eur.

40 lentele
Projekto investicijos ir ju finansavimo Saltiniai

Projekto kastai Finansavimo $altiniai
Struktiira Eur. Struktiira Eur.
1. Ilgalaikiam turtui jsigyti, tarp jo gamybos 70,000 1. Akcininky 1135059,2

priemonéms nuosavybé; akcinis

kapitalas, rezervai

2. Trumpalaikiam turtui jsigyti, tarp jo Zaliavoms ir {1135059,2 70,000
pagrindinéms medziagoms 2. Paskolos: ilgalaikés
Viso kasty: 1205059,2 | Viso Saltiniy: 1205059,2
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5.1.2 Trumpalaikio turto (apyvartiniy 1éSu) skaiciavimas

41 lentelé
Trumpalaikio turto (apyvartiniy 1éSuy) poreikis
Rodiklis Projekto gyvavimo metai
0 1 2 3 4 5

Gamybos apimtis, natiiriniais vienetais 4935040 6168 800 |6168 800 |5860360 5551920
Gamybos prieaugio koeficientas 1 1,22 1 0,97 0,95
Apyvartiniy 18y metinis poreikis, Eur. 227011,84 (1135059,2 |1387276,55 |1387276,55 |1347882,8 |1276941,6
Apyvartiniy 1é8y poreikio pricaugis, Eur. 908047,36 [252217,35 |0 -39393,75 [-70941,2
Apyvartinés 1é3os. Eur. 227011,84 |1135059,2 |1639493,9 |1639493,9 |(1308489,05 (1206000,4

Apyvartinio kapitalo, 1éSy poreikj pirmaisiais projekto gyvavimo metais galima

nustatyti apytiksliai, remiantis lygtimi:
ALy = Byara: 360x ngyp,

(7)

Papildomos investicijos ] apyvartinj kapitala, keiciantis gamybos apimciai antraisias ar vé-

lesniais metais, apskai¢iuojamos praeity mety apyvartinj kapitalg pakuoreguojant pagal gamybos

apimties prieaugio koeficienta, kuris nustatomas pagal formule:

k = Bpardj: Bpardj—l

(8)

Apyvartiniy 1éSy metinis poreikis (AL;) antraisiais, treCiaisiais ir kitais metais nusta-

toma pagal formule:

ALi = Ale k

Produkcijos gamybos apimtis ir realizacinés pajamos

©)

42 lentelé

Metai Gamybos Isisavinimo koeficientas | Gamybos apimtis natiiriniais vienetais
[ 0,8 4935040
I 1,0 6168800
i 1,0 6168800
v 0,97 5860360
\% 0,95 5551920
43 lentelé
ISlaidos pagrindinéms medzZiagoms ir Zaliavoms
Medziagos Gamybo Mefi_zmgq Medzia- Medz;a_gos Medziagy kastai
- sunaudojimo norma gos poreikis,
(Zaliavos) s planas, o Kai L . -
avadinimas vnt gaminiui, aina, natuiriniais Viso Gaminio Eur
P ' natiriniais vienetais | Eur/vnt. vienetais takst.Eur. vnt.
1 2 3 4 5 6=4x5 7=6/2
Spaudos ploksté | 6168800 | 8 6 4512 27,05 0,004
Ryskalai 6168800 | 0,06 I. 1 vnt, formai 227uzl. | 270,71 0,62 0,0001
Apsauginis skystis | 6168800 | 0,0043 1. 1vnt, formai | 2,5uzl. 19,41. 0,05 0,000008
Spaudos dazai 6168800 | 0,0005 kg. vnt. 3, 2uzkg. | 48777,2 kg. 156,1 0,025
Popierius 6168800 | ~0,113 kg.vnt. 0,8 uz 1027 966 822,37 0,13
Drékinimo skystis | 6168800 | ~0,000035 1. vnt. 3uzl 836,3 . 2,509 0,0004
IS viso: 1008,7 0,26
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Pastaba: Medziagy sanaudy ir gaminiy iSeigos duomenys pateikti technologinéje projekto dalyje.

44 lentelé
Tiesioginés iSlaidos darbo uzmokesciui
.. . Progra- .| Pagrindi- | Papildo- | Bendras
Metiné Laiko mos V_alanq[ nis darbo |mas darbo| darbo |Atskaity-mai
. gamybos | norma nis tarifi-| N N ;
Profesijos ) _ darbo | . . | uZmokes- | uzmokes- | uzZmo- |soc. draudi-
apimtis, Takst. |. nis atlygis, - ) . :
_ imlumas, tis, tis, kestis, mui, Eur.
natiir. vnt. vnt. Eur/val.
h. Eur. Eur. Eur
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Pirmas spaudéjas 23108600 | 0,025 1089,2 | 5,95 6480,74 | 563,82 7044,56 | 2183,81
Antras spaudéjas 23108600 | 0,025 1089,2 | 3,57 3888,44 | 338,29 4226,74 | 1310,29
UZtaisytojas Goss 23108600 | 0,025 1089,2 | 2,68 2919,06 | 253,96 3173,02 | 983,64
Spaudéjas CD-106 | 784300 0,1 4727 4,76 2250,06 | 195,96 2445,82 | 758,20
CTP operatorius 4512 0,045 202,8 2,98 604,34 52,58 656,92 203,64
Pjovéjas 359800 0,05 16,5 2,98 49,17 4,28 53,45 16,57
Lankstymo opera- | 1255600 0,16 187 2,68 501,16 43,60 544,76 168,88
torius
Laminato operato- | 188000 1,0 188 2,98 560,24 48,74 608,98 188,78
rius
Segimo operatorius | 4890000 0,1-0,2 | 764,4 4,46 3404,22 | 296,17 3700,39 | 1147,12
Pirmas klijavimo | 418000 0,25-0,3 | 127,9 2,98 381,14 33,16 414, 128,43
operatorius
antras  klijavimo | 418000 0,25-0,3 | 127,9 2,98 381,14 33,16 414,3 128,43
operatorius
IS viso: 11 specialisty 23283,24 | 7217,8
Pvz: 1) 23283,24:6168800 =0,0037 vienam gaminiui.
2) 7217,8 : 6168800 =0,0012 Eur. Soc. Draud. Atskaitymai.
45 lentelé
Tiesioginés iSlaidos elektros energijai
Eil Irenginiy | Variklio| ~Darbo Elektros | 1kwh| [Slaidos
NI Ireginiy pavadinimas skai¢ius | galia, valandy energijos | kaina, |  €lektros
' vnt. KW skaiCius | 5o peikis kwh| Eur | ©€Nergiai
metiinse h Eur
1 2 3 4 5 6=4x5 7 8=3x4x5x6X7
1 GOSS M-600 ruloniné 1 150 1089,2 1633380 0,129 |(21076,02
2 Speedmaster CD102 lapiné 1 81,5 472,7 38525,05 0,129 [4969,73
3 Trendsetter news 70 CtP 1 22 202,8 4461,6 0,129 (575,55
4 Delta plus laminato 1 11 188 2068 0,129 |266,77
5 POLLAR 137 pjaustymas 1 15 16,5 2475 0,129 |31,93
6 Heidelberg stahlfolder lankstymas |1 25 187 4675 0,129 603,075
7 Prima plus segimas 1 50 764,4 38220 0,129 ]4930,38
8 Kolbus 15 klijavimas 1 60 127,9 7674 0,129 989,95
I8 viso: 33443,41
Pvz: 1 vienetui: 33443,405 : 6168800 =0,005 Eur.
46 lentelé

Tiesioginés iSlaidos vandeniui

ISlaidos per metus

Eil. Nr. | Ireginiy pavadinimas | Sistemos sanaudos L.| Poreikis metams m® | im®kaina, Eur. Eur
1 2 3 4 5 6=4x5
1 GOSS M-600 ruloniné spaudos masina
2 Drékinimo sistema 250 1,45 1,17 1,7
3 Saldytuvo sistema 500 1,7 1,17 2,0
I§ viso: 3,7

Tiesioginés iSlaidos 1 gaminiui 1072648,15 : 6168800 = 0,17 Eur. Vnt.
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5.1.3 Netiesioginés iSlaidos

Prie netiesioginiy gamybos iSlaidy priskiriamos tiesiogiai su gamyba nesusijusios, bet suda-

rancios saglygas gamybai (cechy meistry, virSininky, kontrolieriy, sandélininky, valytojy ir kt. dar-

buotojy darbo uzmokestis), darbo medziagy, energijos ir amortizacijos (nusidévéjimo) islaidos,

sanaudos.
47 lentelé
Netiesioginés iSlaidos darbo uZmokes¢iui
Eil. Profesiia Darbuotojy | Ménesinis darbo | Pagrindinis fondas, | Atskaitymai soc. | Metinés islaidos
Nr. . skaicius uzmokestis, Eur. Eur. draudimui, Eur | atlyginimams, Eur
2 3 4 5=3x4x12 mén. 6=30,98 % nuo 4 7=4+5
, | Pagalbiniai -, , 400 48000 14880 62880
darbuotojai
g | Camybiniu 1, 700 16800 5208 22008
cechy vadovy
4 Specialistai 2 700 16800 5208 22008
5 Kontrolieriai 1 500 6000 1860 7860
6 Sandelininké | 1 500 6000 1860 7860
I8 viso: 16 93600 29016 122616
Vienam vienetui 0,02 Eur.
48 lentelé

Netiesioginés iSlaidos vandeniui

Eil. ISlaidy pavadinimas Sunaudojimas per parg Poreikis rr;e- 1 m® vandens Islaidos vande-
Nr. litry vienam darb. tams, m kaina, Eur niui, Eur.
1 2 3 4 5 6=3x4x5
1 Saltam vaneniui 20 123,66 1,17 2893,64
2 Siltam vandeniui 10 61,11 4,52 2793,81
Viso: 5687,45
Eksploatacingés islaidos: 1137,49
I8 viso: 6824,94

Eksploatacings islaidos, tai 20% nuo bendry i$laidy.

Vandens poreikis metams: (sunaudojimas per parg x dirbanciyjy skaicius x darbo dieny skaicius)/
1000 = 123,66 m?3salto vandens ; 61,81 m® ilto vandens.

Netiesioginés iSlaidos Sildymui

49 lentelé

Eil. Ilaidy pavadinimas Sildomas plotas, m? Sllur_nmes energqos Sildymo §ezo- ISlaidos Sildymui
Nr. kaina, Eur/mén nas, meén. per metus

1 2 3 4 5 6=3x4x5
2 Patalpy Sildymas 2426,8 0,99 6 14415,19
3 Ekspoatacinés i$laidos 20% nuo i$laidy $ildymui 2883,04
Viso: 17297,23

50 lentelé
Netiesioginés iSlaidos apSvietimui
Bil.\ . Patalpy | ApSvietimo | Energijos kiekis patal- | KWh | ISlaidos Sildy-
Nr. ISlaidy pavadinimas 2 e e kaina, mui per metus,
plotas | norma, W/m poms apsviesti, KWh
Eur. Eur.

1 2 3 4 5 6 7=5x6

2 Patalpy apSvietimas 2426,8 50 121340 0,129 15652,86
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50 lentelés tesinys

3 | Eksploatacinés i3laidos | | 0,1239 [ 313057

Viso: 18783,43

Patalpy plotas x apSvietimo norma x apsvietimo laikas, kWh; darbo dieny skaicius x pamainy skai-
¢ius x darbo valandy skaicius, h.

252 dieny po 8 val. =1832 val. Apsvietimo laikas.

51 lentelé
Pagrindiniy priemoniy nusidévéjimas (amortizacija)
s Nusidévéjimo suma, tiikkst. Eur metams e
lgalaikio | Isigyjimo | Likvidaciné | Hormatyviné L Likuting
turto rasis verté verté Eur. E fkmé 1 2 3 4 > verte,
rukme 1916 | 1917 |1918 [1919 [1920 | tikst. Eur
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
GOSS M-600 {50000 5000 10 4500 4500 4500 4500 4500 |27500
Cd 102-6 20000 2000 10 1800 1800 1800 (1800 1800 11000
I8 viso: 70000 6300 6300 6300 [6300 6300 |38500

50000-5000=45000 :10=4500 (Goss)
Siuo atveju metiné nusidévéjimo suma NS apskaiGiuojama, remiantis pagrindiniy priemoniy
eksploatavimo. trukme T: N u (10)
T
N — metiné nusidévejimo verté, Eur
Vi — turto prading verté, Eur
V; — turto likvidaciné verté, Eur (neturi virSyti 10 proc. pradinés vertés)

T — numatytas naudojimo laikas, metais

52 lentelé
Netiesioginiy gamybos iSlaidy samata
Eil. Nr. ISlaidy rusys Suma, Eur.
1 2 3
2 Darbo uzmokestis 93600
3 Atskaitymai soc. Draudimui 29016
4 Energija ir vanduo 42906,6
5 Amortizaciniai atsiskaitymai 6300
6 Kitos i§laidos 142806,6
IS viso: 314629,2

Netiesioginés gamybinés iSlaidy sgmatos 1 gaminiui yra 0,05 Eur.

5.1.4 Gamybos kastai
Remiantis apskaiciuotu iStekliy poreikiu natiiriniais vienetais ir jy verte, sudaromas ga-

mybos kasty planas: apskai¢iuojamos tiesiogings ir netiesioginés gamybos ilaidos.

65




Gamybos kaStai

53 lentelé

Kasty rasys

Gamybos kastai, Eur.

Brandos stadijoje

Pagrindinés medziagos 1008700
Energija technologijai 33443,41
Energija Vandeniui 3,7
Gamybinis darbininky darbo uzmokestis 23283,24
Atskaitymai socialiniam ir sveikatos draudimui 7217
Gamybinés netiesioginés islaidos 314629,9
Viso gamybos kasty, Eur. 1387276,55
Produkcijos gamybos planas vnt. 6168800
Gaminio gamybiné savikaina, Eur 0,23

Gaminio gamybiné savikaina brandos stadijoje 0,23 Eur.

5.1.5 Veiklos kastai

I veiklos sanaudas (kastus) jtraukiamos: pagalbiniy medziagy ir administracijos patalpy

iSlaikymo islaidos; administracijos darbuotojy darbo uzmokestis ir atskaitymai socialiniam ir svei-

katos draudimui; administracijos patalpy apSvietimo, apSildymo, vandens ir buitinéms reikméms

energijos islaidos; administracijos pagrindiniy priemoniy amortizaciniai atskaitymai; paslaugos;

produkcijos realizavimo iSlaidos, mokesciai, rinkliavos ir kitos iSlaidos.

54 lentelé
Veiklos sanaudos

ISlaidy rasys Suma, Eur.
Pardavimy sanaudos:
e  Reklama ir skelbimai 41618,3 (3%)
e  Prekiy i$vezimas 69363,83 (5%)
Bendrosios ir administracinés sanaudos:
e Pagalbinés medziagos 27745,53 (2%)
e Administracijos darbuotojy darbo uzmokestis 120000
e  Atskaitymai socialiniam ir sveikatos draudimui 37200
o Energija 1735,44
e  Amortizaciniai atskaitymai 6936 (0,5%)
e  Paslaugos (admin,tr. remonto, pastaty rem.) 10000
o  Komandiruotés 5000
e Mokeséiai ir rinkliavos 13878,8
Viso: 333471,9

Veiklos sagnaudos yra 333471,9 : 6168800= 0,05 Eur.vnt.
5.1.6 Finansinés ir investicinés eiklos saqnaudos
Metingés paliikanos, esant paprastiems procentams, apkai¢iuojami pagal formulg:
P ==X 100 (11)
55 lentele
Palikany mokéjimo ir paskolos grazinimo planas
Rodikliai Projekto gyvavimo metai
1] 2 | 3 4 5 6 7

Pakolos suma Eur. 70000  [60000  [50000 [40000 [30000 |20 000 10 000
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55 lentelés tesinys

Metiné palikany normag % 5 5 5 5 5 5 5
Paltkanos Eur. 3500 3000 2500 2000 1500 1000 500
Paskolos padengimas Eur. 10 000 10 000 10 000 10 000 |10 000 10 000 10 000
Investincinés veiklos sanaudos  |13500 13000 12500 12000 11500 11000 10500
56 lentelé
Gaminiy kainos apskaiciavimas
Rodikliai Suma Eur.
Gamybiné savikaina Eur. 1387276,55
Veiklos sgnaudos Eur. 333471,9
Investicinés veiklos sagnaudos Eur. 12500
Pilnoji savikaina Eur. 1733748,45
Rentabilumas % (pelnas) 20 %
Pelnas Eur. 346649,69 : 6168800=0,06
Pilnoji savikaina vnt. Eur. 0,28
IS viso: 0,34
57 lentelé
Imonés pelno (nuostolio) ataskaita, Eur.
g Projekto gyvavimo metai
Rodikdis 1(0.6) | 2(08) 3(1) | 4(095 | 5(09)
1. Pardavimo apimtis 1258435,2 | 1677913,6 | 2097392 | 1992522,4 |1887652,8
2. Parduodamos produkcijos gamybos kastai 832365,93 | 1109821,24 | 1387276,55| 1317912,72 | 1248548,9
3. Bendras pelnas (nuostolis) 426069,27 | 568092,36 | 710115,45 | 674609,68 | 639103,9
4. Veiklos sanaudos 200083,14 | 266777,52 | 333471,9 | 316798,31 |300124,71
5. Veiklos pelnas (nuostolis) 225986,13 | 301314,84 | 376643,55 | 357811,57 | 338979,19
6. Finansiné ir investiciné veikla 3500 3000 2500 2000 1500
8. Pelnas (nuostolis) prieSapmokestinimg 222486,13 | 298315,84 | 374143,55 | 355811,37 | 337479,19
9. Pelno mokestis 33372,92 | 44747,23 | 56121,53 | 53371,70 | 50621,88
10. Grynasis pelnas (nuostolis) 189113.21 | 253567,6 | 318022,01 | 302439,66 |286857,31
58 lentelé
Finansinés buklés pakitimy (pinigy srautuy) ataskaita
Ellrl Rodikliai 0 metai 1 metai 2 metai 3 metai 4 metai 5 metai
I.  |Pinigy srautai i§ jmonés veiklos
1.1. |Grynasis pelnas (nuostolis) 0,00 177046,38 |236061,79 |[295077,24 |280323,37 |265569,49
1.2. |Nusidévéjimo ir amortizacijos |0,00 6300 6300 6300 6300 6300
sanaudos
1.3 |Investicijos | apyvartinj 227011,84 |908047,36 |252217,35 |0 -39393,75 -70941,2
14 |Finansinés ir investicinés 13500 13000 12500 12000 11500
veiklos sanaudy eliminavimas
1.5 |[Grynieji pinigy srautai i$ -227011,84 |-724700,98 |-9855,56 301377,24 |326017,12 |342810,69
jmoneés veiklos
Il. [Pinigy srautai i§ investincinés
veiklos.
2.1 |18 ilgalaikio turto perleidimo  |70000 1354763,7
2.2 |Grynieji pinigy srautai i§ -70000
investicinésveiklos
I1l. |Bendras metinis pinigy srautas |-297011,84 (-724700,98 |-9855,56 301377,244 |326017,12 |1697574,39
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59 lentelé

Sanaudy pasikeitimas, jgyvendinus projekta

l§laidos/s§naudos pl:ie§ ) Islaidos/sanaudos po Iélaidy/san
rekonstrukcija/modernizacija rekonstrukcijos audy
Sanaudy rusis Viso Sanaudos, tenkancios Sanaudos, pokytis
ii0s Vi . |Visosanaudy,|  tenkantios gaminio
sanaudy, | produkcijos vienetui, tiikst. Eur produkcijos vienetui,
tukst. Eur Eur/vnt. ’ vienetui, Eurfvnt, | Eurivnt.
ISlaidos pagrindinéms 1987008 {02 1008700  [0.17 0,03
medZziagoms
ISlaidos pagalbinéms 13940 35 10,008 42000,6 0,007 0,001
medZziagoms
58 Energijos islaidos  |24675,2 0,005 23443,41 0,004 0,001
Amortizacija 6300 0,001 6300 0,001
Darbo uzmokescio 122,501 0,024 153127,04 0,025 0,001
Kitos iSlaidos 118440,96 10,024 100806,0 0,02 0,004
Baziné gamybos apimtis, natiir. vat. 14935040
Gamybos apimtis projekte, natiir. vnt. {6168800
Viso ilaidy ekonomija gaminio vienetui (be amortizacijos), Eur/vnt. ¥ 0,037
Viso i$laidy ekonomija (nuostolis), Eur: Y 228245,6
6168800 x 0,037=228245,6 Eur.
60 lenteleé
Projekto grynyju pinigy srauty (GPS) skaiciavimas
Rodiklis Projekto gyvavimo metai
1 2 3 4 5
1. Papildomai gauta pelno suma dél einamyjy 0,037 0,037 0,36 0,35
iSlaidy pasikeitimo (be amortizacijos) gaminio
vienetui, Eur/vnt.
2. Projektiné gamybos apimtis, natiiriniais vienetais ~ [4935040 (6168800 6168800 59837636 (5860360
3. Papildomai gauta pelno suma. Eur 228245,6 |228245,6 |221398,23 |216833,32
4. Pelno mokeséio suma. Eur 34236,84 34236,84 33209,74 (32525
5. Papildomai gauta pelno suma, atskaicius 194008,76 |194008,76 |188188,49 (184308,2
pelno mokestj. Eur
6. Amortizacijos (nusidévéjimo) pasikeitimas. Eur 6300 6300 6300 6300 6300
7. MokesCiy sumazéjimas dél amortizacijos. Eur 945 945 945 945
8. Grynieji einamieji pinigy srautai gamyboje. Eur 1135059,2 |1387276,55 [1387276,55 (1347882,8 |1276941,6
9. Papildomos investicijos j apyvartinj kapitalg 252217,35 |252217,35 |-39393,75 |-70941,2
(trumpalaikj turta). Eur
10. Investicijos j ilgalaikj turta (pagrindinj 70000
kapitala). Eur
11. Bendri projekto GPS (5+7) 1205059,2 {1639493,9 ]1639493,9 [1308489,05|1206000,4
61 lentele
GPS rodikliai
Metiniai GPS -297011,84| -724700,98| -9855,56 301377,24 326017,12 1697574,39
Bendri GPS -297011,84 (-1021712,82| -1031568 | -730191,14 |-404174,0199| 1293400,37
Diskontuoti GPS -297011,84 |-658819,072| -8145,91 | 226429,1811 |222674,0796 | 1054060,136
Bendri diskontuoti GPS | -297011,84 | -955830,91 | -963976 -737546,822 |-514872,7428| 539187,3934

68




62 lentelé

Vidutiniai svertiniai kapitalo kaSty skaiiavimai

Skolinimo kapitalas | Akcinis kapitalas Paskolos kaina % Akcinis kapitalas Kapitalo kaina
70 000 1135059,2 5 10 18
0,06 0,94 4,94

1. Atsipirkimo laiko (T) skaiciavimas (GPS)
T=1(Bendras GPS,( pirmi metai) /GPS (antri metai))

T<5 investicijos efektyvios, atspirkimas prasidés po 4,95 mety

—514872,74

=4+ (_ 539187,39

)= 4,95;

Diskonto norma-18 %;
2. Grynosios esamos vertés (GEV) skaiciavimas
GEV = grynyjy pinigy srauty,diskontuoty diskonta norma r, visy mety, pradedant nuliniais, suma:

Teigiamas GEV reiskia, kad tokia suma padidés jmonés turtai.

GEV:
(-297011,84)+(-658819,072)+(-8145,91)+226429,1811+222674,0796+1054060,136=539187,4 Eur.
3.Vidinés pelno normos skaiciavimas

Metiniai GPS /(1+(vidutiniai svertiniai kapitalo kastai KK/100))x periodo T (1 metams));
1205059,2 /(1+10/100))x1= 1095508,36 Eur. vidiné pelno norma 1095508,36 Eur;
4.Retabilumo indekso skaiciavimas.
PI = |diskontuoty metinis GPS / nulinis mety GPS|
Pl=658819,07 : 297011,87 = 2,22
5.1.7 Luzio tasko skaiciavimas
Luzio taskas - tai pardavimy apimtis, kuriai esant bendrosios pajamos lygios visiems gamy-
bos kastams ir jmonés pelnas lygus nuliui. Pagal 1Gzio tasko grafika galima nustatyti, kokj kiekj
produkcijos reikia pagaminti ir parduoti, kad jmonés veikla biity pelninga. Lizio taskas randamas

skaic¢iuojant pelningiausio gaminio gamybos iSlaidas bei pardavimy pajamas. (52 pav.).

63 lentelé
LiiZio tasko apskai¢iavimas
Rodikliai Gaminio pavadinimas

Pastoviyjy kasty suma, Eur 1387276,55

Gaminio kaina, Eur 0,34

Gaminio kintamieji kastai, Eur 0,05

Luzio taskas, atspaudy vnt. 4783712,24

Pardavimy planas vnt. 6168800
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Gaminama apimtis tikst. Eur.

43 Pav. Luzio taskas
Apskaiciuojama pagal formule:

PK]'

BLi - Cj—kkj (3)

Byj - j-ojo gaminio pardavimo apimtis lGzio taske, vnt; PKj - j-ajam gaminiui priskiriama vi-
sa pastoviyjy kasty suma, Eur; ¢, - J-0j0 gaminio vieneto kaina, Lt; kkj- j-0jo gaminio vieneto
kintamieji kastai, Eur.

Pagrindiniai projekto ekonominiai rodikliai

Rentabilumo rodikliai isreiskiami procentais ir skai¢iuojami pelno prie§ apmokestinimg (P) at-
zvilgiu:

Baziniais metais; Pprod=208089,8 x 100 : (1135059,2+246752)=15,07%
Rprod = (Px 100) / (GK + VS);

Projekto metais; Rprod = 347149,69 x 100/(1387276,55+333471,9)= 20,17%
Rap = (Px 100) / Bpard,

Baziniais metais; Rap =208289,81x100/1258435,2= 16,55%

Projektiniais metais; Rap = 347149,69 x100 : 2097392=16,6%
Rk=(Px100)/(PF + AL),

Baziniais metais; Rk=208289,81x100/1205059,2 = 17,28%

Projektiniais metais; Rk=347149,69 x100 :1205059,2 =28,8%

64 lentelé
Projekto finansiniai ekonominiai rodikliai
o Baziniais ; i
Rodikliai metais Projekte | Pokytis
1. Produkcijos pardavimo apimtis, natiiriniais vienetais brandos stadijoje: (4935040 6168800 1233760
2. Realizacinés pajamos. Eur 1677913,6 2097392 419478,4
Imonés personalas, Zzmonémis: 27 27
3. Darbo nasumas. Eur:
Dirban¢iojo 24400,83 30501,04 (6100,21
Darbininko 122616 122616
4. Vidutinis metinis darbo uzmokestis, Eur:
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64 lentelés tesinys

Dirban¢iojo 7663,5 7663,5
Darbininko 2219 2773 524
5. Gamybos kastai. Eur 832365,93 1387276,55 |554910,62
6. Gaminio pilnoji savikaina, Eur: 0,34 0,28 0,06
7. Grynasis pelnas, Eur 177046,39 295077,24 |118030,85
8. Papildomas pelnas, gautas jgyvendinus projektinius sprendimus 228245,6
9. Investicijy apimtis. Eur 1205059,2
10. Produkcijos (veiklos) rentabilumas, % 15,07 20,17 51
11. Apyvartos rentabilumas, % 16,55 16,6 0,05
12. Kapitalo rentabilumas, % 17,28 28,8 11,52
13. Jy apyvarty skai¢ius 908047,36 252217,35 |131870,96
14. Apyvartos trukmé, dienos 360 360
15. Produkcijos imlumas apyvartinéms léSoms, Eur 1135059,2 1639493,9 |504454,7
16. Projekto investicijy atsipirkimo trukmé, metais 4,95
17. Projekto grynoji esamoji verté. Eur 539187,4
18. Kapitalo kastai, % 18
19. Vidiné pelno norma, % 20

Pagrindiniai finansiniai ekoniminiai rodikliai parodo, kad investicijos j projekta efektyvios ir

atsiperka po 4,95 mety. D¢l spaudos masiny rekonstrukcijos sumazéjo gaminio gamybiné savikaina,

padidé¢jo gamybos apimtis, iSaugo pagrindiniy darbuotojy darbo uzmokestis. Igyvendinus

projektinius sprendimus gautas papildomas pelnas. Taip pat uzaugo rentabilumo rodikliai.

Rekonstrukeijos metu jvykdyta pilna jmonés infrastruktiiros kaita.
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ISVADOS

1. Atlikus dazniausiai pasitaikan¢iy defekty analize nustatyta, kad spaudos metu aptin-
kami struktariniai, gradaciniai, optiniai, mechaniniai ir grafiniai defektai.

2. Analizuojant spalvy suvedimo defekto atsiradima, atliktas tyrimas priezastims nustaty-
ti: Kas 10 sekundziy, atrinkti pavyzdziai ,,GOSS M-600" spaudos masinoje. Nustatyta, kad Kritinis
spalvy nesuvedimo defektas yra trumpas pritaisymo laikas. Kokybiskai sureguliuoti suvedima rei-
kalinga vidutiniskai 2 min.

3. Spausdinant be ofsetinés pudros kritinio defekto kiekis, 85-95 %. Spausdinant su ofse-
ting pudrg atsimusimo kiekis siekia 2-8 %. Spausdinant reomenduojama naudoti ofseting pudrg ap-
saugai nuo dazy persigérimo ant kito lapo.

4. Spausdinant ant skirtingy popieriaus rasiy pH ragstingumo lygis atitiko rekomendaci-
nes vertes. Taciau, priklausomai nuo popieriaus sudedamyjy cheminiy medziagy, pH ir us spausdi-
nimo metu gali Kisti.

5. Istirta, kad spaudos plokstés ekspozicijos tikslumas sieké 98%, paklaida 1-2%. Spau-
dos ploksteés rastro taskai nedaré jtakos spaudos dazy trikumui atspaude.

6. Spausdinant vieng bendra vaizda atvertime iSmatuoti 6 atspaudai kas tikstant] eg-
zemplioriy. ISmatuotos reikSmés parodé, kad spalvy atkiirimo tikslumas skirtingas ir kinta viduti-
niskai 4-5%. Pirmi 3000 tikstanciai atspaudy sukélé vizualinius skirtumus. Ant popierius ,,Galerie

6

art silk* atkuriamas vaizdas kokybiSkesnis negu spausdinant vidinj lanka ant ,,galerie brite bulk"
popieriaus. Pradzioje tirazo skirtumai siekia 5-6%, tirazo viduryje skirtumai patenka j standartines
reikSmes, o pabaigoje tirazo skirtumai didéja iki 5-7 %.

7. Atlikus matavimus atspaudams atvertime nustatyta, kad zyrdros ir geltonos spalvos
padengimas yra nestabilus. Tai sukélé atspalviy atkiirimo defekta, nes AE reik§mé virsija 9 dE kriti-
nj spalvos skirtumg.

Technologinéje — projektinéje dalyje apskaiciuota pasirinkty gaminiy techninés charakteris-
tikos, vieny mety produkcijos apimtys ir darbuotojy skaiéius jiems atlikti. 27- iy darbuotojy darbo
uzmokestis yra vidutiniskai 700 eury. Darbo dieny skaicius per metus 252. Gaminiy salyginé kaina
siekia 0,28 Euro. Gamybiniy ir administraciniy patalpy plotas yra 2426,8m?.

8. Darby saugos ir rizikos vertinimo dalyje nustatyta, kad spaudos bare, ploksiy gamybos
bare ir administracinése patalpose nesilaikant specialiy saugumo reikalavimy, darbuotojui gali kilti
grésme sveikatai. Todél pastoviai vykdomas monitoringas galimai rizikai jvertinti ir planuojamos
saugumo priemonés nuo darbo aplinkos saugumo uztikrinimo iki specialiy darbo priemoniy.

9. Ekonomingje dalyje apskaic¢iuojama rekonstrukcija, spaudos masinoms. 70 000 Eury
ilgalaiké paskola, mechaniny detaliy pakeitimas ir atspirkimo laikas rementis 20% rentabilumu.
Apskai¢iavus savikaina brandos metais ir gaminio vieneto kaina nustatyta, kad atsipirkimas vykty

po 4,95 mety.
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JRANGA

PRIEDAS Nr.1

1 pav. SPEEDMASTER CD102-6 lapiné ofsetiné spaudos masSina

Lapiné spaudos masina ,,Speedmaster CD 102-6 ““ spausdinami nedidelio tirazo auks$tos ko-

kybés virseliai, jklijos, reklaminés broSitros. Masina turi SeSias spaudos sekcijas, papildomg lako

sekcijg bei prailgintg dziovykla. Skirtingai nuo kity panasSaus tipo lapiniy spaudos masiny, $is

spausdinimo jrenginys gali spausdinti leidinius tiesiai i§ rulono. Tai taupo laika, nes nereikia papil-

domai paruosti popieriaus, o rulonus pastatyti j jrenginj galima itin greitai. Joje taip pat sumontuoti

visi jrenginiai, palengvinantys spaudéjo darbg bei padedantys iSlaikyti auksta spaudiniy kokybe.
"Heidelberg" spausdinimo jrenginyje instaliuota ,,Prinect CP2000 Center*programiné jrangg [32].

1.1 lentelé
Lapinés spaudos masinos SPEEDMASTER CD-102 techniniai duomenys
E:,I Lapiné spauda Charakteristika
1 | Maksimalus lapo formatas, mm 720x1020
2 | Minimalus lapo formatas, mm 340x480
3 | Maksimalus spausdinimo plotas, mm 710x1020
4 | Popieriaus storis, mm 0,03-0,1
5 | Maksimalus greitis, ats./val 15000
6 | Didziausias lakavimo formatas, mm 710x1020
7 | Spaudos sekcijy skaicius 6
8 | Lakavimo sekcijy skaicius 1
9 | Konfiguracija GMI
. . Speedmaster CD 102-6 su lapo pada-vimu Pre-
10 | Standartiné komplektacija set Plus, lakavimo sekcija
11 | Ilgis,m 14,99
12 | Plotis, m 3,33
13 | Aukstis, M 2,15
14 | Galingumas, kW 81,5
PRIEDAS Nr.2

2 pav. GOSS M-600 ruloniné ofsetiné spaudos masina

GOSS M-600 yra 16 puslapiy gamybai skirta ofsetiné spaudos masina. Sio tipo ruloninés
masinos pradétos gamint nuo 1992 mety. Spaudos masina GOSS M-600 sukomplektuotas pagal

auksciausios kokybés spaudos reikalavimus. Ji automatiskai suveda spalvas, kei¢ia spaudos formas,
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turi automatinj lenkimo jrenginj ir automatinj dazy optinio tankio skenerj (Angl. - Close Loop). Sis
kompanijos ,,GMI“ jrenginys labai palengvina spaudéjo darbg, pagreitina spaudos masinos paruo-
Simg darbui, taip pat jis sumazina spausdinimo paleidimui sunaudojamg popieriaus kiekj ir spausdi-
nimo metu nuolat kontroliuoja dazy optinj tankj. Jrenginys greitai nustato net maziausius dazy opti-
nio tankio nukrypimus nuo normos ir automatiskai atlieka reikiamas korekcijas. Taip uztikrinama
pati auksciausia spaudos darby kokybé. Masina skirta spausdinimui ant auksStos kokybés popieriaus

(blizgaus ir matinio iki 130 g/m?).[33]

1.2 lentelé
Ruloninés spaudos masinos ,,GOSS M-600¢¢ techniniai duomenys
E:_I Ruloniné spaudos masina Charakteristika
1 | Programiné jranga ,,Omnicom” , ,,GMI*
2 | Spausdinimo btidas Ofsetinis
3 | Maksimalus spausdinimo greitis, ats/val. 55.000
4 | Maksimalus popieriaus plotis, mm 965
5 | Minimaliis popieriaus formatas 430
6 | Maksmalus spausdinimo plotas, mm 615x960
7 | Sekcijy skaicius 4
8 | Spausdinimo galimybés 4+4
9 | Sekcijy galimybés Spausdinama i§ dviejy pusiy
. . ) Perforavimas, apipjovimas, presavimas, Saldytuvas,
13 | Papildomos galimybés lankstymgspiJ A3, A4, F:AS A6 formatus.Yt
14 | Galingumas, kW 150
15 | Popieriaus storis mm 0,03-0,70
16 | Lanky formatas min/maks, mm 130x340 / 130x440
17 | Formy dydis, mm 631x968
PRIEDAS Nr.3

UAB ,,Lietuvos rytas print* spaustuvéje buvo atliktas tyrimas ir matavimai atspaudams. Ty-
rimo metu naudota jranga:
e Densitometras: ,,Gretag Macbeth AG" - atspauduose kontroliniy spalvos juosty, laukeliy op-

tino tanko, rastro tasSko patiZimo jvertinimui.

3 pav. Gretag Macbeth AG densitometras
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1.3 lentele

GRETAG MACBETH AG charakteristikos

Eil Prietaiso pavadinimas Charakteristikos
nr. Parametrai Duomenys
1 Tipas D19C
2 Matavimo tipas spalvos intensyvumas
3 Matavimo geometrija Matavimas 45° ap§vietimas 0°
4 GRETAG MACBETH AG Spalvy filtrai DIN 16536;AN_S| STATUS T;1SO
matavimo filtras
5 Matavimo diapazonas 0.00D-2.50D
6 Atkuriamumas +0.02D+2%
4 pav. Gretag Macbeth spectro eye spektrofotometras
1.4 lentelé
GRETAG MACBETH SPECTRO EYE charakteristikos
Eil Prietaiso pavadinimas Charakteristikos
nr. Parametrai Duomenys
1 Tipas D19C
2 Matavimo tipas spalvos intensyvumas
3 GRETAG MACBETH Matavimo dllapazonas 380-730 nm
4 SPECTRO EYE Spalvy ﬁl_tral _ _ D 65 _
5 Standartai Din 16536, din 16536nb, iso status
6 Atkuriamumas +0.02D+2%
7 Matavimo laikas 155

5 Pav. Icplate 2 ploks¢iy matavimo prietaisas
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1.5 lentelé




iCplate2 techninés charakteristikos

Eil o o Charakteristikos
nr. Prietaiso pavadinimas -
Parametrai Duomenys
1 Matavimo tikslumas 0,5%
2 Matavimo tipas spalvos intensyvumas
3 Matavimo diapazonas 1,3-1 mm
iICPlate2 . iCPlate2 X: 1 LED (R)
4 Spalvy filtrai iCPlate2 XT: 3 LED (RGB)
5 Matavimo israiska 65-380 Ipi
6 Atkuriamumas +0.02D+2%
7 Matavimo laikas 3s
MEDZIAGOS
PRIEDAS Nr. 4
1.6 lentelé
»Grafog gel*“ technologiniai duomenys
Eil. Nr. | Minkstiklis Duomenys Tinkamumas/ Naudojimas
Suma21'na’1 daz.q lanumq, lflgmpumq, Ofisetiné spauda
Grafo Gel nesunkiai susima$o su dazais
Mazina i$pesiojimo efekta Lapinei, rotaciniai spaudai
1. -
- Neitakoja dazy dziovinimo laiko 1-10% priklausomai nuo esancios padeties
PRIEDAS Nr.5
1.7 lentelé
Dazy technologiniai rodikliai
Eil nr. Dazai Duomenys
1 Specialiis cheminiai dazai MC, LWC popieriui
2 Tinkantys matiniam popieriui.
FLINT GROUP —
3 PremoKing Atitinka ISO 2846-1 spalvy standartus.
4 1000 Auksto tankumo, mazos klampos, dazai atspartis nutrynimui, aukstas tasko rysku-
mas, greitas pospaudybinis apdorojimas
5 Karsto dziovinimo (Heatset dazai)
6 Specialiis cheminiai dazai MWC, MFC popieriui
7 INKCREIBLE At_s;_)aresni dazy prilipimui prie kito lapo popieriaus
8 RESISTA Atitinka ISO 2846-1 spalvy standartus.
9 Auksto tankumo, mazos klampos, atspariis nutrynimui, aukstas tasko rySkumas
10 Greito dzitivimo

Day Graphica spaudos gumos kompresinis sluoksnis sudarytas i§ polimero Slifuoty granuliy

ir gumos. Sios konstrukcijos déka padidinamas mechaninis atsparumas smiigiams ir mazina gumos

perkaitima, t.y. pailgéja ofsetinés gumos ilgaamziskumas [34].
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Ofsetinés gumos techniniai duomenys

1.8 lentele

Eil .. Charakteristika
Spaudos masina Spaudos gumos -
nr. Savybés Matmenys
Storis, mm 1.95 +- 0,015
Kompresiskumas 0.19 mm @ 2060 kPa
1 GOSS M-600 Day Graphica 3610 | Santykinis pailgéjimas <0.70% @ 10 N/mm
Pavirsius Slifuotas
Kietumas, Sorai A 78°
Storis, mm 1.95 +- 0,015
Kompresiskumas 0.14 mm @ 1060 kPa
2 Speedmaster CD102-6 Day Graphica 3610 | Santykinis pailgéjimas <0.70% @ 60 N/mm
Pavirsius Slifuotas
Kietumas, Sorai A 78°
1.9 lentelé.
Popieriaus charakteristikos optinio defekto tyrimui
Eil.nr Popierius __ Charakteristikos ,
Risis g/m
1 Galerie art Silk Balintos celiuliozés popierius: Pusiau matinis popierius 250
2 Galerie Brite bulk Itin purus, didelio neskaidrumo matinis kreidinis popierius. 70
1.10 lentelé.

Popieriaus rasies charakteristikos

Popieriaus sandara

Charakteristikos Galerie art Silk Galerie brite bulk

Ryskumas 100% 88%

Baltumas 127%

Storis 225 um 140 pm
Nepermatomumas 98,5% 95%
Blizgumas 37% 15%

Purumas 0,91 cm’/g 1,20 cm’/g

1.11 lentelé.
Dazy optinio tankio standartinés reikSmés pagal ISO standarta
E]'r'_' Reikimés 100%, 80%,40%
Kreidiniam matiniam popieriui skirti standartai

1 Spalvos Optinis tankis Patizimas 80% lauke Patizimas 40 % lauke
2 C 1,35+/-0,05 11+/-3 14+/-3

3 M 1,35+/-0,05 11+/-3 14+/-3

4 Y 1,25+/-0,05 11+/-3 14+/-3

5 K 1,80+/-0,05 13+/-3 16+/-3
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PRIEDAS Nr. 6

WRAITH

a) Lumi press ART b) Galerie brite

6 pav. a) virSelio ir b) lanko bendras vaizdas atvertime ant skirtingy popieriaus rasiy

PRIEDAS Nr.7

Rolls-Royce Motor Cars Moscow —
AYULUMIA AVAEP KOHTUHEHTaAbHOM Esporbl

|

7 pav. Virselio kontrolinis atspaudas

Pagal kontrolinj atspauda vyko spalvy sutapatinimo darbai.
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Analizuojamy popieriaus riiSiy charakteristikos

RIEDAS Nr.8

1.12 lentelé

Popieriaus sandara

o Galerie Nova UPM Galerie Qalerie Nova _ Lumi Ge_llerie
Charakteristikos art Silk | Press Finesse brite fine press Serixo press brite
glos gloss gloss silk ART bulk
Gramatiira 90 g/m” | 90 g/m? | 70/m*> | 65g/m® | 90g/m? | 90 g/m® | 90 g/m” | 130 g/m* | 70
Ryskumas 100% 101% 98% 80% 95% 101% 103% 99% 88%
Baltumas 127% 97,5% 93% 70% 94% 97% 145% 122% 89%
Storis 225 pm | 80pm 100pm | 57um 72 pm 80 um 116pm | 200 pm 140 pm
Nepermatomumas | 98,5% 80% % 91% 95% 80% 90% 95% 95%
Blizgumas 37% 83% 66% 61% 68% 93% 60% 70% 15%
1.13 lentele
Dazy optinio tankio ir iSsiplétimo reikSmés Speedmaster CD102-6, Goss M-600
Dazy optinio tankio ir iSsiplétimo reik§més HWC popieriui
Dazy optinis tankis tasko iSsiplétimas
Blizgiam Matiniam 20% 40% 80%
K 1.80+-05 | K 1.75+-0,5 13% +-0,4% 16%+-0,4% 14%+-0,4%
C 1.35+05 | C 1.35+-0,5 10%+-0,4% 13%+-0,4% 11%+-0,4%
M 1.45+-05 | M 1.35+-0,5 10%+-0,4% 13%+-0,4% 11%+-0,4%
Y 120+-05 |Y 120+-0,5 10%+-0,4% 13%+-0,4% 11%+-0,4%
Dazy optinio tankio ir i§siplétimo reik§més LWC popieriui
DaZy optinis tankis tasko iSsiplétimas
Blizgiam Matiniam 20% 40% 80%
K 1.80+-05 | K 1.75+-0,5 16%+-0,4% 19%+-0,4% 17%+-0,4%
C 1.35+-05 | C 1.35+-0,5 13%+-0,4% 16%+-0,4% 14%+-0,4%
M 1.45+-05 | M 1.35+-0,5 13%+-0,4% 16%+-0,4% 14%+-0,4%
Y 120+05 |Y 120+-0,5 13%+-0,4% 16%+-0,4% 14%+-0,4%
Dazy optinio tankio ir iSsiplétimo reik§més MWC popieriui
Dazy optinis tankis tasko iSsiplétimas
Blizgiam Matiniam 20% 40% 80%
K 1.80+-05 | K 1.75+-0,5 13%+-0,4% 16%+-0,4% 14%+-0,4%
C 1.35+-05 | C 1.35+-0,5 10%+-0,4% 13%+-0,4% 11%+-0,4%
M 1.45+-05 | M 1.35+-0,5 10%+-0,4% 13%+-0,4% 11%+-0,4%
Y 120+05 |Y 120+-0,5 10%+-0,4% 13%+-0,4% 11%+-0,4%
Dazy optinio tankio ir i§siplétimo reik§més ofsetiniam ir laikrastiniam popieriui
Dazy optinis tankis tasko iSsiplétimas
20% 40% 80%
K 1.80+-0,5 19%+-0,4% 22%+-0,4% 20%+-0,4%
C 1.35+-0,5 16%+-0,4% 19%+-0,4% 17%+-0,4%
M 1.45+-0,5 16%+-0,4% 19%+-0,4% 17%+-0,4%
Y 120+-0,5 16%+-0,4% 19%+-0,4% 17%+-0,4%

MAKRO APLINKOS PEST IR SWOT ANALIZE

Makro aplinkos PEST analizéje vertinami faktoriai, kurie daro jtakg ekonomikos Saky tkio

subjektams. Imoné Siems faktoriams tiesioginés jtakos padaryti negali. Analizéje pateikiami politi-

nés, ekonominés, socialinés ir technologinés situacijos jvertinimai.
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1.14 lentelé

Naudojamos ekologiskos medziagos

PEST analizé
) VERTINIMAS
SRITIS PAGRINDINES TENDENCIJOS SITUACIJA
112 |3|4]05
ES galiojanéiy reikalavimy laikymasis, bendri | Nepalanki +
produkty sertifikavimo standartai.
2 g Istatymy nestabilumas, keitimas, papildymas. Nepalanki +
P | ES
£ Z | Istatymais apriboti priedai jeinantys j pavojingasias | Nepalanki +
sveikatai medZziagas
Muitai importuojant prekes Palanki +
Nedarbas, neoficialus uzimtumas Nepalanki +
Gyventojy pajamy mazéjimas Nepalanki +
o Pasaulinés “green peace” organizacijos mitingai prie§ | Nepalanki +
g < | medziy kirtimg
c
E % 'S | Ekonominis augimas Mazas +
v
- Gamybiniy veiksmy kainos Didelés +
Investicijy klimatas Nepalanki +
Uzsienio investavimas Lietuvoje Nepalanki +
5 o | Emigracija Nepalanki +
ER-ANr :
S | £ €= | Svietimo sistema Nepalanki
15} I +
S
A
23 Technologinés galimybés Palanki +
S .E
T | £% :
3 o IT naujovés skatinancios keisti produkcija Nepalanki +
'_
Viso: Of[1]4]4]6
Aplinkos jvertinimo lygis: 3,8
1.15 lentele
SWOT (SSGG) analizé
Stiprybés Silpnybés
e Patyre vadovai e Aukstos medziagy kainos
e NovatoriSkumas e Produkcijos transportavimas
e Gera gaminiy kokybé e Besitraukianti rinka
e Gaminiy kokybés kontrolé e Kvalifikuoty darbuotojy trikkumas
°
°

Kompetetingi darbuotojai

Galimybés
Naujy potencialiy klienty paieska uzsie-
nio Salyse
Stiprinti paslaugy portfelj
Racionaliai naudotis resursais
Subalansuotas strateginis planavimas

Grésmeés
Naujy potencialiy konkurenty atsiradi-
mas
Internétiniy portaly plétimasis
Medziagy brangimas
Konkurenty jrenginiy modernizacija
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3 i u
% § § Zyméjimas Pavadinimas % Pastaba
Patalpy i8déstymo planas
| Segimo, laminavimo patalpa 1| 453 m?
I Ruloninés spaudos patalpa 1| 538 m?
1] Spaudos formos gamybos baras 1| 152m?
\ Medziagy sandélys 1| 797 m?
\Y Administracinés patalpos 1| 34,4m?
VI Poilsio kambarys 1 |39,4m?
vii Valgykla 1|275m
Vil Koridorius 1| 348m?
IX Motery WC 1|2,65m
X Vyry WC 1| 2,65m
Xl Produkcijos sandélys 1| 128 m?
Xl Lapinés spaudos masinos patalpa | 1 | 765 m?
Xl Bendras WC 1| 10m?
X1V Administraciné patalpa (Vadovai) | 1 10 m?
XV Administraciné patalpa (Meistrai) | 1 14 m?
XVI Mechaniky, elektriky patalpa 1{37,8m?
XVII Koridorius 1203m?
XVIII Dusas 1| 10m?
XX Administraciné patalpa 1|422m?

Grupé

KTU mechanikos inzinerijos ir

Zurnalinés produkcijos kokybiné analizé

dizaino fakultetas
MDM 5/4 | Studentas | A.Cebruk Laida
Vadovas | Lekt.dr.l.Venyté Eksplikacija 0
Pretapas | Gamybos inZinerijos katedra Studenty g. Lapas | Lapy
MBP 56, LT-51424 Kaunas 2017 - Gl - MBP - 01 1 1
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2 = g
% £ g Zyméjimas Pavadinimas % Pastaba
Techniniy jrenginiy iSdéstymo
planas
1 Rotaciné spaudos masinas 1 165 m?
2 Lapiné spaudos masina 1 40 m?
3 Spaudos formy gamybos masina | 2 18 m?
4 Pjovimo maSina 1 18 m?
5 Laminavimo maSina 1 18 m?
6 Klijavimo masina 1 | 100 m?
7 Segimo magina 1 | 255m?
8 Lankstymo jrenginys 1 30 m?
9 Spinta 32 | 19,8 m?
10 Stalas 49 | 51m?
11 Kede 18 4 m?
12 Sofa 1 | 3,75m?

Grupé

KTU mechanikos inZinerijos ir

Zurnalinés produkcijos kokybiné analizé

dizaino fakultetas
MDM 5/4 | Studentas | A.Cebruk Laida
Vadovas | Lektdr.|Venyté Spec|f| kacij a 0
Pr.etapas Lapas Lapy

MBP

Gamybos inzinerijos katedra Studenty g.

56, LT-51424 Kaunas

2017 - GI - MBP - 01

1




