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Bekalkis plikinimas

V. Valeika, J. Baléitniené, K. Beleika, A. Skrodenis, V. Valeikiene

Kauno technologijos universitetas

Slraipsiyje analizuojama. kaip keiéiast odos savybes phkinmn
- natrio chlorido. natrio sullatc

Sarmo. natrio sulfido ir drusky

NaOH korncentracijos, proceso temperatiros. trukmés. drus
ir nekolageniniy baltymy irimui. mases kitimui ir purumui.
Nustatyta, kad ypatinga reik§me $io proceso eigai turi

Drusky priedas turi jtakes plikes purenimui. &i jtaka pasircidkia, kai druskos

blogiau ardomi plaukai.

1o metu. naudojant Siam tikslur sistema. susidedanciy 1§ natrio
ar natrio formiato. l§tirta Sarminio apdorojimo parametry -

ki koncentracijos - jtaka plaulky suardymo kokybei, kolageniniy

{emperatira. Ji turi bati ne aukstesné, kaip 30°C.

sudaro 4 - 5% Zaliavos masés. beje tada

‘Tiriant $arminio apdorojimo jtaka plikés purenimui. labai svarbu nustatyti kolageniniy baltymy ardymo laipsni, nes jis
tiksliausiai parodo ar apdorajimo sglygos yra tinkamos odoms i8dirbti.

Sarminio apdorojimo prosesas yra gerokai jautresnis uZ tradicin kalkinima, ta¢iau jo kontrolé nesudétinga, nercikia
papildomy technologiniy jrengimuy, todél jis gali bati sekmingai taikomas odos pramonéje,

vadas

Odos pramoné vandenis labiausiai tersia kalkinimo
ir chrornavimo tirpalais. Ter$img chromo junginiais gali-
ma sumazinti arba pakartotinai panaudojant chromavimo
tirpalus, arba j chrornavimo tirpalg pridedant prieduy,
gerinanéiy chromo junginiy prijungimg prie dermos,
arba regeneruojant chromo junginius i$ naudoty tirpaly.

Kur kas sudétingiau yra sumaZinti tersima kalki-
nimo tirpalais. Kalkinime naudojami dideliy koncent-
racijy (Ca(OH), - 25 - 30 g/l ir NapS - 10 - 15 g/1) tirpal-
ai. Kalkinant maZesniy koncentracijy tirpalais nepakan-
kamai ispurenama derma, todél 3ikSnos bina kietos arba
nesuyra plauky danga. Naudotuose tirpaluose licka 5 -
10 g/l Na,$S ir 15 - 25 g/l Ca(OH),, tai yra beveik visos
kalkés. Kalkinimo tirpalus regeneruoti ar pakartotinai
panaudoti beveik nejmanoma, nes jie esti labai uztersti
plauky irimo produktais. '

Siuo metu ieskoma biidy, kaip gauti plike nenau-
dojant kalkiy ir natrio sulfido arba bent iki minimumo
sumaZinant jy kieki.

Vienas i§ budy - pakeisti kalkes natrio Sarmu.
NaOH skirtingai nuo kalkiy yra labai tirpus ir lengvai
neutralizuojamas. Plikinimo natrio Sarmu tyrimai athie-
kami dviem kryptimis. Pirmoji kryptis - panaudoti
NaOH ir oksidatorius - vandenilic peroksidg [1], peracto
rigéti [2] ir kt. Kita kryptis - naudoti patrio Sarmg ir
gaivinandias bei brinkima reguliuojandias medziagas [3-
5]. Tai realiau negu naudoti oksidatorius, nes Siais atve-
jais tinka paprastos, palyginti pigios ir odos pramonéje
gerai Zinomos medZiagos. Didziausias iy budy troku-
mas - didelés natrio $armo koncentracijos - 10 « 25%
7aliavos masés (%.m.) arba tai, kad naudojami tiogiiko!ic
junginiai.

Kur kas technclogiskiau bty naudoti natrio $armo,
natrio sulfato ir (arba) dikarboniniy rigd¢iy druskas [6 -
8]. Deja, ir, &ia reikia daug NaOH - 5% Z.m. Taip pat yra
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sinfloma naudoti NaOH ir Na,S tirpalus. brinkima
reguliuojant NaCl [9] arba Na,CO; [10]. Reikia pazy-
meéti, kad dalis iy bady [6 - 8] pramonei vargu ar tinka;
gauti rezultatai, matyt, remiasi tik laboratoriniais tyri-
mais. Pvz., naudojant NaOH ir Na,SOy tirpalus pagal
apradytas metodikas, laboratorinémis salygomis plauky
danga suardoma ne visame odos plote (ypaé apdorojant
kiauliy odas), o likusius plaukus paSalinti yra labai
sunku net mechaniskai.

Da¥nai tyrimy rezultatai remiasi brinkimo tyrimais,
per daug nesiaifkinant kaip keitiasi dermos struktira, 0
odos brinkimas ne visada atspindi struktiros ardyma [6,
9]. Todél rezultatai, rodantys, kad vienokie ar kitokie
priedai NaOH tirpale sumaZina odos brinkima, ne visada
atspindi, kaip i§ tikrujy pasikeicia odos struktiira proceso
metu. Todél bitina nuodugniau istirti struktiiros poky-

" ¢ius proceso metu, nes $io proceso tikslas yra gauti

kokybiskai nuplaukinta ir iSpurenty plike, kuo maZiau
prarandant kolageniniy baltymuy.

Manome, kad biity pravartu detaliau iSnagrinéti, ar
galima plikinimui panaudoti NaOH, ir igsiaiskinti realy
Siame procese naudojamy medZiagy poveikj dermos
struktiiros pokyCiams.

Tyrimy metodikos

Tyrimams naudotos NaCl sudytos stambiy galvijy
odos. Odos prie§ farmini apdorojimg buvo atmirkomos
pagal tokia metodikg : skyséio koeficientas (sk.k.) - 1.5,
emperatira - 20 - 22°C, Na;CO; - 1% z.m., Na;ySiF¢ -
| g/l, proceso trukmé - 8.5 val. ‘

Atmirkytos ir praplautos odos buvo pjaustomos 5%
10 em dydzio gabaliukais, i§ kuriy asimetriniu principu
buvo surenkamos pavyzdeliy serijos.

Pavyzdéliai, skirti purumui, masés pasikeitimui ir
odos baltymuy kiekiui nustatyti, prie§ §arminj procesa
buvo nuskutami. Siems tyrimams naudoti pavyzdeéliai i3
odos kruponinés dalies. Plauky dangos suardymui tirti
pavyzdéliai imti i$ visy cdos topografiniy viety.



Pu Sarmuinio apdorojimo tirpalai Luvo nupilami, o
pavyzdeliai 15 min. buve plawnami 40070 zau, 2090
vandeniw. Plovimo tirpalai buve surenkami ir sumaifomi
su atitinkamais Sarminio apdorojimo tirpalais. Po to
buvo atliekami odos pavyzdéliy ir tirpaly tyrimai.

Plauky dangos ardymo kokybé organoleptiskai ver-
tinta sglyginiais balais: 0 - plaukai nepaZeisti, | - plaukai
siek tiek apardyti, 2 - plauky danga suardyta, tadiau ne
visai paSalinta nuo i8virSinio sluoksnio, 3 - ivirsinis
odos sluoksnis $varus.

Brinkimas nustatytas gravimetriskai. Purumas jver-
tintas pagal acetonu fiksuoty [11] pavyzdéliy tikrajj ir
tariamaji tarius, kuriems nustatyti naudotas Zibalas [12].
Bendras baltymy kiekis nustatytas Kjeldalio metodu
[12], kolageniniy baltymy kiekis vertintas pagal oksi-
proling, nustatytg fotokolorimetriniu bidu [13], tirozino
kiekis nustatytas UV spektroskopijos budu [14,15]. Ne-
kolageniniy baltymy kiekis buvo skaitiuotas kaip skir-
tumas tarp bendro ir kolageniniy baltymy kiekiy. Bal-
tymy ir tirozino kiekiai buvo nustatyti analizuojant
$arminio apdorojimo tirpalus.

Tyrimy rezultatai ir jy aptarimas

Tyrimy metu trys Sarminic proceso parametrai
buvo pastovas: sk.k. - 0,6, Na,S - 9 g/l, trukmé - 3 val.
Preliminariais tyrimais nustatyta, kad apdorojant galvijy
odas, sk.k. turi bati ne mazesnis kaip 0,5 - 0,6. Kai jis
mazesnis, apdorojimo tirpalas virsta klampia mase, kuri
padengia odos pavirdiy ir trukdo normaliai proceso eigai.

Kad neivykty plauky imunizacija, pradiné Na,S
koncentracija turi bati 9 g/l. Taip pat nustatyta, kad

visiskdi plavku danga suyra per 2 - 3 val. Je! per §i
lutkotdrpi piauky danga nesuyra, tai ir gerokai pratgsus
procesy, jos bukié maZai tepasikeicia.

Keitiami Sie parametrai: NaOH ir brinkima regu-
liuojandiy drusky kiekiai, proceso temperatira.

Pirmiausia analizavome sistemos NaOH+Na,$ po-
veiki odail Sarminio apdorojimo metu. NaOH koncent-
racijg keitéme nuo 0,5 iki 4% 2.m., temperatiira - nuo 20
iki 35°C. Proceso pabaigoje ivertinome plauky ir kola-
geniniy baltymy ardyma. Rezultatai pateikti | lenteiéje.

I§ gauty rezultaty matyti, kad pakélus temperatiira
nuo 25 iki 35°C, plauky dangos suardymas nesikeidia.
Minimalus 'NaOH kickis, reikalingas plauky dangai
visiskai suardyti - 2% 2.m. Didinant NaOH kiekj ir kartu
keliant temperatirg kolageniniai baltymai ardomi stip-
riau. Ypatingg poveikj 3arminio proceso eigai turi
temperatira. Kai temperatira yra 35°C, o NaOH kiekis
3 - 4% Z.m,, kolagenas ardomas ypaé intensyviai.

Daugelis tyrinétojy kolageno ardymg bando suma-
Zinti regulivodami brinkima. Siam tikslui sicloma nau-
doti jvairias druskas - NaCl, Na;S0y, NayCO; ir kt., o jy
poveikio efektyvuma vertinti pagal ody iSbrinkimo laips-
nj proceso metu.

Tyrimais siekéme nustatyti NaCl, Na,SO; ir
rICOONa poveiki odai Sarminio apdorojimo metu pagal
i apdorojimo tirpalg patekusiy kolageniniy baltymu kie-
ki. Taip pat stebéjome ir plauky dangos irima. Sarminio
apdorojimo parametrai: sk.k. - 0,6, temperatara - 25°C,
trukmé 3 val, NaOH - 2% zm., Na,S - 9 g/I, NaCl,
Na,80,4 ir HCOONa koncentracijos kei&iamos nuc 0 iki
5% Z.m.

Gauti rezultatai pateikti 2 lenteléje ir | paveiksle.

I lentelé. Plauky dangos suardymas ir suardyty kolageniniy baltymy kiekis apdorojimo tirpale

NaOH kiekis, Plauky dangos suardymas, Kolageniniy baltymy kiekis,
% Z.m. - balai g/'kg odos
Temperatara, °C
20 25 30 35 20 25 30 35
0,5 l 1 1 | 0,05 0,07 0,20 0,28
1.0 1 2 2 2 0,08 012 0,26 0.31
:2,0 2 3 3 3 0.15 0,21 0,28 0,51
3,0 3 3 3 3 0,19 0,29 0,48 10,15
4,0 3 3 3 3 0,26 0,32 0,64 17,39
Kiti proceso parametrai: sk.k. - 0,6, Na,S - 9 g/l, trukmé - 3 val.
2 lentelé. Druskos kiekio itaka plauky dangos ardymui, balais
¥
Druskos Druskos kiekis,
pavadinimas % Zz.m.
0 1 2 3 L 5
NaCl 3 3 ; 3 3 3
N, S0y 3 3 } 3 3 2
‘HCOONa 3 3 g 3 3 2

Kiti proceso parametrai: sk.k. - 0,6, temperatiira - 25°C, NaOH - 2¢ uzm Nag8 - 9 g/l trukmé - 3 val.
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0 ! 2 3 4 5
Oruskos kiekis, 7% Z.m.

1 pav. Drusky kiekic jtaka kolageniniy baltymy ardy-
mui: / - NaCl, 2 - Na,;S8Qq, 3 - HCOONa. Kiti proceso
parametrai: sk.k. - 0,6, temperatira - 25°C, NaOH - 2%
7.m., Na,S - 9 g/, trukmé - 3 val.

Pasirinktomis salygomis, t.y. csant minimaliai
biitinam NaOH kiekiui - 2% Z.m. bei 25°C temperatirai,
kolageniniy baitymy ardymas priklauso nuo pridétos
druskos kiekio, Dedant daugiav drusky - 4 - 5% z.m.,
kolageno ardymas sumazéja 12 - 20%, tac¢iau tuo paciu
blogiau ardoma plauky danga. Yra Zinoma, kad esant
mazoms NaCl koncentracijoms (iki 20 g/l) oda labiau
ibrinksta. Matyt, dél %os prieZasties, esant 1% Z.m.
NaCl ar HCOONa, labiau ardomi kolageniniai baltyrmiai.
(1 pav.). ‘

Nustaéius veiksmingus drusky kiekius, buvo tiria-
ma, kaip keiGiasi odos savybés, keitiant NaOH kiekj ir
proceso temperatirg. Tirta drusky jtaka kolagenui ir ne-
kolageniniams baltymams, masés pokyéiams ir purumui.
Siuo tikslu Sarminis apdorojimas atliktas tokiomis
salygomis: sk.k. - 0,6, trukmé 3 val, Na,S - 9 ¢/l
NaOH - 1. 2, 3 ir 4% Z.m., NaCl arba Na,50,, alrba

1TCOONa - 0 ir 5% 7.m.. proceso temperatara - 20, 25,
30 ir 35°C. Gauti rezultatai pateikti 3 - 7 lentelése.

I5 gty resnltaty matytd, kad druskos pricdy jtaka
Labinu pasirerskie uh esant aukétesnen temperaturan (J0-
35°C) ir didesniems NaOH kiekiams (3 - 4% Zm.).
Drusky poveikis skirtingas. Na;SO,4 sumaZina kolageno
ardyma nepriklausomai nuo proceso temperatiros ir
NaOH kiekio apdorojimo tirpaluose. AnalogiSka poveik;
tun HICOONa, ticiau jo clektyvumas mazesnis ar, ke-
Liant proceso temperatura, jis mazeéja.

NaCl poveikis specifinis, t.y. kal proceso tempera-
tora ne aukstesné kaip 25°C, $ios druskes priedas suma-
7ina kolageno ardyma, o kai proceso temperatura 30°C
ir aukstesné - kolagenas ardomas net labiau.

Yra zinoma, kad tradicinio kalkinimo metu suar-
doma apie 0,2 - 0,4 g/kg odos kolageniniy baltymy
{stambiy galvijy odos) [16], todé! galime teigti, kad kai
Sarminis apdorojimas vykdomas ne aukstesnéje kaip
25°C temperataroje, o NaOH kiekis nevirdija 2% Z.m.,
gautos plikés kokybé neturéty bitti blogesné negu gautos
kalkinimo biidu. Jdéjus Na,SO4 ir HCOONa priedy,
ankséiau minétos proceso parametry ribos prasiplecia.
1agiau proceso temperatira jokiu bidu neturi biti auks-
tesné kaip 30°C, o NaOH kickis didesnis kaip 3% Z.m.

Plikinant svarbu kuo maZziau paZeisti kolageng ir
kartu padalinti kuo daugiau nekolageniniy baltymy, todél
cksperimeto metu buvo tiriama drusky priedy jtaka ne-
kolageniniy baltymy padalinimui. Gauti rezultatai pa-
teikti 4 ir 5 lentelése.

Kaip matyti i3 4 lenteléje pateikty duomeny, NaOH
kiekio ir proceso temperatiiros jtaka nekolageniniy bal-
tymy paSalinimui yra kitokia nei kolageniniy baltymy
ardymui, t.y. priklausomybé¢ beveik tiesin¢, nepasireiskia
vienalaikio NaOH kiekio didinimo ir temperatiros kéli-
mo suminis efektas - nekolageniniy baltymy Salinimas
staigial nesuintensyvéja. !

3 lentelé. Suardyty kolageniniy baltymy kickis tirpalc; po sarminio apdorojimo, g/kg odos*

Druskos pavadinimas ir kiekis, | Apdorojimo temperatira, NaOH kiekis, %o Z.m. .
% %. m. oC l 2 3 4
20 0,12 0,15 0,20 0,26
- 25 0,14 0,22 0,29 0.33
30 0.24 0,43 0,63 1,26
35 0,31 1,54 8,33 16,09
20 0,10 0,14 0,18 0.25
NzCl, 5 25 0,13 0.19 028 | 0,33
i 30 0,25 0,45 0,60 1,24
35 0,36 1,60 10,20 21,62
, 20 0,05 0.10 0,14 0.19
Na,804, 5 ‘ 2 0,10 0.16 0,22 0,25
30 0,16 0,24 0,42 0,67
35 0.25 0,43 0,80 1.87
‘ 20 0,08 0,12 0,17 0,22
HCOONa, 5 25 T 0,13 0,18 0.24 0,27
30 ¢ 0,20 0,32 U.44 0,86
35 4 ,29 0,69 2,49 10,66




+ leatel¢. Pasalintu nekols.geriniy baltymy kiekis t'rpale pe swmirio-apdornjimn, g/kg odos* |

Druskos pavadinimas ir kiekis, | Apdorojimo temperatura, NaOH kiekis, % z.m.
% Z.m. oC l 2 3 4
2 4,38 5,00 5,69 5,90
- 5 4,71 5.29 5,63 6,20
30 4.74 5,95 0,42 6,56
35 6,84 8,50 10,62 10,85
20 i3,20 4,10 4,35 5,28
NacCl, 5 25 d 12 4,48 5,24 5,52
30 4,72 5.81 5,99 0,14
35 5.99 6,16 7,15 8,28
20 3,16 4,15 4,99 5,38
Na,50y, 5 25 3,50 4,47 5.1 5,59
: 30 422 4,62 5,33 5,48
35 5.89 7,49 7,88 9,14
20 3,35 4,39 4,87 5,11
HCOQONa, 5 25 3,48 4,47 4,94 5,44
= 30 3,67 4,65 5,39 5,64
35 5,38 6,28 7,72 8,89
5 lentelé. Tirozino kiekis tirpale po $arminio apdorojimo, g/kg odos*
Druskos pavadinimas ir kiekis, Apdorojimo temperatira, NaQOH kiekis, % Z.m.
% Z.m. L | 2 3 4
20 ;0.24 0,25 0,28 0,28
- 25 £ 0,26 0,28 0,34 0,36
30 Y020 0,30 0,37 0,40
35 0,32 0,34 0,43 0,54
20 < 0,19 0,20 0,23 0,29
NaCl, 5 25 0,21 0,22 0,29 0,35
30 0.24 0,26 0,33 0,35
35 0,24 0,31 0,37 0,42
20 0,18 0,20 0,21 0,23
Na,SQy, 5 25 0,22 0,22 0,28 0,30
30 0,25 0,27 0,31 0,37
35 . 0,25 0,29 0,37 0,39
20 0,18 0,23 (0,24 0,27
HCOONa, 5 25 0,19 0,23 0,26 0,28
30 0.21 0,26 0,31 0.34
| 35 0,23 0,28 0,35 0,43

* - Kiti proceso parametrai: sk.k. - 0,6, Na,S - 9 g/l trukmc - 3 val.

Sarminiame procese naudojamy drusky itaka neko-
lageniniy baltymuy Salinimui visais atvejais yra panasi,
ty. visos jos beveik vienodai sumaZina nekolageniniy
haltymy $alinimg. Palyginimui yra pateikti tirozino
kickio nustatymo rezultatai (5 lentele). Kaip matyti,
norint nustatyti nekolageniniy baltymy kitimo tenden-
cijg, sékmingai galima remtis tirozino kiekio apdorojimo
tirpalucse tyrimo rezultatais.

‘Daugelis tyrinétojy vienu i§ svarbiausiy rodikliy
plikinimo metodo tinkamumui nustatyti Liiko iShbrinkimo
Lupsny papal mases ar stono pokycus, todel ckspen
mento metu buvo tiriama, kaip keités: masé. Nustatymo
duomenys pateikti 6 lenteléje.
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Mases pasikeitimas (nors jis nustatomas kaip trijy
cksperimenty rezultaty aritmetinis vidurkis) dar aki-
vaizdZiai neparodo, jog masés pokydiai tiesiogiai pri-
kiauso nuo Sarminioc proceso parametry. Kaip matyti,
didéjant NaOH kickiui apdorojimo tirpale, masés labai
nepasikeité. Akivaizdesné temperatiros jtaka: iki 30°C
ishrinkimas didéja, o auk$tesnéje kaip 30°C tempera-
tiiroje - mazéja.

Drusky priedai sumaZina plikés brinkimg, tadiau
manes keitimosi tendencija nesutampa su kolageninmg
baltymy ardymo tendencijonis, Ly, tokiomis paciomis
pnocesy salygomis brinkimas gerokai sumazéja, o kola-
;_'cnim'q baltymy ardymas maZai tesumazéja ir atvirks-
cial.




6 lentelé. Masés pasikeitimas po sarminio apdorojimo,

u*
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Y 7. i "1 2 3 4
20 16.4 15.8 17,3 17.9
= 25 20,1 20,7 19,7 18,6
30 20,5 20,3 19.8 17.0
35 16,7 154 0.1 -0,1
20 10,9 12,2 13.2 7.8
25 22,8 19.1 17.4 213
NaCl, 5 30 17.4 20,3 19,1 17,7
35 11.4 9,7 6,8 4.9
20 2,5 6,5 9.8 8.5
Na;804, 5 25 9,6 8.8 12,0 10,0
30 9,0 11,8 13,0 131
35 12,8 13,6 152 14,1
20 4,5 6.8 9,5 8,6
HCOONa, 5 25 . 12,8 16,6 15,8 17.4
30 - 1377 11,8 12.8 122
35 9,2 8,3 1,9 0,1
7 lentelé. Plikés purumas po Sarminio apdorojimo, %*
Druskos pavadinimas ir kiekis, | Apdorojimo temperatiira. NaOH kiekis, % z. m.
% Z. m. uc 1 2 3 4
20 54,9 56,4 57,6 56,3
- : 25 55,7 59,0 59.8 58,7
30 58,9 59.9 60,4 60,8
35 55,8 59,2 60,2 59,1
20 51,8 52.6 54,1 523
Na(Cl, 5 25 52,8 55,7 57,0 54,9
30 574 56,4 55,6 55,0
35 53,5 56,0 54,9 54,2
20 49,6 51,5 54.9 52,0
Na,50y4, 5 25 53.8 54,8 55,8 56.2
30 54.6 59,2 58,8 59.5
35 ¢ 55,0 58,8 58.9 58,5
20 53,1 . 553 56,7 54,3
HCOONa, 5 25 54,2 56.8 57,2 55,4
30 58.1 38,9 59,1 37,6
‘ 35 56,3 58,0 58,5 58.5
Odos purumas pries $arminj apdorojimg - 48 2%

* - Kiti proceso parametrai: sk.k. - 0,0, Na,S - 9 g/l, trukme - 3 val.

Todel manytume, kad nustatytas pagal mases
pokyti iSbrinkimo laipsnio rodiklis neleidZia spresti apie
plikés idpurenima, jos paruodimo tolesniems procesams
kokybe ir proceso sglygy tinkamuma odoms iddirbti.

Svarbus rodiklis, nusakantis vidiniy dermos erdviy
buklg, o kartu ir dermos purenimo laipsnj, yra plikés
purumo kitimas cheminiy procesy metu. Sio rodiklio
reikSmés pateiktos 7 lenteléje.

Purume tyrimo rezultatai rodo , kad purumo ir
masés keitimosi tendencijos yra panaSios, t.y. kylant
apdorojirsy temperatirai iki 30°C, puruinas didéja, o
35°C temperatiroje sumazéja. Didinant NaOH kieki
purumas didéja, tadiau beveik visai: atvejais, kai MaQH
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kickis proceso metu yra 4% Z.m., plikés purumas esti
maZzesnis negu tada, kai NaOH kiekis yra 3% Z.m.

Pridéjus drusky plikés purumo padidéjimas maZiau
priklauso nuo NaOH kiekio ir temperatiros ir visai
nepriklauso nuo to. kokia tai buvo druska.

Apibendrinimas

Nustatyta, kad, naudojant sistema NaOH + Na,§,
galima kokybiskai ir greitai suardyti plauky danga. Sio
proceso metu intensyviar keifiasi dermos struktira -ji
purepama kur kas intensyviau negu tradicmio kalkinimo
metu. Optimalils $arminio apdorcjimo parametrai: sk.k.




0.6, temperatira -~ 25°C, teukmé - 7 val.
5.m.. NaySOy ar HCOONa - 3"0 Jabi, Hapd fig

Ypatinga reik§me  Sarminio  proceso cigai tun
temperatara. 30°C temperattroje pradeda intensyviai irti
kolageniniai baltymai. tuo tarpu apdorojant odas tra-
dicinio kalkinimo biidu tokia temperatira néra labai
pavojinga.

Drusky pricdas Sarminiame procese tur itakos pli-

kés purenimo laipsniui. Itakos dydis ivairiems rodik-
liams yra skirtingas. Kolageniniy baltymu ardymas pri-
klauso nuo naudojamos druskos. NaCl kolageno ardyma
sumazina nezymiai. be to. tik tada. kai proceso tempe-
ratara ne aukstesné kaip 25°C, aukStesnése temperati-
rose §is cfektas idnyksta, o csant 35°C temperatarai ir
1% %.m. NaOH. kolagenas ardomas labiau negu be Sios
druskos. HCOONa, o ypaé NaySO, pristabdo kolageno
ardyma nepriklausomai nue temperatiros. Visos druskos
sumazina nekolageniniy baltymuy Salinima, brinkima ir
puruma. ‘
Manome, kad nustatant 3arminio apdorojimo itakg
plikés purenimui ir jos paruodimui tolesniems procesams
vpatinga reikdme furi kolageniniy baltymy ardymo
laipsnio rodiklis. Jis uksliausial parodo ar apdorojimo
salygos tinkamos odoms isdirbti. Kiti rodikliai teikia uk
papildoma informacijg apie plikinimo kokybg. Tokiu
rodikliu kaip iSbrinkimo laipsnis, nesant kolageniniu
baltymu ardyme tyrimo, negalima remtis sprendziant, ar
procesas tinkamas odoms i5dirbti. Vietoje kalkiy panau-
dojant NaOH, apie 2,5 karto maZiau sunaudojama NasS.
Proceso pabaigoje tirpaluose licka apie 1.5-3 g/l NayS.
Po &io proceso gaunami nutekamieji vandenys yra
nesunkiai nukenksminami, palyginti su naudotais kalki-
nimo tirpalais.
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LIMELESS PRODUCTION OF BLOSSE

Summary

i

i ‘The present article deals with property changes of lude
in producing blosse. The system of sodium alkaline. sodium
sulphide and sodium salts - chloride or sulphate or formiate
was, used for producing blosse. The influence of alkaline
{realment parameters - amounts of sodium alkaline and
sodium | salts. temperature and duration of treatment on
propertics ol hide as  destroying  of collagenous  and
noncollagenous proteins, changes in mass and sponginess
were investigated.

[t was csiablished that temperature has a particular

importance lor motion of the process. Maximum temperature
in alkaline treatment is 30°C

'

" The addition of salt has influence on opening up of

strmicture of blosse. This influence 1s considerable when
amounts of salts are 4-5% of hide mass. but these amounts
decrease at destroying hair.

Establishment of amounts of destroyed collagenous

proteins has a particular importance for the establishment of

the degree of opening up of the structure of blosse. This index
cxactly shows usability of alkaline treatment parameters for
producing ol leather.

Alkaline treatment is morc sensitive than traditional
liming, but control of this process is not complicated. New
technological equipment is not necessary for this process.
Alkaline production of blosse can be used successfully in
leather manufacturing.

B. Baneiixa, 5. bansuionene, K. beneka,
A. Cxponasuc, B. Banelikeue

BE3U3BECTKOBOE IMOJIVUEHUE OJILSI
P r.'. 3loMeE

¥

3 crarhe NPUBEREMBL  JaHHBIE HaMeHeHHHt cnolicTs

HKYDBE IIPH HOAYSICHHI [GHBS, HCHONLIYA Jus ol nem

CHETEMY, COCTOSIIYIO 1% CIIKOFO TATPHS, Ccynnbria HaTpHst 1
HATPUEBO coi - NIOpH/Ia 1M cyinthara 1t (hopaurara.
McenegopaHo BIMSHHE MapaMerpoB LIeI0uHOM obpaboTki -
KOJIMUECTBA CIIKOrO HMATPHST ¥ HATPHEBBIX COMCH, TCMIICPATYPLI
I MPOACIXMTEBIOCTH Npoliecea, Ha KautcTBo pajpylieHus
BOJIOCAHOrO IIOKPOBA M TAKKE cBolcTna rOjbs, KAK pPaspy-
[elie KOJUIArEHOBLIX M HEKOJUIareHOBLIX OeJKOB, H3MCHCHNE
B Macce, NOPHCTOCTD.

Onpegeneno, w0 ocofoe 3HAUCHME [PH MPOBEACHHH
luegtom{oit o6paBoTKH MMEET TEMIIEPATYPa ITpoLCcea - TCMIC:
patypa b 30°C smasercst MAKCHMaTBHON.

JToGanka conclt 1TPH TILEJOUHOHN obpaboTke HMeeT DIMHsH-

HIE o Creneinn |1.’l‘l|)i.l.‘(JlL‘lll!Sf 1O, Yo WIHIENC  MEATTH -
FENBIO, KO KoJueernoe conelt cocrasipier 4 - 5% ur Macenl
CHIPBA, HO TCM CAMbIM TAKOE KOJMUCCTBO YXYMUACT paipy-
freHie poJjioca.

QOcofioe JHaueHie MpH ONPEeNescCHUH CTEeNCHH PasphIx”
CCHIST FOJIBSL HMEeT OlPCAC/ICHME KOJIUECTBA PalpyUICHHLIX
ROJUETEHORLIX  OCAKOB.  DITOT fokasatean  naubosiee  TOULO
atpelienser Iil'lﬂl‘i\lF|('I\I(It"l'!. HHjHlMl‘T]N!H ll'plill‘\‘l'l'il HPEE
DLLPIDUTRE B

Hlesounan obpatorka Gosee ayCTBItRCALILIL potlece,
eM TPAMMIMOHHOE JOJIEHHE, 1O €0 KOHTPOIb HECHOMCH,
npouece e TpedyeT HOIOMHUTEBIIOT0 ofopynoBaHms L MO~
weT GLITh VCIIElHO MPUMEHeH B TPOH3BO/ICTBE.




