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SANTRAUKA

Magistro baigiamajame darbe nagrin¢jama reklaminés produkcijos pospaudiminiy procesy
analizé. Mokslingje tiriamojoje dalyje atliktas laminavimo plévelés atpléSimo testas. Tyrimas
skirtas nustatyti laminavimo plévelés atSokimo priezastj. IStirta kaip nuo laminavimo plévelés
priklauso trinties koeficientas. Technologinio proceso projektavimo dalyje sudaryta technologiné
schema ir atlikti reikiami skaiciavimai. Apskai¢iuotos gamybos apimtys, jrengimy ir personalo
kiekis, nustatytas reikiamas gamybos plotas. Apzvelgta kokybés kontrolé ir darby sauga.
Ekonomingje dalyje atlikti finansiniai — ekonominiai skai¢iavimai. Nustatyti investavimo kasStai,
apskaiciuotos tiesioginés ir netiesioginés islaidos, gaminio kaina, savikaina. Pateikta lGzio tasko

diagrama.



Bislyté, Iveta. Analysis Of Advertising Production Post - Press Processes: Master ‘s thesis in
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SUMMARY

In final master thesis are analize advertising production post-printing process. In a part of
scientific research are made laminating film detachment analyze and explore how laminating films
depends on the friction coefficient. In part of technological process is made a technological
production scheme. In this case, are estimated a necessary equipment and number of people,
provided a necessary production area. Also there are discussed the process of quality control. In the
economic part are cared financial — economic calculations. Are chosen the sources of investment,

are estimated the direct and indirect costs, required products for production, product price.



IVADAS

Siuolaikinéje visuomenéje spar¢iai augant technologijy industrijai reklama ir reklaminé
produkcija uzima didel¢ visuomenés dalj. LISPA duomenimis, lietuvisky spaudiniy pardavimo
apimtis 2015 m., palyginti su ankstesniais, augo 5,5% ir sudaré 377 mln. Eur. O spaudiniy eksportas
liko panaSus, sieké 186 min. Eur.[1] Taigi, kasdien galime pamatyti jvairiy reklaminiy gaminiy
parduotuviy lentynose, paSto dézutése ar tiesiog eidami gatve. Taciau retas kuris susimgsto kokj
kelig turi nueiti spaudos gaminys kol jis patenka j parduotuviy lentynas, knygynus ar | Zmogaus
rankas. Osetiné spauda yra viena i$ populiariausiy technologijy poligrafijos pramonéje. [2] Ji
pasizymi auksta leidiniy kokybe, tiksliu spalvy atkiirimu ir ilgaamziSkumu. Taciau svarby vaidmen;
spaudoje atlicka ne tik paruo$iamieji ar spausdinimo darbai, bet ir baigiamieji arba pospaudiminiali
darbai. Pospaudiminiy spaudos procesy jrenginiai vis tobuléja, kuriamos technologijos pakeicia
darbus, kurie anksc¢iau buvo atliekami rankiniu biidu, o spaustuvés siiilo vis daugiau gaminiy
apipavidalinimo budy.

Siuolaikingje konkurencingoje visuomenéje yra daug spaustuviy ir reklamos agentiiry
sitilan¢iy spaudos ar pospaudiminius darbus. Tai gali bati apipjovimas, lankstymas, lakavimas,
bigavimas, kampy apvalinimas ir Kiti. Vienas i§ dazniausiy pospaudiminiy ar apdailos procesy yra
laminavimas. Jis ne tik apsaugo atvaizda nuo atmosferos ar mechaninio poveikio, bet ir suteikia
tvirtumo, gali padidinti blizgumg arba matiskuma.

Baigiamojo magistrinio darbo tikslas — atlikti laminavimo plévelés atpléSimo testa, bei
suprojektuoti reklaminés produkcijos technologinius procesus.

Baigiamojo magistrinio darbo tikslui jgyvendinti iSkelti uZdaviniai:

1. Apzvelgti literatiiros analize, i$siaiskinti ir iSnagrinéti pospausdiminius procesus

2. Atlikti laminavimo plévelés atsipléSimo testa

w

Suprojektuoti ofsetinés spaudos ir darby po spaudos technologinj procesa, bei atlikti
reikalingus skaiciavimus.

Apskaiciuoti reikiamy patalpy plota, nubraizyti patalpy plang su jranga.

Apzvelgti kokybés kontrole, darby sauga ir ekologija.

Atlikti finansinius — ekonominius skai¢iavimus

N o o &

Pateikti darbo i$§vadas.



1. TECHNINIAI-EKONOMINIAI RODIKLIAI

1 lentelé
UAB ..Kauno reklama*  Svarbiausieji techniniai-ekonominiai rodikliai
Ellrl Rodiklio pavadinimas Mato vienetas Dydis
1. Darbo dieny skaicius d. 252
2. Pamainy skai¢ius vnt. 1
3. Pramoninio-gamybinio personalo skaiius
3.1 Pagrindiniai darbininkai vnt. 4
3.2 Pagalbiniai darbininkai vnt. 1
4. Metiné gamybos programa
4.1 Salyginiy spaudos lanky skaicius tikst. egz. 1358,23
4.2 Salyginiy spalvos atspaudy skaicius tikst. egz. 5432,92
4.3 Baigtos produkcijos kiekis tokst. egz. 6340
5. Gamybos kastai Eur 1556,20
6. Salyginio gaminio savikaina Eur
Vizitiné kortelé Eur 0,07
Mazas kalendorius Eur 0,08
Atvirlaiskis Eur 0,17
Kainynas Eur 0,42
Reklaminis zurnalas Eur 0,61
Plakatas Eur 0,42
Instrukcija Eur 0,22
Karuliai Eur 0,10
7. Salyginio gaminio kaina Eur
Viziting kortelé Eur 0,09
Mazas kalendorius Eur 0,10
Atvirlaiskis Eur 0,22
Kainynas Eur 0,52
Reklaminis zurnalas Eur 0,76
Plakatas Eur 0,52
Instrukcija Eur 0,28
Karuliai Eur 0,13
8. Bendras kapitalas
8.1 Pagrindinis kapitalas Eur 402,46
8.2 Apyvartinis kapitalas Eur 194,52
9. Grynasis pelnas Eur 424,20
10. Grynoji esamoji verté Eur 34,58
11. Pelningumo indeksas - 1,20
12. Atsipirkimo laikas m 1,88
13. Darbuotojo vidutinis metinis atlyginimas Eur 6579
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2. MOKSLINE TIRIAMOJI DALIS

2.1 LITERATUROS ANALIZE

Literatiiros analizés dalyje buvo atlikta moksliniy straipsniy apzvalga. Buvo siekiama
iSsiaiskinti ir placiau iSnagrinéti pospaudiminius procesus.

Siuo metu, bene kiekviena spaustuvé siilo jvairius darbus po spaudos atsizvelgiant j ju
spausdinamg produkcija. Tai gali buti perforavimas, folijavimas, bigavimas, lankstymas,
laminavimas, pjaustymas, kampy apvalinimas ir t.t.

Toliau pateikiami isnagrinéti Lietuvos, Jungtiniy Amerikos Valstijy, Slovénijos, Svedijos ir
Ukrainos mokslininky darbai. Apzvelgti jvairiis pospaudiminiai darbai ir jy kokybés analizé. Tai
knygy kietais virSeliais jriSimas ir pospaudiminiy darby kokybiné analizé, laminuoty leidiniy
kokybinis tyrimas, optiniy charakteristiky tyrimas, reprodukuoty knygy kokybés tyrimas, folijos

prikaitinimo ant popieriaus analiz¢ ir anizotropiskumas lenkiant kreidinj popieriy.

Reprodukuoty knygy kokybés tyrimas

Slovénijoje, Liublianos universitete, Gamtos moksly ir inzinerijos fakultete, Mozina K.,

Cerni¢ M., Demsar A. atliko reprodukuoty knygy kokybés tyrima. Pagrindiniai knygos kokybe

lemiantys parametrai yra paties popieriaus kokybé, spaudos dazy kokybé, spausdinimo technika ir
jriSimo buidas. Norint tinkamai ir gerai atkurti knyga ir jos spausdinimo kokybe, reikia iSmanyti
popieriaus charakteristikas, spausdinimo dazy savybes ir viskg apie teksto rinkimg. Tyrimo metu
naudoti spektroskopijos metodai ir vaizdy analizé. Buvo palyginta originali eiléraséiy knyga,
iSleista 1921 m. (knyga 1) ir tos knygos reprodukcija, isleista 1978 m. (knyga 2). Vizualiai $ios abi
knygos labai skyrési. Originalas (knyga 1) buvo atspausdinta iSkiliagja spauda (angl. letterpress), o
reprodukcija (knyga 2) ofsetine spauda. Sio tyrimo tikslas buvo naudojant standartinius ir
nestandartinius metodus, patikrinti ar reprodukcija yra geros kokybés. Skirtumai buvo tiriami
remiantis cheminiais, fiziniais ir kolorimetriniais metodais, tiriant popieriaus ir raSalo savybes.
Lyginta popieriaus gramatiira, storis, pavirSiaus pH, lignino, krakmolo kiekis, taip pat
spektroskopija lygumas, neskaidrumas, spalvos savybés.

Tyrimo rezultatai atskleidé, kad negalima gauti ty paciy savybiy, kokias turéjo popierius
tada, nes knygos labai senos. 57 mety skirtumas tarp knygy parodé daug nesutapimy, kuriy ir buvo
tikétasi, Pagrindiniai skirtumai tarp knygy yra popieriaus struktiira ir optinés/kolorimetrinés savybes

bei spaudos rasalo kitokia sudétis. Taigi, knyga 2 neatitiko originalo kaip tikétasi. [3]
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Knygos gaminimo metodas

2012 m. Jungtinése Amerikos Valstijose grupé mokslininky (Joseph A. Manico, James M.

Devoy, William Y. Fowlkes, David J. Cornell) tyré knygos gaminimo metodg. Knygos jri§imo

metodas gali biiti atlickamas be specialiy jgiidziy ar mokymo. Kalbéta apie knygos bloko ir virselio
klijavima. Padaryta iSvada, kad reikalinga klijy juostelés didziausia apkrova turi biiti 200g/colyje, 0
klijy storis turi biiti maziausiai 0,1 mm. Gauta knyga gali biiti atver¢iama maziausiai 150 laipsniy

kampu. [4]

Fizines ir mechanines laminuoty spaudiniy savybes

Kauno technologijos universiteto ir Ukrainos déstytojai tyré fizines ir mechanines laminuoty

spaudiniy savybes. Mechaninés savybés buvo tiriamos tempimo masina. Buvo iStirta, kad

laminavimo kokyb¢ priklauso nuo temperatiiros dydzio, darbo greicio bei popieriaus storio. Kuo

popieriaus storis didesnis, tuo temperattra turi buti auksStesné. [5]

Anizotropiskumas lenkiant kreidinj popieriy

Stokholme, Svedijos mokslininkai (Christophe Barbier, Per-Lennart Larsson ir Soren

Ostlund) atlikto tyrimg apie anizotropiSkuma lenkiant kreidinj popieriy, anizotropija tai padéties

pakitimas, savybiy nevienodumas skirtingomis kryptimis.) Popierius yra suformuotas dziovinant
pluosty suspensijg. Proceso metu, pluostai linke orientuotis masinos (valcavimo) kryptimi. D¢l Sios
konkreCios orientacijos, popierius prieSinasi anizotropijai. Buvo pateikta stiprios anizotropinés
medZziagos elgesio analize, atsizvelgiant | kreidinio popieriaus lankstymo problemas. IStirta, kad

anizotropijos jtaka priklauso nuo popieriaus sudedamyjy daliy. {6]

Knyguy kietais virSeliais jriSimo kokybés vertinimas

D. Pracius ir E. Kibirkstis, Kauno technologijos universitete, atliko knygy kietais virSeliais

jriSimo_kokybés vertinimg. Tyrimo tikslas buvo — istirti knygy kietais virSeliais jriSimo kokybe,

siekiant jvertinti jriSimo patvarumg ir ilgaamziSkumg. Tyrimas aktualus daugumai spaustuviy,
kurios gamina knyga.

Bandymui atlikti buvo pasirinktos 4 sititos — klijuotos knygos kietu virSeliu, dvi daugiau nei
20 mety senumo ir dvi knygos, pagamintos 2012 metais. Jos buvo supjaustytos j 1,5 cm plocio
juosteles ir tiriamos naudojant tempimo/traukimo jrenginj Zwick Roell. Prieslapiy priklijavimo
stiprumui tirti buvo naudojamas Zwick Roell jrenginys bei supjaustytos 1,5 cm juostelés. Buvo

atliktas ir knygy vizualinis kokybiSkumo vertinimas. Tyrimams buvo naudojamas ,,MBS — 10*

12



mikroskopas ir USB ,Digital DN-TX-1CCD*“ vaizdo kamera. Rezultatams pavaizduoti
kompiuteryje naudota ,,DN-CAM® programiné jranga. Fotografuojama prieslapio ir virSelio
plySimo vietos, norint jvertint klijy sluoksnio pasiskirstymg.

Visy knygy bandiniai nutrtiko esant skirtingoms tempimo jégoms ir tai rodo netolyguy klijy
uznes$ima bei bloga ar nekokybiska knygos susiuvimg gamybos metu. O 3-¢ia (2012 m.) (zr. 3 pav.)
ir 4-a (1989 m.) (zr. 4 pav.) knygos atlaiké mazesnes tempimo jégas, vadinasi, ir jy naudojimo
laikas bus trumpesnis nei 1-0s (1987 m.) (zr. 1 pav.) ir 2-0s (2012 m.) (zr. 2 pav.) knygy. Ta patj

rezultatg patvirtino ir su mikroskopu darytos nuotraukos (zr. 1 - 4 pav.)

3 pav. 3-¢ia knyga [7] 4 pav. 4-a knyga [7]
Toliau buvo atliekamas vizualinis vertinimas. Knygy lapy atvertimas geriausias 1-os (1987
m.) ir 2-0s (2012 m.) ir ir 4-os (1989 m.) knygy (zr 5 — 8 pav.).

5 pav. 1 — os knygos atvertimas [7]

7 pav. 3 — ios knygos atvertimas [7] 8 pav. 4 — os knygos atvertimas [7]
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Nustatyta, kad pirmos ir antros knygos klijy sluoksnis buvo uznestas tolygiau ir knygos
iristos  kokybiskiau. Daroma iSvada, kad laiko poveikis neturi didelés jtakos knygos
ilgaamziSkumui, o didziausig jtaka daro kokybisky medziagy parinkimas ir kokybiSko

technologinio proceso atlikimas. [7]

Knygy pospaudiminiy darby kokybiné analizé

Tyrima apie knygy pospaudiminiy darby kokybing analize¢ atliko E. Liniovaité¢ ir K.

Vaitasius. ISsikeltas tikslas buvo — iSanalizuoti brosiiiravimo — jriSimo darby kokybés parametrus.
Apzvelgta Statistikos duomeny departamento statistika 2006 metais. ISsiaiSkinta, kad
Lietuvos rinkoje daugiausiai spaustuviy atlieka segimo, klijavimo bei siuvimo pospaudiminius
darbus. Taip pat iSsiaiSkinta tai, kad didzioji dalis spaustuviy pacios neatlicka kieto jriSimo
paslaugos ir turi naudotis subrangovy, kurie atlikty Siuos darbus, paslaugomis.
Apzvelgti faktoriai, lemiantys broSitiravimo — jriSimo darby kokybe. Pirmas faktorius,
lemiantis kokybeg, yra lankstymas. Pasitaikantys defektai:
e Netikslus lankstymas;
e Sutepti lankai lankstymo metu (atsimuSimas);
e Lankai susirauksléje;

e Suplysta perforacija.

Parinkimo procese pasitaikantys defektai:

Ne | tg parinkimo sekcijg jdéti lankai.

Bloky presavimo procese defektai pasitaiko nes:

Netinkamai parinkta presavimo lentelé.

Frezavimo defektai:

Blogai nurodyti nugareélés frezavimo parametrai.

Siuvimo metu nustatyti defektai:

Per didelés siuvimo skylés;

Per laisvai susiutas blokas.

Klijavimo metu pasitaikantys defektai (zr. 9 pav.) :

Netinkama klijy temperatiira;

Netinkamai parinkta klijy rasis;

Per didelé ar per maZza dZitivimo temperatiira ar laikas;
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Nepakankamas klijy kiekis.

9 pav. Klijavimo metu atsirandantys defektai [8]

Apipjovimas naudojamas tiek trauktoms, sifitoms brositiroms, tiek bloky apipjovimui. Sj

procesa lemia daug faktoriy. Dazniausiai pasitaikantys defektai apipjovimo metu buina dél:

Peiliy aStrumo;
Peiliy galandimo kampo;
Pazeisto peilio;
Peiliy galandimo daznio;

Ir kt.

Atliekant brositiravimo — jri§imo darbus, svarbiis parametrai:
Lapy i$pléSimas. Jéga, reikalinga iStraukti atskiram lapui i§ knygos.
Klijy padengimo tikslumas. Padengimo tikslumas parodo knygos iSlikimg atverstai tam
tikrame puslapyje.
Puslapiy lankstumas. Nusako klijy skverbimasis j knygos bloka.
Itrukimas Saltyje. Parodo temperatiira, kuriai esant nugaréle jtriiksta kai greitai atverc¢iama.
Lengvas atvertimas. PasiprieSinimo jéga atverciant pirma kartg.

Bloko nugarélés lankstumas. Nusako galimybe atversti knygg daug karty. [8]

Taigi, apibendrinant abu mokslinius straipsnius, matyti, kad didziausig jtaka jriSimo kokybei

daro kokybisko technologinio proceso atlikimas ir kokybisky medziagy pasirinkimas.

Laminuoty leidiniy kokybinis tyrimas

V. Sirutyté ir V. Miliinas atliko laminuoty leidiniy kokybinj tyrimg. Tyrimo tikslas buvo —

i8tirti laminavimo plévelés atSokimo priezast], bei nustatyti ar tam turi jtakos dazy dzitivimo laikas,

procentinis dazy plotas, laminavimo plévelés rusis ir popieriaus kryptis.
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Tyrimai buvo atliekami su trinties — atplésimo jégy nustatymo jrenginiu ,,Thwing Albert
friction/peel tester model 225-1%. Laminavimo stipris iSreikstas jéga, reikalinga atplésti plévele nuo
15 mm plocio laminuoto atspaudo. P1éSimo jégos nustatymo bandymas buvo atliekamas 20 s , 50
mm/min greidiu. Pasirinktas popierius : ,,Multiart gloss“ — kreidinis 250 g/m?, 200 g/m?, 170 g/m?;
,Maxi gloss* — kreidinis 250 g/m?, 200 g/m? 170 g/m?. Laminuota blizgia (110 °C) arba matine
(106 °C) plévele bei popieriai tur¢jo skirtingus uznestus dazy sluoksnius (0 — 4 sluoksniy).

Pirmiausiai buvo tirta kaip atpléSimo jéga priklauso nuo plauSo krypties (zr. 10 pav.).
ISsiaiSkinta, kad atpléSimo jéga didesné, kai plausai yra iSilginés krypties (reikalinga vidutiniskai
4360 mN jéga, 42% didesné nei skersine).

6000
40

* lilging
» 'm0 'm 'HH

B Skersing

Jéga, mN

leidinio 2 leidinio 3 leidinio 4 leidinio 5 leidinio
bandinys  bandinys  bandinys  bandinys  bandinys
10 pav, Atplésimo jégos priklausomybé nuo plauso krypties [9]
Toliau tirta jéga, priklausanti nuo uznesty dazy kiekio (zZr. 11 pav.). 0 — §varus popierius, 4 —
uznesta daugiausiai sluoksniy. I8tirta, kad kuo uzne$ty dazy sluoksnis didesnis, tuo lengviau
laminavimo plévelé atsipléSia. Atplésti nuo Svaraus popieriaus vidutiniskai reikia 5000 mN, o nuo

padengto 4 sluoksniais atpléSimo stiprumas beveik dvigubai maZesnis.

6000
5000

= 4000
=
g; ;g:: W | bandinys
1000 . W 2 bandinys
0 3 bandinys
0 | 4 3 4

Slnnksn;u skaifius
11 pav. Atplésimo jégos priklausomybé nuo uznesty dazy kiekio [9]
Toliau tirta jéga, priklausanti nuo laminuojamo popieriaus gramatiiros. DidZiausia jéga buvo
ant popieriaus Multiart gloss“ 170 g/m? bei ,,Maxi gloss“ 170 g/m®. Ta&iau skirtumas nebuvo labai

didelis, todél padaryta iSvada, kad gramatiira neturi didelés reikSmes.

Paskutinis tyrimas buvo nustatyti atplésti reikalingg jéga, priklausanc¢ig nuo laminavimo
plévelés (zr. 12 pav.). Padaryta i§vada, kad laminuojant blizgia plévele yra mazZesné tikimybe, kad
Si atSoks nei laminuojant matine. [9]

6000
5000

z
= 4000 W1 bandinys
:';, 3000 82 bandinys
=2 2000
1000 ¥ 3 bandinys
0 4 bandinys

Blizgi plévele

Matiné plévelé

12 pav. Atplésimo jégos priklausomybé nuo laminavimo plévelés [9]
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Laminuoty brosiury virSeliy optiniy charakteristiky tyrimas

Kitg tyrimg apie laminavimg atliko V. Skruodyté ir L. Gegeckiené (,,Laminuoty broSiiiry

virSeliy optiniy charakteristiky tyrimas®). Tyrimo tikslas buvo — iStirti laminavimo plévelés storio

poveikj atspaudo spalvy iSkraipymui. Tyrimui parinkti bandiniai, atspausdinti keturspalve ofsetine
spaudos masina ,,KOMORI Lithrone S2¢ ant 220 g/m? vienpusio kreidavimo blizgaus popieriaus.
Laminavimui naudotas jrenginys ,,KOMFI ASPIRA®. Laminavimui parinktos skirtingy storiy
plévelés: 1 — blizgi 12 um storio, 2 — blizgi 24 um, 3 — matiné 15 pum storio ir 4 — matiné¢ 27 um
storio. 6 bandiniai buvo sugrupuoti j dvi grupes : 1 — laminuoti blizgia plévele ir 2 — laminuoti
matine plévele. Matavimams naudotos CMYK spalvy kontrolinés skalés. Buvo issiaiskinta, kad
plévelés storis veikia atspindétos Sviesos intensyvumag, kuo storesné plévelé, tuo intensyvumas
mazesnis. Taip pat nustatyta, kad maziausi spalviniai iSkraipymai yra blizgios plévelés, kai storis
nevir$ija 50 pm ir matinés plévelés, kai storis nevirSija 30 pm. Mating plévelé daug jautresné spalvy

iSkraipymui. [10]

Terminio folijos prikaitinimo ant popieriaus analizé

R. Savuliené ir I. Andriukaitien¢ Kauno technologijos universitete atliko terminio folijos

prikaitinimo ant popieriaus analiz¢. Tyrimo tikslas buvo — atlikti folijos prikaitinimo tyrimus ir

iSanalizuoti jspaustos folijos krasto netolygumo kokybés priklausomybe nuo temperatiiros.

Tigeliniu jrenginiu ,, TYMK-750“ buvo atlikti prikaitinimo bandymai ant popieriaus,
panaudojant folija. Bandiniai iStirti mikroskopu ,,DIP-1, kei€iant temperatiirg ir slégj, tikrinant
temperatiiros pakilimo laikg. Bandiniai istirti ir nufotografuoti mikroskopo ,,DN-TX-1* skaitmenine
kamera. Tyrimui buvo naudojama folija ,,Kurz Ultra“, o naudoti popieriai: 450 g/m? ,,Trucard 2
Matt“ — dvipusis kreidinis matinis, 350 g/m? ,, Tomm&Otto silk* — gausiai kreiduotas pusiau matinis
popierius ir 350 g/m® ,Tomm&Otto gloss“ — gausiai kreiduotas blizgantis popierius.
Eksperimentiniams prikaitinimams panaudota ésdinta cinko aliuminio lydinio matrica.

Nustatyta, kad terminio prikaitinimo procesas jmanomas tada, kai termoplastiniams klijams
suteikiamas toks Silumos energijos kiekis, kad jie galéty pareiti j skystg faze. O bet kokiam kiinui
suteiktas Silumos kiekis yra proporcingas temperatiros ir laiko sandaugai, temperattira privalo buti
ne zemesné nei klijy skystéjimo temperatiira. Jeigu temperattros poveikio trukme ilga, tai Silumos
energijos dalis pasklis uz kaitinimo antgalio kontiiro riby ir prikaitinimo objekto riba persislinks |
ploto didé¢jimo puse. Terminio prikaitinimo kokybé priklauso nuo: prikaitinimo temperattros,
prikaitinimo trukmés ir prispaudimo jégos. PaaiSkéjo, kad ant lygaus popieriaus iki 140 °C biina
mazos paklaidos, o didinant temperatiirg iki 165°C — folijos sluoksnis suyra ir sudega. Geriausia
folijos kokybé prie 100 — 200 °C. [11]
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2.2 LAMINUOTU ATSPAUDU ATPLESIMO TESTAS

Vienas 1§ populiariausiy pospaudiminiy darby yra laminavimas. Tai yra svarbus
pospaudiminis procesas, nes po jo gaminiui suteikiamas estetiSkesnis, rySkesnis vaizdas, gaminys
patvaresnis, ilgiau naudojamas, bei apsaugotas nuo jvairiy pazeidimy.

TacCiau svarbi salyga kokybiSkam atvaizdui yra ta, kad laminavimo plévelé neatSokty ar
neatsilupty nuo leidinio. Tam turi jtakos pats popierius, t.y. kokia kryptimi laminuota, bei
laminavimo parametrai — temperatira. Taip pat vélesniam laminuoto leidinio naudojimui yra
svarbu trinties koeficientas, nes esant pakankamai mazam trinties koeficientui laminuoti leidiniai

gali nuslysti vienas nuo kito transportavimo arba laikymo ant lentynos metu.

Laminavimo plévelés atpléSimo metodika

Bandymai buvo atlickami matavimo jrenginiu ,, Thwings-Albert Instrument Company FP —
2255 (zr. 13 pav.). Matavimo jrenginj sudaro:
e Spaustukai (griebtukai);
e Sensorius (jutiklis) — Thwings-Albert Instrument Company 10 kgf;
e Traukiamasis jtaisas
e Programiné jranga - Thwings-Albert Instrument Company FPDAS 2.1 Software;
e Bandiniy pjoviklis - Thwings-Albert JDS Precision Sample Cutter;

13 pav. Matavimo jrenginys ,, Thwings-Albert Instrument Company FP — 2255 [12]

Bandymas atlickamas remiantis ,,atpléSimo — adhezijos 180° kampu*“ FINAT metodika.
Pjovikliu atpjaunamos 15 mm plocio juostelés — bandiniai. Tyrimui atlikti naudojami 5 paruosti
bandiniai (zr. 14 pav.). Laminavimo plévelés kraStas nuo popieriaus atskiriamas mechaniskai, t.y.

rankomis.
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14 pav. Bandinio vaizdas sukibimo stiprio jvertinimui [13]

ParuoSiamas naudoti jrengimas, griebtukai sulygiuojami vertikaliai, suvienodinamas aukstis
ir atstumas tarp jy (6 cm). Naudojama bandymo jrenginyje i§ anksto sudaryta programa ,2TEN*
(Force — N; Distance — cm; Threshold — 55,000 N; Break% - 90; Speed — 15,0 cm/min) ir
suvienodinami parametrai programingje sistemoje (Test type — Tensile; Load unit — NewTons;
Speed — 15; Speed unit — cm/min). Bandinys talpinamas tarp griebtuky, atskirus bandinio galus
ispaudus 1 spaustukus. Laisva (laminuota) bandinio dalis palieckama laisvai judéti (zr. 15 pav. ).
Jjungiamas bandymo jrengimas ir registruojama jéga, reikalinga atplésti plévele nuo 15 mm plocio
laminuoto atspaudo, traukiant pastoviu 15 cm/min grei¢iu. Procediira kartojama su kiekvienu
bandiniu. [13]

15 pav. Bandinio jtvirtinimas tarp griebtuky. A, B — griebtukai. [13]

Naudoti skirtingy gramatiiry (250 g/m? ir 300 g/m?) bandiniai buvo laminuoti blizgia ir
matine plévele, kurios storis 20 um, Laminuojama buvo su skirtingomis temperattiromis: 95°C,
105°C, 110°C ir 120°C. I$ bandinio i8kirpti iSilgine ir skersine popieriaus liejimo kryptimi 15 mm
plocio atspaudai . AtpléSimo testas kartotas po 5 kartus, kad rezultatai buity tikslesni (zr 16 pav.).
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16 pav. Atplésimo testo eiga

Naudotas kartonas ,,Alaska Plus “, jis pagamintas i§ balintos celiuliozés ir balintos cheminés

termomechaninés masés. Su juo galima gaminti iSskirtinés kokybés pakuotes: kosmetikos,

farmacijos, avalynés, namy tkio, buitinés technikos, maisto produkty ir kitas. Kartonas tinkamas

naudojant iSkirtimus, jspaudimus, folijavimg, Stampavima, karpymg, presavimg. Prie§ lenkiant

kartong rekomenduojama biguoti. Pritaikytas laminavimui, klijavimui ir lakavimui UV laku. Turi
aplinkosauginius sertifikatus 1ISO 9001, FSC, ISO 14001, OHSAS 18001, ISEGA. [14] Kartono

,Alaska Plus “ techninés charakteristikos surasytos 2 lenteléje. (Zr. 2 lentelé). [15]

Popieriaus ,,Alaska Plus“ techninés charakteristikos

2 lentele

Savybé

Tolerancija

Verté

Standartas

Bazinis
svoris (g /
m?)

+/-4%

250

300

I1SO 536

Storis

(um)

+/- 4%
max. 20
pm

470

620

ISO 534

Standumas
pagal DIN
53 121
(5°) MD
(mNm)

Standumas
pagal DIN
53 121
(5°) CD
(mNm)

+/-15%

37,0

80,9

118,3

335,6

ISO 2493

Drégmés
kiekis (%)

+/-1,0

88,0

88,4

ISO 287
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2 lentelés tegsinys

Virsaus 91 ISO 2470-2
blizgumas
su UV D65
(%)

Apacios >70
blizgumas
su UV D65
(%)

Siurktumas <1,3 SO 8791-4
PGS S10

(pm)

Pavirsiaus >1,00 ISO 3783
Stiprumas
(m/s)

Vandens <55 EN 20535
absorbcija
virSaus

(9/m2)

Vandens <70
absorbcija
apacios

(g/m2)

Bandymas buvo atliktas normaliomis salygomis, kambario oro temperatira 22-24 °c,

santykinis oro drégnumas 40—60 proc.

Laminavimo plévelés atpléSimo jégos priklausomybé nuo popieriaus liejimo krypties

Bandymui naudojami reklaminiai leidiniai, atspausdinti ant 300 g/m? ir 250 g/m? kartono,
kurio viena pusé yra laminuota blizgia laminavimo plévele, laminavimo temperattra 95°C ir 105°C.
Bandymui atlikti naudoti skersine ir iSilgine popieriaus pluoSto kryptimi iSkirpti bandiniai. Skersiné
ir 18ilginé liejimo kryptis nustatyta remiantis popieriaus struktiira ir savybiy nevienodumu. Kadangi
plauseliy ilgis virSija popieriaus stor], judantis tinklas, popieriaus gamybos masinoje, orientuoja ir
1Stempia plauselius iSilgai popieriaus juostos, taigi popieriaus struktiira iSilgai ir skersai juostos yra
skirtinga. Popieriaus formavimo kryptis nustatoma iskirpus dvi juosteles ir sud¢jus viena ant kitos,
skersine liejimo kryptimi iSkirpta juostelé nulinksta dél mazesnio standumo $ia kryptimi [16] (zr. 17

pav.)
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2
17 pav. Popieriaus iSlinkimas i$ilgine/masinine (1) ir skersine (2) kryptimi [16]
Laminavimo plévelei atplésti reikalinga jéga, priklausanti nuo popieriaus plauseliy krypties

pavaizduota grafiskai stulpelinése diagramose (zr. 18 pav. ir 19 pav.).

4,5
4
3,5 -
3 -
2 2,5 - B 1 bandinys
_g" 5 | H 2 bandinys
= 3 bandinys
1,5 -
’ H 4 bandinys
1 - m 5 bandinys
0,5 -
0 .
skersiné liejimo  iSilginé liejimo kryptis  skersinés liejimo iSilginés liejimo
kryptis krypties vidurkis krypties vidurkis
Popieriaus liejimo kryptis

18 pav. Laminavimo plévelés atplésimo jégos priklausomybé nuo popieriaus (300 g/m?)
liejimo krypties, laminavimo temperattira 105°C

Kaip matyti i§ diagramos, visais tirtais atvejais atplésimo jéga yra didesné, kai popieriaus
plausai yra iSilginés (masininés) krypties. Skersine plauSeliy liejimo kryptimi jéga vidutiniskai yra
3,04 N, o iSilgine liejimo kryptimi - 3,63 N.

Galima teigti, kad laminuojant iSilgine plauseliy kryptimi laminavimo plévelé laikysis

tvirCiau ir geriau, nes tada atplésimo jéga yra didesné 16,1 %.
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1 bandinys
M 2 bandinys
= 3 bandinys
B 4 bandinys
5 bandinys

skersiné iSilginé skersineés vidurkis iSilginés vidurkis

Popieriaus liejimo kryptis

19 pav. Laminavimo plévelés atplésimo jégos priklausomybé nuo popieriaus (250 g/m?)

liejimo krypties, laminavimo temperatiira 95°C

Kai laminavimo temperatiira yra 95°C, skersine liejimo kryptimi atpléSimo jéga vidutiniskai
3,23 N, iSilgine — 3,81 N. . Taigi, iSilgine liejimo kryptimi atpléSimo jéga 17,9 % didesné nei
skersine liejimo kryptimi.

ISnagrinéjus abi diagramas, galima teigti, kad atpléSimo jéga yra didesné, kai popieriaus
plausai yra iSilginés krypties tiek 105°C., tiek 95°C. Skirtumas tarp skersinés ir isilginés plauSo

liejimo krypties ~ 17%, todél turi didelg jtakg laminavimo stiprumui ir kokybiskam leidiniui.

Laminavimo plévelés atpléSimo jégos priklausomybé nuo laminavimo temperatiiros

Bandymui naudojami reklaminiai leidiniai, atspausdinti ant 300 g/m? kartono, kurio viena
pusé yra laminuota laminavimo plévele. Pasirinktos kelios laminavimo temperatiiros: 95°C, 105°C
110°C ir 120 °C. I8 kiekvieno reklaminio ledinio, laminuoto su skirtinga laminavimo temperatiira,
buvo pasiruosta po 5 bandinius su vienoda liejimo kryptimi ir atliktas bandymas bei uZzfiksuoti

rezultatai, kurie pavaizduoti diagramoje (zr. 20 pav.).
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95°C 105°C 110°C 110°C 120°C

Laminavimo temperatiira

20 pav. Laminavimo plévelés AtpléSimo jégos priklausomybé nuo laminavimo temperatiiros

110°C atplésimo jéga 4,16 N, kito gaminio taip pat esant 110°C atpléSimo jéga buvo 4,82 N,
105°C temperatiiroje atplésimo jéga buvo 3,63 N, 0 95°C — 3,81 N. Taip pat atliekant bandymus su
120 °C temperatiroje laminuotais leidiniais, laminavimo plévelé plySo kartu su popieriumi. Tai
rodo, kad laminavimo temperatiira buvo parinkta tinkamai — plévelé neatsiskyré nuo popieriaus.
Issiaiskinta, kad kuo aukstesné laminavimo temperatiira, tuo sunkiau ir didesnés jégos reikia atplésti

laminavimo plévelg.

Trinties koeficiento nustatymo metodika

Tyrimo metodas skirtas nustatyti ofsetiniy atspaudy trinties savybes, statinius ir kinetinius
trinties koeficientus.

Esant netinkamai trin¢iai medZiagy eksploatacinés savybés gali pablogéti. Trintis gali kisti
dél naudojamy zaliavy savybiy, zaliavy kombinacijos, technologiniy procesy ar dél eksploataciniy
parametry (temperatiira ir kt.) bei senéjimo procesy. Sis bandymo metodas skirtas nustatyti ir
palyginti panasiy medZziagy trinties koeficientus, kai bandiniai tam tikromis salygomis slysta per tas
pacias medziagas.

Metodas taikomas standartinémis sglygomis. Bandymai buvo atliekami matavimo jrenginiu
,» Thwings-Albert Instrument Company FP — 2255% Tyrimui atlikti imami 2 bandiniai: laminuoti

blizgia ir matine plévele. Naudota ,,ASTM D 1894 — 08 standartiné tyrimy metodika.
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Bandinio komplekta sudaro bandinys X — naudojant bandymo peilj ir metalinj Sablona,
atpjaunamas 6,5 x 12 cm sta¢iakampio formos bandinys ir bandinys Y — A4 popieriaus formato
i1Spjautas atspaudas.

Paruosiamas naudoti bandymo jrengimas [13] :

e Nusluostomas atraminis pagrindas, kad pasalinti mechanines priemaisas. Sliauziklio
traukiamasis jtaisas nuleidziamas maksimaliai zemyn. Sensorius tvirtinamas taip, kad slysty
norima kryptimi.

e Nustatoma i$ anksto sudaryta programa (Force — N; Distance — cm; Measure — Dist; Sled —
200g; Static — 0,5cm; Kinetic — 0,5cm; Total — 13cm; Speed — 15,0 cm/min) ir
suvienodinami parametrai programinéje sistemoje (Test type — Friction; Load unit —
NewTons; Speed — 15; Speed unit — cm/min; Sled — 200g; FPT provides ST & KI
functionality — ST=2s; KI=2s).

e Bandinys X tvirtinamas prie Sliauziklio, suapvalintus kraStus prispaudziant laikikliais.
Bandinys Y dedamas ant metalinés plokstés, tvirtinant vieng krasta prie laikiklio. (zr. 21
pav.)

e Trinties jéga nunulinama.

e Salycio pavirSius turi biti ta pati bandinio pusé (iSoré — iSoré arba vidus — vidus).

e Sliauziklis traukiamas 15 + 3 cm/min greiciu, jrenginio kryptimi.

21 pav. Trinties koeficientui jvertinti skirto jrenginio schema. A — Bandinys X; B — Bandinys
Y C — Senosorius; D — Sliauziklio traukiamasis jtaisas; E — Bandinio Y laikiklis [13]

Trinties koeficiento priklausomybé nuo laminavimo plévelés tipo
Dviejy pavirSiy trinti lemia du pagrindiniai veiksniai: pavirSiaus pasiprieSinimas
deformacijai ir sukibimo jégos. Siuo atveju buvo tirta reklaminiai leidiniai, atspausdinti ant 300

g/m? popieriaus ir laminuoti blizgia ir matine plévele, tirta dviejy pavir§iy: laminato + laminato

trintis (Zr. 22 pav.).
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22 pav. Trinties koeficiento nustatymo eiga

Rezultatai pavaizduoti diagramoje (Zr. 23 pav.).
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o
[N}

Trinties koeficientas
o
w

o
[EEN

Matiné plévelé Blizgi plévelé

Laminavimo plévelé

23 pav. Trinties koeficiento priklausomybe nuo laminavimo plévelés

Kaip galime matyti i$ 11 paveikslélio blizgios plévelés trinties statinis koeficientas yra 0,48 ,
o matinés plévelés — 0,26. Taigi rezultatai skiriasi beveik 2 kartus. Todél norint, kad nepablogety
medziagy eksploatacinés savybés, reikéty rinktis blizgia laminavimo plévele, nes jos trinties
koeficientas yra didesnis.

Nustatyta, kad laminavimo plévelés atplésSimo jéga yra didesné (~17%), kai popieriaus
plausai yra iSilginés liejimo krypties tiek 105°C., tiek 95°C. Taip pat kuo aukstesné laminavimo
temperatiira, tuo sunkiau yra atplésti laminavimo plévelg. 110°C atpléSimo jéga 4,16 N ir 4,82 N,
105°C temperatiiroje atplésimo jéga buvo 3,63 N, o 95°C — 3,81 N, 120 °C laminavimo plévele

plySo su popieriumi.
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Taigi, norint gauti kokybiska ir ilgaamzj gaminj reikia ji laminuoti aukStesne temperatiira, t.y.
110 — 120°C , bei tinkamiausia kai popieriaus plausai yra iSilginés liejimo krypties.

Taip pat iSsiaiSkinta, kad trinties statinis koeficientas yra beveik 2 kartus didesnis, kai
laminavimo plével¢ yra blizgi, taigi laminuotos knygos, brositros, zurnalai ar kiti leidiniai nenuslys

vienas kito, kai rinksimés tokig plévelés riis;.
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3. REKLAMINIU GAMINIU DARBU PO SPAUSDINIMO
TECHNOLOGIJOS PROJEKTAVIMAS

3.1 Technologinio proceso projektavimas

Imon¢je yra pagrindiniai trys gamybiniai padaliniai, tai paruoSiamyjy darby baras, spaudos
ir pospaudiminiy procesy baras. Technologijy projektavimui pasirinkti devyni skirtingi reklaminiai

gaminai. Technologiniai procesai pavaizduoti Zemiau. (zr. 24 pav.)

UZsakymo priémimas

Maketo kdrimas/koregavimas

tdobe Photoshop CS6, Corel Draw X6

Lankavimas,' rastravimas,
spaudos formy gamyba

Atlieka kita jmoné
l
Popieriaus pjovimas | reikiamg
formatg

Polar MOHR 76 EM

Spausdinimas \

MAN Roland 305 P+L} ‘

v
Kokybés kontrolé
Kokybés kontrolés punkte

o o Atvirlaiskis/
A iine wrs e Kainynas/ Karuliai Reklaminis Zurnalas

Mazas kalendorius pjakatas/Instrukcija

Virselis | Vidus

v v v v
Laminavimas Laminavimas Pjovimas Laminavimas
| FoliamGulliver C 5204 FoliamGulliver C 5204 Polar MOHR 76 EM [ FoliamGulliver C 5204
4 A A 4
Kokybés kontrolé| |[Kokybés kontrolé Kokybés kontrolé|
L ] X Y
Pjovimas Pjovimas Pjovimas
Polar ‘\Ilv)lllx' 76 EM Polar MOHR 76 EM | [ Polar MOHR 76 EM
' v
Kokybés kontrolé |Kokybes kontrole
K A\d
ampy i
apvalinimas | Parinkimas
Rankinis jrenginys .
Segimas
Lenkimas
Apipjovimas
[ Sprint Theisen & Bonitz 3100
v Y L]
Kokybés kontrolé
Y
Pakavimas
Rankomis

24 pav. Imonés technologiniai procesai
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Toliau pateikiama gamybos darby apimties skai¢iavimai. Pasirinkti reklaminiai leidiniai :

vizitiné kortelé, mazas kalendoriukas, atvirlaiskis, kainynas, reklaminis Zurnalas, plakatas,

instrukcija ir karuliai. I§leidziamos produkcijos charakteristikos pateikiamos 3 lenteléje.

3 lentelé
ISleidZiamos produkcijos charakteristikos
il Produkciios | rodukcijos|Pavadinimy|, . (Tirazas,| o e Srifto | Produkcijos
' Kel) formatas, |skaicius per AP kst | OPAUS Spalvingumas| keégelis, | popierius,
Nr. pavadinimas skaitius budas , 2
cm metus egz. punktais| g/m
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
L Vizitiné kortele | 5,0%9,0 | 300 2 5 4+4 10 | Kreidinis
matinis 350
2. [Mazas kalendorius| 6,0x9,0 100 2 2 4+4 9,11 | Kreidinis
matinis 350
3.| Awvirlaiskis | 10,0x14,5 | 100 2 3 4+4 16 | Kreidinis
matinis 350
Ofseting Kreidinis
4, Kainynas 21,0x29,7 200 2 5 spauda 4+4 10,14 blizgus 170
Reklaminio Kreidinis
5.| Zurnalo vidiniai | 14,8x21,0 90 32 3 4+4 10,14 )
. blizgus 150
puslapiai
6.|  Reklaminio 151 0x297] 90 4 | 3 a4 | 1420 | KrediniS
zurnalo virSelis blizgus 250
7.|  Plakatas  [21,029,7 | 500 1 5 4+0 | 14,20 | Kreidinis
blizgus 170
8.| Instrukcija | 14,8x21,0| 100 2 3 4+4 17 | Kreidinis
' ’ ’ blizgus 170
9. Karuliai  [10,0x100| 90 2 3 4+4 10 | Kreidinis
matinis 350
Gamybiné uzduotis produkcijos spausdinimui pateikiama 4 lenteléje.
4 lentelé

Gamybiné uZduotis produkcijos spausdinimui

B Pavadinim B R Metinis spaudos | Metinis spalviniy
_|Produkcijg Formatas, 4 Produkcijd . - | Vidutinis P“l\(’gsllmo atspaudy kiekis, | atspaudy kiekis
Eil ] cm s apimtis - : - tiikst. eoz tiikst.. eoz
L : Skai¢ius tokst.  [spalvingun - CgZ. - C8Z.
Nrjpavadinimg ir or spaudos eaz as
S lanko dalig mpetus lankais gz. Fiziniy | Salyginiy| Fiziniy [Salyginit
1 2 3 4 5 6 7 8 9=4x5x6| 10=9x8 | 11=9x7 [12=11x8
1| VIAUNC |y 6ao| 300 | 0,048 5 4 0,53 72 38,16 | 288 | 152,64
kortelé
Mazas
2.|kalendoriu| 45x64/36 100 0,056 2 4 0,53 11,2 5,936 44,8 | 23,744
s
Atvirlaiski
3. s 45%64/16 100 0,125 3 4 0,53 37,5 19,875 150 79,5
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4 lentelés tgsinys

4| Kainynas | 45x64/4 | 200 0,5 5 4 0,53 500 265 2000 | 1060
Reklamini
g 0 zumalo | o orig 90 4 3 4 0,53 1080 5724 | 4320 |2289,6
vidiniai
puslapiai
Reklamini
6. o zurnalo | 45x64/4 90 0,5 3 4 0,53 135 71,55 540 | 286,2
virSelis
7. Plakatas | 45x64/4 | 500 0,25 5 4 0,53 625 331,25 | 2500 | 1325
8./Instrukcija| 45x64/8 | 100 0,25 3 4 0,53 75 39,75 300 159
9. Karuliai |45x64/20| 90 0,1 3 4 0,53 27 14,31 108 | 57,54
Viso: 2562.7 | 1358.231 | 10250,8 5435'92

UAB ,Kauno reklama®“ pati spaudos ploks¢iy negamina, todél jos yra uzsakomos i$

specializuotos ofsetiniy ploks§¢iy gaminimo jmonés UAB ,,Aurea porta“. Prie§ gaminant spaudos

plokstes, yra siunc¢iamas spaudai paruostas leidinio maketas ir suraSomi visi reikalingi techniniai

duomenys. Lankavimas bei rastravimas atlickamas taip pat ,,Aurea porta“ jmonéje.

Imon¢je UAB ,,Kauno reklama® kiekvienas uzsakymas leidziamas ant atskiry ofsetiniy

ploks¢iy. Ofsetinés spaudos formos daZzniausiai leidziamos ,,su vertimu®, t.y. tam paciam lanke

sudedama A ir B leidinio pusés. D¢l to, yra spausdinama ant vienos lapo pusés, tada lapai

apverCiami ir spausdinama ant kitos lapo pusés naudojant tas pacias spaudos formas.

plokséiy kiekio skaiciavimas pateikiamas 5 lenteléje.

Spaudos ploks¢iy kiekio skai¢iavimas

Spaudos

5 lentelé

.. Formatas, Pavadi- Leidinio . _ Metinis spaudos
= 5 Produkcijos cmir lanko | nimy sk. | skaitmenini Vidutinis Leidinio spaudos loksciy kiekis
i 4 pavadinimas . U SK. neniniy spalvingumas | ploksciy kiekis, vnt p U >

dalis per metus |montazy kiekis vnt

1 2 3 4 5 6 7=5x%6 8=4x7

1 | Vizitiné kortele | 45x64/42 300 1 4 4 1200

Mazas

2 . 45%64/36 100 1 4 4 400
kalendorius

3 | Atvirlaiskis 45%64/16 100 1 4 4 400

4 Kainynas 45x64/4 200 1 4 4 800
Reklaminio

5 | zurnalo vidiniai | 45x64/8 90 4 4 4 1440
puslapiai

g |  Reklaminio 0 00 90 1 4 4 360

zurnalo virSelis

30




5 lentelés tgsinys

7 Plakatas 45x64/4 500 1 4 4 2000
8 | Instrukcija 45%64/8 100 1 4 4 400
9 Karuliai 45%64/20 90 2 4 4 720

Toliau pateikiama spaudos cecho metinés gamybos apimties skaiiavimas (zr. 6 lentel¢).

Naudojama spaudos masina yra MAN Roland 305 P+LV.

MAN Roland 305 P+LV, penkiy spalvy spaudos masina. Maksimalus popieriaus formatas

520x740mm. CPL - automatinis plokstés keitimas, automatinis dydzio nustatymas.

Spausdina iki 15000 atspaudy per valanda greiciu. Gali atspausti penkias spalvas ant vienos

lapo pusés vieno praé¢jimo metu (5+0) arba dvi spalvas ant abiejy lapo pusiy vienu praéjimu

(2+2), galimos ir kitos spalvingumo kombinacijos 2+3, 1+1, 4+1. Penktoji spaudos sekcija

gali biiti panaudota lako uzne$imui ant keturspalvio atspaudo. [17] Naudojamas dispersinis

(kitaip dar vadinamas ofsetinis) lakas, kuris gali biiti blizgus arba matinis. (Zr. 25 pav.)

25 pav. Penkiy spalvy spaudos masina MAN Roland 305 P+LV

6 lentelé
Spaudos cecho metinés gamybos apimties skaifiavimas
Produkci- Laiko | Metiné Laiko Metinis| Laiko Metiné
jos Pava- | Apimtis | norma | uzduotis | Formy Metiné |spaudo| norma | Metiné laiko
o A R y . ., . | norma| . ‘ .
= | pavadini-| dini- |spaudo| daZy daiy pritai- ritai- uzduotis | slanky | 1000 | uzduotis norma
= | masir my s aparato| aparato | symy P .| pritai- | kiekis, atsp. | spausdi- |paruoSimui
. . . symui, ) _ . . . .
formatas,| sk. |lankais| plovi- | plovi- |sk., vnt. h symui, h | tdkst. | spausdi- | nimui, h | ir spausdi-
cm mui, h | mui, h egz. | nimui, h nimui, h
4
1 2 3 5 6=3x5 7 8 9=7x8 10 11 12=10x11 | 13=6+9+12
2 | VIZUne | 306 | 0,048 | 0,16 48 | 1200 | 0,13 | 156 72 | 0,09 648 | 21048
kortelé
Mazas
2 | kalendo-| 100 | 0,056 | 0,16 16 400 0,13 52 11,2 0,09 1,008 69,008
rius
3 Atvl'(?sals' 100 | 0125 | 016 | 16 | 400 | 013 | 52 | 375 | 009 | 3,375 | 71,375
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6 lentelés tgsinys

4 |Kainynas| 200 | 05 | 0,16 32 800 | 013 | 104 | 500 | 0,00 45 181
Reklami-
nio
5 | zurnalo | 90 016 | 144 | 1440 | 013 | 1872 | 1080 | 0,09 97,2 298,8
vidiniai
puslapiai
Reklami-
6| .M 1 90| 05 | 016 | 144 | 360 | 0,13 | 468 | 135 | 009 | 12,15 | 73535
zurnalo
virselis
7 | Plakatas | 500 | 0,25 | 0,16 80 | 2000 | 013 | 260 | 625 | 0,09 | 5625 | 396,25
8 '”St;gkc" 100 | 0,25 | 0,16 16 400 | 0,13 52 75 0,09 6,75 74,75
9 | Karuliai | 90 | 01 | o016 | 144 | 720 | 0,13 | 93,6 27 0,09 2,43 | 110,43
Viso:| 1485,443

Darby po spausdinimo baras

Pospaudiminiy darby bare atlieckamos jvairios technologinés operacijos pagal technologine

schemg. Visy pirma, reikia paruosti tinkamo formato popieriy. UAB ,,Kauno reklama* popieriy

uzsako padidinto formato ir jis yra pjaunamas pusiau, kad biity tinkamas spaudos masinoms. Darbo

imlumas lapy supjovimui j reikiamg formatg prieS spauda per metus pateikiama 7 lenteléje.

Naudojama vienpeilé pjovimo masina Polar MOHR 76 EM.

Vienpeilé pjovimo masina — Polar MOHR 76 EM. Atspausdintas spaudos lankas

supjaunamas ] reikalingo formato gaminius. Gali pjauti iki 76cm ploc¢io popieriaus kipa.

Masina sukomplektuota su dviem peiliais, nes kol vienas peilis galandamas, naudojamas

kitas.

7 lentelé

Darbo imlumas lapy supjovimui j reikiamg formata prie§ spauda per metus

Popieriaus . . S
Eil.|  Produkcijos | Gramatir| . “2P° | lapy kiekis | -2P0 daliv |Laiko norma 1000) Metiné laiko
. 2 | formatas, skai¢ius po |lapy supjaustymui| norma lapy
Nr.| pavadinimas a, g/m cm per metus, Vimo (LP). h auStvmUi. h
tiikst. vnt. P ' pjaustymut,
1 2 3 4 5 6 7 8=5x7
kreidinis
1 | Vizitiné kortelé | matinis 64%x90 36 2 0,1 3,6
350
Mazas kreidinis
2 - matinis 64%90 5,6 2 0,1 0,56
kalendorius 350
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7 lentelés tesinys

kreidinis

3 Atvirlaiskis matinis 64x90 18,75 2 0,1 1,875
350
Kreidinis

4 Kainynas blizgus 64x90 250 2 0,05 12,5
170
Reklaminio | Kreidinis

5 | zurnalo vidiniai | blizgus 64x90 540 2 0,05 27
puslapiai 150
Reklaminio kre_ldlnls

6 | . blizgus 64x90 67,5 2 0,075 5,0625

zurnalo virSelis

250
Kreidinis

7 Plakatas blizgus 64x90 312,5 2 0,05 15,625
170
Kreidinis

8 Instrukcija blizgus 64x90 37,5 2 0,05 1,875
170
kreidinis

9 Karuliai matinis 64x90 13,5 2 0,1 1,35
350

Viso: 69,448

Spaudai reikalingas formatas yra 45x64, todé¢l jis gaunamas pradinj 64x90 formato lapa
pjaunant pusiau.
Laiko norma 1000 lapy supjaustymui LP yra apskai¢iuojama pagal (1) formulg.

Neop X N e x|
60

Nss1 — stopy skaicius;
Nps— pjiiviy skaicius;
Ly — laiko norma vienam pjiiviui, min.

Laiko norma vienam pjiviui 1,5 min, o pjiviy skaicius 1.

Norint apsaugoti gaminius nuo iSorinés aplinkos poveikio, mechaniniy pazeidimy ar siekiant
suteikti gaminiui standumo naudojamas laminavimas (polimerinés plévelés presavimas ant
atspaudo). Polimerinés plévelés presavimo per metus skaiCiavimai pateikiami 8 lenteléje.
Laminavimas gali bati blizgus arba matinis, jis atlickama laminavimo masina Foliant Gulliver C
520A. Skai¢iavimams imta, kad maSina dirba 75% maksimalaus grei¢io. Dirbant maksimaliu
greiciu, laiko norma 1000 atspaudy plévelés pripresavimui reikéty 0,77 val, o imant 75 % masinos

greit], laiko norma bus 1 val.
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e Foliant Gulliver C 520A - tai automatiné rulonin¢ laminavimo masina galinti laminuoti i$
vienos pusés vieno praleidimo metu. Maksimalus laminuojamas popieriaus formatas B2,

masinos darbinis greitis 15 m/min arba 1300 B2 lapy per valandg [18] (zr. 26 pav.)

26 pav. laminavimo masina Foliant Gulliver C 520A.

8 lentelé
Darbo imlumas polimerinés plévelés presavimui per metus
. .. Gaminiams Polimerinés Laminuoty Laiko norma 1000 Metiné laiko
Eil. Produkcijos . - . . .
. skirto popieriaus plévelés popieriaus lapy atsp. plévelés norma
Nr. | pavadinimas . A . A . -
formatas, cm plotis, cm kiekis, takst. vnt. pripresavimui, h pripresavimui, h
1 2 3 4 5 6 7=5x6
Viziting 45x64
1 Kortelé 52 72 1 72
Mazas 45x64
2 kalendorius 52 11,2 1 11,2
) 45x%64
3 Atvirlaiskis 52 37,5 1 37,5
. 45x64
4 Kainynas 52 500 1 500
Reklaminio 45%64
5 zurnalo 52 135 1 135
virSelis
45x64
6 Plakatas 52 625 1 625
) 45x64
7 Instrukcija 52 75 1 75
Viso: 14557

Siekant pagerinti plévelés pripresavimo procesg ir pagreitinti darbo nasumg atnaujinamas
laminavimo jrenginys. Darbo imlumas atnaujintu jrenginiu pateiktas 9 lenteléje. Laminavimo
masina Foliant Castor 530SF (zr. 27 pav.) Skai¢iavimams imta, kad maSina dirba 75% maksimalaus
grei¢io. Dirbant maksimaliu grei¢iu, laiko norma 1000 atspaudy plévelés pripresavimui reikéty 0,24
val, o imant 75 % masinos greitj, laiko norma bus 0,33 val. [19] Atnaujintas jrenginys greitesnis,
sunaudojantis maZziau energijos.

34




27 pav. atnaujinta laminavimo masina Foliant Castor 530SF [19]

9 lentele

Darbo imlumas polimerinés plévelés presavimui per metus atnaujinu jrenginiu

. " Gaminiams Polimerinés Laminuoty Laiko norma 1000 Metiné laiko
Eil. | Produkcijos - - L . e
Nr pavadinimas skirto popieriaus ple_veles popieriaus lapy atsp. ple.vele.s ~ norma
' formatas, cm plotis, cm kiekis, tukst. vnt. pripresavimui, h pripresavimui, h
1 2 3 4 5 6 7=5%6
1 Viziting 45x64 52 72 0,33 2376
kortelé
2 Mazas 45%64 52 11,2 0,33 3,696
kalendorius
3 Atvirlaigkis 45%64 52 37,5 0,33 12,375
4 Kainynas 45%64 52 500 0,33 165
Reklaminio
5 zurnalo 45%64 52 135 0,33 44,55
virSelis
6 Plakatas 45%64 52 625 0,33 206,25
7 Instrukcija 45x64 52 75 0,33 24,75
Viso: 480,381

Toliau pateikiamas darbo imlumas atspaudy supjaustymui per metus (zr 10 lentele.),

skaiCiuojama pagal tokia pat formule kaip ir 7 lentel¢je.

Darbo imlumas atspausty lapy pjaustymui per metus

10 lentelé

Popieriaus lapy . Laiko norma S
Eil. Produkcijos Gramatiira, f Lapo kiekis per Ii(ap?. daliy 1000 lapy Metin€ }alko
Nr. pavadinimas g/m? ormatas, metus, tikst. SKAICIs po supjaustymui norma aI_ﬂlh
cm it pjovimo (LP). h pjaustymui,
1 2 3 4 5 6 7 8=5x7
1| Vizitiné kortele | _KTIINS 1 4564142 72 42 2,6 187,2
matinis 350
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10 lentelés tesinys

Mazas kreidinis
2 kalendorius matinis 350 45x64/36 11,2 36 2.4 26,88
3 Atvirlaizkis kreidinis | o 64116 375 16 16 60
matinis 350
4 Kainynas Kreidinis | 1o 6474 500 4 0,4 200
blizgus 170 ‘
Reklaminio Kreidinis
5 | zurnalo vidiniai | . 45x64/8 1080 4 0,4 432
- blizgus 150
puslapiai
g |  Reklaminio | kreidinis | o 0/ 135 4 0,6 81
zurnalo virSelis | blizgus 250
7 Plakatas Kreidinis | o 64/ 625 4 0.4 250
blizgus 170
8 Instrukcija Kreidinis |5, 6478 75 8 04 30
blizgus 170 ’
9 Karuliai kreidinis | e 64120 27 20 18 48,6
matinis 350
Viso: 830,34

*popieriaus lapy kiekis yra lygus spaudos lankus padalinus i§ atspaudo pusiy skaiciaus

Gaminant segtas brositiras, bukletus, instrukcijas naudojama parinkimo, lenkimo ir segimo

masina Tb Sprint Theisen & Bonitz 310. Darbo imlumas brositiry gamybai per metus pateikiamas

11 lenteléje.

Tb Sprint Theisen & Bonitz 310 masina naudojama brositiry gamybai. Vienu metu ji tiksliai

parenka, sulanksto bei susega.

Darbo imlumas broSitiry gamybai per metus

11 lentelé

Eil. | Produkcijos | Leidinio | Pavadinimy | Tirazas | rodiare | Laikonorma ) Metiné laiko
Nr. | pavadinimas | formatas, cm skaicius tikst. egz kiekis, tikst. 1000 prf)sm.w‘ norma bro.smm
) ' e egz. pagaminimui, h gamybai, h

3
1 2 4 5 6=4x5 7 8=6x7
Reklaminio
Zurnalo
1 e
vidiniai
puslapiai 14,8x21,0 90 3 270 0,46 124,2
Reklaminio
2 zurnalo
virselis
Viso: 124,2

Kampy apvalinimui naudojamas rankinis kampy apvalinimo aparatas. Apvalinti kampus

reikés vizitinei kortelei ir kalendoriukui. Siuo jrenginiu apdirbami galutiniai gaminiai. Darbo

imlumas kampy apvalinimui per metus pateikiamas 12 lentel¢je.
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Darbo imlumas kampu apvalinimui per metus

12 lentelé

Popieriaus Gaminiy Laiko norma Metine laiko
Eil. | Produkcijos risis ir Pavadinimy Tirazas, kiekis per 1000 gaminiy
L _ Do _ T ST norma kampy
Nr. | pavadinimas | gramatira, skaiCius takst. egz. | metus, tikst. apdirbimui NP
2 apvalinimui, h
g/m egz. (LK), h
3
1 2 4 5 6=4x5 7 8=6x7
Vizitiné Kreidinis
! kortelé matinis 350 300 > 1500 0,25 875
Mazas kreidinis
2 kalendorius | matinis 350 100 2 200 0,25 50
Viso: 425

Paskutiné gamybos proceso operacija yra pakavimas. Si pospaudiminé operacija atlickama

rankomis, pakuojant pagamintg produkcijg j dézes arba popieriy. Darbo imlumas gaminiy

pakavimui rankomis per metus pateikiamas 13 lenteléje.

13 lentelé
Darbo imlumas gaminiy pakavimui rankomis per metus
Eil. Produkcijos ana- Tirazas, Ga.mlmq skaicius Paky L_alko horma I\V/Ietmc::'
. dinimy viename pake, L vienam pakui uzduotis
Nr. pavadinimas i vnt kiekis, vnt. . N
skaiCius vnt. supakuoti, h pakavimui, h
1 2 3 4 5 6=(3%4)/5 7 8=6x7
1 Vizitiné kortelé 300 5000 1500 2000 0,08 80
2 Mazas 100 2000 150 1333 0,08 106,64
kalendorius
3 Atvirlaiskis 100 3000 150 2000 0,08 160
4 Kainynas 200 5000 500 2000 0,08 160
5 Reklaminis 90 3000 200 1350 0,08 108
Zzurnalas
6 Plakatas 500 5000 1000 2500 0,08 200
7 Instrukcija 100 3000 500 600 0,08 48
8 Karuliai 90 3000 2000 135 0,08 10,8
Viso: 873,44
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3.2 Technologiniu procesuy kokybés kontrolé

Ofsetiné spauda pasizymi tuo, kad spausdinamieji ir tarpiniai elementai yra vienoje
plokstumoje. Spaudos metu prie spausdinimo cilindro pritvirtinta spaudos forma praeina pro
drékinimo sekcija, kur tarpiniai elementai absorbuoja specialy vandens tirpalg. Toliau spausdinimo
cilindras praeina pro dazymo sekcijg, kur spausdinamieji elementai pasidengia dazy sluoksniu.
Spaudos metu labai svarbureguliuoti dazy ir drékinimo skys¢io balansg. Esant nepakankamam
drékinimo skyscio kiekiui, tarpiniai elementai gali teptis dazais ir taip pakenkti atspaudo kokybei.
[20]

Taigi, labai svarbu tikrinti gaminiy kokybe visuose jy gyvavimo etapuose. Kokybés
gerinimas yra bene svarbiausias aspektas jmonés vystymuisi. ISO 9000 standarte kokybés valdymas
apibréziamas kaip koordinuota jmonés veikla siekiant kokybés uztikrinimo ir nuolatinio jos
tobulinimo. [21]

I kokybés gerinimo veiklg turi baiti jtraukti visi darbuotojai, todél jau priimant gaminio
uzsakymg parametrai turi biiti nurodyti tiksliai ir teisingai, kad uztikrinty kokybe sekanciuose
etapuose. Imoné¢ UAB ,Kauno reklama® pati spaudos formy negamina, todél néra kokybés
kontrolés formy gamyboje, taCiau prie§ leidziant spaudos formas visada yra atsiunciama
patikrinimui sulankuotas maketas. Tikrinama ar teisingai iSdéliota, ar skaidant spalvas nenuSoko
jokie elementai, ar palikta vietos lapy paémimui, ar spaudos formatas atitinka spausdinimo lapo
formatg, ar tinkamai uzdéta spalvy skalé bei sutapdinimo Zymés. Kontroliné skalé - tai kontroliniy
elementy visuma atspaude, kuri padeda jvertinti jo kokybe. [22] UAB ,,Kauno reklama* naudoja
supaprastintg spalvy skale, sudaryta 1§ 100%, 80% ir 40% CMYK. Spalvy skalés padeda
kontroliuoti dazy sluoksnio storj. Taip pat naudojamos sutapdinimo zymés spaudos lanke. Jos
parodo ar visos keturios CMYK spalvos yra tiksliai dengiamos. [22] Jei nors viena spalva
nesutampa, spaud¢jas gali pastebéti neatitikimg per padidinamgjg lipa. Dar yra dedamos pjovimo ir
lankstymo Zymes, kad palengvinti ir sutaupyti pjovéjo darbo laika.

UZztikrinti kokybe spaudos metu yra atspausdinama daugiau spaudos lanky, nei reikalinga
tirazui. Taip yra todel, kad spaudéjai galéty patikrinti dazy kiekj, ar gautas atspaudas atitinka
maketg, ar visos CMYK spalvos sutampa. Kontrolé atlieckama densitometru ar stebint sutapdinimo
zymes per lupg. Vizualinis atspaudo spalvy atitikimas atliekamas kontrolés pulte, kuriame

imontuoti standartiniai baltos Sviesos Sviestuvai.
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28 pav. Atspaudy kontrolés punktas

v —

Kitas veiksnys jtakojantis kokybe — zaliavy ir medziagy kokybé. Pagrindiné Zzaliava —
popierius. Jis turi buti saugomas atitinkamomis salygomis, garantuojanciomis savybiy iSlikima.
Sandéliai turi saugoti prekes nuo atmosferos poveikio: Salcio, karscio, krituliy, drégmeés, véjo. Oro
drékinimo sistemos neturin¢iose patalpose, oro drégnumas gali biiti ~30% ar net mazesnis. Esant
tokiom sglygom nesupakuotas popierius dzitsta ir traukiasi. Popierius gali perdzitti nevienodai —
jei daugiausia drégmés netenka lapo krastai, lapai gali jgauti iSgaubta formg. PanaSus procesai
vyksta ir esant drégnesnei aplinkai. Perdzitivusj ar sudrékusj popieriy sudétinga naudoti, todél jo
laikymui turi biiti specialios salygos, t.y. palaikoma 50-60% santykiné oro drégmé bei 20-23°C
temperatiira. Tokia oro drégmé bei temperatiira reikalinga tam, kad nesideformuoty laikomas
popierius ir nesikaupty statinis kriivis, dél kurio popierius gali sulipti. [23]

Dazniausiai naudojamos popieriaus rasys yra ofsetinis, kreidinis matinis ir kreidinis blizgus.
Populiariausios gramatiiros yra 90-350 g/m® Ofsetinis popierius yra nedengtas ir naudojamas
knygy, katalogy, sasiuviniy, reklaminés medziagos leidybai. Kreidinis popierius pasizymi savo
baltumu ir lygumu, bei naudojamas tapybos kiriniy reprodukcijy, knygy, albumy, reklaminés
produkcijos leidybai. Gali biiti blizgus arba matinis. Pasirenkamas pagal klienty norus ir reikiamos
reklaminés produkcijos gamybg. [24] Tinkamai vykdoma kokybés kontrolé gali duoti jmonei

maksimaly pelna, iSskirti jg i§ konkurenty padéti bei skverbtis i kitas rinkas.
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3.3 Irenginiy ir darbuotojuy kiekio skai¢iavimas

Irengimy kiekio skai¢iavimui reikalingi Sie pradiniai duomenys:
1) reziminis jrenginio darbo laiko fondas F;
2) jrengimy laiko ir i8dirbio normos, atliekant technologines operacijas;
3) jrengimy apkrovimo dydis.

Reziminis jrenginio darbo laiko fondas apskai¢iuojamas pagal penktajg formule:

Fr:[(DdXtv)' Dpr§vXA]Xp, h (2)

F;— reziminis jrenginio darbo laiko fondas, h

Dy — darbo dieny skai¢ius per metus; Dg= Dy - Djz - Dyy

ty — pamainos darbo trukme (7,4 val. dirbant su kompiuterine jranga, 8 val. dirbant su visa kita
jranga), h

Dprsv — prieSventiniy dieny skaicius;

A — priesventinés dienos pamainos trukmés sutrumpinimas (dazniausiai A=1), h

p — pamainy skaicius;

Dk — metinis kalendoriniy dieny skaicius;

Di; — metinis iSeiginiy dieny skaicius;

D;y, — metinis $ventiniy dieny skaicius.

Pirmiausia apskaic¢iuojamas darbo dieny skaicius per metus (Dy) pagal Sestaja formule:

Dg= Dk - Dis- Dy 3
Dy — metinis kalendoriniy dieny skaicius;

Di; — metinis iSeiginiy dieny skaicius;

D;y — metinis Sventiniy dieny skaicius.

Skai¢iavimams imami 2017 mety duomenys:

Dk=365d. A=1h p=1pamaina D4= 252 dienos.

Tuomet F; darbui su kompiuterine jranga gauname: F, = [(252 x 7,4) —6x 1] x 1 =1858,8 h
Fr darbui su kita jranga gauname: Fr=[(252%x 8) —6x 1] x 1=2010 h
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Irenginiy darbo laiko fondo skaiciavimas

14 lentelé

Irenginiy prastovos dél remonto Metinis
ir apzitiry, h Irenginio - jrenginio
. . . technologiniy .MetI.nI.S darbo
Eil.| Irenginio Te, . dél n, .. irenginio .
> F.. h dél remonto e sustojimy . laiko
Nr.| pavadinimas| m apzitiry % . darbo laiko
laikas per fondas E- h fondas su
metus fi, h m personalu
ft fp 1:rem fo
Frp, h
1 2 3 4 5 6 7=5+6 8 9 10 11=3-7-8-10 12=3-7
Spaudos
1. “(‘f\‘j;‘;a 2010| 18| 18 24 42 44 | 4 80,4 18436 1968
Roland)
Vienpeilé
2. pjovimo 2010| 17 17 18 35 24 2 40,2 1910,8 1975
masina
3. | Laminavi 50101 12| 12 15 | 27 | 16 | 3 60,3 1906,7 1983
mo masina
Nauja
4, | laminavim | 2010| 8 | 12 15 27 16 3 60,3 1906,7 1983
0 masina
Brositiry
5. gamybos | 2010| 17 17 24 41 14 3 60,3 1894,7 1969
masina
Rankinis
6. | kampu ogf 10| - 1 1 | 175 | - - 2007,25 2009
apvalinimo
jrankis
15 lentelé
Irenginiy kiekio skai¢iavimas
T P renginiy kiekis
Eil . . Metiné laiko Metinis jrenginiy Normy frenginiy
NI Irenginio pavadinimas norma. M. h darbo laiko fondas, v_yI_<dymo
Fm, h koeficientas, Kon |  Skaigiuotas | Priimtas
1 2 3 4 5 6=3/(4x5) 7
Spaudos masina (Man
1. Roland) 1485,443 1843,6 11 0,73 1
p.| Vienpeilé pjovimo 899,788 19108 11 0,43 1
masina
3. | Laminavimo maSina 1455,7 1906,7 11 0,69 1
4, | Naujalaminavimo 480,381 1906,7 1,1 0,23 1
masina
5, | Brositry gamybos 1242 1894,7 11 0,06 1
masina
6.| Rankinis kampy 425 2007,25 11 0,19 1
apvalinimo jrankis
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16 lentelé

Reikiamy darbuotojuy skaifiaus skaifiavimas

Metinis Pagrindinis Darbuotoiu skaii
A . U skaicius
Eil. . jrenginio darbo Ap.Skalc.lu.OtaS darbuotojo darbo !
Profesija . jrenginiy .
Nr. laiko fondas su Kieki laiko fondas, Fer, - B
personalul Fmp h IEKIS, Nlr h Skaléluotas Pl’llmtaS
1 2 3 4 5 6=(3x4)/5 7
Spaudéjas prie
1. spaudos 1968 0,73 1728,6 0,83 1
masinos (Man
Roland)
Pjovimo
2. masinos 1975 0,43 1728,6 0,49 1
operatorius
Laminavimo 1
3. masinos 1983 0,69 1728,6 0,79
operatorius
Naujos
4, laminavimo 1083 0,23 17286 0,26 1
masinos
operatorius
Brositiry
5. gamybos 1969 0,06 1728,6 0,07 1
masinos
operatorius

Taigi atnaujinus laminavimo jrenginj, galime matyti, kad sumaz¢ja reikiamy darbuotojy

skaiCius. Po atnaujinimo pjovimo masinos operatorius galéty laminuoti ir atlikti broSitravimo

darbus.
17 lentelé
Reikiamy darbuotoju (rankiniam darbui) skaiciaus skaifiavimas
. o . Darbuotojy skaicius
Eil. Profesiia Metiné laiko norma, Pagrindinis darbuotojo
Nr. ! M, h darbo laiko fondas, Fe, h B
Skaiciuotas Priimtas
1 2 3 4 5=3/4 6
Pagalbinis darpugtops 425 1728.6 0,25
kampy apvalinimui 1
Pagalbinis darbuotojas
2. pakavimui 873,44 1728,6 0,51

3.4 Gamybiniy ploty skaic¢iavimas bei jrangos iSdéstymas

Ky = 4,0 (spaudos barui) Ky = 6,6 (pjaustymui) K, = 3,5 (Komplektavimo ir bloky tvirtinimo
baras) Ky = 3,6 (Laminavimo baras)

Spaudos baras:
S;=4,0 x22,84 = 91,36 m’
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Pospaudiminis baras:
S12=3,19x6,6 + 2,50x3,6 + 15,66 x3,5 = 84,86 m
Reikalingas gamybinés patalpos: SI=S11+S12 =91,36 + 84,86= 176,22 m?

18 lentelé

Irengimy ir baldy uZimamas plotas spaudos ir pospaudiminiy procesuy skyriuje

. o Uzimamas plotas, m?
Eil. . Kiekis, Matmenys,
Pavadinimas
Nr. vnt. m )
vieno visy
1 2 3 4 5 6=3x5
1. Spaudos masina (Man Roland) 1 2,90 x 7,875 22,84 22,84
2 Pjovimo masina 1 1,58%2,02 3,19 3,19
Polar 78
3. Laminavimo masina 1 1,00 x 2,50 2,50 2,50
Parinkimo, lankstymo ir segimo
4, masina 1 1,8x8,7 15,66 15,66
Tb Sprint Theisen & Bonitz 310
5 Rankinis kampy apvalinimo 1 0,28%0,40 011 0,11
aparatas
Viso: 44.3

4. DARBU SAUGA IR EKOLOGIJA

Kiekvienoje jmon¢je yra svarbu sudaryti optimalias darbo salygas. Darbuotojy sauga ir
sveikata — tai prevencinés priemonés skirtos darbuotojy darbingumui, sveikatai ir gyvybei
iSsaugoti. Jos planuojamos visuose jmonés veiklos etapuose. [25] Taigi, darby saugos tikslas yra

panaikinti arba sumaZzinti nelaimingy atsitikimy bei profesiniy susirgimy tikimybg.

4.1 Profesinés rizikos vertinimas

Profesinés rizikos vertinimas — tai nelaimingy atsitikimy ar profesiniy ligy prevencija.
Vertinimas padeda nustatyti ir jvertinti esamg ar galimg rizika darbe, taip pat ja pasalinti ar jdiegti
prevencines priemones darbuotojams apsaugoti. [26] Profesinés rizikos jvertinimas priklauso nuo

imones dydzio, darbo pobiidzio, naudojamy ir taikomy darbo procesy ir metody.
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4.2 Rinkos analizé

Rinkos analizés etapai:

1. Pavojy identifikavimas
2. Pazeidziamy asmeny identifikavimas

3. Rizikos leistinumo nustatymas

Pirmiausia labai svarbu identifikuoti visus galimus pavojus, iskaitant ir atsirandanc¢ius darbo
metu arba priklausan¢ius nuo kitokiy veiksniy. Biitina jvertinti pavojy sveikatai ar gyvybei dél
kenksmingo ir (ar) pavojingo darbo aplinkos veiksnio. Palengvinti pavojy identifikavima, visus
juos galima suskirstyti j kategorijas, pvz: pagal objekta ar kilmg: mechaniniai, elektriniai,
spinduliuotés, cheminiy medziagy, sprogimo ir gaisro, psichosocialiniai.

Toliau reikia identifikuoti visus pazeidziamus asmenis. Tai gali biiti tiesiogiai dalyvaujantys
gamyboje, netiesiogiai dalyvaujantys gamyboje, pagalbiniy tarnyby darbuotojai (laikini darbuotojai,
aptarnaujantis personalas), studentai ir kt.

Rizikos vertinimu siekiama uztikrinti, kad nei vienas Zmogus nebiity suzeistas arba nepatirty

nelaimingy atsitikimy, nebiity sugadinamos masinos ar gaminama produkcija.

Pavojy identifikavimas

mechaniniai, biologiniai, psichofiziologiniai, cheminiai veiksniai galintys sukelti pavojy pateikti

toliau lentelése (Zr. 19 — 23 lentelé).

19 lentelé

Fizikiniy veiksniy sukelty pavoju, galin¢iy pakenkti sveikatai, identifikavimas

Ar buvo nustatytas | Ar bitinos
Tipiniy  veiksniy, galiniy poveikis ar | prevencinés

Kelti pavojy profesinei saugai Ve.llfsnlol pasnelsklmo .c.harakterllstlkos, pavojus priemonés
. p . " atsizvelgiant j nustatytg poveikj ar pavojy
ir sveikatai, sarasas . .

Ne Taip Ne Taip

Ar veikia karstis, Saltis, skersvéjis, drégmé.
Poveikio trukmé X X
Ar tinkama védinimo sistema

Darbo vietos aplinka (patalpy
mikroklimatas)

Ar yra natiiralus apSvietimas, ar pakankamas
Darbo vietos ap$vietimas darbo vietos ir praéjimy apSviestumas, ar néra x X
akinimo, stroboskopinio efekto

Ar yra tinkami evakuaciniai i§¢jimai, durys, ar

Darbo vietos priesgaisrinis | .. S
tinkamai pazymeti. x x

parengimas : L . .
Ar yra gaisro gesinimo priemoncgs.
C oy Triuk§mo poveikio dydis (per dien er
TriukSmas . _bovelt Y .(p 3 b x x
savaite), didziausias momentinis garso slégis
Elektros lauko jtampa Ar tinkama izoliacija, jzeminimas ir kt. x X
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Identifikavus fiziniy veiksniy sukelty pavojy grésme, bitina imtis atitinkamy veiksniy

siekiant sumazinti pakenkimg sveikatai. Patalpose turi buti jrengta védinimo sistema, kad

darbuotojy neveikty skersvéjis, Saltis ar karStis darbo metu. Esant poreikiui biitina apsaugoti

darbuotojus nuo galimo triuk§mo — bitina suteikti ausines ar vienkartinius ausy kiStukus. [27]

20 lentelé

Mechaniniy veiksniy sukelty pavojy, galin¢iy pakenkti sveikatai, identifikavimas

Ar  butinos

Tivini - lings Ar buvo nustatytas prevencinés
ipiniy  veiksniy, galinci _— o . il i

kellati pI:;VOJ'U[ Proer!sine% saug;iz Ve}lv(snlo. ‘pa51relsk1mo . .charaktgrlstlkos, povelkis ar pavojus priemones
ir sveikatai, sarasas atsizvelgiant j nustatyta poveikj ar pavojy Ne Taip Ne Taip
Besisukancios ar judamos Ar uzdengtos masiny dalys, ar tinkama apsauga
masiny dalys X X
Pjovimo jrankiai (rankiniai ir Ar tinkama jrankiy apsaugy konstrukcija N N

mechaniniai)

Transportavimo
kranai, liftai ir kt.

jranga,

Ar gresia pavojus darbuotojui biiti suzalotam

Transporto ir pri¢jimo keliai,
pastoliai, kopécios ir kt.

Ar gresia pavojus nukristi ir kt.

Karstos ir/ar

pavirsiai

medziagos

Ar tinkamai apsaugai ir kt.

Mechaniniai veiksniai, galintys pakenkti darbuotojy saugai, yra besisukancios ar judancios

masiny dalys, pjovimo jrankiai bei transportavimo ir pri¢jimo keliai. Todél bitina, kad Kiekvienas

jrengimas turéty atitinkamai pritaikytas apsaugas.

21 lentelé

Biologiniuy veiksniy sukelty pavoju, galinciy pakenkti sveikatai, identifikavimas

Tipiniy  veiksniy, galinéiy
kelti pavojy profesinei saugai
ir sveikatai, sarasas

Veiksnio pasireiskimo charakteristikos,
atsizvelgiant j nustatytg poveikj ar pavojy

Ar buvo

Ar  bitinos
nustatytas L
. prevencings
poveikis ar . .
. priemones
pavojus
Ne Taip | Ne Taip

Mikroorganizmy, kurie gali sukelti infekcines ligas,

Mikroorganizmai alergija, kenksmingumo klasé, koncentracija, x x
poveikio trukmé
L . Kenksmingumo klasé, koncentracija, poveikio
Baltyminiai preparatai A x x
trukmé, daznis
Nattiraltis organizmo komponen-| Kenksmingumo klasé, koncentracija, poveikio

tai (amino rugstys, vitaminai)

trukmé, daznis

Apzvelgus biologinius veiksnius, buvo nustatyta, kad pavojaus sveikatai néra.
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22 lentelé

Psichofiziologiniy veiksniy sukelty pavoju, galin¢iy pakenkti sveikatai, identifikavimas

Ar

buvo

kel paves profine saugal | Velsmio - pasiritkimo  charakiriskos, | POVEKIS At | g
it sveikatai, sgrasas atsizvelgiant j nustatytg poveikj ar pavojy pavojus
Ne Taip | Ne Taip
Darbo sunkumas Darbo galia (W), vienkartipi_o keliamo krovjnio
(Dinaminis darbas) masé (kg), smulkiy stereotipiniy plastakos ir pirsty X X
judesiy skaiéius per pamaing
Darbo sunkumas Statinio .kﬂ_lViO dydis per pamaing prilaikant sYorj
(Statinis darbas) (kg-s) viena ranka, dviem rankomis, dalyvaujant x x
liemens ir kojy raumenims)
. o Irangos i8déstymas matavimo lauko pasiekiamumo
Xigﬁﬁzjelrj;%(;svilesggztymas zony horizontalioje ir vertikalioje plokStumose X X
(1,2,3 zona)
Pastangy  dydis, judinant | Pastangy dydis (kg) (iki 4,5 kg, iki 9,0 kg, vir§ 9,0 » »
valdymo jranga kg)
Laisvas, nelaisvas, stovint, sédint, darbas nuolat
Darbo poza pasilenkus, darbas atsitipus, ant keliy, aukstoje 9 9
apribotoje  erdvéje, pamainos laiko dirbant
nepatogioje pozoje dalis
Judéjimo atstumas darbol(, ... ... .. .
aplinkoje Vaiksc¢iojimai, susije su technologiniu procesu (km) X X
Vienu metu stebimy darbo proceso objekty
Darbo jtampa (Démesys) skai¢ius, koncentravimo trukmé, informaciniy X X
signaly skaicius (per val.)
Darbo jtampa (Regos ir | Stebimo objekto dydis (mm), objekto dydis (mm), » 9
klausos analizatoriai) suprantamy zodziy ir signaly procentas
Darbas pagal nustatyta grafika, darbas esant laiko ir
Darbo emociné jtampa informacijos trikumui, darbas, lydimas pavojy, 9 y
asmeninés rizikos, atsakomybés uz kity asmeny
sauguma
Elementy skaiCius besikartojancioje operacijoje,
Darbo monotonija besikartojancios operacijos trukmé (s), darbo 9 y
proceso pasyvaus stebéjimo trukmé (proc. nuo
pamainos laiko)
Darbas izoliuotoje vietoje (kai
darbuotojas dirba vienas arba | Informacijos stoka, bendradarbiy paramos stoka X x
izoliuotoje patalpoje)
L Ar patalpos, darbo vieta patalpoje tinkamai
Darbo patalpy dydis, dizainas suprojektuotos, uztenka vietos x *

Vertinant psichofiziologinius veiksnius darbo aplinkoje, nustatyta, kad didziausig pavojy

kelia darbo sunkumas ir darbo poza. Todél biitina atsizvelgti i atitinkamas darbuotojy pertraukéles

bei jrenginius padedancius iSvengti didelio darbo sunkumo, kilnojimo ir t.t.
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23 lentelé

Cheminiy veiksniy sukelty pavojuy, galinciy pakenkti sveikatai, identifikavimas

Ar buvo Ar  bitinos
o Kesni lingi nustatytas prevencinés
Tipmiy — vetksniy, — galinciy Veiksnio pasireiskimo charakteristikos, | POveikis ar riemoneés
kelti pavojy profesinei saugai . L o . avoius p
atsizvelgiant j nustatytg poveikj ar pavojy pavoj

ir sveikatai, sgrasas
Ne Taip | Ne Taip

Naudojamos bei procese
i8skiriamos kenksmingos
medziagos, kuriy trumpalaikis
poveikis labai kenksmingas,
sukelia imius arba létinius
profesinius susirgimus

Galimybé jkvépti medziagas (garus, dulkes),
kenksmingumo klasé, koncentracija, jy kiekis, X X
poveikio trukmé, daznis

Naudojamos bei procese
i§skiriamos kenksmingos
medziagos, kuriy ilgalaikis
poveikis sukelia iimius arba
létinius profesinius
susirgimus

Galimybé patekti medziagoms | organizma
ikvépiant, per oda ir kt., kenksmingumo klasé, | x X
koncentracija, poveikio trukmé, daznis

Cheminés medziagos, . . ..
Lengvai uZsideganéiy ir sprogstamy medZiagy

sukeliancios sprogimo, gaisro " " . - x x
. koncentracija, saugojimas ir naudojimas
pavojy
Dulkés Dulk.l.q lioncentracua ar tinkama ir pakankama N 9
ventiliacija
Keliy vienos krypties Kenksmingumo klasé, koncentracija, poveikio « 9

cheminiy medziagy poveikis trukmé, daznis

Apzvelgus cheminius veiksnius, nustatyta, kad spausdinant ofsetine spauda reklaminius
leidinius yra pavojai jkvépti jvairiy dazy, lako, plovikliy ir kity medziagy galinéiy sukelti tam tikras
ligas ar apsinuodijimus. Todé¢l dirbant su cheminémis medZiagomis turi biiti naudojamos specialios
kaukeés su filtrais, respiratoriai ir vienkartinés pirStinés. Kad iSvengti dulkiy, reikalinga tinkama

ventiliacija.
PaZeidZiamy asmeny identifikavimas

Labiausiai pazeidZiami asmenys spaustuvéje UAB ,Kauno reklama* yra tiesiogiai
dalyvaujantys gamyboje asmenys. Tai spaudéjas, pjovéjas, laminavimo ir broSitiravimo masiny
operatoriai. Tai darbuotojai, kurie tiesiogiai lieCiasi su gamybos jrengimais ir kvépuoja ore
esan¢iomis medziagomis.

Maziau paZeidziami asmenys yra tie, kurie tiesiogiai nedalyvauja gamyboje. Tai likusieji
darbuotojai: dizaineré, maketuotoja, vadybininke ir t.t.
Visi jmonés darbuotojai ir sveciai turi biiti supazindinami su saugumo instrukcijomis ir

salygomis jmong¢je ir gamybinése patalpose.
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Rizikos leistinumo nustatymas

Rizikos dydis (balais) gali biiti paskai¢iuojamas pagal formule:

PavoiaUs Traumos ar  kitokio
Rizikos dydis = o) X sveikatos pakenkimo | x
dydis S A

tikimybé

Pasekme
S

Pavojaus dydig gali biiti jvertinamas tokiais balais:

3 — labai didelis (labai kenksmingos darbo salygos; gali jvykti nelaimingas atsitikimas, dél
kurio darbuotojas patiria sveikatai ir gyvybei pavojinga trauma,

2 — didelis (kenksmingos darbo sglygos arba gali jvykti nelaimingas atsitikimas, kurio metu
darbuotojas patiria jo sveikatai ir gyvybei pavojinga trauma),

1 — nedidelis (normalios darbo sglygos, galin¢ios sukelti profesinj susirgimg arba gali jvykti
nelaimingas atsitikimas, kurio metu darbuotojas patiria traumga ir netenka darbingumo
nors vienai dienai, ir kuris nepriskiriamas sunkiy nelaimingy atsitikimy darbe

kategorijai).

Traumos ar kitokios sveikatos pakenkimo tikimyb¢ vertinama taip (balais):

3 — didelé (traumos arba kitokie sveikatos pakenkimai dazni),

2 - vidutiné (atsitiktinés traumos ar kitokie sveikatos pakenkimai),
1 — maza (traumos ar kitokie sveikatos pakenkimai reti).
vertinamos kaip lie¢iancios:

3 — padalinj (paveikia daug asmeny,

2 — grupe (paveikia Salia esancius asmenis),

1 — asmen;j (paveikiamas atskiras asmuo).

Skai¢iavimy rezultatai:

1) 9 balai — nepriimtina rizikos sritis,

2) 6-9 balai — labai didelés rizikos sritis,

3) 3-6 balai — pakankamai maza rizika, galima nepaisyti.

Rezultatai pateikiami 24 ir 25 lenteléje.
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Rizikos jvertinimo duomeny lapas

24 lentelé

Veikla Pavojai Taikomos | Priemoniy Galimi Pavojau | Traumos Pasekmé | Riziko
saugos pakanka triikumai s dydis | ar kitokio | s (balais) | s dydis
priemonés | (nepakanka (balais) | sveikatos (balais)

) pakenkim
o tikimybé
(balais)
Spausdinimas | Mechaninia | Masina TAIP - 1 1 1 1
i apsaugota 1 1 1 1
3 2 1 6

Mikroklimata | Karstis, Vartai, TAIP - 1 2 1 2

S Saltis durys

Triuk§mas Klausos Specialas | TAIP - 1 2 3 6

sutrikdymas | ausy
kistukai

Darbo vietos | Gaisras Gesintuvai | TAIP Mazai 2 1 2 4

prieSgaisrinis arba

parengimas sunkiau

prieinamo
S apsaugos
priemonés

Judangios Mechaninia | Masinos TAIP - 1 3 2 6

masiny dalys | i apsaugoto
S

25 lentelé
Rizikos sumaZzinimo veiksmy planas
Veikla Reikalingi Veiksmy Atsakingumas Veiksmy Veiksmy
veiksniai prioritetai, atlikimo terminas | atlikimo data
atsizvelgiant |
rizikos dydj
Spausdinimas Uzvesti Pirmaeilis Operatorius Iki sekancios
prieziliros ©6) apziliros
zurnala, apzitiréti
kas ménes;.

Mikroklimatas Ventiliacija Treéiaeilis 1 ménuo

)

Triuk§mas Izoliavimas, Pirmaeilis 1 ménuo
spec. Ausy
kiStukai ©)

Darbo vietos | Pazyméti Antraeilis 1 diena

priesgaisrinis pragjimus. @)

parengimas

Judanc¢ios masiny | Atlikti  techninj | Pirmaeilis Mechanikas 1 ménuo

dalys aptarnavima (6)
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4.3 Saugumo techniniai reikalavimai

Saugumo techniniai reikalavimai:

Dirti reikia tik apsirengus tvarkingais darbo drabuziais (uZsegtos visos sagos);

e Turi buti pasiriipinta visomis asmeninio apsisaugojimo priemonémis.

e Imon¢ privalo turéti pirmosios pagalbos rinkinj, kuris buty padétas matomoje ir lengvai
pasiekiamoje vietoje;

e Draudziama dirbti nuimtomis jrenginiy apsaugomis;

e Turi buti izoliuoti visi elektros laidai;

e Jrenginiams veikiant negalima jy ardyti ar tvarkyti;

e Baigus darbus i§jungti jrenginius

4.4 Oro valymas

Spaustuvése, ypa¢ gamybinése patalpose, turi biti jrengta tinkama ventiliacija.
Naudojamas popierius, kurj apdirbant atsiranda daug dulkiy, taip pat nuo jjungty masiny jkaista
patalpa . Tokiomis sglygomis dirbantys asmenys gali apsinuodyti ar susirgti profesine liga, todél
ventiliacija yra neatsiejama gery darbo salygy dalis. D¢l Siy salygy spaustuvéje reikety jdiegti
rekuperacing veédinimo sistemg. Tai mechaninis patalpy védinimas, kurio metu iki 95% Salinamo

oro Silumos yra graZinama j védinimo jrenginj ir naudojama tiekiamam lauko orui pasildyti.
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5. FINANSINIAI - EKONOMINIAI SKAICTAVIMAI

5.1. Inovacijos projektavimo ir diegimo aplinkos analizé

Nuo pat idéjos atsiradimo iki projekto uzbaigimo, bet koks techninis — technologinis
sprendimas yra jvertinamas ir pagrindZziamas atitinkamais finansiniais — ekonominiais
skai¢iavimais. Inovacija — tai ne tik jdiegtas naujas produktas, bet ir tobulinamos esamos priemonés
ar atnaujinami procesai. Visu tuo siekiama, kad jmoné kiekvienais metais padidinty savo

pardavimy apimtis, uzimty didesne rinkos dali ir i$siskirty 1§ konkurenty.
MAKROAPLINKOS ANALIZE PEST METODU

Makroaplinkos analizé — tai jmonés aplinkos jvertinimas. Makro aplinkos analizéje
placiausiai naudojama PEST analizeé. Ji apima keturis pagrindinius aplinkos aspektus: politin] —

teisinj, ekonominj, socialinj — kulttirinj ir technologinj.

26 lentele
Makroaplinkos analizé PEST metodu
Nr. Veiksniali Vertinimo skalé (balais)
0 [1 |2 |3 |4 |5 |6
Politiné situacija
1 | Tarptautiné politiné situacija | Nepalanki + Palanki
Santykiai su valdzios
21 Nepalankts + Palankdis
institucijom
3 | Mokesc¢iy politika Nepalanki + Palanki
Ekonominé situacija
4 | Ekonominis augimas Mazas + Didelis
5 | UZzimtumas Didelis + Mazas
6 | Investicijy klimatas Nepalankus + Palankus
7 | Gamybiniy veiksmy kainos | Didelés + Mazos
Socialiné situacija
Gyventojy vartojimy
8 o Nepalankiis + Palankis
poky¢iai
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26 lentelés tesinys

9 | Svietimo sistema Nepalanki + Palanki
Technologiné situacija
Valstybés technologiné ) ]
10 o Nepalanki + Palanki
politika
Naujos technologinés )
11 ) MaZos + Didelés
galimybés
Viso 0 [0 |3 |4 |3 |1 |O
Aplinkos stabilumo lygis =((2*3)+(3*4)+(4*3)+(5*1))/11=3,18
27 lentele
Makroaplinkos analizé ir konkurencinio pranaSumo nustatymas
Nr. | Valdymo veiksniali Valdymo jvertinimo skalé (balais)
0 (1 ]2 |3 |4 |5 |6
Klienty deréjimosi galia
1 | Klientai nenusiteike ir jy daug Nepalanku + Palanku
2 Slﬁlom.as produktas nediferencijuotas pagal Nepalanku + Palanku
vartotoju grupes
3 Tiekiamo produkto kaina turi reik§més kliento Nepalanku + Palanku
sgnaudoms
Klientai patys negali perimti i$ firmos rinkos
4 Nepalanku + Palanku
dalj
Tiekéjy deréjimosi galia
1 | Alternatyviy tiekéjy yra nedaug Nepalanku + Palanku
2 Nera .al.ternat}vlw.q pakaity tiekéjy pristatomiems Nepalanku + Palanku
jrenginiams, zaliavoms
3 | Tiekéjo kainos sudaro miisy firmos kainos Nepalanku + Palanku
didele dalj
4 | Tiekeéjai gali perimti dalj rinkos Nepalanku + Palanku
Pakaitaly grésmé
1 | Produkto moralinio nusidévéjimo grésmé Maza + Didelé
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27 lentelés tesinys

3 Flrmos suqutq prodgkto .prleda_u gali sustabdyti Negali + Gali
klienty persiorientavima j pakaitalus
4 Gghmas ;r.nones.pel.nlngur.no lygio sumazéjimas, Nepalanku + Palanku
jei klientai perbégs | pakaitaly grupes
Naujy konkurenty grésmeé
) L Diferencijuo Nedifere
1 | Produkto diferenciacija + "
ta ncijuota
2 | Nedidelés investicijos Mazos + Didelés
3 | Masto ekonomija Nepalanku + Palanku
4 | Klienty persiorientavimo salygos Geros + Blogos
5 | Ribotos galimybés pasinaudoti esanciais Ribotos + Neriboto
platinimo kanalais S
6 | Dominuojanciy firmy reakcija Nepalanki + Palanki
Esanciy konkurenty grésmé
1 Koqurgntal lyglavermal. ir kiekvienas stengiasi Nepalanku + Palanku
padidinti savo rinkos dalj
2 Rlnka.auga 1eta.1 ir kiekvienas stengiasi padidinti Nepalanku + Palanku
savo rinkos dalj
3 Sunku (.hferencuuoju prlodukta, paggl vartotojy Nepalanku + Palanku
grupes ir vyksta kainy ir klienty lojalumo karas
4 | AukStos pradinés investicijos ir visi nori Nepalanku + Palanku
padidinti savo rinkos dalj
5 | Sudétinga ir brangu pasitraukti i$ rinkos Sudétinga + Lengva
6 | Suma 4 |8 |3 |4 |4 |0 |O
Konkurencinis pranasumas =((0%*4)+(1*8)+(2*3)+(3*4)+(4*4))/23 = 1,82
28 lentele
Imonés potencialo jvertinimas
Nr. | Valdymo veiksniai Valdymo jvertinimo skalé (balais)
0 |1 ]2 |3 |4 |5 |6
1 Zemi kastai Zemi + Auksti
2 Auksto lygio technologijos Zemo + Auksto
3 Auksto lygio darbuotojai Zemo + Auksto
4 Didelis pelningumas Mazas + Didelis
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28 lentelés tesinys

5 Turimi resursai Mazi + Dideli
6 Produkto kokybé Bloga + Gera
7 Formos kultiira, jvaizdis Zema + Auksta
8 Dideli ir lanksttis gamybiniai pajégumai Mazi + Dideli
9 Plati ir pigi tiekimy rinka Siaura + Plati
10 Ypatinga specializacija Nepalanki + Palanki
11 Ypatinga komunikacija Nepalanki + Palanki
12 Kirybiskumas Siauras + Platus
Suma 0 [0 |3 |5 |3 |1 |0
Imonés potencialas = ((2*3)+(3*5)+(4*3)+(5*1))/12=3,17
29 lentelé
Imonés finansavimo pajégumo jvertinimas
Nr. | Valdymo veiksniai Valdymo jvertinimo skalé (balais)
0O |1 (2 (3 |4 |5 |6
1 Turimi finansiniai resursai Mazi + Dideli
2 Investicijy poreikiai Dideli + Mazi
3 Investicijy nauda Maza + Didelé
4 Finansiné rinka Didelé + Maza
5 Investicijy gyvavimo Saltinis Mazas + Didelis
o |1 (1 (1 |1 0 |0

Finansinis pajégumas = ((1*2)+(2*1)+(3*1)+(4*1))/5=2,2

Rezultati:

Aplinkos stabilumo lygis =3,18

Konkurencinis pranaSumas = 1,82

Imonés potencialas = 3,17
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Finansinis pajégumas = 2,2

finansinis pajégumas

3,5

KONSERVATYVI AGRESYVI STRATEGUA

STRATEGUA

Y

konkurencinis

pranasumas \ imonés potencialas
GYNYBINE STRATEGIJA KONKURUOJANTI
STRATEGUA

makroaplinkos
stabilumas

29 pav. Marketingo strategijy alternatyvos
Gauta, kad jmonei priimtiniausia konkuruojanti strategija.
KONKURENTU ANALIZE

Kadangi gauta strategija yra konkuruojanti, toliau yra atlikta jmonés UAB ,,Kauno

reklama“ konkurenty analiz¢.

Vartotojai gali rinktis i§ daug jmoniy uzsiimanéiy panaSia veikla ar tenkinanéiy tg patj
poreikj. Imonés UAB ,Kauno reklama® konkurentais buvo parinktos Kauno mieste esancios
spaustuvés pagal naudojamus spaudos budus ir atlieckamas panaSias paslaugas jvedus paieSka
google.lt svetainéje. Tai UAB "Judex Spauda", I] "Sirma", UAB "Didmena“, UAB , Artrema®,
UAB ,,Kopa“, bei ,,Repro* ijmoniy grupé (zr. 30 lentele).
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30 lentelé

UAB ,,Kauno reklama* konkurenty naudojamy spaudos budy analizé

) Skaitmeniné . Tamponiné . ]
Ofsetiné spauda Fleksografija Silkografija
spauda spauda
UAB ,,Kauno
+ + - - +
reklama“
UAB ,,Judex
+ - - - -
Spauda“
IT ,,Sirma“ + + - - -
UAB
+ + - - -
,,Didmena*
UAB ,, Artrema“ + + - - -
UAB ,,Kopa“ + + - - -
»Repro* jmoniy
+ + + - +
grupe

Taigi 1§ 30 lentelés galima matyti, kad naudojamais spaudos biidais jmoné UAB ,,Kauno

reklama“ neatsilieka nuo savo konkurenty, i$ iSskirty 5 spaudos biidy, jmon¢ siiilo ofseting spauda,

skaitmening spauda ir Silkografija.

Kitas nagrin¢jamas aspektas — jmonés UAB ,,Kauno reklama*® ir jos konkurenty sitilomy

paslaugy analizé (zr. 31 lentelé).

31 lentelé
UAB ,,Kauno reklama*“ konkurenty paslaugy analizé
o Apdailos o
Dizaino . Lauko Reklaminiai Reklama ant
) darbai po ) Pakuotés/etiketés
darbai reklama suvenyrai transporto
spaudos
UAB ,.Kauno
+ + + + + +
reklama“
UAB ,,Judex
- + - + + -
Spauda“
1T ,,Sirma*“ + + + + - +
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31 lentelés tesinys

UAB
+ + - - + -
,,Didmena‘
UAB
+ + - - + -
,,Artrema*
UAB ,,Kopa* + + - - + .
,,Repro*
+ + - - + -
jmoniy grupé

IS 31 lentelés iSrySsk¢ja jmonés UAB ,Kauno reklama*“ atliekamy paslaugy
pranaSumas. Imon¢ atlieka dizaino bei apdailos darbus, gali pasiiilyti lauko reklamg, reklaminius

suvenyrus, pakuotes bei reklamg ant transporto.

Taip pat svarbu iSanalizuoti UAB ,Kauno reklama“ konkurenty reklamavimasi

internetinéje erdve¢je (Zr. 32 lentele).

32 lentelé
UAB ,,Kauno reklama* konkurenty reklama internetin¢je erdvéje
UAB UAB »Repro*
_ UAB UAB UAB o
,»Kauno Judex IT ,,Sirma“ ) 1moniy
,,Didmena‘ ,Artrema* ,»Kopa*
reklama“ Spauda‘“ grupé
Internetinis
) + + + + + + +
puslapis
Gaminiy
pavyzdziai + + + - - + +
internete
Facebook
+ + - + + + +
paskyra

I8 32 lentelés matyti, kad visos jmonés turi savo internetinius puslapius, taciau nevisuose yra
reikiama informacija. UAB ,,Didmena“ ir UAB ,,Artrema“ nepateikia savo gaminiy pavyzdziy.
UAB ,,Kauno reklama“ turi internetinj puslapj su daug gaminiy pavyzdziy ir Facebook paskyra, i

kurig taip pat jkeliama jvairi informacija.

Apibendrinant , galima teigti, jog imonés stiprybés uztikrina jos stabilig padétj rinkoje, bei
garantuoja patikimas ir kokybiSkas paslaugas, bei ilgalaikius ir lojalius rySius su esamais
vartotojais. Uzimama rinkos dalis yra vidutiné, nes yra didelé konkurencija, mazas darbuotojy

skaicius ir kai kuriy spaudos biidy skirtumas tarp imonés konkurenty.
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5.2. Projekto investicijos ir ju finansavimo Saltiniai

Projekto investicijy skai¢iavimas pradedamas nuo kasty, reikalingy ilgalaikiam turtui jsigyti,

skaiCiavimo. Toliau skaiiuojama trumpalaikio — apyvartinio kapitalo jsigijimo kaStai. Taip pat

reikia numatyti montavimo darby, personalo apmokymo ir kitus kasStus. Finansavimo $altiniai — tai

nuosavos jmonés 1€sos ir paskola i§ banko.

Ilgalaikio turto vertés skaifiavimas. IS pradziy apskaiciuojama technologiniy jrenginiy verte.

Pateikiama 33 lenteléje.

33 lentelé
I8laidos ilgalaikiam turtui
Verté, Eur
Pavadinimas Kiekis, vnt.
Vieno Visy
1 2 3 4=2 x 3
Spaudos ir pospaudiminis baras
Spaudos masina (Man Roland) 1 300 000 300 000
Pjovimo masina 1 4300 4300
Polar 78
Laminavimo masina 1 51418 51418
Parinkimo, lankstymo ir segimo masina 1 8700 8700
Thb Sprint Theisen & Bonitz 310
Rankinis kampy apvalinimo aparatas 1 100 100
. 2 100 200
Pakavimo stalas
2 130 260
Lentyna
) o 2 400 800
Popieriaus atlieky konteineris
2 50 100
kéde
Technologiniai jrengimai: 364518
Kiti jrengimai: 1360
Viso: 365878

Montavimo i$laidos yra 10 % nuo visos irenginiy kainos, t. y. 36587,8 eur.
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5.3. Trumpalaikio turto (apyvartiniy 1éSy) vertés skaiciavimas

Apyvartinio kapitalo/1éSy poreikj pirmaisiais projekto gyvavimo metais galima nustatyti

apytiksliai, remiantis formule:

Ale:M

< n. ,kur
360 P

n,, - apyvartos trukme dienomis;

(4)

B pardj — produkcijos pardavimo apimtis (realizacinés pajamos) arba gamybos kaStai, tikst. Eur.

Papildomos investicijos j apyvartinj kapitala, keiCiantis gamybos apimciai antraisiais ir

vélesniais metais, apskai¢iuojamos praeity mety apyvartinj kapitalg pakoreguojant pagal gamybos

apimties prieaugio koeficienta, kuris nustatomas pagal formule:

k=B pardj /B pardj-1s kur

B pardj — pardavimy apimtis einamaisiais metais,

B pardj — pardavimy apimtis pries tai ¢jusiais metais.

()

Apyvartiniy 168y metinis poreikis ( AL, ) antraisiais, tre¢iaisiais ir i-tais metais nustatoma

pagal formule:

AL, = AL, xk

(6)

Apyvartinio kapitalo/1éSy poreikio prieaugis sekanciais metais nustatomas pagal formule:

A AL =AL — AL, (7)
Trumpalaikio turto poreikis pateiktas lenteléje.

34 lentelé

Trumpalaikio turto (apyvartiniy 1éSy) poreikis
Projekto gyvavimo metai
Rodiklis
0 1 2 3 4 5

1. Gamybos apimtis, natiiriniais vienetais 3804000 | 6340000 | 6340000 | 5706000 | 5072000
2. Gamybos prieaugio koeficientas 0 0,6 1 1 0,9 0,8
3. Apyvartiniy 1¢Sy metinis poreikis, tikst. Eur | 23343 | 116,715 | 194,525 | 194,525 | 175,0725 | 155,62
4. Apyvartiniy 1éSy poreikio prieaugis, tukst. -
Eur 93,372 77,81 0 19,4525 19,4525
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34 lentelés tesinys

5. Apyvartings leSos, tukst. Eur * 23,343 | 116,715 | 194,525 | 194,525 | 175,0725 | 155,62

5.4 Produkcijos gamybos apimties planavimas
Atliekant gamybos planavimo procesa, yra nustatoma gamybos apimtis natiiriniais vienetais
prekés gyvavimo ciklui (vidutiniskai penkeriy mety laikotarpiui), pradedant rinkos jsisavinimu ir

baigiant pardavimo masto smukimu. Produkcijos gamybos apimties planavimas pateiktas lenteléje.

35 lentelé
Produkcijos gamybos apimties planavimas

Metai | Jsisavinimo Gamybos apimtis, tiikts. vnt
koeficientas V
Vizitiné Mazas AtvirlaiSkis | Kainynas | Zurnalas | Plakatas | Instrukcija | karuliai
kortelé¢ | kalendorius
I 0,6 900 120 180 600 162 1500 180 162
I 1 1500 200 300 1000 270 2500 300 270
m 1 1500 200 300 1000 270 2500 300 270
\V 0,9 1350 180 270 900 243 2250 270 243
V 0,8 1200 160 240 800 216 2000 240 216

Brandos stadijoje 2-ais ir 3-iais metais laikyti, kad jsisavinimo koeficientas lygus 1. Kitais
projekto eksploatavimo metais jsisavinimo koeficientg tikslinga priimti 0,6 — 0,9 ir pagal j;

paskaiciuoti gamybos apimtis.

5.5 Gamybos kasty skaiciavimas
Kai zinomas gamybos/pardavimy planas, toliau galima skaiCiuoti Zzaliavy, medziagy,
energijos, darbo ir kity iStekliy poreikj, reikalinga planuojamai gamybos apimciai jvykdyti.
Remiantis apskaiciuotu isStekliy poreikiu natiiriniais vienetais ir jy verte, sudaromas gamybos kasty
planas: apskaiCiuojamos tiesioginés ir netiesioginés gamybos iSlaidos kiekvieniems projekto

gyvavimo metams atskirai.

Tiesioginiy gamybos iSlaidy skai¢iavimas

Planuojant gamybos apriipinimg zaliavomis ir pagrindinémis medziagomis, pirmiausia
skai¢iuojamas §iy medziagy poreikis. Po to, apskai¢iuojamos iSlaidos pagrindinéms medziagoms

kiekvieniems projekto gyvavimo metams atskirai.
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Pagrindiniy medziagy poreikis ir i§laidos suraSytos lentelése.

Reikiamas dazy KkieKkis ir iSlaidos

36 lentelé

Eil. Nr.

Gaminio
pavadinimas ir
formatas, cm

DaZy norma
tikst.. sal.
spalvos atspaudy,
kg

Salyginiy spaudos
lanky kiekis, tiikst..
atsp.

Reikalingas
dazy kiekis,
kg

Dazy 1
kg kaina,

Bendra
dazy
kaina, €

3

4

5=3x4

7=5%6

Vizitiné kortelé

C-0,15
M -0,13
Y -0,18
K-0,12

38,16

5,53

521

28,83

Mazas kalendorius

C-0,12
M -0,11
Y -0,15
K -0,09

5,936

0,70

521

3,63

Atvirlaiskis

C-0,12
M -0,11
Y -0,15
K-0,09

19,875

2,34

521

12,17

Kainynas

C-0,12
M -0,11
Y -0,15
K -0,09

265

31,14

521

162,22

Reklaminio
zurnalo vidiniai
puslapiai

C-0,15
M -0,13
Y -0,18
K-0,12

572,4

5,19

521

27,03

Reklaminio
zurnalo virSelis

C-0,15
M -0,13
Y 0,18
K-0,12

71,55

10,37

521

54,05

Plakatas

C-0,15
M -0,13
Y -0,18
K-0,12

331,25

96,06

521

500,49

Instrukcija

C-0,12
M -0,11
Y -0,15
K-0,09

39,75

4,67

521

24,33

Karuliai

C-0,12
M -0,11
Y -0,15
K -0,09

14,31

1,68

521

8,76

Viso:

821,51
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Reikiamas popieriaus KieKkis ir iSlaidos

37 lentelé

Metinis
spaudos - A Popieriaus | Popieriaus
Eil. Gaminio Lapo lanky Koeflplentgs, Pr'\./e.d Imo lapy takst.. lapy Bendra
. formatas, - jvertinantis koeficientas, S ) X
Nr. | pavadinimas em kiekis, nuobiras. k K Kiekis, kaina. € kaina, €
tukst. v P tokst.. vnt [28]
atsp.
1 2 3 4 5 6 7=4x5/6 8 9=7x8
Vizitiné
1 kortelé 45x64 2 1,2 0,53 163,08 300 48905,66
Mazas
2 | kalendorius | 45x64 | T2 1.2 0,53 25 36 300 7607,55
3 | AtvirlaiSkis a5x64 | 370 1,2 0,53 84,91 300 25471,70
4 | Kainynas a5x6a | 200 12 0,53 1132,08 142 160754,72
Reklaminio
zurnalo
5 | vidiniai a5x64 | 1080 1.2 0,53 152,83 127 19409,43
puslapiai
Reklaminio
g | Zumalo asxpa | 130 1,2 0,53 305,66 216 66022,64
virSelis
7 | Plakatas a5x6a | 825 12 0,53 2830,19 142 401886,79
g | Instrukcija a5x64 | 7 12 0,53 169,81 142 2411321
g | Karuliai a5x64 | 27 12 0,53 61,13 300 18339,62
772511,32
38 lentelé
Laminavimo plévelés kiekis ir iSlaidos
Metinis
spaudos - - Popieriaus | Popieriaus
Eil. Gaminio Lapo lanky Koeficientas, | - Privedimo lapy tukst.. Bendra
. formatas, N jvertinantis | koeficientas, . .
Nr. | pavadinimas cm kiekis, nuobiras. k K kiekis, lapy kaina, €
tikst. ron P tikst.. vnt kaina. €
atsp.
1 2 3 4 5 6 T=4x5/6 8 9=7x8
Vizitiné
1 | kortelé a5x64 | 12 1,2 0,53 163,08 150 24462
Mazas
2 kalendorius 45%64 11,2 1,2 0,53 25,36 150 3804
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38 lentelés tesinys

g | Atvirlaiskis | o o | 37,5 12 0,53 84,91 150 12736
4 Kainynas 4564 500 12 0,53 113208 150 169812
Reklaminio
6 | Zomalo asx6a | 135 12 0,53 305,66 150 45849
virselis
;| Plakatas ssxes | 625 12 0,3 2830,19 150 424528
g | Instrukcija | o o |75 12 0,53 169,81 150 254715
706663,5
39 lentelé
Reikiamas vilgymo skyscio kiekis ir iSlaidos
Gaminio " Salyginiy spaudos Reikalingas | Skysc¢io Bendra
Eil. Nr. pavadinimas ir u_Sﬂl:ytsc:O nozmal lanky kiekis, ttkst.. skysc¢io 1 | kaina, skysc¢io
formatas, cm statspaudy, atsp. kiekis, | € kaina, €
) ) 3 4 5-3x4 6 7=5%6
1 Vizitiné kortelé 01 38,16 3,82 1,72 6,56
» Mazas kalendorius 01 5,936 0,59 1,72 1,02
3 Atvirlaigkis 0,1 19,875 1,99 1,72 3,42
A Kainynas 0,1 265 265 1,72 45,58
Reklaminio
5 2urnalc_) \_/1d1n1a1 01 5724 3,58 1,72 6,15
puslapiai
Reklaminio
6 7urnalo virSelis 0.1 155 7,16 1,72 1231
; Plakatas 0,1 331,25 66,25 1,72 113,95
8 Instrukcija 0,1 39,75 3.98 1,72 6,84
9 Karuliai 0,1 14,31 143 1,72 2,46
Viso: 198,29

Apibendrintos i§laidos pagrindinéms medZiagoms pateikiamos lenteléje.
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Pagrindiniy medzZiagy poreikio ir iSlaidy planas

40 lentelé

Eil. nr. Islaidos medziagoms
Produkcijos o o o I$laidos Gami
’ ’ ’ plévelei , € programat, Eurlv
Eur
nt.
. Viziting 73403.05 | 0,05
kortelé 28,83 48905,66 6,56 24462
5 Mazas 11416,2 0,06
kalendorius 3,63 7607,55 1,02 3804
A 3822329 | 0,13
3 AtvirlaiSkis 1217 25471.70 3,42 12736
: 33077452 | 033
4 Kainynas 162,22 160754,72 45,58 169812
Reklaminio 1944261 0,07
g zurnalo
vidiniai 27,03 1940943 6,15 ;
puslapiai
Reklaminio 111938 0,41
6 | Zurnalo 54,05 66022,64 12,31 45849
virSelis
82702923 | 0,33
! Plakatas 500,49 401886,79 113,95 424528
- 49615,88 | 0,17
8 Instrukcija 24,33 2411321 6,84 254715
. 1835084 | 0,07
9 Karuliai 8,76 18339.62 2.46 ;
Viso: 148019462 | 0,22
821,51 77251132 198,29 7066635

Pagalbinés medziagos sudaro 20% nuo pagrindiniy medziagy: 296,04 €/tukst.

Viso: 1480,19+296,04=1776,23 €/tukst.

Islaidos pagrindinéms medziagoms (medziagy kasStai) apskaiCiuojami, dauginant medziagy kiekj

(Bmi) i8 juy kainos (cp;) ir jas sudedant:
MKi = Bmi X Cp; MKj = 3 MKij
Tiesioginés iSlaidos darbo uZmokesciui

Toliau pateikiama tiesiogingés i$laidos darbo uzmokesciui.
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Darbuotoju darbo uzmokestis

41 lentelé

. . Darbuotojy Meénesio Metinis darbo . . .
Eil. Nr. Pareigos skaicius atlyginimas, € wmokestis, € Viso soc atskaitymai, €
1 2 3 4 5=4x12 6=5x0.31
1 Spaudéjas 1 700 8400 2604
2 Pjovéjas 1 550 6600 2046
Laminavimo
3 masinos operatorius 1 550 6600 2046
Brositiry gamybos
4 masinos operatorius 1 550 6600 2046
Pagalbinis
darbininkas kampy
5 apvalinimui ir 1 350 4200 1302
pakavimui
7 32400 10044

ISlaidos technologiniy procesy energijai

Pramonés ijmonés naudoja jvairiy risiy energija (elektros, Siluming energija, $altj, vandenj ir

kt.). ISlaidos jvairiy riiSiy technologiniy procesy energijai laikomos tiesioginémis. Prie jy

pridedamos i8laidos jrengimy varikliy varymui (jégai). Sekanciose lentelése pateikiama tiesioginés

1Slaidos elektros energijai ir vandeniui.

Tiesioginés iSlaidos elektros energijai (varikliy darbui)

42 lentelé

Irengimy | Variklio | Darbo valandy Elektros 1kWh | I8laidos elektros
Irengimy pavadinimas ir marké skai¢ius, | galia, skai¢ius energijos kaina, energijai,
vnt. kw metuose, h poreikis, KWh Eur Per metus, Eur
1 2 3 4 5 6 7=5x6
Spaudos masina (Man Roland) 1 211 1239,97 26163.37 0,127 332275
Pjovimo masina
921,35
Polar 78 1 2,3 2119,11 0,127 269,13
Laminavimo masina 1 25 1602,139 4005.35 0,127 508,68
Parinkimo, lankstymo ir segimo
masina
1 30 1242 3726 0,127 473,20
Tb Sprint Theisen & Bonitz 310
Viso: 4573,76
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Tiesioginés iSlaidos vandeniui

43 lentelé

Sanaudos Poreikis [Slaidos
Eil. Nr. Irenginio pavadinimas a 3 1 m® kaina, € per metus,
per para, 1 | metams, m €
1 2 3 4 5 6=4x5
1 Spaudos masina 8 2,016 1,29 2,60
Eksploatacinés islaidos™ 0,39
Viso: 2,99

™ - 15-20% nuo bendros sumos.

Netiesioginiy gamybiniy ir veiklos iSlaidy skai¢iavimas

Prie netiesioginiy gamybos iSlaidy priskiriamos tiesiogiai su gamyba nesusijusios, bet

sudarancios salygas gamybai darbo, medziagy, energijos ir amortizacijos (nusidévéjimo)

iSlaidos/sgnaudos. Toliau pateikiamos netiesioginés iSlaidos darbo uzmokes¢iui, pagalbinéms

medziagoms ir vandeniui, Sildymui ir apSvietimui.

44 lentelé
Netiesioginés iSlaidos darbo uZmokes¢iui
Metinis Viso soc
. . Darbuotojy Ménesio darbo ) .
Eil. Nr. Pareigos - y . atskaitymai,
skaicius atlyginimas, € uzmokestis, €
€
1 2 3 4 5=4x12 6=5%0.31
1 Vairuotojas 1 450 7074 139.5
45 lentelé
Netiesioginés iSlaidos pagalbinéms medZiagoms ir vandeniui
Idlaidu pavadinimas Sunaudojimas per Poreikis metams, 1 m® vandens ISlaidos vandeniui,
up para, I/1 dirb. m? kaina, Eur Eur
1 2 3 4 5=2x3x4
Saltam vandeniui 30 37,8 1,29 1462,86
Eksploatacinés islaidos 219,43
Pagalbinés medziagos 296,04
IS viso: 1978,33
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Vandens sunaudojimg per parg imti 30 + 60 | vienam darbuotojui. Vandens poreikis metams
apskaiciuojamas:
(sunaudojimas per para x dirban&iyjy skaiGius x darbo dieny skai¢ius)/ 1000 =37.8 m®.

46 lentele
Netiesioginés iSlaidos Sildymui
2 - & . . .
Tslaidy pavadinimas Sildomas plotas, m? 1 m' ploto sﬂdymo S1ldymo.sezonas, Islaidos Sildymui per
kaina, Eur /mén. mén. metus, Eur
1 2 3 4 5=2x3x4
Patalpy Sildymas 176,22 0.051 6 53.92
Eksploatacingés islaidos 8.09
Viso: 62.01
Eksploatacinés i§laidos 15% nuo bendry.
47 lentele

Netiesioginés iSlaidos apSvietimui

Apsvietimo Energijos kiekis 1 kWh | I$laidos $ildymui
I8laidy pavadinimas Patalpy plotas P 2 patalpoms kaina, per metus,
norma, W/m L.
apsviesti, kWh Eur Eur
1 2 3 4 5 6=2x3x4 x5
Patalpy apSvietimas 176,22 16 5684,15 0,114 1827,03
Eksploatacinés i§laidos 274,05
Viso: 2101,08

Eksploatacinés iSlaidos sudaro 15-20 % nuo bendry islaidy. Energijos kiekis patalpoms
apSviesti apskai¢iuojamas pagal formule:
patalpy plotas x apS§vietimo norma x apSvietimo laikas, kWh.

Apsvietimo laikas priklauso nuo darbo rezimo ir pastato konstrukcijos, bet dazniausiai jis

apskaiciuojamas dauginant darbo dieny, pamainy ir darbo valandy skaiciy:

darbo dieny skaiCius x pamainy skaic¢ius x darbo valandy skaicius, h.

Pagrindiniy priemoniuy nusidévéjimas (amortizacija)
Amortizaciniai atskaitymai parodo pagrindiniy priemoniy vertés dalj, perkeliamg |
pagamintos produkcijos verte (pagrindiniy priemoniy nusidévéjima). Pagrindinés priemonés savo
verte¢ ] pagamintos produkcijos savikaing perkelia (nusidévi) palaipsniui per visg jy naudojimo

imong¢je laikotarpj. Pagrindiniy priemoniy nusidévejimas pateikiamas lenteléje.

67




Pagrindiniy priemoniy nusidévéjimas (amortizacija)

48 lentelé

llaalaikio turtas Isigijimo Normatyviné Likuting

g s verte, eksploatavimo Nusidévéjimo suma, tikst. Eur metams i];:éne
tikst. Eur trukmé tiikst. Eur
2017 m | 2018 m | 2019 m | 2020 m | 2021 m

Spaudos masina 300 20 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 232,5

(Man Roland)

Pjovimo masina 4,3 15 0,258 0,258 0,258 0,258 0,258 3,01

Polar 78

Laminavimo 51,42 15 3,0852 3,0852 3,0852 3,0852 3,0852 35,99

masina

Parinkimo, 8,70 10 0,783 0,783 0,783 0,783 0,783 4,79

lankstymo ir

segimo masina

Tb Sprint Theisen

& Bonitz 310

Rankinis kampy 0,10 10 0,009 0,009 0,009 0,009 0,009 0,05

apvalinimo

aparatas

Viso: 364,52 17,64 17,64 17,64 17,64 17,64 276,34

Metiné nusidévejimo suma NS apskaiiuojama, remiantis pagrindiniy priemoniy eksploatavimo

trukme T:

NS = (PF — LV)/T

Cia: PF — pagrindiniy priemoniy jsigijimo (pradiné) verté, Eur

(8)

LV — pagrindiniy priemoniy likvidaciné verté, Eur (likvidacing priemoniy verte nustato pati

Jmone, taciau ji neturi virSyti 10 % pradinés priemoniy vertes);

T — normatyviné pagrindiniy priemoniy eksploatavimo trukme, metais.

Visos netiesioginés iSlaidos pateikiamos lentel¢je.
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Netiesioginiy gamybos iSlaidy samata

49 lentelé

ISlaidy rtsys Suma, tukst. Eur
1. Pagalbinés medZziagos ir vanduo 1,978
2. Darbo uzmokestis
7,074
3. Atskaitymai socialiniam ir sveikatos draudimui
0,139
4. Energija 0,062+2,101=2,163
5. Amortizaciniai atskaitymai 17,64
Viso: 28,99
Toliau apskai¢iuojama kokia islaidy dalis tenka atskiriems gaminiams ir pateikiama
lenteléje.
50 lentelé
Netiesioginiy gamybos iSlaidy paskirstymas
Rodikliai | Viso Gaminial
Vizitiné Mazas Atvirlais- Kainy- | Zurna-las | Plakatas | Instruk- Karu-
kortelé kalendorius kis nas cija liai
Gamybos | 100 23,66 3,15 473 15,77 4,26 39,43 4,73 4,26
apimtis, %
Netiesio- 28,99 6,86 0,91 1,37 4,57 1,24 11,43 1,37 1,24
ginés
gamybos
iSlaidos,
tikst. Eur
Apskaiciavus visas gamybos iSlaidas, jos suraSomos j lentelg.
51 lentele
Gamybos kastai
Kasty ridys Gamybos kastai, tiikst. Eur
Gaminiai Vis
0
1 2 3 4 6 7 8
Vizitiné Mazas Atvirlaiski | Kainynas | Zurnalas | Plakata | Instrukcij | karuliai
kortelé | kalendoriu S S a
s
I, 1l
1.Pagrindinés 1480
med7iagos 73,40 11,42 38,22 330,77 131,38 | 827,03 | 4962 | 1835 | T o
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51 lentelés tesinys

2. Energija
technologijai
ir vanduo

0,57

0,57

0,57

0,57

0,57

0,57

0,57 0,57 | 4,58

3. Gamybiniy
darbininky
darbo

uzmokestis

7,67

1,02

1,53

511

1,38

12,78

1,53 1,38 | 32,40

4. Atskaitymai
socialiniam ir
sveikatos
draudimui

2,38

0,32

0,48

1,58

0,43

3,96

0,48 0,43 | 10,04

5. Gamybinés
netiesioginés
i§laidos

6,86

0,91

1,37

4,57

1,24

11,43

1,37 1,24 | 28,99

Viso
gamybos
kasty, tukst.
Eur

Viso
gamybos
kasty,%

90,88

14,24

42,17

342,61

135,00

855,77

1556,

53,57 21,97 20

5,84

0,91

2,71

22,02

8,68

54,99

344 | 1,41 | 1000

Produkcijos
gamybos
planas, tiikst.
vnt.

1500

200

300

1000

270

2500

300 270 -

Gaminio
gamybiné
savikaina,
Eur

0,06

0,07

0,14

0,34

0,50

0,34

0,18 0,08

Produkcijos
gamybos
planas, tiikst.
vnt.

900,00

120,00

180,00

600,00

162,00

1500,0

180,00 162,00 -

Gaminio
gamybiné
savikaina,
Eur

0,10

0,12

0,23

0,57

0,83

0,57

0,30 0,14 -

Produkcijos
gamybos
planas, tiikst.
vnt.

1350,00

180,00

270,00

900,00

243,00

2250,0

270,00 | 243,00 -

Gaminio
gamybiné
savikaina,
Eur

0,07

0,08

0,16

0,38

0,56

0,38

0,20 0,09 -

Produkcijos
gamybos
planas, tiikst.
vnt.

1200,00

160,00

240,00

800,00

216,00

2000,0

240,00 216,00 -

Gaminio
gamybiné
savikaina,
Eur

0,08

0,09

0,18

0,43

0,63

0,43

0,22 0,10 -
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Nustatant veiklos kasty apimtj galima priimti, kad jos sudaro 5 — 30 % gamybos kasty.

5.6 Veiklos kasty skaic¢iavimas

52 lentelé
Veiklos kasStai
Veiklos kastai, tikst.. eur (20%) 311,24

Veiklos sagnaudos yra netiesioginés, pastovios islaidas, jos pateikiamos lenteléje.

53 lentelé

Veiklos sgnaudy paskirstymas
Rodikliai Gaminiai
Viso
1 2 3 4 5 6 7 8
Vizitiné Mazas Atvirlaiski | Kainynas | Zurnalas Plakata | Instrukcij | karuli
kortelé kalendoriu S S a ai
S
I, i
Gamybos
kastai, % 5,84 0,91 2,71 22,02 8,68 54,99 3,44 1,41 100
Veiklos 3112
sanaudos, 18,18 2,83 8,43 68,54 27,02 171,15 10,71 4,39 4’
tukst. Eur
Pardavimo
planas, 1500 200 300 1000 270 2500 300 270 6340
tukst. vnt.
Gaminiui
tenkancios
veiklos 0,01 0,01 0,03 0,07 0,10 0,07 0,04 0,02 -
sgnaudos,
tukst. Eur
|
Pardavimo
planas, 900 120 180 600 162 1500 180 162 3804
tukst. vnt.
Gaminiui
tenkancios
veiklos 0,02 0,02 0,05 0,11 0,17 0,11 0,06 0,03 -
sgnaudos,
tukst. Eur
v

Pardavimo
planas, 1350 180 270 900 243 2250 270 243 5706
tukst. vnt.
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53 lentelés tesinys

Gaminiui
tenkancios
veiklos
sgnaudos,
tukst. Eur

0,01

0,02 0,03 0,08 0,11 0,08 0,04

0,02 -

Pardavimo
planas,
tukst. vnt.

1200

160 240 800 216 2000 240

216 | 5072

Gaminiui
tenkancios
veiklos
sgnaudos,
tukst. Eur

0,02

0,02 0,04 0,09 0,13 0,09 0,04

0,02 -

5.7. Finansinés ir investicinés veiklos sanaudos

Finansinés ir investicinés veiklos sgnaudoms priskiriamos paliikanos uz banko paskolas.

Metinés paliikanos, esant paprastiems procentams, apskaic¢iuojamos pagal formule:

K
P= —x100, 9)
N
Cia: P - metinés paliikanos, tikst. Eur;
K- banko paskolos dydis, tikst. Eur. — 15 000 eur
N- paliikany norma, proc.
Paltikany mokeéjimo ir paskolos grazinimo planas pateikiamas lenteléje.
54 lentelé
Paliikany mokéjimo ir paskolos grazinimo planas
Projekto gyvavimo metai
Rodiklis
1 2 3 4 5
1. Paskolos suma, tiikst. Eur 150 120 90 60 30
2. Metin¢ paliikany norma, proc. 5 5 5 5 5
3. Palukanos, tukst. Eur 75 6 45 3 15
4. Paskolos padengimas, tukst. Eur 30 30 30 30 30
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5.8. Gaminiy kainos apskaiciavimas

Apskaiciavus visas sgnaudas, nustatome gaminiy kainas.

Kad buty galima planuoti realizacines pajamas, reikia nustatyti gaminiy kainas. Gaminiy
kainas apskaic¢iuosime remdamiesi jy gamybos pilnomis i§laidomis ir planuojama pelno norma

(rentabilumu), kuri neturi biiti mazesne, negu 5 %.

Gaminio kaing (c;) sudaro jo pilnoji savikaina (sp;) ir pelnas (pi), kurj apskai¢iuosime,

jverting gaminio rentabilumg (Ri):
Ci = Spi +pi; Ri = pi/spi x100;
pi = Ri x spi/100 (10)
Gaminio pilngjg savikaing sudaro jo gamybiné savikaina (sg;j) ir veiklos sgnaudos (vs;) ir
finansinés veiklos (fv, ) sanaudos. Sie rodikliai yra paskai¢iuoti 7.20 ir 7.21 ir 7.23 lentelése.
Spi = sgi + Vsi+ fv, (11)

Gaminiy kainy skai¢iavima atliekame lenteléje.

55 lentelé
Gaminiy kainy apskai¢iavimas
|
Gamybiné Veiklos T
Pil ;
savikaina sanaudos Investicinés veiklos I. no.“ Pelnas Kaina
. ’ ’ savikaina,
Gaminiai sanaudos, Eur E .
Eur Eur ur L Eur
Vizitiné kortelé 0,1 0,02 0,0024 0,1224 15 0,0184 0,1408
Mazas
. 0,12 0,02 0,0028 0,1428 15 | 0,0214 0,1643
kalendorius
Atvirlaiskis 0,23 0,05 0,0056 0,2856 15 | 0,0428 0,3285
Kainynas 0,57 0,11 0,0138 0,6938 15 0,1041 0,7978
Reklaminis
. . 0,83 0,17 0,0201 1,0201 15 0,1530 1,1731
zurnalis
Plakatas 0,57 0,11 0,0137 0,6937 15 0,1041 0,7978
Instrukcija 0,3 0,06 0,0072 0,3672 15 | 0,0551 0,4222
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55 lentelés tesinys

Karuliai 0,14 0,03 0,0033 0,1733 15 | 0,0260 0,1993
1
Gamybiné Veiklos i
Pil ;
savikaina sanaudos Investicinés veiklos I. nO.JI Pelnas Kaina
o ' ’ savikaina,
Gaminiai sgnaudos, Eur E .
Eur Eur ur L Eur
Vizitiné kortelé 0,06 0,01 0,0014 0,0714 25 | 0,0179 0,0893
Mazas
. 0,07 0,01 0,0016 0,0816 25 | 0,0204 0,1020
kalendorius
Atvirlaiskis 0,14 0,03 0,0033 0,1733 25 | 0,0433 0,2166
Kainynas 0,34 0,07 0,0079 0,4179 25 | 0,1045 0,5224
Reklaminis 05 01 0,0116 06116 | 25 | 0,520 | 07645
zurnalis
Plakatas 0,34 0,07 0,0079 0,4179 25 | 0,1045 0,5224
Instrukcija 0,18 0,04 0,0041 0,2241 25 | 0,0560 0,2802
Karuliai 0,08 0,02 0,0019 0,1019 25 | 0,0255 0,1274
11
Gamybiné Veiklos T
Pil ;
savikaina sanaudos Investicinés veiklos I. no.“ Pelnas Kaina
. ' ’ savikaina,
Gaminiai sanaudos, Eur E .
Eur Eur ur L Eur
Vizitiné kortelé 0,06 0,01 0,0013 0,0713 25 | 0,0178 0,0892
Mazas
. 0,07 0,01 0,0016 0,0816 25 | 0,0204 0,1020
kalendorius
Atvirlaiskis 0,14 0,03 0,0031 0,1731 25 | 0,0433 0,2164
Kainynas 0,34 0,07 0,0076 0,4176 25 | 0,1044 0,5220
Reklaminis
. . 0,5 0,1 0,0111 0,6111 25 | 0,1528 0,7639
zurnalis
Plakatas 0,34 0,07 0,0076 0,4176 25 | 0,1044 0,5220
Instrukcija 0,18 0,04 0,0040 0,2240 25 | 0,0560 0,2799
Karuliai 0,08 0,02 0,0018 0,1018 25 | 0,0255 0,1273
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55 lentelés tesinys

v
Gamybiné Veiklos o
Pil ;
savikaina sanaudos Investicinés veiklos I. no.“ Pelnas Kaina
o ' ’ savikaina,
Gaminiai sgnaudos, Eur E .
Eur Eur ur L Eur
Vizitiné kortelé 0,07 0,01 0,0014 0,0814 25 | 0,0204 0,1018
Mazas
. 0,08 0,02 0,0017 0,1017 25 | 0,0254 0,1271
kalendorius
Atvirlaiskis 0,16 0,03 0,0033 0,1933 25 | 0,0483 0,2416
Kainynas 0,38 0,08 0,0081 0,4681 25 | 0,1170 0,5851
Reklaminis
. . 0,56 0,11 0,0118 0,6818 25 | 0,1704 0,8522
zurnalis
Plakatas 0,38 0,08 0,0081 0,4681 25 | 0,1170 0,5851
Instrukcija 0,2 0,04 0,0042 0,2442 25 | 0,0611 0,3053
Karuliai 0,09 0,02 0,0019 0,1119 25 | 0,0280 0,1399
Vv
Gamybiné Veiklos i
Pil ;
savikaina sanaudos Investicinés veiklos I. nO.JI Pelnas Kaina
. ! ’ savikaina,
Gaminiai sanaudos, Eur E .
Eur Eur ur L Eur
Vizitiné kortelé 0,08 0,02 0,0015 0,1015 20 | 0,0203 0,1218
Mazas
. 0,09 0,02 0,0018 0,1118 20 | 0,0224 0,1341
kalendorius
Atvirlaiskis 0,18 0,04 0,0036 0,2236 20 | 0,0447 0,2683
Kainynas 0,43 0,09 0,0087 0,5287 20 | 0,1057 0,6344
Reklaminis
. . 0,63 0,13 0,0127 0,7727 20 | 0,1545 0,9272
Zzurnalis
Plakatas 0,43 0,09 0,0087 0,5287 20 | 0,1057 0,6344
Instrukcija 0,22 0,04 0,0045 0,2645 20 | 0,0529 0,3174
Karuliai 0,1 0,02 0,0021 0,1221 20 | 0,0244 0,1465
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5.9. Projekto grynuyju pinigy srauty apskai¢iavimas

Sioje dalyje bus pateikta pelno (nuostolio) ataskaita, pelno paskirstymo ataskaita ir

apskaiciuoti grynieji pinigy srautai. Neigiami pinigy srautai raSomi skliausteliuose.

Imonés pajamy ir pelno skai¢iavima galima pateikti lenteléje.

56 lentelé
Imonés pelno (nuostolio) ataskaita, tikst. Eur
Projekto gyvavimo metai
Rodiklis
1 2 3 4 5
1. Pardavimo apimtis 2179,30 2372,50 2370,63 2392,05 2316,46
2. Parduodamos produkcijos gamybos kastai 1556,2 1556,2 1556,2 1556,2 1556,2
3. Bendras pelnas (nuostolis) 623,1 816,3 814,43 835,85 760,26
4. Veiklos sanaudos 311,24 311,24 311,24 311,24 311,24
5. Veiklos pelnas (nuostolis) 311,86 505,06 503,19 524,61 449,02
6.Finansiné ir investiciné veikla
75 6 45 3 15
6.1. Sanaudos
7. Pelnas (nuostolis) prie$ apmokestinimg 927,46 1315,36 1313,12 1357,46 1207,78
8. Pelno mokestis 139,119 197,304 196,968 203,619 181,167
9. Grynasis pelnas (nuostolis) 788,341 1118,056 1116,152 1153,841 1026,613

Bendras pelnas yra pardavimy apimties ir parduodamos produkcijos gamybos kasty

skirtumas.

Veiklos pelnas (nuostolis) apskai¢iuojamas i§ bendrojo pelno atimant veiklos sagnaudas.

Finansinés veiklos pajamos tai- jmonés gautos paliilkanos uz banke laikomus pinigus ir

suteiktas paskolas ir kt. Finansinés sagnaudos — banko paliikanos paimtai paskolai.

Labai svarbus jmonei yra grynasis pelnas — tai pelnas liekantis jmonei, atskaiCius pelno

mokestj, kuris sudaro 15 % nuo apmokestinamo pelno sumos.
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Finansinés buklés pakitimy (pinigy srauty) ataskaita

Pinigy srauty ataskaitoje parodomi per ataskaitinj laikotarpj gauti ir i$leisti pinigai.

57 lentelé
Finansinés biiklés pakitimy (pinigu srauty) ataskaita
E'r" Rodikliai 0 metais | I i W, v
| Pinigy srautai i§ jmonés
" | veiklos
1.1. | Grynasis pelnas (huostolis) 0 258,706 424,201 423,8865 443,3685 380,392
Nusidévéjimo ir
1.2. L. 0 17,64 17,64 17,64 17,64 17,64
amortizacijos sgnaudos
13, | Papildomos Investicijos i | 5q 5, 93,372 77,81 0 19,4525 | -19,4525
apyvartinj kapitalg
Finansinés ir investicinés
1.4. | veiklos sanaudy 37,5 36 34,5 33 31,5
eliminavimas
Grynieji pinigy srautai i§
imonés veiklos (1.1 -23,343 145,474 328,031 407,0265 447,461 385,9845
+1.2+1.3+1.4%)
0 Piniguy srautai i$
" | investicinés veiklos
21 I.s }1gf1.1a1k10 turto perleidimo 365,878 276,34
(isigijimo)
Gryniejl pinigu srautai § | 00051 | 145474 | 328031 | 407,0265 | 447461 | 662,3245
investicinés veiklos
g, | Bemdri metiniai - pinigy | o00501 | oa3747 | 84284 | 4913105 | 9387715 | 1601,096
srautai (I1+11)

5.10. Investicijy efektyvumo vertinimas

“Ekonominio efektyvumo” sgvoka nusakoma $ia logine priklausomybe:
EFEKTYVUMAS = REZULTATAI/SANAUDOS.

Luzio momentas (taskas) — tai tokia pardavimy apimtis, Kkuriai esant bendrosios
pajamoslygios visiems gamybos kaStams ir jmonés pelnas lygus nuliui. Pagal ltzio tasko grafika
galima nustatyti, kokj kiekj produkcijos reikia pagaminti ir parduoti, kad jmonés veikla biity
pelninga. Lazio taskas randamas skaiCiuojant pelningiausio gaminio gamybos iSlaidas bei
pardavimy pajamas.

Taigi, reikia pagaminti daugiau nei 843,310 tukst.vnt., kad jmon¢é pradéty gauti pelna.
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LiuiZio taSko apskaifiavimas

58 lentelé

Rodikliai Gaminio pavadinimas
Pastoviyjy kasty suma, Eur 151795,8
Gaminio kaina, Eur 0,52
Gaminio kintamieji kastai, Eur 0,34
Luzio taskas, tikst. vnt. 843,310
Pardavimy planas, vnt. 6340000

700,00

600,00

"

500,00

400,00

300,00

=@==Pastovis kastai, tlkst. Eur
=fli= Bendri kastai, takkst. Eur

Tiukst. Eur

Bendros pajamos, tukst. Eur

200,00
14!' —

100,00

0,00 ; T

400 600

800

1000 1200

Kiekis, tiikst, vnt

1400

Toliau pateikiamas

30 pav. Lizio tasko grafikas

investicijy atsipirkimo periodas T — tai laikas, per kurj atsiperka

investicinés i§laidos. Siuo atveju atsipirkimo laikas yra 3,19 mety.

Papildomy investicijy atsipirkimo laikas

59 lentelé

Metai Metiniai GPS Bendri GPS Diskontuoti metiniai GPS Bendri diskontuoti GPS
0 -389,221 -389,221 -389,22 -389,22
1 -243,747 -632,968 -228,23 -617,45
2 84,284 -548,684 73,89 -543,56
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59 lentelés tesinys

3 491,3105 -57,3735 403,31 -140,24
4 938,7715 881,398 721,56 581,32
5 1601,096 2482,494 1152,29 1733,61

Atsipirkimo laikas pavaizduojamas ir grafiskai. (zr. 31 ir 32 pav.)

Atsipirkimas - grynieji pinigy srautai (GPS)

2000

1500
E 1000 881,398
f; 500
<
E
[75] 0 T T T — T T

. I 57,3735 4 5
-500 389,221
632068 548684
-1000 ,
Metai
31 pav. Atsipirkimas (GPS)
Atsipirkimas - diskontuotieji pinigy srautai

2000 1733,61

1500
5
2 1000
o 581,32
& 500
<
(z . T l T . T - T T

3 4 5
-140,24
00 138977
-617,45 ->43,56
-1000
Metai

32 pav. Atsipirkimas — diskontuotieji pinigy srautai
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5.11. Pagrindiniai projekto ekonominiai rodikliai

Pagrindinéje projekto ekonominiy rodikliy lenteléje surasomi visi gauti duomenys. (zr. 60

lentel¢)

60 lentelé

Projekto finansiniai ekonominiai rodikliai

Rodikliai

Baziniais metais

1. Produkcijos pardavimo apimtis, natiiriniais

vienetais brandos stadijoje: 6340000
Vizitiné kortelé 1500000
Mazas kalendorius 200000
Atvirlaiskis 300000
Kainynas 1000000
Reklaminis zurnalis 270000
Plakatas 2500000
Instrukcija 300000
Karuliai 270000
2. Realizacinés pajamos, tikst. Eur 2372,5
3. Imonés personalas, Zmonémis: 6

4. Darbo naSumas, tukst. Eur: 395,4166667
5. Vidutinis metinis darbo uzmokestis, Eur: 6579
6. Gamybos kastai, tikst. Eur 1556,20
7. Gaminio pilnoji savikaina, Eur:

Vizitiné kortelé 0,071
Mazas kalendorius 0,082
Atvirlaiskis 0,173
Kainynas 0,418
Reklaminis zurnalis 0,612
Plakatas 0,418
Instrukcija 0,224
Karuliai 0,102
8. Grynasis pelnas, tukst. Eur 424,201
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60 lentelés tesinys

9. Investicijy apimtis, tikst. Eur 402,466
10. Produkcijos (veiklos) rentabilumas, % 20,57969397
11. Apyvartos rentabilumas, % 17,8799157
12. Kapitalo rentabilumas, % 24,23001899
13. Jy apyvarty skaicius 0,655932561
14. Apyvartos trukmé, dienos 39

15. Produkcijos imlumas apyvartinéms 1éSoms, Eur 0,030682177
16. Projekto investicijy atsipirkimo trukmé, metais 1,88 mety
17. Projekto grynoji esamoji verte, tikst. Eur 34,58

18. Kapitalo kastai, % 2,32

19. Vidiné pelno norma, % 52%

Pastaba: Rodikliai skai¢iuojami brandos stadijoje.
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ISVADOS IR PASIULYMAI

Atlikus laminavimo plévelés atplésSimo testg, nustatyta, kad laminavimo plévelés atpléSimo
jéga yra didesné (~17%), kai popieriaus plausai yra isilginés liejimo krypties. Taip atlikus
tyrimga, nustatyta, kad geriausia laminavimo temperattra yra 110 - 120 °C

ISsiaiSkinta, kad trinties statinis koeficientas yra beveik 2 kartus didesnis, kai laminavimo
plével¢ yra blizgi.

Sudarytas ir pateiktas reklaminiy gaminiy spaudos ir darby po spausdinimo technologinis
procesas. Atlikti reikiami skaiCiavimai, nustatyta, kad reikia vieno spaudéjo, vieno
darbuotojo prie pjovimo, vieno prie laminavimo ir vieno prie parinkimo masinos, bei vieno

pagalbinio darbininko.

Pagal atliktus skai¢iavimus bei jrenginiy matmenis, apskaiciuoti reikiamy patalpy plotai,

bei nubraizytas patalpy planas, paruostos darbuotojy darbo vietos.

Apzvelgta kokybés kontrolé ofsetinéje spaudoje bei darby sauga ir ekologija.

Atlikta SWOT analizé, nustatyta, kad vyrauja konkuruojanti strategija, taip pat iSnagrinéti
jmonés UAB ,,Kauno reklama“ konkurentai. Atlikti finansiniai — ekonominiai skai¢iavimai.
Nustatyta, kad gamybos kastai yra 1556,20 tikst. eur. Ivertinus islaidas, i$siaiSkinta, kad
reikia pagaminti daugiau nei 843,310 tukst. vnt., kad jmoné pradéty gauti pelng. Taip pat
apskaiciuota, kad projektas atsipirks po 3,19 mety.

Siekiant iSplésti jmonés veikla sililoma atnaujinti technologing jrangg. Norint pagerinti
rySius su vartotojais, siiloma atnaujinti jmonés internetinj puslapj, lojalius vartotojus apie
pasikeitimus informuoti elektroniniu pasStu, bei skelbti daugiau zaidimy ir akcijy

internetinéje erdveje.
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PRIEDAI

Spaudos masina: MAN Roland 305 P+LV

Modelis MAN Roland 305 P+LV

Spaudos sekcijos 5

Storis iki 0,6 mm

Didziausias lapo dydis 530 x 740 mm

Matziausias lapo dydis 210 x 280 mm

Didziausias spausdinimo plotas 510 x 735 mm

Laisvas laukas tarp lapo priekinio krasto ir atvaizdo 8—-10 mm

(uzlaidos griebtukams)

Spausdinimo greitis iki 15000 lapy per valanda
ISmatavimai (plotis x ilgis x aukstis) 290 x 787,5 x 187 cm
Masinos svoris 26360 kg
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Pjavio ilgis 76 cm

Maksimalus spaudiniy Sasnio aukstis 12 cm

Galinio stalo ilgis 76 cm

Reikalinga galia 2,4 kW

Peilio storis 11,75 mm

Prispaudimo slégis min 150 kg; max 3000 kg
ISmatavimai (plotis x ilgis x aukstis) 202 x 158 x 165 cm

Laminavimo masina: Foliant Gulliver C 520A

Modelis Foliant Gulliver C 520A
Maksimalus greitis 15 m/min
Atspaudy padavimas Rankinis
Atspaudy atskyrimas Automatinis
Popieriaus gramatura 115 - 350 g/m?
Minimalus popieriaus formatas 30x20cm
Maksimalus popieriaus formatas 52x75cm
Maksimalus lapy kiekis 1300 B2/h
Temperatiiros kontrolé 80 - 140°C
Jrenginio pasildymo trukmé iki darbinés 5 min
temperaturos

Masinos svoris 340 kg
ISmatavimai (plotis x ilgis) 100 x 250 cm

Atnaujinta laminavimo masina: Foliant Castor 530F
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Modelis Foliant Castor 530F ‘

Maksimalus greitis 50 m/min
Atspaudy padavimas Automatinis
Atspaudy atskyrimas Automatinis, smuginis
Popieriaus gramatiira 115 - 600 g/m?
Minimalus popieriaus formatas 30x20cm
Maksimalus popieriaus formatas 53x75cm
Maksimalus lapy kiekis 4100 B2/h
Temperatiiros kontrolé 80 - 140°C
Jrenginio pasildymo trukme iki darbinés 10 min
temperaturos

Masinos svoris 850 kg
ISmatavimai (plotis x ilgis) 135x370cm

Brosiiiry gamybos masina: Theisen & Bonitz Tb 303

==

Modelis Theisen & Bonitz Tb 303

Maksimalus popieriaus formatas 350 x 500 mm
Minimalus popieriaus formatas 65 x 155 mm
Parinkimo stociy skaicius 10
Maksimalus greitis 3100 ciklai/h
Maksimalus kabiy skaicius 6
ISmatavimai (plotis x ilgis) 320 x 896 cm
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AR Zymeéjimas Pavadinimas g | Postaba
Patalpy i§déstymo planas
Spaudos ir pospaudiminiy 1 248 nt
procesy baras
Il Administracinés patalpos 1 20m ?
Il Spaudos paruosimo baras 1 20 m?
IV Koridorius 1 16m’
Grupé KTU M.ech.anikos inzinerijos ir Reklaminés produkcijos pospausdiminiy procesy
dizaino fakultetas analizé
MDM - 5/4 Studentas | Bislyte Laida
Vadovas | doc. dr. A. Kabelkaité - Lukogevicé Eksplikacija 0
Pretapas S v Lapas | Lapy
Gamybos inZinerijos katedra
MBP Studenty g. 56, LT-51424 Kaunas 2017 - GI - MBP - 01 1 1
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A Zymeéjimas Pavadinimas g | Pastapa
< o &
Techologiniy jrenginiy
isdéstymo planas
1 Spaudos masinaMan Roland 305 P+LV| 1 |22,84 m
2 Pjovimo masina Polar 76 EM 113,19 m’
3 Laminavimo masina
Foliant Gulliver C 520A 1| 250m°
4 Parinkimo, lankstymo ir segimo masina
Tb Sprint Theisen& Bonitz 310 1 115,66 m2
2
S Rankinis kampy apvalinimo aparatas 11011m
6 Stalas 6 | 0,84 m2
7 Lentyna 4 1 0,98n’
8 Kede 6 | 0,20
Grupe KTU Mechanikos inzinerijos ir Reklaminés produkcijos pospausdiminiy procesy
dizaino fakultetas analizé
MDM - 5/4] Studentas |. Bislyté Laida
Vadovas | doc.dr. A. Kabelkaité - Luko3evice Specifikacija 0
Pretapas Gamybos inZinerijos katedra 2017 - Gl - MBP - 01 Lagas | Lapy
MBP Studenty g. 56, LT-51424 Kaunas 1 1
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