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SANTRAUKA

Magistro baigiamajame projekte atliktas skaitmeninés spaudos technologijos projektavimas ir
atspaudy kokybiné analizé. Mokslinéje tiriamojoje dalyje atlikta literatiiros apzvalga bei atspaudy ant
juodo popieriaus, spausdinty ,,Ricoh Pro C7100sx* skaitmenine penkiy spalvy spausdinimo masina,
kokybiné analiz¢, pateikiami mokslinio tyrimo rezultatai ir iSvados.

Atliktas skaitmeninés spaudos technologijos skirtingy reklaminés produkcijos gaminiy
paruoSiamyjy, spaudos bei pospaudiminiy procesy projektavimas, kuriame apskai¢iuotos metinés laiko
normos kiekvienam technologiniam procesui. Pagal tai yra apskaiCiuotas reikalingas darbuotojy
skaiCius bei jrenginiy kiekis, administraciniai ir gamybos plotai, nubraizytas patalpy ir technologiniy
jrengimy iSdéstymo planas.

Darbe pateikta projektuojamos spaustuvés kokybés kontrolé, atliktas profesinés rizikos
vertinimas ir aplinkos ekologijos analizé.

Finansinéje — ekonomingje dalyje iSanalizuoti projektuojamos spaustuvés konkurentai,
apskaiciuoti produkcijos gamybos bei veiklos kastai, finansinés ir investicinés veiklos sgnaudos. To
pasekoje atliktas gaminiy kainy apskaiciavimas, skaiciuoti projekto grynyjy pinigy srautai ir pateikti
pagrindiniai projekto ekonominiai rodikliai.

Darbo pabaigoje pateiktos iSvados ir pasitlymai. Prieduose pateiktos naudojamos jrangos

charakteristikos.



Mikelionyté, Justina. Design of Digital Printing Technology and Qualitative Analysis of Prints:
Master's thesis in Production and Manufacturing Engineering / supervisor lect. dr. Ingrida Venyté. The
Faculty of Mechanical Engineering and Design, Kaunas University of Technology.

Research area and field: Materials Engineering, Technological Sciences.

Key words: digital printing, quality assessment

Kaunas, 2017. 81 p.

SUMMARY

This Master’s final project covers the design of digital printing technology and quality analysis
of the prints. Literature overview and quality analysis of the prints, printed with Ricoh Pro C7100sx
five-color digital printer, results of scientific research and conclusions are presented in the scientific
part of the research.

Design of printing preparation, printing and after print processes of digital printing technology of
various promotional products has been performed; annual time rate was calculated for every single
technological process. Based on this calculation, required number of employees as well as the number
of equipment units, administrative and production areas has been calculated; the plan of premises and
technological equipment layout was drawn.

The project presents quality control of the designed printing house as well as assessment of
occupational hazards and analysis of environmental ecology.

Financial economic part of the project analyses competitors of the designed printing house,
production and operational costs, and expenses of financial and investment activities. Product price
calculation, cash flow of the project has been performed afterwards and main economic indicators of
the project have been presented.

The project is finalized by conclusions and suggestions. Technical characteristics of equipment

are provided in the Annex section.



IVADAS

Rinkoje atsiradusi skaitmeniné spauda tapo konkurenté kitoms spausdinimo technologijoms.
Skaitmeninés spaudos technologija Siomis dienomis yra labai placiai naudojama dél savo spartos,
mazy tirazy ir nedidelés kainos. Ji patogi naudoti tuo, kad nereikalingas ilgas pasiruoSimas prie$
spausdinimg, eliminuojamas spaudos formy gamybos procesas ir galima greitai pamatyti koks bus
galutinis gaminio vaizdas. Spausdinimo mas$iny gamintojai nuolat tobulina skaitmening spausdinimo
jrangg ir pateikia vis kokybiSkesnj produkta. 2015 metais rinkoje pasirodé nauja skaitmeniné spaudos
masina ,,Ricoh Pro C7100sx*“, kuri unikali tuo, kad turi penkias spausdinimo sekcijas. Papildoma
spausdinimo sekcija leidzia vienu metu spausdinti penkiomis spalvomis. Penkta spalva gali biiti baltos
spalvos arba skaidriis blizgls dazai. Spausdinimas baltos spalvos dazais suteikia galimybg
skaitmeniniu spaudos bidu spausdinti ant dekoratyvinio maséje dazyto popieriaus, skaidraus
pavirSiaus, padengiant baltos spalvos pagrinda, o spausdinimas skaidriais dazais leidzia atspaudui
suteikti lako blizges;.

Baigiamojo magistrinio projekto tikslas — suprojektuoti skaitmeninés spaudos technologijos
procesa ir atlikti skaitmenine spaudos masina gauty atspaudy kokybine analizg.

Baigiamojo magistrinio projekto uzdaviniai:

1. Atlikti skaitmeninés spaudos atspaudy ant juodo popieriaus kokybinj vertinima.

2. Suprojektuoti iSleidziamos produkcijos technologini procesa: iSanalizuoti procesy kokybés
kontrolg, apskai¢iuoti reikalingos jrangos ir darbuotojy kiekj, patalpy plotus bei nubraizyti jy
plana.

3. Atlikti skaitmeninés spaudos profesinés rizikos vertinima ir apzvelgti aplinkos ekologijos
organizavima projektuojamoje spaustuveje.

4. Atlikti finansinius — ekonominius skai¢iavimus.
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1. TECHNINIAI - EKONOMINIAI RODIKLIAI

Lenteléje pateikiami svarbiausieji jmonés techniniai-ekonominiai rodikliai.

1.1 lentelé
Svarbiausieji techniniai-ekonominiai rodikliai

Elrl Rodiklio pavadinimas Mato vienetas Dydis
1. Darbo dieny skaiéius d. 252
2. Pamainy skaicius vnt. 1
3. Imonés personalas, ZzZmonémis: 8

31 Tiesioginiai darbuotojai vnt. 4
4. Metiné gamybos programa

4.1 Salyginiy spaudos lanky skaicius tukst. egz. 422,86

4.2 Salyginiy spalvos atspaudy skaicius tukst. egz. 592,26

4.3 Baigtos produkcijos kiekis tikst. egz. 1730,00
5. Gamybos kastai Eur 291761,35
6. Salyginio gaminio savikaina Eur 0,0984
7. Salyginio gaminio kaina Eur 0,1556
8. Bendras kapitalas 159817,00

8.1 Pagrindinis kapitalas Eur 145228,93

8.2 Apyvartinis kapitalas Eur 14588,07
9. Grynasis pelnas Eur 112596,48
10. Grynoji esamoji verte Eur 211434,42
11. Pelningumo indeksas - 3,28
12. Atsipirkimo laikas m 1,93
13. Darbuotojo vidutinis atlyginimas Eur 752,25

11




2. SKAITMENINES SPAUDOS ATSPAUDU ANT JUODO POPIERIAUS

KOKYBINIS VERTINIMAS
2.1. LITERATUROS APZVALGA

Rinkoje atsiradusi skaitmeniné spauda tapo konkurenté kitoms spausdinimo technologijoms.
Bégant metams, spausdinimo masiny gamintojai nuolat tobulina skaitmenines spausdinimo masinas ir
pateikia vis kokybiSkesnj produkta. Spausdinimo procese yra trys pagrindiniai dalykai, kurie yra
susije: spausdinimo masina, dazai ir popierius. Jie gali buti laikomi kaip atskiros dalys, taciau daugeliu
atvejy jy saveika daro jtaka atspaudo kokybei. Skaitmeninés spaudos technologija Siomis dienomis yra
labai placiai naudojama dél savo spartos, mazy tirazy ir nedidelés kainos. Skaitmeninéje spaudoje yra
naudojamas jvairiy risiy popierius, kuris turi skirtingas struktiiras bei savybes. Kokybiskam atvaizdui
gauti labai svarbu yra tinkamo popieriaus pasirinkimas. Spaudos kokybé vertinama atliekant tyrimus,

leidziancius i8siaiskinti atspaudo tolyguma, priklausomybe¢ nuo popieriaus struktiiros.

Atspaudo tolygumas / spalvy kokybé

Vertinant atspaudo kokybe, daug démesio yra skiriama tiksliam spalvy atk@rimui, spalviniam
tony peré¢jimui sudarant atvaizda.

2006 metais I. Andriukaitiené ir K. Vaitasius atliko tyrimg, kurio metu buvo tiriama spalvoty
skaitmeniniy spausdintuvy bandyminiy atspaudy 100 % ir 80 % spalvinés charakteristikos, nustatytos
atspaudy spalvinés reikSmés CIE L*a*b* koordinaciy sistemoje. Tyrimui atlikti naudoti ,,Xerox*
firmos trijy spalvoty skaitmeniniy spausdintuvy ,,DocuColor 12%, , DocuColor 3535, ,,.DocuColor
5252 daugiafunkciniy jrenginiy bandyminiai atspaudai, ,,X-Rite Digital Swatchbook*
spektrofotometras ir speciali programiné jranga ,,ColorShop*. Atspaudai spausdinti ant skirtingy rsiy
popieriaus: ofsetinio (80 g/m?), kopijavimo popieriaus (160 g/m?) ir kreidinio (200 g/m?).

Tyrimo metu matuojamas rodiklis AE. Nustatyta, kad visi 12 spalvos matuojami skirtumai
nevir§ijo leistinos normos, iSskyrus ant ofsetinio popieriaus atspausdintos Zydros spalvos AE = 5.4. Ir
tai reiSkia, kad atspausdinus ta patj maketg ant skirtingos rtiSies popieriaus, zydros spalvos kontrasty
skirtumai bus pastebimi.

Padarytos iSvados, kad sudétingas vaizdy atkGrimo mechanizmas skaitmeniniuose
spausdintuvuose reikalauja tikslaus ir reguliaraus nustatymo. Svarbiausi faktoriai — temperatiira,
drégmé, daugumos mechaniniy ir elektriniy parametry prieziira — spalvy perdavimo pasikeitimo
priezastys. Tyrimo rezultatai parodé, kad skirtingy riiSiy popierius mazai paveiké dazy jsigérima,
didesne jtaka turé¢jo spaudos maSiny techninés charakteristikos, jrengimy nusidévéjimo laipsnis,

skirtingy dazy cheminés savybeés [1].
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Atspaudo kokybés priklausomybé nuo popieriaus ir naudojamos irangos

Spausdinimo Pramonés Centre (Printing Industry Center) Rocesterio Technologijy Institute,
Niujorke 2008 metais atliktas tyrimas, iSnagrinéti ir palyginti atspaudy kokybés skirtumai ant kreidinio
ir nekreidinio popieriaus, kai spausdinama skirtingais skaitmeniniais spausdintuvais bei ofsetiniu

spausdintuvu [2].

- Kreidinis
- Nekreidinis
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40
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0

Heidelberg  Printer 1 Printer2  Printer3  Heidelberg Printer 1 Printer2  Printer 3

2.1 pav. Atspaudy kokybé spausdinant skirtingais spausdintuvais ant kreidinio ir nekreidinio popieriaus [2]

Gauti tyrimo rezultatai (Zr. 2.1 pav.) parodé, kad atspaudo kokybé nuo popieriaus dengimo

priklauso labai minimaliai, gauti atspaudai yra gana panasis.

Atspaudai spausdinti ant skaidraus pagrindo

Siuo metu rinkoje pasirode nauji spausdintuvai, kurie turi net penkias spausdinimo sekcijas, i§
kuriy vienoje yra baltos spalvos dazai. Sis skaitmeninis spausdintuvas tampa konkurentu trafaretinei
spaudai, kai norima gauti atspaudus mazais tirazais [3].

LXAAR“ yra pasauliné lyderé tarp skaitmeninés spausdinimo technologijos gamintojy. Sios
kompanijos mokslininkai tyré minétos technologijos galimybes ir spausdintos produkcijos
iSskirtinuma. Buvo nustatyta, kad labai svarbu, kai spausdinimo procesas uztikrina baltos dazy spalvos
kontrastg, spausdinant tiesiogiai ant skaidraus pagrindo (zr. 2.2, 2.3 pav.). Taip pat jvertintos
charakteristikos, reikalingos etike¢iy naudojimui, jskaitant gera sukibimg su jvairiais sintetiniais

pavirsiais, atsparuma lankstymui, gerg teksto ir vaizdo kontrasta [4].
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2.2 pav. Spauda ant skaidrios medZziagos: a — nenaudojant baltos spalvos pagrindo; b — naudojant baltos

spalvos pagrinda [4]
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2.3 pav. Spauda ant skaidrios medziagos: a — nenaudojant baltos spalvos pagrindo; b — naudojant baltos

spalvos pagrinda [4]

Kadangi $i technologija yra nauja, atlikta nepakankamai tyrimy. Sio tyrimo tikslas — atlikti
atspaudy, spausdinty ,,Ricoh Pro C7100sx* skaitmenine penkiy spalvy spausdinimo masina, kokybing
analiz¢. Tyrimo uZdaviniai — atlikti atspaudy baltos spalvos dazy kontrole, CMYK spalvy rastrinio

tasko iSsiplétimo kontrolg bei atlikti spektrokolorimetrinius atspaudy matavimus.
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2.2. METODOLOGINE DALIS
Tyrimo metu naudoti trijy tipy bandiniai (zr. 2.4 pav.). 1-oje lenteléje pateiktos tyrimo metu
naudoty bandiniy charakteristikos. Visi atspaudai spausdinti skaitmenine spaudos masina ,,Ricoh Pro
C7100sx‘. Matavimams atlikti naudojamas ,,X-Rite Color Digital Swatchbook” densitometras.

Baltos spalvos dazy kontrolei atlikti, bandiniai (zr. 2.1 lentelés 1-6 eil. Nr.) atspausdinti (zr. 2.4
pav. a.) SeSiais rezimais, kei¢iant spausdintuvo baltos spalvos dazy intensyvuma: ,,0° — tai minimali
dazy tiekimo reik$mé, ,,5° — maksimali. Baltos spalvos dazy padengimas iSmatuotas ,,X-Rite Color
Digital Swatchbook” densitometru. Gautas rezultatas palygintas su laukelyje pasirinktos vertés
reikSme.

CMYK spalvy rastrinio tasko issiplétimo kontrolei atlikti naudoti bandiniai (zr. 2.1 lentelés 8 eil.
Nr.). Ant kiekvieno bandinio (zr. 2.4 pav. b.) atspausdinti CMYK spalvy rastriniy tasky laukeliai,
kuriuose rastriniy tasky plotas nuo 10 iki 100 %. Bandiniai spausdinami ant 150 g/m? kreidinio matinio

skaitmeninei spaudai skirto popieriaus.

a b c
2.4 pav. Tyrimy metu naudoti bandiniai: a — bandinys, naudotas baltos spalvos dazy dengimo kontrolei atlikti,
spausdintas ant ,,Kaskad, Raven Black 99%, 270 g/m?'; b — bandinys, naudotas CMYK spalvy rastrinio tasko
i8siplétimo kontrolei ir spektrokolorimetriniams matavimams atlikti, spausdintas ant ,,Novatech Digital Silk®,
150 g/m* popieriaus; ¢ - bandinys, naudotas spektrokolorimetriniams matavimams atlikti, spausdintas ant

,Kaskad, Raven Black 99, 270 g/m? popieriaus.

Kitiems tyrimams atlikti spektrokolorimetriniai atspaudy matavimai. Tyrimo metu naudoti
dviejy risiy bandiniai. Vieni bandiniai (Zr. 2.1 lentelés 8 eil. Nr., 2.4 pav. b.) gauti spausdinant ant 150
g/m? kreidinio matinio skaitmeninei spaudai skirto popieriaus. Kiti bandiniai (Zr. 2.1 lentelés 7 eil. Nr.,
2.4 pav. c.) spausdinti ant 270 g/m? juodo maséje dazyto dekoratyvinio popieriaus, spausdinant baltos
spalvos dazy laukelius, kuriuose baltos spalvos dengimas yra nuo 10 iki 100 %. Sie bandiniai

spausdinti padidintu baltos spalvos tiekimo rezimu ,,5¢. Ant atspausty laukeliy papildomai
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spausdinami 100 % CMYK spalvy laukeliai. Matavimai atlieckami matuojant laukelius, kuriuose baltos

spalvos dazy padengimas yra 100, 90, 80 ir 70 %. Naudojant densitometra ,,X-Rite Color Digital

Swatchbook®, matuojamos atspaudy CIE L, a, b koordinaciy kolorimetrinés vertés, kurios lyginamos

su standarte 1SO 12647-2 pateiktomis reikSmémis.

2.1 lentelé
Bandiniy charakteristikos
Eil. o Spalvin- Baltos spalvos | Baltos spalvos _ CMYK Rastriniy
Popierius dazy tiekimo | dazy plotas | intensyvu | tasky plotas
nr. gumas .. : .
rezimas laukelyje, % mas laukelyje, %
,,Kaskad, Raven Black 99, 270
1. |g/m® (dekoratyvinis, masé¢je dazytas| 1+0 0 10-100 - -
juodas)
,,Kaskad, Raven Black 99, 270
2. |g/m? (dekoratyvinis, mas¢je dazytas| 1+0 1 10-100 - -
juodas)
,,Kaskad, Raven Black 99%, 270
3. |g/m? (dekoratyvinis, mas¢je dazytas| 1+0 2 10-100 - -
juodas)
,,Kaskad, Raven Black 99%, 270
4. |g/m? (dekoratyvinis, maséje dazytas| 1+0 3 10-100 - -
juodas)
,,Kaskad, Raven Black 99%, 270
5. |g/m? (dekoratyvinis, masé¢je dazytas| 1+0 4 10-100 - -
juodas)
,,Kaskad, Raven Black 99%, 270
6. |g/m? (dekoratyvinis, masé¢je dazytas| 1+0 5 10-100 - -
juodas)
,,Kaskad, Raven Black 99%, 270
7. |g/m? (dekoratyvinis, maséje dazytas| 5+0 5 70-100 0 100
juodas)
g | »Novatech Digital Silk*, 150 g/m* | = ] ] 0 10-100
(kreidinis matinis)

2.3. TYRIMO REZULTATAI IR JU ANALIZE

Atlikus baltos spalvos dazy dengimo kontrole ir iSanalizavus gautus rezultatus (zr. 2.5 pav.),

galima pastebeti, kad kai baltos dazy spalvos tiekimo reZimas yra ,,0%, gautos reikSmés yra tolimos

pasirinktoms vertéms, 80 % laukelyje yra 72 % padengimas, 40 % laukelyje yra 11 % padengimas.

Padidinus dazy tiekimo rezimg iki ,,5, dalis laukeliy beveik idealiai atitinka uzduotas vertes, 80 %

laukelyje yra 78 % padengimas, 40 % laukelyje yra 26 % padengimas.
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2.5 pav. Baltos spalvos dazy kontrolés rezultatai

Atlikus CMYK spalvy rastrinio tasko iSsiplétimo kontrole ir nubrézus diagrama, galima pastebéti
atspaudy rastriniy taskeliy padidéjimg (zr. 2.6 pav.).
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2.6 pav. CMYK spalvy rastrinio tasko issiplétimo kontrolés rezultatai
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Pagal gautas rastriniy tasky ploto vertes (zr. 2.2 lentelg), skaiiuojamas rastriniy taskeliy

padidéjimas (iSsiplétimas). IS gauty rezultaty galima matyti, kad rastriniai taskai atitinka leistinas

iSsiplétimo ribas.

2.2 lentelé
Rastrinio tasko iSsiplétimo kontrolés rezultatai ir ISO 12647-2 standarte nurodytos vertés
ISO 12647 — 2 s ISO 12647 -2 el
Dazy e ISsiplétimas 80 % e ens ISsiplétimas 40 %
i$siplétimas 80 % iSsiplétimas 40 %
spalva lauke lauke
lauke lauke

C 1242 8,94 18+3 15,69

M 1242 8,88 1843 14,38

Y 1242 8,02 1843 11,37

K 13,242 10,79 2043 14,54

Atlikus spektrokolorimetrinius atspaudy matavimus ir gavus rezultatus, vertés lyginamos su

teorinémis spalvy CIE L, a, b koordinac¢iy kolorimetrinémis vertémis [5]. 2.3 lentel¢je pateiktos

teorings ir gautos atlikus matavimus CIE L, a, b kolorimetrinés vertés.

Lyginant atspaudy, gauty spausdinant ant kreidinio matinio popieriaus, spektrokolorimetrinius

matavimus ir teorines vertes (zr. 2.3 lentelg), galima pastebéti, kad reikSmés yra artimos. Lyginant

atspaudy, gauty spausdinant ant dekoratyvinio, mas¢je dazyto juodos spalvos popieriaus atitinkancio

spektrokolorimetrinius matavimus ir teorines vertes matome, kad mazéjant baltos dazy spalvos

intensyvumui, gaunamas Vis didesnis spalvy nuokrypis. MaZiausias nuokrypis gaunamas spausdinant

juoda spalva.

2.3 lentelé
CIE L*a*b* erdvés koordinaciu vertés
ISO CMYK Balta 100 % | Balta 90 % | Balta 80 % Balta 70 % +

12647-2 + CMYK +CMYK | +CMYK CMYK
~ L 54 56,63 46,70 43,09 41,40 39,68
N a -36 -30,74 -24,86 -24,16 -23,14 -21,52
© b -49 -46,49 -41,21 -40,36 -38,84 -36,81
< L 46 46,88 36,68 34,51 33,47 32,20
|_
Z
W a 72 72,54 57,68 53,88 51,10 47,08
I
= 5 5,43 -8,44 -8,76 9,35 -10,06
> L 88 88,17 72,13 67,40 64,93 61,18
(@]
- a -6 -8,56 -14,58 -14,46 -14,52 -14,34
L
> b 90 92,02 73,15 68,87 65,20 59,44
y L 16 10,83 12,80 10,83 11,05 11,50
% 0 0,21 0,51 0,52 -0,53 -0,58
- b 0 0,75 20,62 -0,76 -0,93 11,06
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Pagal pateiktas kolorimetrines vertes apskai¢iuojama AE reik§mé, kuri parodo, koks skirtumas
yra tarp ISO 12647-2 standarte nurodyty reikSmiy ir gauty tiriamojo projekto metu. ISO 12647-2
standarte yra nurodytos galimos AE reikSmés (zr. 2.4 lentele).
AE yra apskaiciuojama pagal CIE formulg [6]:

AE = /(AL)2 + (Aa)? + (Ab)? , )

AL — $viesiy skirtumas, Aa ir Ab — a ir b koordinaciy skirtumas.

Yra laikoma, kad esant AE < 3, skirtumas yra beveik nepastebimas, o kai 3 < AE < 5, spalvy
skirtumas matomas tik tada, kai abu objektai yra $alia vienas kito. Kaip AE > 5, spalvy skirtumas yra
Zymus.

Atspaudy, spausdinty ant 150 g/m2 kreidinio matinio popieriaus, kolorimetrinés vertés beveik
atitinka 1SO 12647-2 standarto keliamus reikalavimus (Zr. 2.7 pav.): zydros spalvos AE = 6,35 ir tai
reiskia, kad $i spalva neatitinka teoriniy reikSmiy [6].

Atspaudy, spausdinty ant 270 g/m2 dekoratyvinio maséje dazyto juodo popieriaus,
kolorimetrinés vertés neatitinka reikalavimy (zr. 2.7 pav.). I§ rezultaty matome, kad mazéjant baltos
dazy spalvos padengimui, didé¢ja visy spalvy neatitikimas. Norint spausdinti spalvotai ant juodo
popieriaus, 1§ pradziy reikia padengti kuo didesn;j baltos spalvos dazy sluoksnj. Taip pat yra reikalingas
spausdinimo masinos reguliavimas, kad atspaudas biity gaunamas kuo artimesnis teorinéms

reikSméms.

45
40
35

30

25

20

15

10

B

o | - |

CMYK Balta 100% + CMYK Balta 90% + CMYK Balta 80% + CMYK Balta 70% + CMYK

AE

2.7 pav. CIE L, a, b koordinac¢iy CMYK spalvy skirtumy (AE) vertés
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2.4 lentelé
CIE L, a, b koordina¢iy CMYK spalvy skirtumy (AE) vertés.

CYAN MAGENTA YELLOW BLACK
ISO 12647-2 5 5 5 5
CMYK 6,35 1,12 3,27 5,23
Balta 100% + CMYK 15,43 17,43 24,69 3,30
Balta 90% + CMYK 18,27 21,78 30,70 5,25
Balta 80% + CMYK 20,67 24,75 34,93 5,06
Balta 70% + CMYK 23,73 28,93 41,51 4,66

2.4. ISVADOS IR PASIULYMAI

1. Atliktus baltos spalvos dazy kontrolg, galima daryti iSvada, kad norint gauti tolygy ir
pasirinktas reikSmes atitinkant] atspauda, baltos spalvos dazy tiekimo rezima reikia didinti
maksimaliai. Matome, kad padidinus dazy tiekimo rezimg iki ,,5“, 80 % laukelyje yra 78 % dengimas,
0 40 % laukelyje yra 26 % dengimas.

2. Atlikus spektrokolorimetrinius atspaudy matavimus galima matyti, kad atspaudy, spausdinty
ant 150 g/m? kreidinio matinio popieriaus, kolorimetrinés purpurinés (magenta), geltonos (yellow) ir
juodos (black) spalvy vertés atitinka teorines reikmes. Atspaudy, spausdinty ant 270 g/m?
dekoratyvinio mas¢je dazyto juodo popieriaus, padengiant balta ir CMYK spalvas, kolorimetrinés
vertes neatitinka standarto keliamy reikalavimy. IS rezultaty matome, kad maz¢jant baltos dazy spalvos
padengimui, didéja visy spalvy neatitikimas.

3. Norint spausdinti spalvotai ant juodo popieriaus, i§ pradziy reikia padengti kuo didesnj baltos
spalvos dazy sluoksnj. Taip pat yra reikalingas spausdinimo masinos reguliavimas, kad atspaudas biity
gaunamas kuo artimesnis teorinéms reikSméms.

4. Skaitmeniniy masiny procesy ypatumai nuo kity spaudos masiny skiriasi tuo, kad pagaminami
jrengimai biina nustatyti optimaliam spaudos rézimui. Nuokrypos nuo rekomendacijy jvyksta
eksploatuojant skaitmenines masinas, tai priveda prie atspaudo pablogéjimo. Tam turi jtakos ne vien

klimatinés gamybos salygos, bet vienas 1§ esminiy kokybés principy — jrengimy kalibravimas.

20



3. SKAITMENINES SPAUDOS TECHNOLOGIJOS PROJEKTAVIMAS

Pasirinktas skaitmeninés spaudos technologijos projektavimas, kadangi skaitmeniné spauda
nereikalauja 1lgo pasiruos$imo, nereikia gaminti spaudos formy, galima greitai atsispausdinti kontrolinj
atspauda ir i$ karto pamatyti koks bus galutinis gaminio vaizdas. Susidoméjimas skaitmeninés spaudos
technologija juntamas ne tik i$ paslaugos gavéjy, taciau ir i§ popieriaus bei spausdinimo jrangos
tiekéjy. Popieriaus tiekéjai ; savo popieriaus katalogus jtraukia vis naujus skaitmeninei spaudai
tinkan¢ius popierius, kurie vis dazniau privercia klientus iSbandyti ir pasirinkti spaudg mazesniais
tirazais, taciau dazniau pakeiciant atspaudo informacija ar patj dizaina.

Skaitmeniné spaudos masina ,,Ricoh Pro C7100sx* yra unikali tuo, kad turi penkias spausdinimo
sekcijas. Papildoma spausdinimo sekcija leidzia vienu metu spausdinti penkiomis spalvomis. Penkta
spalva gali biiti baltos spalvos arba skaidris blizglis dazai. Spausdinimas baltos spalvos dazais suteikia
galimybe skaitmeniniu spaudos biidu spausdinti ant dekoratyvinio maséje dazyto popieriaus. Taip pat
baltos spalvos dazai leidZia spausdinti ant skaidraus pavir§iaus, padengiant baltos spalvos pagrinda,
kuris leidzia sukurti didesnj kontrasta. Spausdinimas skaidriais dazais leidzia skaitmeniniu spaudos

btidu gauti lako blizgesj [3].

3.1 pav. Spausdinimas baltos spalvos dazais [3]

,»Ricoh Pro C7100sx‘ skaitmeniné spausdinimo masina turi galimybe i§saugoti informacijg apie
popieriy bei paskirti jam pavadinima, tokiu biidu galima sukurti biblioteka, kuri leidzia greidiau ir

patogiau dirbti. Taip pat operatorius turi galimybe nustatyti popieriaus gramatiirg [3].

3.2 pav. Popieriaus biblioteka ir gramatiiros nustatymas [3]
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3.1. SKAITMENINES SPAUDOS TECHNOLOGINIO PROCESO SCHEMA IR
PRODUKCIJOS CHARAKTERISTIKOS
Kiekvienos paslaugas teikiancios jmonés atstovai sutikty, kad jmonés darbo apimtis tiesiogiai
priklauso nuo uzsakymy kiekio, todél uzsakymo priémimg galima jvardinti kaip vieng i§ svarbiausiy

proceso elementy. Sia svarbia uzduotj projektuojamoje spaustuvéje atlieka projekty vadovai.

UZSAKYMO PRIEMIMAS

DIZAINO KURIMAS, MAKETAVIMAS

Adobe Photoshop, lllustrator, InDesign
(* PSD, *Al, *INDD)

[
v v

MAKETO PARUOSIMAS BALTAI MAKETO PARUOSIMAS CMYK
ARBA SKAIDRIAI SPALVOMS SPALVOMS

Adobe Photoshop, Illustrator, InDesign (*PDF) Adobe Photoshop, lllustrator, InDesign (*PDF)

[ |
v

LANKAVIMAS
Imposition Wizard (*PDF)
v

KONTROLINIO ATSPAUDO SPAUSDINIMMAS
Ricoh C7100sx

v
SPAUSDINIMAS

Ricoh C7100sx

v

SUPJOVIMAS
Ideal 4815

v
BIGAVIMAS

Cyklos KSL 435

v
LANKSTYMAS

KOKYBES KONTROLE Rankiniu budu

PAKAVIMAS

Rankiniu badu

3.3 pav. Skaitmeninés spaudos technologinis procesas

Visy pirma projekty vadovai yra atsakingi uz bendravimg su uzsakovais. Bendraujant su klientu
privaloma iSsiaiSkinti jo poreikius, uzduoti klausimus, kurie gali padéti daugiau suzinoti apie kliento

norus, iSsiaiskinti jo vizija. Projekty vadovas turi pasitlyti tinkamiausig variantg tiek klientui, tiek
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priimting jmonés galimybéms. Projekty vadovai taip pat turi parinkti medziagas, apskaiCiuoti
uzsakymo samata ir kontroliuoti tolimesnius uzsakymo vykdymo veiksmus. D¢l §iy priezasciy
projektai vadovai privalo turéti geras Zinias apie gamybos medZiagas, zinoti svarbiausias jy technines
charakteristikas bei iSmanyti visg gamybos procesa.

Visas gamybos procesas susideda i§ paruoSiamyjy darby, t. y. maketavimo bei lankavimo,
spaudos darby - kontroliniy atspaudy, viso tirazo spausdinimo ir pospaudiminiy darby - produkcijos
supjovimo, bigavimo bei lankstymo (jeigu gaminiui reikalingi Sie procesai). Kiekvienas gamybos
proceso etapas reikalauja atitinkamy ziniy bei kokybés kontrolés. Projekty vadovai yra atsakingi uz
visag gamybos process ir kokybiska gaminio atidavima klientui.

Popieriaus asortimentas yra labai platus, taciau nagrin¢jant pagrindiniy Lietuvoje popieriaus
tiekéjy sitilomus popieriaus katalogus, galima nesunkiai pastebéti, kad didéja popieriaus, skirto
skaitmeninei spaudai, asortimentas. Sis popieriaus tiekéjy Zzingsnis leidZia suprasti, kad didéja
skaitmeninés spaudos paklausa.

Vienas 1§ jdomiausiy Siy dieny popieriy — tai popierius pagamintas i§ sintetinio pluosto
,KernowPrint, Dry Toner®, 510 g/mz, skirtas skaitmeninéms spaudos masinoms. Si medZziaga yra
atspari mechaniniams poveikiams, vandeniui, riebalams, $viesai ir jis yra ypa¢ baltas. Sis popierius
iSsiskiria tuo, kad gali buti naudojamas veikiant jvairiy sglygy (karstis, Saltis, drégnose ir riebiose
aplinkose). Kitas i§skirtinis popierius yra magnetinis ,,Magnecote*, 688 g/m”— tai kreidinio popieriaus
ir specialaus magnetinio sluoksnio kombinacija [7].

Isleidziamos produkcijos charakteristikos yra pateiktos 3.1 lenteléje. Visa produkcija yra
spausdinama skaitmeniniu lazeriniu spaudos buidu. Daugiausiai yra spausdinami lankstinukai ir
skrajutés. Kadangi spausdintuvas turi galimybe spausdinti baltos spalvos ir skaidriais dazais,
gaminiams parinktos jvairios medziagos, kaip pavyzdziui: metalizuotas kartonas, skaidri plévelé,
jvairiy spalvy maséje dazytas dekoratyvinis popierius. Sios medZiagos leidzia gaminiui sukurti
i$skirtinj dizaing, pagal kievieno kliento norus ar jmonés firminj stiliy.

Metalizuotas kartonas ,,Metalprint™ — tai yra kartonas, kurio viena pusé yra laminuota sidabro
spalvos poliesteriu. Sis kartonas tinka naudoti atspaudams, kai reikia sukurti prabangos jspadi [7].

Skaidri plévelé ,,PicoFilm P-105“ — tai sintetinio pluosto poliesterio plévelé. Medziaga yra
atspari vandeniui ir cheminiams reagentams, pasizymi tvirtumu ir yra tinkama produkcijai, skirtai
naudoti lauko salygomis [8].

Maséje dazytas juodos spalvos popierius ,,Kaskad, Raven Black 99 - tai matinis nekreidinis
popierius. Maséje dazytas tamsiai mélynos spalvos popierius ,,Curious Skin, Dark Blue* — tai matinis,
ypac lygaus pavirSiaus popierius. Maséje dazytas rudos spalvos popierius ,,Curious Metallics, Cognac*
— tal popierius su metalo blizgesio pavirS§iumi. Norint spausdinti ant $iy popieriy spalvotai

skaitmeniniu spaudos biidu, biitina i§ pradziy padengti baltos spalvos dazy sluoksnj.
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,Novatech Digital Silk* - tai kreidinis popierius lygiu pavirSiumi, spausdinama gali buti daug

teksto bei iliustracijy. Ofsetinis, ypac baltos spalvos ,,Amber Graphic®, lygiu pavirSiumi popierius,

tinkamas tiek vienspalvei, tiek spalvotai spaudai. ,,Print Speed Laser Jet“ — tai ofsetinis, ypatingai

baltas, purus [7].

ISleidZiamos produkcijos charakteristikos

3.1 lentelé

Produk- .| Pava- | Tira- Srifto IIqufstrac. T?.kSto )
. .. Produkcijos| . . . Spaus-| Spal- | . . | uzima- |uzima-| lliustra- .
Eil.| cijos dinimy| Zzas, | . . . kégelis, . Produkcijos po-
.. | formatas, _ dinimo| vingu- | mas mas cijuy. . )
Nr. [pavadinim sk. per| takst. | | _ punktai _ .. | pierius, g/m
cm budas | mas plotas, |plotas, | pobtdis
as metus | egz. S
% %
1 2 3 4 6 7 8 9 10 11 12 13
Vizitiné vektori- »Kaskad, Raven
1. : x5 60 2 5*+5* 16, 8,12 30 30 | Black 99, 270
kortelé (1) niai )
g/m
Vizitiné vektori- »Raskad, Raven
2. : x5 80 2 1*+1*16,8,12| 30 30 | Black 99, 270
kortelé (2) niai 2
g/m
Vizitiné vektori- »Curious Skin,
3. | Amme x5 60 2 5*+1* 16, 8,12 30 30 . |Dark Blue*, 380
kortelé (3) niai
g/m?
29,7x21*** vektori- ,»Kaskad, Raven
4. |Meniu (1) 30 1 1*+1*| 12 5 80 .. | Black 99%, 270
(14,8x21) niai 9
g/m
29,7x21*** ,.Novatech
. |Meniu (2 4 1 < **+4| 12,1 1 70 |rastriniai| Digital Silk*
5 eniu (2) (14,8x21) 0 = 5 ,16 0 0 |rastriniai| Digita Sl2 ,
g 250 g/m
Lanksti- |29:7X21*** § »Amber
6. 100 2 ‘= |5** 44|12, 14 40 50 [rastriniai| Graphic®, 150
nukas | * (9,8x21) S 2
= g/m
_‘0‘5) ,,Novatech
7. | Skrajute | 14.8x21 | 120 5 g 4+5** 112 16| 40 50 |rastriniai| Digital Silk*,
g 150 g/m?
7 rastri-
iai Metalprint*
. | Plak 29,7x42 7 1 x4 ) niai, | ., ,
8 akatas 0 5*+0 50 30 vektor- 300 g/m?
iniai
Katalogo . . .| ,,PicoFilm P-
. 29,7)(21 1 *4 . 2 29
9 virdelis 60 5*+0 30 0 |rastriniai 105%, 135 g/m’
— ,,curious
X .
. ' .. .| Metallics
: *+ ’
10. | Atvirukas (14,8x21) 100 0,5 5*+4 | 24 30 30 [rastriniai Cognac®, 300
g/m?
4Dy09 7k ,,curious
X -
’ .. .| Metallics,
. *+ -
11. | Aplankas (21x29.7) 40 2 1*+0 10 10 |rastriniai Cognac*, 300
g/m?
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3.1 lentelés tesinys

1 2 3 4 6 7 8 9 10 11 12 13
ki | s
12.| Blankas | 21x29,7 | 100 | 2 .| 440 | 12 5 70 ' | Laser Jet“, 80
lazering vektor- 2
o g/m
spauda iniai

* Baltos spalvos dazai;
** gkaidrus dazai;
*** yienas lenkimas;

**** du lenkimai.

3.2. SKAITMENINES SPAUSDINTOS PRODUKCIJOS DARBU APIMTIES SKAICIAVIMAS

Gamybingje uzduotyje prie tiraZzo tukstanciais vnt. yra pridedama po 2 %. Kadangi gamybos

metu dél jvairiy priezas¢iy gali biiti gaunamas brokas.

Skaitmeniniy montazy kiekis yra apskaiciuotas tokiu principu: jeigu spausdinant naudojami

baltos spalvos arba skaidriis dazai, tuomet maketuotojas turi paruosti maketg Sioms spalvoms gauti.

Gamybiné uZduotis pateikiama 3.2 lenteléje.

Gamybiné uZduotis produkcijos spausdinimui

3.2 lentelé

Produk- | __. Skait- . Metinis spaudos Metinis spalviniy
Produk- | Forma- . Tira- . . | Prive- .. .
. .. Pavad. | cijos . meniniy | . lanky kiekis, atspaudy kiekis,
Eil. cljos tas, cm sk. per | apimtis | “*> | mon- dimo tukst. egz tokst. egz
Nr. | pavadi- |irlanko P P tokst. 3 koefi- - CEZ- - O8Z
nimas dalis Metus | spaudos egz tazy cientas | fizini lygini fizini lygini
lankais gz. Kiekis 1zinly | salyginiy | fiziniy | salyginiy
11=7x9/
1 2 3 4 5 6 7 8 | 9=4x5x6| 10=8x9 |P2U9%| 15 g.91
pusiy
sk.
Vizitiné
1. kortelé 9x5/24 60 0,083 | 2,04 4 0,0313 10,20 0,32 20,40 0,64
(1)
Vizitiné
2. kortele 9x5/24 80 0,083 | 2,04 2 0,0313 | 13,60 0,43 13,60 0,43
2
Vizitiné
3. kortele 9x5/24 60 0,083 | 2,04 3 0,0313 | 10,20 0,32 15,30 0,48
(3)
4, Meniu (1) 291’/72)(2 30 1 1,02 2 0,4331 30,60 13,25 30,60 13,25
5. | Meniu (2) 291’/72"2 40 1 | 102| 3 |04331| 4080 | 17,67 | 61,20 | 2651
6. | Lanks | 29120, 1 | 204| 3 |04331| 20400 | 8836 |306,00 | 13254
tinukas 1/2
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3.2 lentelés tesinys

11=79/
1 2 3 4 5 6 7 8 |9=4x5x6| 10=8x0 |PAUIOS| 1o_g11
pusiy
sk.
. . | 14,8x2
7. | Skajute | 77| 120 | 05 |50 3 01079 | 30600 | 3302 459,00 | 4953
29,7x4
8. | Plakatas | <0 | 70 1 | 102| 2 |o08663| 7140 | 6185 | 14280 | 12370
g, | Katalogo | 29.7x2 | o 1 | 102 | 2 |04331| 6120 | 2651 |12240| 53,01
virselis 1/2
10, | AWM 12902 0, 1 |051| 3 |04331| 5100 | 2209 | 7650 | 33.13
kas 1/2
42%29.
11. | Aplankas | 77" | 40 1 |204| 1 |08663| 8160 | 7069 | 8160 | 70,69
21x29,
12. | Blankas | “0°%| 100 | 05 |204| 1 |08663| 10200 | 8336 | 10200 | 88,36
Viso: | 964 | 41459 | 2368 | 83217

3.2.1. Originalo apdorojimo baras

Vektorinés grafikos iliustracijos yra ruoSiamos ,,Adobe Illustrator* programine jranga. Vektorine
grafika dazniausiai yra pateikiami uzsakovy logotipai arba kiti grafiniai elementai, taip pat esant
bitinybei $ia programine jranga yra perpieSiami nekokybiSkai paruosti logotipai ar kita grafika.
Rastrinés grafikos iliustracijos yra koreguojamos ,,Adobe Photoshop* programa.

Tekstas néra renkamas, todél uzsakovai turi pateikti jau surinktg ir patikrintg teksta ,,MS Word*
arba ,,PDF“ dokumente. Maketuotojas tekstui parenka reikiamg Sriftg, jo dydj, tarpus tarp eiluciy,
sulygiuoja, patikrina tarpus tarp Zodziy. Tekstas redaguojamas ,,Adobe InDesign* programa.

Maketavimui yra priskiriami ir darbai, skirti paruosti maketus baltai, skaidriai, CMYK spalvoms.
Maketavimo darby trukmés skai¢iavimas pateikiamas 3.3 lenteléje.

ParuoSiant maketa spausdinimui baltai ir skaidriai spalvoms, kad spausdinimo masina atpazinty
paskirta komanda ir atspaudas biity toks, kokj paruosé¢ maketuotojas.

Toliau pateikiamas pavyzdys, kaip paruosti spauda ant metalizuoto popieriaus (,,Metalprint*, 309
g/m?), spausdinant balta ir CMYK spalvomis [9]:

1. Atidaromas arba sukuriamas naujas failas ,,Adobe Illustrator arba ,,Adobe InDesign*
programoje ir sukuriama nauja spalva ,,New Swatch, kuri pavadinama - ,,White* bei parenkamas
spalvos tipas - ,,Spot Color*“. Rekomenduojama pasirinkti spalva, kuri iSsiskiria, pavyzdziui kaip 100%
,,Magenta*.
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New Swatch

Swatch Narle: | White |
Color Type: | Spot Color v
~ = ] GIoD3|
Swatches =z
kot S | - Color Mode: | CMYK v |-
% = E roup...
— Duplicate Swatch C [— 0 %
[/] (None] A Merge Swatches M . 100 |%
W (Registration] @| Delete Swatch €N — |0 =
(] white Ungroup Color Group " D%
L&
M sack = Select All Unused

3.4 pav. Naujos baltos spalvos sukiirimo eigos pavyzdys [9]

2. Spausdinimui baltos spalvos daZzai pasirenkama purpuriné spalva pavadinimu ,, White*.

[/ (None] %
B (Registration]
[ ] white
B slack X
_n White [

3.5 pav. Baltos spalvos dazai pavadinimu ,, White* [9]
3. Spalvos intensyvuma galima reguliuoti spalvy paneléje: ,,Color Panel“ = ,,Density Scale®. Spalvy
panele galima rasti einant tokiais zingsniais: ,,Meniu“ -2 ,,Window* = ,,Color - ,,Color Panel®.
Jeigu intensyvumo skalés néra, pasirinkti - ,,Show Options®. Intensyvuma galima nustatyti ir velkant

intensyvumo skalg arba jvedant procentus ranka.

Show Options

% B & Color
Crayscale Y 100
S ==S— \ RGB L
4 HSB I% White &

v CMYK

3.6 pav. Baltos spalvos intensyvumo reguliavimo pavyzdys [9]

3

4. Sukuriamas paveikslo ,,Artwork® sluoksnis ir baltos spalvos sluoksnis pavadinimu ,,5th Color®.

Sluoksnis ,,Artwork® turi biiti pirmoje vietoje, o sluoksnis ,,5th Color — antroje.

¥

T F R s o

| | kGl -]

o 1.7 L g & e 1.2 L g a8
3.7 pav. Paveikslo sluoksniy sukiirimas [9]
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5. Baltos spalvos dazy pagrindo sluoksnis Siame pavyzdyje yra padengiamas beveik visame plote.
Tose vietose, kur néra padengiamas joks dazy sluoksnis, metalizuoto popieriaus pagalba, sukuriamas

folijavimo efektas.

Metalizuotas kontiiras, imituojantis

stiklo Sukiy krastus

Metalizuotas pavadinimas ,,Lotus

Collection*
Metalizuotas ,,Ricoh* logotipas

3.8 pav. Folijavimo efekto sukiirimo pavyzdys [9]
6. Pabaigus maketuoti, abu elementai i$skiriami ir iSeksportuojami du ,,PDF* failai.
7. Pirmas ,,PDF* failas turi bati ,,5th Color* — baltos spalvos dazy sluoksnis. Antras - ,,Artwork®
CMYK spalvy sluoksnis. Norint iSsaugoti du atskirus failus, su tik jy konkre¢iu sluoksniu, reikia
i§jungti sluoksnj, kuris néra pazymétas ,Eyeball ikona sluoksniy paneléje (parodyta 4-ame
zingsnyje).
8. Eksportuojami du atskiri ,,PDF* failai — versija ,,PDF / X-4% (,,PDF 1.6 arba naujesné).

Export Adobe PDF

Adobe POF Presed [[POF/X-4:2008) _ B ]
Sundardg [POF/X-4:2010 v Compatibility: {Acrobat 7 (POF 1.6) v

[Congeat ] Ceneral

|

| Comprecnnn

Description: |Use these setungs 1o creae MO* POF documents that ase to be

[ X=b: an standard for
:;W ::;:'(d::n::?.;:;fz::z 10':?:":’-' ;:!ocg:"mwolnsgn (vt':h:’g‘r'oﬂ
| Advasced X-4 compliant POF documents, piease refer 10 the ACrodat User
| Securty Cuide. Created POF documents can be opened with ACrobat and
is.m-m, I 'lﬂ“
QNI
| O Range: |1 *
; o) Pages ‘
| O Spreacs
3.9 pav. ,,PDF* faily nustatymo pavyzdys [9]
3.3 lentelé
Maketavimo darby trukmés skaiiavimas
Eil. Produkcijos " Pavadinimy | Laiko norma Metiné laiko
.. Produkcijos formatas, cm .. ..
Nr. pavadinimas sk. per metus| maketavimui, h maketavimui, h
1 2 3 4 5 6=4x5
1. Vizitiné kortelé (1) Ix5 60 1,00 60,00
2. Vizitiné kortelé (2) 9x5 80 1,00 80,00
3. Vizitiné kortelé (3) 9x5 60 1,00 60,00
4, Meniu (1) 29,7x21* (14,8x21) 30 1,50 45,00
5. Meniu (2) 29,7x21* (14,8x21) 40 2,00 80,00
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3.3 lentelés tesinys

1 2 3 4 6Ax5

6. Lankstinukas 29,7x21** (9,8x21) 100 2,00 200,00
7. Skrajuté 14,8x21 120 1,50 180,00
8 Plakatas 29,7x42 70 1,50 105,00

9. Katalogo virselis 29,7x21 60 1,50 90,00
10. Atvirukas 29,7x21* (14,8x21) 100 2,00 200,00

11. Aplankas 42x29,7* (21x29,7) 40 1,50 60,00
12. Blankas 21x29,7 100 2,50 250,00
Viso: 1410,00

* Vienas lenkimas;

** du lenkimai.

Lankavimas yra paskutinis procesas prie§ spausdinimg. Lankavimas atliekamas ,,Imposition

Wizard“ programa. Tai yra primityvi lankavimo programa, taciau spausdinant skaitmenine

spausdinimo masina, jos pilnai pakanka. 3.10 ir 3.11 paveiksluose galima matyti kokie nustatymai yra

reikalingi norint gaminj sudéti i lanka: nustatomas lanko formatas, jraSoma kiek atspaudy reikia

sutalpinti j lanka, sudedamos Zymés reikalingos pospaudiminiams procesams atlikti, spalvy kontrolinés

skalés jei tai yra reikalinga ir kt. Parinkta lankavimo laiko norma yra 12 min. Visiems technologinéje

dalyje esantiems produktams lankavimo laikas yra vienodas, kadangi Siame procese yra eliminuotas

rankinis darbas. Darbuotojas, paruoSiantis lanka turi tik parinkti nustatymus. Lankavimo darby

trukmes skaiciavimas pateikiamas 3.4 lentel¢je.

8006

| ] Screenl — |

ion Wizard [Devel

forlife.com]

Presets y

T e mems mem R = N

=3l 21% [Nel

o3

v

D &

[ show
Location Left ,.7\
Alignment Near [

Horizontal offset

Vertical offset

M show
Location
Alignment
Horizontal offset
Vertical offset

Text

2 show
Location Left Bl
Alignment

4 Tiled

Image digital4

3.10 pav. Lankavimo programos ,,Imposition Wizard* darbalaukio pavyzdys [10]
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e 0 0 || Screen2 — | ition Wizard [Devel, s, i forlife.com]

n ¢

Horizontal gaps

Vertical gaps

Layout
Shuffle

Columns

Rows

Group size

Shuffle rules

CGuropa N B =
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SoFar... N = ==

- =l 27% |ISE o3

3.11 pav. Lankavimo programos ,,Imposition Wizard* darbalaukio pavyzdys [10]

3.4 lentelé
Lankavimo darbuy trukmés skaifiavimas
Formatas Leidinio Lankavimo
Eil. Produkcijos . ' | Pavad. sk. | skaitmeniniy | Spalvin- | Laiko norma o
Nr. pavadinimas emir I_anko per metus | montazy gumas | lankavimui, h metin laiko
dalis . norma, h
kiekis, vnt.

1 2 3 4 5 6 7 8=Ax5X7
1. | Vizitiné kortelé (1) 9x5/24 60 4 5*+5* 48,00

2. | Vizitiné kortelé (2) 9x5/24 80 2 1*+1* 32,00

3. | Vizitiné kortelé (3) 9x5/24 60 3 5*+1* 36,00

4. Meniu (1) 29,7x21/2 30 2 1*+1* 12,00

5. Meniu (2) 29,7x21/2 40 3 5%* +4 24,00

6. Lankstinukas 29,7x21/2 100 3 5** +4 0.20 60,00

7. Skrajuté 14,8x21/4 120 3 4+5** ' 72,00

8. Plakatas 29,7x42/1 70 2 5*+0 28,00

9. | Katalogo virselis 29,7x21/2 60 2 5*+0 24,00
10. Atvirukas 29,7x21/2 100 3 5*+4 60,00
11. Aplankas 42x29,7/1 40 1 1*+0 8,00
12. Blankas 21x29,7/2 100 1 4+0 20,00

Viso: 424,00

* Baltos spalvos dazai;

** skaidrus dazai.
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3.2.2. Spaudos baras

Kontroliniai atspaudai, spausdinant ,,Ricoh Pro C7100sx* skaitmenine spausdinimo masina yra
butini, kadangi spausdinant balta ir CMYK spalvomis, reikalingas spalvy sutapdinimas. Norint
sutapdinti spalvas — atspausdinamas vienas atspaudas, tuomet lupos pagalba yra nustatomas spalvy
nesutapimas milimetro dalimis. Skaitmeniné spausdinimo masina turi funkcijg pastumti maketa, todél
operatorius gali reguliuoti atspaudo vieta. Yra reikalingi keli prisitaisymai, norint gauti kokybiska
atspauda, o vienas prisitaisymas gali trukti iki 6 min. Kai spausdinama tik CMYK spalvomis, tik baltos
spalvos dazais, CMYK ir skaidriais dazais, arba ant skaidrios plévelés CMYK ir baltos spalvos dazais
— sutapdinimas néra reikalingas, todél spausdinamas vienas kontrolinis atspaudas, i§ Kkurio
nusprendziama ar atspaudas yra tinkamas tirazavimui.

Kadangi dazniau yra naudojami baltos spalvos dazai, jie dazniausiai yra jdéti | spaudos masing.
Kai reikia spausdinti skaidriais dazais, bitina pasikeisti. Dazy pasikeitimas operatoriui trunka apie 20
min. | §j laikg jeina spaudos masinos nustatymy pakeitimas prie§ dazy i§émimg ir po naujy dazy

gauti. Kontroliniy atspaudy spausdinimo darby trukmés skai¢iavimas pateikiamas 3.5 lenteléje.

3.5 lentelé
Kontroliniy atspaudy spausdinimo darby apimties skai¢iavimas
Leidinio |\ dinio | Laiko | FRKOMOMAL ) ting laiko
. . Formatas, |Pavad.| skaitmeni- .. vienam ..
Eil. | Produkcijos . . kontroliniy | norma . . |norma kontroliniy
. cm ir lanko | sk. per| niy mon- ... |kontroliniam
Nr. | pavadinimas . . atspaudy | pasiruosi- . atspaudy
dalis metus | tazy kiekis, | . . . atspaudui L
kiekis, vnt. | mui, h . spausdinimui, h.
vnt. gauti, h
1 2 3 4 5 6 7 8 9=(4X7)+(4X6x8)
1| ViAme o giepa |60 4 5 0,05 0,10 33,00
kortelé (1)
I 2 5 0,05 0,10 44,00
kortelé (2)
g | VAUNe gspa | 60 3 5 0,05 0,10 33,00
kortelé (3)
4, Meniu (1) | 29,7x21/2 30 2 1 0,05 0,10 4,50
5. Meniu (2) | 29,7x21/2 | 40 3 5 0,4 0,03 17,20
6. La”'f:sf'”“k 29,7x21/2 | 100 3 1 0,4 0,03 43,00
. Skrajuté 14,8x21/4 | 120 3 5 0,4 0,03 66,00
8. Plakatas 29,7x42/1 | 70 2 5 0,05 0,10 38,50
o | Katalogo | og 20012 | 60 2 1 0,05 0,03 4,80
virselis
10. | Atvirukas | 29,7x21/2 | 100 3 5 0,05 0,10 55,00
11. Aplankas | 42x29,7/1 40 1 5 0,05 0,10 22,00
12. Blankas 21x29,7/2 | 100 1 1 0,05 0,03 8,00
Viso: 369,00
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Skaitmeninés spausdinimo masinos maksimalus spaudos greitis yra 2400 atspaudy (450 x 320

mm) per valanda [3]. SkaiCiavimams naudotas greitis, kuris sudaro 75 % maksimalaus greicio.

Skai¢iavimuose yra jvertinti galimi sustojimai spausdinimo metu, pvz.: dél pasibaigusiy dazy,

popieriaus ar kity priezasCiy. Atspaudy metinés gamybos apimties skaiCiavimas pateikiamas 3.6

lenteléje.
3.6 lentele
Atspaudy metinés gamybos apimties skaiciavimas
. Leidinio |\ vinis | Laiko _ Metiné laiko
Produkci- skaitme- .. Laiko
. " . Pavad. . .. spalviniy | norma norma
Eil.| Produkcijos jos Tirazas,| niniy .. norma
. sk. per . | atspaudy | sustoji- atspaudy
Nr. | pavadinimas | formatas, vnt. | montazy . 1000 atsp. L
metus . kiekis, | mamas, . spausdinimui,
cm kiekis, gauti, h
egz. h. h.
vnt.
1 2 3 4 5 6 7 8 g | 1048
x9)
p, | Viatne 9X5/24 60 2040 4 20400 0.2 0,73 26,89
kortelé (1)
g | Vizuné 9x5/24 80 2040 2 13600 0.2 0,73 25,93
kortelé (2)
3 | Viauné 9x5/24 60 2040 3 15300 0.2 0,73 2317
kortelé (3)
4, Meniu (1) 29,7x21/2 30 1020 2 30600 0,2 0,73 28,34
5. Meniu (2) 29,7x21/2 40 1020 3 61200 0,2 0,73 52,68
6. Lan::;:n“' 207x21/2 | 100 | 2040 3 306000 | 0,2 0,73 24338
7. Skrajuté 14,8x21/4 120 5100 3 459000 0,2 0,73 359,07
8. Plakatas 29,7x42/1 70 1020 2 142800 0,2 0,73 118,24
o | Ka®logo | o921 | 60 | 1020 2 122400 | 0,2 0,73 101,35
virselis
10. | Atvirukas 29,7x21/2 100 510 3 76500 0,2 0,73 75,85
11. | Aplankas | 42x29,7/1 40 2040 1 81600 0,2 0,73 67,57
12. Blankas 21x29,7/2 100 2040 1 102000 0,2 0,73 94,46
Viso: 1172,25

3.2.3. Darby po spausdinimo baras

Lapy pjaustymas yra neatsiejama gamybos dalis, todél gamybos procesui yra naudojama lapy

pjaustyklé. Pjaustyklés gali biiti rankinés, elektrinés arba hidraulinés. Kad darbas biity atliekamas

greiCiau, ir kuris nereikalauty daug laiko bei pasirengimo, naudojama elektriné pjaustyklé ,,Ideal 4815

(zr. Priedas Nr.3, 1 lentele), kurios pjuvio aukstis yra 80 mm [11]. Lapy pjaustymo darbus atlieka

gamybos darbuotojai. Metinis lapy pjaustymo darby trukmés skaiciavimas pateikiamas 3.7 lenteléje.
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3.12 pav. Elektriné pjaustyklé ,,Ideal 4815 [11]

Stisniy skai¢ius priklauso nuo popieriaus storio (gramatiiros) ir nuo popieriaus pjaustymo
masinos darbinio pjaustymo auksc¢io. Kadangi skaitmeniné spausdinimo masina spausdina ant 450 x
320 mm popieriaus formato, tai ir popieriaus supjovimui reikia maziau laiko. Laiko norma vienam
pjuviui yra 0,2 min.

LP:—NSS'XNpSXIP;h, (2)
60

Cia: Ngg — Stisniy skaicius; Nps — pjiiviy skaicius; 1y — laiko norma vienam pjiiviui, min.

3.7 lentelé
Darbo imlumas lapy pjaustymui per metus
Lapo Popieriaus Piiviy Laiko norma | Metiné laiko
Eil. Produkcijos Grama- lapy kiekis per - 1000 lapy norma lapy
. _ , | formatas, _ skai¢ius . . . .
Nr. pavadinimas tura, g/m cm metus*, tukst. (N, vt supjaustymui | pjaustymui,
vnt. P/ (LP), h h
1 2 3 4 5 6 7 8=5x7
1. | Vizitiné kortelé (1) 270 5,10 22 1,12 5,72
2. | Vizitiné kortelé (2) 270 6,80 22 1,50 10,17
3. | Vizitiné kortelé (3) 380 5,10 22 1,40 7,15
4. Meniu (1) 270 15,30 6 0,92 14,05
5. Meniu (2) 250 20,40 6 1,43 29,13
6. Lankstinukas 150 39345 102,00 6 2,81 286,11
7. Skrajuté 150 153,00 8 5,61 858,33
8. Plakatas 309 71,40 4 2,86 203,92
9. Katalogo virselis 135 61,20 6 1,53 93,64
10. Atvirukas 300 25,50 6 1,53 39,02
11. Aplankas 300 81,60 4 3,26 266,34
12. Blankas 80 102,00 6 2,30 234,09
Viso: | 2047,67

* Popieriaus lapy kiekis yra lygus spaudos lankus padalinus i$ atspaudo pusiy skaiciaus.
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Biguojama yra tik dalis gaminiy, todél bigavimui parinktas rankinis bigatorius ,,Cyklos KSL
435 (zr. Priedas Nr.3, 2 lentele) [12]. Bigatoriy taip pat patogu naudoti gaminant pavyzdzius
klientams, kadangi yra paprastas nustatymas. Lankstymas atlickamas rankiniu biidu. Abu Siuos darbus
atlicka gamybos darbuotojai. Metinis lapy bigavimo ir lankstymo darby trukmés skai¢iavimas

pateikiamas 3.8 lenteléje.

3.13 pav. Bigatorius ,,Cyklos KSL 435 [12]

3.8 lentelé
Darbo imlumas lapy bigavimui ir lankstymui per metus
Popieriaus . Laiko Metiné laiko
. . L . Laiko norma | norma 1000
Eil. | Produkcijos | Lapo formatas, |lapy kiekis per | Lenkimy norma lapy
. _ e 1000 lapy lapy L
Nr. | pavadinimas cm metus*, tikst. | skaiius | . . . bigavimui ir
bigavimui, h | lankstymui, .
vnt. h lankstymui, h
1 2 3 4 5 6 7 7=(4x6) +(4x7)
. 21x29,7**
1. M 1 ’ 1 1 1 1
eniu (1) (10,5x14,8) 5,30 ,00 ,00 30,60
. 21x29,7**
2. Meniu (2) (10,5x14.8) 20,40 1 1,00 1,00 40,80
**k*%
3. | Lankstinukas 2?97)2;2(; 1) 102,00 2 1,50 1,50 306,00
21x29,7**
4, Atviruk ’ 2 1 1 1 1
tvirukas (10,5x14,8) 5,50 ,00 ,00 51,00
5. Aplankas 42x29,7 300,00 1 1,50 1,50 900,00
Viso: 1328,40

* Popieriaus lapy kiekis yra lygus spaudos lankus padalinus i$ atspaudo pusiy skaiciaus;
** vienas lenkimas;

*** du lenkimai.
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3.3. TECHNOLOGINIU PROCESU KOKYBES KONTROLE
Uz galutinio atspaudo kokybe¢ yra atsakingas projekty vadovas. Jis turi teisingai suformuluoti
uzduotj maketuotojui, taip pat kontroliuoti ir priimti sprendimus vykstant spaudos ir pospaudiminiams
darbams, taciau kiekvienas darbuotojas, atlikes savo darbg, privalo jj patikrinti ir jsitikinti ar néra
klaidy, joms esant — iStaisyti.
Kontroliniy atspaudy metu, norint gauti kokybiskus, sutapdintus atspaudus, naudojama
poligrafiné lupa [13].

3.14 pav. Lupa X8 -15 mm stovelis, sudedama [13]

Dauguma spaustuviy susiduria su problema, kai gaunamas spalvos neatitikimas. Siai problemai
spresti yra naudojamas spektrofotometras ,,EFI™ ES-6000 (zr. Priedas Nr.2) su programine jranga.
Spektrofotometro programiné jranga ,,Fiery® Color Profiler Suite* suteikia integruotas spalvy
valdymo ir kokybés kontrolés funkcijas spausdinimo sistemai.
Spektrofotometro ir programinés jrangos pagalba, galima [14]:
sudaryti spausdintuvo profilius.
- Sukurti auks$¢iausios kokybés ICC profilius, kurie gali buiti naudojami

siekiant uZtikrinti atspaudy spalvy atitikima.

B[l

- Greitai ir lengvai sukurti G7 kalibravimo rinkinj.

Patikrinti spalvas.

- Nustatyti spalvy tikslumg ir atitikima naudojant standartus 1SO 12467-
‘. 7: 2006,
- Gavus uzsakovo patvirtinimg po pirmo uzsakymo jvykdymo, uZztikrinti,
kad atspaudo kokybé¢ nesikeis, kartojant tg patj uzsakyma.
Patikrinti profilj.
- Galimyb¢ palyginti kelis ICC profilius arba matavimy rinkinius, kad
numatyti spalvy atitikima.
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Redaguoti profilj.
. ' - Redaguoti ICC iSvesties profilius, kad tiksliai sureguliuoti atspaudy
spalvas.

- Reguliuoti spalvy tong, sodrumg arba pilkumo balansg.

3.4. IRENGIMU IR DARBUOTOJU KIEKIO SKAICIAVIMAS
Toliau seka jrengimy darbo laiko (3.9, 3.10 lentelés), kiekio (3.11 lentelé) ir juos aptarnaujancio
personalo (3.12, 3.13 lentelés) skaic¢iavimas. Jrengimy skai¢iavimui reikalingi Sie pradiniai duomenys:
1. Réziminis F;;
2. irengimy laiko ir i8dirbio normos, atlickant technologines operacijas;
3. jrengimy apkrovimo dydis.
RéZiminis jrenginio darbo laiko fondas apskai¢iuojamas pagal formule:
Fr=[(Daxtv)- Dprs»A] xp, h
Dg =Dk-Dis-Dsy

®)
(4)
Fy— réziminis jrenginio darbo laiko fondas, h;

Dy — darbo dieny skaicius per metus; (Dg=252)

ty — pamainos darbo trukmé (7,4 val. dirbant su kompiuterine jranga, 8 val. — su visa kita jranga), h;
D,y — priesventiniy dieny skaicius;

A — priesventinés dienos pamainos trukmés sutrumpinimas, h; (A=1)

p — pamainy skaicius; (p=1)

Dy — metinis kalendoriniy dieny skai¢ius;

Di; — metinis iSeiginiy dieny skaicius;

Dy — metinis Sventiniy dieny skaicius;

3.9 lentele
Irenginiu darbo laiko fondo skai¢iavimas
Irenginiy prastovos dél remonto ir Irenginio Metinis
apzitry, h technologi-| Metinis | jrenginio
Eil. Irengn.no Foh | Tom dél remonto (vie_l 0 % nu.uf irenginio darbo laiko
Nr.| pavadinimas apziliry sustojimy | darbo laiko |fondas su
; ’ ; ¢ ; laikas per | fondas Fr, h | personalu
kol P rem 0 metus f,, h Fap D
8=5+6+
1 2 3 4 5] 6 7 7 9 10 11 12=3-8-9-11| 13=3-8
Skaitmeniné
spausdini-
1. | momaSina | 2010 | 15 0] 8 | 12 20 7 4 80,40 1902,60 1990
,,Ricoh Pro
C7100x*
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3.9 lentelés tesinys

8=5+6+
1 2 3 4 5 6 7 7 9 10 11 12=3-8-9-11| 13=3-8
Elektriné
o | Piaustykle ong | 5 0| 8| 3| 11 7 | 1] 2010 1971,90 | 1999
,,ldeal
4815
Bigatorius
3.| .Cyklos 2010 | 5 0| 8 3 11 7 1 20,10 1971,90 1999
KSL 435
3.10 lentelé
Kompiuterinés jrangos darbo laiko fondo skai¢iavimas
[rengini Igelillil(l)l:l;) Irenginio Metinis
Eil. Irenginio Te, 8 u[' papricomy darbo jrenginio darbo
- Fr, h prastovos dél| n, % | sustojimy . .
Nr. pavadinimas m e . laikas per | laiko fondas su
apzidry fo, laikas per metus Fp, h| personalu Fyp, h
metus fys, h m P P
1 2 3 4 5 6 7 8=3-5-7 9=3-7
1. Kompiuterisl* | 1858,80 | 5 21 15 27,88 1809,92 1830,92
2. Kompiuteris2** | 1858,80 | 5 21 15 27,88 1809,92 1830,92

* Skirtas visiems maketavimo darbams;
** skirtas lankavimo darbams bei spausdinimo programos paleidimui.

Te — irenginiy tarnavimo laikas, metais;
fx — kapitalinis remontas, h. (Priklausomai nuo jrenginio, kapitalinis remontas yra atlickamas vieng
kartg j 6-10 mety. Skai¢iavimuose kapitalinio remonto laikas yra iSdalinamas visam pasirinktam laikui
tarp remonty.)
fi — einamasis remontas, h. (Yra atlickamas vieng kartg j metus, iSskyrus tuos metus, kaip atlickamas
kapitalinis remontas.)
f, — patikrinimas, h. (Yra vykdomas tris kartus j metus, iSskyrus tuos metus, kaip atlickamas kapitalinis
remontas. | lentele yra jraSomas bendras trijy patikrinimy laikas.)
trem — Metinis remonto laikas, h

trem = fic + f + fp, D, (5)
fo — apzitiros, h. (Yra atlickamas septynis kartus j metus. | lentel¢ yra jraSomas bendras septyniy
patikrinimy laikas).
n — koeficientas, jvertinantis papildomg laiko fonda (n=1+4%);
tps — irenginio papildomy sustojimy laikas, h;
tis — jrenginio technologiniy sustojimy laikas, h;

R S Sy} Q)
s PS 100
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Fm— metinis jrenginio darbo laiko fondas, h;

Fmp— metinis jrenginio darbo laiko fondas su personalu, h;

Irenginiy kiekio skaiciavimas

3.11 lentelé

Eil. N N Metiné laiko Metlnls_ Jrenginiy Normy Jrenginiy kiekis
Irenginio pavadinimas darbo laiko fondas, vykdymo . .
Nr. norma, M, h - Skaiciuotas | Priimtas
Fm, D koeficientas, Kp,
1 2 3 4 5 6=3/(4x5) 7
Skaitmeniné spausdinimo
1. masina ,,Ricoh Pro 1521,68 1902,60 1,1 0,73 1
C7100x*
Elektriné pjaustykleé
2. Ideal 4815 1969,16 1971,90 11 0,91 1
3, Blgatorl“i’ﬁfkk’s KSL 1 1320,00 1971,90 11 0,61 1
4. Kompiuteris1* 1410,00 1809,92 11 0,71 1
5. Kompiuteris2** 424,00 1809,92 11 0,21 1
* Skirtas visiems maketavimo darbams;
** skirtas lankavimo darbams bei spausdinimo programos paleidimui.
Irenginiy kiekis skaiciuojamas pagal formule:
N!,ﬂ:M/(FmX kbn) (7)

Reikiamy darbuotojy skaiciaus skai¢iavimas

3.12 lentelé

Metinis Pagrindinis Darbuotojy skaicius
. . . Apskaiciuotas .
Eil. Profesiia jrenginio darbo i darbuotojo
Nr. J laiko fondas su Hensiniy darbo laiko Skai¢iuotas | Priimtas
kiekis, N;
personalu, Frp h fondas, Fe, h
1 2 3 4 5 6=(3x4)/5 7
1. Operatorius 1990,00 0,73 1728,60 0,84 1*
2. Lankuotojas 1830,92 0,21 1728,60 0,23
3. Maketuotojas 1830,92 0,71 1728,60 0,75 1
* Priimtas vienas darbuotojas, kadangi spausdinimo metu galima lankuoti.
Reikiamas darbuotojy skaicius apskai¢iuojamas pagal formule:
Rdarb:(FmeN;'r)/ Fef, (8)

3.13 lentelé

Reikiamy darbuotojy (rankiniam darbui) skaiciaus skaif¢iavimas

Eil. Profesija Metiné laiko Pagrindinis darbuotojo Darbuotojy skaicius
Nr. norma, M, h darbo laiko fondas, Fer, h | Skaiiuotas Priimtas
1 2 3 4 5=3/4 6
1. | Gamybos darbuotojas* 3289,16 1728,60 1,90 2

* Gamybos darbuotojas atlieka lapy pjaustymo, bigavimo ir lankstymo darbus.

38



Reikiamas darbuotojy skaicius apskaiciuojamas pagal formulg:

Rdarb:M/ Fef (9)
Pagrindinis (naudingas, efektyvus) darbuotojo darbo laiko fondas apskai¢iuojamas pagal formulg:
Fer= Fr(1-kn), h (10)

Fer— pagrindinis (naudingas, efektyvus) darbuotojo darbo laiko fondas, h
kn — koeficientas, parodantis darbo laiko nuostolius, esant darbuotojy atostogoms 24 darbo dienos

(kn=0,14).

3.5. GAMYBINIU PLOTU SKAICIAVIMAS BEI JRANGOS ISDESTYMAS

Zinant reikiama jrenginiy kiekj yra parenkami atitinkami baldai ir apskaiGiuojamas jrenginiy ir
baldy uzimamas plotas projektuojamoje patalpoje (5.63 lentele).

Pradin¢je projektavimo stadijoje galima apytiksliai apskai¢iuoti reikiamg gamybiniy ir
administraciniy patalpy plota:

S1= Ky 2Sw, (11)

S: - reikalingas gamybos plotas, m?;

Sm— jrenginiy ir baldy uZimamas plotas, m?

Ky — koeficientas, jvertinantis technologinio cecho ploto ir pagrindiniy jrengimy bei baldy
uzimamo ploto santykj (Ky=4,0).

S1=4,0x9,17 = 36,68 m°

3.14 lentelé

Irengimy ir baldy uZimamas plotas gamybos skyriuje

Eil. . Kiekis, | Matmenys, Uzimamas plotas, m”
Pavadinimas - -
Nr. vnt. m vieno visy
1 2 3 4 5 6=3x5
1. Kompiuterio stalas 1 1,6x0,8 1,28 1,28
2. Kédé prie kompiuterio stalo 1 0,6 x0,6 0,36 0,36
3. Stalas 3 1,2x0,5 0,60 1,80
4, Kédé 3 0,5x0,5 0,25 0,75
5. Lentyna 2 0,76 x 0,415 0,32 0,64
6. Spinta 1 1,2x0,40 0,48 0,48
7 Skaitmeniné spausdinimo 1 3,368 x 306 306
masina ,,Ricoh Pro C7100sx* 0,909 ' '
Elektriné pjaustykle ,,Ideal 0,762 x
8. 4815 1 1053 0,80 0,80
9. Bigatorius ,,Cyklos KSL 435 * 1 - - -
10. Kompiuteris* 1 - - -
Viso: 9,17

* Papildomos vietos neuzima, nes yra padétas ant stalo.
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So= 2Sw+(KzxNy), (12)
S, — administracijai (maketavimo, dizaino ir pan. patalpoms) reikalingas plotas, m?;
Kz — pagal sanitarines normas vienam asmeniui skiriamas min. plotas, m* (minimalus Kz=6 m>).
Ny — darbuotojy skaicius projektuojamoje patalpoje.
S,= 9,32+(6x5) = 39,32 m?
3.15 lentelé

Irengimy ir baldy uZimamas plotas administraciniame skyriuje

Eil. . Kiekis, Matmenys, Uzimamas plotas, m”
Pavadinimas - .
Nr. vnt. m vieno visy
1 2 3 4 5 6=3x5
1. Kompiuterio stalas 5 1,6x0,8 1,28 6,40
2. | Kédé prie kompiuterio stalo 5 0,6 x 0,6 0,36 1,80
3. Lentyna 2 0,76 x 0,415 0,32 0,64
4. Spinta 1 1,2x0,40 0,48 0,48
5. Kompiuteris* 5 - - -
Viso: 9,32

* Papildomos vietos neuzima, nes yra padétas ant stalo.

S - apskaiciuotas bendras patalpy plotas

S=§5+9S; (13)

S = 36,68 + 39,32 = 76,00 m

Nubraizius patalpy ir technologiniy jrengimy iSdéstymo plang, gautas patalpy plotas yra 145,65
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4. DARBU SAUGA IR EKOLOGIJA
4.1. PROFESINES RIZIKOS VERTINIMAS
Darbuotojy saugos ir sveikatos uZztikrinimas darbo metu yra aktualus kiekvienai organizacijai.
Daugelyje Saliy darbuotojy saugos ir sveikatos vadybos sistema yra teisinis reikalavimas. Vis dazniau
jmonés privalo atsiskaityti uz darbe esancios saugos ir sveikatos priezitiros veiksmingumg [15].
Lietuvoje darbdavys privalo laikytis darbo kodekso, darbuotojy saugos ir sveikatos jstatymo, higienos
normy bei darbo inspekcijos keliamy reikalavimy.
Darbuotojy mokymas saugiy darbo metody leidzia uztikrinti geras darbo salygas bei sumazinti
susizalojimy darbe rizika, todél imonéje darbuotojai yra supazindinami su darbo saugos nuostatais bei

yra i8klaus¢ saugaus darbo instruktaza.

4.2. RIZIKOS ANALIZE
4.2.1. Pavojuy identifikavimas
Mikroklimatas
Pagal Lietuvos Respublikos sveikatos apsaugos ministro patvirtintg Lietuvos higienos normg HN
42:2009 ,,Gyvenamyjy ir visuomeniniy pastaty patalpy mikroklimatas® yra nustatytos patalpy
mikroklimato parametry ribinés vertés [16].

4.11 lentele
Patalpy mikroklimato parametry ribinés vertés
Ribinés vertés
Eil. Nr. Mikroklimato parametrali Saltuoju mety Siltuoju mety

laikotarpiu laikotarpiu
1. Oro temperatiira, °C 18 - 22 18-28
) Temperatiiry skirtumas 0,1 mir 1,1 m 3 3

aukstyje nuo grindy, ne daugiau kaip °C

3. Santykiné oro drégmé, % 35-60 35-65
4. Oro judéjimo greitis, m/s 0,05-0,15 0,15-0,25

Spaustuves veiklai vykdyti yra nuomojamos patalpos. Mikroklimatui palaikyti administracinése
patalpose naudojamas centrinis Sildymas. Gamybinése patalpose skaitmeniné spaudos masina ,,Ricoh
Pro C7100sx* reikalauja atitinkamo mikroklimato, reikalinga oro temperatiira yra 17-30 °C, o drégnis
15-80 %. Tokiam mikroklimatui uztikrinti projektuojamoje spaustuvéje yra naudojama
kondicionavimo sistema ,,Vivax ACP-24CH70AEMI“ [17] ir oro drékintuvas - valytuvas ,,Winix
AW600 [18] (Zr. Priedas Nr. 4).
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ApSvietimas

Pagal Lietuvos Respublikoje priimtag Lietuvos higienos normg HN 32: 2004 ,Darbas su
videoterminalais. Saugos ir sveikatos reikalavimai*:

o Darbo vietos turi biti jrengtos taip, kad Sviesos Saltiniai (langai, permatomos arba
persvieciamos pertvaros, rySkiai dazyti jrenginiai arba sienos) neakinty, kuo maziau atspindéty Sviesa
vaizduoklyje ir nesukelty darbuotojui nemaloniy jutimy ir akiy nuovargio.

o  Languose ar Salia jy turi biiti priemonés, leidziancios sumazinti §viesos srautg, krentantj |
darbo vietg [19].

4.2 lentele

Darbo viety patalpy viduje apSvietos maZiausios ribinés vertés [20]

Maviansi
Regos darby rr?zjtlf)l;s(;o Regos | Maziausia | Nattralus
o : o “vieti " N
charakteristika objekto darbq“ r1b1.ne apSvietimas, | Vykdomy darby raSys (darbo zonos)
- kategorija | verté, Ix | NAK, proc.
dydis, mm

Popieriaus paruoSimas, darbas su
spausdinimo masinomis.

Tikslus 0,31-0,50 Il 500 4,0 RaSymas, skaitymas,  duomeny
tvarkymas, konferencijy, susitikimy
patalpos biuruose.

Projektuojamoje spaustuvéje patalpy apsvietimui naudojamas nattiralus bei dirbtinis aps$vietimas.
Dirbtiniam apsvietimui naudojami $viestuvai su ,,LED*“ lempomis, kurie jmontuoti lubose. Taip pat
natiiralaus apS8vietimo reguliavimui naudojami prie langy rémy pritvirtinti roletai, kurie leidzia

sumazinti arba padidinti §viesos srautg.

TriukSmas
TriukSmas atsiranda darbo aplinkoje deél to, kad joje veikia Zmogus ir naudojasi jvairiomis
techninémis jrangomis. Triuk§mo pavojingumg nulemia ne tik jo intensyvumas., bet ir poveikio
trukmeé. Jvertinant Sig aplinkybe, apskaiCiuojami vidutiniai garso lygiai. TriukSmas darbo vietoje
dazniausiai vertinamas, remiantis 8 valandy darbo dienos trukme. Higienos normoje HN 33:2011
,» Iriuk§mo ribiniai dydziai gyvenamuosiuose ir visuomenés paskirties pastatuose bei jy aplinkoje yra
numatyti leistino triuk§mo lygiai (zr. 4.3 lentelg) [21].
4.3 lentele

LeidZiami triuk§mo lygiai darbo aplinkoje [22]

. . Garso lygis ir ekvivalentinis
Objekto pavadinimas )
garso lygis, dBA

019 | Administracijos patalpos 50

030 | Gamybos padaliniy valdymo aparato patalpos 60
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Projektuojamoje spaustuvéje vykstanti veikla néra triukSminga, kadangi veikia tik vienas
jrenginys skleidZiantis garsg ir visas gamybinis plotas neuzima daug vietos. Gamybinése patalpose
spausdinimo masina nuo pospaudiminiy procesy zonos yra atskirta stumdoma stikline pertvara, kuri
mazina skildantj triukSma, bei neleidzia patekti dulkéms. Administracinés ir gamybos patalpos
atskirtos koridoriumi, sienomis bei durimis. Tai sulaiko sklindantj garsa, taciau kartu leidzia greitai

patekti | gamybos patalpas ir kontroliuoti gamybos procesa.

Priesgaisriné apsauga

Lietuvos Respublikos ,,PrieSgaisrinés saugos® jstatymas NR. 1X-1225 nustato prieSgaisrinés
saugos uztikrinimo ir organizavimo Lietuvos Respublikoje teisinius pagrindus, prieSgaisrinés saugos
uztikrinimo sistema, valstybés ir savivaldybiy institucijy bei jstaigy funkcijas, gyventojy, imoniy,
jstaigy ir organizacijy teises bei pareigas prieSgaisrinés saugos srityje [23].

Projektuojamoje spaustuvéje jrengta dujiné gaisro gesinimo sistema. Si sistema yra skirta aptikti
gaisro zidinj, gesinti, apsaugoti zmones ir materialias vertybes. Gaisro gesinimo principas yra toks, kad

mazinama deguonies koncentracija patalpoje [24].

Oro uZterStumas

Statytos techniniame reglamente STR  2.09.02:2005 ,.Sildymas, védinimas ir oro
kondicionavimas® yra nurodytos védinimo, oro kondicionavimo ir $ildymo oru paskirtis ir naudojimo
sritys:

o Védinimo, oro kondicionavimo ir Sildymo oru biidas, taip pat sistemy konstrukcijos turi
buti parinktos pagal pastato paskirtj ir jo naudojimo ypatumus taip, kad garantuoty norminj patalpy
mikroklimatg ir oro §varumg normaliomis jy naudojimo ir lauko oro sglygomis.

o  Naturalusis védinimas naudojamas tais atvejais, kai tiekiamo ar Salinamo oro nereikia
valyti, o naudotojas, nekenkdamas kitiems, gali uztikrinti norminj mikroklimatg ir oro Svarumag
reguliuodamas tiesiai ] patalpg patenkancio oro kiekj, arba kai  patalpg infiltruojasi pakankamai lauko
oro.

o Mechaninis védinimas naudojamas tais atvejais, kai néra nattralaus védinimo arba juo
nejmanoma patalpoje iSlaikyti norminiy oro parametry. Mechaninis ir natiiralus védinimas gali veikti
kartu [25].

Projektuojamoje spaustuvéje administracinése patalpose naudojamas natiiralus védinimas,
kadangi jdiegti mechaninj védinima néra tikslinga, o gamybinése patalpose naudojama
kondicionavimo sistema ,,Vivax ACP-24CH70AEMI* [17].

Veiksniy, kelian¢iy pavojy darbo vietose identifikavimo rezultatai pateikiami 4.4 lenteléje.
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Veiksniy sukelty pavojy, galin¢iy pakenkti sveikatai, identifikavimas

4.4 lentelé

Tipiniy veiksniy, Ar bitinos
galinciy kelti pavojy Veiksnio pasireiskimo charakteristikos, poveikis ar prevencinés
profesinei saugai ir atsizvelgiant j nustatyta poveikj ar pavojy priemongés
sveikatai, sgraSas Ne | Taip
Fizikiniy veiksniy sukelty pavoju, galinciy pakenkti sveikatai, identifikavimas
Darbo vietos aplinka | Ar veikia karstis, Saltis, skersvéjis, drégmé.
(patalpy mikroklimatas) | Poveikio trukmé X
Ar tinkama védinimo sistema
Darbo vietos apSvietimas | Ar yra natlralus apSvietimas, ar pakankamas
darbo vietos ir pragjimy apSviestumas, ar néra X
akinimo, stroboskopinio efekto
Darbo vietos | Ar yra tinkami evakuaciniai i$¢jimai, durys, ar
priesgaisrinis tinkamai paZymeéti. X
parengimas Ar yra gaisro gesinimo priemonés.
TriukSmas TriukSmo poveikio dydis (per diena, per savaite),
didziausias momentinis garso slégis %
Elektros lauko jtampa Ar tinkama izoliacija, jZeminimas ir kt. X
Mechaniniy veiksniy sukelty pavoju, galinciy pakenkti sveikatai, identifikavimas
Pjovimo jrankiai | Ar tinkama jrankiy apsaugy konstrukcija x
(rankiniai ir mechaniniai)
Psichofiziologiniy veiksniy sukelty pavoju, galin¢iy pakenkti sveikatai, identifikavimas
Darbo sunkumas Darbo galia (W), vienkartinio keliamo krovinio
(Dinaminis darbas) masé (kg), smulkiy stereotipiniy plastakos ir x
pirsty judesiy skai¢ius per pamaing
Darbo poza Laisvas, nelaisvas, stovint, sédint, darbas nuolat
pasilenkus, darbas atsitipus, ant keliy, aukstoje
apribotoje erdvéje, pamainos laiko dirbant X
nepatogioje pozoje dalis
Darbo monotonija Elementy skai¢ius besikartojancioje operacijoje,
besikartojan¢ios operacijos trukmé (s), darbo
proceso pasyvaus stebgjimo trukmé (proc. nuo X
pamainos laiko)
Darbo patalpy dydis, | Ar patalpos, darbo vieta patalpoje tinkamai
dizainas suprojektuotos, uztenka vietos X
Cheminiy veiksniy sukelty pavojuy, galinc¢iy pakenkti sveikatai, identifikavimas
Naudojamos bei procese | Galimybé jkvépti medziagas (garus, dulkes),
iSskiriamos kenksmingos | kenksmingumo Klasé, koncentracija, jy kiekis,
medziagos, kuriy | poveikio trukmé, daznis
trumpalaikis  poveikis
labai kenksmingas, X
sukelia ~ TGimius  arba
létinius profesinius
susirgimus
Dulkés Dulkiy koncentracija ar tinkama ir pakankama
ventiliacija %

44




4.2.2. Pazeidziamy asmeny identifikavimas
Darbuotojai, kurie gali atsidurti pavojingoje situacijoje:
e operatorius;

e gamybos darbuotojai — dirbantys prie elektrinés pjaustyklés ,,Ideal 4815 ir pakavimo metu.

4.2.3. Rizikos leistinumo nustatymas
Nustatyti kiekvieno pavojaus keliamos rizikos leistinumg. Tuo tikslu kiekvienas pavojus turi
buti iSnagrinétas, atsizvelgiant j jau naudojamas saugos priemones, nurodytas normatyviniuose
dokumentuose (zr. www.vdi.lt).
Sulyginti kiekvieng pavojy su atitinkamy normatyviniy dokumenty reikalavimais ir nustatyti, ar
tinkamai taikomos atitinkamos priemonés jy poveikiui sumazinti. [vertinti pavojaus poveikio pobiid;j:
e mazai zalingas,
e 7zalingas,
e labai zalingas.
Ivertinant rizikos leistinuma, reikia turéti omenyje, jog rizika priklauso nuo galimos Zzalos,
kurig gali sukelti pavojus.
Paskaiciuoti zalos tikimybe, atsizvelgiant i Siuos veiksnius:
. pavojaus poveikio daznj ir trukme, kuriuos apsprendzia poreikis patekti j pavojinga zona,
pavojingoje zonoje praleistas laikas, pri¢jimo daznis, prieinanciyjy asmeny skaicius,
. pavojingo ivykio tikimybe, kuri nustatoma, analizuojant informacija apie buvusius
nelaimingus atsitikimus, sveikatos pakenkimus ir Kitus statistinius duomenis,
o zalos iSvengimo arba apribojimo galimybe, kuri priklauso nuo to, kaip greitai pavojingas
jvykis jvyksta (staigiai, greitai ar létai); irenginys valdomas operatoriy ar veikia automatiskai,
pazeidziamyjy kvalifikacija (jgude, nejgude asmenys); ziniy bei praktinio patyrimo nuo to kaip

suvokiama rizika (tiesiogiai stebint, remiantis informacija ir pan.).

4.2.4. Rizikos dydzio skaifiavimas

Pavojaus dydis gali biiti jvertinamas tokiais balais:

3 — labai didelis (labai kenksmingos darbo salygos; gali jvykti nelaimingas atsitikimas, dél kurio
darbuotojas patiria sveikatai ir gyvybei pavojingg trauma,

2 — didelis (kenksmingos darbo salygos arba gali jvykti nelaimingas atsitikimas, kurio metu
darbuotojas patiria jo sveikatai ir gyvybei pavojinga trauma),

1 — nedidelis (normalios darbo salygos, galinCios sukelti profesinj susirgimg arba gali jvykti
nelaimingas atsitikimas, kurio metu darbuotojas patiria traumg ir netenka darbingumo nors vienai

dienai, ir kuris nepriskiriamas sunkiy nelaimingy atsitikimy darbe kategorijai).
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Traumos ar kitokios sveikatos pakenkimo tikimybé vertinama taip (balais):

3 — didel¢ (traumos arba kitokie sveikatos pakenkimai dazni),

2 - viduting (atsitiktinés traumos ar kitokie sveikatos pakenkimai),

1 — maza (traumos ar kitokie sveikatos pakenkimai reti).

Pasekmés vertinamos kaip liefiancios:

3 — padalinj (paveikia daug asmeny,

2 — grupe (paveikia Salia esancius asmenis),

1 — asmenj (paveikiamas atskiras asmuo).

Skaiciavimy rezultatai:

1)
2)
3)

9 balai — nepriimtina rizikos sritis,

6-9 balai — labai didelés rizikos sritis,

3-6 balai — pakankamai maza rizika, galima nepaisyti.

Rizikos jvertinimo duomeny lapas pateiktas 6.7 lenteléje.

4.5 lentelé
Rizikos jvertinimo duomeny lapas
Traumos
. Paste- | Pavo- | ar kitokio | Pasek | _. .
. Priemo- .. . . ) Rizikos
. . Taikomos saugos . béti jaus | sveikatos | més .
Veikla Pavojai . ) niy _ . . dydis
priemongés troku- | dydis | pakenkim | (ba- .
pakanka i . o . . (balais)
mai | (balais) |o tikimybé| lais)
(balais)
1 2 3 4 5 6 7 8 |9=6x7x8
Irengta kondicionavimo
Nepakanka- sistema ,,Vivax ACP-
Spaus- mas 24CH70AEMI*.
dinimas mikrokli- | Naudojamas drékintuvas TAIP ) 1 1 1 1
matas —valytuvas ,,Winix
AW600°.
Darbas | Nepakanka-
adminis- mas Maudojamas natiiralus TAIP ) 1 1 1 1
tracinése | mikrokli- védinimas
patalpose matas
Spaus- Irengta kondicionavimo
diEimas Cheminiai | sistema,Vivax ACP- | TAIP | - 1 1 1 1
24CH70AEMI*.
Spaus Darbo vietos Irengta dujiné gaisro
PAUS” 1 iekgaisrinis gla dwine g TAIP | - 1 1 1 1
dinimas parengimas gesinimo sistema
Darbas .
adminis Darbo vietos Irengta dujiné gaisro
" priedgaisrinis g'a qujihe & TAIP - 1 1 1 1
tracinése . gesinimo sistema
patalpose parengimas
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4.5 lentelés tesinys

1 2 3 4 5 6 7 8 |9=6x7x8
Spaus Elektros Spausdinimo masina
.p. lauko prijungta prie jzeminto TAIP - 1 1 1 1
dinimas . .
jtampa elektros lizdo.
. Operatorius kasdien
Popie- o .
fiaus Mecha tikrina popieriaus
. I pjaustymo masinos TAIP - 1 1 1 1
pjaus- niniai S .
automatiniy priemoniy
tymas .
veikg
Personalas apmokytas
Medzia- . saugiai dirbti, dinaminio
Kelimas . .. v
gy . ir statinio darbo dydziai TAIP - 1 1 1 1
. rankomis e e
kélimas nevirsija leistiny pagal
higienos normas dydziy
ISpaka- - Naudojami saugts
. Peiliai . TAIP - 1 1 1 1
vimas peiliai
. _.. | Kiekvienas darbuotojas | TAIP 1 1 1 1
Patalpy | Susigradi- . .
e yra atsakingas uZ savo
priezili- mas . . -
ra Klifitvs darbo vietos prieziiirg
y Yra atlieky konteineris TAIP 1 1 1 1
4.6 lentele
Rizikos priimtinumas ir biitinos priemonés jai sumazinti
Rizikos dydis Rizikos jvertinimas Veiksmas ir jo atlikimo laikas
o Pakankamai maza, kad biity Nereikia imtis jokiy veiksmy ir pildyti
NereikSmingas (1) . L o o
galima nepaisyti dokumenty (rizika nereik§minga).

4.3. APLINKOS EKOLOGIJA
Visame pasaulyje yra aktuali aplinkosaugos tema. Nuolat kalbama apie aplinkos uZterStumo
mazinimg. Tokia didelé klimato kaita yra dél j atmosferg iSmetamy Siltnamio efekta sukelianciy dujy.
Vienas veiksmingiausiy biidy mazinti dujy kiekj yra misky ploto padidé¢jimas.
Kadangi spaustuvése sunaudojamas popieriaus kiekis yra gana didelis, kiekvieno gaminio
pagaminimui stengiamasi kuo praktiSkiau apskaiCiuoti reikiamy medZziagy kaStus, kad iSmetamy

medziagy kiekis bty kuo mazesnis.

4.3.1. Projektas ,,Klimato kompensavimas*

Atliekant skai¢iavimus technologingje dalyje, daugiausiai naudojamas popieriaus asortimentas i$
vieno didziausiy Lietuvoje popieriaus tiekéjy — UAB ,,Antalis“. Imoné vykdo projekta pavadinimu
»Klimato kompensavimas®, kurio tikslas yra sodinti miSkus ir tokiu biidu mazinti anglies dioksido
koncentracija atmosferoje. Sio projekto pagalba, prisidedama prie medziy sodinimo projekto Kartu

kompensuojant popieriaus gamybos ir transportavimo metu i$siskyrusj anglies dioksida. Projekto esmé
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yra perkant popieriy i§ popieriaus tiekéjo, kartu jsigyti ir eko kreditus, 1 eko kreditas = 1 tona CO; =
12,56 Eur (susieta su Svedijos kronos kursu). Visos kredity 1é3os skiriamos ,,Plan Vivo* sertifikuotam
medziy sodinimo projektui, tvarios gyvensenos skleidimui ir diegimui Malavyje bei Afrikoje. Isigijus

popieriy su eko kreditais, naudojamas ,,Klimata tausojantis popierius* zenklas ant leidiniy [26].

KLIMATA
TAUSOJANTIS
POPIERIUS

4.1 pav. Zenklas ,,Klimatg tausojantis popierius* [27]

UAB ,,Antalis“ tinklalapyje teikia informacija apie jvykusio projekto pasisekimg: ,,2011-2013
metais ,,Klimato kompensavimo* projektas vyko Mozambike. UAB ,,Antalis“ (Svedijoje, Norvegijoje,
Danijoje, Suomijoje, Lietuvoje) surinktomis 1éSomis buvo pasodinta medziy 120 ha plote. Nuo 2014

mety medziy sodinimas persikelia j Malavj, Afrikoje* [26].

4.3.2. Mazas elektros energijos suvartojimas
Skaitmeniné spausdinimo masina ,,Ricoh Pro C7100sx* yra draugiSka aplinkai dé¢l mazo elektros
energijos suvartojimo. Si spaudos jranga turi ,,Energy star sertifikatg. Siomis dienomis ,.Energy star

yra vienas i§ labiausiai pripazinty simboliy, kuris didina vartojimo efektyvumg visame pasaulyje.

Sertifikuoti jrenginiai yra pazyméti ,,Energy star* etikete [28].

WRCT100sx

ENERGY STAR

4.2 pav. ,,Energy star* zenklas [28]
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4.3.3. Siuksliy rasiavimas jmonéje
RiiSiavimas jmonéje ne tik leidzia sumazinti iSlaidy kiekj, jmonés CO; pédsaka, bet ir didinti
darbuotojy bei klienty lojaluma, kurti bendrumo jausma, skatinti darbuotojy atsakomybe. Rusiuojant
jmong¢je yra mazinamas Siuks$liy kiekis, palaikoma tvarkinga aplinka, riipinamasi gamtos iStekliais,
mazinamos islaidos atlieky i§vezimui. Tai jgyvendinta atsisakius individualiy Siuksliadéziy ir jsigijus
rasiavimo dézes. Toks sprendimas skatina darbuotojus mazinti sunaudojamo popieriaus kiekj ir kartu

daugiau judéti [29].

1

4.3 pav. Siuksliy ragiavimo dézés [29]
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5. FINANSINIAI - EKONOMINIAI SKAICIAVIMALI

5.1. INOVACIJOS PROJEKTAVIMO IR DIEGIMO APLINKOS ANALIZE: EKONOMINIU —
ORGANIZACINIU PROBLEMU NUSTATYMAS

Lietuvoje vis dazniau galima i3girsti, kad jmoniy skai¢ius sparéiai auga. Perzvelgus VS] ,,Versli
Lietuva® analitiky komandos atlikta Lietuvos eksporto, konkurencingumo, smulkiojo ir vidutinio
verslo analize, galima susidaryti bendrg verslo situacijos vaizdg Lietuvoje. Analizéje pateikti tokie
pasteb¢jimai, kad nors 2015 metais naujy jmoniy kiirimasis buvo sulétéjes dél nepakankamos
paklausos bei abipusiy Europos sajungos ir Rusijos sankcijy ivedimo, taciau 2016 mety pradzioje
augant vidaus paklausai, geréjant jmoniy kreditavimui ir didéjant pelnui kartu buvo skatinamas naujy
jmoniy kirimasis, savarankiskai dirbanciyjy skaicius ir jau esamo verslo plétimasis. Taip pat analizéje
yra nurodoma, kad Europos sajungos paramos 1é8y jsisavinimas Lietuvoje, jau jpuséjus 2014-2020 m.
finansavimo laikotarpiui, yra sulétéjes, taciau ateityje turéty greitéti [30].

Kadangi poligrafijos paslaugos yra reikalingos bene kiekvienai jmonei, tod¢l jy augimas
Lietuvoje $iai sri¢iai yra ypa¢ naudingas. Auganti vidaus paklausa taip pat skatina jmones daugiau
investuoti j reklaming atributika ir daugiau démesio skirti jvaizdzio gerinimui.

Taciau prie§ jkuriant nauja jmong, reikalingas duomeny apie konkurentus susisteminimas.
Perzvelgus rinkoje esanciy jmoniy gamybos sritis, darbo patirtis, gaminamg produkcija, apyvartas,
darbuotojy skai€ius, galima biity iSskirti kelias jmones:

1. UAB ,,Indigo projektai® specializuojasi reklaminés spaudos srityje, ir yra sukaupusi didel¢
patirtj ofsetinés, skaitmeninés bei placiaformatés spaudos srityje [31].

2. UAB ,,Green prints“ jmon¢ ne tik spausdina reklaming produkcija, taciau kuria jy dizaing,
gamina reklaminius suvenyrus, gali pasiiilyti verslo dovanas savo klientams. Gaminami vokai, blankai,
vizitinés korteles, kvietimai, atvirutés, brositros, pakuotés, foto knygos, dovany maiseliai, aplankai ir
kt. reklaminé produkcija [32].

3. UAB ,,Spalda“ specializuojasi Silkografijos spaudos srityje. Gali pasiiilyti produkcija, gaminta
skaitmeniniu ir ofsetiniu spaudos buidais, be to atlieka jvairius pospaudiminius darbus: UV lakavima,
nutrinamg sluoksnj, laminavima, pjovima, folijavima, kongrevo gamyba, figiirinj iSkirtima, bigavima,
perforavima [33].

4. UAB ,,Novakopa“ specializuojasi spausdinimo ir kopijavimo jrangos pardavimuose, taciau
kartu atlieka ir spaudos darbus placiaformate bei skaitmenine spaudos masinomis. Skaitmeniné
spaudos jranga, kurig naudoja jmoné turi penkiy spalvy spausdinimo galimybe (papildomai gali
spausdinti balta dazy spalva). Taciau jmoné informacijos savo internetiniame tinklalapyje neteikia
[34].

5. UAB ,,Arx reklama“ teikia leidybos, spausdinimo ir reklamos gamybos paslaugas. Imoné turi

penkiy spalvy skaitmening spausdinimo jranga, atliecka jvairius pospaudiminius darbus [35].
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Konkurenty apzvalga

5.1 lentelé

UAB

. N . UAB ,,Green UAB UAB UAB ,,Arx
Vertinimo Kriterijus »Indigo N « « .
projektaic prints »Spalda »Novakopa reklama
Birzelio 23-
A 5
Kestusio o. o R 18 osios g. 12, i
Adresas CEIOE | 5 zapavitiaus yue. 18, Vilnius ir A Misko g. 23,
79-2, Kaunas Kaunas ' Kaunas
pr. 7N, Kaunas Juozapaviciaus
pr. 7, Kaunas
Darbuotojy skaiCius 8 15 12 44 8
Ju
Teikiamos
skaitmeninés spaudos
+ + + + +
paslaugos (4 spalvy
masina)
Teikiamos
skaitmeninés spaudos i i i + +
paslaugos (5 spalvy
masina)
Teikiamos N N
Silkografijos paslaugos
Teikiamos
skaitmeninés
_ + ; ) + -
placiaformatés
spaudos paslaugos
Imoné sukaupusi N N N N N
didele darbo patirt]
Teikia dizaino kiirimo
- + - - +

paslaugas

Atlikus duomeny apie konkurentus susisteminimg galima daryti iSvada, kad skaitmeninés

spaudos paslaugos yra daznos ir gerai zinomos tarp jmoniy, taciau penkiy spalvy spausdinimas,

skaitmeniniu spaudos biidu, yra inovacija, su kuria kol kas néra susipazinusi Lietuvos rinka.

5.2. PROJEKTO INVESTICIJOS IR JU FINANSAVIMO SALTINIAI

Projekto investicijy skai¢iavimas pradedamas nuo kasty, reikalingy ilgalaikiam turtui jsigyti,

skai¢iavimo. Antras kasty elementas — trumpalaikio — apyvartinio kapitalo jsigijimo kastai.

Visi skaiCiavimai pateikti suvestingje 7.1 lenteléje, kurig sudaro dvi dalys: projekto kastai ir

finansavimo S$altiniai.
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Projekto finansavimo poreikis ir Saltiniai

5.2 lentelé

Projekto kastai Finansavimo Saltiniai
Struktiira Eur Struktiira Eur
1 2 3 4
1. Ilgalaikiam turtui jsigyti, tarp jo | 104341,00 | 1.Akcininky nuosavybé; 94817,00
gamybos priemonéms: 2.Ilgalaike paskola: 65000,00
1.1. Skaitmeniné spausdinimo masina ,,Ricoh | 90750,00
Pro C7100sx*
1.2. Elektriné pjaustyklé ,,Ideal 4815 4750,00
1.3. Bigatorius ,,Cyklos KSL 435% 465,00
1.4. Kompiuteriai (6 vnt.) 8376,00
2.Trumpalaikiam turtui jsigyti, tarp jo | 14588,07
Zaliavoms ir pagrindinéms medZiagoms;
3.Kiti kastai: 40887,93
3.1. Patalpy nuoma metams; 10800,00
3.2. Baldai; 3619,00
3.3. Kondicionavimo sistema ir drékintuvas; 1350,00
3.4. Gaisro gesinimo sistema; 20000,00
3.5. Spektrofotometras ir programiné jranga; 4414,00
3.6. ,,Adobe“ programy pakuotés nuoma 550,70
metams;
3.7. Lankavimo programos ,Imposition 154,23
Wizard“ nuoma metams
Viso kasty: | 159817,00 Viso saltiniy: 159817,00

Didesnés apimties projektai jgyvendinami per 2-3 ir daugiau mety, todél investicijos

paskirstomos skirtingiems projekto metams bei nurodomi jy finansavimo $altiniai (Zr. 5.3 lentelg).
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5.3 lentelé
Projekto investicijy pasiskirstymas metais ir jy finansavimo $altiniai
Investicijy (,,0”) metai Pirmieji gamybos metai
Investicijos Verté, Eur | Finansavimo Saltiniai Verté, Eur Flrlangaylmo
Saltiniai
lgalaikis turtas 104341,00 | [lealaike paskolair - -
nuosavas kapitalas
Trumpalaikis turtas |  14588,07 Nuosavos lesos 36470,17 -
5.4 lentelé
ISlaidos baldams
Eil. Nr. Pavadinimas Kiekis, vnt. . Verte, Eur .
Vieno Visy
1 2 3 4 5=3x4
1. Kompiuterio stalas 6 269,00 1614,00
2. Keéde prie kompiuterio 6 85,00 255,00
3. Stalas 3 124,00 744,00
4, Kédé 3 24,00 72,00
5. Lentyna 4 99,00 396,00
6. Spinta 2 269,00 538,00
Viso: 3619,00



5.3. TRUMPALAIKIO TURTO (APYVARTINIU LESU) VERTES SKAICIAVIMAS
Apyvartinio kapitalo / 1éSy poreikj projekto gyvavimo metais galima nustatyti apytiksliai,
remiantis formule:
AL, =Bera o kur (14)
360 o
n,, - apyvartos trukmé dienomis; (n,,= 60)
B pardj — produkcijos pardavimo apimtis (realizacinés pajamos) arba gamybos kastai, tikst. Eur.
Papildomos investicijos ] apyvartin} kapitalg, keiCiantis gamybos apimciai antraisiais ir
vélesniais metais, apskai¢iuojamos praeity mety apyvartinj kapitalg pakoreguojant pagal gamybos
apimties prieaugio koeficienta, kuris nustatomas pagal formule:
K =B pardj /B pardj-1, Kur (15)
B pargj — pardavimy apimtis einamaisiais metais,
B pardj — pardavimy apimtis pries tai éjusiais metais.

Apyvartiniy 1éSy metinis poreikis (AL, ) antraisiais, treCiaisiais ir i-tais metais nustatomas pagal

formule:
AL, = AL, xk (16)
Apyvartinio kapitalo / 168y poreikio prieaugis sekanciais metais nustatomas pagal formulg:
AAL =AL - AL, 17)
5.5 lentelé

Trumpalaikio turto (apyvartiniy 1éSu) poreikis

Projekto gyvavimo metai

Rodiklis 0 1 5 3 2 5

1. Apyvartiniy léSy metinis

poreikis, Eur

2. Apyvartiniy 1ésy

poreikio prieaugis, Eur

3. Apyvartinés 1ésos, Eur * | 14588,07 | 36470,17 | 48626,89 | 48626,89 | 41332,86 | 36470,17
* Apyvartinis kapitalas formuojamas jau nuliniais (investicijy) metais: tam paskirta 40 % apyvartiniy 1éSy

14588,07 | 36470,17 | 48626,89 | 48626,89 | 41332,86 | 36470,17

- 21882,10 | 12156,72 0,00 -7294,03 | -4862,69

sumos, reikalingos pirmaisiais projekto gyvavimo metais.

5.4. PRODUKCIJOS GAMYBOS APIMTIES PLANAVIMAS
Atliekant gamybos planavimo procesa, yra nustatoma gamybos apimtis natlrriniais vienetais
prekés gyvavimo ciklui (vidutiniSskai penkeriy mety laikotarpiui), pradedant rinkos jsisavinimu ir

baigiant pardavimo masto smukimu (Zr. 5.6 lentele).

Brandos stadijoje 2-ais ir 3-iais metais laikoma, kad jsisavinimo koeficientas lygus 1. Kitais
projekto eksploatavimo metais jsisavinimo koeficientas yra priimtas 0,7 — 0,9 ir pagal jj paskaiciuotos

gamybos apimtys.
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5.6 lentelé

Produkcijos gamybos apimties planavimas

Gamybos apimtis, tukst. vnt.
SO D 2
. L . . . 2] )
g lI(Slsa-Vl-nll'IlO ?—E ?_‘E %é a @ _g o @ >§ &mu (;)U %
= oeficientas 5 5 5 S S k= =4 = = < | X
v/ ~ ~ = = = s X e = S S
-Q 0 ‘0 & 5 2 o) S 20 = s | =
8= £ - S s = ) a = Z < oM
S| 5|8 - 3
> > >
1 0,7 84 112 84 21 28 140 | 420 | 49 42 35 | 56 | 140
2 1 120 | 160 | 120 | 30 40 200 | 600 | 70 60 50 | 80 | 200
3 1 120 | 160 | 120 | 30 40 200 | 600 | 70 60 50 | 80 | 200
4 0,9 108 | 144 | 108 27 36 180 | 540 | 63 54 45 | 72 | 180
5 0,8 96 128 96 24 32 160 | 480 | 56 48 40 | 64 | 160

5.5. GAMYBOS KASTU SKAICIAVIMAS

Pagal kasty priskyrima atskiroms produkcijos rii§ims, gamybos kastai skirstomi j tiesioginius ir
netiesioginius kastus. Toks kasty skirstymas svarbus, skai¢iuojant gamybos kaStus ir savikaing.
Tiesioginiams kaStams priskiriami pagrindiniy zaliavy ir medziagy kasStai, tiesioginio darbo
uzmokescio ir atskaitymy socialiniam ir sveikatos draudimui kastai ir kastai technologiniy procesy
energijai. Tai - kastai, kurie gali biiti tiesiogiai priskirti atitinkamai produkcijos rusiai (pvz., Zaliavy,
pagrindiniy medziagy islaidos, nes jos skaiiuojamos kiekvienai gaminiy ruSiai, pagal tiems
gaminiams nustatytas medziagy sunaudojimo normas). Netiesioginiai kaStai yra tokios bendros
iSlaidos (dazniausiai susijusios su gamybos proceso organizavimu, aptarnavimu, valdymu; jmonés
iSlaikymu ir pan.), kurios apskaiiuojamos bendra suma ir kuriy negalima tiesiogiai priskirti
konkreciam gaminiui (gamybiniy cechy jrengimy ir patalpy iSlaikymui reikalingy medZiagy verte,
gamybos vadovy, specialisty, techniniy vykdytojy darbo uZmokestis ir atskaitymai socialiniam ir
sveikatos draudimui, cechy apSvietimo, apSildymo ir buitinéms reikméms skirtos energijos islaidos,
amortizaciniai atskaitymai, Kity tarnyby paslaugos ir kitos i§laidos).

Pagal kaSty priklausomybe nuo gamybos apimties kitimo gamybos kaStai skirstomi |
pastoviuosius (salyginai pastoviis) ir kintamus (proporcinguosius) kastus. Pastovieji kaStai
nepriklauso (arba beveik nepriklauso) nuo gamybos apimties poky¢iy (pvz., administracijos darbuotojy
darbo uZzmokestis, patalpy apSildymo, nuomos ir kitos i§laikymo iSlaidos). Kintamieji kaStai did¢ja
arba maz¢ja proporcingai gamybos apimties pokyCiui (pvz. zaliavy, pagrindiniy medziagy, energijos
technologijai kasStai, pagrindiniy gamybiniy darbininky darbo uzmokestis ir kt.). Toks iSlaidy

suskirstymas svarbus, nustatant kriting gamybos programa luZio taSko metodu.
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Skaic¢iavimai atlickami brandos stadijoje (2-ieji ir 3-ieji gamybos metai) ir pateikiami suvestiniai
rezultatai apie iSlaidy pasikeitimg kituose projekto gyvavimo etapuose.

Kai zinomas gamybos / pardavimy planas, skai¢iuojamas zaliavy, medziagy, energijos, darbo ir
kity istekliy poreikis, reikalingas planuojamai gamybos apimciai jvykdyti. Remiantis apskaiciuotu
iStekliy poreikiu natiiriniais vienetais ir jy verte, sudaromas gamybos kasty planas: apskaiiuojamos
tiesioginés ir netiesioginés gamybos islaidos kiekvieniems projekto gyvavimo metams atskirai.

Tiesioginiy gamybos iSlaidy skai¢iavimas

ISlaidos pagrindinéms Zaliavoms ir medZiagoms. Planuojant gamybos apriipinimg Zaliavomis
ir pagrindinémis medziagomis, pirmiausia skaiCiuojamas Siy medziagy poreikis. Po to,
apskai¢iuojamos ilaidos pagrindinéms medziagoms kiekvieniems projekto gyvavimo metams atskirai.

Pagrindiniy medziagy poreikio ir i§laidy skai¢iavimas pateiktas 5.7 lentelé¢je.

5.7 lentelé
Pagrindiniy medziagy poreikio ir i§laidy planas
Medziagy Medziagy kastai
sunaudojimo .
Eil. Medziagos, zaliavos Gamybos normja Medzia- -
Nr. pavadinimas planas, vnt. gaminiui, g0s kaina, Viso, Eur Gaminio,
Natiriniais Eur/vnt. Eur/vnt.
vint.
1 2 3 4 5 6=4x5 7=6/3
1. Vizitiné kortelé (1) 120000 2754,00 0,0230
,Kaskad, Raven Black 997, 270 g/m? 5100 0,22 1122,00
CMYK spalvy dazai 0,12 612,00
Baltos spalvos dazai 0,20 1020,00
2. | Vizitiné kortelé (2) 160000 2856,00 0,0179
,,Kaskad, Raven Black 997, 270 g/m2 6800 0,22 1496,00
Baltos spalvos dazai 0,20 1360,00
3. | Vizitiné kortelé (3) 120000 3835,20 0,0320
,Curious Skin, Dark Blue*, 380 g/m? 5100 0,49 2509,20
CMYK spalvy dazai 0,06 306,00
Baltos spalvos dazai 0,20 1020,00
4. | Meniu (1) 30000 6426,00 0,2142
,,Kaskad, Raven Black 99, 270 g/m2 15300 0,22 3366,00
Baltos spalvos dazai 0,20 3060,00
5. | Meniu (2) 40000 2937,60 0,0734
»Novatech Digital Silk*, 250 g/m2 20400 0,04 897,60
Skaidras dazai 0,10 2040,00
6. | Lankstinukas 200000 24480,00 | 0,1224
»Amber Graphic*, 150 g/m2 102000 0,02 2000,00
CMYK spalvy dazai 0,12 12000,00
Skaidrts dazai 0,10 10000,00
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5.7 lentelés tesinys

2 3 4 5 6=4x5 7=6/3
7. Skrajute 600000 37638,00 0,0627
»Novatech Digital Silk“, 150 g/m2 153000 0,03 3978,00
CMYK spalvy dazai 0,12 18360,00
Skaidriis dazai 0,10 15300,00
8. Plakatas 70000 27346,20 0,3907
»Metalprint®, 309 g/m2 71400 0,22 15922,20
CMYK spalvy dazai 0,06 4284,00
Baltos spalvos dazai 0,10 7140,00
9. Katalogo virselis 70000 13464,00 0,1923
,»PicoFilm P-105, 135 g/m2 61200 0,06 3672,00
CMYK spalvy dazai 0,06 3672,00
Baltos spalvos dazai 0,10 6120,00
10. Atvirukas 50000 18105,00 0,3621
,»Curious Metallics, Cognac®, 300 g/m2 25500 0,49 12250,00
CMYK spalvy dazai 0,12 3000,00
Baltos spalvos dazai 0,10 2500,00
11. | Aplankas 80000 48144,00 0,6018
,»Curious Metallics, Cognac®, 300 g/m2 81600 0,49 39984,00
Baltos spalvos dazai 0,10 8160,00
12. | Blankas 200000 8160,00 0,0408
,Print Speed Laser Jet™, 80 g/m2 102000 0,02 2040,00
CMYK spalvy dazai 0,06 6120,00
Viso: | 196146,00

ISlaidos pagrindinéms medZziagoms (medziagy kastai) apskaic¢iuojami, dauginant medziagy kiekj

(Bmi) 18 ju kainos (cm;) ir jas sudedant:

MK = B X Ci; MK]' = Z MKij (18)
ISlaidos pagrindiniy gamybiniy darbininky darbo uzmokesciui
5.8 lentelé
Tiesioginés iSlaidos darbo uZmokesc¢iui
Metiné Valandi- | Pagrindinis | Papildomas Atskaitymai
Programos | . .. Bendras
. .. gamybos nis tarifi- darbo darbo y soc.
Gaminys, profesijos Lo darbo . | . . |darbo uzmo- -
apimtis, | . nis atlygis,| uzmokestis, | uzmokestis, . draudimui,
_ imlumas, h kestis, Eur
natir. vnt. Eur /h. Eur Eur Eur
6=10 % 8=30,98
= =5+
1 2 3 4 5=3x4 NUO 5 7=5+6 % nuo 7
Vizitiné kortelé (1) 120000
Maketuotojas 60 60,00 5,32 319,23 31,92 351,15 108,79
Operatorius 120000 107,89 5,32 574,03 57,40 631,44 195,62
Gamybos darbuotojas 120000 5,72 4,31 24,65 2,46 27,11 8,40
Viso: 173,61 917,91 91,79 1009,70 312,80
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5.8 lentelés tesinys

6=10 % 8=30,98
1 2 3 4 5=3x4 U 5 7=5+6 % nuo 7
Vizitiné kortelé (2) 160000
Maketuotojas 80 80,00 5,32 425,64 42,56 468,20 145,05
Operatorius 160000 101,93 5,32 542,30 54,23 596,53 184,81
Gamybos darbuotojas 160000 10,17 4,31 43,82 4,38 48,20 14,93
Viso: 192,10 1011,75 101,18 1112,93 344,79
Vizitiné kortelé (3) 120000
Maketuotojas 60 60,00 5,32 319,23 31,92 351,15 108,79
Operatorius 120000 92,17 5,32 490,38 49,04 539,42 167,11
Gamybos darbuotojas 120000 7,15 4,31 30,81 3,08 33,89 10,50
Viso: 159,32 840,41 84,04 924,46 286,40
Meniu (1) 30000
Maketuotojas 30 45,00 5,32 239,42 23,94 263,36 81,59
Operatorius 30000 44,84 5,32 238,56 23,86 262,41 81,30
Gamybos darbuotojas 30000 44,65 4,31 192,29 19,23 211,52 65,53
Viso: 134,48 670,27 67,03 737,30 228,41
Meniu (2) 40000
Maketuotojas 40 80,00 5,32 425,64 42,56 468,20 145,05
Operatorius 40000 93,88 5,32 499,46 49,95 549,41 170,21
Gamybos darbuotojas 40000 69,93 4,31 301,20 30,12 331,32 102,64
Viso: 243,81 1226,30 122,63 1348,93 417,90
Lankstinukas 200000
Maketuotojas 100 200,00 5,32 1064,09 106,41 1170,50 362,62
Operatorius 200000 346,38 5,32 1842,90 184,29 2027,19 628,02
Gamybos darbuotojas | 200000 592,11 4,31 2550,29 255,03 2805,31 869,09
Viso: 1138,49 5457,27 545,73 6003,00 1859,73
Skrajuté 600000
Maketuotojas 120 180,00 5,32 957,68 95,77 1053,45 326,36
Operatorius 600000 497,07 5,32 2644,63 264,46 2909,10 901,24
Gamybos darbuotojas | 600000 858,33 4,31 3696,93 369,69 4066,62 1259,84
Viso: 1535,40 7299,24 729,92 8029,16 2487,43
Plakatas 70000
Maketuotojas 70 105,00 5,32 558,65 55,86 614,51 190,38
Operatorius 70000 184,74 5,32 982,92 98,29 1081,21 334,96
Gamybos darbuotojas 70000 203,92 4,31 878,30 87,83 966,13 299,31
Viso: 493,66 2419,87 241,99 2661,85 824,64
Katalogo virselis 70000
Maketuotojas 60 90,00 5,32 478,84 47,88 526,72 163,18
Operatorius 70000 130,15 5,32 692,47 69,25 761,71 235,98
Gamybos darbuotojas 70000 93,64 4,31 403,30 40,33 443,63 137,44
Viso: 313,79 1574,61 157,46 1732,07 536,59
Atvirukas 50000
Maketuotojas 100 200,00 5,32 1064,09 106,41 1170,50 362,62
Operatorius 50000 190,85 5,32 1015,38 101,54 1116,92 346,02
Gamybos darbuotojas 50000 90,02 4,31 387,71 38,77 426,48 132,12
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5.8 lentelés tesinys

6=10 % 8=30,98
1 2 3 4 5=3x4 NUO 5 7=5+6 % nuo 7
Viso: 480,86 2467,17 246,72 2713,89 840,76
Aplankas 80000
Maketuotojas 40 60,00 5,32 319,23 31,92 351,15 108,79
Operatorius 80000 97,57 5,32 519,11 51,91 571,02 176,90
Gamybos darbuotojas 80000 1166,34 4,31 5023,57 502,36 5525,93 1711,93
Viso: 1323,91 5861,90 586,19 6448,09 1997,62
Blankas 200000
Maketuotojas 100 250,00 5,32 1330,11 133,01 1463,12 453,28
Operatorius 200000 122,46 5,32 651,54 65,15 716,70 222,03
Gamybos darbuotojas 200000 234,09 4,31 1008,25 100,83 1109,08 343,59
Viso: 606,55 2989,91 298,99 3288,90 1018,90
IS viso: 6795,99 32736,61 | 3273,66 | 36010,27 | 11155,98

ISlaidos technologiniy procesy energijai

I8laidos jvairiy raSiy technologiniy procesy energijai laikomos tiesioginémis. Prie jy pridedamos

iSlaidos jrengimy varikliy varymui (jégai).

5.9 lentelé
Tiesioginés iSlaidos elektros energijai (varikliy darbui)

Jrengimy | Variklio]  D2°° Elektros | 1kwh | aidos

. .. . . . valandy .. . elektros
Irengimy pavadinimas ir marké | skaicius, | galia, . energijos kaina, .
skaiCius . energijal,

vnt. kw poreikis, kWh | Eur
metuose, h Eur
1 2 3 4 5 6 T7=2x4x5x6
Skaitmeniné spausdinimo

masina ,,Ricoh Pro C7100sx* 1 50 1902,60 50 0.114 1084,48

Elektriné pjaustyklé ,,Ideal 1 11 1971.90 11 0,114 24728

4815
Viso: 1331,76

Netiesioginiu gamybiniy ir veiklos iSlaidy skai¢iavimas

Prie netiesioginiy gamybos iSlaidy priskiriamos tiesiogiai su gamyba nesusSijusios, bet

sudarancios sglygas gamybai darbo, medziagy, energijos ir amortizacijos (nusidévéjimo) islaidos /

sanaudos.
5.10 lentelé
Netiesioginés iSlaidos darbo uZmokesciui
Pagrindini . . Metinés iSlai
.. Darbuotojy |Ménesinis darbo agrindinis Atskaitymai soc. etm.esils aidos
Profesija . . fondas, S atlyginimams,
skaiCius | uzmokestis, Eur draudimui, Eur
Eur Eur
1 2 3 4=2x3x12 mén. | 5=30,98 % nuo 4 6=4+5

Projekty vadovas 2 912,40 21897,60 6783,88 28681,48
Viso: 21897,60 6783,88 28681,48
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I netiesiogines iSlaidas energijai jtraukiamos iSlaidos vandeniui (buiciai), apSildymui ir

apSvietimui.

Vandens poreikis metams apskaiciuojamas:

(sunaudojimas per para x dirbanciyjy skai¢ius x darbo dieny skai¢ius)/ 1000 = 60,48 m’.

Netiesioginés iSlaidos vandeniui

5.11 lentelé

Islaidy Sunaudojimas per | Darbuotojy Poreikis 1 m® vandens [$laidos
pavadinimas para, 1/1 darb. skai¢ius metams, m® kaina, Eur vandeniui, Eur
1 2 3 4 5 6=2x4x5
Salt
Saltam 30 8 60,48 1,46 2649,02
vandeniui
Viso: 2649,02
5.12 lentelé
Netiesioginés islaidos Sildymui
. 1m?pl )
o .. Sildomas plotas, .. P Ot.o Sildymo Islaidos $ildymui
Islaidy pavadinimas 2 Sildymo kaina, )
m ) sezonas, mén. per metus, Eur
Eur/mén.
1 2 3 4 5=2x3x4
Patalpy $ildymas 145,65 1,35 6 1179,77
Viso: 1179,77
Energijos kiekis patalpoms apSviesti apskaiciuojamas pagal formule:
patalpy plotas x apSvietimo norma x apSvietimo laikas, kWh.
Apsvietimo laikas apskai¢iuojamas:
darbo dieny skaicius x pamainy skaicius x darbo valandy skaicius, h.
5.13 lentelé
Netiesioginés iSlaidos apSvietimui
. Energijos kiekis | 1 kWh Islaidos
o . Patalpy Apsvietimo ) e
I8laidy pavadinimas lotas norma. W/m? patalpoms kaina, | apSvietimui per
P ’ apSviesti, kWh Eur metus, Eur
1 2 3 4 5 6=4x5
Patalpy apsvietimas 145,65 7 2055,41 0,114 234,32
Viso: 234,32

Pagrindiniy priemoniy nusidévéjimas (amortizacija)

Amortizaciniai atskaitymai parodo pagrindiniy priemoniy vertés dalj, perkeliama j pagamintos
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produkcijos verte (pagrindiniy priemoniy nusidévéjimg). Pagrindinés priemonés savo verte |

pagamintos produkcijos savikaing perkelia (nusidévi) palaipsniui per visg jy naudojimo jmonéje



laikotarpj. Remiantis Naujausios redakcijos ,,Pelno mokescio jstatyme nurodoma, kad amortizacijai

(nusidévejimui) apskai€iuoti yra taikomi Sie metodai:

1. Tiesiogiai proporcingas (tiesinis) metodas;

2. Dvigubas — mazéjancios vertés metodas.

Skaic¢iavimams naudojamas tiesinis pagrindiniy priemoniy nusidévéjimo apskaic¢iavimo metodas.

Metiné nusidévéjimo suma NS apskaiCiuojama, remiantis pagrindiniy priemoniy eksploatavimo

trukme T:

NS = (PF — LV)/T

Cia: PF — pagrindiniy priemoniy jsigijimo (pradiné) verté, Eur (7.6 lentel¢);

LV — pagrindiniy priemoniy likvidaciné verté, Eur;

T — normatyviné pagrindiniy priemoniy eksploatavimo trukme, metais.

Am = NS x 100/PF,

(19)

(20)

Cia: Am — metiné amortizaciniy atskaitymy norma, % (parodo, kokia pagrindiniy priemoniy vertés

dalis nusidévi kiekvienais metais).

Pagrindiniy priemoniy nusidévejimo skaiciavimai pateikti 5.14 lentel¢je:

Pagrindiniy priemoniy nusidévéjimas (amortizacija)

5.14 lentelé

Normaty-
- iné Nusidéveji ,E t o
Ilgalaikio turto | Isigijimo Vine HSIGEVEIIO Stha, BUL Tetatis Likutiné
.. , eksploata- .
rusis verté, Eur vimo verté, Eur
frukme 1 2 3 4 5
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Skaitmeniné
spausdinimo | q750 00 | 15 | 5142,50 | 514250 | 5142,50 | 5142,50 | 5142,50 | 13612,50*
masina ,,Ricoh
Pro C7100sx*
Elektriné
pjaustyklé 4750,00 5 855,00 855,00 855,00 855,00 855,00 475,00**
,,Jdeal 4815
Bigatorius
,»Cyklos KSL 8376,00 5 1507,68 | 1507,68 | 1507,68 | 1507,68 | 1507,68 | 837,60**
435
Kogp\:z:e)”a' 465,00 5 8370 | 8370 | 8370 | 8370 | 8370 | 4650%
Viso: | 104341,00 7588,88 | 7588,88 | 7588,88 | 7588,88 | 7588,88 | 14971,60

* Taikoma 15 % metiné amortizaciniy atskaitymy norma;

** taikoma 10 % metiné amortizaciniy atskaitymy norma.
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Planuojant netiesiogines iSlaidas nustatoma bendra metiné jy suma.

Netiesioginiy gamybos iSlaidy samata

ISlaidy rasys Suma, Eur

1. Darbo uzmokestis 28681,48
2. Atskaitymai socialiniam ir sveikatos draudimui 6783,88
3. Energija 4063,11
4. Amortizaciniai atskaitymai 7588,88
Viso: 47117,34

5.15 lentelé

Pagal gamybiniy darbininky darbo uzmokescio struktirg (zr. 5.8 lentel¢) islaidos paskirstomos

konkrecioms gaminiy grupéms. (zr. 5.16 lentele).

Netiesioginiy gamybos iSlaidy paskirstymas

5.16 lentelé

Rodikliai Gamybiniy darbininky Netiesioginés gamybos
darbo uzmokestis, % iSlaidos, Eur
Viso: 100 47117,34
Vizitiné kortelé (1) 2,80 1321,13
Vizitiné kortelé (2) 3,09 1456,20
Vizitiné kortelé (3) 2,57 1209,60
Meniu (1) 2,05 964,71

— Meniu (2) 3,75 1765,00
;E Lankstinukas 16,67 7854,57
= Skrajuté 22,30 10505,69
© Plakatas 7,39 3482,88
Katalogo virselis 4,81 2266,31
Atvirukas 7,54 3550,97
Aplankas 17,91 8436,95
Blankas 9,13 4303,33

Apskaiciavus visas gamybos iSlaidas, jos suraSomos j suvesting gamybos kasty 5.17 lentelg.
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Gamybos kastai

5.17 lentelé

Gamybos kastai, Eur

Gaminiai
Kasty a8 S a & | s D £ o 7 .
) * ‘Q <2} wa 2] -
PHE RS I ES | ES ] S| S 2 E = I g z g Viso
S RS S = = 7 £ = s 2 S = 3
>5 |55 |55 | 2 s £ Z G g = 2 2 @
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
Brandos stadija (antraisiais ir treciaisiais projekto gyvavimo metais)
I:zgg;jgfss 2754,00 | 2856,00 | 3835,20 | 6426,00 | 2937,60 | 24480,00 | 37638,00 | 27346,20 | 13464,00 | 18105,00 | 48144,00 | 8160,00 | 196146,00
Energija
technolog- 50,29 58,72 47,17 27,58 58,68 240,48 356,95 131,62 89,14 109,88 75,21 86,04 1331,76
ijai
Gamybiniy
darbininky
darbo 1009,70 | 1112,93 | 924,46 | 737,30 | 1348,93 | 6003,00 8029,16 2661,85 1732,07 2713,89 | 6448,09 | 3288,90 | 36010,27
uzmokestis
Atskaitymai
socialiniam
ir sveikatos 312,80 | 344,79 | 286,40 | 228,41 | 417,90 1859,73 2487,43 824,64 536,59 840,76 1997,62 | 1018,90 | 11155,98
draudimui
Gamybinés
netiesioginés | 1321,13 | 1456,20 | 1209,60 | 964,71 | 1765,00 | 7854,57 | 10505,69 | 3482,88 2266,31 3550,97 | 8436,95 | 4303,33 | 47117,34
iSlaidos
Viso
gamybos 544792 | 5828,64 | 6302,82 | 8384,00 | 6528,10 | 40437,78 | 59017,24 | 34447,20 | 18088,11 | 25320,50 | 65101,88 | 16857,16 | 291761,35

kasty, Eur




5.17 lentelés tesinys

1 2 | 3 | 4 | 5 | 6 | 7 8 9 10 | 1 12 13 14
Brandos stadija (antraisiais ir treciaisiais projekto gyvavimo metais)

Viso
gamybos 1,87 2,00 2,16 2,87 2,24 13,86 20,23 11,81 6,20 8,68 22,31 5,78 100
kasty,%

Produkcijos

gamybos 120000 | 160000 | 120000 30000 40000 200000 600000 70000 60000 50000 80000 200000
planas, vnt.

Gaminio
gamybiné
savikaina, 0,0454 | 0,0364 |0,0525 |0,2795 |0,1632 | 0,2022 0,0984 0,4921 0,3015 0,5064 0,8138 0,0843
Eur
Pirmaisiais projekto gyvavimo metais
Produkcijos

gamybos 84000 | 112000 | 84000 21000 28000 140000 420000 49000 42000 35000 56000 140000
planas, vnt.

Viso

gamybos 4085,94 | 4371,48 | 4727,11 | 6288,00 | 4896,08 | 30328,34 | 44262,93 | 25835,40 | 13566,08 | 18990,37 | 48826,41 | 12642,87 | 218821,01
kasty, Eur

Gaminio
Sg:\j?z;‘nn: 00486 | 0,0390 | 00563 | 02994 | 01749 | 02166 | 01054 | 05273 | 03230 | 05426 | 08719 | 0,0903
Eur
Ketvirtaisiais projekto gyvavimo metais
Produkcijos

gamybos 108000 | 144000 | 108000 27000 36000 180000 540000 63000 54000 45000 72000 180000
planas, vnt.

Viso

gamybos 4630,74 | 4954,34 | 5357,39 | 7126,40 | 5548,89 | 34372,11 | 50164,65 | 29280,12 | 15374,90 | 21522,42 | 55336,60 | 14328,59 | 247997,15
kasty, Eur
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5.17 lentelés tesinys

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

Ketvirtaisiais projekto gyvavimo metais

Gaminio
gamybiné
savikaina,

Eur

0,0429 | 0,0344 | 0,0496 | 0,2639 | 0,1541 0,1910 0,0929 0,4648 0,2847 0,4783 0,7686 0,0796

Penktaisiais projekto gyvavimo metais

Produkcijos
gamybos 96000 | 128000 | 96000 24000 32000 160000 480000 56000 48000 40000 64000 160000
planas, vnt.

Viso
gamybos 4085,94 | 4371,48 | 4727,11 | 6288,00 | 4896,08 | 30328,34 | 44262,93 | 25835,40 | 13566,08 | 18990,37 | 48826,41 | 12642,87 | 218821,01
kasty, Eur

Gaminio
gamybiné
savikaina,

Eur

0,0426 | 0,0342 | 0,0492 | 0,2620 | 0,1530 0,1896 0,0922 0,4613 0,2826 0,4748 0,7629 0,0790

Gaminio gamybin¢ savikaina parodo vieno gaminio gamybos iSlaidas ir apskai¢iuojama, dalinant visg gaminio gamybos kasSty sumg i§ jo gamybos

apimties.
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5.6. VEIKLOS KASTU SKAICIAVIMAS
| veiklos sanaudas jtraukiamos:
- pagalbiniy medziagy administracijos patalpy iSlaikymui iSlaidos;
- administracijos darbuotojy darbo uzmokestis ir atskaitymai socialiniam ir sveikatos draudimui;
- produkcijos realizavimo iSlaidos, mokesciai, rinkliavos ir kitos i$laidos.
Veiklos sgnaudy elementai skaiiuojami analogiSkai netiesioginiy gamybos sanaudy
skai¢iavimui. I§laidos planuojamos atskirai kiekvieniems metams. Nustatant jy apimtj, priimta, kad jos

sudaro 12 % gamybos kasty.

5.18 lentelé

Veiklos sagnaudos

Metai Gamybos kastai, | Veiklos sanaudos,
Eur Eur
1 218821,01 26258,52
2 291761,35 35011,36
3 291761,35 35011,36
4 247997,15 29759,66
5 218821,01 26258,52

Veiklos sgnaudos yra netiesioginés, pastovios iSlaidos, kurias atskiriems gaminiams paskirstome

(zr. 5.19 lentelg) proporcingai jy gamybos kasty struktirai (zr. 5.17 lentelg).



Veiklos sanaudy paskirstymas

5.19 lentelé

Gaminiai
.O .Q) .Q)
E e e = o g o @
= — N -0 %) n Q )
Rodikliai viso | S| E_ | £ _ | T = E 2 g I £ s g
g2 | g= | g E E 2 5 < g2 S - S
] IS IS = S 5 z 2 X - 5 < o0
oS S S -
1 2 3 ) 5 6 7 8 10 11 12 13 14
Gamybos kastai, % | 100 187 200 216 287 | 224 | 1386 | 2023 | 1181 6.20 868 2231 578
Brandos stadija (antraisiais ir treciaisiais projekto gyvavimo metais)
Ve‘klosEsj:la“dOS’ 35011,36 | 653,75 | 699,44 | 756,34 | 1006,08 | 783,37 | 4852,53 | 7082,07 | 4133,66 | 2170,57 | 3038,46 | 7812,23 | 2022,86
Parda"'\xct’ planas, ; 120000 | 160000 | 120000 | 30000 | 40000 | 200000 | 600000 | 70000 | 60000 | 50000 | 80000 | 200000
Gaminiui
tenkandios veiklos ; 00054 | 00044 | 00063 | 00335 | 0,0196 | 00243 | 00118 | 00591 | 00362 | 00608 | 00977 | 00101
sanaudos, Eur
Pirmaisiais projekto gyvavimo metais
VelklosESJ‘rnaudos’ 2625852 | 49031 | 52458 | 567,25 | 75456 | 587,53 | 3639.40 | 531155 | 3100,25 | 1627,93 | 2278,84 | 5859.17 | 1517.14
Pardav'\?;‘t) planas, ; 84000 | 112000 | 84000 | 21000 | 28000 | 140000 | 420000 | 49000 | 42000 | 35000 | 56000 | 140000
Gaminiui
tenkangios veiklos ; 00058 | 00047 | 00068 | 00359 | 0,0210 | 00260 | 00126 | 00633 | 00388 | 00651 | 01046 | 00108
sanaudos, Eur
Ketvirtaisiais projekto gyvavimo metais
VelklosEsjrna“dos’ 2975966 | 55569 | 59452 | 642.89 | 85517 | 665,87 | 412465 | 6019.76 | 3513,61 | 1844,99 | 2582,69 | 6640,39 | 171943
Pardavimo planas, ] 108000 | 144000 | 108000 | 27000 | 36000 | 180000 | 540000 | 63000 | 54000 | 45000 | 72000 | 180000

vnt.




5.19 lentelés tesinys

1 2 3 4 5 6 | 7 | 8 9 10 11 12 13 14
Ketvirtaisiais projekto gyvavimo metais
Gaminiui
tenkangios veiklos - 0,0051 | 0,0041 | 0,0060 | 0,0317 | 0,0185 | 0,0229 | 00111 | 0,0558 | 0,0342 | 00574 | 0,0922 | 0,0096
sanaudos, Eur
Penktaisiais projekto gyvavimo metais
Ve‘klosEsjrnaudos’ 2625852 | 49031 | 52458 | 567,25 | 75456 | 587,53 | 3639.40 | 531155 | 3100,25 | 1627,93 | 2278,84 | 5859.17 | 1517.14
Pardav'\?;ct’ planas, ; 96000 | 128000 | 96000 | 24000 | 32000 | 160000 | 480000 | 56000 | 48000 | 40000 | 64000 | 160000
Gaminiui
tenkancios veiklos ; 00051 | 0,0041 | 0,0059 | 0,0314 | 00184 | 0,0227 | 00111 | 00554 | 00339 | 00570 | 0,0915 | 0,0095

sanaudos, Eur
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5.7. FINANSINES IR INVESTICINES VEIKLOS SANAUDOS

Metinés paliikanos, esant paprastiems procentams, apskaiciuojamos pagal formule:

Finansinés ir investicinés veiklos sagnaudoms priskiriamos paltikanos uz banko paskolas.

p= X100, (21)
N
Cia: P — metinés paltikanos, Eur;
K- banko paskolos dydis, Eur.
N- palukany norma, %
Paltikany mokéjimo ir paskolos grazinimo planas pateikiamas 5.20 lenteléje.
5.20 lentelé
Paliikany mokéjimo ir paskolos grazinimo planas
I Projekto gyvavimo metai
Rodiklis 1 > 3 7] 5
1. Paskolos dydis, Eur 65000,00 | 52000,00 | 39000,00 | 26000,00 13000,00
2. Metiné palukany norma, % 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00
3. Palokanos, Eur 2600,00 2080,00 1560,00 1040,00 520,00
4. Paskolos padengimas, Eur 13000,00 13000,00 13000,00 13000,00 13000,00
Viso grazintina suma: | 15600,00 15080,00 14560,00 14040,00 13520,00
Investicinés veiklos sgnaudy paskirstymas pateiktas 5.21 lenteléje.
5.21 lentelé
Investicinés veiklos saqnaudu paskirstymas
I Gamybos Projekto gyvavimo metai
Rodiklial Kastai, % 1 2 3 4 5
Viso: 100 15600,00 15080,00 14560,00 14040,00 | 13520,00
Vizitiné kortelé (1) 1,92 0,0035 0,0023 0,0023 0,0024 0,0026
Vizitiné kortelé (2) 2,06 0,0028 0,0019 0,0018 0,0019 0,0021
Vizitiné kortelé (3) 2,18 0,0040 0,0027 0,0026 0,0028 0,0030
Meniu (1) 2,83 0,0213 0,0144 0,0139 0,0149 0,0162
= Meniu (2) 2,32 0,0125 0,0084 0,0081 0,0087 0,0095
k= Lankstinukas 14,01 0,0154 0,0105 0,0101 0,0108 0,0117
% Skrajuté 20,34 0,0075 0,0051 0,0049 0,0053 0,0057
© Plakatas 11,56 0,0376 0,0254 0,0246 0,0263 0,0285
Katalogo vir$elis 6,12 0,0230 0,0156 0,0150 0,0161 0,0175
Atvirukas 8,62 0,0387 0,0262 0,0253 0,0271 0,0293
Aplankas 22,07 0,0622 0,0421 0,0406 0,0435 0,0471
Blankas 5,96 0,0064 0,0044 0,0042 0,0045 0,0049




5.8. GAMINIU KAINOS APSKAICIAVIMAS
Apskaiciavus visas sgnaudas, nustatome gaminiy kainas.
Kad buty galima planuoti realizacines pajamas, reikia nustatyti gaminiy kainas. Gaminiy kainas
apskaiciuosime remdamiesi jy gamybos pilnomis islaidomis ir planuojama pelno norma (rentabilumu),

kuri neturi biiti mazesné, negu 5 %.

Gaminio kaing (c;) sudaro jo pilnoji savikaina (sp;) ir pelnas (pi), kurj apskaic¢iuojamas, jvertinus

gaminio rentabiluma (Ri):

Ci = Spi +pi; (22)
Ri = pi/spi x100; (23)
pi = Ri x spi/100 (24)

Gaminio pilngjg savikaing sudaro jo gamybiné savikaina (sgj), veiklos sanaudos (vs;) ir

finansinés veiklos (fv;) sanaudos. Sie rodikliai yra paskai¢iuoti 5.17, 5.18 ir 5.21 lentelése.

Spi = SQi + vsi+ fv, (25)
Gaminiy kainy skai¢iavimas pateiktas 5.22 lenteléje.
5.22 lentelé
Gaminiy kainy apskaic¢iavimas
Produk- Gamv- Investi- Pelnas
cijos 71 Veiklos | cinés Pilnoji . Metinés

s biné . o Kaina, .

Gaminiai | gamybos o sgnau- veiklos | savikaina, pajamos,
savikai- % Eur Eur
planas, dos, Eur | sanaudos, Eur Eur
na, Eur
vnt. Eur
1 2 3 4 5 6=3+4+5 | 7 | X | o648 | 10=2x9
100
Pirmaisiais projekto gyvavimo metais
Viziting 84000 0,0486 | 0,0058 0,0035 0,0579 30 | 0,0174 | 0,0753
kortelé (1) ’ ’ ’ ' ' ’ 6327,81
Vizitiné
Kortelé (2) 112000 0,0390 | 0,0047 0,0028 0,0465 30 | 0,0139 | 0,0604 6770,01
Vizitiné
Kortelé (3) 84000 0,0563 | 0,0068 0,0040 0,0670 30 | 0,0201 | 0,0872 7320,78
Meniu (1) 21000 0,2994 | 0,0359 0,0213 0,3567 30 | 0,1070 | 0,4637 | 9738,09
Meniu (2) 28000 0,1749 | 0,0210 0,0125 0,2083 30 | 0,0625 | 0,2708 | 7582,45
Lanksti-
nukas 140000 0,2166 | 0,0260 0,0154 0,2581 30 | 0,0774 | 0,3355 46968,84
Skrajuté 420000 0,1054 | 0,0126 0,0075 0,1255 30 | 0,0377 | 0,1632 | 68549,04
Plakatas 49000 0,5273 | 0,0633 0,0376 0,6281 30 | 0,1884 | 0,8165 | 40010,73
Katalogo
virselis 42000 0,3230 | 0,0388 0,0230 0,3848 30 | 0,1154 | 0,5002 2100950
Atvirukas 35000 0,5426 | 0,0651 0,0387 0,6464 30 | 0,1939 | 0,8403 | 29409,98
Aplankas 56000 0,8719 | 0,1046 0,0622 1,0387 30 | 0,3116 | 1,3503 | 75616,41
Blankas 140000 0,0903 | 0,0108 0,0064 0,1076 30 | 0,0323 | 0,1399 | 19579,74
Viso: | 338883,40
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5.22 lentelés tesinys

1 2 3 4 5 6=3+4+5 | 7 8:1%’57/ 9=6+8 | 10=2x9
Antraisiais projekto gyvavimo metais

Vizitiné 120000 | 0,0454 | 00054 |00023 |0,0532 |35 |00186 | 0,0718

kortelé (1) ' ’ ' ’ ' ' 8617,40

Viziting

ortele 2 160000 | 0,0364 | 00044 |00019 |0,0427 |35 |00149 | 0,0576 021960

Viziting

ortelé G3) 120000 | 0,0525 |0,0063 |00027 |0,0615 |35 |0,0215 | 0,0831 0969.64

Meniu (1) | 30000 |0,2795 |0,0335 |0,0144 |0,3274 |35 |0,1146 | 0,4421 | 1326161

Meniu (2) | 40000 |0,1632 |0,0106 |0,0084 |0,1912 |35 |0,0669 | 0,2581 | 10325,99

Lanksti-

e 200000 | 02022 | 00243 |00105 |02369 (35 | 00829 | 03198 | oo,

Skrajuté 600000 | 0,0984 |00118 |00051 | 0,1152 |35 | 00403 | 0.1556 | 93352,06

Plakatas 70000 | 04921 | 00591 |00254 | 05766 |35 |02018 | 07784 | 54487.76

Katalogo

Cisolis 60000 [03015 | 00362 (00156 | 03532 |35 | 01236 04769 | oo o

Atvirukas | 50000 | 0,5064 | 00608 |00262 | 05934 |35 |02077 | 08010 | 4005136

Aplankas | 80000 |0,8138 |0,0977 |0,0421 |0,9535 |35 |0,3337 | 1,872 | 102976,61

Blankas 200000 | 0,0843 | 00101 |00044 | 0,0988 |35 | 00346 | 01333 | 2666426
Viso: | 46150117

Trediaisiais projekto gyvavimo metais

Vizitiné 120000 | 0,0454 | 00054 |00023 |00531 |35 |00186 | 0,0717

kortelé (1) ’ ’ ' ’ ' ' 8604,29

Vizitine

ortelé () 160000 | 0,0364 |0,0044 |00018 |0,0426 |35 |00149 | 0,0575 0205.58

Vizitiné

Kortele (3) | 120000 | 00525 10,0063 00026 | 00614 |35 | 0,0215 | 00830 0954 45

Meniu (1) | 30000 |0,2795 |0,0335 |0,0139 |0,3269 |35 |0,1144 | 04414 | 1324144

Meniu (2) | 40000 |0,1632 |0,0106 |0,0081 |0,1909 |35 |0,0668 | 0,2578 | 10310,29

Lanksti-

e 200000 |02022 |00243 |00101 02365 |35 (00828 | 03193 | (o000 o

Skrajute 600000 | 0,0984 | 00118 |00049 | 01151 |35 | 00403 | 0.1554 | 93210,06

Plakatas 70000 | 04921 | 00591 |00246 | 05757 |35 |02015 | 07772 | 5440488

Katalogo

i 60000 [03015 | 00362 |00150 | 03527 |35 | 01234 | 04761 | oo oo

Atvirukas | 50000 | 0,5064 | 00608 |00253 | 05925 |35 | 02074 | 07998 | 3999044

Aplankas | 80000 |0,8138 |0,0977 |0,0406 |0,9520 |35 |0,3332 | 1,852 | 102819,97

Blankas 200000 | 0,0843 | 00101 |00042 | 00986 |35 |00345 | 01331 | 2662370
Viso: | 46079917

Ketvirtaisiais projekto gyvavimo metais

Vizitiné 108000 | 0,0429 | 00051 | 00024 | 00504 | 30 | 0,0151 | 0,0656 | 708316

kortelé (1)

Vizitine 144000 | 00344 | 00041 | 00019 | 00405 | 30 | 0,0121 | 00526 | 7578.15

kortelé (2)

Vizitine 108000 | 00496 | 00060 | 00028 | 00584 | 30 | 00175 | 00759 | 8194,66

kortelé (3)
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5.22 lentelés tesinys

1 2 3 4 5 6=3+4+5 | 7 8:1%’57/ 9=6+8 | 10=2x9
Meniu (1) | 27000 | 02639 | 0,0317 | 00149 | 03106 | 30 | 0,0932 | 0,4037 | 1090052
Meniu (2) | 36000 | 0,1541 | 0,0185 | 00087 | 0,1814 | 30 | 0,0544 | 0,2358 | 848756
ESE:SS“ 180000 | 01910 | 00229 | 00108 | 02247 | 30 | 0,0674 | 02921 | 5257551
Skrajuie | 540000 | 0,0929 | 0,0111 | 0,0063 | 0,1093 | 30 | 0,0328 | 0,1421 | 7673L,73
Plakatas 63000 | 04648 | 00558 | 00263 | 05468 | 30 | 0.1641 | 07109 | 4478680
VKIfZZ'I?SO 54000 | 02847 | 00342 | 00161 | 03350 | 30 | 01005 | 0,4355 | 23517,40
Atvirukas | 45000 | 04783 | 00574 | 00271 | 05627 | 30 | 0.1688 | 07316 | 32920.65
Aplankas | 72000 | 0,7686 | 0,0922 | 0,435 | 00043 | 30 | 02713 | 1,1756 | 84642,73
Blankas | 180000 | 0,0796 | 0,0096 | 00045 | 00937 | 30 | 00281 | 01218 | 21916.98

Viso: | 37933585
Penktaisiais projekto gyvavimo metais
Vizitiné 96000 | 00426 |00051 |0,0026 |00503 |25 |00126 |0,0629
kortelé (1) ’ ’ ' ’ ' ' 6035,89
Vizitine
fomele (2) | 128000 | 00342 | 00041 | 00021 |00404 |25 |0,0101 | 00505 6457 69
Vizitine
Conele (3 | 96000 | 0,0492 | 00059 | 00030 | 00582 |25 |0,0145 | 0,0727 698304
Meniu (1) | 24000 | 02620 | 00314 |00162 |03096 |25 |0.0774 | 023870 9288.84
Meniu (2) | 32000 | 0,530 | 00184 |0,0095 |0,1808 |25 |0.0452 | 0,2260 7232.64
Lanksti-
e 160000 | 01896 (00227 |00117 | 02240 |25 00560 02800 | .00 oo
Skrajute | 480000 | 0,0922 | 0,011 |0,0057 | 0,1000 |25 |0,0272 | 0,1362 | 65386,62
Plakatas 56000 | 04613 | 00554 |00285 | 05452 |25 | 01363 | 06815 | 38164.88
Katalogo
S 48000 | 02826 (00339 |00175 | 03340 |25 | 00835 (04175 | oo o
Atvirukas | 40000 | 04748 | 00570 | 00293 | 05611 |25 | 01403 |0.7013 | 2805319
Aplankas | 64000 | 0,7620 |0,0915 |0,0471 | 0,9016 |25 |0,2254 | 1,1270 | 72127,04
Blankas | 160000 | 00790 | 00095 |00049 |00934 |25 |00233 | 01167 | 1867646
Viso: | 323249 42

5.9. PROJEKTO GRYNUJU PINIGU SRAUTU APSKAICIAVIMAS

Sioje dalyje pateiktos pelno (nuostolio) ataskaita, pelno paskirstymo ataskaita ir apskai¢iuoti

grynieji pinigy srautai. Finansinés veiklos pajamos tai - jmonés gautos palukanos uz banke laikomus

pinigus ir suteiktas paskolas ir kt. Finansinés sgnaudos — banko paliikanos paimtai paskolai. Imonés

pajamy ir pelno skai¢iavimas pateiktas 7.25 lentel¢je.
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Imonés pelno (nuostolio) ataskaita

5.23 lentelé

_— Projekto gyvavimo metai
Rodiklis 1 5 3 2 5
1. Pardavimo apimtis, Eur 1 338883,40 | 461501,17 | 460799,17 | 379335,85 | 323249,42
2. Parduodamos produkcijos 2 21882101 | 29176135 | 291761,35 | 24799715 | 21882101
gamybos kastai, Eur
3. Bendras peE'E";‘S (nuostolis), | 51 5 | 120062,38 | 169739,81 | 169037,81 | 131338,70 | 10442841
4. Veiklos sagnaudos, Eur 4 26258,52 35011,36 | 35011,36 29759,66 26258,52
5. Veiklos peér;":s (nuostolis), | =34 | 9380386 | 134728.45 | 134026.45 | 101579.04 | 78169,88
6.Finansiné ir investiciné
veikla 6
6.1. Sanaudos, Eur 2600,00 | 208000 | 156000 | 1040,00 520,00
7. Pelnas (nuostolis) prieS | o o o | 9100385 | 132648,45 | 13246645 | 100539,04 | 7764988
apmokestinimg, Eur
. ——
8. Pelno mokestis, Eur 8n jg’ 7/° 13680,58 | 1989727 | 1986997 | 15080,86 | 1164748
9. Grynasis pelnas 9=7-8 | 7752328 | 11275118 | 11259648 | 85458.19 | 66002,40
(nuostolis), Eur

5.10. FINANSINES BUKLES PAKITIMU (PINIGU SRAUTU) ATASKAITA

Pinigy srauty ataskaitoje galima matyti per ataskaitinj laikotarpj gauty ir iSleisty pinigy srautus.

Prognozuojant pinigy srautus atskirai nustatomi pinigy srautai i§ jmonés veiklos, pinigy srautai i$

investicinés veiklos, pinigy srautai i§ finansinés veiklos.

5.24 lentelé
Finansinés buklés pakitimy (pinigy srauty) ataskaita
Eil. I . 1 - siais 2 - siais 3 - siais 4 -siais | 5 -siais
Rodikliai ,,0° metais . . . . .
Nr. metais metais metais metais metais
1 2 3 4 5 6 7 8
| Pinigy srautai i§ jmonés
' veiklos
1.1. Grynasis pelnas 0 77523,28 | 112751,18 | 112596,48 | 85458,19 | 66002,40
(nuostolis), Eur
Nusidévejimo ir
1.2. amortizacijos sgnaudos, 0 7588,88 | 7588,88 7588,88 | 7588,88 | 7588,88
Eur
13 | Investicyosiapyvarting | pes 07 | 018810 | 1215672 | 0,00 | -7294,03 | -4862,69
kapitala, Eur
Finansinés ir investicinés
1.4. veiklos sagnaudy 0 15600,00 | 15080,00 | 14560,00 | 14040,00 | 13520,00
eliminavimas, Eur
Grynieji pinigy srautai i$
imonés veiklos, Eur -14588,07 | 47630,06 | 93103,34 | 105625,36 | 86301,10 | 64933,97
(1.1 +1.2+1.3+1.4%)
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5.24 lentelés tesinys

1 2

3 4

7

8

Pinigy srautai i$
investicinés veiklos, Eur

104341,00 0

0

14971,60

I8 ilgalaikio turto

2.1.
perleidimo (jsigijimo), Eur

Grynieji pinigy srautai i$
investicinés veiklos, Eur

-104341,00 0

14971,60

Bendri metiniai pinigy

1. .
srautai, Eur (1+11)

-118929,07

47630,06

93103,34

105625,36

86301,10

79905,57

Investavimo naudingumo jvertinimas

1. Diskontuotas investicijy atsipirkimo periodas T- tai laikas per kurj ekonominé nauda padengia

investicines iSlaidas. Apskai¢iuojamas, kaupiant grynuosius GPS ir stebint, kada jy suma taps lygi nuliui.

Investicijos efektyvios, jei T <5 metai.

5.25 lentelé

Diskontuoty bendry grynujy pinigu srauty skai¢iavimas
Projekto Metiniai grynieji | Bendri grynieji me?ilrfil:i)r;;truyc:ileji Diskontuoti bendri
gyvaVIr_‘no pinigy srautai, pinigy srautati, pinigy srautai, gryniej 1_ pinigy
metai Eur Eur srautai, Eur
Eur

0 -118929,07 -118929,07 -118929,07 -118929,07

1 47630,06 -71299,01 44315,28 -74613,79

2 93103,34 21804,33 80595,34 5981,55

3 105625,36 127429,69 85071,73 91053,28

4 86301,10 213730,79 64670,42 155723,70

5 79905,57 293636,37 55710,72 211434,42

Apskaiciuota, kad laikas per kurj ekonominé nauda padengia investicines iSlaidas yra 1,93 mety.

Sumuojant grynuosius GPS, diskontuotus pagal kapitalo kaing, gauname grynaja esamaja verte

(GEV):

GEV - tai visy projekto diskontuoty GPS suma, pradedant nuliniais metais.

GEV —iic':‘ ;
@+ KK)"’

t=0

¢ia: KK — kapitalo kaina / diskonto norma, vieneto dalimis.

> i
A+ KK)"

t=0

suma.

Apskaic¢iavus GEV, gauname, kad jmonés turtas padidés 211434,42 Eur.
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- grynyjy pinigy srauty, diskontuoty diskonto norma r, visy mety, pradedant nuliniais,



180000,00
140000,00

100000,00

60000,00
20000,00 I
|
1 2 3 4 5

-20000,00
-60000,00

-100000,00

M Diskontuoti metiniai GPS W Diskontuoti bendri GPS

5.1 pav. Diskontuoty grynyjy pinigy srauty diagrama

2. Vidiné pelno norma (r).
Vidin¢ pelno norma - tai diskonto norma r, kuri projekto busimyjy grynyjy pinigy iplauky

dabarting verte prilygina projekto biisimy islaidy dabartinei vertei. Tai ekvivalentiSka tokiai iSraiskai:

> SR o @7)

= 1+ KK)'

Apskaiciuota vidiné pelno norma - 56 %

3. Pelningumo arba rentabilumo indeksas - tai pelno ir i$laidy santykis:
GPS,

Pl = ;% (28)

¢ia: @ps, — diskontuoty GPS suma, pradedant pirmaisiais metais;
A+ KK)

GPS, - nuliniy mety GPS.

Apskaiciuotas pelningumo indeksas yra — 3,28.

4. Luzio taskas. Luzio momentas (taskas) — tai tokia pardavimy apimtis, kuriai esant bendrosios
pajamos lygios visiems gamybos kastams ir jmonés pelnas lygus nuliui. Pagal lizio taSko grafika
galima nustatyti, kokj kiekj produkcijos reikia pagaminti ir parduoti, kad jmonés veikla biity pelninga.
Luzio taSkas randamas skaiciuojant pelningiausio gaminio gamybos islaidas bei pardavimy pajamas.
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Lizio tasko arba kriting gamybing¢ apimtj dar galima rasti ir pagal formulg:

_ PK;

H ¢ —kk; (29)
¢ia: Byj — j-ojo gaminio pardavimo apimtis luzio taske, vnt.;
PK; — j-ajam gaminiui priskiriama visa pastoviyjy kasty suma, Eur;
Cj— J-0jo gaminio vieneto kaina, Eur;
kk;— j-ojo gaminio vieneto kintamieji kastai, Eur.
Gaminio lazio tasko, duomenys pateikiami 5.26 lenteléje.
5.26 lentele

LiuzZio tasko apskaifiavimas

o Gaminio pavadinimas
Rodikliai -

Skrajuté

Pastoviyjy kasty suma, Eur 21106,01
Gaminio kintamieji kastai, Eur 0,0984
Gaminio kaina, Eur 0,1556

Lazio taskas, vnt. 368826,85
Pardavimy planas, vnt. 600000

80,00
70,00
60,00
50,00
5
w
+ 40,00 ==@==Pastovis kastai, tikst. Eur
-~
E Bendrieji kastai, tukst. Eur

30,00 ==@=Bendrosios pajamos, takst. Eur

20,00

10,00

0,00
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450

Kiekis, tkst. vnt

5.2 pav. Luzio taskas
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5.11. PAGRINDINIAI PROJEKTO EKONOMINIAI RODIKLIAI
Skaic¢iuojami pelno, darbo nasumo, produkcijos (veiklos) (Rprod), apyvartos (Rqp) ir kapitalo (Ry)
rentabilumo rodikliai ir kt.

1. Rentabilumo rodikliai iSreiSkiami procentais ir skai¢iuojami pelno prie§ apmokestinimg (P)

atzvilgiu:
Rprod = P*100 /( GK + VS), (30)
Rap = P*100 / Bpard, (31)
Rk = P*100/ (PF + AL), (32)

¢ia: GK ir VS - atitinkamai: parduodamos produkcijos gamybos kastai ir veiklos sanaudos, Eur;
Bpard — pardavimo apimtis, Eur;
PF ir AL — atitinkamai: pagrindiniy priemoniy ir apyvartiniy 1ésy verté, Eur.

2. Produkcijos imlumo apyvartinéms 1éSoms rodiklis (I prod) parodo, kokia apyvartiniy lésy
suma tenka vienam parduotos produkcijos eurui, ir apskai¢iuojamas apyvartiniy 1éSy sumg dalinant i§
pardavimy apimties.

3. Gamybos kasty, tenkanciy vienam parduotos produkcijos eurui dydis rodo, kiek sgnaudy
centais yra viename parduotos produkcijos eure.

Pagrindiniai projekto ekonominiai rodikliai brandos stadijoje pateikti 5.27 lenteléje.

5.27 lentelé
Projekto finansiniai ekonominiai rodikliai
Rodikliai Brandos (2 ir 3) metais
1.  Produkcijos  pardavimo  apimtis,
natliriniais vienetais brandos stadijoje:
Vizitiné kortelé (1) 120000
Vizitiné kortelé (2) 160000
Vizitiné kortelé (3) 120000
Meniu (1) 30000
Meniu (2) 40000
Lankstinukas 200000
Skrajuté 600000
Plakatas 70000
Katalogo virselis 60000
Atvirukas 50000
Aplankas 80000
Blankas 200000
2. Realizacinés pajamos, Eur 291761,35
3. Imonés personalas, Zzmonémis: 8
Tame skaiciuje tiesioginiai darbuotojai 4
4. Vidutinis metinis darbo uzmokestis, Eur:
Netesioginio darbuotojo 752,25
Tiesioginio darbuotojo 750,21
5. Gamybos kastai, Eur 291761,35
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5.27 lentelés tesinys

Rodikliai Brandos (2 ir 3) metais
6. Gaminio pilnoji savikaina, Eur:
Vizitiné kortelé (1) 0,0532
Vizitiné kortelé (2) 0,0427
Vizitiné kortelé (3) 0,0615
Meniu (1) 0,3274
Meniu (2) 0,1912
Lankstinukas 0,2369
Skrajuté 0,1152
Plakatas 0,5766
Katalogo virselis 0,3532
Atvirukas 0,5934
Aplankas 0,9535
Blankas 0,0988
7. Grynasis pelnas, Eur 112596,48
8. Investicijy apimtis, Eur 159817,00
9. Produkcijos (veiklos) rentabilumas, % 40,54
10. Kapitalo rentabilumas, % 86,60
11. Jy apyvarty skaicius 6
12. Apyvartos trukmé, dienos 60
1.3:. Produkcijos imlumas apyvartinéms 0.1055
1éSoms, Eur
14. P_roj ekto investicijy atsipirkimo trukmé, 193
metais ’
15. Projekto grynoji esamoji verté, Eur 211434,42
16. Kapitalo kastai, % 7,48
17. Vidiné pelno norma, % 56

5.12. ISVADOS

1. Atlikus konkurenty analize galima daryti iSvada, kad skaitmeninés spaudos paslaugos yra
daznos ir gerai zinomos tarp jmoniy, taciau penkiy spalvy spausdinimas, skaitmeniniu spaudos biidu,
yra inovacija, su kuria kol kas néra susipaZinusi Lietuvos rinka.

2. Finansiné rizika neturi didelés jtakos projektuojamai spaustuvei, nes vidiné pelno norma (56
%) yra didesné uz vidutinius svertinius kapitalo kastus. Projekto investicijos yra efektyvios, nes laikas per
kurj ekonominé nauda padengia investicines iSlaidas yra 1,93 mety.

3. Projekto grynoji esamoji verté yra 211434,42 Eur, tai reiSkia, kad tokia suma padidés jmonés

turtas.
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ISVADOS IR PASIULYMAI

1.  Atlikus atspaudy kokybinj vertinimg galima matyti, kad atspaudy, spausdinty kreidinio
matinio popieriaus, kolorimetrinés purpurinés (magenta), geltonos (yellow) ir juodos (black) spalvy
vertés atitinka teorines reikSmes. Atspaudy, spausdinty ant dekoratyvinio maséje dazyto juodo
popieriaus, padengiant balta ir CMYK spalvas, kolorimetrinés vertés neatitinka standarto keliamy
reikalavimy. IS rezultaty matome, kad maz¢jant baltos dazy spalvos padengimui, didéja visy spalvy
neatitikimas. Padaryta iSvada, kad norint spausdinti spalvotai ant juodo popieriaus, i§ pradziy reikia
padengti kuo didesnj baltos spalvos dazy sluoksnj. Taip pat yra reikalingas spausdinimo masinos
kalibravimas kad atspaudas biity gaunamas kuo artimesnis standarto reikSméms.

2.  Projekto metu suprojektuotas skaitmeninés spaudos biidu gauty atspaudy technologinis
procesas. ApskaiCiavus reikalingos jrangos kiekj nustatyta, kad technologiniam procesui atlikti
reikalingi du kompiuteriai, skaitmeniné spaudos masina, elektriné pjaustyklé ir bigavimo jrenginys.
Siam procesui atlikti reikés keturiy darbuotojy: maketuotojo, operatoriaus ir dviejy pagalbiniy
darbuotojy. Apskaiiavus patalpy plota, reikalingg skaitmeniniam spaudos procesui, nustatyta, kad
reikalingas gamybinis plotas yra 36,68 m?, administracinis plotas — 39,32 m?, nubraiZytas patalpy ir
technologiniy jrengimy i§déstymo planas, kurio plotas 145,65 m®.

3. Atlikus profesinés rizikos vertinimg nustatyta, kad labiausiai pazeidZziami asmenys yra
operatorius ir pagalbiniai darbuotojai. Gregsiantys pavojai yra nepakankamas mikroklimatas, darbo
vietos prieSgaisrinis parengimas, neSvarus oras, elektros lauko jtampa, peiliy naudojimas ir kélimas
rankomis. [vertinus taikomas saugos priemones nustatyta, kad priemoniy pakanka ir rizikos dydis
visais pavojy atvejais yra nereikSmingas. Apzvelgus aplinkos ekologijos organizavimg galima
pastebéti, kad imtasi priemoniy aplinkos tarSos maZinimui: skaitmeniné spaudos masSina turi
sertifikatg, jrodantj maza elektros energijos suvartojima, palaikomas projektas ,Klimato
kompensavimas‘ jsigyjant eko kreditus i§ popieriaus tiekéjy bei imon¢je riiSiuojamos atliekos.

4.  Atlikus konkurenty analize¢ galima daryti iSvadg, kad skaitmeninés spaudos paslaugos yra
daznos ir gerai Zinomos tarp jmoniy, taciau penkiy spalvy spausdinimas, skaitmeniniu spaudos budu,
yra inovacija, su kuria kol kas néra susipaZinusi Lietuvos rinka. Finansiné rizika neturi didelés jtakos
projektuojamai spaustuvei, nes vidiné pelno norma (56 %) yra didesné uz vidutinius svertinius kapitalo
kaStus. Projekto investicijos yra efektyvios, nes laikas per kurj ekonomin¢ nauda padengia investicines
iSlaidas yra 1,93 mety. Projekto grynoji esamoji verté¢ yra 211434,42 Eur, tai reiskia, kad tokia suma
padidés jmonés turtas po penkiy projekto gyvavimo mety. Atsizvelgiant j Siuos rodiklius, galima daryti

iSvada. kad projektas yra efektyvus.
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PRIEDAI
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PRIEDAS NR.1
KOMPIUETRINES JRANGOS TECHNINE CHARAKTERISTIKA

Monitoriaus ,,SAMSUNG LT24E310EW” techniné charakteristika

1 pav. Monitorius ,,SAMSUNG LT24E310EW”

Gamintojas Samsung
Tipas LCD monitoriai
Spalva Juoda
Ekrano jstrizainé (coliai) 23.6
Ekrano tipas VA
Ekrano pavir§ius Blizgus (Glare)
Jutiklinis ekranas Ne
Lenktas ekranas Ne
Maksimali skiriamoji geba 1920 x 1080
Kontrastingumo santykis 4000:1
Ryskumas (cd/m2) 300
Perzitiros kampas (horizontalus / vertikalus) 178 / 178 laipsniy
Vidutinis reakcijos laikas (ms) 5
3D palaikymas Ne
Imontuotas TV (DVB) imtuvas Taip
Imontuotos kolonélés Taip
ISmatavimai 561.1 x 376.1 x 123.3 mm
Svoris 3.96 kg
Reguliavimo galimybé Ne
VESA tvirtinimas 75X 75 mm

Ypatingos zymes

Garsiakalbiai: 5 W x 2
Funkcija Picture-In-Picture Plus+
ConnectShare™ (USB 2.0)
Dolby Digital Plus
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1 lentelé



Kompiuterio ,,JA_ELITE I5 GTX 1080 GAMING” techniné charakteristika

2 lentelé

=3
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5%
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2 pav. Kompiuteris ,,]1A_ELITE I5 GTX 1080 GAMING”

Gamintojas la_Elite
Kompiuterio tipas (Paskirtis) Zaidimams
Operacinés sistemos tipas Néra
Operaciné sistema Ne
Procesoriaus serija Intel Core i5

Procesoriaus karta

Skylake (Intel)

Procesorius

Intel® Core™ i5-6400 Processor (6 MB Cache, 2.7 GHz)

Pagrindiné ploksté Asus B150M
Operatyvioji atmintis 16 GB
Maksimali atminties talpa 64 GB

Atmintinés tipas

DDR4 - 2133 MHz

Kietasis diskas (HDD)

1000 GB (1 TB)

HDD greitis 7200 aps./min.
Kietasis diskas (SSD) 240 GB
Vaizdo ploksté GeForce GTX 1080
Vaizdo plokstés atmintis 8 GB GDDR5X
Garso ploksté Realtek ALC887
1 x HDMI
2 x PS/2

ISorinés s3sajos

3 x Audio jack
3 x DisplayPort
4 x USB 2.0
4 x USB 3.0 Type-A
DVI-D
RJ-45

Tinklo ploksté

Yra; (Gigabit)

Korpusas

AeroCool (PSU - 650W)

Ypatingos zymés

Kingston HyperX Fury Black
Corsair Builder CX — Series
GeForce GTX 1080 Founders Edition
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PRIEDAS NR.2
SPAUSDINIMO JRANGOS TECHNINE CHARAKTERISRIKA

1 lentelé

Skaitmeninés spausdinimo masinos ,,Ricoh Pro C7100sx” techniné charakteristika

1 pav. Skaitmeniné spausdinimo masina ,,Ricoh Pro C7100sx”

Gamintojas Ricoh
ISmatavimai, m 3,368 x 0,909 x 1,229
Galia, kW 50
Spausdinimo greitis, A4/min 80
Spausdinimo rezoliucija 1200 x 4800 dpi VCSEL
323 x 480;
Maksimalus spaudos plotis, mm 323 x 692 (per rankinj popieriaus
padavima);
Atspaudy skaicius vienetais A4, 9 % padengimas:
juoda 45 000
Zydra 45 000
purpuring 45000
geltona 45 000
Atspaudy skaicius vienetais A4, 15 % padengimas:
skaidri 27000
balta 17 500
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Spektrofotometras EFI™ ES-6000+

efi | es 60

2 pav. Spektrofotometras ,,EFI™ ES-6000“

Bangos ilgis
Diapazonas, nm 380-730
Bangos plotis, nm 10
Matavimo intervalas 3.5 nm (100 matavimy)
Spektro atskaita, nm 10
Matavimo rézimai MO, M1, M2
Matavimo dydis A3+
Popieriaus plotis, mm 60-330
Popieriaus ilgis, mm 170-660
Popieriaus storis, mm 0,08-0,45
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PRIEDAS NR.3

POSPAUDIMINIU PROCESU JRANGOS TECHNINE CHARAKTERISTIKA

1 lentelé

Elektrinés pjaustyklés ,,Ideal 4815 techniné charakteristika

Pjtvio plotis, mm 475
Pjiivio aukstis, mm 80
Galinio darbastalio gylis, mm 458
Priekinio darbastalio gylis, mm 340
Likutinis pjaivis, mm 30

Prispaudimas

Ekscentrinis

Optiné pjiivio vietos indikacija Ne
Galinés atramos pavara Rankiné
Programos valdymas Ne
Oo pagalve Ne
Apsauga Mechaniné
. . Peilis Solingen
1 pav. Elektriné pjaustyklé ,,Ideal 4815
Stovas Taip
El. tinko jtampa, V/Hz 230/50
Galia, kW 1,10
2 lentelé
Bigatoriaus ,,Cyklos KSL 435 techniné charakteristika
Darbinis plotis, mm 435
Bigavio siiilés plotis, mm 0,8/1,0/1,5/1,8
Biguojamo popieriaus storis,
) PoP 80-400
¢ | g/m
Perforavimo siiilé Ne
Perforuojamo popieriaus | Ne
storis, g/m?
Ne

2 pav. Bigatorius ,,Cyklos KSL 435%

Elektromechaniné pavara
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PRIEDAS NR.4

ORO VALYMO JRANGOS TECHNINE CHARAKTERISTIKA

1 lentelé

ACP-24CH70AEMI VIVAX 7.03/7.91 kW oro kondicionieriaus techniné charakteristika

Kompresoriaus tipas

INVERTER

Saldymo galia kW nominali
(minimali ~ maksimali)

7.03 (2.67-8.09)

Sildymo galia kW nominali
(minimali ~ maksimali)

7.91 (2.20-9.29)

Naudingumo koeficientas

Saldant (EER)/(SEER) 6.1
Na_udingumo koeficientas 40
sildant (COP)/(SCOP)
Elektros sanaudos Saldant W 2344
Elektros sanaudos Sildant W 2282
Elektros sqnzil}dos budéjimo 10
rezime
Oro srautas m3/h 980
Triuk$mo lygis vidinio bloko 45
TriukSmo lygis iSorinio bloko 60
Iématavi?;z)l(i p\:)i(((i_?i,l)lio bloko 1040 X 327 x 220
Iématavir(rllja)i f)?g)nio bloko 845 x 702 X 363
Temperatiiry intervalas -15 iki +50
Sildo prie -15
Svoris vidinio bloko kg 12.0
Svoris iSorinio bloko kg 48.4
Saltnesis R410a
Maksimalus vamzdziy ilgis m 50
Vamgdsuskormie mn (04| g s
Energijos klasé A++/A+

1 pav. ACP-24CH70AEMI VIVAX 7.03/7.91 KW
oro kondicionierius

Papildomos savybés

FULL HD filtrai -

Dulkiy filtras +
Alergeny filtras +
Kvapy filtras -

3D oro srautas -

Oro jonizatorius -

Mikro plazminis jonizatorius

(MPI)
Miego rezimas +
Auto rezimas +
Energijos taupymo rezimas +
Auto restart +

Sidabro jony antibakteriné

danga
Taimeris/Laikmatis +
Nuotolinio valdymo pultas +
Vidinio bloko displéjus +
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2 lentelé

Oro drékintuvo - valytuvo ,,AW600“ techniné charakteristika

R —
2 pav. Oro drékintuvas -
valytuvas ,,AW600*

Maksimalus drékinimo
nasumas

500 ml/val (12 I/para)

Tinka patalpoms iki, m?

55

Drékinimo tipas

Salty gary, diskinis

Oro valymas

kombinuotas HEPA ir aktyvios anglies
filtras (kei¢iamas kas 1 metus),
,PlasmaWave* technologija;

Vandens bakelio talpa, | 7
Valdymas elektroninis
Automatinis drégmés lygio
. yra
palaikymas

Triuk§mingumo lygis, dB

maziau negu 25

Elektros energijos

sunaudojimas, W 16
ISmatavimai, mm 345 x 345 x 450
Svoris, kg 8,5
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E|E]2 Zymeéjimas Pavadinimas 2 Pastaba
5|IN| 2 g
=2 A~ n
I Projekty vadovy, dizainerio kab. | 1 20,0 m*
I Administratoriaus kabinetas 1 13,5 m*
11 Direktoriaus kabinetas 1 13,5 m*
v Gamybinés patalpos 1 40,7 m?
\Y Valgomasis 1 13,3 m?
VI Vyry WC 1 2,5 m?
VII Motery WC 1 2,5 m?
VIII Koridorius 1 39,58 m?

KTU Mechanikos inZinerijos ir

Skaitmeninés spaudos technologijos projektavimas ir

Grupe dizaino fakultetas atspaudy kokybiné analizé
MDM-5/4 | Studentas | J.Mikelionyté Laida
Vadovas | Lekt. dr. |. Venyté Eksplikacija 0
Pr. etapas Gamybos inZinerijos katedra 9017 - Gl - MBP - 01 Lapas | Lapy
MBP Studenty g. 56, LT-51424 Kaunas B B 1 1




E|E| 8 Zymeéjimas Pavadinimas 3 Pastaba
S | N o <
oo A~ 2
1 Skaitmeniné spausdinimo masina 1 13368 x 909 mm
"Ricoh Pro C7100sx"
2 Elektring pjaustyklé "Ideal 4815"| 1 [762 x 1053 mm
3 Bigatorius "Cyklos KSL 435" 1 -
4 Kompiuteris 6 -
5 Kompiuterio stalas 6 (1600 x 800 mm
6 Keéde prie kompiuterio stalo 6 (600 x 600 mm
7 Lentyna 4 1760 x 415 mm
8 Spinta 2 11200 x 400 mm
9 Stalas 3 1200 x 500 mm
10 Keéde 3 {500 x 500 mm
. KTU Mechanikos inZinerijos ir Skaitmeninés spaudos technologijos projektavimas ir
Grupé e - L
dizaino fakultetas atspaudy kokybiné analizé
MDM-5/4 | Studentas | J.Mikelionyté Laida
Vadovas | Lekt. dr. I. Venyté Specifikacija 0
Pr. etapas Gamybos inZinerijos katedra 2017 - Gl - MBP - 01 opes | Loy
MBP Studenty g. 56, LT-51424 Kaunas B B 1 1






